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VSechna prava vyhrazena.

Se jménem Geesink se setkate u
mnoha holandskych vozl na sbér
odpadu. Tato spolecnost jiZ vice
nez 125 let vyrabi systémy pro shér
a prepravu odpadu. Pfed dvaceti
lety se firma pomoci modernich
zadnich nakladacich systémi
postarala o to, Ze lze odpad sbirat
zplsobem ulehéujicim lidem praci.
Viyroba téchto nakladnich kontejnerd
se zadnim nakladanim zahrnuje
predevsim konstrukci z vysoce kvalitni
oceli, ale také montaz, otryskavani,
povrchovou Gpravu atd. Spolecnost
Geesink p¥i svafeni velmi brzo nasadila
svareci roboty a svareci automaty.
PFesto vsak cely proces zlistava
pomérné vysoce pracovné narocny a
sloZity, pfedevsim z dlivodu pouZiti
sloZitych forem pro stehovanf a jinych
forem pro svéfeni. Z téchto ddvodd se
vyrobce pfi vyvoji nového typu kontejneru
rozhodl zasadné zmodernizovat i jeho
vyrobu.

Spolecnost Geesink Norba Group z Emmeloordu, ktera vyrabi mimo
jiné i systémy pro sbér odpadu, se pfi vyrobé svého nejnovéjSiho typu
nakladnich kontejnert rozhodla pro proudovou vyrobu, béhem které

se riizné casti kontejneru vyrabéji soubézné a sestavuji se v poloviné
linky. Pro svafeni dna dodala spolecnost Valk Welding svareci robotovou
jednotku sestavajici ze zavésného svafeciho robotu Panasonic VROOSL,
ktery na desetimetrové draze dosahne na vSechny svary dna.

ZkuSenosti, které spolecnost Geesink
béhem uplynulych dvanacti let ziskala

v oblasti automatického svarent,
predstavovaly dobrou vychozi pozici pro
zavedeni nového vyrobniho procesu.
Vyvojovy tym spolecnosti Geesink pod
vedenim hlavniho konstruktéra Abel Stulp
bé&hem rozsahlé pfipravné faze prostudoval
vSechny moZné navrhy pro co nejvy3si
automatizaci svarecské prace na novém
kontejneru. Abel Stulp nejprve viechny
navrhy sdm sestavil a otestoval v DTPS a
posléze je vyhodnotil z hlediska investic

a trvanfi vyroby. Abel Stulp spolupracuje

s DTPS na programovéani produktd i

forem pro 4 svareci roboty Panasonic

jiz od roku 1999.V soucasné dobé se
jednotlivé komponenty nejprve nastehuji
v kalibrovanych forméach a poté je svareci
robot v nasledujici formé svafi. Spolecnost
Geesink se chtéla tohoto logisticky sloZitého
a pracovné narocného procesu zbavit. Proto
bylo nutné, aby se nakladovy kontejner
vyrabél proudovym zplsobem.

... pokracovani na strané 2
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Novy nakladovy kontejner
v proudové vyrobé
Pdvodné se zamyslelo, Ze se bude novy
nakladovy kontejner kompletné svafovat
pomoci robotd. AvSak velky objem,
dosazitelnost a manipulacni hmotnost
¢ini tento koncept obzvlasté financné
naro¢nym. Proto padlo rozhodnuti
svafovat pomoci robotl pouze dno, které
obsahuje mnoho kratkych svar(. Bo¢ni
stény jsou vtomto novém linkovém
procesu svareny za pouziti svarecich
automatd paralelné s vyrobou dna,

v poloviné linky se do ni nasadi a poté
se manualné pfivafi ke dnu. Spolecnost
Geesink celou tuto koncepci vyvinula

ve spolupraci s inZenyrskym studiem a
spolecnost Valk Welding dodala svareci
robotovou jednotku pro dno. Svareci
robotova jednotka se sklada ze svareciho
robotu Panasonic VROO8L na posuvném
zavésu, ktery na desetimetrové draze
dosahne na vSechny svareci body na
dné. VSechny soucasti dna jsou na
predchazejici stanici ru¢né nastehovany
a poté se posunuji do svareci jednotky.
Kazdé dvé hodiny se prace posune na
dalsf stanici linky. V tomto ¢asovém
Gseku museji jak svareci, tak svarect
roboti vykonat svou praci. Linka sestava
celkem z 9 stanic.

Zkraceni doby vyroby

Tento novy zplisob vyroby podstatné
zjednodusil logistiku a v ddsledku

toho znacné poklesl pocet pohyb
jednotlivych dild a doba vyroby
kompletniho kontejneru se zkratila

na 18 hodin. BEhem denni smény ted’

z linky sjedou ¢tyfi hotové nakladové
kontejnery. Platovaci oddéleni, ve kterém

se silné ocelové platy feZou na
potfebnou velikost, osazuji a
vrtaji se do nich otvory, jednou
denné ve vecernich hodinach
pfipravuje presné potfebné
mnoZstvi komponent(. Také
externi dodavatelé, jako napfiklad
zavod zajistujici povrchovou
Gpravu, jsou v€as na misté pro
vyzvednuti hotového nakladového
kontejneru. Timto zplisobem

se také sniZuji poZadavky na
prostor, ktery byl dfive potfeba pro
skladovani zasob.

Omezeni rizika odstavky
Nevyhodou proudové vyroby

je, Ze jeji rychlost urcuje jeji
nejpomalejsi clanek a cela linka
musi v pfipadé poruchy stat.
Pokud by se u svafeciho robota
vyskytla porucha, se kterou si
zaméstnanci spolecnosti Geesink
nedokaZzi sami poradit, musi se
na misto do Ctyf hodin dostavit technik
od spolecnosti Valk Welding. Abel Stulp
fika: ,,Firma Valk Welding je zndma svym
dobrym servisem a to se nam doposud
vZzdy potvrdilo.“ Spolecnost Valk Welding
se spolecnosti Geesink spolupracuje

uzZ od roku 1994.V té dobé dodala
spolecnost Valk Welding spolecnosti
Geesink prvni svarfeci robot, ktery za
témér 3 hodiny svafil vyrobek, na ktery
bylo dfive potfeba 6,5 hodin ru¢niho
svareni. Tato jednotka, kterd se sklada ze
zavésného svareciho robotu a systému
hmatového vyhledavani se stale podili
na nasi kaZzdodenni vyrobé. Pozd€&jsi
dodavka obsahovala mimo jiné i svareci

jednotku pracujici na 8 osach pro predni

ZkuSenosti s novou proudovou vyrobou
jsou natolik kladné, Ze spolecnost
Geesink chce na lince brzy vyrabét i
zadni nakladace. Je samozfejmé, Ze také
svareci roboty zde pfevezmou velkou ¢ast
svarecich praci.

Geesink Norba Group, NL-Emmeloord
Abel Stulp
Tel: +31 (0) 527 63 82 00
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Pocatkem tohoto roku spolecnost

Valk Welding pfedstavila novou
koncepci robotové jednotky - jednotku
Automotive. Tato robotova jednotka je
specialné vyvinuta pro (dodavatele pro)
automobilovy priimysl a je pfedevsim
vhodna pro vyrobu produktl s kratkym
vyrobnim cyklem. Béhem kratké doby
spolecnost Valk Welding prodala rdzné
jednotky Automotive, mimo jiné i
spolecnostem VDL Groep, Martinrea, Van
Hool a Bosal.

Jednotka Automotive je standardné
vybavena svarecim robotem Panasonic
VR0O06 a fizenim Global II. Kromé& toho

Po lispéSném startu v Dansku a Francii
nyni spolecnost Valk Welding oteviela
vlastni poboéku také v Ceské republice.
Prostfednictvim této nové obchodni
jednotky, Valk Welding Ceska Republika
s.r.0., bude spolecnost Valk Welding,

s vyrobnimi kapacitami ve Vychodni
Evropé, poskytovat sluZzby a systémy
svarecich roboti pro stavajici zakazniky
z Beneluxu a pro nové zakazniky

z Vychodni Evropy.

N

jednotka zahrnuje rychle se otevirajici a
zavirajici se stahovaci dvefe za (icelem
bezpecnosti a kratké vyrobni doby a
spodniram, ktery je absolutné bez torzi
a 100% obnovitelny. To je pfedevsim
vyhodné vtom, Ze jednotku lze zabalit

a premistit jako jeden celek, aniz by

bylo zapotfebi upravovat program.

Z tohoto ddvodu lze také pfi eventualnim
rozsifeni vyroby vyménovat programy
mezi riznymi jednotkami. Dale jsou

k dispozici rlizné dopliiky, jako je vyuZiti
offline programového balicku DTPS nebo
automaticka vymeéna néstrojd, takZe robot
lze vyuZivat pro svarenii pro fezani.

Spolecnost Valk Welding Ceska Republika
s.r.0. pfijala dva zaméstnance, ktefi jiz
Ctyri roky stavéli a dodavali systémy
Panasonic mimo jiné i do Ceské
Republiky, Polska, Némecka, Finska,
Turecka, Velké Britanie a na Slovensko.
Oba tito zaméstnanci zacali pracovat pro
spole¢nost Valk Welding Ceské Republika
s.r.0. od 16. srpna 2004.

Nova pobocka v Ceské republice,

se sidlem v Ostravé, bude plnit dvé
funkce. V prvni fadé se jeji sluzby
budou zamérovat na stavajici zakazntky

DN(

z Beneluxu, ktefi hodlaji nebo'chtéji
zakladat své vyrobni zavody v Ceské
republice, Rumunsku, Polsku a na
Slovensku. Vedle Gdrzby a servisu bude
spole¢nost Valk Welding Ceska Republika
také zajistovat (offline) programovani,
instalaci a uvadéni do provozu. V.druhé
fadé se pak bude spolecnost Valk Welding
Ceska Republika starat o prodej v Ceské
republice. Za (icelem podpoteni téchto
prodejnich aktivit se spole¢nost Valk
Welding nedavno Gspésné zdcastnila
odborného veletrhu-MSV 2004 v Brné.



WELDING versus
HANDLING

,Valk Handling stoji vedle svareci
divize Valk Welding jako plnohodnotna
manipulacni divize,“ vysvétluje Frank
Rozendaal (Marketing a Komunikace).
»Znalosti a zkuSenosti z oblasti robotd,
které jsme za uplynulych pétadvacet
let nashromaZzdili v e spole¢nosti Valk
Welding, jsou stale castéji aplikovany
na projekty mimo oblast svareni a
fezani. Pfesto se ukazalo, Ze nase
»pfijmeni* (Welding - svafeni) brzdi
nasi dalSi expanzi na této casti trhu.
Pfi manipulacnich projektech lidé
hned nemysli na Valk Welding, protoze
spolecnost Valk Welding je znama
predevSim v oblasti svareni a fezani.
Avsak v pribéhu let se ndm podafilo
dokazat, Ze umime mnohem vice. A
abychom to jesté vice zdlraznili, a aby
se obé divize mohly vyraznéji profilovat,
nabizime v souc¢asné dobé& dvé znacky:
Valk Welding pro kompletni feSeni

v oblasti svafeni a fezani a Valk Handling
pro projekty v oblasti manipulacnich
robotd.“

Firma Valk Welding jiZ v minulosti opakované realizovala projekty s vyuZitim
robotd, ve kterych vyuzivala své zkuSenosti z oblasti primyslové robotizace
mimo svareci techniku. Mimo oblast svareni bylo lispé3né realizovano
témér sto projektd pro nejriznéjsi aplikace, jako je napfiklad frézovani,
fezani, praskové barveni a strojové nakladani a vykladani. Zrod samostatné
manipulacni divize visel jiZ delSi dobu ve vzduchu, ale v souc¢asné dobé je jiz
Valk Handling skutecnosti. S radosti vam tuto divizi pfedstavujeme.

Vice nez jen manipulacni roboty

Z organizacniho pohledu se budou
inZenyrské a vyzkumné kapacity

v oblasti manipulace dale rozSifovat.
Timto zplisobem bude Custom Made
Robot Software (CMRS), ktery divize
Valk Welding jiZ mnohokrét Gspésné
pouZila pro nejriiznéjsi svareci projekty,
aplikovan i pro manipulacni projekty.
Zaroven se uvolnilo vice €asu i prostoru
pro vyzkum a vyvoj v oblasti manipulace.
CMRS nam umozZznuje prekracovat
hranice ,,standardu“ a plné uspokojovat
specificka prani a potfeby jednotlivych
zakaznik(. Stejné jako Valk Welding

v oblasti svarent, je Valk Handling, coby
integrator manipulacnich robotd, schopen
dodavat jak jednoducha standardni
feSenf, tak i komplexni a plné integrované
systémy robotd. Jinymi slovy: naSe prace
nekonci dodanim robota. Cely proces od
vypoctl a vyvoje pfes testovaci vyrobu,
Skoleni a poprodejni servis stavi Valk
Handling do pozice unikatniho hrace na
trhu s manipulacnimi zafizenimi,“ fika
Rozendaal.

Firemni styl

Uvedenf divize Valk Handling a stale

se prohlubujici internacionalizace

jsou dGvodem k modernizaci rliznych
komunikacnich prostfedki. Obé divize
obléknou novy kabat, mimo jiné i
prostfednictvim nového firemniho stylu a
uvedenim nové webové stranky.

Za (celem zvyraznénivazeb mezi obéma
divizemi budou obé divize pouZivat
stejné logo a stejny firemni styl. Valk
Welging vSak bude pouZivat ¢ervenou
barvu a Valk Handling barvu modrou.
Rozendaal fika: ,Navenek tak mame dvé
odliSné tvare, uvnitf se toho méni méné.
Pfibyla ndm jedna znacka, z(stavame
vSak jednou organizaci. Obé znacky se
opiraji o stejnou historie a stejné lidi

a obé predstavuji stejné know-how a
stejnou kvalitu. A i poskytovani sluZzeb

u nas z(stava takové, na jaké jsou u nas
lidé zvykli.“

Valk Welding

svarecskou helmu.

Valk Welding predstavuje unikum na poli svareci a fezaci
techniky. Se Ctyriceti lety zkuSenosti v oblasti svareci
techniky a vice neZ pétadvaceti lety zkuSenosti na poli
robotové techniky patfi Valk Welding k nejzkuSenéjSim
hrac¢lm na trhu. Tato spolec¢nost dokéze, jako nikdo jiny,
ménit své know-how ve flexibilnf a rentabilni kompletni
feSeni. A kompletnim mame na mysli opravdu kompletni:
od svareciho robota po svareci drat, od svarecich a
fezacich strojli po systémy privodu dréatu, od offline
programového software po software na miru, od testd
proveditelnosti po kurzy a od svarec¢ského hofaku po

Valk Handling

Nové a presto jizznamé. Valk Handling je nové jméno,
které je vSak postavené na pétadvaceti letech zkuSenostt
a portfoliu témér sta realizovanych projektd. Valk Handling
»manipuluje“ se vSemi vaSimi produkty a nastroji. Nejen
v kovopriimyslu, ale i mimo néj. Tak byly zrealizovany

i projekty pro primyslové zpracovani umélych hmot a
stavebnictvi. Se svym Sirokym sortimentem robotd - se
schopnosti manipulovat od 4 do 700 kg — a rdznymi
standardnimi i na miru vytvofenymi softwarovymi
feSenimi je divize Valk Handling pfipravena nabidnout
automatizovana feSent pro jakékoli prdmyslové odvétvi!




MANIPULACNI PROJEKTY

Valk Handling je vasim partnerem pro ,manipulaci“ s vyrobky a nastroji. V priibéhu let jsme jizZ realizovali Gctyhodné mnoZstvi

manipulacnich projektd pro nejriiznéjsi aplikace. NiZze najdete prehled pfiklad, které mluvi samy za sebe.

Mitsubishi Caterpillar Forklifts Europe (M.C.F.E.) - Praskové barveni
Spole¢nost M.C.F.E. z Almere zacala nedavno pouZzivat dva roboty Panasonic pro
praskové barveni slouptl vysokozdviZznych vozikl. Roboty jsou pomoci systému
Beckhoff se softwarem TwinCat propojeni s hlavnim fidicim pultem celé vyrobni linky.
Pres méric rychlosti, ktery je spojen s dopravnim systémem, je vytvoren program, na
zakladé kterého se robot synchronné posouva po sloupu vysokozdvizného voziku,
ktery se pohybuje vpred. Aby bylo moZné systém jednodusSe upravit pro jakykoli

jiny produkt, byl vyvinut specialni systém, ve kterém mlzZe zdkaznik kombinovat
programové bloky v aplikaci Excel, a tak rychle a jednoduse vytvofit novy program. Je
samozrejmosti, Ze novy program lze nejprve zkontrolovat a nasimulovat na pocitaci.
Cely tento systém byl vykonstruovan v souladu s normami ATEX.

Heemskerk Fijnmechanica -

obsluha obrabécich center

Pro obsluhu obrabéciho centra Bridgeport u
spolecnosti Heemskerk Fijnmechanica byl nasazen
manipulacni robot Nachi. Tento robot odebira
zakladni material z béZictho pasu, automaticky jej
vklada do obrabéciho centra, po skonceni procesu
upfnaci systém i produkt stfikanim ocCistf a nasledné
hotovy produkt opét uklada na dopravnikovy pas.
Systém mdZe tento

proces dlouhodobé a

ve vecernich hodinach

opakovat, ¢cimZ provadi

cast vyroby bez pomoci

personalu a zvySuje

vykon.

Anssems Aanhangwagens -
automatizované ohybani
Narocnou, monoténni a téZkou
praci, jakou je obsluha ohybacky,
mUlZe pomérné jednoduse prevzit
manipulacni robot. U spolecnosti
Anssems Aanhangwagen jiZ néjakou
dobu a k Gplné spokojenosti pracuje
u ohybacky Trumpf robot Nachi. Za
pouZziti maker lze robot pomérné
snadno a rychle naprogramovat.

Fort Kruiwagens - manipulace a svareni

Dycore - fezani betonu a polystyrenu

U systémovych podlah Dycore jsou v ramci plné
automatizovaného a mechanizovaného vyrobniho
systému integrovany dva roboty. Jeden robot
Panasonic pomoci Zhaviciho vldkna déla otvory do
zakladového materialu EPS a na konci vyrobnf linky
robot Nachi, vybaveny fezaci hydrojednotkou, upravuje
betonové podlahové prvky na potfebnou délku a
tvar. Pro integraci téchto dvou robot( byla na miru
naprogramovana cast |

pracovniho softwaru,

pomoci které mohou byt

s podnikovym systémem

propojeny jednotlivé

fidici podsystémy. V

ramci DTPS byla také na

zakladé parametrového

programovani vyvinuta

aplikace, diky které

mohou byt snadno a rychle

naprogramovany rlizné

varianty vyrobku.

Stork Fokker - frézovani plasti
Firma Stork Fokker AESP v Hoogeveen
(NL) v frézovacim robotu nasla
spolehlivou a finan¢né zajimavou
alternativu pro obrabéci centrum

s vice osami. Diky zapojeni casti
softwaru na miru (CMRS) lze na
zakladé offline programového balicku
DTPS v obrabécim centru provadét

3D frézovani. Kontury se jednodusSe
nactou z CATIA do DTPS a prevedou na
pohyb po Sesti osach.

Ve spolecnosti Fort Kruiwagens byl realizovan plné automatizovany vyrobni
systém pro podvozky voziki, ve kterém jsou jak svareni tak manipulace plné
automatizovany a integrovany do jednoho systému. Manipula¢ni robot Nachi
uchopi ram voziku a poloZi jej na svareci pult, na kterém jsou postaveny tfi roboty
Panasonic. V zajmu zrychleni vyroby svafi na kazdé poloviné ramu jeden robot.
Centralnf pocitacovy systém svar kontroluje a pfipadné opravy predava tretimu
robotu, ktery jako zaloha garantuje 100% spolehlivost prlibéhu svareni. Po
svarenf manipulacni robot odebere podvozek ze svareciho pultu a umistf jej na

dopravni hak, na kterém podvozek putuje do lakovny.




PREDEJDETE ZDRAVOTNIM PROBLEMUM, ZVYSTE PRODUKTIVITU!

ODSAVANI KOURE PRI
SVARENI PRO OBSLUHU
ROBOTA A PRO SVARECE

Za icelem sniZeni zdravotnich rizik
pro obsluhu robot a pro svafece
nabizi spole¢nost Valk Welding rizna
zafizeni a systémy pro odsavani
koufe ze svafeni, pomoci kterych

lze omezit vystaveni osob vlivu
Skodlivych plynd na minimum.

Zdravotni rizika vlivu koufe ze
svafeni se podceiuji

Zdravotnf rizika vlivu koufe ze svareni
se Casto podcenuji. KouF ze svareni viak
m(Ze zplsobit rizné nemoci a obtiZe.
Kromé dobfe znamych potiZi jako jsou
podrazdéni oci, chrapot a bolest v krku,
m(Ze kouf ze svafeni také vyvolat
bronchitidu, rakovinu nebo postizeni
nervové soustavy. Ackoliv je dobré
vétrani nejlepSim opatfenim proti koufi
ze svareni, oteviené okno nebo dvefe
jiz zdaleka nepostacuji. Stale pfisné&jsi
zakony pozaduji radikalni opatfent
jako jsou napfiklad digestofe, filtrovaci
systémy a osobni ochranné prostredky.

Odsavani koufe ze svafeni u roboti
Valk Welding nabizi digestofe vyrobené
na miru, které pocitaji s urcitou
instalaci robota a presné ji dopliuji.
Tyto ,,digestofe na miru“ se dodavaji
svedenim, ventilatorem a filtrovaci
jednotkou. Je samozfejmosti, Ze se pocita
s robotem (a jeho obsluhou), moZnosti
zvedani pfi zakladanf a vyjimani
opracovavanych casti a se zakony a
predpisy. Digestore jsou vybaveny
Stérbinovym odsavanim, ¢imz se pfi
minimalni odsavaci kapacité dosahuje
optimalniho vysledku odsavani.
Digestorfe lze zapinat samostatné, coZ
znamena, Ze se kouf odsava pouze ve
stanici, ve které se svafuje, ¢imzZ se
odsavaci kapacita plné vyuziva pouze
pro tuto stanici. Za (icelem odstranéni
dodate¢ného koure se odsavani zastavi
az po uplynuti casového Gseku, ktery lze
nastavit.

Ve vétSiné pipadd je nutné kouf ze
svareni filtrovat. Pfislusna filtrani
jednotka je vybavena samocisticim
celulézovym filtrem. Filtr se Cisti
automaticky pomoci tlakové vzduchové
sprchy. Jednotka obsahuje tlakovy
rozdilovy spinac, ktery v okamZiku, kdy je
odpor filtru pfilis vysoky, aktivuje Cistici
mechanismus. Tlakova vzduchova sprcha
odnese zachycené castice z filtru a ty pak
spadnou do sudu pod jednotkou, ktery
lze jednoduchym zplsobem vyprazdnit.
Pokud je to mozZné, jsou digestore
vybaveny lamelami, které maji zabranit
tomu, aby prlivan odnesl kouf ze svareni
mimo dosah digestore. Kromé toho

tyto lamely také cloni Skodlivé svétlo
z koutent.

V nékterych pfipadech neni umisténi
digestofe nad robotem zZadouci,
napfiklad pokud je nutné zdvihani
velkych a tézkych opracovavanych ¢asti
nebo pokud existuji stavebni prekazky.

V takovém pfipadé je mozné vybavit
cely prostor, ve kterém se robot nachéazi,
ventilacnim a odsavacim systémem.
Tento systém je zaloZen na principu
horizontélntho tlaku. Z jedné strany se
vhanivzduch, ktery je pak znecistén
koufem ze svareni, a na opacné strané je
odsavan. Znecistény vzduch se filtruje a
vyCiStény vzduch se pak opakované vhani
do systému pro vytvoreni tlaku.

Odsavani koufe ze svafeni pro
svarece

Valk Welding ve svém sortimentu nabizi
rizné svarecské helmy, které mohou byt
vybaveny systémem Cistého vzduchu.
Takovym je napfiklad systém Cistého
vzduchu Adflo: tento systém Cisti vzduch
s faktorem padesat. Systém Adflo je
pohanén akumulatorem a svarec si tento
systém mdZe jednoduse pfipevnit na
zada, aniz by mu systém prekazel pfi
praci. Cisty vzduch se do helmy pfivadi
pomoci hadice. Sofistikovany design
helmy zajistuje, Ze k tomu dochazi
rovhomérné, takze vhanény vzduch
neplsobi nepfijemné.

Pro vy$si ochranny faktor existuje systém
Fresh-Air C. Tento systém cistého vzduchu
pouZziva stlaceny vzduch a pfipojuje se

k mistnimu zdroji. Systém Fresh-Air C
nabizi ochranny faktor 200. Oba systémy
lze kombinovat s kazetami Speedglas ze
série 9002.




VILLEROY & BOCH
NASAZUJE ROBOW
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Firma Valk Welding v minulosti opakované dokazala, Ze pro ni Zadné
specifické problémy nejsou pfekaZkou. Dokonce i po dodani nékolika set
svarecich robotd, vyZaduje kazdy dalsi projekt nové konkrétni feSeni, se
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kterym si inZenyfi spolecnosti Valk Welding dokazi poradit. Spole€nost pfi

¥ ow

tom vyuZiva svého know-how z oblasti automatizace, coz vede k rozsiteni
jejich aktivit. Timto zpldsobem jiZ bylo Gspé&sné realizovano mnoho projekti
nejen v oblasti svafeni, ale i pro mnohé jiné aplikace. Pod jménem Valk
Handling se tak zrodila samostatna obchodni jednotka pro aplikace mimo
oblast svareni, o které jste se jiZ mohli docist.

Ukéazkovym pfikladem je nasazeni robot(
pro nastfik polyesteru na plastové vany.
Koncem devadesatych let firma Valk
Welding vyvinula a nékolika znamym
vyrobclim z tohoto oboru dodala rlizné
roboty pro nastfik a frézovani. Firma
Villeroy & Boch z belgického Roeselare
patfila mezi prvnia po (spésném
zavedeni se letos rozhodla uvést do
provozu druhou vyrobnf linku. Reditel
tovarny Bart Vandepitte fika: ,,NeZ jsme

v roce 1998 rozhodli pro nasazeni robotd,
stiikali jsme zde vSechny vany ru¢né
smési polyesteru a sklenéného vlakna.
Kromé toho, Ze tato prace nenfi pfijemna
z hlediska pracovniho prostfedi, nikdy

se nam pfi ni nepodafilo dosahnout
rovnomérného rozloZeni materialu. Vedle
jinych vyhod automatizace je u robotu
navic mozné pfesné nastavit a opakovat
mnoZstvi a rozdéleni materidlu. Vzhledem
k velmi specifickému charakteru prace
nebyly podobné robotové aplikace

k dispozici. Spole¢nost Valk Welding se
pustila do prace a dodala nam dva roboty
pro nastfik polyesteru a jeden frézovaci
robot. VSechny jsou v soucasné dobé
soucasti vyrobni linky na plastové vany

v sériich od 100 kusd vyse. Tim jsme jako
podnik ucinili velmi vyznamny krok vpted,
pomoci kterého se ndm podafilo zkratit
vyrobni dobu jedné vany na polovinu.

RoCné se na této vyrobni lince zhotovi
kolem 80 000 van.“

Vychozim materialem je vytvarovany

plat akrylatu, ktery svou pevnost ziskava
po aplikaci polyesteru a sklenéného
vlakna na vnéj3i stranu. Vytvarovany plat
akrylatu se rucné nasazuje na sedlo a po
nastfiku se z né&j rucné snima. Po suSeni
a tvrzeni sefizne fezaci a frézovaci robot
okraje vany a vyfrézuje potfebné otvory
pro pfepad vody a odpad. Cela logistika
tohoto procesu je automatizovana pomoci
dopravnikového systému. Bart Vandepitte
fika: ,Tato koncepce je zaméfena na
vyrobu velkych sérii. Z tohoto dvodu
jsme se letos rozhodli postavit druhou
linku, na které by bylo moZné za sebou
zpracovavat mensi série rliznych typ(.
Pro tuto linku ndm spolecnost Valk
Welding poskytla stfikaci robot se dvéma
pracovnimi jednotkami, takZze miZzeme
zaroven ménit i stfikat. Upinaci jednotky
jsou provedeny bud se sedlem nebo bez
néj, takZe je mozné na né jednoduse
nasadit rlizné typy van. Stfikaci pistole

a zarizeni pro pfivod sklenéného vlakna
dodala jina firma.“

Belgicky vyrobni zavod spoleénosti
Villeroy & Boch tak udélal dalsi krok
k automatizaci. Pfednosti druhé vyrobni
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linky nenf jen Gspora pracovni ndkladd
(dfive se postfik téchto van provadél
rucné), ale vyhodou je i rovnomérné
rozloZeni materialu. Bart Vandepitte
fika: ,,Také u druhé vyrobni linky jsme
spolupracovali se spolecnosti Valk. A to
nejen kvdli dobré podpofe a servisu, ale
také proto, Ze se nam roboty Panasonic
osvédcily jako bezproblémové. Tento
projekt, ktery jsme zrealizovali letos

v lété, slouZi jako pfiklad pro nase dalsi
vyrobni zavody v Evropé. Je tedy mozné,
Ze i dalSi evropské pobocky v ramci
skupiny Villeroy & Boch budou svou
vyrobu timto zplsobem robotizovat.“

Villeroy & Boch

Bart Vandepitte
Michael Vanderper
Tel +32 (0)51 264040
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v leto§ll1im roce se v Rotterdamu léha'l dva koncapiy valind ooouldrid
nizozemské skupiny Blgf. Na podiu se nadSEUBIROUINORYHOYAIVAIVA!
: napadnhé objekty, které dodala spolecnost ValtQWBIdIRES

Projekt pro skupinu Blef byl bezpochyby

jednim z nejunikatnéjsich projektd, ktery

kdy spolecnost Valk Welding zrealizovala.

Pro podporu svételné a laserové show
pouzila spole¢nost dva roboty Nachi
vybavené svétly, lasery a zrcadly. Pomoci
téchto ,,nastrojd“ roboty predvedly do-
sud nevidané predstaveni.

Oba roboty byly umistény naproti sobé
na témér ctyfmetrovych stojanech posta-
venych za pédiem. Kazdy robot pouzival
dva divadelni reflektory VL5, pomoci
kterych predvedly nadhernou svételnou
show. JelikoZ doba pfipravy byla velmi
kratka, spolecnost se rozhodla tyto po-
hyby zakotvit do kratkého

programu, a ten ru¢né spustit pomoci
dvou programatord robotd, ktefi dos-
tavali pokyny ptes ,,osvétlovace“. Kromé
toho roboty predvedly fantastickou lase-
rovou show. Jeden robot namifil laserovy
paprsek na zrcadlo druhého robotu av
ddsledku toho se po celé aréné efektné
rozlilo jasné zelené svétlo.

Vysledky tohoto unikatniho projektu
muZete zhlédnout na DVD ,,Blef Live
2004“.

NIiZKOROZPOCTOVA

Snaha vyhovét poptavce po levnych

a jednoduchych systémech svarecich
robott dovedla spoleénost Valk
Welding k uvedeni ,,minijednotky*:
kompaktni, nizkorozpoctové robotové
jednotky vybavené robotem, svafecim
strojem a zabezpecenim.

Tato kompaktni jednotka (1 810 x 2 240
mm) je postavena na stabilnim ocelové
ramové konstrukci, ktera obsahuje dvoje
dvefe pro operatora a jedny dvere pro
vyménu svareciho dratu. Konstrukce

je vybavena osazena systémem pro
pfesné a rychlé polohovani svard a je
naprosto bez torzi, v ddsledku ¢eho?z Ize
cely systém premistit a zaroven uchovat
programy. Tato jednotka obsahuje svareci
robot Panasonic (VR-006), fidici skfin

a svareci stroj. Tuto minijednotku je
moZno dovybavit mechanickym svarecim
hofakem, Cistici jednotkou, systémem
ochrany programu PPS (Program Protection
System), softwarovym balickem DTPS nebo
hmatovym vyhledavanim.

KALENDAR AKci

LASSYMPOSIUM 2004
(SVARECSKE SYMPOSIUM 2004)
Evoluon, Eindhoven (NL)

22. a 23. listopadu 2004

HYDROMECH MOCON 2004
Namur Expo, Namur (B)
30. listopadu a 1. prosince 2004

EASYFAIR MOCON 2005
Brabanthallen, Den Bosch (NL)

30. a 31. bfezna 2005

INDUSTRIAL MAINTENANCE
2005 (PRUMYSLOVA UDRZBA
2005)

Ahoy, Rotterdam (NL)

26.-28. dubna 2005

SCHWEISSEN & SCHNEIDEN
2004 (SVAROVANI A REZANI
2005)

Messe, Essen (D)

12.-17. zafi 2005
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