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Valk Welding
se pripravuje na
budoucnost

KONTROLOVANY RUST SPOLECNE S TRHEM

Casteené kvdli nedostatku Femeslnikd, profesionalnich
svarecu a také stale pokracujici poptavce po zlepseni a
zefektivnéni vyroby, se poptavka po automatizacnich rfese-
nich v oblasti svafovani za posledni rok jeste vice navysila.
Valk Welding postavil a dodal po Evropé svym zakaznikiim
rekordni pocet (vice nez 200) svarovacich robotud. Aby
Valk Welding pokryl stdle rostouci poptavku, a hlavné aby
mohl i nadale garantovat kvalitu svych svarovacich robot
i do budoucna, snazi se neustale zlepsovat své organizacni
procesy jako je napriklad logistika a spolehlivost dodani.

A proto jsme loni zacali budovat novou vyrobni linku pro
standardni systémy typu H-ram. Tyto bunky nyni stavi
jeden nebo dva zaméstnanci, nechali jsme se inspirovat
filozofii QRM. Diky tomu nyni mGzeme vyznamné zkratit
vyrobni dobu az na jeden tyden a tim je mozné navysit
vyrobni kapacity. Vice se dozvite v tomto vydani.

Na poli organizace spolecnosti jsme také ucinili vyznamné
zlepseni, jednotlivym pobockdm v jednotlivych zemich
jsme dali mnohem vice zodpovédnosti. Pobocky maji na
starosti oblasti ve kterych jsou zrizeny, maji sv(j vlastni
management, ktery ted ma kontrolu nad svymi aktivitami.
Nyni je to dano dohodami, smérnicemi a postupy, které
jsou stejné pro vsechny. Samostatné pobocky v Nizozemi,
Belgii, Francii, Dansku, Ceské republice, Polsku a Némecku
nyni bude fidit managment board Valk Welding Group.

A také mame v planu postavit v Ceské republice vyrobni
zavod a mél by byt v provozu v roce 2020. S témito opat-
renimi Valk Welding bude i nadale moct dodrzet svdj slib,
Ze bude mit vysoce kvalitni technologie a pouzitelnost i v
budoucnosti a to kdekoliv kde bude treba.

Remco H. Valk
CEO Valk Welding Group

VALK WELDING GROUP

CCO Peter Pittomvils pobavené sleduje jak si zakaznici
osahdvaji nasi technologii virtualni reality.
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Jorg Gerlitzki novym country M—
managerem v Némecku —

Valk Welding CZ zacal budovat .

nové zazemi EESKA

REPUBLIKA

Pro svoji ceskou divizi Valk Welding CZ s.r.o. zacal Valk Welding budo- 0Od 1. ledna 2019 pusobi Jorg Gerlitzki jako country manager ve Valk Weldingu, jeho

vat nové prostory v Paskové v regionu Ostravy. ,,Abychom mohli Iépe hlavnim tkolem bude posilit postaveni firmy na némeckém trhu. JakoZto strojni inzenyr

slouzit trhu a také abychom vytvofFili prostor pro dalsi rist nebylo jiz ma mnohaletou praxi v oblasti strojirenstvi, svafovacim primyslu a automatizace a velice

dobfe se vyzna na némeckém trhu. Aktualné Jorg pracuje na rozsifeni prodeje v Némec-

mozné vystavbu novych prostor dale odkladat,” vysvétlil Jakub Va-

vrecka, odpovédny za aktivity ve stredni a vychodni Evropé. ku, sluzbach a podpofre zakaznik( v Némecku.

Valk Welding plsobi na némeckém trhu jiz od roku 2010. Rostouci a technologii v oblasti svafovani chce Valk Welding ukazat, ze ma
némecky trh vsak vyZaduje primé zastoupeni. A proto potfebujeme v odpoveéd na rostouci poptévku po vysoce kvalitnich automatizacnich
Némecku pfimou podporu. ,Nasim cilem je zvysit poCet zaméstnancl  systémech.

na 15 az 20 béhem deseti let a v ramci tohoto roku chceme v Némec-

Od svého vzniku, kdy tato pobocka zacala fungovat v tomto regionu v roce 2004
se spolecnost rozrostla a dodala jiz v regionu stfedni a vychodni Evropy (zejména
Ceska republika, Slovensko, Polsko, Madarsko) vice nez 500 svafovacich robotdi.

V novych prostorach, které maji byt hotovy do konce tohoto roku, bude mit Valk ku vybudovat pobocku, skolici centrum a centrum technické podpory,  Jorg Gerlitzki: ,Valk Welding nabizi némeckému trhu diky svym
Welding CZ s.r.o. halu o rozloze cca 2 500 m2. Mimo jiné bude zde vice prostoru vCetné center podpory po celém Némecku,” vysvétluje Remco H. Valk  svafovacim robotdm prémiovad feseni. Valk Welding dodal v ramci
pro kancelare, sklad, demo centrum, technické a skolici centrum a také prostory Evropy jiz vice nez 3000 svafovacich robotu a je tak jednickou na trhu.
pro montdz svarovacich robotd. Valk Welding bude budovat ¢ast svych robotic- Diky této expanzi, rlistu prodeje a servisnich center chce Valk Wel- Moznosti vyuZiti nasich technologii na némeckém trhu jsou obrovské
kych systémii také v Ceské republice. www.valkwelding.cz ding jesté vice vylepsit své sluzby pro némecké zakazniky a chce jim a my se budeme i nadale snazit posilovat nas tym, coZ nevidim jen
ukdzat, ze Valk Welding je nejen kompetentni, ale i mistni partner. jako zajimavy ukol, ale zéroven i jako obrovskou pfilezitost.”
Skrze své znalosti, inovativni feSeni na poli robotiky, automatizace JGE@valkwelding.com

T | User-club ve Valk Weldingu I I Autodesk vidi velky potencial v 3D —
| —

. 'y veFrandii YT avenca . tisku svatovacimi roboty o T

e |

V listopadu roku 2018 Valk Welding pofadal pro francouzsky hovofici Autodesk véri v budoucnost kde navrh a vyroba spolu kraci ruku v ruce. ,Architekti a

| zakazniky sviij vlastni User-Club. Na tomto User-Clubu se podilelo vyrobci by byli nesmirné radi, kdyby mohli vyrabét primo na misté, kde je vyrobek potreba
: a tim by cely vyrobni proces zefektivnili a byl by i opakovatelny,” fikd Nicolas Mangon, vice

asi 30 spolecnosti ze severofrancouzského regionu. Valk Welding tim prezident pro AEC strategie a marketing v Autodesku. Na Autodesk University v Las Vegas
nabizi svym zakazniktm pfileZitost, aby ziskali informace o novin- loni na podzim pFedstavili spolec¢né s Valk Weldingem mobilni vyrobni buriku.

kach v oblasti svafovaci automatizace ve svém jazyce a také, aby
spolecnost ziskala na tomto neformalnim setkani zpétnou vazbu od

ostatnich uZivateld. WAAM (WIRE ARC ADDITIVE MANUFACTURING) PRIMO NA STAVENI3TI
Mimo prezentace novych vyrobke, predstaveni jak spravé pe¢ovat o svarovaci Roman Bowerman pracuje v Autodesku jako technicky konzultant a je Uzce spjat
roboty, odsavaci systémy, moznosti vyuiti jinych ochrannych plynti a néhrad- s timto projektem. UzZiti WAAM (Wire Arc Manufacturing) ve vyrobé ma nékolik
nich dilt mohli navitévnici béhem odpoledne také shlédnout Zivé ukazky a to vyhod, fika. ,Za prvé, tato technologie nabizi Siroké spektrum co se tyce tvard,
véetné procesu Super Active Wire (SAWP) a hledani svarové spary za pomoci coZ znamena, Ze je mozné s vyuzitim této technologie vyrabét slozité tvary.
laserového senzoru Arc-Eye. Valk Welding Francie chce tento User-Club pora- Za druhé, kusy mUZete vyrabét aZ pfimo na misté.” To napadlo Roberta a jeho
dat kazdy rok. tym, a proto pozadali Valk Welding, aby vyvinuli tento koncept mobilni WAAM
buriky, ktera mize byt jednoduse premistovana a pracovat kdekoliv. ,Je to velice
. zajimavé, napriklad pro projekty z oblasti stavebnictvi, mGzete si jednotlivé kus
Valk Welding se ztucastni nékolika mezinarodnich veletrha N

rozméry znate az kdyz s nimi pracujete.

vvs

Ve Valk Weldingu véfime, Ze ucast na veletrzich

. . OL-TA - o AUTODESK UNIVERSITY 2018 V LAS VEGAS
je velice dulezita, protoZe se miizeme setkat

Autodesk predstavil WAAM buriku v rdmci Autodesk University 2018 v Las Jeden z komponentt, které Robotic toolbox
stavajicimi zakazniky a miZeme nase znalosti Vegas. Navstévnost byla vice nez 11 000 lidi z celého svéta. Robert Bowerman: vytisknul pro Nizozemskou spole¢nost Dura
a know-how ukazat spolecnostem, které Valk ,Nasim cilem bylo, mimo jiné, navstévnikiim ukazat nové technologie a jejich Vermer je prototyp ,,ocelového pavouka*,
Welding neznaji. Letos mame na programu pouziti. Navzdory tomu, Ze cely tento koncept je novy a unikatni, nékteré vyrob- je to spojka, kterd pripevriuje sklenénou

ni spolec¢nosti mély zajem. Nizozemska spolecnost Dura Vermer by si chtéla blize zdstenu k ocelové konstrukci.

nékolik vyznamnych veletrhii v Dansku, Ceské prozkoumat, zdali by bylo mozné si vytisknout uzpsobené spojovaci elementy

pro sklenéné fasady pfimo na stavenisti. Jini ndvstévnici zacali premyslet nad
moznosti jak opravit velké ¢asti strojli jako jsou napfiklad razice tunel(.” Auto-
desk chce vzit svou mobilni buriku na 3D tisk napfi¢ Evropou a ukazat spole¢nos-
tem jak by mohly tuto technologii vyuZzit.

www.autodesk.com

republice, Nizozemi a Belgii. (Seznam veletrhti
je k nalezeni na zadni strané). Valk Welding zde
predstavi své novinky v oblasti svareci robo-
tiky, off-line programovani, podavani dratu a

svarovaciho pfrislusenstvi.

Na zadni strané a na strdnce se zobrazi aktudlni seznam veletrhi:
www.valkwelding.com/cz/novinky/veletrhy
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Je moZné, gy svarovaci robot pracoval sdm od nakresu
az po spelické svarecské prace, které vyzaduji special-
ni znalos§ To byla nejvétsi vyzva pro formu De Waal,
ktera je vedouci na trhu v pohonnych technologiich

v lodnim stavitelstvi. V roce 2015 v De Waalu spustili
proto projekt ,,Aplikované inovace v namofni automa-
tizaci (TIMA v holandstiné), a to proto, aby dokazali
svarovat kormidla lodi svafovacim robotem. V prvni fazi
se podarilo, aby svarovaci robot dokazal svafrit kormi-
dlo bez toho, aby se vynakladalo spoustu c¢asu na jeho

programovani. Mezitim jak svareci postupy, tak i svarec

ziskali certifikat, nyni je projekt ve finalni fazi.
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ROBOT

SMART
Vyvoj softwaru v ramci projektu TIMA
je dotovan Evropskou Unii a také
nizozemskou provincii Zuid-Holland.
Evropa chce, aby Nizozemi bylo Spickou
v oblasti robotiky a chce, aby tradi¢ni
holandské stavitelstvi lodi zlstalo v
Nizozemi a aby se nadale délalo ,,chyt-
rym“ zplsobem, tedy s hi-tech roboty.
A proto ma tento projekt status SMART

TECHNOLOGY
CENTRE

Inovace v lodnim pramyslu diky
svarovacim robotiim

V DE WAALU SVARUJI SVAROVACIM ROBOTEM KORMIDLA V SERI{CH OD

JEDNOHO KUSU

Na ctyfletém programu se jménem Apliko-
vané inovace v ndmofrni automatizaci spo-
lupracovali po boku De Waalu Scheepswerf
a Valk Welding. Df¥ive nez Ctyfi roky dlouhy
projekt TIMA bude ukoncen na konci toho-
to ruku musi byt dokonéena automatizace
svarovacich praci na kormidle. Pracuje na
tom technicky inZenyr Mak Van Keulen z
De Waalu spolecné s firmou Valk Welding.

KNOW-HOW POMALU ODCHAZI DO
DUCHODU

,,DalSim problémem, se kterym se potyka-
me ve stavitelstvi lodi je fakt, Ze nositelé
know-how nam pomalu starnou, coz
znamen3, Ze pfijdeme o velkou spoustu
znalosti a zkusenosti, pokud s tim néco
vCas neudélame. V posledni dobé mame
malo kvalitnich a zkuSenych svarecq, kteri
by mohli ucit novou generaci. A proto ¢ast
nasi prace outsourcujeme. Je také velice
obtizné drzet krok s rostouci poptévkou,
vime Ze zruc¢nosti a dovednosti se casem
vytrati a znacnd ¢ast produkce bude

presunuta do zahranici. A proto si myslime,
Ze pokud budeme pouzivat a vyuzivat
svarovaci roboty, mohlo by to byt reSenim
tohoto problému,” vysvétlil zakladajici redi-
tel Johan Verlaan. , A proto jsem se pustili
do této bitvy za inovaci.”

SOUCASNA SITUACE

V soucasné dobé se lopatky pro kormidla
svaruji poloautomaticky. Kruhové svary je
nutné zhotovit v nékolika vrstvach a musi
se svariovat postupné po obou strandch,
aby se zamezilo deformacim. Operator

je po celou dobu pracovniho procesu
pfitomen a jefabem obraci kus. ,Cely jeden
cyklus trva 40 minut a z toho je 16 minut
manipulace s kusem.”

USPORA PRACOVNI DOBY AZ 85%
V testovaci fazi pro kterou Valk Welding
dodal svarovaciho robota Panasonic TM-

2000 a dvoutunové polohovadlo s protiloZiskem.
Celé kormidelni klapky pfipravi a napolohuji. V
De Waalu proto vyvinuli specialni hydraulicky
upinaci systém, ktery je mozné pouZit na celou
skupinu téchto produktd. ,Nejprve svarovaci
robot svafi celou jednu stranu svarem a8 a poté
druhou stranu, nakonec jsou svary a8 zvétSeny
na al5. Celym pracovnim kusem otoci poloho-
vadlo 5krat, a tim se zamezi deformacim a cely
kus je kompletné svaren za 24,5 minuty, z ¢ehoz
je 14,3 minuty aktivni svarovani a zbyvajici doba
je vyhledani svarového Svu sensorem. Vzhledem
k tomu, Ze operator musi byt pfitomen pouhych
pét minut na zacatku celého procesu, aby upevnil
kus do pfipravku a spustil svafovaciho robota,
Uspora ¢asu na lidské sile je az 85 % v porovnani
s poloautomatickou vyrobou,” fika Mark van
Keulen.

INOVATIVNI KONFIGURATOR SVARU
Vzhledem k tomu, Ze systémy kormidel se v De
Waalu stavi v rGznych velikostech, umisténi a
nastaveni fidicich valeckd a tvar klapek je také u
celého produktového portfolia riizny, Van Keulen

fika: ,Vyzvou je zakomponovat tento fakt i do
upinaciho systému a celkové naprogramovani
svafovaciho robota. Proto jsme vyvinuli konfi-
gurator. Tento konfigurator vytvofi program pro
svarovaciho robota na zakladé informaci o tvaru
daného kusu, které ziska pfimo z CADu. Pfi pouZi-
ti off-line programovaciho softwaru DTPS pro sva-
fovaci roboty Panasonic jsme generovali zakladni
program pro svarovani klapek jen jednou. Poté
jsme za pomoci pluginu QPT (quick programming
tool), ktery je soucasti DTPS, konfigurator prizpQ-
sobi béhem jedné minuty vse tak, aby svarovaci
program odpovidal specifickym rozmérlim dané-
ho vyrobku. Timto zplUsobem je moZné svarovat

i série jednoho kusu na svafovacim robotovi a
programovani nezabere pfili§ mnoho ¢asu.”

ZNALOSTI NAHRANE V SOFTWARU

Pro silnéjsi svary Panasonic pouziva modul Thick
plate. Thick plate zajisti, Ze kazdy svar je zcela
identicky okopirovén a neni tak nutné progra-

NIZOZEMSKO

DEZWAAL

MACHINEFABRIEK - SCHEEPSTECHMIEK

movat kazdy jednotlivy svar. A navic velikosti
svaru a poradi svarovacich housenek se nahrava
do softwaru, takzZe Ize jednoduse garantovat jak
kvalitu svar(, tak i postup praci. Tento postup cer-
tifikoval Lloyds stejné jako svarovaciho operatora.
A tak mGzZeme zajistit, Ze know-how se uchova

i do budoucnosti a my mdzeme vyrabét vysoce
kvalitni vyrobky ve stejné kvalité,” zdraznuje Van
Keulen.

MIRIME KE KONECNEMU KONCEPTU

Aby byl svarovaci robot vydélecny, je nezbytné,
roboticky systém byl pomérné velky a svarovaci
robot pracoval na nékolika pracovnich stanicich.
Proto nyni pracujeme na nékolika konceptech,
které jsou postavené na svarovacim robotu na
konceptu XYZ robotického systému s robotem
umisténym na ,,Sibenici” a na svafovacim robotu
na portalové konstrukci. Jeden z téchto koncep-
tl bude dokoncen drive nez bude dopracovan
projekt TIMA, ktery ma byt hotovy ke konci roku.
Mark van Keulen fikd: ,Valk Welding je jedinym
partnerem, ktery je dostate¢né schopny na to,
aby dokoncil takovéto projekty, a také jsou diky

|

svym softwarovym moznostem a jejich automati-
zaci zcela vyjimecni“

ZVYSUJEME KAPACITU

Diky tomuto projektu automatizace De Waal
mUzZe implementovat vétsi vyrobni kapacitu a tim
jiz nebude nutné outsourcovat ¢ast vyroby do
zahranici. ,Tato rozsahla inovace neni jen dulezita
z financ¢niho ohledu, ale hlavné investujeme do
technologii, coz je obrovskym krokem vpred
vstfic lepsi budoucnosti. Letos je to jiz 80 let co
existujeme a mifime ke stovce jako inovativni
spolecnost,” dodava s vyhledem do budoucnosti
Johan Verlaan.

www.dewaalbv.nl
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Rozsahla inovace svarovaci linky pro

vyrobu vétsich sklapécich navésa ve
Wieltonu

5\, WIELTON

15 LET USPESNE SPOLUPRACE MEZI SPOLECNOSTMI WIELTON A VALK WELDING

Wielton je polsky vyrobce pfivésti a navésu. Za poslednich 15 let zvysili
svoji vyrobu Sestindsobné, a to i diky tomu, Ze vyuZivaji svafovaci
roboty. BEhem téchto patndacti let Valk Welding dodal firmé Wielton

18 svarovacich robotu. Posledni dodavka znamenal vyznamnou inovaci
dvou velkych robotickych systémi (pavodné dodanych v roce 2005) pro

svarovani bocnic, podlahy a celého sklapéciho navésu, a to v souladu s
nejnovéjsimi technologiemi. Mariusz Skupinski, vedouci oddéleni robo-
tického svarovani ve Wieltonu nam prozradil, jak technologie firmy Valk

Welding pfispéla k realizaci jejich plani a také nasledné expanzi.

Az do roku 2004 ve Wieltonu vyrabéli dva
aZ tfi tisice pFivési/navésl ro¢né, a to
zcela vez jakékoliv robotizace. Vzhledem k
rostouci poptavce po privésech/navésech
chtéli ve Wieltonu zdvojnésobit vyrobu a

k dosaZeni tohoto cile chtéli vyuzit i sva-
fovaci roboty. Pro tento projekt, analyzu,
navrh koncept( a vytvoreni nabidky bylo
osloveno nékolik evropskych dodavateld.
Vlastnik Wieltonu (v té dobé) pan Krzysztof
Tylkowski si vybral Valk Welding a jiz v té
dobé, tedy v roce 2006, po realizaci prvni-
ho projektu pronesl: ,Valk Welding jiz od
samého pocatku véril a divéroval v Gspéch
celé této investice a nezalekl se spoluprace
s nami.”

PREDCHUDCE

Valk Welding dodal prvniho svafovaciho
robota v roce 2004. V nasledujicim obdobi
bylo dodano dalsich 16 robotud a nékolik
licenci na off-line programovaci software
DPTS. Tito svafovaci roboti pracovali

na svarovani riznych dild, od malych

LASEROVY SENSOR ARC-EYE

podskupin az po kompletni ramy podvoz-
ka. Vyjimecny je i 45 m dlouhy svarovaci
roboticky systém, ktery Valk Welding
dodal v roce 2005, tento stroj svaroval celé
ploché podsestavy, nasledoval XYZ systém,
kde se na specialnim pripravku a desetitu-
novém manipulatoru svafovaly celd télesa
sklapécich navésu. Celou tuto ,,sestavu”
nazyvame linka W5.

Mariusz Skupinski: ,Diky tomuto systému
a konceptu byla v té dobé firma Wielton

o kus napred a realizovala velky nérlst
kapacity.

VYZNAMNE ROZSIRENI V CELE EVROPE
Skupina Wielton se za nékolik poslednich
let ve Wielunu vyznamné rozsifila. Nad ra-
mec toho se skupina rozsifila v Evropé také
diky nékolika akvizicim na evropském trhu.
Francouzsky vyrobce privést Fruehauf, né-
mecky Langendorf, italsky vyrobce privésl
Viberty a Cardi a posledni akvizice britsky
Lawrence David. Diky této expanzi bylo

zcela nezbytné v roce 2017 dale zdvojndso-
bit kapacitu linky W5.

VYLEPSENI LINKY W5

Stavajici linka W5 se skladala z jednotky
svarovaciho robotického systému o celkové
pracovni délce 45 m. Na této instalaci se
svarovaly bocnice a podlahové konstrukce
na sedmnactimetrové instalaci XYZ se pak
svarovaly cela télesa sklapécich navés(. Po
dikladném hodnoceni, které zabralo néko-
lik mésicl bylo rozhodnuto, Ze stavajici 45
m dlouha instalace se rozdéli a prodlouzi
na dvé identické instalace o délce 27 m,

a jedna z téchto instalaci se osadi dvéma
novymi svarovacimi roboty. V planu bylo
taktéz vylepSeni 17 m dlouhé instalace pro
svarovani kompletnich skldpécich navésu.

SROVNANI DODAVATELU

Dodavatel pro vylepseni/rozsifeni byl
hlavné vybran na zakladé zkusenosti v
minulosti. Mariusz Skupinski: ,,Na zakladé
vyhodnoceni moznosti, které nabizela

konkurence, jsme po srovnani technologii opét
vybrali feseni od Valk Weldingu. Diky akvizicim
spolecnosti, které se zabyvaly vyrobou privé-
st, jsme méli jedinecnou prilezitost srovnat si
jednotliva reseni. Po velice dlouhém vyhodno-
covacim procesu, kdy jsme hodnotili jednotlivé
metody a praktické zkusenosti s rGznymi insta-
lacemi od jinych dodavatel(l jsme se rozhodli
pokracovat ve spolupraci s Valk Weldingem.

A jiz od samého pocétku jsme si byli jisti, Ze
projekt téchto rozmérd bude s Valk Weldin-
gem nakonec velice Uspésny.” Cely upgrade byl
realizovan v prvni poloviné roku 2018.

SLEDOVANi SVAROVEHO VU U
HLINIKOVYCH DiL0

,,Po zrealizovani upgradu si jsme jisti, Ze jsme
na spravné cesté ke splnéni naseho cile. Nasim
cilem je zdvojndsobeni kapacity na lince W5

s tim, Ze zachovame zastavénou plochu celé
linky. Nyni (Unor 2019) je to jiz osm mésict

co jsme dokoncili upgrade. Kvili logistickym
problémdm jsme stéle nedotdhli vyrobu na
dvojnasobek, ale jsme tomu ¢im dal tim bliz.

Predpokladédme, Ze v pribéhu roku 2019

se nam jiz podati splnit nas cil. Jednim z
nejstézejnéjsich faktd, diky nimz se ndm dafi
zdvojndsobeni vyrobni kapacity, je pravé vyu-
Ziti svarovacich robott Valk Welding a to i diky
technologii Arc-Eye pro sledovani svarového
Svu. Diky této technologii se mam podafilo
témér odstranit vSechny problémy spojené s
presnosti pripravy, kterym jsme Celili hlavné
u hlinikovych vyrobkd. Také se mam podarilo
diky off-line programovacimu softwaru DTPS
velice rychle uvést novou linku do provozu,”
fikd Mariusz Skupinski.

Jakub Vavrecka, ktery je odpovédny za veskeré
aktivity v regionu stfedni a vychodni Evropy
dodal: ,,Jsme hrdi, Ze se Valk Welding mohl
podilet na Uspéchu Wieltonu. Je mi cti fici, Zze
jsme vyrostli spole¢né. Soucasny objem vyro-
by celé skupiny Wielton je aktualné 18 000
vyrobkl ro¢né, coz znamena, Ze za poslednich
15 let se objem vyroby zvétsil péti az Sestina-
sobné. Valk Welding dodal sva feseni taktéz
do francouzské spolecnosti Fruehauf, ktera je

soucasti skupiny Wielton.

VZDELAVANI FIRMOU WIELTON NA MiSTNi
PROMYSLOVE SKOLE:

V roce 2014 se Wielton rozhodl otevfit speci-
alni tfidu na mistni primyslové skole. Wielton
podporil celou tfidu a hlavnim cilem bylo
vzdélavat mladé lidi v aktivitach, kterymi se
Wielton zabyva. Valk Welding toto taktéZ pod-
poril a dodal kompletniho svarovaciho robota
k vyukovym uceldm.

www.wielton.com.pl

www.youtube.com/valkwelding:
Robotic welding at Wielton

Sledovani svarové spary Arc-Eye od firmy Valk
Welding nabizi kompletni feseni diky vlastni
laserové kamere, ktera sleduje v realném case
svarovou sparu po celou dobu svarovani.

www.youtube.com/valkwelding:
Arc-Eye laser sensor

adRCIEYE®

(od | do r): Mateusz Golec,
Marcin Jagielnicki, Mariusz Bosiak,

Mariusz Skupirski, Daniel Chodak,
Mariusz Kinas, i Dominik Dtubek
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NIZOZEMSKO

e
Dodaci lhtty pro standardni H-framy

se vyznamneé snizily

. § VYHODY KONSTRUKCE S FIXNiM RAMEM

¢ lyhodou svarovaciho robota na fixnim
ramu je, ze jak svatovaci robot s controlle-
o ’..r.em, ptipravky, polohovadla a bezpeénostni
- ‘ baveni, mohou byt kompletné sestaveny
jako jedna jednotka primo u zdkaznika.

* Vzhledem k tomu, Ze vse je doddvano na
jednom spoleéném ramu, doba ktera je
nezbytna na sestaveni u zakaznika je velice
kratka.

Rychla vyroba a velké vyrobni kapacity. Valk Welding
dosahnul na své nové samostatné lince pro vyrobu
svych popularnich robotickych svafovacich systéma typu

¢ Spolecny ram také umoznuje, Ze bunku Ize
jednoduse posunout a ihned po presunuti
na pozadované misto ji uvést do provozu.
Pokud je burika pfemistovéna v rdmci spo-
leCnosti, Setfi se tim naklady, protoze neni
nutné ji preprogramovat. Vsechny ramy
maji netorzni konstrukci

H-ram vyznamného zkraceni dodacich termind. Firma
Valk Welding se inspirovala filozofii QRM (quick respon-
se manufacturing), ktera reaguje na soucasnou poptav-
ku a diky této filozofii se jim podafilo vyznamné zlepsit
cely vyrobni proces, ale také zvysit kvalitu a kapacitu.
Béhem jednoho vyrobniho cyklu dokazi dva, popf¥ipa-

. ¢ Mimo koncept H-rdmu Valk Welding stavi
jiz nékolik také E-ramy i T-rdmy a C-ramy.

dé i jeden zaméstnanec dokoncit celou jednu takovou
sestavu.

H-ram obsahuje dvé pracovni stanice, které jsou
umistény naproti sobé. KdyZ na jednu stanici operator
vklada materidl, druhd stanice jiz svafuje. Je jasné, ze
diky tomu dokaZe svafovaci robot dosahnout velice
dobré produktivity. Po celé Evropé jiz Valk Welding do-
dal vice nez 500 instalaci tohoto systému, coz z néj déla

VYROBA NA OBJEDNAVKU

Az donedavna jsme vyrabéli pro nase zakazniky nékolik
ramu soucasné. Plivodné jsme si mysleli, Ze tyto zafi-
zeni budeme dodavat jako skladové kusy, avsak ¢asto
jsme museli nasledné provadét upravy, abychom splnily
specifické pozadavky nasich zakaznik(,” fika Gerwin
Bos, manazer pro QRM a skolitel, ktery Gzce spolupra-
cuje na zlepseni vyrobnich procesu. ,Tyto Upravy na
prani zakaznik vyznamnou mérou narusovaly planova-
ci procesy. Pokud stavite pouze na objedndvku, uZ se nic
takového nestava.”

UPLNE DOKONCEN{ V JEDNOM CYKLU SKOLENi POD VLASTNi STRECHOU Po celé Evropé jiZ Valk Welding dodal vice ne? 500 HODNOCENI

Spolecné s oddélenim konstrukce jsme se zaméfili na Jak zaméstnanci, tak i praktikanti podstupuji instalaci tohoto systému, coZ z néj déld nejuspésnéjsi Cely tento projekt za¢al v pllce zafi roku 2018 a

to, jak bychom mohli teorii QRM vyuzit. To znamena, Skoleni pfimo v sidle Valk Weldingu. Soucasti je standardizovany koncept v Evropé. nedavno probéhlo jeho hodnoceni. Sander Verhoef,

Ze dva zaméstnanci se vénuji jednomu kusu, a to az do také sestaveni svarovaciho robota na H-framu. ktery cely projekt pripravil si mysli, Ze tato vyroba vede
té doby, dokud neni zcela dokoncen. ,V principu mate v Spolecné s QRM managerem panem Gerwinem nejen k motivaci zaméstnancu. Vyroba taktéz vyza-
hale pouze jeden ram a na néj se montuji vSechny dily a Bosem se vsichni tito mladi odbornici nauci, jak duje méné mista. ,,Kdysi jsme mivali i sedm projektd,
mate tim zajistén plynuly vyrobni tok. Aby se takového presné slozit vSechny systémy podle presné dané které byly rozpracovany a probihaly soucasné, nyni
toku dosahlo je samoziejmé nezbytné nutné, aby se na prirucky. ,Vzhledem k tomu, Ze vSichni zamést- mame ve vyrobni hale pouze jeden. Nyni vyrobime
hale nachazel jak samotny ram, tak i vSechny soucasti, nanci se nauci slozit kompletni systémy, je vidét jeden kompletni projekt za tyden a diky tomu se nam
které se na néj budou montovat. Proto je zcela nezbyt- i to, jak se aktivné zapojuji. Zaméstnanci jsou podafilo vyznamné snizit dodaci lhaty u svarovacich
né, aby vyrobni tymy v ramci QRM Uzce spolupracovaly pak hrdi na to co sloZili. Navic po sloZeni nékolika robot( postavenych na H-rdmu. Vyrobni postupy byly
s oddélenim konstrukce a s tymy které pripravuji dily. bunék, zaméstnanci pfesné vi, co je standard a co taktéz vyznamné vylepseny. Vysledkem naseho snazeni
Diky této spolupraci mizeme zajistit, Ze vSechny kom- jsou Upravy na Zadost pro zdkaznika,” pokracuje je, Zze jsme dosahli toho, Ze nyni mame konstantni vy-
ponenty, ram a samoziejmé i programované PLC jsou Gerwin Bos. robu a diky tomu i konstantni kvalitu. Nasim zamérem

pfipraveny na misté, kdyz je jejich cas,” vysvétlil Gervin
Bos. Maximalni dodaci Ih(ita je 8 tydnd.

do budoucna je stavét i jiné robotické systémy timto 6_\ 5
zplisobem.” m w2|dlﬂg
The strong connection
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Bramidan zvysuje plynulost vyroby

Danska spole¢nost Bramidan musela prejit na automatizaci kvdli nartistu poptav-
ky, a hlavné kviili nedostatku kvalitnich svafeétl. Firma Bramidan poZadala Valk
Welding, aby jim pomohli najit vhodné feseni, jak zvladnout velky pocet riiznych
vyrobka, ale tak, aby zbyteéné mnoho ¢asu se nevynakladalo na prezbrojeni. Ve-
douci vyroby Niels Grue Sandberg nam vysvétlil: ,Diky svafovacim robotlim jsme
dosahli podstatné lepsi kvality svafovacich praci, ale také jsme dosahli podstatné

lepsi plynulosti napfi¢ celou vyrobou. Priimérné ted' vyrabime az tfikrat rychleji

neZ pfi manualnim svarovani.

Bramidan je predni vyrobce vertikdInich

listi na lisovani lepenky, plastt nebo jinych
recyklovatelnych materidl(. S ohledem na
bezpecnost musi lisy splfiovat ty nejpfisnéj-

Si normy kvality. Bramidan zaméstnava v
Brammingu u Esbjergu a svych obchodnich
pobockach po celém svété celkové 135 lidi. 95
% vyroby jde na export, spolecnost je jednou z
tfi hlavnich vyrobct vertikalnich listi na svété.

ZKUSENOSTI S PANASONICEM

Pan Sandberg ma jiz vice nez dvacetiletou
praxi a zkuSenosti se svafovacimi roboty.

,Se znackou Panasonic jsem se seznamil ve
svém predchozim zaméstnani a jiz tehdy to
byla $pic¢ka na trhu. Panasonic se snazi dostat
na vysokou Uroven svym konceptem ‘vse v
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jednom’ a ve spojeni s Valk Weldingem jsem
hned védél, Ze diky jejich schopnostem a
dovednostem to je presné to pravé co potre-
bujeme, abychom naplnili nase pozadavky.
Vsechny nase modely jsme jiz upravili tak,
aby vice vyhovovaly zpracovani svafovani
robotem, takZe na dalsi fazi jsme byli jiz do-
predu dobfre pripraveni,” Vysvétlil Niels Grue
Sandberg.

RESENI NA MiRU

,Tam kde vétsina dodavatell nabizi pouze
standardni feSeni, Valk Walding se zaméfil

na to, co my potfebujeme, ne na to, co oni
pottebuji prodat. | to byl jeden z divody, pro¢
jsme chtéli s firmou Valk Welding pokracovat
po prvnich kolech. Jednou z prekazek bylo to,

ALAALALA " AAAALLE .

,Nedovedu si predstavit co bychom dnes

[ Vedouci vyroby Niels Grue Sandberg: ]
délali, kdybychom neméli roboty.".

Ze jsme jiz nechtéli mit systém nékolika samo-
statnych pripravkdl pro rdzné druhy list. Valk
Welding navrhnul multifunkéni pripravek’,
ktery dokaze uchytit nékolik riznych modeld,
aniz by se musely provadét jakékoliv Upravy
nebo prenastaveni, coz nam ve vysledku veli-
ce snizilo Cas, ktery bychom museli vynalozit
na vymény. Nad ramec toho je jejich systém
dotykového vyhledavani svaru Quick Touch
velice efektivni a spolehlivy.”

SLOZITE VYROBKY
Télesa lisu od firmy Bramidan se nejprve

predmontovavaji z mnoha ocelovych dilct a
pak je svafuje robot. Vzhledem k tomu, ze
vyrobky jsou velice komplexni a svafovaci ro-
bot potfebuje optimalni pfistup, Valk Welding
zvolil koncept, kde je svarovaci robot Panaso-
nic TM 1600 WG3 umistén na XYZ pojezdu, je
zavésen a pohybuje se po 4metrovém pojezdu
HLVP-VP. Ramy se polohuji manipuldtorem
typu drop centre, tak aby byl svafovacimu
robotu umoznén optimalni pfistup. Niels Grue
Sandberg fika: ,Jednotky u nich je svarovani
Casoveé narocné potrebuji stabilni proces.
Dnes zvlddneme jednu jednotku za dvé az

tfi hodiny, a to bez jakéhokoliv preruseni.
Robot ted' pracuje 140 a vice hodin tydné. Na
druhém systému typu H-rdm svafujeme mensi
kusy a podsestavy.”

VYROBA | POTME

Drive byla vyroba v Bramidanu zavisla na
lidské pracovni sile, ktera pracovala na dvé
smény. S uvedenim svarovaciho robota do
provozu se pocet smén nesniZzil, ale vyrobni
kapacita se vyznamné zvysila a po zbyvajici
Cast dne, kdy ve vyrobé zadni zaméstnanci
nejsou robot stale pracuje. ,Kdyz zacina nova
sména, svarovaci robot ma hotovy ram. Takto
vysoka spolehlivost byla dfive jednoduse
nedosazitelnd. Ba co vic, také nase spolecnost
Setfi nemalé vydaje, které by jinak Sly na za-
placeni pracovni sily. Naklady na pracovni silu
jsou v Dansku pomérné vysoké,” dodava Niels
Grue Sandberg.

,Nedovedus si predstavit co bychom dnes
délali, kdybychom neméli roboty. Vzhledem
k tomu, Ze jsme zvysili plynulost vyroby a
ekonomicky mame dobré vysledky a stale
rosteme, zvazujeme, Ze zainvestujeme do
identického robota, jako je nas nejvétsi robot
a tento novy bude pracovat v noci a o viken-
dovych sménach a bude zcela bez obsluhy.
Timto bychom si zajistili nasledné zvyseni
vyrobnich kapacit, ale udrzeli bychom si nizké
naklady, to je dllezité, protoZze v Dansku jsou
platy velmi vysoké.”

www.bramidan.dk
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Diky svafovacim robotiim se zvysila kvalita a spolehlivost Sasi

Koprivnicka automobilka TATRA TRUCKS udélala velky krok smérem ke zlepseni efektivity

vyroby, sniZzeni naklad(, zvyseni kvality a zlepSeni odolnosti a spolehlivosti svych vozi. Valk

Welding dodal firmé Tatra svarovaciho robota, aby se podilel na vyrobé patefni trubky ramu,

zde svarovaci robot sehral klicovou roli

Standardizace jednotlivych skupin a
podskupin rliznych vyrobku byla jednim

z klicovych opatreni, které byly nezbytné
pro to, aby se dosahlo zlepseni efektivity,
snizeni nakladl a zvyseni kvality. Standar-
dizace vnéjsiho prameéru paterni trubky byl
zéklad pro konstrukci modularniho Sasi.

To se nemohlo obejit bez pouZiti novych
postupl, vyuZiti novych technologii, jednou
z nichZ byla taktéz robotizace svarovani
paterni trubky a ndsledné dopracovani na
CNC obrabécich strojich.

PATERNi TRUBKA PODVOZKOVEHO
RAMU

Paterni trubky jsou standardizované na
primér 273 mm. DdleZitou inovaci je zde
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fakt, Ze v novém konceptu svafuje paterni
trubky zvenci robot. K tomuto zdsadnimu
kroku jsme se rozhodli ze dvou divodd,
jednak jsme potrebovali, aby svary byly
skutecné kvalitni a také kvili zvySujicim se
pozadavkdm nasich zakaznikd. Novy ino-
vativni ndvrh feSeni nam umoznil prejit na
efektivni modularni konstrukci podvozku”
vysvétlil Milan Olsansky z Tatra Trucks.

SVAROVACI ROBOT NA E RAMU

,,Do Tatra Trucks jsme dodali svafovaciho
robota Panasonic TL-1800WG3 na E ramu
se dvéma pracovnimi stanicemi vedle sebe,
manipulator Panadice 500 a specialni pod-
péru, ktera méla podepfit paterni trubku
pfi svafovani. Specidlni protilozisko na

pojezdu je mozné presunout po celé délce
stanice , takze paterni trubku mizeme
svarit v délce az 1800 mm (maximalni délka
prac. stanice je pak 2500 mm). Celd stanice
je taktéz vybavena odsavacim zafizenim

a zcela vyhovuje pozadavkim CE,” fika
Richard Mares z Valk Weldingu CZ.

VYSOKA KVALITA SVARU

Design paternich trubek je navrzen a
uzpusoben tak, aby vyhovoval zpracovani
svarovani robotem. Svarovaci proces zacina
aZ poté co se dokonci série nékolika testd
rdznych zejména rozmérovych parametrd.
Paterni trubka se pak upina do specialniho
pripravku, tak aby se nemuselo bodové
svarovat a zamezilo se tim pFipadnym

trhlindm. | diky této technologii, pak trubky
bez problému projdou zatéZzovym testem v
trvani min. 1 000 000 cykl(, coz samozrej-
mé pomohlo zvysit spolehlivost vozu Tatra
jesté vice.

NIC SE NEMUSi PROGRAMOVAT

Ve Valk Weldingu vytvofili jeden universal-
ni program, takze vSechny typy trubek nyni
mUZe svarovat robot. Dokonce i typy, které
nejsou ve standardni produktové radé je
mozné svarovat robotem a nic se nemu-

si preprogramovat. Operatofi jen vioZi
parametry, které odpovidaji dané trubce a
program svarovaciho robota je automatic-
ky vygenerovan.

www.tatra.trucks.com

TATRA PHOENIX EURO 6
Tatra Trucks je jednim z nejstarsich auto-
mobilovych zavodu ve Stfedni Evropé, je
vyznamnym ¢eskym vyrobcem velkych
nakladnich vozl jak pro komer¢ni vyuzi-
ti, tak i pro jiné a jsou znamé pravé svym
unikdtnim konceptem podvozku. Tento
koncept je zdkladem i u nové produkto-
vé rady Tatra Phoenix Euro 6, ktera byla
vyvinuta ve spolupraci s firmami DAF
a PACCAR. Diky jedinecnému spojeni
vyborného Sasi od Tatry, moderni kabiny
od DAFu a soucastek od firmy PACCAR,
Tatra ziskala velice moderni vlz, ktery se
velice dobre proddva i do zahranici. Vice
nez polovina vyroby mifi na zahrani¢ni
trhy.
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BELGIE

Vyrobce leseni zkracuje dobu svatovani

Zatimco vétsina vyrobcii se rozhodla svou vyrobu pienést do Ciny, Belgicky vyrobce
hlinikovych leSeni Solide se rozhodl optimalizovat svoji vyrobu a nechat si ji doma.

Vysledkem bylo rozsifeni z dvou na ctyfi svafovaci roboty, z nich ten posledni je vy-
baven technologii AWP (Active Wire Process) pro svarovani hliniku. Vyrobni feditel
Jan van Aerschot fika: ,Nase leSeni se sedmi pfickami nyni svafime o 30 % rychleji.”

Jméno Slide je na poli vyrobcl leseni
velice dobre znamé, vyrabi leseni s po-
dldZzkami i jednoduché leSeni. Jan van
Aerschot rika: ,My v Solidu se zaméru-
jeme hlavné na profesionalni trh, proto
nase leSeni vydrzi extrémni zatéz a na
vyrobni vady poskytujeme zaruku 10
let. LeSeni Solide se prodava exklusivné
skrz maloobchod v okolnich zemich.”

FLEXIBILNEJSi A RYCHLEJSi VYROBA
Firma Solide se drzi jednoduché strate-
gie, zaméruje se pouze na maloobchod,
a tak mlze drZet kvalitu na velmi vyso-
ké urovni. Aby vyroba byla vydélecn3,
chtéli zvysit flexibilitu a rychlost o kolik
to jen jde. Toto je dlivod proc svaro-
vaci prace na sedmi pfickovém leSeni
prevzal Valk Welding a jejich svarovaci
robot Panasonic. Az donedavna tato
leseni svaroval svarovaci robot Reis. Ci-
lem bylo snizit jak ¢as, ktery potrebuje
robot na svarovani, ale také na vyménu.

TRI PRACOVNI STANICE V RADE ZA
SEBOU

Prvni roboticky systém dodal Valk
Welding do Solide v roce 1992 (viz. info
box). Konfigurace dodand v minulém
roce se skladala ze svafovaciho robota
Panasonic TM 1800WG3, jednalo se o
zavéseného svarovaciho robota na po-
jezdu se ,Sibenici“ se tfemi pracovnimi
stanicemi sefazenymi v fadé za sebou.
Svarovaci robot se pohybuje na 12 m
dlouhém a jedna pracovni stanice je vy-
bavena systémem pro rychlovyménu. V
ramci tohoto stroje byl v Solide zaroven
poprvé pouzit systém Quick Touch,tedy
vyhledavani koncem svarovaciho dratu,
pro eliminaci nepresnosti pfipravy vyro-
by. Jan van Aerschot fikd: ,,S technologii
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Jan Van Aerschot: "Jesli chodzi o digitalizacje to
doswiadczylismy catej ewolucji. Kazda nastepna
generacja robotéw spawalniczych pozwalata na
skrdcenie czasu spawania i poprawita jakosc¢”.

Quick Touch robot koncem svarovaciho
dratu zkontroluje pozici poZzadovaného
svaru a odchylky robot v programu
zohledni.”

ACTIVE WIRE PRO SVAROVANI
HLINIKU

U hliniku je bod tani podstatné nize nez
u oceli nebo nerezivéjici oceli, a proto
teplo do materialu
pronika podstat-
né rychleji a
tim zde
exis-
tuje

da-
leko
vyssi
riziko de-
formaci. A proto
navrhnul Valk Welding
poufZiti systému Panasonic Active Wire
(AWP) pro hlinik. Diky systému Active
Wire je mozZné svarovat tenkostén-

né materialy rychleji a bez rozstriku.
Bé&hem svarovani MIG svarovaci drat
déla rychlé pohyby tam a zpét o vysoké
frekvenci, diky je prenos kapek kovu je
velice stabilni, a hlavné je minimalizo-

van rozstfik a mnozstvi vneseného tepla. Pro tuto
techniku se pouziva svarovaci hofak s integro-
vanym servo motorem a softwarem pro Active
Wire, ktery fidi pohyby dratu. V Solide pouZivaji
svarovaci drat pro hlinikové materialy o priméru
1,2 mm, tento drat dodava firma Valk Welding.

CAS VYNAKLADANY NA SVAROVANI SE
PODSTATNE ZKRATIL

Jan van Aerschot: ,,Diky krat$i dobé potiebné na
vymeénu, d pouZitim vyhledavani dratem Quick
Touch a Active Wire se ndm podatilo snizit Cas,
ktery potfebujeme na svafovani o 30 %. Také nyni
mame podstatné méné dodélavek diky hladkym
svarlim, presnost se také podstatné zlepsila.”
Vzhledem k tomu, Ze mame vysoké objemy a
neménné vyrobky, off-line programovani nema
pro Solide zaddnou pfidanou hodnotu. Proto se
Valk Welding postaral o kompletni naprogramo-
vani buriky. Aby se nemohlo stat, Ze operator vlozi
do svarovaciho robota Spatny program, program
byl vytvoren tak, Ze svafovaci robot pozna jaky
pfipravek je vloZen.

www.solide.com

’

VSECHNY GENERACE SVAROVACICH ROBOTU
PANASONIC

Zatimco prvni AW80W, kterého v Solidu po-
uzivaji uz od roku 1992 je stéle v provozu, za
poslednich 26 let nasledovali VRO06 v roce 2000,
TA-1900WG2

v roce 2010 a loni TM-1800WG3. Jan van
Aerschot: ,Se vSemi témito roboty jsme si prosli
celou evoluci, co se tyce digitalizace. S kazdou
novou generaci se ndm podatilo zkratit ¢as vyna-
kladany na svarovani a zaroven se nam podafilo
zvysit kvalitu.”
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CENTRUM

Spole¢nost Centrum Pzele A/S je ¢lenem skupiny Centrum.
Spolecénost je jednim z nejvétsSich evropskych vyrobci Zele-
zobetonovych zakladovych piloti. Spoleénost predstavila na
konci roku 2016 kompletni linku na spojky pro CPG piloty. Pilo-
tové spojky se pouZivaji na spojovani Zelezobetonovych pilotd,
v pfipadé, Ze pilot je pfilisS dlouhy a pfesahuje maximalni moz-
nou prepravni délku nebo maximalni vyrobni délku. Pilotové
spojky se vyuZivaji ke spojeni pilotli pfimo na stavenisti, je to
velice efektivni a rychlé a nehrozi zde riziko, Ze by mohla byt
néjak narusena integrita jiz hotovych pilotu.

S ohledem na velky pocet pilotovych spojek, které spolec-
nost potrebuje, rozhodla se kontaktovat firmu Valk Welding,
kterd ve spolupraci se svym danskym partnerem z Norre Aby
méla navrhnout a dodat zcela automatizovanou vyrobni lin-
ku pro predpokladanou vyrobu 120 000 kust ro¢né. Poté co
firma pfi nepretrzitém provozu vyrabéla 150 000 kust ro¢né,
rozhodla se pro vylepseni stavajici linky, aby zde bylo mozné
vyrabét vice typu pilotovych spojek o riiznych rozmérech.
Cely upgrade linky byl dokonéen v 1été 2018. Toto vylepsSeni
zahrnovalo nové typy pripravkd, nového svarovaciho robota
a rozsiteni programovaciho softwaru o programovani PLC,
tak aby cely systém zvladal vétsi mnozstvi produktovych
variaci.

OD PLECHOVEHO POLOTOVARU PO HOTOVY VYROBEK
Proces vyroby pilotovych spojek vyZzaduje podavani mate-
rialu, ohybani a kontrolu rozmér( plechovych ¢asti, které
si fidi séam robot. Robot si sam podava, ndsledné polohuje
jednotlivé montazni dily, poté je svafi do kompletnich CPG
pilotové spojky. Po montazi a nasledném svareni jsou CPG
pilotové spojky opatfeny Cepy a je na né nanesena protiko-
rozni vrstva, nasledné se uloZi na palety, zabezpeci se proti
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pohybu a povétrnostnim podminkam. Valk
Welding dodal firmé Centrum Pzale A/S celou
tuto vyrobni linku. Ta obsahuje 4 manipulac¢-
ni roboty Panasonic a dva svafovaci roboty
Panasonic, ohranovaci lis, zatizeni pro laserové
méreni, specialni podavace, tisk stitkd, ¢tecku
¢arovych kodu, odkladaci mista pro skladovani
meziprodukt(, nékolik specialnich davkova-
cich systém(, podavace palet, upeviiovaci a
balici systémy, vse je propojeno véleckovym
dopravnikem. Diky vSem témto zafizenim je
cely vyrobni proces zcela bez obsluhy.

MANIPULACE A SVAROVANI

Nejvyznamnéjsi roli, kterou Valk Welding se-
hrél bylo dodani buriky, ve které dva manipu-
la¢ni roboti spolupracovali se dvéma svaro-
vacimi roboty, kde svarovali zamykaci ¢3sti
pilotovych spojek. Abychom docilili pozadova-
né vystupni kapacity, zvolili jsme dva spolupra-
cujici roboty, ktefi vyrabi zcela synchronné. Po
svareni pilotni spojky ji manipulaéni robot po-

DANSKO

Kompletni vyrobni linka
pro Centrum Peele

VYROBNI LINKA VYROBI 120 000 SPOJEK PILOTU ROCNE

loZi na ochlazovaci dopravnik. Diky integrova-
né ,sekvencni optimalizaci“ bunka optimalizu-
je cykly montaze a svarovacich praci pro kazdy
jednotlivy kus. Z chladiciho dopravnikového
pasu mifi pilotni spojky pfimo do paletovaci
burky. Celou linku obsluhuje pouze jeden
zaméstnanec, ktery dohlizi na celou linku a
dba na to, aby byla rfadna dodavka materidlu a
odvazi palety s pilotnimi spojkami, které jsou
rovnou pfipraveny k odeslani.

CELKOVA EFEKTIVITA ZARIZENI(OEE)
Ovladani vyrobni linky se sklada ze sady
chytrych softwar(, sady program pro
svarovaci roboty, Ovladac¢ PLC pro svarovaci
pripravky, podavace, pomocnych systémd,
dvou dotykovych displejd se funkcemi HMI

a zobrazovénim. Integrovany OEE systém
monitoruje veskeré vyrobni procesy a vyuZziva
pfi tom PLC. CoZ znamena, Ze vSechny funkce,
jako je napfiklad pohyb pfipravku, otevirani

a uzavirani operaci. Vse se zapisuje, doba

vyroby, odstavky, prostoje, kdy se napriklad
Ceka, nez se nalezne chybéjici material, pocet
vyrobenych kus( a veskera dalsi dulezita data
se zapisuji do OEE systému. Diky udajam z OEE
systému mUzZe operator nebo vedouci linky
velice snadno optimalizovat cely cyklus, tak
aby pfi vyrobnim procesu bylo co nejméné
odstavek a prostoju.

Nad rédmec systému OEE byl do vyrobni linky
integrovan také systém, ktery je schopen
sledovat cely proces vyroby kazdé CPG pilotni
spojky a veskeré udaje zapisuje pfimo pod ID
kazdého kusu. Tento systém zajisti, Ze ktery-
koliv kus se da zpétné vystopovat az pfimo k
pocatec¢nimu materialu, ktery byl pouzit.
www.centrumpaele.dk

94 2

www.youtube.com/valkwelding:
Multifunctional robot cell
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CESKA REPUBLIKA

Krbova kamna svaruje robot

HAAS + SOHN INVESTUJI DO AUTOMATIZACE SVAROVANI

Stale vice a vice vyrobcl krbovych kamen, peletkovych kamen a krbt se obraci
ke svafovacim robotiim. Krbova kamna na dievo a hnédouhelné brikety jsou
obzvlasté populdrni ve Skandinavii a zemich Stfedni Evropy a Valk Welding jiz
do tohoto primyslového odvétvi dodal mnoho svych robott. Jednim z téchto
vyrobcti je i eska firma z Rukova Haas + Sohn. ,,Hlavnim diivodem, proc jsme
zainvestovali do svafovacich roboti bylo jednak, abychom vykryli nedostatky
pracovnich sil, ale také abychom zlepsili kvalitu a produktivitu,” vysvétluje
Michaela Cintlova z marketingového oddéleni.

Haas + Sohn zaméstndva asi 500 zaméstnanc(l v Ceské republice a
Madarsku. Ro¢ni produkce firmy je asi 30 000 krbovych kamen, které
se vyvazeji na evropsky trh. Vzhledem k tomu, Ze vyrobce upravuje
své vyrobky presné podle podminek trhu v dané zemi, kam krbova
kamna mifi a také musi plnit nejprisnéjsi smérnice Evropské Unie,

si firma Haas + Sohn vybudovala vedouci pozici na trhu. ,,Pokud si
chceme udrzet vedouci pozici na trhu jsme si velice dobre védomi, Ze
musime investovat do zlepSovani kvality a produktivity, coZz znamena
investovat do automatizace a robotizace,” fika Michaela Cintlova. Pro
své konkrétni potreby, moznosti a flexibilitu si firma vybrala pravé
Valk Welding a jejich svatovaci roboty Panasonic.

KROK SMEREM K ROBOTIZOVANEMU SVAROVANI

,V soucasné dobé mame devét svarovacich box(, kde svafujeme
manualné, co? je porad zéklad nasi vyroby. Ty budou postupné
nahrazeny novym, automatickym a ergonomicky lepsim resenim.”
Prvni svafovaci robot, kterého firma Valk Welding dodala byl koncept
svarovaciho robota na osvédceném E-framu osazeny svarovacim
robotem Panasonic TAWERS TL-2000WG3 se dvéma pracovnimi
stanicemi. Obé pracovni stanice jsou vybaveny polohovadlem typu
drop centre pravé pro to, aby byl zajistén maximalni pfistup ke vSéem
svartm krbovych kamen.

VYUKA PROGRAMOVANI VE VALK WELDINGU

Aktudlné svafujeme se svarovacim robotem 4 modelové fady.
,,PI1asté, které jsou pfilis slozité pro manualni svafovani. V budouc-
nosti bychom radi takto svarovali i jiné soucasti jako jsou napriklad
sbérace popela, odkoureni a dalsi jednoduché ¢asti,” vysvétluje
Michaela Cintlova. Prvni model krbovych kamen se programoval v
uzké spolupréci s Valk Weldingem CZ. Dalsi modely jiz programovali
technici z Haas + Sohn, ktefti byli Skoleni odborniky z Valk Weldingu
CZ. ,Spoluprace s Valk Weldingem CZ §la hladce od samého pocétku
a jsme nad miru spokojeni. Tésime se na dalSiho svafovaciho robota,”
fika Michaela Cintlova.

AUTOMATIZACE JE ZCELA NEZBYTNA

Dulezitym faktorem, pro¢ se firma Haas + Sohn rozhodla investovat
do automatizace bylo hlavné navyseni vyrobnich kapacit, rozsifeni
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HFLFIS
SOHM

www.haassohn-rukov.cz

Mimo
jiné v Haas + Sohn
také vyrabéji kamna s vodnim
vyménikem tepla, které jsou zavrze-
ny pro rozvod tepla do radiatort. Tento
systém je také mozné napojit i na stdvajici
elektrické nebo plynové etazové topeni. Tako-
va to kamna jsou pak vhodna k vytapéni celého

domu. Diky vysoce efektivnimu spalovani a Michael Cintlova: , Spoluprdce s Valk Wel-
vysoké tcinnosti (vétsinou nad 80 %) maji [ dingem CZ $la hladce od samého poédtku ]

tyto kamna nizké emisni hodnoty. a jsme nad miru spokojeni. Tésime se na
dalsiho svarovaciho robota,”

programu a vyssi efektivita. Vyznamnou roli vSak tedy chceme vypomoci automatizaci a robotizaci.
hral i fakt, Ze se potykdme s velkym nedostatkem Kromé toho také uzce spolupracujeme se strojni-
profesionalnich svarecd, coz vyznamné ovliviiuje mi primyslovymi Skolami a studentdim nabizime
nasi produkci. ,,Je to situace, u niz nepredpoklada- profesionalni skoleni s vyhledem pracovniho mista
me, e se do budoucna jakkoliv zlepsi. Caste¢né si u Haas + Sohn,” fika Michaela Cintlova.
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NIZOZEMSKO

Bezproblémové podavani svarovaciho
dratu na systémech s pojezdem

V pripadé robotického systému vétsich rozméri se robot vétsinou pohybuje se na
pojezdu, pripadné je zavésen na konstrukci typu ,Sibenice”. V tomto pripadé je za-
douci, aby sud se svarovacim dratem byl umistén mimo samotny systém na jedno-
duse pristupném misté.,. Zaroven je pak nezbytné, aby se svarovaci drat dal velice
snadno podavat i na delsi vzdalenosti bez jakychkoliv problémdi. Pravé pro tyto

specifické aplikace pouziva Valk Welding komponenty pro podavani dratu od americ-

kého vyrobce Wire Wizard. Tento systém podavani dratu obsahuje flexibilni vedeni,
moduly pro vedeni dratu, pneumatické podavace dratu. Tyto systémy vedeni dratu
od firmy Wire Wizard se velice Uspésné pouzivaji v Evropé jiZ vice nez dvacet let.

FLEX MODULY
Jednim z nejnovéjsich zarizeni jsou Flex Moduly. Tyto nové moduly byly navr-
Zeny tak, aby velice dobre pracovaly se svarovacimi roboty, ktefi se pohybuji
na pojezdu, XYZ konstrukcich, prosté tam, kde se sud dratem musi pohybovat
zaroven s robotem. Moduly Flex se skladaji ze soucastek, které obsahuji seg-

je zajisténa flexibilni a hlavné konzistentni podavani svarovaciho dratu. Stan-
dardni Flex Moduly jsou vhodné pro draty o prdméru 0,8 mm az 1,6 mm.

PROC JSOU TYTO FLEX MODULY UNIKATNI?

Flex Moduly se lisi od systém, které pouzivaji systémy pneumatické asistence
pri podavani dratu (jako napf. PFA). Za prvé, Flex Moduly jsou z velkych masiv-
nich lozZisek a obsahuji ocelova kuli¢kova loziska, namisto plastovych valeckd.
Proto jsou kladky velice odolné proti opotiebeni a vydrzi mnohem déle (né-
kolik let). Proto neni pro vyrobce problém dat tfiletou zaruku na takto odolny
vyrobek. Déle je pak vyhodou i fakt, Ze zafizeni nevyuziva stlaceny vzduch, coz
ma za nasledek snizeni nakladd. www.wire-wizard.eu

WIRE WIZARD

WELDING\ PRODUCTS
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menty s kladkami a ty pak vedou svarovaci drat. Pravé tyto kladky minimalizuji
jakékoliv tfeni ¢i odpor, ktery by mohl vzniknout pfi pohybu dratu, a diky tomu
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Vah Hool je s Flex Moduly
maximalné spokojen

Jeden z pfednich vyrobct primyslovych vozidel, linkovych a cestovnich auto-
busti v Evropé vlastni jiZ 24 svafovacich robott od firmy Valk Welding. Pfevazina
vétsina z nich je vybavena obvyklym pneumatickym asistentem podavani dratu
(PFA) kombinovanym vedenim Wire Wizzardr. Peter Ceulemans, ktery ma na
starosti svafovaci roboty v oddéleni primyslovych vozidel jiz nékolikrat v praxi
zazil, Ze pokud PFA nejsou spravné nastaveny, nebo se nastaveni zméni, vede to k
pretiZeni PFA, coZ nasledné muze zpusobit, Ze drat bude v kladkach klouzat, mize
se tim poskodit, nebo se ve vedeni dratu muize objevit prach nebo jiné nedcistoty.

rve

Tyto nadale mohou zapfi€init, Ze svarovaci drat neni podavan konstantné, coz
muze vést k uréitym problémum, a to je jen proto, Ze zafizeni pro podavani dratu
neni sprdvné nastavené.

TESTOVANI FLEX MODULU

Posledni svarovaci robot, kterého Valk Welding do Van Hool dodal byl na zkousku
osazen novymi Flex Moduly v kombinaci se standardnimi Moduly Wire Wizard. Diky
této zméné, jiz nebylo PFA na sudu zapotrebi. ,,Kromé toho, Ze tento systém jiz nevy-
Zaduje zadné Upravy, ma i dalsi vyhody. Pfivedeni nového dratu (pokud jiz dosel) je
velice jednoduché a da se zvladnout bez jakéhokoliv naradi, a zdroveri muiize pracovnik
zkontrolovat, zda je drat fadné veden po celé délce. Nad sudem se jiz nenachazi PFA.
Diky tomu je vyména sudu se svarovacim dratem daleko jednodussi, protoZe je zde
mnohem vice mista, a tak je snazsi sud umistit. A také je mozné celé zafizeni na néko-
lika mistech otevrit a vycistit,” fika Pieter Ceulemans.

DiKY FLEX MODULUM JE PROCES PLYNULEJSi

V novém moduldrnim systému se podavace dratu skladaji z dvou rovnych koncli
kabelu pro vedeni dratu a obloukovych podavacich modult s kladkami (Moduly Wire
Guide a Flex Moduly). To sniZuje tfeni a opotfebeni na minimum. Jediny Usek na ce-
|ém vedeni drétu, ktery je ohnuty, je ten na rameni svafovaciho robota, ale vzhledem
k tomu, Ze tato vzdalenost neni nijak vyznamna, tfeni i opotrebeni jsou minimalni. Bé-
hem nadchdzejicich letnich dovolenych Van Hool pldnuje pfechod u vice neZ poloviny
stavajicich robott na modularni systém.

Mezindrodni svdrecsky inZenyr odpovédny za svarovaci
roboty Pieter Ceulemans VAN oo L

www.vanhool.be

Wire Guide moduly se skladdiji z jed-
notlivy 45 stupriovych komponent.
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Novy katalog produktt Wire Wizard

Valk Welding je evropskym distributorem produktd Wire

Wizzard, jednickou na poli portfolia produkti pro bezpro-
blémové podavani svafovaciho dratu. Minuly mésic byl
vyddan novy katalog. Vydani pro rok 2019 obsahuje vsechny
znamé produkty jako kryty sudl s dratem, flexibilni vedeni
dratu, Wire Guide Moduly, konektory a spojky pro rdz-

né znacky podavaci. Obsahuje vsak také novinky jako
napt. Flexibilni moduly pro pojezdy (vice vtomto vydani

na strané 22-23). Novy katalog pak také zahrnuje dalsi
novinky jako napf. rozsifené portfolio vyrobkl pro horaky
a nejnovési verzi Weld Central system pro monitorovani

prace svarovacich pracovist.

(O

Nedavno byl spustén novy
web Wire Wizard s rozsire-
nymi informacemi o pro-
duktech. Byl taktéz upraven
vzhled webu. Pro zajemce,
ktefi nejsou s produkty Wire
Wizard obeznameni jsme
vyvinuli nastroj pro snadnou
orientaci, ktery Vas provede
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Pokud mate o tyto novinky zajem, hledate

fesSeni pro podavani dratu, chcte védét vice o
sortimentu Wire Wizzard obratte se na nase WIBE WlZAﬂu
specialisty. Vase otazky Vam rad zodpovi Kamil
Kolesar, kk@valkwelding.cz nebo navstivte nas
web pro tento sortiment : www.wire-wizard.eu
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Novy web Wire Wizard

WIRE WIZARD

FROM A-Z

Wind WOTWIT BTIRIOVE 10

v nékolika krocich celym sortimentem a pomtize Vam vybrat vhodné komponenty pro Vasi
aplikaci. Na novém webu naleznete také detailni popis témér viech dostupnych vyrobkd.
Informace zahrnuiji specifikaci rozmér(. materialu, pouZiti, udrzby atd.

POZADAVEK NA NABIDKU RYCHLE A JEDNODUSE

Novy web je vybaven taktéz nastrojem pro rychlé vytvoreni poptavky.
Kazdému je tak umoZnéno vytvofit kosik s produkty, o které ma zajem
a tento ihned odeslat. Po obdrZeni je takovato specifikace prekont-
rolovéana odbornikem na Wire Wizzard, ktery poté vystavi nabidku a
pripadné doplni informace, které jsou potfeba. www.wire-wizard.eu

The strong connection

Veletrhy a udalosti

Machineering 2019

Brussel, Belgie
27.-29. brezen 2019

Brabantse Metaaldagen
's Hertogenbosch, Nizozemsko
10.-12. duben 2019

Vision, Robotics & Motion
Veldhoven, Nizozemsko
12-13 cerven 2019

TIV Hardenberg

Hardenberg, Nizozemsko
17-19 zari 2019

HI Industri Herning
Herning, Dansko
01-03 fijen 2019

MSV Brno 2019

Brno, Ceska republika
7.-11. fijen 2019

Sepem Industries
Angers, Francie
08-10 fijen 2019

Welding Week

Antwerpen, Belgie
19-21 listopad 2019



kk@valkwelding.cz
http:// www.wire-wizard.eu

