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vydani firmy Valk Welding

DALE V TOMTO CISLE: VALK WELDING OBDRZEL CERTIFIKAT ROBOTICS SAFETY
 Replacement Program prodlouZen . .. MARK ZA RESENI BEZPECNOSTI NA SVYCH STROJICH

* Nové MIG/MAG svarfovaci hofaky pro
viechny Z{IaEky ............ y I'O' - Udélenim certifikatu Robot Safety Mark se Valk Welding fadi k vybrané

* Program Replacement pFinesl fran- spolecnosti dodavatelii robotickych systémd, ktefi dodavaji své instalace v
couzskému vyrobci nabytku zisk. .. .. souladu s nejnovéj$imi strojnich smérnicemi a normami.

e M C RO LUDTEEUT Instalace s timto certifikatem spliiuji nejvy$Si poZadavky, které se na tyto
na automatizovaném systému svareni

prvkil ocelovych konstrukei. . .. .. ... stroje kladou kladou. Firma Valk Welding, ktera jiZ po léta dodava své pro-
* Spoje profild pomoci robotického dukty v souladu se stanovenymi bezpecnostnimi pfedpisy, je potéSena, Ze
plasmového fezani............... o se ziskanim tohoto certifikatu potvrdila jeji dlouhodoba strategie.

e Rychla reakce na poptavku na trhu dik
svarovacim robotdm...............
e Laserova kamera pro spravnou drahu 6
¢ Wifo-Anema Setfi ¢as diky presné

pripravé vyroby ...................
¢ Vyhledavani odchylek pomoci konce
svarovacithodratu ................
e Weld Wire Monitoring zjiStuje kvalitu
svarovych spojll .....oovveeenea...
¢ Valk Welding zajiStuje distribuci svaro-
vaciho dratu firmy Gedik v Evropé ... 8

Aby firma Valk Welding ziskala tento Benelux (RAB), coZ je odvétvové
certifikat, ohodnotil vyrobu i dodavky sdruzZeni, které se snazi o zlepSeni
nezavisly auditor. Hodnotici systém pro povésti a uplatnéni primyslovych
tento audit byl vypracovan specialni robot(l. Snaha o absolutné bezpecné
komisi v Gzké spolupraci s nezavislou pracovni prostfedi p¥i pouZiti robot( je
technickou poradenskou kancelafi. jednim z hlavnich cild RAB.
Audit se zaméfil na dodrZovani
nejnovéjsich strojnich smérnic a
norem (NEN-EN-1SO-CD/TR-SIL-PL, atd.).
Certifikat je platny dva roky, poté opét
probéhne u dodavatele robotd nezavisly
audit.

valk welding

Certifikat Robot Safety Mark je iniciati-

© Valk Welding vou spolecnosti de Robotics Association

Veskera prava vyhrazen



VSechny odevzdané staré svdareci roboty
najdou misto svého posledniho odpocinku u
Valk Welding v Alblasserdamu

VYHODY NIZKE ZUSTATKOVE

HODNOTY STAREHO ROBOTA

NEPREVAZi NAD VYHODAMI
NOVE TECHNOLOGIE

B (A WNG YN Rl i le I TV N PRODLOUZEN
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Na jafe 2009 predstavila firma Valk
Welding ve spolupraci s Panasonic
Welding Systems Japan program
“Replacement”. Podniky vyuZivajici
nejstarsi generace svarecich roboti
Panasonic si v ramci tohoto programu
mohli za vyhodnych podminek opatfit
svareci robot nejnovéjsi generace
Panasonic Tawers vyménou za sviij
stary. Mimo jiné kvali poptavce na
trhu rozsi¥ila firma Valk Welding
program “Replacement” i na jiné
znacky roboti.

Mezitim jiZ vice nezZ tficet firem z celé
Evropy nahradilo své staré svareci roboty
prostfednictvim programu Replacement
za nové. AZ na nékolik drobnych vyjimek
tim vSichni uZivatelé dosahli vyrazného
zlepSeni vykonnosti a kvality. Néktefi

z nich dokonce jiZ po nékolika tydnech

NOVE MIG/MAG SVAROVACI
HORAKY PRO VSECHNY ZNACK;

ohlasili zdvojnasobeni produkce.
Nahrazenim starého svafovaciho robotu
nejenze podniky zajisti rozvoj vyroby,

ale také zajimavym zpdsobem dosahnou
na vyhody nejnovéjsi technologie. Vedle
zkraceni trvani cyklu je nejnapadnéjsi
vyhodou digitalnich svafovacich robot(
Panasonic Tawers vysSi kvalita svareni. P¥i
pouziti svafovaciho procesu SP-Mag patfi
je rozstrik témér eliminovan, ¢imZ odpada
i potfeba dalSiho ¢3ténf a zpracovani.
Diky digitalnimu procesu a integraci
fizeni svareciho stroje a robotu nabizeji
svarovaci roboty Tawers moznost regi-
strace dat o svarenf a kontroly svareni.
UZivatelé tak mohou svou svarecskou
praci odevzdat svym zakaznik( s diikazem
sledovani procesd, zarucujicim vysokou
kvalitu.

Robot nejlepsi ve své tiidé
Svarovaci roboty Panasonic TAWERS jsou
jediné systémy v nichZ dochazi k integraci

Po dvouletém vyvoji dodala firma Valk Welding na trh novy druh svafovaciho
hofaku pro roboty. Novy svafovaci hofak se dodava jako kompletni systém
véetné pneumatického bezpeénostniho drzaku a kabelového svazku.
UzZivatelé svarecich roboti tak dostavaji k dispozici robustni a univerzalni
sadu horaku, které umozZiiuji jesté vice zlepsit efektivitu a flexibilitu procesu
svafovani. Tento zcela novy svafovaci hofak pro roboty firmy Valk Welding,
ktery byl vyvinut a vyroben ve spolupraci s firmou Translas, se hodi pro
vSechny typy robotii, mezi néZ patfi napf. ABB, Motoman, Fanuc a Cloos.

Nejnapadnéjsi charakteristiky VWP

svareciho hotaku pro roboty:

e kompletni systém

e integrovany pneumaticky bezp. drzak

e rychle vymeénitelny krk hofaku

e rozsahla chladici plocha

e optimalné chranény kabelovy svazek

e patentované podavanf dratu

e rychlé napojeni na strané robota

e univerzalné pouZzitelny na kazdy typ
robotu

Firma Valk Welding jako jediny vyrobce
své svarovaci hofaky MIG vybavila inte-

grovanym pneumatickym vypinanim.
Vyhodou tohoto systému je, Ze ve vSech
smérech (axialné i radialné€) musf byt
vyvijen stejnomérny tlak, aby se akti-
vovaly pneumatické narazové senzory.
V pfipadé narazu pneumatické senzory
robot okamzité vypnou, ¢cimz se témér
vylouci nebezpeci poskozeni ¢i ohnutt
svarovacich horakd.

Tytto svafovaci hofaky diky tomuto
systému extrémné dobte zabezpeceny
proti poskozeni a deformaci v disledku
narazu a nutnost korekci program v
pripadé béznych kolizf je minimalizovana.

svareciho stroje a svareciho robotu do

jednoho fizeni. Diky tomu patfi tyto roboty

k nejlepSim ve své tfidé’ pro aplikace

obloukového svafovani:

¢ VVysoka kvality svafovani

e \Vysoka produktivita

e Niz3i néaklady na provoz

® VVysoké akcelerace a rychlosti pohybu
(do 180 m/min)

¢ Jednoduchy zplsob obsluhy a pro-
gramovani

e Vysoce (i¢inné fizeni

e MoZnost registrace a ochrana dat o
svafovani

* Siroka nabidka standardniho
svafovaciho softwaru a funkci

* MIG, MAG, TIG pomoci jednoho stroje

e Sofistikovana detekce kolizi

e Unikatnf systém podavani dratu

e Programovani offline

e Pracovni dosah od 1400 do 1800 mm @

® Volné roz3ifitelny standardnimi
komponenty

svarovaci horak bezp. drzak

kabelovy svazek

Pfi pouzitf nového svafovaciho hotaku
firmy Valk Welding jsou odstavky béhem
robotizovaného svafovaciho procesu
omezeny na minimum, lze snadno
predchazet Skodam pfi kolizich a hranice
doby pouziti se opét posouvaji.

Prvni verze pro proces svarovani MIG/
MAG v provedeni 500 Amp je uréena pro
specidlnf aplikace pfi tézkém svarovani

a tam, kde se jako metoda vyuziva vyhle-
davani pomoci konce svafovaciho horaku.
Ve vyvoji je jesté mensi verze MIG/MAG
pro tenké plechy a spojovani trubek.



PROGRAM REPLACEMEN
PRINESL FRANCOUZSKEMU
VYROBCI NABYTKU

ZISK

Vyrobce nabytku MMO z Bretané nahradil 17 let stary robot
Motoman svafovacim robotem Panasonic Tawers. MMO

k tomu vyuzil pfiznivych podminek, které Valk Welding v
tomto okamziku nabizi v ramci své nabidky ,,Replacement
program*. Tento program nabizi podnikim moZnost zasta-
raly svareci robot vyménit za velice vyhodnych podmi-

nek za svareci robot Panasonic Tawers. Diky tomuto

robotu nejmladsi generace ziskaji podniky k dispozici
nejmodernéjsi a nejvyspélejsi technologii svarecich roboti v

této chvili.

B
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MMO
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VY¥MENA STAREHO SVARECIHO ROBOTU ZA NOVY ROBOT PANASONIC TAWERS

Jako vyrobce ocelového nabytku pro napf.

nemocnice, domovy s pecovatelskou
péci, Skoly a kancelare, disponovala
firma MMO jiZ od devadesatych let
dvéma svarecimi roboty. Diky tomu
ziskala firma jiz takové zkuSenosti, Ze si
pfi selekci ndhradniho systému robotl
mohla klast rozsahlé poZadavky. Jedno z
nejdlleZitéjsich prani se tykalo mozZnosti
programovat svareci robot offline. Vedle
lepsi kvality svareni a kratSiho cyklu si
MMO pfala i vyfazeni €asové narocnych
korekci programu v dlsledku zmény
série nebo narazové vyroby. Redenf,
které Valk Welding France Atlantique v
Saint-Nazaire demonstrovala na svarecim
robotu Panasonic Tawers s off line

PRINESLA MMO ZKRACENI CYKLU O POLOVINU A LEPSI KVALITU SVARENI

programovanim DTPS-G2, mélo v tomto

ohledu u MMO nejvétsi dspéch.

Valk Welding dodal robot Panasonic
Tawers TA-1600WG na torzi odolném E
ramu, pficemZ tento robot umistény na
podélném pojezdu obsluhuje dvé praco-
vni stanice. Tim nabidl Valk Welding
lepsT alternativu nez stavajici feseni

na principu otocného manipulétoru.
Svareci robot na ramu E vyZaduje méné
programovacich a kalibracnich ¢innosti,
predstavuje Gsporu v oblasti logistiky a

poskytuje vice prostoru pro ¢asti vyrobku.

Rovnéz si svareci robot vystaci s mensim
pracovnim prostorem diky podélnému
pojezdu. Vyhodou torzi odolného ramu je

mozZnost jeho kompletniho pfemisténi a
okamZitého dalSiho zapojeni bez Gpravy
programu.

MMO docilila pouZitim nového svareciho
robotu vy$si kvality svareni s minimalnim
rozstfikem, €imZ se nasledné dpravy
velmi vyrazné zkratily. Zkracenf cyklu na
polovinu také zpGsobilo vétsi efektivitu

prace celé svafovny

Viz také video: http://www.valkwelding.cz/
videos/video4_en.html

www.lesmobiliersmmo.fr @
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VALK WELDING A VOORTMAN
SPOLUPRACUJI NA AUTOMATIZOVANEM

SYSTEMU SVARENI PRVKU OCEI.OVYCH

KONSTRUKCI

Valk Welding a Voortman zahajily spolupraci s cilem vyvi-
nout automatizovany systém flexibilni vyroby ocelovych
konstrukci. Prvni hotova instalace se planuje na tieti
kvartal roku 2010. Tato instalace musi byt schopna plné
automatizované uchopit jednotlivé komponenty, umistit
je na pfredem programem urcenou pozici na ocelovém
profilu a poté je pfivafit. K témto dcelidm budou pouzity
jak manipulacni, tak svareci roboty. TéZisté vyvojové
prace spociva proto softwarovém prevedeni dat CAD

na vSeobecné soubory CAM, kde nebude urcena pouze

pozice, ale i tolerance a kvalita svafovani. Pro uchopovani

jednotlivych komponenti se bude vyuZivat vizualnich
systému

Software jako zaklad dspéchu

Takovéto iniciativy probihaly jiZ v minulosti, ale nikdy nevedly
k fungujicimu vysledku. Podle Marka Voortmana a Remca Valka
mUZe takovyto ambiciézni projekt uspét pouze za predpokladu,

Ze se spoji znalosti z oboru manipulace a opracovéni a: svaFovém’

vy

vyvoj bude tfeba ucmlt na poli software, jelikoz Valk Welding
i Voortman disponuji vlastnimi softwarovymi oddélenimi je
v blizké budoucnosti pfedpokladana Gzka spoluprace téchto
oddéleni.

Komplexni ocelové konstrukce

Reditelé Mark Voortman a Remco Valk povaZuiji toto obdobi za
spravny cas k zahajeni tohoto projektu. Ocelové konstrukce jsou
stale sloZit€jsi diky neustalému vyvoji v oblasti 3D CAD. Velkou
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roli také hraje nedostatek svarecl. AZ doposud mohly byt kapa-
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Integraci 6-ti osého primyslového robota vybaveného autogen-
nim hofakem do centra zpracovani (fezani, vrtani,...) profill
Voortman, bylo dosaZzeno moZnosti fezani vSech tvarl jak do
nosnikd samotnych, tak do pfirub. Toto umoZiuje vysokou flexi-
bilitu p¥i zpracovani zejména narocnych a sloZitych tvari. Firma
Voortman dodala vétSi mnoZzstvi téchto center V8O6M pro zpra-
covani profilli, v€etné fezaciho robota Valk Welding, po celém
Svéte.

city dopliiovany svareci s Vychodni Evropy, ale ti se nynf vraceji
zpét. Mezitim odchazeji zkuSeni svafeci do ddchodu, coZ ma za
nasledek, Ze opét na trhu vznika velky problém s kapacitami. Na
druhé strané nabizi rozvijejici se trhy velky potencial ristu pro
tyto systémy.

Voortman a Valk Welding jiZ delS7 dobu spolupracuji na integraci
fezacich robotd, které se nasazuji v provozech firmy Voortman na
linkach zpracovavajicich profily. Vyvoj systému automatizova-
ného svafovani na toto perfektné navazuje.

DEILU POMOCI

zdrojl k témto robotdim. V soucasnosti je za pouZiti téchto
fezacich zdrojd moZno dosahnout pro aplikace fezani ocelovych
profill vyssich rychlosti, kratSich casl a lepsi stability procesu.
V této chvili je moZna integrace nejen plasmovych zdroj
Kjellberg, ale také zdrojd jinych znacek. Demonstraci funkénosti
takovéhoto systému lze nalézt napf. na:

b



RYCHLA REAKCE NA POPTAVKU NA

TRHU DIK SVAROVACIM ROBOTUM

L\ LEENSTRA

LEENSTRA CHYTRE VYUZIiVA MOZNOSTIi ROBOTIZACE SVAROVANI

Leenstra Machine- en Staalbouw B.V. z Drachten je prosperujici podnik,

sve

jehoZ vyroba spoéiva na nékolika stabilnich pilifich, k nimzZ patfi i vyrobky
pro stavebnictvi, strojirenstvi a dlouhodobé zakazky na komponenty pro
kompletni systémy pro prvotni vyrobce. Tyto vyrobky se tam, kde je to
mozné, vyrabéji metodou “Stihlé vyroby“ — lean production.

K tomu kaZdy rok pfibyvaji nové zakazky. Jako €ervena nit se tim vS§im tahne
kombinace kvalitniho know-how a efektivniho zplisobu vyroby. Zde Leenstra
chytfe vyuZiva robotizace svareni a softwarové automatizace. V ramci
podniku se mezitim zcela preorientovali na svareni roboty, jejichZ pomoci
se svafuje stale vice vyrobkd. Podnik nyni disponuje péti systémy s roboty
Panasonic od firmy Valk Welding a diky maximalni spokojenosti s témito
produkty planuji v Leenstfe co nejrychlejsi inovace i stavajiciho technického

vybaveni.

Strojirenska a ocelafska vyroba podniku
se predevsim tyka vyroby a revize strojd a
produkce Zeleznych profilli pro matefsky
podnik VBI (Verenigde Bouwproducten
Industrie). Vyroba ocelovych profild
zaujima s 1700 tunami ro¢né v podniku
dominantni pozici. Vedle toho vyrabi
Leenstra mimo jiné i komponenty pro
vyklapéci systémy a konstrukéni dily pro
stavbu atrakci. V podniku pracuje zhruba
70 zaméstnancd.

Od série jednokusové série na
svafovacim robotu

Leenstra patfi diky nasazeni svafovacich
robotd jiZ od roku 1980 k prikopnikim
na poli robotizace svafovani. Pocatkem
roku 2000 ovsem firma podnikla prvni
skutecné velky krok smérem k flexibiln{
automatizaci svareni, nebot investovala
do svafovacich robotd Panasonic a off
line programovani. Diky tomu mohlo

byt rychleji dosaZeno vétsi efektivity ve
vyrobé rlznych druhl ramd, komponentl

a ocelovych profild, aniz by byli zavisli

na velikosti série. Valk Welding proto
vyvinula CMRS plug-in pro programovaci
systém Panasonic DTPS, diky némuz
mohla firma Leenstra svéret na robotu
ocelové profily jak v sérii, tak jako jednot-
livé kusy, aniz by s tim bylo spojeno

Casové narocné standardni programovani.

Dalsi krok v oblasti logistiky
Vyznamnou vyhodou pfi svafovani
ocelovych profild riznych rozmérd

a velikosti série robotem je fakt, Ze
Leenstra m(iZe svafovat vsechny typy
ocelovych profilll pFi kratké dobé
prezbrojeni na jiny typ. Leenstra vSak
chce jeSté o krok dal: “Nasledné rucni
navarovani doplikovych soucasti
predstavovalo jesté velké zdrzeni. | tento
proces jsme chtéli integrovat v jedné
vyrobni burice.” Valk Welding proto pfiSel
s feSenim, pfi némz si robot odebere
komponenty sdm ze zasobniku a pfivafi
je na patfi¢na mista. To vydstilo ve vznik

iy A
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nové instalace se svafovacim robotem
Panasonic Tawers na podélném pojezdu,
ktery se zacal vyuzivat b€hem roku 2007.
Do nové ho systému bylo zahrnuto i
programovani automatického nastaveni
pfipravkd v CMRS. Leenstra timto vedle
logistické vyhody znacné uspofila i lids-
kou praci. Diky nové instalaci (2007) se
roné zpracuje zhruba 1700 tun profild.

S pomoci dodavatele ziskana nova
zakazka

Leenstra jiz sedm let vyrabi vyklapéci
systémy pro v§znamného vyobce z
odvétvi dopravy. Tam, kde Leenstra
nejprve zacinala s 6 typy, se dnes vyrabi
zhruba 200 variant 18 typd. | zde se
vyuZivad CMRS. “USetfime tim spoustu
programovani a miZeme vyrabét rizné
varianty, jak jednotlivé, tak sériové.
Hledame moZnosti, jak nase zkuSenosti
uplatnit i v dalSich podnicich. Nedavno
jsme jako zakazku ziskali projekt na
podvozky pro téZké zemédélské stroje.
Pozadali jsme proto Valk Welding, zda
bychom mohli v kratkém case ziskat
svareci robot. N3 programator robot(
vytvofil spolu s Valk Welding komplexnf
podvozek v DTPS a tak jsme mohli tyto
podvozky velice rychle zacit vyrabét na
robotu,” uvadi firma Leenstra.

VALK MAILING 6 2010

Valk Welding Total Supplier

Leenstra odebirad od Valk Welding vedle
systém svarecich robotd i svarecské
vybavenf a ru¢nf svareci zafizeni. Valk
Welding se tak stava totalnim dodava-
telem v oblasti svafeni. Tim vznikaji i
cenné kontakty s rdznymi odborniky

u Valk Welding. Tak jsme napfiklad na
doporuceni Henka Vissera (manaZer pro
spotfebni zboZi) pfesli z trubickového
dratu na plny svafovaci drat SG-3, ¢imz
jsme docilili vyznamné Gspory naklada.
Nedavno jsme také pofidili 2 svafovaci
zdroje pro manualnf svafovani znacky
Panasonic.

www.leenstra.nl
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Laserovy scanovaci systém zajistuje, Ze ve firmé Aa _
Staalbouw svdreci robot presné sleduje svarovaci mezeru

Svarovani ocelovych konstrukci robotem
Predevsim u ocelovych konstrukci mohou
v pfipadé svafovani robotem vzniknout
svaroveé spoje, které kvili smrstovani
materialu zpGsobeného jednostrannym
ohfevem vykazuji oproti naprogramo-
vanym pozicim odchylky aZ nékolik
centimetrd. Tyto konstrukce se proto jesté
casto svaruji ru¢né, cozZ je ovsem narocna
prace, ktera se pfi velkych délkach neda
délat bez pferuseni. Svafeci robot mdzZe
bez problém svafovat vétsi délky, ale
musi byt schopen béhem prace sledovat
drobné odchylky.

AaDee Staalbouw kontrolovala nejprve
pozici svarovych spoji pomoci metody
vyhledavani tryskou svarovaciho hofaku.
Pro AaDee bylo velkym omezenim, Ze tato
metoda vyZaduje extra ¢as na pfipravuy, i
skutecnost, Ze nebylo mozno zkontrolo-
vat vSechny typy svarovych spojd. Kvali
tomuto omezeni si AaDee zvolila radéji
pouziti laserového scanovani pomoci
kamery OST. Kamera je dobte odolna
proti Zaru a zneciSténi béhem svarfovani.

Komunikace se fizenim robotu
Valk Welding vyvinula rozhrani., s
jehoZ pomoci miZze kazdy kamerovy

SLEDOVANI SVAROVE SPARY

LASEROVA KAMERA
PRO SPRAVNOU
DRAHU ...

.Aa-Dee” Machinefabriek
Staalbouw Nederland b.v.

Valk Welding vyvinul pro projekt svarecich roboti ve
firmé AaDee Staalbouw v Schijndelu vizualni systém

systém komunikovat se fizenim robota
Panasonic. Unikdtnim na ném je, Ze diky
zvlastnimu algoritmu je mozno sledovat
svarovy spoj i zpétné.

ZkuSenosti AaDee Staalbouw

Anton van Halen, ktery pro AaDee
Staalbouw kamerovy systém zakoupil,
vidi hlavni vyhodu v Sirokém rozsahu
scanovani u kamery OST, protoZe tak

lze bez dalSi kontroly s perfektnim
navazanim svarovat vétsi délky: “Od té
doby, co pouzivame laserovy scanovaci
systém, uZ nehraje roli, jaké odchylky ve
velikosti u vyrobku nastanou, jak dalece
se vyrobek smrsti a nebo jaka je pfesna
pozice. Senzor toto v3e koriguje, pokud
je odchylka v dosahu cidla. Nemusime
tedy pfedem vyrabét zadné pripravky a
nastavce a predem pfemérovat odchylky
od velikosti. Valcovou konstrukci o délce
témér 20 m svafi robot najednou a my
zatim v té dobé mdZeme délat néco
jiného a rucni svareci se mohou zabyvat
navarovanim malych soucastek.” Tato
firma pomoci svafovaciho robotu takto
svafila vsechny sloupy protihlukové stény
podél dalni¢niho objezdu u Den Bosche.
www.aa-dee.nl

umoziujici sledovani svatové spary v ocelovych
konstrukcich v realném case. Pro tyto icely byla

na svareci hofak namontovana kamera Circular
Scanning Sensor od OST, ktera nékolik centimetra
pfed svafovacim hofakem scanuje drahu svafeni

a tak zajistuje, aby svafeci robot pfesné sledoval
svafovaci mezeru. Pravé v pfipadé konstrukéni

oceli vétsi délky, kdy by pfi svafeni mohlo dojit k
nepiedvidatelnym odchylkam, je toto velmi efektivni
feSeni. AaDee Staalbouw uzZ tento systém urcitou
dobu s Gspéchem pouziva a dosahla diky tomu
znaénych vyhod v efektivité prace. Tento systém dale
pouzivaji také Stork PMT, Thermo-King a dalsi.

Konstrukéni Edsti prothlukové stény na
A2 u Den Bosche svarila firma AAdee
pomoci svdreciho robotu.




VYHLEDAVANI SVAROVEHO SPOJE

PRESNE PRIPRAVE VY

Vyrobce zemédélskych nastroji Wifo-Anema pracuje
jiz od pocatku devadesatych let se svafecimi roboty
Panasonic. Svareci vyroba mezitim rostla spolecné

s technologii. Podnik diky tomu ziskal mnohaletou
zkuSenost, diky niZ dokaZe dobfe odhadnout, kdy je
moZno vyrobek svafovat robotem. Ve vSech pfipadech
se Wifo-Anema stara o to, aby vyrobky pro robotické
svafovani pfesné pfipraveny. Diky tomu, lze svafovat s
programy s minimem korekci.

Wifo-Anema jiZ mezitim disponuje tfemi robotckymi systémy
Panasonic po sobé nasledujicich generaci a s rozdilnymi
koncepty. To jim poskytuje vysokou miru diverzity a flexibility.
Zatimco roboty umisténé na H rdmu svafuji malé tézké vyrobky,
jiny robot na podélném pojezdu je uréen ke svareni kompletnich
nakladnich nastaveb.

Perfektni pfiprava polotovari

Vyzvou pro otce a syna Anemy je dosahnout pokazdé co
nejkratSi pracovni cyklus. Proto se vZdy kriticky zamySleji nad
velikosti série, dobou svareni jednoho vyrobku a toleranci
ohybanych profill. Wytze Anema: “UZ od sériové velikosti pét je
moZné na vyrobky pouZit svafovaci robot, oviem v tom pfipadé
musi byt naprogramovana draha perfektni.. To znamena, Ze jak
narezany, tak ohybany material musi perfektné sedét. Navzdory
moznostem, které nabizeji systémy vyhledavani svarovych
spojd v souvislosti s automatickou korekci, my ddvame presné
pFipravenym polotovardm. Pak uZ nenf tfeba provadét Zzadné

v x

korekce ve svafovacich programech a tim se Setfi ¢as i naklady.”

Pokud se vyrobek urceny ke svarovani
lisi tvarem nebo rozméry (tolerance) od
stejného vyrobku na kterém bylo prove-
deno programovani je nutné provadét
korekce drahy. Kvdli rozdildm v toleranci
nesvaruje svafovaci robot ve spravné
pozici, coZ musi byt ndsledné upraveno
tak, Ze se ru¢né koriguje svarovaci
program. OvSem svafovaci robot mize
tuto korekci provadét také sam. Jednou z
nejlevnéjsich a ne]pouil’vanéj§ich metod
je vyhledavani tryskou qu vaciho
hofaku. Robot ,,otuka: u 0 tryskou
vyrobek na potfebnémipoctu mist a auto-
maticky zanese ta jisténé odchylky
do programu J\lo(? on) |e vyhledavani,

fi nem.}sel ko “senzor” vyuziva
. Princip dratového vyhle-
systému spociva v tom, Ze se
e zafixuje ve svafovacim horaku
asledné je odstrizen automatickou
jednotkou pro stfihani dratu. Tim je
presné definovana pozice svafovaciho

hlavou .
e L ze detekovat
svarovych spojl

dratu a je pak mozZné s presnosti robotu
(do 1/10 mm) detektovat pozici obrobku.
Velkou vyhodou této dratové vyhledavaci
metody je, Ze je moZné detekovat témér
vsechny formy svafovacich vd, Ze jsou
tim lépe dosazitelna i obtizné dostupna

mista a detekce je mozna jak u%llylch

Jednodussi programovénisao«/
Welding za nejvetsi prinos; ni

tak slabsich materiald.

¢ U silnéjsich materia
prostfednictvim dratu
vyhledavani svarovaci hl
nenf tfeba pokazdé otacet,
nastavovat hotak, coZ je mno

Vyrabét chytie
Otec Fokke Anema se vZdy pidil po novych technologiich,
umoznujicich “chytrou” vyrobu. Jako jeden z prvnich preSel
na svarovani v ochranné atmosféfe CO2, zatimco jeho konku-
renti jeSté svafovali elektrodami “Tak bylo moiné vyrabét
VVVV .” Diky tomuto
zplsobu uvaZovéni ziskal podnik jiZ v raném stadiu naskok na
poli robotizovaného svafovani.

Vysoka vynosnost svafovaciho robotu

Rozsifenim poctu instalaci svafovacich robotl bylo mozné
stale vice vyrobk( svafet na robotech. Wifo-nakladaci [Zice, coZ
je vyrobek jdouci rychle na odbyt, se dfive ru¢né svafovala 2
dny. Diky vyuZiti svafovaciho robotu lze nyni vyrobit pét kusd
za den. U firmy Wifo-Anema prfedtim ovSem probé&hla rozsahla
optimalizace vyroby. Pro kazdy vyrobek tak existuje samostatny
pfipravek, ktery umoZiuje svafovani bez pfedchoziho steho-
vani. Vsechny stale vyrobky se programuji metodou teach-in,
tedy pfimo na stroji. www.wifo.nl

rychlej3i a proditizsife-zivotnost kabelo-
~vych svazkd-- *
# U tenkych materialt je mozné vyhle-
davat prekryvajici se 3vy od 1 mm
. ® Pristupnost u obtizné dosazitelnych
mist je proti vyhledavani tryskou
- dramaticky zlepSena
* Vliv na celkovou dobu trvani cyklajes
m|n|mal|zovan _
» Cinnosti spojené s prog
duji méné ¢g
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WELD WIRE MONITORING ZJISTUJE
KVALITU SVAROVYCH SPOJU

V ramci programu systém( podavani

dratu Wire Wizard existuje nyni moznost
zméfit kvalitu svarového spoje na
zakladé mnozstvi roztaveného dratu. Pro
tyto GcCely byla vyvinuta monitorovaci
sada Weld Wire Monitoring, kterd presné
méfi rychlost svafovaciho dratu a tim i
rychlost odtavovani. Konstantni hodnota

je vtomto pfipadé urcujici pro kvalitu

svarového spoje. Mimo to, lze takto
dopoditat mnoZstvi dratu zbylého v sudu
a pfipadné také urcit spotfebu dratu na
jeden vyrobek. Systém se dodava se soft-
warovym balickem, tak aby hodnoty bylo
mozné nacist a ulozit.

Informace: Valk Welding CZ, +420 556
730 954, info@valkwelding.cz

VALK WELDING ZAJISTUJE DISTRIBUCI
SVAROVACIHO DRATU FIRMY GEDIK V

EVROPE

Gedik, jeden z nejvétsich vyrobcl
svarovacich materiald v Turecku
odstartoval s Valk Welding Gzkou
spolupraci v ramci prodeje na
evropsky trh.

Gedik vyrabi plné svafovaci draty,
svarfovaci elektrody, dopliikovy material
a potfeby pro svarovani pod tavidlem.
Aby bylo mozné pruzné reagovat na
poptavku evropského priimyslu, zajistuje
Valk Welding od zafi tohoto roku z
Alblasserdamu distribuci svafovaciho

materialu a technickou podporu pro

Gedik Europe BV. Oba podniky jsou
presvédceny, Ze tento postup, kdy
Gedik prostfednictvim firmy Valk
Welding distribuuje na evropském
trhu své kvalitni produkty, pFispé&je k
velkému zvratu v oblasti tvorby cen,
dodacich lhit a pfedev3im prodejniho
servisu. www.gedikeurope.com

UDELEJTE DOJEM S NOVYMI SVARECSKYMI
KUKLAMI SPEEDGLAS 100

Specialné pro ty, které uz ob¢as nebavi
ukazovat se porad v téch nudnych
svarecskych kuklach, uvedla 3MTM na trh
specialni svarecskou kuklu SpeedglasTM
100. Tyto nové svarecské kukly se

dodavaji v 6 odvaznych designovych
provedenich a jsou opatfeny automatick-
ymi zatmivacimi svarecimi filtry. Diky

profesiondlnich svarecich kukel 3MTM
Speedglas profitovat i pfileZitostni
svareci.

Svarecskou kukla Speedglas 100 nabizi

svarovaci filtr s vynikajici optickou kvali-
tou, spolehlivy pfechod ze svétla do Sera
a hodf se pro vétSinu svarecich procesd,
jako je svafeni pomoci elektrod (svafeni
MMA), MIG/MAG a mnoho aplikaci TIG(>

20 A).

Valk Welding dodava tyto svarecské kukly
ze svych zasob za velmi konkurence-
schopnou cenu: cena jiZz od 125 Euro. Za
kvalitu Speedglas velmi pfitaZliva cena!

VELETRHY A AKCE

TECHNI-SHOW

Utrecht, Nizozemsko

9-12. bfezna 2010

INDUSTRIE PARIS/SOUDAGE

Paris-Nord, Francie
22-26. bfezna 2010

VISION & ROBOTICS 2010

Veldhoven, Nizozemsko

25-26. kvétna 2010

MSVY BRNO 2010
Brno, Ceska republika

13-17. zafi 2010

VIDEO ARCHIV

Na www.valkwelding.cz/videos/
naleznete kratké filmy
o aktualnich projektech s roboty

TIRAZ

Valk Welding CZ s.r.o0.
Podnikatelsky areal 323/18
CZ-742 51 MoSnov

Ceska Republic

tel: +420 556 730 954

fax: +420 556 731 680

info@valkwelding.cz
www.valkwelding.com
www.robotizace.cz

Nizozemsko:

Valk Welding B.V.

P.0. Box 60

2950 AB Alblasserdam
Tel. +31 78 69170 11
Fax +31 78 69 195 15

Belgie:
Tel: +32 (0)3 685 14 77
Fax : +32 (0)3 685 12 33

Francie:

Valk Welding France

Tel. +33 (0)3 20 10 00 39
Fax +33 (0)3 20 10 01 12

Dansko:

Valk Welding DK A\S
Tel +45 64421201

Fax +45 64421202

Obsah a vyroba:

Steenkist Communicatie, NL-Haarlem
steencom@tiscali.nl

Valk Welding B.V, NL-Alblasserdam

Fotografii:
Valk Welding B.V.
Erik Steenkist



