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Nasza gazetka Valk Mailing zostata starannie
przygotowana przez zespot Valk Welding.

Od pomystu do wydania, nasz zespét ciezko
pracowat, aby dostarczy¢ istotnych informaciji,
inspiracji i wgladu w $wiat technologii spawania i
automatyzacji. W przypadku jakichkolwiek pytan,
komentarzy lub sugestii prosimy o kontakt pod
adresem info@valkwelding.com. Dziekujemy
wszystkim pracownikom i partnerom, ktérzy

przyczynili sie do sukcesu tego magazynu.
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Sto metréw w mniej niz dziesie¢ sekund

Czy spawanie reczne stanie sie zbedne dla
branzy metalowe;j?

Kompletne nadwozie naczepy pospawane w 24
godziny

Palnik z odciggiem dymow spawalniczych do
zrobotyzowanego spawania

Zrobotyzowany system do spawania kabin
ciggnikéw Kubota dostarczony pod klucz

Automatyzacja prowadzi do wydajnego
spawania fyzek koparek
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Drogi Czytelniku,

Witamy w pierwszym wydaniu Valk Mailing w 2024 roku.
Cieszymy sie, ze mozemy podzieli¢ sie z Wami tym nowym

wydaniem, petnym inspirujacych tematéw i innowacji.

W tym wydaniu skupiamy sie na sile petnej automatyzacji
i tym, jak przeksztatca ona procesy produkcyjne.
Pokazujemy, jak bezzatogowa produkcja jest mozliwa dzieki

naszym zaawansowanym rozwigzaniom logistycznym.

Omawiamy rowniez, w jaki sposdb automatyczne
programowanie robotéw (ARP) utatwia dostawcom i
podwykonawcom przejscie na spawanie zrobotyzowane.
Szczegdlny nacisk ktadziemy na firmy, ktére decyduja sie na
produkcje zréznicowanych produktéw o matych seriach lub
produkujg wytacznie na zgdanie. Pokazemy, w jaki sposdb
nasze technologie mogg pomaoc im przezwyciezy¢ niedobodr
spawaczy recznych lub odej$¢ od produkcji seryjnej

i stac sie bardziej elastycznymi w swoich procesach
produkcyjnych.

Dodatkowo podkreslamy role Valk Welding jako partnera

technologicznego dla innych integratoréw. Jestesmy dumni
ze wspotpracy, ktdrg nawigzaliSmy i cieszymy sie, ze nasze
rozwigzania technologiczne wnoszg coraz wiekszg wartos¢
dodang do przemystu wytwdrczego na catym sSwiecie.

Z dumg prezentujemy rowniez kolejng $wiatowg
nowosc¢: kamere laserowg ARC-EYE CSS z funkcjg
spawania adaptacyjnego i automatycznego spawania
wielosciegowego. Ta przetomowa technologia obiecuje
ozywi¢ przemyst ciezki przy spawaniu zréznicowanych
produktéw o matych seriach, co jest czesto typowe dla
tego rodzaju przemystu.

Rynek sie zmienia, ale w Valk Welding wciaz idziemy
naprzdd i przesuwamy granice. Nadal rozwijamy sie wraz
z naszymi klientami, rozszerzajgc nasz zasieg geograficzny,
a innowacje pozostajg priorytetem, aby jeszcze bardziej
wzmocni¢ naszg lojalng baze klientéw.

Mamy nadzieje, ze spodoba sie Paristwu to wydanie Valk
Mailing. Mitej lektury!

Peter Pittomvils (CCO Valk Welding Group)




Drugi robot spawalniczy
w firmie Container Modul

Polska

Firma Container Modul zajmuje sie produkcja specjalistycznych platform i konteneréw hakowych do samochodéw ciezarowych, a takze
od 2020 roku produkuje réwniez przyczepy. W 2022 roku zakupiono pierwszego robota spawalniczego — do produkcji podzespotow
kontenerdw, a rok péiniej zdecydowano sie na kupno nastepnego, duzego stanowiska do spawania kompletnych wielkogabarytowych
produktow.

Container Modul zatrudnia ok. 170 oso6b i dostarcza swoje produkty gtéwnie na rynki skandynawskie, a takze w mniejszym stopniu na rynek
niemiecki i szwajcarski. ,,Priorytetem dla nas jest dostosowanie naszych produktéw do indywidualnych potrzeb klienta”. Mowi Katarzyna
Okun — Dyrektor zaktadu w Rymaniu. ,,Produkty nasze charakteryzujg sie duzg objetoscia, a jednoczesnie niskg masg wtasnga. Niskg wage
udaje nam sie osiggnac¢ dzieki zastosowaniu materiatéw o wysokiej jakosci, ktdre charakteryzuja sie wysoka odpornoscia na Scieranie

oraz duza twardoscig” dodaje Pani Dyrektor. Tym wymaganiom musi stawia¢ czota robot, ktory oprdcz automatycznego korygowania
trajektorii ruchu palnika (ze wzgledu na dostosowanie tolerancji wymiarowych wielkogabarytowych produktéw), musi rowniez spawacé
trudnospawalne materiaty, a takze pozwalac na tatwe i szybkie programowanie nowych produktow.

Praca zespotowa przyniosta efekty

,Przed zakupem pierwszego robota, nie mielismy zadnego doswiadczenia ze zrobotyzowanym spawaniem. Najtrudniejsze byto
skoordynowanie wszystkich dziatan i nabycie wtasciwych kompetencji” - méwi Piotr Hawrylak Dyrektor ds. Techniczno Produkcyjnych.
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Container Modul wybrat droge podazania , krok po kroku” w
kierunku robotyzacji spawania, zakupujac najpierw mniejsze
stanowisko, a pézniej wieksze. Na matym stanowisku odbywa sie
spawanie podzespotéw kontenerdw, a takze czesci zapasowych do
konteneréw jako czesci serwisowe. Na duzym stanowisku spawane
sg kompletne kontenery samochodowe.

Oprzyrzadowanie do mocowania spawanych elementéw w
obrotniku zostato zaprojektowane i wykonane we wtasnym zakresie
przez Container Modul. Wiele odbytych wizyt referencyjnych w
firmach uzywajacych zrobotyzowane stanowiska Valk Welding,
pozwolity na wybranie najbardziej optymalnego rozwigzania
oprzyrzgdowania.

Jakos¢ ma znaczenie

,Stawiamy duzy nacisk na jakos$¢ naszych produktow i jest to jeden
z naszych wyrdznikdw i przewaga nad konkurencjg” moéwi Piotr
Hawrylak. Odpowiednie przygotowanie elementéw do spawania
ma duze znacznie w przypadku recznego spawania w celu
zapewnienia wysokiej jakosci, ale w przypadku zrobotyzowanego
spawania, dobre przygotowanie jest jeszcze wazniejsze. W duzej
mierze pomoze w szybszym uruchomieniu petnej produkcji

na zrobotyzowanym stanowisku i uzyskaniu wtasciwej jakosci

i wydajnosci. Wczesniejsze procesy jak precyzyjne ciecie czy
giecie blach, tez majg duze znaczenie w konncowym efekcie. Aby
dostosowac produkcje pod zrobotyzowane spawanie konieczne
czasem beda réwniez zmiany konstrukcyjne produkowanych
detali, ale wszystko to ma na celu aby uzyskaé zoptymalizowanag
konstrukcje obnizajaca koszty produkcji przy jednoczesnej
poprawie jakosci.

Wazrost produkcji 25 - 30%

,Najwazniejszg korzyscig jest mozliwos¢ wzrostu produkcji na
poziomie 25% do 30%. Przy obecnym problemie z dostepnoscia
wykwalikowanych spawaczy jest to duzy plus. Operator nie musi
by¢ spawaczem wiec tatwiej jest takg osobe pozyskac na rynku
pracy” — méwi Piotr Hawrylak. W Container Modul pracujg

juz trzy kobiety, jako operatorki zrobotyzowanego stanowiska

i Swietnie sobie radza. Aby utatwi¢ prace na zrobotyzowanym

1 CONTAINER
» MODUL

stanowisku, stanowisko takie musi by¢ wyposazone w szereg
funkcji utatwiajacych proces programowania i spawania. Przede
wszystkim chodzi tu o wirtualne programowanie robota off-line

w programie DTPS, a takze o petng sensoryke jak wyszukiwanie
dotykowe Quick Touch Sensing i kamere laserowg Arc Eye. Funkcje
te sg nieodzownym narzedziem pracy stanowisk Valk Welding w
Container Modul.

Wiasciwy dobér integratora

Container Modul zaczgt mysle¢ o zrobotyzowanym spawaniu
swoich produktéw juz kilka lat wstecz. ,Rozmawialismy z firmg,
ktéra miata wprowadzic¢ zrobotyzowane spawanie naszych
produktdw, ale nie doszto do realizacji projektu, poniewaz firma
ta nie podotata stawianym przez nas zadaniom” méwi Tomasz
Piskorz - Kierownik Produkgji. ,Po kilku latach temat powrdcit i
ponownie zaczelisSmy rozmawiac i szukac firmy, ktéra wprowadzi
zrobotyzowane spawanie naszych produktéw. Do rozmoéw byto
zaproszone kilka firm - w tym réwniez Valk Welding. Wiele firm
musielismy odrzuci¢, poniewaz nie miaty duzego doswiadczenia ze
spawaniem takich produktéw jak nasze. Dopiero rozmowa i wizyty
referencyjne w firmach w ktérych Valk Welding instalowat swoje
roboty, uswiadomity nam, ze to jest dobry kierunek ktérym nalezy
podazac” dodaje Tomasz Piskorz.

www.cmodul.pl

»Programowanie off-line DTPS
skraca czas wdrozenia i pozwala
na szybkie wprowadzanie korekt

programu na robocie.”

- Tomasz Koztowski- Programista Robotow w
Container Modul
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Przewodnik przec

spostrzezenia 7

Bengt-Olof Ham

Szwecja

Szwedzki entuzjasta technologii Bengt-Olof Hammar dorastajac,
poswiecat wiele swojego czasu na majsterkowaniu przy zestawach
Meccano. W wieku zaledwie 16 lat udato mu sie naprawi¢ swoj
wtasny motocykl Indian o pojemnosci 1200 cm3. Kilkadziesiat lat
pozniej, w wieku 77 lat, nadal znajduje rados¢ w dziedzinie techniki
jako odnoszacy sukcesy dyrektor generalny i wtasciciel Hammar
Group, wiodacego na swiecie producenta systemoéw zatadowczych.
Zainspirowani jego doswiadczeniem, poprosiliSmy go o najlepsze
rady dla poczatkujacych przedsiebiorcow.

Co najbardziej przyczynito sie do Twojego sukcesu jako
przedsiebiorcy?

“Prawie kazdego dnia, kiedy ide do pracy, sprawia mi to przyjemnosc.

Jako wtasciciel mogtem powierzy¢ wiele zadarh moim pracownikom,
ktdérzy sg ze mna od dtuzszego czasu - wielu od dwudziestu, a nawet
trzydziestu lat. JestesSmy jak rodzina i wszyscy sg réwni, co jest
wazne dla naszego biznesu. Posiadanie kogo$, komu mozna zaufac i
uzyskac od niego porade, jest rowniez kluczowe: kiedy inwestujesz
duzo pieniedzy w nowy budynek, nie mozesz przewidziec, jak
bedzie wygladat rynek dwanascie miesiecy pozniej. Dlatego
osobiscie uwazam, ze kolejnym powodem naszego sukcesu jest Boze
btogostawierstwo”.

Zawsze idziesz do przodu, nawet w starszym wieku. Dlaczego tak
wazne jest, aby firmy szty naprzod?

“Moim zdaniem stanie w miejscu i brak rozwoju oznacza powolne
zanikanie. Chce, aby wszystko sie rozwijato i zawsze mam plany,
jak powinno sie rozwijaé: z nowymi rynkami, nowymi produktami,
nowymi pracownikami i nowg technologia. Jesli bedziemy podazaé
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“Moim zdaniem stanie
w miejscu i brak rozwoju
oznacza powolne zanikanie”

- Brengt-Olof Hammer, dyrektor generalny i
wtasciciel Hommar Group

tg sama Sciezka, co w
wszyscy inni. Ale jesli po
rzeczy w nowy, inny sposob,
Wygrywa ten, kto ma najmadrz
wygrywac”.

Czy Hammar G
“Tak, obaj cenimy sob
obiecywania zbyt wiele, i
dziedzinie. Kiedy szukali$
Valk Welding uznata, ze nie jest to C

e, sta
dziesieciu réznych dyscyplinach, nie bedziesz najlepszy w zadnej z

to wtasciwa odpowiedz. Podobnie jak na Olimpiad

nich. Jesli sie wyspecjalizujesz w czyms,

lepsze wyniki. Zamiast wiec mie¢ wiele
mamy rynek globalny i jestesSmy bardzo
obszarze dziatania”.

-

www.hammarlift.com

Pan Hammar ma piec kluczowych rad dla mtodych lub aspirujgcych przedsiebiorcow:
1. Nie miec zbyt szerokiego portfolio; specjalizuj sie w jednej rzeczy.

2. Utrzymywac produkcje we wtasnym zakresie, aby kontrolowac jakos¢ i czas.

3. Zminimalizowac zalezno$¢ od bankéw, aby unikng¢ pdzniejszych problemdw.

4. Trzymaj sie z dala od agencji i wspotpracuj bezposrednio z uzytkownikami koricowymi,
aby uczy¢ sie, dostosowywac, byc¢ elastycznym i mieé lojalnych sprzedawcow.

o

Eksportuj. Z réznymi rynkami masz wiecej nég, na ktérych mozesz stangé.

Valk Mailing 2024-1



Bezobstugowy

zrobotyzowany system z

72-paletowym

Holandia

Lacom Machinefabriek B.V. to holenderska firma specjalizujaca
sie w obrébce metali, ktéra w swoim zaktadzie produkcyjnym

w Budel oferuje unikalne potaczenie toczenia CNC, frezowania

i zrobotyzowanego spawania. W 1999 r. firma zainstalowata
swojego pierwszego robota Valk Welding, a od poczatku 2023 r.
bezobstugowe spawanie stato sie rzeczywistosciag dzieki nowemu
systemowi z 72-paletowym buforem. Driek Lammers, dyrektor
techniczny w Lacom, méwi wiecej na ten temat.

Wspdlnie z Valk Welding i Kuunders Technoworks, Lacom
opracowat unikalng koncepcje automatyzacji logistyki.
Zrobotyzowany system wspétpracuje z 30-metrowym regatem
magazynowym zawierajgcym palety z produktami zamocowanymi
w przyrzadach. “Waézek przejezdza przez magazyn bezzatogowo,
pobierajac palety z magazynu i umieszczajac je na robocie
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buforem

spawalniczym”, wyjasnia Driek Lammers.

Robot spawalniczy rozpoznaje produkt, mierzy go, lokalizuje
mozliwe odchytki miejsc utozenia spoin i rozpoczyna spawanie.
Nastepnie wozek odwozi produkt i odbiera nastepny. Sami
ustalamy kolejnos¢ produktéw za pomocy panela sterujgcego
HMI”.

Elastyczny i przestronny magazyn

Dzieki zautomatyzowanej logistyce, Lacom moze magazynowac
produkty o wysokosci do 7 metréw w dowolnym z 72 miejsc
paletowych. Kazde miejsce moze pomiesci¢ jeden dtugi produkt

o dtugosci do 3 metrow i wadze 1500 kg lub dwa szescienne
produkty o szerokosci 1,5 metra. Lacom produkuje gtéwnie mate
serie ztozonych zespotdw spawalniczych (w matych seriach o duzej
réznorodnosci), zarowno dla podwykonawcoéw, jak i dla wtasnej

produkcji spawanych podzespotéw zurawi samochodowych

Kinetic, ktore firma produkuje we wtasnym zaktadzie od 2020
roku.

Szybsze programowanie dzieki DTPS

Lacom korzysta z oprogramowania do programowania offline
DTPS w potaczeniu z systemem Sledzenia spoin ARC-EYE. Driek
Lammers méwi: “ByliSmy zdumieni. Programowanie z pakietu
offline, lokalizowanie produktéw za pomoca systemu s$ledzenia

i spawanie jest fenomenalne. Jakos¢ pracy jest rowniez swietna.

Poniewaz malujemy “na mokro” wiele produktow dla klientow
koncowych, zdecydowanie widzimy réznice w poréwnaniu

ze spawaniem recznym. Klienci ptacg za jakos¢ i dlatego nie
spawamy recznie zadnej czesci naszych produktow”.

Spawanie bezobstugowe 24/7

Zrobotyzowana cela spawalnicza Valk Welding moze spawac
bezobstugowo w dzien i w nocy dzieki automatycznym
systemom wymiany drutu i palnikéw. “Robot moze wymienic
sze$¢ palnikow spawalniczych”, méwi Driek Lammers, “trudno
to spotkac gdziekolwiek indziej”. Lacom wykona 4000 godzin
spawania rocznie z jednym robotem, co odpowiada 10 000

Jeden robot spawa tyle, co 6

spawaczy recznych w ciggu roku! (

YLACOM

godzin spawania recznego z szescioma spawaczami. “Nie
chcieliSmy wiekszego dziatu spawalniczego, bo nie ma tu
wiecej dostepnych spawaczy. Nasze czasy przepustowosci sa
niewiarygodnie wysokie, a czasy ustawiania naszych robotéw
spawalniczych zostaty skrécone do minimum. Mozemy teraz
zapewnic robotom wiecej przyrzagdéw spawalniczych dla
kazdego typu produktu”.

Gotowi na przysztosc

Obecnie Lacom produkuje coraz wiecej osprzetu dla rosngcej
liczby nowych produktow i przygotowuje sie na jeszcze wyzszg
produktywnosé. “Dzieki temu systemowi mamy bardzo wysoka
ciggtos¢ i niezawodnos¢ dostaw, co pozwala nam stopniowo
wycofywac coraz wiecej obstugowych robotéw spawalniczych.
Gdy robot osiggnie maksymalng wydajnos¢, mozemy

bardzo szybko zmienic i zwiekszy¢ skale detali przy niskich
kosztach uruchomienia produkcji, poniewaz wszystko jest juz
przygotowane do instalacji drugiego zrobotyzowanego systemu
Valk Welding”, ujawnia Driek Lammers.

www.lacom.nl

Film o Lacom mozZesz
zobaczy¢ tutaj
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ARC-EYE

Partner technologiczny
dla integratorow i )
producentow

Jako integrator zrobotyzowanych stanowisk nie chcesz
przegapic obiecujacego projektu z powodu braku
odpowiedniej technologii, dlatego Valk Welding
wspiera integratorow Panasonic i inne firmy na

catym swiecie dzieki wiasnej technologii spawania,
rozwigzaniom programowym i systemom sledzenia
spoin. Dwadch naszych partneréw opowiedziato o tym
wiece;j.

Orion Automation Systems Pty Ltd, dystrybutor robotow
spawalniczych Panasonic w Australii i Nowej Zelandii,
stanat w 2016 roku przed duzym wyzwaniem zwigzanym
ze zrobotyzowanym spawaniem duzych konstrukcji
aluminiowych. Firma zdecydowata sie na wspotprace z
Valk Welding. Powdd? “Poniewaz Valk koncentruje sie
wytacznie na spawaniu zrobotyzowanym, a zdolnos¢
sledzenia kamery-faserowej ARC-EYE byta niezbednym
wymogiem dla tego projektu”, wyjasnia dyrektor
techniczny Jeff Fordham.

Partner w technologii kamer

Orion Automation Systems dostarcza swoim klientom
system kamer laserowych ARC-EYE, specjalnie
dostosowany do wspdtpracy z odbijajgcymi
powierzchniami wyrobéw aluminiowych. “Jest to
niezbedne narzedzie do ztozonych konstrukeji w
Srodowisku o duzej réznorodnosci produktéw i matych
serii”, méwi Fordham, “a silne partnerstwo miedzy Valk
Welding i Panasonic Japan zapewnia ptynng integracje
zaréwno sprzetu, jak i oprogramowania”.

Potaczenie sit

Voortman Steel Machinery, wiodgcy producent
maszyn do obrobki stali i Valk Welding, wspotpracuja
razem od 2009 r. w celu opracowania Voortman
“Fabricator” — zrobotyzowanego systemu spawania

konstrukcji stalowych, w ktérym wyzwaniem jest

bardzo duza réznorodnos¢ typow potfaczen. Nie

obejmuje to powtarzalnego i zaprogramowanego
spawania, ale analize produktu w czasie rzeczywistym,
dla kazdego zespotu konstrukcji stalowej, za pomoca ]
oprogramowania Voortman. Intuicyjna obstuga
wspierana przez oprogramowanie, podnosi Voortman
Fabricator na niespotykany dotgd wysoki poziom-w
branzy.

Oprogramowanie i wiedza

Wedtug Geralda Pasa, Project Buyer R&D, wybor

firmy Valk Welding jako partnera dokonat sie bardzo
szybko. “Byta to sytuacja korzystna dla obu stron:

dzieki naszemu oprogramowaniu i dobrej wspoétpracy

z firma Valk, stworzyliSmy kompletne zrobotyzowane
stanowisko spawalnicze”. Gerald podkresla réwniez, ze
osiggnieto wysoki poziom wzajemnego zaufania: “Moze
nie jest to nasze wtasne credo, ale $Smiem twierdzic¢, ze al
nasze relacje opierajg sie na silnej wiezi”.

SRRERRRRASARRARRRRRERARRRRRERY
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Coraz wiecej zapytan

Valk Welding otrzymuje obecnie coraz wiecej zapytaﬁ
dotyczacych wspoétpracy. “Dzieki naszym unikalnym
rozwigzaniom inni integratorzy Panasonic na catym
Swiecie zwiekszajg swoje szanse na zdobycie duzyc
zamoéwien”, méwi z duma Peter Pittomvils, dyrektor
sprzedazy. “Ten nowy sposob wspotpracy przynosi same
korzysci dla integratorow, ich klientéw, Panasonica i

oczywiscie dla nas. Silni razem!”

www.voortman.net

www.orionautomation.com.au

- obejrzyj film
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Optymalizacja zrobotyzowanych

systemow spawalniczych:
zwiekszenie wydajnosci i
stabilnosci spotecznej

Automatyzacja spawania za pomocg robotow jest skuteczna,
ale czy nie mozemy zrobi¢ czegos jeszcze lepiej? Co by byto,
gdybysmy uczynili nasze zrobotyzowane instalacje spawalnicze
integralng czescig zautomatyzowanego ekosystemu, dazac do
catkowicie bezobstugowego procesu spawania? Optymalizacja
zaréwno robotow, jak i otaczajacej je logistyki moze znacznie
zwiekszy¢ wydajnosc robotow spawalniczych, jednoczesnie
promujac zréwnowazony rozwoj spoteczny i gospodarczy.
Przyjrzyjmy sie blizej, w jaki sposdb jest to mozliwe.

Chetnie wspdlnie z Wami zastanowimy sie nad regatami
magazynowymi, ktore sg ptynnie potgczone z robotami
spawalniczymi. Regaty te moga efektywnie przechowywacé
przyrzady spawalnicze, przygotowane i gotowe elementy,
minimalizujgc czas potrzebny na transport materiatéw i
zwiekszajac produktywnos¢ robotdw. Integracje mozna osiggnaé
za pomoca tradycyjnego przenosnika lub wézka AGV (Automated
Guided Vehicle), przy czym pojazdy AGV zapewniajg dodatkowg
elastycznos¢ i mogg by¢ rowniez wykorzystywane na innych

etapach produkcji. Przyktadowy projekt mozna znalez¢ na stronie 8.

Pionowe wykorzystanie przestrzeni

Zintegrowanie robotéw spawalniczych z systemem
magazynowania pozwala zmaksymalizowac¢ dostepng przestrzen
bez utraty elastycznosci. A jesli miejsce na podtodze jest
problemem w przypadku konkretnego projektu, pozwala

to rowniez na prace na wysokosci, co dodatkowo zwieksza
wydajnosé. Korzystajac z oprogramowania, przenosniki lub
pojazdy AGV mogg z tatwoscig przechowywac produkty na
wysokosci w pozadanej kolejnosci. Zrealizowalismy juz kilka
udanych projektéw z wykorzystaniem tej metody.

Valk Mailing 2024-1

Bufor spoteczny

Oprocz zwiekszenia wydajnosci, przejscie na rozwigzanie 24/7 (bez
dodatkowych robotéw spawalniczych) oferuje jeszcze jedng wazng
zalete: stabilno$¢ spoteczna. To zautomatyzowane rozwigzanie
dziata jak “bufor spoteczny”, co oznacza, ze wahania obcigzenia
praca nie wptywajg na spokdj w firmie. W ten sposéb bezzatogowe
maszyny moga z tatwoscig pracowaé mniej godzin, gdy jest mniej
pracy, bez ztozonosci planowania personelu na hali produkcyjnej.
Jest to strategiczny wybdr w czasach niedoboru sity roboczej,
gdzie inteligentna automatyzacja nie tylko zwieksza wydajnos¢
produkgji, ale takze minimalizuje wptyw na spoteczenstwo.

Coboty Techman z wizjg oparta na sztucznej inteligencji

Oproécz naszych rozwigzan z przemystowymi robotami
spawalniczymi, nie mozemy zapominac o kompaktowych cobotach
Techman dostarczanych przez Valk Welding z Alblasserdam. Te
wspotpracujace roboty wykorzystujg wizje opartg na sztucznej
inteligencji, aby przeja¢ wiele zadan od operatordw, takich jak
przenoszenie i pozycjonowanie elementéw, wykrywanie wad
spawalniczych i przeprowadzanie kontroli jakosci. Zmniejsza to
zaleznos¢ od interwencji cztowieka i zwieksza wydajnosc.

Porady dla klientéw

Zastanawiasz sie, w jaki sposéb Twoja firma moze skorzystac z
tych technicznych i logistycznych optymalizacji? Valk Welding
oferuje spersonalizowane doradztwo w zakresie wydajnosci
magazynowania, dostaw produktéw i etapédw produkcji. Na
stronie 8 mozna przeczytac o praktycznym przyktadzie w Lacom
Machinefabriek B.V., gdzie wdrozono projekt na duzg skale z

72 miejscami paletowymi i bezzatogowym procesem spawania
dziatajacym w dzien i w nocy.

Filmy o naszych rozwigzaniach
logistycznych mozesz zobaczy¢
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W petni zautomatyzowane
wielowarstwowe spawanie

Wspdlnie z Valk Welding, Luyckx pracuje nad szeroko zakrojonym
projektem: “Zbudowano zupetnie nowa hale produkcyjng”, wyjasnia

Laurens Willemen. W 2022 r. zgtosit sie na ochotnika do pierwszego
projektu robota spawalniczego Luyckx z Valk Welding, kompaktowe;j

° k k PY ARC-EYE CSS, Adaptive i Adaptive Multipass koncepcji TRACK-FRAME-E z dwoma pozycjonerami z Drop Centrem:
rq m I o n o p q re Y n q s z Obecny projekt firmy Luyckx wykorzystuje “Miatem juz doswiadczenie z Valk Welding i wiedziatem, ze to zadziata.
kamere laserowg ARC-EYE CSS firmy Valk Stato sie to idealnym wprowadzeniem do procesu robotyzacji dla naszych
Welding, z ktérych ponad 200 zostato pracownikéw, przygotowujac ich do bardziej ztozonego systemu”.

[ ) [ ) [ ) [ N J
najwiekszy system w historii
Spawanie adaptacyjne i wielosciegowe

doktadne $ledzenie spoin na powierzchniach

Belgia odbijajacych $wiatto, ztozonych spoin i odchylen Dzieki nowej instalacji zrobotyzowanego stanowiska do spawania
potozenia ksztattu dzieki poruszajgcemu sie po ramion koparek, firma Luyckx moze pochwali¢ sie dwoma nowatorskimi
okregu sensorowi z pomiarami 3D i korektami rozwigzaniami: wykorzystaniem zaréwno elastycznego “obrotowego”

Belgijska firma Luyckx specjalizujgca sie w budowlanych maszynach, wdraza w tym roku jedna z dwéch nowych instalacji Valk Welding. w czasie rzeczywistym. Aplikacje Adaptive urzadzenia ARC-EYE firmy Valk Welding, jak i aplikacji Adaptive Multipass

Jest to najwigkszy aktywny system robotéw spawalniczych w Belgii, z torem o dtugosci 82 metréw i przesuwnymi pozycjonerami o i Adaptive Multipass dla zmieniajacej sie do w petni automatycznego spawania wielosciegowego. Umozliwia to

facznym udzwigu 40 ton. Oba systemy zautomatyzuja proces spawania ramion koparek i ciezkich tyzek. “Zapotrzebowanie na te produkty geometrii spawanego detalu jeszcze bardziej ARC-EYE CSS, autonomiczne okreslanie objgtosci spoin i wymaganej

jest ogromne, co oznacza, ze nasze obcigzenie pracg rosnie”, méwi programista i kierownik ds. robotéw Laurens Willemen. “Ten projekt rozszerzajg mozliwosci kamery. liczby warstw spawania. Laurens Willemen: “Ramiona koparek maja

jest okazja do zmniejszenia obcigzenia praca i szybszego dostarczania produktow”. duza zmiennosc¢ i ich reczne programowanie zajmuje duzo czasu. Dzigki

Adaptive Multipass mozemy teraz programowac nasze ramiona w
oparciu o istniejace programy przy minimalnym dodawaniu nowych

danych”.
ARC-EYE

Elastycznos¢ dzieki przesuwnym strefom

Stacja robocza do spawania ramion koparek zostanie umieszczona w
strefie przygotowawczej, ktérg mozna wydtuzac z 42 do 65 metrow.
Mozna jg réwniez podzieli¢ na trzy oddzielne strefy za pomoca
przesuwnych przegréd. “Pozwala nam to produkowac rézne elementy
w catej strefie, a w razie potrzeby wezwac robota do spawania.
Jednoczesnie pracownicy moga bezpiecznie pracowac w oddzielnych
strefach lub tadowad i roztadowywac czesci”.

Pozycjonery i konfiguracja

Oba systemy sg wyposazone w dwuosiowy pozycjoner Drop Center,
ktéry umozliwia firmie Luyckx optymalne pozycjonowanie tyzek koparek
o masie do 5 ton. Najwiekszy system posiada réwniez dwa 20-tonowe
pozycjonery z wbudowang regulacjg wysokosci, dzieki czemu ramie
koparki lub wysiegnik o dtugosci do 25 metréw moga by¢ spawane

w dogodnej pozycji z kazdej strony. Ramie robota bedzie rowniez
wyposazone w specjalnie skonstruowany chwytak do automatycznego
umieszczania elementdw na ramieniu koparki, takich jak wsporniki do

Przesuwne pozycjonery

o catkowitym udzwigu montazu systemu hydraulicznego.

40 ton

Pojedynczy punkt kontaktu
Oprdcz elastycznych mozliwosci, Luyckx dostrzega takze inne zalety
wspotpracy pomiedzy firmami: “W Valk Welding prawie wszystko

Dropcentre

jest wiasnej produkcji, w tym oprogramowanie, spawarka i palnik
spawalniczy. Oznacza to, ze mamy jeden punkt kontaktowy w przypadku

Elastycznos¢ dzieki pytan lub problemdw, co jest dla nas bardzo cenne. Mamy réwniez

przesuwnym strefom wilasng zasade, ze zawsze zapewniamy dobrg obstuge, wiec naturalnie

oczekujemy tego samego jako klient. Na szczescie obstuga w Valk
Welding jest zawsze na najwyzszym poziomie”.

ARC-EYE www.luyckx.be
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Te systemy konstrukcyjne zaréwno dla matych, jak i gigantycznych
scen, na ktérych widzielismy wystepy wielu gwiazd rocka, sg
produkowane przez AreaFour Industries w Roudnicach nad Labem

w Czechach. FrantiSek Zykan, zatozyciel i wtasciciel firmy, moéwi:
“Zazwyczaj ludzie wyznaczajg sobie gtéwny cel, a nastepnie stopniowo
do niego daza. Ja nie zrobitem tego w ten sposdb; wyznaczytem cele
czgstkowe, ktdre stopniowo realizowatem. W ten sposdb ide naprzdd,
a mozliwosci pojawiajg sie same. Widze coraz wiecej tego, co jest
mozliwe”. Jednym z celdw czgstkowych, ktére sobie wyznaczyt, byto
zrobotyzowane spawanie belek produkowanych przez AreaFour w
Roudnicach, dzieki czemu byt o krok przed innymi.

Krew, pot i {zy

Na poczatku projektu zadna z zaangazowanych oséb nie mogta
przewidzie¢, jak wiele pracy zostanie wtozone w wykonanie
zrobotyzowanego spawania kratownic. Rezultatem potgczonych
wysitkdw AreaFour Industries i Valk Welding w tym projekcie jest 7
robotéw spawalniczych, ktére s obecnie w stanie produkowac setki
metréw kratownic dziennie. Adriaan Broere, CTO Valk Welding Group,
moéwi: “W trakcie tego projektu byto wiele momentéw, w ktérych
wydawato sie, ze pomimo najnowszych technologii, ktére posiadamy
dzieki robotom spawalniczym Panasonic, pomimo dziesiecioleci
doswiadczenia w sprzecie, oprogramowaniu i spawaniu, nie bedziemy
w stanie dostarczyc tego, czego AreaFour oczekiwata od projektu”.

Area
Four
Industries

Rozwigzanie nierozwigzywalnego

“Jednak”, kontynuuje Adriaan Broere, “dzieki wysoce
ponadstandardowej wspdtpracy zaréwno z dostawcg przyrzagdéw
spawalniczych, Edco Techniek, jak i catym zespotem AreaFour
Industries kierowanym przez panéw Zykana i Zubora, zawsze
udawato nam sie znalez¢ rozwigzanie. W tym projekcie nie chodzito o
dostarczenie zrobotyzowanego systemu, ale o znalezienie rozwigzania
pozornie nierozwigzywalnego problemu. | jestem przekonany, ze
wszystkim nam razem udato sie przebiec “sto metréw w mniej niz 10

sekund”.

Sprawilismy, ze wyglada to na tatwe

Co tak naprawde oznacza “sto metréw ponizej 10 sekund” w
dziedzinie spawania zrobotyzowanego? Oznacza to wziecie produktu,
ktoéry nie jest tatwo przygotowac do powtarzalnego spawania,
znalezienie sposobu na prawidfowe zamocowanie tego produktu, tak
aby mozna go byto dobrze zmontowac, znalezienie takiej konfiguracji
robota spawalniczego, aby niezawodnie spawat aluminiowy produkt
nie tylko raz, ale sto lub tysigc razy. Wszystko po to, aby ci, ktorzy
ostatecznie certyfikujg i testuja ten produkt, ktory wisi nad gtowami
ttumu ludzi, mogli powiedzie¢: Ten proces jest niezawodny, mozemy
bez obaw zawiesi¢ ten produkt nad glowami ludzi. W takim ujeciu
wydaje sie to catkiem proste, podobnie jak ogladanie sportowca
biegngcego na sto metrow w mniej niz dziesie¢ sekund.

areafourindustries.com

dziesieé¢ sekund

Holandia i Czechy

Kazda dziedzina ludzkiej aktywnosci ma swoje zadania, z ktérych niektoére s3 tatwe, a inne stanowig prawdziwe wyzwanie. Przebiegniecie stu
metrow w czasie ponizej dziesieciu sekund nie jest niemozliwe, ale jest bardzo mato prawdopodobne, aby osiagnat to przecietny cztowiek.
Spawanie zrobotyzowane moze poradzi¢ sobie z niemal wszystkim, ale istnieje kilka produktéw, w ktorych automatyzacja nie jest tatwa i moze
prowadzi¢ do Slepych zautkdw, nawet jesli ma sens i zapewnia to, czego sie oczekuje (wyzsza wydajnosé i jakos¢). Jednym z takich produktéow
zawsze byta i nadal jest belka kratownicowa do budowy konstrukcji scenicznych.
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U: tkownicy\i‘qbotéw spawalniczych czerpia
ogromne korzysci z programowania offline, ale
produkcja jednostkowa i matoseryjna (mate serie
o duzej r6znorodnosci) wcigz pozostaje w tyle

I.\po‘d I\tym"wzgledem. Aby utatwi¢ programowanie

\I zrobotyzowane spawanie matoseryjnych

-

; produktéw;.VaIk Welding wprowadza na
!0 ynek oprogramowanie ARP, dzieki ktéremu
dwykonawcy z branzy metalowej moga

gna¢ nowa elastycznosé i wydajnosc.

nad 35 lat Valk Welding wspiera wiele firm
emysle metalowym, robotami do cigcia i

_ wania, a od 19?4 roku specjalizuje sie réwniez
programowaniu robotéw offline. Ze wzgledu
na fakt, ze twolrzenie fiowych programéw robota
wymaga korzystania z do$wiadczenia programisty,

=5 wiec do tej pory firmy musiaty korzystaé z

dobrze wyszkolonych pracownikdéw, ktérzy wiele

- = czasu musieli spedzi¢ na\programowaniu nowej

produkcji. W rezultacie duzy odsetek produktéw
wytwarzanych w zaktadzie byt nadal spawany
recznie, poniewaz pisanie nowych programoéw
nie nadgzato za biezgcg produkcja. Valk Welding
oferuje nowe rozwigzanie przyspieszenia
procesu programowania przez specjalny program
\ “ArcNC for Panasonic”, ktore jest przyjaznym
. dla uzytkownika narzedziem do szybszego i
fatwiejszego tworzenia programoéw spawalniczych
robota bez koniecznosci intensywnego szkolenia.
e
Korzysci z ,,ArcNC for Panasonic”
ArcNC for Panasonic znacznie upraszcza i

skraca proces programowania, otwierajac
wiecej mozliwosci w prostym podejsciu do
zrobotyzowanego spawania. Oprogramowanie
automatycznie wykrywa spoiny i sugeruje
poszczegolne sekwencje spawania, ktére
mozna recznie zatwierdzi¢ lub nadpisac
spersonalizowanymi wymaganiami, po czym
zostaje wygenerowany kompletny program.

Zastosowanie i wyniki

Oprogramowanie to zostato z powodzeniem
zastosowane przez kilku producentéw z branzy
metalowej i jest nadal rozwijane, aby wspiera¢
programowanie coraz bardziej ztozonych
produktow. Oznacza to, ze stale testujemy,
ulepszamy i wdrazamy nowe funkcje. Jeden

z naszych klientéw juz szesciokrotnie skrocit
czas programowania i osiggnat wspotczynnik
efektywnosci urzgdzenia (OEE) na poziomie
ponad 80% dzieki swojemu zrobotyzowanemu
systemowi.

Czy potrzebuje elastycznych przyrzadéw
spawalniczych?

Uzytkownicy przyzwyczajeni do tradycyjnych
metod mogg niechetnie inwestowad w elastyczne
przyrzady spawalnicze. Na szczescie istnieje wiele
mozliwosci “projektowania dla produkcji” (DFM),
co pozwala nam przeprojektowac lub dostosowac
wiele produktow, aby wyeliminowac potrzebe
stosowania skomplikowanego przyrzadu. Wielu
naszych klientdw korzysta z tej techniki, a Valk
Welding chetnie doradza w tym zakresie.
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Kompletne nadwozie naczepy
pospawane w 24 godziny

Irlandia Pétnocna

Imponujacy rozmiar

Firma Valk Welding przedstawita koncepcje, w ktorej

cata konstrukcja nadwozia skorupowego jest budowana i
montowana z jednej strony, a nastepnie obracana na druga
strone, aby spawac zaréwno wewnatrz, jak i na zewnatrz

jako kompletna jednostke. Koncepcja ta zostata ostatecznie
zrealizowana na urzgdzeniu typu TRACK-YR-YXZ-RL-FH z
szubienicg poruszajaca sie po 16 metrowym torowisku,
wyposazonej w podwieszany robot spawalniczy TL-2000WGH3,
ktéry dodatkowo moze poruszac sie prostopadle do torowiska
szubienicy na odlegtos¢ 4,1 m. Konieczne réwniez byto
wykonanie zagtebienia w podtodze, aby umozliwic¢ obroét
konstrukcji spawanego nadwozia o 360°. “Podsumowujac, byta
to ogromna instalacja i duza inwestycja”, méwi Mcllvanna.

Ztozone zadanie

Wedtug BMI Trailers spawanie catej konstrukcji nadwozia w
procesie ciggtym z pewnoscia nie jest prostym zadaniem:
“Ztozonosc¢ polega gtéwnie na programowaniu, liczbie punktow
spawania i kompensacji odchylen w miejscu uktadania

spoin. Mozemy teraz zautomatyzowac programowanie w

jak najwiekszym stopniu dzieki oprogramowaniu QPT (Quick
Programming Tool), opracowanemu przez Valk Welding.

Ponad pie¢ lat temu pétnocnoirlandzki producent naczep BMI
Trailers wdrozyt swojego pierwszego robota spawalniczego do
spawania podzespotow, a takze pierwszego robota spawalniczego
Valk Welding w Irlandii Pétnocnej. Po sukcesie tego posuniecia,

w zesztym roku zdecydowano sie zainwestowac w druga,
imponujaca instalacje. Dzieki nowemu robotowi firma spawa
teraz cata konstrukcje nadwozia swoich naczep, zaréwno
wewnatrz, jak i na zewnatrz, w ciggu 24 godzin. W rezultacie
firma BMI Trailers zwiekszyta swoje moce produkcyjne i jest mniej
zalezna od trudnej dostepnosci spawaczy recznych. Nie obyto sie
jednak bez trudnosci, na co zwraca uwage dyrektor zarzadzajacy
Brendan Mcllvanna: “Automatyzacja produkcji spawalniczej na
tym poziomie jest zdecydowanie duzym wyzwaniem”.

Pierwszy robot spawalniczy BMI zostat skonfigurowany specjalnie
do spawania aluminiowych Scian bocznych, podtdg, scian
dziatowych i tylnych drzwi naczep z ruchomg podtoga. “Okazato sie
to sukcesem i dobrg inwestycjg dla nas”, zaczyna pan Mcllvanna.
“Po zaledwie szesciu miesigcach osiggnelismy petng kontrole nad

Valk Mailing 2024-1

procesem spawania, znaczng poprawe jakosci spoin i zwiekszona

wydajnosé. Po czesci zawdzieczamy to wysokiej jakosci ustugom i h
[

wsparciu programowemu Valk Welding. Dlatego odwazylismy sie b ‘

podja¢ wyzwanie drugiej instalacji robota spawalniczego”.

Dwie oddzielne linie produkcyjne

BMI Trailers jest najwiekszym producentem naczep do transportu
odpaddw, znanych réwniez jako ezektory, w Europie. Rosnacy
popyt na tego typu naczepy i niedobdr wykwalifikowanych
spawaczy byty sitg napedowa do dalszej automatyzacji produkgcji
spawalniczej. “Dzieki drugiej instalacji robota spawalniczego
chcieliSmy by¢ w stanie w petni spawac skorupowg konstrukcje
nadwozia naczep z wyrzutnikami odpaddéw z wysokim stopniem
elastycznosci”, méwi dyrektor zarzgdzajgcy. “A ze wzgledu na duze
wymiary, musielismy rowniez zbudowac nowy dedykowany obiekt
warsztatowy. Pozwolito nam to na natychmiastowe dostosowanie
przeptywu pracy tak, aby czesci aluminiowe mogty by¢ spawane
rownolegle z czesciami stalowymi”.

DTPS

Autor: Erik Steenkist

QPT ARC-EYE

Oprogramowanie to umozliwia kopiowanie czesci programow
w systemie CAD/CAM DTPS za pomocg makr. Ponadto Valk
Welding wykorzystuje swéj system Sledzenia spoin ARC-EYE
CSS, aby zapewnié, ze robot doktadnie podaza za spoing w
przypadku odchylen ksztattu spawanego detalu. Koryguje on
wszelkie odchylenia w czasie rzeczywistym za pomocga sensora
laserowego umieszczonego obok palnika spawalniczego”.

Warto byto czekac?

Zwrot z inwestycji (ROI) dla tego projektu byt dtuzszy

niz oczekiwano. Brendan Mcllvanna wyjasnia: “Rok po
uruchomieniu systemu poprosilismy Valk Welding o dodatkowe
wsparcie w celu dopracowania wszystkiego, co sami
zaprogramowalismy”. Czy wptyneto to negatywnie na wyniki?
Zdecydowanie nie. “Po 18 miesigcach wszystko dziatato
idealnie”, ujawnia, “co oznacza, ze mozemy teraz spawac cata
strukture nadwozia w ciggu 24 godzin bez przerwy”. Dzieki
wspotpracy irlandzkich i holenderskich pracownikéw Valk
Welding z programistami BMI, udato sie zbudowac solidng
baze wiedzy. Dzieki temu BMI moze teraz programowac
ztozone produkty i niezaleznie programowac kolejne produkty.

www.bmitrailers.com
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/\ ENGMAR

Palnik z odcig-
giem dymow

spawalniczych
do zrobotyzowa-
hego spawania

W srodowisku, w ktérym pojawiajg sie niebezpieczne dymy,
ochrona spawaczy zawsze miata ogromne znaczenie, a wiele
krajow co roku zaostrza swoje przepisy. Nie dzieje sie tak bez
powodu, poniewaz skutki zdrowotne zwigzane z dymami
spawalniczymi moga powodowac zatrucie lub skutkowac
przewlekta choroba. Engmar, francuska firma specjalizujgca sie w
odcigganiu dymow spawalniczych, we wspétpracy z Valk Welding
opracowata metode odciggania i filtrowania nawet najmniejszych
czastek przez sam palnik.

Dlaczego odcigg dymoéw przy palniku?

“Pierwszym powodem jest zawsze ochrona ludzi, nawet gdy nie
spawajg”, moéwi Juliane Osmont, Export Manager w Engmar.
Kompaktowa jednostka prézniowa ATMOFLOW oferuje wydajnos¢,
filtrujac do 98% szkodliwych czastek podczas spawania. “Odciag
palnikowy jest najskuteczniejszym sposobem odciggania dymoéw
spawalniczych, poniewaz odciaga je bezposrednio w strefie
spawania”, stwierdza Osmont. Oznacza to, ze dymy nie majg czasu
na zmieszanie sie z otaczajgcym je czystym powietrzem, wiec do
odciggu potrzebna jest tylko niewielka ilo$¢ powietrza. W mroznych
miesigcach zimowych ma to jeszcze jedng zalete: “Poniewaz
objetos¢ odcigganego powietrza jest tak mata, firmy nie tracg duzo
ogrzanego powietrza podczas odciggania na zewnatrz”.

Jakie rozwigzania oferujg Engmar i Valk Welding?
Firma Valk Welding opracowata witasny palnik do odciggu dymow,
ktéry natychmiast przyciggnat uwage firmy Engmar: “Kiedy masz

do czynienia z odciggiem dymow spawalniczych, wiesz, jak musi
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wygladac palnik, aby cato$¢ dziatata. | doktadnie tak byto”. Osmont
wyjasnia dlaczego: “Spawanie zrobotyzowane jest szybsze niz
spawanie reczne, co oznacza, ze potrzebuje wiekszej sfery do
odciggu dymodw. Aby to osiggna¢, potrzebujemy wiekszej odlegtosci
miedzy punktem spawania a punktem odciagu. | wtasnie ta
odlegtos¢ sprawia, ze palnik Valk Welding jest dobrym rozwigzaniem
do spawania zrobotyzowanego”. Obie firmy postanowity potgczy¢
sity i wprowadzity najmocniejsze i najbardziej wydajne urzadzenie
odciggowe na rynku: VWPR Fume Extraction Atmoflow.

Co sprawia, ze VWPR Fume Extraction Atmoflow jest wyjatkowy?
Zwykle odcigg dymow palnika wymaga uzycia dodatkowego gazu
ostonowego, co skutkuje wyzszymi kosztami. “W przypadku palnika
VWPR jest inaczej”, wyjasnia Sander Verhoef, manager ds. badan i
rozwoju w Valk Welding i twérca palnika. “Ze wzgledu na wieksza
odlegtos¢ miedzy punktem zasysania a punktem spawania, nadal
mozemy uzywac tej samej ilosci gazu ostonowego”. Osmont dodaje
wazng kwestie dotyczaca bezpieczerstwa: “Dymy spawalnicze
sktadajg sie z bardzo matych czgsteczek i jeszcze wiekszej ilosci
nanoczasteczek. Mogg one wnikac gtebiej do organizmu, co czyni
je najbardziej szkodliwymi. Wiekszos¢ firm oferuje tylko filtry

dla wiekszych czastek, ale my mamy rowniez specjalny filtr dla
najmniejszych szkodliwych czgstek”. Dzieki filtrowi wielokrotnego
uzytku i systemowi work-in/bag-out, Engmar zapewnia, ze
operatorzy robotéw nie muszg stykac sie bezposrednio ze
szkodliwymi czgsteczkami z pojemnika podczas konserwacji.

=

-

www.engmar.eu .“‘ E

obejrzyj film

“Odcigg palnikowy jest
najskuteczniejszym
sposobem odciggania dymow
spawalniczych, poniewaz
odcigga je bezposrednio w strefie
spawania”

- Juliane Osmont, Export Manager w Engmar
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Kiyholn

Zrobotyzowany system do
spawania kabin ciggnikow
Kubota dostarczony pod klucz

Francja

Firma Kubota, zatozona w Japonii w 1890 r. i majaca siedzibe
we Francji, od 1974 r. sprzedaje minikoparki, ciggniki i

silniki przemystowe w catej Europie za posrednictwem az

650 dystrybutorow. W 2022 roku fabryka dostarczyta 2000
ciggnikow na rynek europejski, amerykanski, australijski i
japonski. Aby zapewni¢ wysoka jakos$¢ kabin ciggnikéw M7,
Kubota nawigzata wspétprace z firmg Valk Welding zaréwno w
zakresie projektowania i dostawy zrobotyzowanych stanowisk
spawalniczych, jak i optymalnej obstugi posprzedazowej.

W 2015 roku Kubota Farm Machinery Europe (KFME) zainwestowata
57 milionéw euro w nowa fabryke w Bierne (59), zlokalizowang w
poblizu portu w Dunkierce. Inwestycja ta utatwita import czesci z
Japonii i eksport w petni zmontowanych maszyn. Ciggniki Kubota
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M7 s3 produkowane w nowym zaktadzie o powierzchni 120 000 m?

(w tym 40 000 m? warsztatdow) w modelach o mocy od 130 do 170
KM. “Poczatkowo nasze gotowe kabiny ciggnikow byty importowane
z Japonii i musielismy je tylko zmontowac i pomalowac”, wspomina
Benoit Frezel, zastepca kierownika. “Ale ze wzgledu na wysokie
koszty logistyczne i koniecznos¢ ich magazynowania, w 2018 r.
zdecydowalismy sie zintegrowac ich spawanie w KFME”.

800 spoin na jednej kabinie

Ten rodzaj spawania jest bardzo wymagajacy, poniewaz wymaga
certyfikatu ROPS (Roll Over Protection System), standardu
bezpieczenstwa dla konstrukcji zaprojektowanych w celu ochrony
kierowcéw w przypadku przewrdcenia sie maszyny”, kontynuuje

Benoit Frezel. Od wspornikéw akcesoridéw po stupki,

kazda kabina sktada sie z okoto 90 elementéw stalowych o
grubosci od 1,2 do 9 mm. W zwigzku z tym kazda kabina wymaga
23 metréw spawania, podzielonych na 800 spoin, z ktérych okoto
trzydziesci jest krytycznych. Sercem warsztatu o powierzchni
1100 m? jest cela spawalnicza Valk Welding z dwoma robotami
TM-2000WG3 pracujacymi niemal symetrycznie na torze, aby
wykonac¢ 60% wszystkich prac spawalniczych.

Osiem indywidualnych stanowisk spawalniczych
Automatyzacja jest wysoce zoptymalizowana: podczas cyklu
pracy, roboty spedzajg od 60% do 70% czasu na spawaniu, a
pozostaty czas poswiecajq na przejazdy i dojazdy do miejsca
utozenia spoin. Cela zrobotyzowana jest zasilana przez osiem
indywidualnych stanowisk spawalniczych produkujgcych
podzespoty. Aby wyeliminowadé reczny transport, a jednocze$nie
zminimalizowac ryzyko btedu, wszystkie zmontowane kabiny

s3 umieszczane na przyrzadach poruszanych za pomoca
elektrycznych wézkéw “MasterMover”.

Od robota do przyrzadu

Oprécz zaprojektowania zrobotyzowanego systemu i
opracowania programéw spawalniczych robotéw, firma Valk
Welding zajeta sie rowniez zaprojektowaniem i opracowaniem
przyrzadow spawalniczych, ktdre sg niezbedne do
pozycjonowania czesci przed ich zrobotyzowanym spawaniem.
“Firma Valk Welding okazata sie konkurencyjna nie tylko w
zakresie instalacji zrobotyzowanej celi pod klucz, ale takze w
zakresie wsparcia i optymalizacji catej linii produkcyjnej, od
poszczegdlnych stacji po specjalne mobilne przyrzady”, wyjasnia
Benoit Frezel.

Szkolenie i zapewnienie jakosci

Kubota przeszkolita swoich operatoréw zrobotyzowanego
stanowiska — certyfikujac ich przez Instytut Spawalnictwa.
Zapewnia to ciggtos¢ produkcji przy jednoczesnym utrzymaniu
wysokiego poziomu jakosci. Spoiny sg kontrolowane przez

dwa wydziaty jakosci. Podczas procesu szlifowania kabina jest
sprawdzana pod katem pozostatosci odpryskéw spawalniczych.

Po uszczelnieniu kazda kabina jest odttuszczana przed

fosforanowaniem i malowaniem. “Od czasu zainstalowania
zrobotyzowanego spawania w 2020 r. zmontowalismy ponad
4000 kabin bez zadnych powaznych awarii. Mielismy tylko
jeden problem techniczny z robotem, ktéry zostat naprawiony
W ciggu 24 godzin. Juz wtedy docenilismy doskonaty czas reakcji
Valk Welding”, méwi Benoit Frezel. Dziesiec lat temu fabryka
zatrudniata 100 osdb, a obecnie 250 pracownikéw produkuje od
pieciu do pietnastu ciggnikdw dziennie, w zaleznosci od sezonu.

Dobre samopoczucie jako priorytet

Linia spawalnicza, podobnie jak reszta zaktadu, wyrdznia sie
ergonomig i czystoscig. Kubota ktadzie duzy nacisk na dobrg
atmosfere w miejscu pracy i w ramach tego zobowigzania
japonska firma wprowadzita m.in. naprzemienny czterodniowy i
pieciodniowy tydzien pracy.

W przysztosci KFME rozwaza takze automatyzacje stanowisk
montazu czesciowego, a takze projekt opracowania drugiego
modelu kabiny. Udana historia wspotpracy z pewnoscig bedzie
miata swojg kontynuacje!

ke.kubota-eu.com
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Automatyzacja
prowadzi do

wydajnego
spawania
tyzek koparek

Dania

Firma Sjgrring Maskinfabrik poczatkowo wzbraniata sie od
produkcji tyzek do koparek. Teraz catkowicie przestawita sie na
zrobotyzowane spawanie i niedawno byta w stanie udowodnig, ze
jest to optacalne.

Produkt, ktory wczesniej byt wytwarzany w krajach o znacznie
nizszych ptacach niz Dania, jest teraz czescig portfolio Sjgrring
Maskinfabrik A/S. W zesztym roku firma specjalizujgca sie w
spawaniu z Thy w pétnocno-zachodniej Jutlandii, zostata przejeta
przez szwedzka firme Steelwrist. Oznaczato to rowniez catkowite
przejecie produkcji tyzek Steelwrist, w tym rowniez asortymentu
mniejszych i tariszych tyzek do koparek o dtugosci do 1500

mm. Wczesniej dokonano obliczen, ze zastosowanie spawania
zrobotyzowanego umozliwitoby konkurowanie z producentami w
krajach o niskich ptacach.

Wyniki w praktyce

Obliczenia to jedno, ale wyniki w praktyce mogg by¢ zupetnie
inne. “Teraz mamy rzeczywiste dane produkcyjne pokazujace,

ze rzeczywiscie okazato sie to zgodne z naszymi wyobrazeniami”
- mowi kierownik produkcji Jens Holm - “z redukcja kosztéw o
23 procent w poréwnaniu do spawania recznego”. Doskonate
wyniki zostaty osiggniete dzieki projektowi prowadzonemu przez
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Przeprowadzono szeroko zakrojone prace rozwojowe nad systemami mocowar,

aby osiggng¢ mozliwie najbardziej zautomatyzowany proces spawania.

spawalnika i kierownika projektu Johna Yde Hove, podczas ktérego
firma zainstalowata w czerwcu dwa zrobotyzowane stanowiska

spawalnicze we wspotpracy z Valk Welding Denmark.

Wigksza elastycznos¢ dzieki kompaktowym robotom spawalniczym
Projekt obejmuje dwa kompaktowe rozwigzania TRACK-FRAME-C z
robotami Panasonic i technologig adaptacyjng ARC-EYE. “Stanowiska
sg ostoniete, aby zoptymalizowa¢ komfort naszych operatoréow”,
mowi John Yde Hove, “Mozliwe jest przenoszenie programow offline
z celi do celi na poziomie operatora [zgodnie z systemem Valk
Welding - Shop Floor Control, red.]. Zapewnia to duzg elastycznosc,
poniewaz operatorzy moga podejmowac witasne decyzje i nie musza
planowac¢ pracy z dwutygodniowym wyprzedzeniem, aby wykonac ja
na czas, jak to miato miejsce wczesniej”.

Trzecia inwestycja

Nowa inwestycja wynika réwniez z doswiadczenia firmy z dwoma
wiekszymi instalacjami Valk Welding, ktére sa wykorzystywane
do produkcji tyzek tadowarek od 2012 roku. Jens Holm dodaje:
“Mielismy dobre doswiadczenia z systemami Valk Welding w
przesztosci, a ten projekt jest dla nas nowym podejsciem, wiec
ciggle sie uczymy czegos$ nowego”.

Autor: Thore Dam Mortensen

Potrzeba innowacji
Osiggniecie zréwnowazonego rozwoju byto wyzwaniem

dla firmy, méwia dwaj pracownicy Sj@rring Maskinfabrik.

Jens Holm: “Poniewaz mamy do czynienia z produktem,

w przypadku ktérego marze sy mniejsze niz te, do ktorych
jestesSmy przyzwyczajeni, znalezienie procesow, ktére pozwola
nam zachowac rentowno$é, wymagato wielu innowacji. Po
stronie konstrukcyjnej duzo pracowali$my nad uniwersalnym
mocowaniem czesci, ktére bazujg na tym samym punkcie

sprzezenia. Wdrozylismy tez do uzytkowania operatoréw,

Od lewej do prawej: Kierownik produkcji Sjgrring Jens Holm, programista i operator

prosty ale wydajny wézek do podnoszenia elementéw, zamiast robota Michael Mose, konsultant techniczny Alan Nielsen i inzynier sprzedazy

korzystac z wolniejszego procesu dzwigowego”. John Thura z Valk Welding, kierownik projektu Sjgrring John Yde Hove. Stojq przed

zainstalowanym stanowiskiem Valk Welding TRACK-FRAME-C Drop Centre.
Nowy sposéb myslenia
Wedtug Johna Yde Hove, zdecydowanie najwiekszg zmiang byt
sposob myslenia. Méwi: “Musimy teraz pracowac z wieloma
poziomami jakosci spawania, gdzie na przyktad wady wizualne
nie stanowig problemu, o ile pozostajg w dopuszczalnych
granicach. Podczas gdy wczesniej nie akceptowalismy spawania z
gbry na dot na naszych tyzkach tadowarek, teraz jest to mozliwe,
aby wykonywac spoiny w trudno dostepnych miejscach.
Przestoje sg niezwykle kosztowne”. Nastepnym krokiem jest
petne wdrozenie adaptacyjnego procesu spawania ARC-EYE, tak
aby wszelkie korekty odchylen wymiaréw spawanego elementu
byty generowane automatycznie: “Ten produkt musi by¢ po O
prostu zautomatyzowany od poczatku do korica”.

www.sjorring.com DTPS ARC-EYE SFC
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The strong connection

Tragi i wydarzenia

Welding Week Dira Business og Robotbrag MSV Brno

14.05 - 16.05 (BE) 30.05 - 31.05 (DK) 08.10 - 11.10 (C2)
Elmia Automation Automatik Expo Expowelding
14.05 - 17.05 (SE) 10.09 - 12.09 (DK) 15.10 - 17.10 (PL)
Mix Noordoost Welding Week Powered by NIL Euroblech

15.05 - 16.05 (NL) 01.10 - 03.10 (NL) 22.10 - 25.10 (DE)

Sled? nas na Linkedin @ValkWelding www.valkwelding.com



