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Robot spawalniczy pomaga
w produkcji taczek i wozkow
z napedem silnikowym

Isolit Bravo to czysto czeska firma, ktérej historia siega Spawanie

lat dwudziestych ubiegtego wieku. W miejscowosci Poniewaz ramy wszystkich taczek i wozkéw sg wykonane ze stali z logicznych
Jablonné nad Orlici zatozono fabryke formowania

bakelitu Isolit, na bazie ktérej na poczatku lat 90.

powoddw, istotng czescig produkcji jest spawanie tukowe, dzieki ktéremu
wytwarzamy ramy we wszystkich niezbednych ksztattach i wymiarach.
powstata spoétka Isolit-Bravo s.r.o.. Jednym z projektow, Automatyzacja, a raczej robotyzacja tego procesu, byta zatem jednym z
ktory stanowi trzon programu produkcyjnego Isolit pierwszych krokdw w kierunku bardziej wydajnej produkcji.
Bravo, jest produkcja zmotoryzowanych taczek i
wozkéw pod nazwa “Mobarrow”. Projekt ten jest
“dzieckiem” wiasciciela i dyrektora Kvido Stépanka

i zostat stworzony okoto 14 lat temu z zamiarem

Wiele modeli w mniejszych seriach

“Pomimo duzej liczby dostaw, produkujemy stosunkowo szeroka game
modeli taczek i wozkow, dlatego musimy spawac poszczegdlne elementy w
bycia odpowiednim dodatkiem do réznorodnej gamy

mniejszych seriach, abysmy mogli realizowac¢ indywidualne zamdwienia w

produktéw Isolit Bravo.

“Po udanym rozpoczeciu projektu udato nam sie

opracowac kolejne warianty tych zelektryfikowanych
narzedzi do ogrodu, lasu, sadu i innych srodowisk, ktére
wymagajg transportu réznych materiatéw, zwtaszcza w
trudnym i wymagajgcym terenie. Obecnie dostarczamy
ponad 90 modeli tych wézkéw i taczek”, méwi Stépanek.

Wzrost produkgcji

Dzieki kunsztowi i zaawansowanej koncepcji opartej
na zastosowaniu specjalnych silnikéw pradu statego
i specjalnej przektadni planetarnej, Isolit Bravo
odnidst sukces w ekspansji na rynki poza Czechami,
praktycznie w catej Europie. Doprowadzito to
jednak rowniez do zwiekszenia zapotrzebowania na
moce produkcyjne. Obecnie liczba dostarczanych
produktéw marki Mobarrow zbliza sie do 50 000 sztuk
wszystkich oferowanych modeli. Konieczne byto zatem
przeanalizowanie poszczegdlnych etapow produkcji i
sprawdzenie, gdzie mozna je usprawnic i uproscic.
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miare ich naptywania”, méwi pan Mato, gtéwny inzynier maszyn

Isolit Bravo, dodajac: “Z tego powodu szukali$my partnera, ktory
posiadatby know-how dla naszego typu produkcji”.

Testy i proby

Poniewaz technologia spawania zrobotyzowanego byta nowoscia
dla Isolit Bravo, konieczne byto przetestowanie wykonalnosci
catego projektu. Pomaga to klientowi zdecydowaé, jaka
Sciezke obrac w tej dziedzinie. W centrum technicznym Valk
Welding w Paskovie przeprowadzono testy spawania catych
ram zmotoryzowanych taczek z serii Mobarrow. Zastosowanie
technologii Quick Touch okazato sie niezbednym narzedziem w
testach, ktére pozwala wyeliminowac drobne niedoktadnosci
w przygotowaniu produkcji i zapewnia doskonaty wynik.
Podczas testéw podjeto decyzje o projekcie spawania
produktu. Zrobotyzowane spawanie zaowocowato mniejszym
odksztatceniem produktu przy zachowaniu jego wytrzymatosci.

Ostateczna konfiguracja

Po kilku dyskusjach wybrano system zrobotyzowany z koncepcja
FRAME-H jako optymalna konfiguracje dla planowanych partii
produkcyjnych. System sktada sie z dwdch stacji roboczych, z
ktérych kazda wyposazona jest w pozycjoner o udzwigu 500 kg.

Rozpoczecie produkcji zrobotyzowanej

Wybrana koncepcja zrobotyzowanego stanowiska pozwala na
petne zmontowanie urzadzenia w zaktadzie dostawcy. Czas
instalacji w ostatecznej lokalizacji w zaktadzie klienta byta
kwestig jednego dnia. A poniewaz wykorzystano wiedze zdobytg
podczas wspomnianych testow, uruchomienie zrobotyzowanego
spawania pierwszych ram Mobarrow przebiegto bardzo szybko.

Wydajna produkcja na nowoczesnej maszynie

Dyrektor Stépanek podsumowuije to krétko: “Wdrozenie robota
spawalniczego podniosto naszg produkcje metalowg na wyzszy
poziom. Valk Welding okazat sie niezawodnym partnerem w
procesie robotyzacji naszych prac spawalniczych. Jestesmy
teraz w stanie wydajnie produkowac i dalej rozszerza¢ portfolio
jednego z naszych najbardziej udanych produktéw”.

“Przyspieszenie produkcji pozwolito nam roéwniez na realizacje
innych projektow. Na przyktad opracowalismy i wystalismy kilka
specjalnych drondw naziemnych Trailblazer na Ukraine, gdzie
pomagaja ukrainskiemu wojsku ratowac rannych zotnierzy w
poblizu Bachmutu”, méwi Stépanek.

www.isolitbravo.cz
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Irlandzki pionier w dziedzinie
obrobki blach zmienia kurs
dzieki udanemu projektowi

robota spawalniczego

Z rocznym obrotem w wysokosci 2 miliardow euro, sektor kruszarek

do kamienia i instalacji przesiewajacych jest najwigkszym sektorem
w Irlandii Pétnocnej. Ta dynamiczna branza nadal rozwija sie na
catym swiecie, ale boryka sie z ogromnym niedoborem spawaczy.
W rezultacie wielu irlandzkich dostawcéw przechodzi na spawanie
zrobotyzowane, w tym McAree Engineering. Firma zainwestowata
w wysokiej klasy zrobotyzowany system Valk Welding, wyposazony
we wszystkie opcje. “Spawanie zrobotyzowane to droga naprzod i
nigdy nie jest za p6Zno na przyjecie nowej technologii”, podkresla
Peter Richardson, kierownik ds. marketingu i sprzedazy w McAree
Engineering.
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Firma McAree, zatrudniajgca 180 pracownikéw i posiadajaca trzy
zaktady produkcyjne przy potudniowej granicy Irlandii, jest wiodacym
dostawca w regionie. Firma specjalizuje sie w produkcji duzych
produktéw, w tym skrzyn sitowych, lejéw samowytadowczych, kabin
bezpieczenstwa i maszyn do wstepnego przesiewania dla przemystu
przesiewowego. Produkcja skupia sie gtéwnie na spawaniu - niektdre
produkty wymagajg nawet 15 godzin spawania. Richardson wyjasnia,
w jaki sposéb nowa instalacja robota pomaga w tym zakresie:
“Gtéwne korzysci to 25% wzrost wydajnosci i lepsza jakos¢ spawania.
Nasi spawacze mogg skupic sie na sczepianiu, podczas gdy robot
wykonuje gtéwne spawanie. Co wiecej, daje to naszym pracownikom

mozliwo$é nauczenia sie pracy z nowga technologia. Te korzysci s
ogromne i przyczynig sie do naszego rozwoju.

Petny zakres opcji

“Chociaz nie mieliSmy wczesniejszego doswiadczenia, od razu
zdecydowalismy sie na zaawansowane rozwigzanie automatyzacji,
dopasowane do naszych wysokiej klasy, wielkoformatowych
maszyn do obrébki blachy”, kontynuuje kierownik ds. marketingu
i sprzedazy. “Nowy system robota spawalniczego musi by¢
skonfigurowany tak, aby oferowat szerszy zakres mozliwosci dla
optymalnej elastycznosci”. Dlatego tez system zainstalowany
przez Valk Welding obejmuje wiszgcego robota, ktéry porusza

sie po 12-metrowym torze i obstuguje dwa rézne stanowiska
robocze. Jedna stacja wyposazona jest w 2-tonowy pozycjoner

i ruchome przeciwtozysko, podczas gdy druga wyposazona jest

w pozycjoner typu L. Dzieki tej instalacji robota spawalniczego,
McAree Engineering korzysta rowniez z wbudowanego systemu
wymiany drutu (WES), ktéry automatycznie dokonuje wymiany
dwdch réznych gatunkéw drutu spawalniczego, systemu $ledzenia
spoiny Arc-Eye CSS i odciggu dymdw spawalniczych przez palnik.
Richardson: “Dzieki tym wszystkim opcjom mamy maksymalng
elastycznos¢ w spawaniu szerokiej gamy produktéw zgodnie z
wymaganiami klienta”.

MCAREE

ENGINEERING

ARC-EYE

Wiecej niz dostawca

“Bylismy pod ogromnym wrazeniem sposobu, w jaki Valk Welding
przeprowadzit nas przez proces rozruchu. Oferujg oni kompletny
pakiet, ktdry wykracza poza samego robota. Zainwestowalismy
réwniez czas w zbudowanie zespotu, aby upewnic sie, ze robot
bedzie dobrze dziatat. Ogdlnie rzecz biorac, jesteSmy przekonani,
Ze spawanie zrobotyzowane jest droga naprzdd i spodziewamy
sie, ze w ciggu pieciu lat 50% naszej produkcji bedzie obejmowato
spawanie zrobotyzowane”, przewiduje Peter Richardson.

www.mcaree-eng.com

“Spawanie zrobotyzowane
zapewnia spojnosc, ciggtosc,
statqg wysokq jakosc¢ i
oszczednosc¢ czasu”

- Peter Richardson, kierownik ds. marketingu
i sprzedazy w McAree Engineering.
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STAS, producent samowytadowczych samochoddow ciezarowych i wywrotek, wspoétpracuje z Valk Welding od 18 lat i w tym czasie
przeszedtf znaczaca ewolucje w zakresie automatyzacji i IT. Firma w duzym stopniu zintegrowata sprzedaz, inzynierie i produkcje,
ktadac duzy nacisk na rozwdj oprogramowania. STAS jest zatem pionierem w dziedzinie Przemystu 4.0 i otrzymat w Belgii
nagrode “Fabryka Przysztosci” dla obu swoich zaktadow produkcyjnych. “W Fabryce Przysztosci “organizacja skoncentrowana na
cztowieku” jest najwazniejsza, co w duzej mierze znajduje odzwierciedlenie w sposobie, w jaki zautomatyzowaliSmy produkcje,
zwlaszcza dziat spawania”, mowi Patrick Hugelier, starszy inzynier ds. automatyzacji.

VALK MAILING 2023-2

STAS jest pionierem w dziedzinie automatyzacji spawania. Decyzja
ta byta podyktowana niedoborem spawaczy pod koniec lat 90-
tych. W 2007 roku firma Valk Welding dostarczyta pierwsze roboty
spawalnicze do zaktadu STAS w Doornik, gdzie produkowane sg
samowytadowcze ciezaréwki. Ta udana wspotpraca przerodzita sie
w dtugoterminowe partnerstwo, w wyniku ktérego w zesztym roku
dostarczono duzg instalacje robota spawalniczego do gtéwnego
zaktadu w Waregem. Tutaj produkowane sg aluminiowe wywrotki.

Wywrotki aluminiowe

Dzieki aluminiowym naczepom samowytadowczym i wywrotkom
STAS koncentruje sie na transporcie towaréw masowych. Przewoznicy
korzystajgcy z naczep samowytadowczych i wywrotek przywigzujg
duzg wage do stabilnosci, niezawodnosci i niskiej masy pojazdu.
Spawanie paneli aluminiowych wymaga szczegdlnej uwagi ze
wzgledu na specyficzne wyzwania, takie jak niska temperatura
topnienia i wysokie ryzyko zanieczyszczenia jeziorka spawalniczego.
W poprzednich instalacjach w Doornik, STAS uzywat wielu krétkich
programow robotéw na dane zamowienie produkcyjne. Obecnie
chce znacznie zwiekszy¢ ilos¢ produktdow wysytanych do spawania
na zrobotyzowanych stanowiskach. Potgczenie oprogramowania
sterujgcego STAS i doswiadczenia Valk Welding w zakresie robotow
udowodnito, ze mozna osiggnac stabilny proces”, kontynuuje Patrick
Hugelier.

Szesc robotéw spawalniczych

Projekt zrealizowany niedawno przez Valk Welding w STAS sktada
sie z dwach linii produkcyjnych z facznie szescioma robotami
spawalniczymi. Instalacje te sg wykorzystywane do produkcji
aluminiowych paneli podtogowych i $cian bocznych wywrotek.
Dzieki temu projektowi STAS moze znacznie skréci¢ czas realizacji
produkcji. Hugelier dodaje: “Wysoka tatwos¢ obstugi instalacji
zawsze byta punktem wyijscia. Maszyna musi dostosowywac sie do
ludzi, a nie odwrotnie. Zostato to rozwigzane gtéwnie za pomoca
oprogramowania. W tej konfiguracji nasi spawacze sg teraz
kontrolerami procesu i jakosci, zapewniajgc wyzszg wartos$¢ dodang
dla catej organizacji”.

Rozwoéj niestandardowych narzedzi programowych

“Wewnetrznie od dawna mamy dziat automatyki, ktory scisle
wspotpracuje z inzynierami zajmujgcymi sie oprogramowaniem

w Valk Welding”, méwi Hugelier. “Dzieki potgczeniu naszego
wtasnego sterowania maszynami i ROSE firmy Valk Welding, mozemy
kontrolowa¢, monitorowac i dostosowywac produkcje w ramach
nowej instalacji. StworzyliSmy rowniez wiasne tacze do naszego
pakietu ERP. Mozna $miato powiedziec¢, ze wazng czescig sukcesu
automatyzacji “przyjaznej cztowiekowi” jest oprogramowanie”.

SQUADRON
Na tej podstawie narodzit sie dziat SQUADRON. Poprzez SQUADRON,
STAS oferuje swojg wiedze i doswiadczenie, aby pomdc innym

STAS

& SQUADRON

firmom produkcyjnym z sektora SME w kompleksowej transformacji
cyfrowej. Oprdcz automatyzacji spawania, SQUADRON zajmuje sie
réwniez faczeniem kwestii zwigzanych z IT, takich jak integracja ERP
i MS Power Apps, z kwestiami operacyjnymi, takimi jak zarzadzanie
projektami, rozwdj przyjaznego dla uzytkownika oprogramowania i
wizualizacja danych produkcyjnych.

Produkcja jednostkowa

SQUADRON opracowat pakiet ERP z konfiguratorem pojazdow dla
STAS, umozliwiajgc dealerom konfiguracje wszystkich dostepnych
wariantow. Gdy konfiguracja jest przeksztatcana w zamdwienie,
dane te automatycznie generujg zapotrzebowanie materiatowe,
planowanie produkcji i programy spawania. W ten sposéb STAS moze
osiggnac¢ produkcje pojedynczych sztuk, podobnie jak w przemysle
motoryzacyjnym.

Wyzwanie

“Kolejnym krokiem jest dalsza integracja w celu ograniczenia jeszcze
wiekszej liczby dziatan pomocniczych i obnizenia kosztow. Celem jest
dodanie wartosci tylko do produktu korncowego i wyeliminowanie
wszelkich odpadéw. Wciaz jestesmy na poczatku, jesli chodzi

o przetwarzanie danych. Jesli uda nam sie dodac¢ inteligencje

Al do danych, powinnismy by¢ w stanie zainicjowa¢ dziatania
zapobiegawcze online, aby unikna¢ przestojéw. Realizacja tego celu
bedzie ekscytujgcym wyzwaniem w przysztosci”, mowi Hugelier.

www.stas.be, www.squadron.be
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Wemeco Poland osigga

kolejny poziom jakosci i

trzykrotnie zwieksza produkcje

spawalniczg

Wemeco Poland Sp. z 0.0. z siedzibg w potudniowej Polsce jest
preferowanym dostawcg dla producentéw OEM z réinych branz,
w tym rolnictwa, energii odnawialnej, motoryzacji, infrastruktury
i ochrony przeciwpozarowej. W ostatnich latach firma odnotowata

silny wzrost, czesciowo dzieki zastosowaniu robotéw spawalniczych.

“Dzieki zrobotyzowanym systemom spawalniczym dostarczanym
przez Valk Welding mozemy oferowac naszym klientom gotowe
produkty o wysokiej jakosci”, méwi Sjoerd Silderhuis, dyrektor
zarzadzajacy.

Jako czesc¢ holenderskiej Grupy Wemeco, Wemeco Poland Sp. z o.0.
dostarcza lekkie konstrukcje budowlane, pétprodukty, podzespoty i
gotowe produkty o powtarzalnym charakterze. “Skupiamy sie tutaj na
dtugoterminowych relacjach z klientami, dla ktérych jestesmy statym
partnerem produkcyjnym”, méwi Silderhuis. “Jest to mozliwe tylko
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wtedy, gdy organizacja jest pod kontrolg we wszystkich obszarach.
Oznacza to myslenie w kategoriach mozliwosci produkcyjnych,
krétkich linii komunikacyjnych, wysokiej niezawodnosci dostaw, a
przede wszystkim wysokiej i statej jakosci naszych produktéow”.

Spawanie jako podstawowa dziatalnos¢

Dostawca przedstawia sie swoim klientom jako firma oferujaca
kompleksowe ustugi, a zatem posiada szeroki wachlarz mozliwosci
produkeyjnych, od obrébki skrawaniem, obrébki blach po spawanie,
nanoszenie powtok i montaz. Dyrektor zarzgdzajacy Silderhuis:
“Spawanie aluminium, stali nierdzewnej i stali czarnej to nasza
podstawowa dziatalnosc¢. Korzystajgc z robotow spawalniczych,
jestesmy w stanie spawac duze ilosci, skracaé czas realizacji i
osiggac wysoka, statg jakos¢. Pomaga to rowniez rozwigzaé problem
niedoboru dobrze wykwalifikowanych spawaczy”.

Przejscie na spawanie zrobotyzowane

Siedemnascie lat temu firma Wemeco Poland Sp. z 0.0. zaczeta
od robota, ktéry zostat przeksztatcony w robota spawalniczego.
“Wyniki ostatecznie sktonity nas do dalszych inwestycji w
zrobotyzowane stanowiska spawalnicze”, kontynuuje Silderhuis.
“W potowie 2015 roku osiggnelismy limit produkcyjny, w ktérym
liczba spawaczy recznych nie mogta nadazyc¢ za wielkoscig produkcji.
Rozwigzaniem okazat sie robot spawalniczy wypozyczony od Valk
Welding. Czesciowo dzieki dobremu wsparciu zrobilismy krok w
kierunku spawania zrobotyzowanego”. Obecnie firma posiada
cztery stanowiska spawalnicze Valk Welding do spawania MIG/
MAG: jeden system FRAME-H i trzy systemy TRACK-FRAME-E, w
tym jedno stanowisko z robotem podwieszonym na szubienicy.
Dodatkowo, jeden z robotdw jest wyposazony w proces spawania
niskoenergetycznego Super Active Wire Process i mozliwos$¢
spawania metoda TIG.

Wyiszy poziom

Proces spawania jest obecnie w petni certyfikowany zgodnie z norma
ISO 3834-2, a jakos¢ produktu zostata podniesiona na wyzszy poziom,
jak podkresla inzynier spawalnik Konrad Kordas. “Organizacja
spawania zrobotyzowanego jest rowniez na to nastawiona.
Inwestujemy duzo energii w szkolenie naszych pracownikow w
Akademii Wemeco, gdzie operatorzy robotdw i programisci sa
szkoleni przez Valk Welding CZ w Paskovie w Czechach.

L

P wemeco®

Ztozony montaz spawalniczy

Pan Kordas ilustruje zadania, ktére roboty Valk Welding wykonujg

w firmie: “Miedzy innymi spawamy teraz systemy kottéw z okoto 10
metrami spoin wykonywanych na robotach spawalniczych. Potgczenie
stali i stali nierdzewnej oraz wysokie wymagania dotyczgce

uzyskania absolutnie szczelnego produktu koricowego nie moga

by¢ odtworzone recznie. Spawamy réwniez wiele innych ztozonych
zespotow spawalniczych, od 30 do 40 metréw spoiny, takich jak
moduty podwozia do naczep chtodniczych, ztozone ramy do maszyn
rolniczych i wytrzymate wtazy drogowe”.

Najnowsza technologia

Wemeco Polska Sp. z 0.0. pracuje w oparciu o najnowsze technologie.
Na przyktad instalacje Valk Welding oferujg automatyczng wymiane
drutu przy przejsciu ze stali na stal nierdzewna. Pan Kordas dodaje:
“Prowadzimy réwniez ciggty monitoring procesu spawania, aby
jeszcze bardziej skroci¢ czas spawania tam, gdzie to mozliwe. Roboty
spawalnicze pracuja 80-120 godzin tygodniowo na 2 lub 3 zmiany”.

Przyszta rozbudowa

“Aby moc spawac dtuzsze i bardziej ztozone produkty za pomoca
robota, a takze skrécic¢ czas realizacji roznych istniejgcych produktow,
wspotpracujemy z Valk Welding nad koncepcjg, w ktérej mozemy
rozpoczac¢ spawanie produktéw za pomoca dwdch robotéw
spawalniczych w tym samym czasie”, ujawnia dyrektor zarzgdzajacy.

www.wemeco.pl
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“zZasadniczo osiggamy co najminiejtrzykrotnie
wiekszq wydajnosc niz w przypadku spawania
recznego, a w przypadku niektorych produktow
moze ona wzrosng¢ nawet piecio- lub szesciokrotnie”

- Konrad Kordas, Inzynier Spawalnik w, W?qufb Polska'sp. z o.o.
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’rzedstawiamy
asz nowy film
Korporacyjny

zyliSmy silne oluciji i chcielibySmy sie tym z wami

tuje dtugo o wany nowy film korporacyjny, z ktérego
irmie wiele ienito: wprowadziliSmy innowacje i
pracowalismy techniki o coraz wiekszej
by zapozna¢ naszg historig i przekonac sieg, jak nasz
ksztattowan przysztosci branzy spawalniczej.

na nowe ry
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Spawanie “szwajcarskim
scyzorykiem”

Firma Valk Welding dostarczyta niedawno zrobotyzowang cele
spawalniczg firmie Chapel z pétnocnej Francji. Uzytkownicy
uwazajq tq instalacje za “szwajcarski scyzoryk” wsrdd urzadzen
spawalniczych ze wzgledu na jej elastycznos¢ i wszechstronnosé¢. W
rzeczywistosci cele mozna dostosowac do produkcji szerokiej gamy
tloczysk i tulei.

0d 1973 roku Chapel jest wiodgcym francuskim producentem
oferujgcym najszerszg game sitownikéw hydraulicznych i
autonomicznych pomp na rynku. Firma zatrudnia 320 osdb, a jej
roczny obrét wynosi 60 milionéw euro. Dzieki oSmiu zaktadom
produkcyjnym, szesciu we Francji i dwom w Niemczech, Chapel
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dostarcza rocznie 500 000 sitownikdw, 90 000 sitownikéw
teleskopowych i 80 000 pomp recznych. Na pieciu kontynentach
komponenty te zasilajg maszyny i instalacje w rolnictwie,
ogrodnictwie, budownictwie drogowym, energetyce, budownictwie
publicznym, a takze w transporcie materiatow i na lotniskach.

Sitowniki hydrauliczne

Fabryka Chapel w Avesnelles w pdtnocnej Francji specjalizuje sie
w produkcji sitownikéw jednostronnego i dwustronnego dziatania.
Dzieki maszynom i piecdziesieciu pracownikom pracujacym na
trzy zmiany, firma produkuje 150 000 sitownikéw hydraulicznych
rocznie. Sitownik skfada sie z rury, ttoka potgczonego z ttoczyskiem

i powigzanych akcesoridw, takich jak krééce wlotowe i
mechaniczne elementy faczgce. Cylindry réznig sie rozmiarem,
ze srednicami zewnetrznymi od 40 mm do 150 mm i dfugosciami
od kilku centymetréw do kilku metréw. Przy cisnieniu 250
baréw przenosza od kilkuset kilogramow do kilkudziesieciu

ton i poruszajg sie z predkoscig do 1 m/s dzieki specjalnym
komponentom z PTFE.

Wydajna produkcja i montaz

“Nasze serie produkcyjne wahajg sie od kilkunastu sitownikéw do
kilkuset sztuk”, wyjasnia Benoit Delcambre, kierownik zaktadu.
“W celu skrdcenia czasu realizacji i produkcji w toku, rury i
prety sitownikéw sg produkowane jednoczesnie jako zestaw,

a nastepnie tagczone ze sobg podczas montazu. Otrzymujg one
swoje czesci mechaniczne, z ktérych niektére sg spawane, takie
jak haki i przeguby kulowe”, kontynuuje. Dzieki nowej instalacji
robota, czas produkcji zostat skrocony przy jednoczesnym
uproszczeniu przeptywu pracy na hali produkcyjne;j.
Zaprojektowana przez Valk Welding instalacja dziata
naprzemiennie na dwdch stanowiskach roboczych. Obejmuje
ona sze$cioosiowego robota TM-1400WG3 zamontowanego

na torowisku o dtugosci przesuwu 5,3 metra. Ta dodatkowa 0$
zapewnia wiekszg stabilno$¢ pozycjonowania i szybszg regulacje
dtugosci produktu, przy dtugosci skoku cylindra do 2 metréow.

Zaawansowana technologia dla réznych cylindréw

Po szeroko zakrojonych badaniach narzedzi mocujacych, kazda
stacja jest wyposazona w dwa manipulatory i dwa ruchome
przeciwtozyska do pozycjonowania i spawania dwdch tulei lub
pretow jednoczesnie. Wymienne czesci utatwiajg spawanie
produktéw o réznych dtugosciach i srednicach. “Te wybory
technologiczne umozliwiajg wszechstronne spawanie, nawet
dtugich i ztozonych cylindréw, za pomoca robota, ktéry moze
réwniez dostosowac sie do cienkich sekcji, takich jak rury (1
mm). Obecnie w pamieci robota przechowywanych jest ponad
sto programow specjalnie dostosowanych do wymagan klientéw.
Kazdy cylinder referencyjny ma wtasny program zapewniajacy
powtarzalnos¢ serii produkcyjnych”, mowi Delcambre.

Zwiekszona produktywnos¢ i jakos¢

Nowa cela, ktdra czesto taczy spawanie z rotacjg produktu,
oferuje krétsze czasy pracy przy zachowaniu ciggtosci i jakosci
spoiny. Oferuje mozliwos¢ przetgczania miedzy matymi, srednimi
i duzymi seriami produkcyjnymi z krétkim czasem wymiany
narzedzi. Zrobotyzowana cela Valk Welding taczy w sobie

CHAPEL

HYDRAULIQUE

elastycznosc¢ i wszechstronnos¢, aby optymalnie reagowac na
nowe wyzwania techniczne. Obecnie operatorzy przeszkoleni
przez Valk Welding programujg od dwdéch do trzech nowych
produktéw tygodniowo i robig to przez ostatnie osiemnascie
miesiecy.

Postep i wyniki

Benoit Delcambre podkresla: “Tak jak zrobitby to prawdziwy
spawacz, ale szybciej i z wiekszg zwinnoscig, ciggtoscia, jakosciag

i powtarzalnoscig na produktach cylindrycznych, instalacja
dostarczona przez Valk Welding szybko dostosowuje sie do
réznych serii produkcyjnych i generuje wzrost wydajnosci podczas
montazu. Zgodnie z oczekiwaniami, zmniejszamy ilo$¢ produkcji
w toku i zyskujemy na monitorowaniu produkcji dzieki mozliwosci
zarzgdzania setkami indywidualnych programéw”.

www.chapel-hydraulique.com
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Valk Welding pomaga
australijskiemu producentowi

naczep MaxiTRANS w
realizacji ambicji rozwoju

Rozwigzania automatyzacji spawania oferowane przez Valk
Welding nie pozostaty niezauwazone nawet w Australii.
Niedawno firma Valk Welding dostarczyta pierwsza z
czterech instalacji robotow spawalniczych australijskiemu
producentowi naczep MaxiTRANS. Dzieki wdrozeniu m.in.
robotéw spawalniczych, MaxiTRANS zamierza podwoi¢
swoj udziat w rynku na kontynencie australijskim. “Valk
Welding moze by¢ jednym z niewielu, ktérzy pomoga nam
z powodzeniem zautomatyzowac produkcje spawalniczg
kompleksowych detali w matych ilosciach” - powiedzieli
nam dyrektor generalny ds. zaawansowanej produkcji Brad

Givvens i kierownik ds. rozwoju systemu Brendan Broughton.

MaxiTRANS jest jednym z najwiekszych producentéw naczep
w Australii. Przejecie przez Australian Trailer Solutions

Group (ATSG), firme, w ktdrej udziatowcem jest rowniez
niemiecki Schmitz Cargobull, oferuje mozliwosci zwiekszenia
skali i udziatu w rynku. Bedzie to wymagato inwestycji w
technologie produkcji, ze szczegdlnym naciskiem na produkcje
spawalniczg, poniewaz réwniez w tym przypadku niedobdr
wykwalifikowanych pracownikéw jest motorem wzrostu.

W kontakcie z Valk Welding

“Poniewaz wiekszo$¢ naczep jest budowana na zamdwienie,
pierwszym krokiem byto znalezienie odpowiedniego partnera.
Mozliwosci znalezienia integratora robotow, ktéry moze z
powodzeniem wdrozy¢ robotyzacje spawania w produkcji
wielkoseryjnej i niskonaktadowej, s praktycznie niemozliwe
do znalezienia w Australii”, wyjasnia Brendan Broughton.
“Dzieki wielu filmom wideo, ktdre Valk Welding publikuje

w Internecie, przekonalismy sie, ze Valk Welding moze
dostarczy¢ dobre rozwigzanie stanowiska dla kompleksowych
detali produkowanych w matych seriach. W poprzednich
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prébach zastosowania robotyzacji spawania utkneliSmy z
powodu braku wiedzy specjalistycznej w zakresie spawania i
programowania. Potrzebujemy partnera, ktéry moze nam w
tym pomdc, a nie chce tylko sprzedac system”.

Mate poczatki

“Naszym pierwszym celem jest zwiekszenie produkcji naczep

z o$miu do 10 dziennie. W tym celu przedstawilismy Remco

H. Valkowi produkty, ktére chcemy spawac za pomoca robota.
Doradzit nam, aby zacza¢ od spawania tylko podzespotdw, a
nastepnie rozwija¢ produkcje. Ten sposéb myslenia przemawia
do nas. Nie chodzi nam tylko o technologie i wsparcie, ale
takze o podejscie i relacje” - podkresla Brad Givvens.

Szkolenie

“Wraz z wdrozeniem systemow robotdéw spawalniczych

Valk Welding przechodzimy réwniez na programowanie
offline z wykorzystaniem plikow CAD 3D. W przesztosci
robiliSmy to online, co byto zbyt czasochtonne. Firma Valk
Welding jest réwniez pierwsza w dziedzinie automatycznego
programowania za pomocg swoich rozwigzan ARP. W tym
zakresie bedziemy wkrétce pracowac zgodnie z najnowszymi
osiggnieciami. Kilku naszych pracownikéw zostanie
przeszkolonych przez dwa tygodnie w Centrum Szkoleniowym
Valk Welding w Holandii. Zamierzamy zainstalowac¢ osobnego
robota do szkolen wewnetrznych, ktérego bedziemy

mogli uzywac rowniez jako zapasowego. W razie potrzeby
Valk Welding pomoze nam rowniez w projektowaniu
specjalnych palnikéw robotdw, ale na razie korzystamy

z ich standardowego wyposazenia, ktére jest rowniez
skalibrowane w celu uzyskania doskonatych wynikéw podczas
programowania off-line”.

DTPS

Wsparcie

Jesli chodzi o lokalne wsparcie, Valk Welding moze liczy¢ na
Orion Automation, dealera Panasonic na Australie, z ktorym
Valk wspotpracuje juz od jakiegos czasu. Remco H. Valk:
“Pomimo tego, ze nie spodziewamy sie koniecznosci wyjazdu
do Australii na interwencje, wsparcie ze strony Orion byto
warunkiem koniecznym, aby$my mogli rozpocza¢ dostarczanie
projektéw na rynek australijski i mie¢ wsparcie w terenie”.

Co bedzie nastepne?

“Kolejne planowane systemy postuza do spawania
aluminiowych czesci, podzespotéw do wywrotek a takze
stanowiska, ktére moga by¢ uzywane zaréwno do spawania
czesci aluminiowych, jak i stalowych” - wyjasnia Brad Givvens.
“Inwestujemy réwniez w najnowocze$niejsze maszyny do
obrobki blachy, aby zapewni¢ dobrze dopasowane produkty
pod zrobotyzowane spawanie. Ogdlnie rzecz biorac,
inwestycje powinny przynies¢ wzrost jakosci, skrécenie czasu
produkcji i oszczednosci w kosztach produkcji” - méwi Brad
Givvens.

www.maxitrans.com
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Uproszczone i autom
programowanie robot
ArcNC dla Panasonic

ArcNC, belgijska firma wydzielona z Oqton, nawigzata silng
wspotprace rozwojowa z Valk Welding, automatyzujac
proces programowania offline robotéw spawalniczych. W

ramach tej wspétpracy wprowadzono “ArcNC for Panasonic”,

przyjazne dla uzytkownika narzedzie programistyczne, ktére
wykorzystuje tatwos¢ programowania cobota i faczy jg z
niezawodnoscig, doktadnoscia i powtarzalnoscia robotéw
Panasonic. James de Villiers, specjalista ds. programowania
robotéw w Valk Welding, méwi wprost: “Oznacza to, ze
kazdy moze teraz zaprogramowac robota spawalniczego,
nawet bez wczes$niejszego doswiadczenia”.

Tradycyjnie programowanie robotéw odbywato sie na
dwdch podstawowych Sciezkach: programowanie online

za pomocg teach pendanta i programowanie offline za
pomocg oprogramowania takiego jak DTPS. Zaangazowanie
Valk Welding w ArcNC odegrato kluczowa role w rozwoju
tego drugiego podejscia. “Jestesmy w kontakcie z
programistami niemal kazdego dnia” - zauwaza de Villiers - “
wspolnie przeprowadzamy wiele testéw i opracowujemy
oprogramowanie, dedykowane pod Panasonica”. Rezultatem
jest zaawansowane narzedzie programistyczne, ktére
automatycznie analizuje pliki CAD, identyfikuje spoiny oraz
zaleca pozycje i sekwencje spawania, zintegrowane z naszym
niezawodnym sprzetem.

Niedobdr spawaczy

Jednym z gtéwnych wyzwan, ktérym ma sprostac ta
wspotpraca, jest niedobdr wykwalifikowanych programistow
do spawania zrobotyzowanego. Nasze rozwigzanie jest tatwe
W uzyciu i wymaga niewielkiej wiedzy programistycznej, w
przeciwienstwie do tradycyjnego oprogramowania. Dzieje
sie tak, poniewaz automatyzuje wiele czasochtonnych
zadan, w tym wybér spoin, sekwencji spawania w celu
unikniecia deformacji produktu oraz pozycji robota w celu
wyeliminowania kolizji. W ten sposdb, korzystajac z ArcNC,
operatorzy mogg zaprogramowac do kilku tysiecy punktéw
w ciggu jednego dnia, co zajetoby programiscie online nawet
dziewiec razy wiecej czasu.
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Oparte na chmurze i dostepne

Komponent “ARP” (Automatyczne Program Lo B B e

(| & mesnt viow This Rlodel Pos o mprs recent Resbibon. Dpen Latest Revision

Robotéw) ArcNC dla Panasonic to proste, op rt
oprogramowanie online. “Cata platforma to dos
logowanie do strony internetowej”, wyjasnia de V
“To niesamowite, poniewaz firmy zazwyczaj instal
oprogramowanie lokalnie i muszg utrzymywac aktu
swoim komputerze. Tutaj kazda aktualizacja jest umi
w chmurze, dzieki czemu wszyscy klienci sa na biezac
najnowszg wersjg oprogramowania w tym samym cza

Kalibracja i wsparcie

Valk Welding przoduje w programowaniu offline, co
zapewnia ptynng integracje z naszym sprzetem. De Villiers
kontynuuje: “Wiele innych firm zmaga sie z potaczeniem
robota wirtualnego ze $wiatem rzeczywistym. Programujg
cos w definicji offline na komputerze, umieszczajg to na
robocie i w wielu przypadkach nie pasuje to idealnie. Aby
tego unikngé, nasze roboty Panasonic i sprzet spawalniczy
sg idealnie ze sobg skalibrowane. Jako sprzedawca
oprogramowania bierzemy odpowiedzialnosc¢ za caty proces:
“Duzy nacisk ktadziemy na maksymalnga pomoc naszym
klientom. Nie zostawiamy ich samych sobie, co konsekwentnie
udowadniamy na rynku”.

“Tutaj nie widac zadnych
skomplikowanych polecen.
Chcemy, aby kazdy spawacz

ARP Powered by ArcNC
for Panasonic

- James de Villiers, spe
programowania offline w Valk
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Holenderska firma rodzinna
korzysta z zaawansowanych
technologii

W odlegtej przesztosci firma Duijnisveld Kasconstructies, we

wspotpracy z TNO i Valk Welding, przeprowadzita studium
wykonalnosci wykorzystania robotéw spawalniczych.

To, co wéwczas wydawato sie wizjg przysztosci, stato sie
rzeczywistoscia 34 lata pdézniej, a czwarte pokolenie postrzega
spawanie zrobotyzowane jako sposéb na pobudzenie rozwoju
firmy. “Inwestycja jest szybka, ale trzeba jg uruchomic”, méwi
Ferry Duijnisveld, ktory rok temu przejat rodzinng firme wraz z
bratem.

Duijnisveld Kasconstructies, z siedzibg w Westland, od ponad
100 lat opracowuje i produkuje stalowe konstrukcje szklarniowe
dla miedzynarodowego przemystu ogrodnictwa szklarniowego.
Byta to jedna z pierwszych firm, ktére rozpoczety seryjng
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produkcje profili stalowych do budowy szklarni. “Zawsze
utrzymywalismy pozycje lidera”, podkresla mtody Duijnisveld.
“Przenoszac punkt ciezkosci na bardziej ztozone czesci i
poniewaz produkujemy wszystko w 100% we wtasnym zakresie,
udato nam sie dotrzymac kroku powaznym zmianom, jakie
zaszty w miedzynarodowym budownictwie szklarniowym. 80%
naszych przychodéw pochodzi z eksportu”.

Nauka programowania i tworzenie przyrzagdow

Firma korzysta obecnie z matej celi zrobotyzowanej dostarczone;j
przez Valk Welding w formie koncepcji FRAME-IT. Robot ten
obstuguje dwie stacje robocze o szerokosci 1500 mm na
recznie obracanym stole indeksujacym. Przejscie na spawanie
zrobotyzowane oznacza rowniez, ze pracownicy muszg nauczy¢
sie programowania i nalezy zbudowac precyzyjne przyrzady
spawalnicze. “Nie mielismy ludzi, ktérzy mogliby po prostu
doda¢ to do swoich obowigzkéw”, wyjasnia Ferry Duijnisveld,
“dlatego ja, wraz z mtodym pracownikiem i kolegg z dziatu
przygotowania, wzigtem udziat w kursie programowania online
i DTPS offline w Valk Welding”. Duijnisveld zlecit osobnej firmie
zaprojektowanie pierwszych przyrzadow: “To kosztuje, ale jest
doskonate. Masz plik 3D przyrzadu spawalniczego, ktérego
mozesz uzy¢ do symulacji wraz z produktem w DTPS”.

Nowe mozliwosci

“Podczas szkolenia DTPS nauczyliSmy sie rowniez wyszukiwania
dotykowego, Swietnego sposobu na zintegrowanie wykrywania
produktu z programowaniem”, méwi Duijnisveld, “Obecnie
uzywamy tej techniki do standardowych produktéw, ktére
moga mie¢ dodatkowe blachy lub nie. Dzieki wyszukiwaniu

dotykowemu palnik robota sprawdza, czy dana
blacha jest obecna, a nastepnie okresla jej
potozenie. Zaletq jest to, ze nie trzeba tworzy¢ do
tego osobnych programow, co pozwala zaoszczedzi¢
sporo czasu”.

Oszczednosc kosztow

Duijnisveld Kasconstructies wykorzystuje nowego
robota spawalniczego do produkcji konsol i
wspornikéw o maksymalnej dtugosci 1500 mm.
Do tej pory firma ograniczata sie do produktéw

powtarzalnych, aby zrownowazy¢ koszty przyrzadow,
ale juz udato jej sie skréci¢ czas produkcji tych
produktow. “To dobry poczatek. Dzieki tej pierwszej
celi chcemy opanowacd spawanie zrobotyzowane,

a takze programowanie i tworzenie przyrzgddw.
Postrzegam to jako proces uczenia sie i krok w
kierunku mozliwego dalszego rozwoju spawania
zrobotyzowanego w naszej firmie”, podsumowuje
Ferry Duijnisveld.

www.duijnisveld.nl

DULINISVELD

KASCONSTRUCTIES

DTPS

VALK MAILING 2023-2




Przysztos¢ na dynamicznym
rynku: TKA wdraza pierwszego
robota spawalniczego

Firma Tillmann & Schroyen, znana jako “TKA”, zostata zatozona
w 2000 roku przez Markusa Tillmanna, ktéry zbudowat

firme specjalizujaca sie w bramach i ogrodzeniach. Wraz ze
wspotwiascicielem Jurgenem Schroyenem od 2018 roku firma
koncentruje sie na niestandardowych rozwigzaniach o wysokim
poziomie bezpieczenstwa dla instalacji wojskowych, budynkéw
rzadowych, dostawcéw energii i infrastruktury krytycznej
(KRITIS). Rodzinna firma, zatrudniajaca okoto 70 pracownikdw,
znajduje sie w samym sercu regionu Sauerland - w Arnsberg.

Wymagania w sektorach technologii wysokiego bezpieczenstwa,
bezpieczenstwa budynkdéw i KRITIS rosng. Wraz z rosngcym
rynkiem i potrzebami klientéw, TKA zainwestowata w
nowoczesny system robota spawalniczego firmy Valk Welding.
Robot jest zawieszony na konstrukcji portalowej i wspdtpracuje z
dwoma stacjami roboczymi. Zrobotyzowane stanowisko zostato
tak zaprojektowane, aby mozna byto przeksztatcac¢ dwie stacje
robocze w jedng duzg stacje roboczg. Dzieki temu TKA moze
produkowac skosne stupy, panele podtogowe, stupy cumownicze
i bariery ochronne o réznych dtugosciach.

VALK MAILING 2023-2

Prawdziwe partnerstwo

“Elastycznosc¢ i przyszte mozliwosci, jakie sobie wymyslilismy
dla tej instalacji, znalezlismy tylko w Valk Welding”, mowi
Markus Tillmann. “Konsekwentnie uczciwe i technicznie
kompetentne wsparcie ze strony zespotu Valk Welding
byto jednym z wielu atutéw w naszych poszukiwaniach
prawdziwego partnera. Zrobotyzowany system jest naszym
pierwszym urzadzeniem w tej dziedzinie, wiec doktadnie
przemysleliSmy wykonanie, zabezpieczenie na przysztosc¢

i wsparcie podczas procesu wdrazania. Zespot serwisowy
jest zawsze dostepny i pomocny, nawet w przypadku wielu
drobnych pytan. Tak wtasnie wyobrazamy sobie prawdziwe
partnerstwo”.

Prostota dzieki pojedynczym elementom

Dwie stacje z pozycjonerami jednoosiowymi sg wyposazone w
przyrzady, ktérych TKA uzywa do produkcji réznych produktow.
Rozmiar produktu mozna szybko i tatwo dostosowac recznie,

a aby spetni¢ wymagania klientéw dotyczgce matych serii,
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Tillmann & Schroyen GmbH & Co. KG

opracowano rowniez makro, ktére automatycznie tworzy
programy dla poszczegdlnych elementow. Operator wybiera
wymagane parametry z rozwijanego menu, a program
spawania jest generowany automatycznie, tgcznie z pozycja
palnika i parametrami spawania.

Elastyczny i przysztosciowy

“Mozemy elastycznie reagowac na rozne wymagania
klientow”, méwi Christian Kersch, dyrektor zarzadzajgcy TKA.
“Posiadanie mozliwosci automatycznego programowania,
ktére jest zaréwno bardzo proste, jak i wszechstronne, jest
wazne dla naszej produkcji. Valk Welding zapewnit nam
doskonate wsparcie i zrealizowat nasze zyczenia w tym
zakresie. Dzieki inwestycji w system Valk w naszym zakfadzie
produkcyjnym w Niemczech czujemy sie dobrze przygotowani
na przysztos¢, biorgc pod uwage zmieniajgcy sie rynek i
obecna sytuacje w Europie”, podsumowuje Kersch.

www.tka-metall.de
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Valk Welding

kontynuuje budowanie

swojej przysztosci

Organizacja Valk Welding rozpoczeta w
2004 roku swéj miedzynarodowy rozwéj w
Europie. Wraz z uruchomieniem pierwszego
zagranicznego oddziatu w Czechach

(poza krajami Beneluksu), rozpoczeta sie
internacjonalizacja w Europie.

Od poczatku dziatalnosci Grupa Valk Welding
otwarta swoje wtasne spotki w: NL, BE, CZ, FR,
DK, PL, DE, SE oraz UK/IE.

Obecnie w Holandii trwajg prace
wykonczeniowe nad nowa “halg Heavy-Duty”,
w ktérej mozna budowac instalacje, ktore stajg
sie coraz wieksze i bardziej obszerne, oraz w
petni testowa¢ wielkogabarytowe produkty
klientow.

Dzieki udzwigowi suwnic wynoszacemu 32
tony i obcigzeniu podtogi wynoszacej 4000 kg
na m2 zaspokajamy rosngce zapotrzebowanie
“przemystu ciezkiego”, takiego jak maszyny do
robét ziemnych, pogtebiarki, przemyst morski i

stoczniowy.

Dzieki tej rozbudowie, Valk Welding w Holandii

ma now3a zdolnos¢ montazowa 5100 M2, a
takze dodatkowe 2000 M2 w Czechach, gdzie

*me i)

Valk Welding IE

montuje sie systemy dla klientéw z regionu
Europy Srodkowej.

Od czasu rozpoczecia dziatalnosci w Danii

w 2005 roku, dotychczasowy budynek stat

sie zbyt maty dla naszych pracownikéw ze
Skandynawii i zdecydowano sie zakupi¢ nowy,
aby wesprzed¢ rozwdéj w Skandynawii w zakresie
serwisu, demonstracji i prac administracyjnych.
Nowa siedziba w Middelfart daje Valk Welding
mozliwos¢ wspierania ambicji rozwoju w
Skandynawii.

Ponadto dziatalnos$¢ w Irlandii zostata obecnie
rozszerzona do tego stopnia, ze dla irlandzkiego
zespotu otwarto wtasny oddziat w Lurgan w
Irlandii Pétnocnej, aby rozszerzy¢ go o wiasne
centrum techniczne, organizacje sprzedazy i

wsparcia serwisowego.

Valk Welding jest przekonany, ze wtasne
oddziaty w krajach, w ktorych prowadzi
dziatalnosé¢, sg najlepszym rozwigzaniem dla
optymalnego wsparcia swoich klientow zamiast
agentow lub dystrybutoréw.

Koncepcja ta sprawdza sie od 2004 roku i
bedzie dalej kontynuowana przez Valk Welding.

Valk Welding NL

wydarzenia
2024

Sepem Industries Rouen
23.01-25.01 (FR)

Technishow
12.03 - 15.03 (NL)

Aqua Nederland
19.03 - 21.03 (NL)

STOM Kielce
19.03 - 22.03 (PL)

Global Industrie
25.03 - 28.03 (FR)

D2M
27.03 - 28.03 (BE)

Welding Week
14,05 - 16.05 (BE)

Elmia Automation
14.05 - 17.05 (SE)

Mix Noordoost
15.05 - 16.05 (NL)

Welding Week Powered by NIL
01.10 - 03.10 (NL)

MSV Brno
08.10 - 11.10 (CZ)

Expowelding Katowice
15.10 - 17.10 (PL)

Euroblech
22.10 - 25.10 (DE)

www.valkwelding.com






