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The strong connection

podivejte se na video

Vase budoucnost ve svarovani

Primysl prochazi transformaci. Inovace prichazeji v rychlém sledu a
spole¢nosti maji vice pfileZitosti nez kdykoli predtim, aby svou vyrobu
zefektivnily, zvysily jeji bezpecnost a udrzitelnost. Mnoho pfilezitosti
se nabizi také v oblasti svafovani.

Zatimco femeslIné zpracovani a presnost byly vzdy klicové, robotické
svarovani nyni nabizi moznost kombinovat tyto hodnoty s rychlosti,
konzistentnosti a flexibilitou. Umoznuje spolec¢nostem zlepsit kvalitu,
optimalizovat procesy a |épe reagovat na ménici se trh.

Konzistentni kvalita svafovani bez ohledu na dostupnost zkusenych
svarecu

Robotické svarovani poskytuje konzistentni vysledky vysoké kvality —
bez ohledu na velikost série nebo denni dobu. Na rozdil od ru¢niho
svarovani, které zavisi na dovednostech a dostupnosti zkusenych
pracovnikl, automatizace zajistuje pfesnost a opakovatelnost
pokazdé.

Vétsi bezpecnost a lepsi ergonomie na pracovisti
Rizikové nebo zdravi skodlivé Ukoly prebiraji roboti. To nejen sniZuje
riziko pracovnich uraz(, ale také zlepSuje pracovni podminky

zaméstnancd.

Nizsi naklady diky vyssi efektivité
Diky mensimu poc¢tu poruch, mensimu mnozstvi oprav a vyssi

produktivité mdze svarovaci robot prispét ke strukturalné ni

cené

s
&jgimu

za produkt. Investice se vyplati diky stabilnéjsimu a efektivn

vyrobnimu procesu.

Flexibilni reakce na ménici se poptavku po vyrobé

Moderni svafovaci roboty se rychle nastavuji a jsou vhodné pro Sirokou
Skalu sérii a konfiguraci produktd. To umoznuje agilni vyrobu bez
kompromis( v kvalité nebo dodacich Ihitach.

Reseni nedostatku kvalifikovanych pracovnika

Dostupnost zkusenych svarecu klesa. Robotické svafovani nabizi
Skalovatelné reseni, které zarucuje vyrobni kapacitu i v pfipadé
nedostatku personalu. Tim je zajisténa kontinuita.

Automatizované svarfovani nenahrazuje femesiné dovednosti, ale je
zpUsobem, jak je podpofit. Spolec¢nosti, které do néj investuji, buduji
vyrobni prostredi, které je pfipraveno na vyzvy zitrka.

Automatizované svarovdni nenahrazuje
remesiné dovednosti, ale je zpusobem,
jak je podporit.
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Spicka v oblasti
svarovaci
technologie

Svar neni nikdy jen spojem. Je rozhodujicim faktorem pro
bezpecénost, funkénost a vzhled produktu. At uZ se jedna o
konstrukce, které musi splfiovat pfisné normy, nebo viditelné spoje,
které musi byt esteticky dokonalé, kvalita svaru je rozhodujici.

Proto kazdy uspésny automatizacni projekt zacina spravnym
vybérem svarovaciho procesu. Tento vybér neni technickym
detailem, ale strategickym rozhodnutim, které ma pfrimy dopad na
kvalitu produktu, dodaci Ihdtu a spolehlivost.

Spolec¢nost Valk Welding funguje jako kompas pfi vybéru tohoto
procesu. Pfinasime hluboké znalosti svarovaci technologie,
dlouholeté praktické zkusenosti a silny ddraz na spolupraci.
Pomahame zakaznikim nejen s vybérem spravného svarovaciho
procesu, ale také s jeho Uspésnou implementaci do jejich vyrobniho
prostredi.

Diky této kombinaci technologie a odhodlani spolecné vytvarime
proces, ve kterém svarovani poskytuje pevnost, kvalitu a vzhled,
které vas produkt vyzaduje.

Abychom mohli reagovat na vase budouci potfeby, rozsifila
spolec¢nost Valk Welding své odborné znalosti v oblasti obloukového
svafovani o laserové svafovani a svafovani plastd. Tyto techniky
nabizeji nové moznosti z hlediska presnosti, vybéru materialu a
optimalizace procesu. To znamena, zZe nejen drzime krok s dobou,
ale také aktivné inovujeme budoucnost svafovani.




TAWERS TIG

SP-MAG proces

HD-MAG proces

Proces obloukového svarovani

Spolecnost Panasonic neustdle pracuje na vyvoji pokrocilych
svatrovacich procesd. Cilem je nabidnout nejvhodnéjsi svarovaci
proces pro kazdou aplikaci a kazdy material. Spolupracujeme s
vami, abychom dosahli nejlepsiho vysledku.

Jedinecné spojeni robota, fizeni robota, zdroje energie

a servopohonu podavace dratu v jednom zatizeni nabizi
bezkonkurenéni vyhody. Tato technologie je rychlejsi a lepsi a
vse pochazi od jednoho vyrobce. Technologie TAWERS Fusion
integruje fizeni robota s fizenim svarovaciho zdroje a kombinuje
vSechny Fidici parametry v jednom zafizeni. To zajistuje 250krat
rychlejsi komunikaci a eliminuje zpozdéni v toku informaci mezi
jednotlivymi komponenty.

Svarovaci roboty jsou vybaveny riznymi standardnimi funkcemi,
které optimalizuji proces. Patfi mezi né funkce automatického
restartu v pfipadé selhani spusténi, zobrazeni Uhlu u hotaku pro
rovnomérné svarovani a funkce flying start pro zkraceni cykld.
Kromé toho je k dispozici funkce automatického zatazeni dratu
pro dokonaly start na dalSim svaru a navigace svaru, ktera slouzi
jako voditko pro dokonalé parametry svarovani. Mozné je také
bodové svafovani a svafovani LowPulse.

Kromé standardnich funkci nabizi Panasonic radu dalsich
zajimavych moznosti. Patfi mezi né proces Panasonic HD Mag
pro nerezovou ocel a funkce pro svafovani Stitch Pulse a Pulse
Mix. Tim je zajisténo, Ze vase svarovaci prace budou v nejvyssi
kvalité a budou splriovat vSsechny poZadavky a predpisy vaseho
odveétvi.

TIG AC-TIG

1mm

Super-Active-Aluminium

MIG AC-Puls

AWP-MIG DC-MIG

Zi-Active

Laserové svarovani

Valk Welding nabizi zcela bezpecné reseni (spliujici vSechny
pozadavky pro vydani CE prohlaseni o shodé) pro vase
zaméstnance, optimalni vykon a kvalitu svafovani diky 100%
integraci a moznosti svafovani s pridavnym materialem nebo
bez néj. Offline programovdni zajistuje kratsi navratnost investic.
Kromé toho Valk Welding nabizi kompletni servisni podporu a na
prani také reseni vCetné svarovacich pripravka.

Kombinace vykonného laseru, pokrocilé optiky a G¢inného chlazeni
Cini z feSeni vlaknového laserového svarovani Valk Welding robustni a

. TAWERS standard . Active technology

2mm 3mm +
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DC-Pulse
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Zi-Puls

MAG S-AWP-MAG Hot-Active

HD-Pulse

. Specials

univerzalni volbu pro rtizné priimyslové svarovaci aplikace.

Reseni laserového svaiovani od spoleénosti Valk Welding nabizi:

e Zcela bezpecné reseni pro vase zaméstnance

e Optimalni vykon a kvalitu svarovani diky 100% integraci

e S pridavnym materidlem nebo bez néj

e Kratsi navratnost investic diky offline programovani

e Naprostou jistotu diky servisni podpofe spole¢nosti Valk
Welding

e Redeni véetné svatovacich pripravki (v p¥ipadé potieby)

Svarovani plastt

Spolecnost Valk Welding navrhla kompletni automatizac¢ni reseni
pro svarovani plastd. Robot je vybaven primyslovou aplikaci pro
svafovani plast, ktera urychluje svafovaci proces a umoznuje vétsi
presnost.

Pro svarovani plastli pomoci robota se pouziva extruzni svarovaci
stroj pohanény bezkartd¢ovym motorem specialné navrzeny pro

pouZiti s robotem.

Aby bylo mozZné vytvorit kvalitni a pevny svar, musi mit jak

zakladni material, tak vyplfiovy material spravnou teplotu.
Dalezita je rychlost, jakou se svar nanasi, stejné jako spravny

tlak, kterym je svar pfitlacovan k zékladnimu materialu. To

byvalo vyzvou, zejména pfi zméné sméru svarovani. S drzakem
nastrojli Valk Welding m(iZe svafovaci robot kompenzovat zmény
vzdalenosti ve dvou smérech. Oba jsou pneumaticky ovladany,
aby byl zajistén konstantni svarovaci tlak. Horky vzduch, mnozstvi
materialu a rychlost svarovani |ze nastavit nezavisle, coZz umozniuje
svarovat rohy bez rizika spaleni zakladniho materidlu nebo
roztaveni pfilisSného mnozstvi materialu.
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Robot

Valk Welding poskytuje jistotu a
naprosty klid. To umozniuje nasim
zdkazniklim soustredit se na
vlastni vyrobu, aniz by se museli
starat o technologii, ktera za ni

stoji.

Pro stabilni a spolehlivou
svarovaci instalaci je nezbytna
dokonala koordinace mezi
robotem, svafovacim procesem a
softwarem. Proto se spolec¢nost
Valk Welding védomé rozhodla
pro jedinecnou robotickou
technologii od spolecnosti
Panasonic, ktera stejné jako my

navrhuje a vyrabi vie ve vlastni

rezii. Tato kombinace zajistuje

bezproblémové reseni typu
plug-and-play, ve kterém jsou
vSechny komponenty dokonale
sladény. Jedna technologie,
jeden odpovédny subjekt, jeden
kontaktni bod.

Rada Panasonic TAWERS

Rada svafovacich robotti Panasonic TAWERS je
zkratkou pro ,,The Arc Welding Robot Series” (fada
robotll pro obloukové svafovani) a je prvnim a
jedinym robotickym systémem na svété, ktery
pouziva jediny procesor k plné digitalnimu rizeni
robota i zdroje energie. Technologie sttfidace 100
kHz také nabizi jedine¢né moznosti s Sirokou
$kélou svaiovacich proces(l. Rada Panasonic
TAWERS™ zahrnuje riizné modely robotu s Fidicimi
jednotkami WG a WGH. Svarovaci roboty fady
Panasonic TAWERS™ vam umoznuji ovlivnit klicové
faktory vaseho podnikani, jako je kvalita, presnost,
flexibilita a doby cykld.

Budeme s vdmi spolupracovat na vybéru spravného
fesSeni pro vase potreby a poZadavky. NiZe je
uveden prehled dostupnych moznosti.

Kalibrace robotd

Ve spolecnosti Valk Welding jsou vsechny dodavané
roboty kalibrovany, aby byl zajistén optimalni
vykon. Nas jedinecny postup integruje vsechny
mechanické prvky pfi urcovani stredového bodu
nastroje (TCP). Tim je zajiSténo, Ze roboty mohou
pracovat s opravdovou presnosti. TCP je pro
svarovaci robot klicovym parametrem , protoze
urcuje polohu svarovaciho oblouku na svarovaci
horaku.

Spravné definovany a kalibrovany TCP zabranuje
$patné kvalité svard, delsim vyrobnim ¢astim a

vyssim nakladtm.

Rada TM s vnit¥nim, vnéj$im nebo hybridnim
vedenim kabelového svazku

Rada TM je k dispozici s dlouhou Zivotnosti, rychle
vyménitelnym kabelovym svazkem Valk Welding
VWPR pfes rameno robota (vnitini, se zamérenim
na snizeni mnoZstvi potencialnich kolizi kabelového
svazku) a mimo rameno robota (vnéjsi, se
zamérenim na spolehlivost podavani dratu).

U hybridniho feseni vede mimo rameno robota
pouze kabel svarovaciho dratu. Kabel svafovaciho
proudu, ochranny plyn, stlaceny vzduch a vodni
chlazeni prochézeji ramenem robota. Hybridni
kabelovy svazek je diky své nizsi hmotnosti a vétsi
flexibilité pro optimalni pfistupnost vasich dild
idedInim reSenim pro rychlé roboty Panasonic.
Vysledkem je delsi Zivotnost kabelového svazku a
zaruceno nejstabilnéjsi podavani dratu.

Rada TL

Rada TL nabizi stejné funkce jako fada TM, s

tim rozdilem, Ze kabelovy svazek je vzdy veden
externé podél ramena robota. Rada TL je navic
kompaktnéjsi a ma zcela symetricky design, coz je
vyhodné zejména pfi zrcadleni program.

Maximalni Maximalni Hmotnost
Y Max. dosah Opakovatelnost

zatiZeni rychlost robota
TM-1100 6 kg 1.163 mm 180m/min. +/- 0,08 mm +/- 156 kg
TM-1400 6 kg 1.437 mm 180m/min. +/- 0,08 mm +/-170 kg
TM-1600 4 kg 1.639 mm 180m/min. +/- 0,08 mm +/- 180 kg
TM-1800 6 kg 1.809 mm 180m/min. +/- 0,08 mm +/- 215 kg
TM-2000 6 kg 2.011 mm 180m/min. +/-0,1 mm +/-217 kg
TL-1800 8 kg 1.801 mm 180m/min. +/- 0,08 mm +/- 215 kg
TL-2000 6 kg 1.999 mm 180m/min. +/- 0,15 mm +/-216 kg
TS-800 8 kg 841 mm 180m/min. +/- 0,05 mm +/- 55 kg
TS-950 8 kg 971 mm 180m/min. +/- 0,05 mm +/-56 kg
LA-1800 26 kg 1.801 mm 180m/min. +/- 0,07 mm +/-320 kg
HH-020L 20 kg 3.281 mm 180m/min. +/- 0,15 mm +/- 535 kg
YS-080G3 80 kg 2.240 mm 180m/min. +/- 0,15 mm +/- 620 kg
HS-220G3 220 kg 2.666 mm 180m/min. +/- 0,15 mm +/- 955 kg

Rady TM

Interni kabelovy svazek

Rady TL

Vyssi uzitecné zatizeni

Symetricky design pro optimalni
zrcadleni robotickych program.
Pouze pro externi kabelové svazky

HH-020L

e Max. uzitecné zatizeni 20 kg.
e Max. dosah 3.281 mm.
e Témér stejné schopnosti ve

svarovani jako fada TM/TL.

Externi kabelovy svazek

Rady TS

-

e Montaz na podlahu, strop i sténu

e Vysoka rychlost

° 048 % mensi pGdorys

° Vhodné pro SAWP, TAWERS-TIG/
TAWERS.

Manipulacni robot YS-080G3

Hybridni kabelovy svazek
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Celosvétoveé nejlepsi ve své tridé
v kombinaci zatiZeni, rychlost a
dosah

Vysoce presné svafovani a
manipulace

Synchronizace se svafovacim
robotem pro svarovani bez
pripravku (jigless welding)

Manipulacni robot HS-220G3

e Max. uzite¢né zatizeni 80 kg.

J Max. dosah 2.240 mm.

e Synchronizace se svarovacim
robotem pro svarovani bez
pripravkd (jigless welding)

Max. uZiteCné zatizeni 220 kg.
Max. dosah 2.666 mm.
Synchronizace se svafovacim
robotem pro svarovani bez
pripravkd (jigless welding)



Svarovaci zarizeni VWPR QE

Usilujeme nejen o dokonaly svarovaci robot, ale také o dokonalost
celého svarovaciho zafizeni. Tento integrovany pfistup nam
umoznuje dosahnout prokazatelné vyssi OEE (Overall Equipment
Efectivity - celkové efektivity zafizeni) a strukturalné nizkych TCO
(Total Costs Of Ownership) - celkovych nakladl na vlastnictvi) pro
maximalni vykon a minimalni provozni naklady.

Spolec¢nost Valk Welding vyrabi jedinecné feseni hordku

pro svarovaci robotické systémy, vybavené pneumatickym
bezpecnostnim drzakem, kabelovym svazkem a dlouhou Zivotnosti,
presnym mechanismem fixace dratu a rychlovyménnym krkem
horaku.

Ochrana horaku VWPR QE

Bezpecnostni drzak VWPR QE hraje v tomto ohledu kli¢ovou roli.
Na jedné strané obsahuje konektor Quick Exchange pro kabelovy

svazek, diky cemuz je vymeéna kabelového svazku extrémné snadna,

aniz by bylo nutné korigovat stfedovy bod nastroje (TCP). Na druhé
strané nabizi systém rychlé vymény horak( vyhodu, Ze svarovaci
horaky Ize vyménit rychle, také bez zmény TCP.

Rychlovyménny
krk horaku

mechanismus fixace dratu

VWPR QE Interni

VWPR QE Externi

Obé strany bezpeénostniho drzéku zajistuji, ze po vyméné
svarovaciho hofdku nebo kabelového svazku neni nutné kontrolovat
ani upravovat robotické programy. Bezpecnostni drzak je k dispozici
pro vsechny konfigurace: vnitini, vnéjsi i hybridni.

Maximalni svafovaci vykon s Valk Welding VWPR Servo Pull

Diky podavani dratu pohanéného servomotorem v malé vzdélenosti
od svarovaciho procesu posouvame svarovaci procesy MIG i TIG s
pridavnym dratem na nejvyssi Uroven. Dosahujeme toho eliminaci
pohybu dratu v kabelovém svazku. Tento nejnovéjsi vyvoj v
kombinaci s platformou TAWERS, ve které jsou robot, zdroj energie
a motor dratu fizeny jedinou CPU, posouva vase svarovaci aplikace

na dosud nevidanou Uroven.

Odolny kabelovy svazek

se systémem rychlé
vymeény

, Kalibrovany
Patentovany

shock sensor

VWPR QE Servo Pull lll

Horak VWPR QE MIG Il

Kompletni fada svarovacich hofakl pro rGzné svarovaci
procesy je nyni k dispozici jako standard. Svarovaci horaky
VWPR se vyznacuji presnou kalibraci, kterd se provadi jako
standard a zajistuje, Zze horaky lze rychle vyménit bez nutnosti
preprogramovani. Hordk VWPR QE MIG Il tvofi dalezity zaklad
pro tento proces.

Vlastnosti svarovaciho horaku VWPR QE MIG II:

Horfdak VWPR QE TIG Il

Horak VWPR QR TIG Il byl specidlné vyvinut
pro tenkosténné svarovani TIG se studenym
dratem, cozZ vede k vysoce kvalitnim svariim
bez rozstrikl. Tento horak nabizi stabilni
podavani dratu, coZ je nezbytné pro dokonalé
vysledky svafovani tenkosténnych materiald.

Inovativni design s mensim poctem opotrebitelnych dild,
coZ snizuje potfebu udrzby

Tri mozné polohy kontaktni $picky: vyCnivajici z plynové
trysky, v jedné roviné s plynovou tryskou nebo zasunuta do
plynové trysky

Dlouhé kontaktni Spicky a optimaini chlazeni drzdku
kontaktni Spicky

Samostatné pfivody ochranného plynu ke kontaktni Spicce,
nezavislé na svarovacim dratu

Stredovy bod nastroje (TCP) zlistava stejny
Univerzalni upevnéni plynové trysky

Standardni vlozky Valk Welding

Adaptér ,Quick Exchange” VWPR, kompatibilni se
stdvajicim svarovacim zafizenim VWPR
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Konfigurace

Kazdé vyrobni prostredi je jiné,
stejné jako kazdy produkt, ktery
je tfeba svarovat. Pro dosazeni
maximalnich vysledkd je zasadni
konfigurace, ktera dokonale

odpovida vasi situaci.

Spolecnost Valk Welding vyviji
kompletni svarovaci systémy,
které jsou prizplsobeny nejen
produktu, ale také dostupnému
prostoru a logistickym

procestim ve vasem zavodé.
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podivejte se na video

FRAME-Table

1l

FRAME-H

FRAME-C

Spolecnost Valk Welding jako prvni predstavila mobilni, pIné obrabéné tuhé ramy jako zaklad pro své
robotické systémy.

Tato inovace nejenze zkracuje dobu zprovoznéni, coz vede k nizsim nakladiim a mensimu naruseni
vasi vyroby, ale také umozniuje spolec¢nosti Valk Welding naprogramovat pfedem pozadovany
vyrobek v rdmci objednaného robotického systému. Navic je vnitfni optimalizace vasi vyroby velmi
snadna, protozZe cely systém muZete presouvat sami.

Diky tomuto vyvoji a nasemu jedineénému kalibracnimu systému pro roboty je pfesun vyroby mezi
rlznymi systémy nebo vyrobnimi zafizenimi snadny a nemusite provadét zadné preprogramovani,
ale mGzZete okamZzité zahajit vyrobu.

FRAME-E

FRAME-IT s
OTOCENYM STOLEM

FRAME-IT+L OTOCNY
STUL S L-POLOHOVADLYS

FRAME-C+FW
(Ferris Wheel)

FRAME-IT+H s
OTOCNYM STOLEM A
ROBOTEM UPROSTRED

FRAME-IT+H s oTOCNYM
STOLEM A ROBOTEM NA
ZADN{ STRANE

~n

JWV4 JUS3dy - €0 ===
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Re$eni TRACK-FRAME jsou vybavena podélnym pojezdem pro robota, ktery nabizi perfektni kombinaci optimalni
pristupnosti a schopnosti pracovat s del$imi svarenci, pfi zachovani mobility ramového konceptu pracovisté. TRACK-
FRAMES lze konfigurovat az do délky 12 metr( pro upnuti svarence.

Podivejte se na TRACK-

Volitelné Ize protiloZisko i manipulator volné nastavit po celé délce instalace, takZe velikost pracovni plochy Ize snadno FRAME zarizeni v akci.
pfizplsobit rozmérim vaseho produktu nebo svarovaciho ptipravku.

AWVHS-)IDVYL IUS38Y - €0 ===

TRACK-FRAME-C

TRACK-FRAME-E TRACK-FRAME-E SPECIAL TRACK-FRAME-C+FW
(Ferris Wheel)
(POHYBLIVE PROTILOiISKO) (POHYBLIVE PROT'LOilSKO)

%

o s




Pojezdy s jednou
osou

Pojezdy se
dvéma osami

Pojezdy se
tFfemi osami

Pojezd FS

TRACK-YZX-RL-FSM

~n

Aby bylo mozné 100% offline programovani, spliuji nase

Pojezd FS Pojezd FH Pojezd PH

TRACK-Y-RL-FSM ‘]

podélné pojezdy nejvyssi pozadavky na kvalitu, pokud jde o
TRACK-Y-RL-FHM TRACK-Y-RL-PHM presnost a dlouhou Zivotnost, takZe virtualni programovaci

-2 ™

svét presné odpovida realnému systému. Dodali jsme jiZ vice
nez 40 000 metr( robotickych pojezdu. Struc¢né feceno, nase
standardni koncepty se jiz osvédcily. Pfesto pokracujeme v

ADVYLIUS3Sy - €0 ===

praci na vyssi kvalité a dalSich moznostech, abychom vyhovéli
neustale se ménicim pozadavkim trhu.

e Nase systémy jsou svarovany robotem Valk Welding

e PIné obrabéné pro presny vysledek

e Optimalizované uzemnéni

Pojezd FS Pojezd FH

TRACK-YX-RL-FSM TRACK-YX-RL-FHM TRACK-YZ-RL-FHM-BACK TRACK-YZ-RL-FHM-FRONT . TRACK YR-RL-FHM
Pojezd FH Pojezd PH
TRACK-YZX-RL-FHM-BACK TRACK-YRZ-RL-FHM TRACK-YRX-RL-FHM TRACK-YXZ-RL-FHM TRACK-YXZ-RL-PHM
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Standardni upinaci rdmy
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Inteligentni polohovdni pro vyssi kvalitu, dsporu ¢asu a bezpelnost
Dvouosé polohovadio typu Dvouosé polohovadlo typu L  Trojosé polohovadlo typu ruské kolo

~n

Optimalni polohovani obrobkd je nezbytné pro efektivni a vysoce kvalitni svafovaci proces. PouZitim polohovadel, upinacich ramd a
pripravkd zajistujeme, Ze kazdy produkt je vidy v nejlepsi svafovaci poloze, automaticky a bezpec¢né.

s
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Polohovadla

K dispozici jako standard s nosnosti
od 250 kg do 25 000 kg. A pro
aplikace nad 25 tun jsme schopni

Ayapuad

taky nalézt reseni.

Konstrukce svarovaciho ptipravku

Svarovaci pripravek je nezbytnym nastrojem ve svafovacim
Polohovadla TT-I Manipulator Pacman procesu. Jeho hlavnim Géelem je predloZit obrobek robotu
Patentovany manipulator trubek TT-I ve spravné poloze, aby byl svafovaci proces presny a
od spole¢nosti Valk Welding pro tupé konzistentni. Pfipravek také pomdaha udrzet obrobek ve
svarovani ,nekonecnych” trubek spravné poloze béhem svarovaciho procesu a zabranuje

nezadoucim pohyblm nebo posundm.

Kromé polohovani obrobku hraje svafovaci pfipravek

také klicovou roli pfi spravné montazi obrobku. Drzenim
raznych ¢asti obrobku na misté zajistuje pfipravek, Ze jsou
smontovany ve spravné konfiguraci a Ze konec¢ny produkt je v
rozmérovych tolerancich.

Svarovaci pripravek také pomaha zkontrolovat, zda jsou
vsechny dily pfitomny, a zajistuje, Ze Zzadné dily nechybi nebo
nejsou nespravné umistény. To je dlleZité pro zachovani

. kvality a integrity produktu.
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Bezpednost jako zdkladni pozadavek

Bezpecné pracovni prostredi je dllezitym predpokladem pro atraktivni vyrobni
prostfedi. Nejen proto, aby byly dodrzeny platné predpisy, ale také proto, aby bylo
vytvoreno pracovni prostredi, ve kterém se lidé citi pohodIné a bezpecné.

Spolecnost Valk Welding pomaha firmam strukturalné zlepsovat bezpecnost prace
pomoci feseni, ktera Cini pracovni prostiedi prehlednéjsim, ergonomictéjsim a
bezpecnéjsim. Diky tomu je pracovisté pro zaméstnance atraktivnéjsi, zlepsuje se
dostupnost personalu a mlZete pokracovat ve vyrobé s klidnym svédomim.

» Posuvné dvere
Tlacitko 10sec resetu

Majak

Start / stop

Rychlonavijeci
bezpecnostni vrata

Svétlené bariéry

Zavésna zabrana proti
zéreni svar. oblouku

jsoudadzag - g —

Odsdvdni svarovacich dymd

V zdvislosti na konfiguraci instalace nabizi spole¢nost Valk Welding
rlizna reseni pro odsavani svarovacich dymda. Patfi mezi né jak pevné
prvky pro uzaviené kabiny, tak pohyblivé prvky, které se pohybuji spolu

s robotem po kolejnicich.

Reseni VWPR s vestavénym odsavanim svafovacich dym(

Pro optimalni ochranu obsluhy robot( vyvinula spole¢nost Valk Welding hofak VWPR s vestavénym odsavanim svarovacich dyma.
Ve spolupraci s extrémné presnou odsavaci jednotkou jsme vytvorili systém, ktery zajistuje bezpecnost obsluhy, zabranuje pfimému
kontaktu s kontaminujicimi latkami a Ize jej flexibilné pouZivat na vasem robotickém systému:

e Nejvykonnéjsi a nejucinné;si zatizeni na trhu

e Specidlné navrzeny pro filtraci i téch nejmensich a nejskodlivéjsich ¢astic

e Zahrnuje systém bag-in/bag-out pro bezpe¢nou udrzbu jednotky

e Kompatibilni s horakem VWPR MIG Il FE

e Vyuziva automaticky systém ¢isténi filtri pomoci stlaceného vzduchu

e Odsdvaci jednotka VWPR ATMOFLOW komunikuje pfimo s robotem béhem svarovaciho procesu
Na zakladé standardni horaku VWPR MIG Il si zachovate stejné nahradni dily a sniZite celkové

naklady na vlastnictvi

Podivejte se na nase

video
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Jako technologicky partner neustéle inovujeme a mizeme zvysit
navratnost vasi investice jak standardnimi rozsifenimi a pfislusenstvim, tak i
jedinecnymi reSenimi vyvinutymi spolecnosti Valk Welding.

1. Cistici jednotka horaku

Cistici jednotka hotaku vybavena frézou, rozprasovaci tryskou kapaliny proti
rozstriku a cisticim kartackem vnéjsiho povrchu trysky horaku.

2. Automaticky systém vymény horakt (TES)
Pro automatickou vyménu horaka, napfiklad z MIG na TIG nebo ze
standardnich na specidlni horaky.

3. Automaticky systém vymény wolframu (TEES)

Pro automatickou vyménu wolframové elektrody mezi vyrobnimi cykly.

4. Systém vymény svarovacich sSpicek

Systém vymény svarovacich Spicek. Sklada se ze systému

pro demontaz a montdaz plynové trysky, mechanického zasobniku pro
vymeénu svarovacich Spic¢ek, monitorovaciho senzoru a rotacni Cistici
jednotky pro Cisténi Spicek.

5. Systém vymény dratu (WES)
Systém vymeény dratu umoznuje automatické prepinani mezi dvéma
rdznymi svafovacimi draty, napfiklad ocelovym a nerezovym. MUzete také

}OWOIND 0Ud JAJSUSSN|SIdd ~ E0
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Podivejte se jak
vétSina tohoto E
prislusenstvi funguje

automaticky prepinat mezi sudy se svafovacim dratem, kdy? je jeden z nich
prazdny. To vie navic mlzZete provadét se stejnym kabelovym svazkem a
svarovaci hordkem.

6. Systém automatického prepnuti kabelového svazku
(CAS)

Pfi automatickém prepinani mezi MIG a TIG s HF (vysokofrekvenénim)
startem a studenym dratem je dileZité udrZovat studeny drat izolovany od
kabelové sestavy MIG kvli vysoké frekvenci. Pfepinac kabelového svazku
umoznuje pouziti jednoho svarovaciho dratu pro MIG i TIG HF posunutim
spravného vedeni svarovaciho dratu pro podavani dratu.

7. Vyménny systém ARC-EYE

Tento systém zlepsuje pristupnost svarovaciho horaku tam, kde je to
potreba, protoze ARC-EYE lIze snadno odstranit v situacich, kdy je jeho
pouziti omezeno kvili omezené dostupnosti. Vsechny ovladaci funkce ARC-
EYE jsou pIné integrovany do vyménného systému, coz umoznuje rychlé a
efektivni prechody bez omezeni funkénosti.

8. Otocné uchycena kamera ARC-EYE

Otoc¢ny ARC-EYE je feseni, které nabizi maximalni flexibilitu pfi urCovani
idedlni polohy svarovani pomoci laserové kamery ARC-EYE. Protoze se
kamera muZze otacet kolem svarovaciho hotaku, je k dispozici Uplna volnost

pohybu pro presné umisténi kamery a horaku ve vztahu ke svaru.

Quick Touch Sensing, jistota pii kazdém

svarovani

S funkci Quick Touch Sensing provede robot pfed svarovanim
inteligentni méreni pomoci svarovaciho dratu jako senzoru.
Tim se urci pfesna poloha svaru, bez ohledu na drobné
odchylky v obrobku nebo upnuti.

Toto automatické méreni pomoci dratu je rychlé, pfesné a
plné integrované do svarovaciho cyklu. Vysledek?

Robot automaticky upravi program a zajisti konzistentni
kvalitu svaru i pfi odchylkach v poloze pripraveného svarence.
Quick Touch Sensing zabranuje prekvapenim béhem svarovani
a tvori tak zaklad pro spolehlivou a reprodukovatelnou
vyrobu.

Senzory na robotu pro obloukové svarovani jsou
duleZité z mnoha divodl. Mohou detekovat
odchylky v pfipravé jednotlivych dild, deformace
zpUsobené vstupem tepla béhem svafovani a
Spatné umisténi v disledku nespravného pouziti
svarovaciho ptipravku. Tyto senzory mohou
pomoci robotu automaticky prizptsobit parametry
svarovani zménam v geometrii svaru, ¢imz se zlepsi
kvalita svaru.

Senzory jsou nutné, zejména pokud:

e  Tolerance dilC jsou Siroké

e Umisténi svafovanych dilG je nestabilni

e Béhem svafovani dochazi k deformaci dilt

e Vjednom pfipravku mohou byt umistény rizné

verze produktu

ERaE O\

Vice informaci
E Quick Touch systému
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Robotické
svarovani, ktere

e

bylo drive nemozné!

podivejte se
na video

Tam, kde klasické sledovdni svaru kon¢i, ARC-EYE jde ddl

Kromé vyhledavani pomoci plynové trysky a vyhledavani pomoci svafovaciho dratu (Quick Touch) vyvinula spolecnost Valk Welding

systém sledovani svaru ARC-EYE, laserovy senzorovy systém ARC-EYE CSS.

ARC-EYE CSS

Mnoho produkt je obtizné automatizovat kvali odchylkam, které se

vyskytuji béhem svarovani, jako je deformace nebo nepredvidatelné
tolerance. Laserovy senzor ARC-EYE CSS tuto bariéru prekonava: tento
systém umoznuje svarovat tyto obtizné produkty presné, spolehlivé a
automaticky — otevira tak dvere celé nové skupiné aplikaci.

ARC-EYE CSS (Circular Scanning Sensor) vede robot v realném ¢ase béhem
svarovani a nepretrzité sleduje svarovou sparu. Tam, kde tradicni detekce
svaru konci, ARC-EYE CSS pokracuje. Predstavte si obtizné situace, jako
jsou:

e Hlinik nebo tenkosténny materidl, ktery se rychle deformuje
o Uzké nebo variabilni otvory

e Tupé svary, malé V-svary nebo prekryvajici se svary

Diky této detekci v realném case jiz neni nutné provadét méreni predem

nebo rucné opravovat tolerance ve svarovacim programu. Robot se

prizplsobuje automaticky — pfimo béhem svarovani — coz vede k:

e Vyssikvalité svaru

e Méné zmetkiim a oprav

e Spolehlivé automatizaci, i pfi variabilité produktd

*  MozZnostem automatizace novych variant produktd, které dfive
nebyly vhodné pro svarovani robotem

Bezpecnost je také zarucena: ARC-EYE CSS pouZziva laser s nizkym
vykonem (5 mW), diky cemuz je systém feSenim tfidy 3R. To znamena,
Ze neni nutné zadné dalsi stinéni a burika zGstava kompaktni, prehlednd a

bezpecna.

ARC-EYE CSS zpfistupriuje robotické svafovani mnohem Sirsi skale
produktl — a tedy i vétSimu poctu spolecnosti nez kdykoli predtim.

ARC-EYE Adaptive

Parametry svarovani a a rozkmitu horaku Ize také nastavit
automaticky. Plug-in ARC-EYE Adaptive Welding nastavuje
parametry, jako je rychlost svarovani, svarovaci proud,
svarovaci napéti, amplituda rozkmitu a dalsi, v redlném
Case. Diky tomu je mozné robotické svarovani i u téch
nejslozitéjsich svard, a to i u obtiznéjsich materidl(, jako je
nerezova ocel, nebo u obrobkd s vétsSimi a nepravidelnymi
tolerancemi.

Nepravidelna pfiprava svarovych ploch, odchylky v
pfipravé svaru nebo deformace zpUsobené svafovacim
procesem mohou vést k odchylkdm v geometrii svaru
(tvaru svaru). | mald geometricka odchylka mize rychle
vést k objemové odchylce 40 % az 80 %. To vyzaduje
nejen mnohem vice svarfovaciho materialu, ale také jinou
svarovaci metodu. S pluginem Adaptive laserovy senzor
ARC-EYE CSS rozpozna tvar svaru a automaticky podle
toho upravi svarovaci program.

Funkci Adaptive Welding Ize pouzivat soucasné se
sledovénim svaru ARC-EYE CSS, coz? zajistuje optimalni
polohu a orientaci svarovaciho horaku.

ARC-EYE Multi-pass

Pokud se pfi vicevrstvém svafovani méni objem
jednotlivych sekci, je nutné rozloZit svary v jednotlivych
sekcich odlisné. To mdzZe vyZadovat odlisné svafovaci
strategie pro kazdou sekci. InZzenyfi spolecnosti Valk
Welding v soucasné dobé pracuji na adaptivnim mapovani
svarl, které automaticky vypocitava a generuje kazdy
svar, vrstvu po vrstvé. Béhem nebo po svareni kofenového
svaru snimac¢ ARC-EYE CSS skenuje tvar svaru a na zakladé
téchto Udajli vypocita nejvhodnéjsi rozlozeni svard. Pfitom
zohledriuje ménici se objem svaru a minimalni/maximalni
povoleny tepelny pfikon na jeden svar.

pels - so I
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Software

Software Valk Welding hraje
stale dllezitéjsi roli pfi fizeni

a optimalizaci vyrobniho
procesu. Automatizaci pfipravy
a provadéni prace se snizuje
pocet chyb a Setfi se drahocenny
Cas. Prehled o vykonu a
vyrobnich datech v realném
¢ase umoznuje provadét cilené
Upravy procesl, sledovat kvalitu
a zavadét neustala zlepseni. Pro
spolecnosti s vice instalacemi to
vytvari Skalovatelné, efektivni

a transparentni pracovni
prostredi, ve kterém jsou
klicové standardizace, kontrola a
efektivita.

Programovani a pfiprava vyroby Analyza
SFC
@ ® —
ARP DTPS @‘\
/ MIS2.0
e /
\4 \J _J
Zdkaznik Pldanovac Operdtor

Programovdni robota

ARP — automatické programovani
robotl

Automatické programovani robott (ARP) je
soubor reseni, kterd zjednodusuji proces offline
programovani a az desetinasobné jej zrychluji.
To nejen vyrazné zvysuje efektivitu tohoto
procesu, ale také ¢ini automatizaci svarovani
atraktivni pro vyrobu jednotlivych kusd.
Software ARP automaticky generuje a simuluje
svarovaci programy z 3D CAD soubor( nebo
jinych informacnich zdrojl, coz znamena, ze
nepotrebujete rozsahlé znalosti programovani.
Mnoho krokU Ize také automatizovat v ramci
produktovych fad, takze neni nutné vytvaret

samostatny program pro kazdou variantu produktu.

DTPS - software pro programovani a

simulaci na stolnim pocitaci

DTPS (Desktop Programming and Simulation
Software) je plnohodnotny 3D CAD/CAM systém
pro programovani a simulaci svarovaciho
procesu na obloukovych svafovacich robotech
Panasonic. Offline programovaci software
nahrazuje programovani pomoci ovladace pfimo

na robotu. To znamena, Ze vyroba nemusi byt
prerusena kvali programovani a lze dosahnout
maximalniho vytiZeni svarovacich robot(. S DTPS

mohou programatofi programovat i ty nejslozitéjsi

obrobky ze svych obrazovek, aniz by museli
zastavit svarovaci robot. Po importu obrobku z
CAD systému muZe programator urcit strategii

programovani za vyuZziti mnoha pokrocilych funkci
tohoto software. Protoze software nabizi vykonnou

3D simulaci s detekci kolizi, Ize programy pred

odeslanim do fidiciho systému svarovaciho robota

zkontrolovat do nejmensich detaild. Kromé toho
Ize navrhnout a otestovat také upinaci pripravky.
DTPS tvofi zaklad pro praci dalSich softwarovych
nadstaveb.

O ©

Analyza vyrobniho procesu

SFC - fizeni vyroby

Shop Floor Control, neboli SFC, je aplikace pro automatizaci,
strukturovani a spravu kancelarského a dilenského prostredi
robotického svarovaciho procesu. SFC automatizuje vse od
planovani az po pokyny pro operatory. Platforma vyuZziva
schopnost robotl Panasonic pfijimat a odesilat Ziva data. SFC je
cennym dopliikem, zejména pro spolec¢nosti s vice pracovnimi

stanicemi nebo instalacemi svarovacich robot(.

SFC zajistuje jasnou a transparentni komunikaci v ramci
spolec¢nosti. Vyroba mdzZe byt organizovana pomoci ¢arovych
kédl nebo predem naplanovanych sad vyrobkd, které maji byt
vyrobeny. Obsluha pak pomoci ¢arového kddu nebo planované
vyrobni Sarze automaticky poskytne robotické instalaci
spravnou a nejnovéjsi sadu robotickych programu. Jakékoli
vylepseni Ize sdélit programatorovi pomoci chatovaci funkce.

Tyto chaty jsou automaticky propojeny s pfislusnou vyrobou.

To znamena, Ze programator nemusi byt vidy na misté. Vse
je zaznamenano transparentné, s ¢asovym razitkem a ve
spravném kontextu.

MIS — informacni systém pro fizeni

Informacni systém fizeni (MIS) je softwarovy program vyvinuty
spolecnosti Valk Welding, ktery poskytuje firmam v redlném
Case prehled o tom, co se déje s robotickymi instalacemi ve
vyrobé. Z pocitace, mobilniho telefonu nebo tabletu, ve vyrobé
nebo na cestach.

Spolecnosti, které pouzivaji vice svarovacich robotd, chtéji
mit na Urovni managementu lepsi prehled a kontrolu nad
vykonem, pribéhem procesu, Gdrzbou a svafovacimi udaji.
Tyto Udaje jsou potiebné k tomu, aby bylo mozné vcas upravit
proces a zvysit efektivitu, a jsou nezbytné pro zaznamenavani
kvality svafovani u jednotlivych produkt.

T .
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Software Valk Welding Fidi bezobsluznou vyrobu
ve spolecnosti Meijer Metal 24 hodin denné

KdyZz zaméstnanci spole¢nosti Meijer Metal v Sint Jacobiparochie ve Frisku za¢inaji rdno svij
pracovni den, svarovaci roboty jiz celou noc vyrabéiji. Ctyfi svarovaci robotické buriky jsou 24
hodin denné nakladany a vykladany automatizovanymi voziky bez lidského zasahu. Spole¢nost tak
buduje tovarnu budoucnosti, ve které je velka ¢ast manipulace automatizovana.

Podivejte se na video, abyste vidéli toto reseni v praxi.

Customer ERP System

Fleet Manager

AGVs

K

DTPS ARP

|
Y

|
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Svarovaci
drat

Servisni centrum svarovaciho

Servisni centrum pro svarovaci drdty

Servisni centrum pro svarovaci draty nabizi predvidatelné a flexibilni dodavky svarovacich
material( bez zapojeni tretich stran. Starame se o logistiku a kvalitu, takZe dostanete malé i
velké mnozstvi svarovaciho dratu pfimo ze skladu.

dratu spolecnosti Valk
Welding nabizi spolehlivé, Jako rodinny podnik s vice ne? 45 lety zkuenosti nabizime jedine¢nou kombinaci znalosti o
pfedvidatelné a flexibilni svafovacim drétu a priimyslovych svafovacich robotech. Nase servisni centrum pro svafovaci
dodavky vysoce kvalitniho draty je dileZitou soucasti spole¢nosti Valk Welding, kde dodavame vysoce kvalitni svaiovaci
svarovaciho dratu ptfimo ze dréty.

skladu a bez zasahu tfetich
stran . MzZete se spolehnout Servisni centrum pro svafovaci draty ma:

na spravny drat, ve spravny e Velké skladové zasoby

¢as a na spravném misté, e P¥imé a flexibilni dodavky

coz pfispivd ke stabilnimu a e Planované logistické zpracovani

vysoce kvalitnimu svafovacimu e Svafovaci draty konzistentni kvality

procesu. Diky nasi konzistentni e Kvalifikovany a ochotny tym k vasim sluzbam

kvalité dratu a odbornému,

Distribuce a sluzby zdkaznikim

Zdkaznicky servis s vybranymi

skladovymi zdsobami
Dodatecné zdsoby pro

on®

nepredvidané okolnosti

oddanémutymu, ktery
perfektné prizplsobuje

svarovaci drat'technologiiValk Regionalni sluzby

Welding,si mUzete byt jisti V pripadé dotaz( a logistické a technické

kvalitou'svarovani. podpory tykajici se vybéru dratu se kromé

nasich strategicky umisténych distribu¢nich

center v Nizozemsku, Ceské republice a

Dansku muzete obratit také na jedno z

nasich regionalnich center zdkaznickych

SRS RNBEREEE RN

sluzeb ve Francii, Némecku a Irsku. Zde

muZete konzultovat ve svém rodném jazyce .
. v o v . . [ ]
bez nutnosti zprostfedkovateld. Nase irské .
centrum ma také dodatecné zasoby pro pfipad .
v , , , L ]
nepredvidanych okolnosti. .
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Wire Wizard - poddvdni drdtu od Ado Z

Podavani dratu nemusi byt zdrojem poruch nebo zpozdéni. S Wire Wizard se stava spolehlivym ¢lankem ve stabilnim a efektivnim

vyrobnim procesu. Kazdé reseni je specialné navrzeno tak, aby predchazelo nebo eliminovalo problémy, jako jsou prostoje,

kolisava kvalita svard a zbytec¢né naklady na udrzbu.

1. Kloubouk

T

3. Vedeni svarovaciho dratu

4. Konektor vedeni svafovaciho drétuf\

N

{

2. Konektor klobouku

O spolecnosti Wire Wizard

Wire Wizard je od roku 1985 svétovym lidrem v oblasti systém
podavani dratu. Znacka je aktivni v Evropé od roku 1999, kde
neustale vylepSujeme nase feseni diky Uzké spolupréci se
specialisty na svafovani. Tento prakticky pfistup zajistuje vice
nez jen technickou spolehlivost: zajistuje vyssi produktivitu
svafovacich robotd, delsi Zivotnost zafizeni, méné preruseni a
nizsi naklady na udrzbu.

Jeden systém pro celé svarovaci odvétvi

Reseni Wire Wizard jsou pIné kompatibilni se viemi typy
svarovacich robotd, podavacd dratu a prakticky jakoukoli velikosti
sudu nebo civky. Pro kazdy typ aplikace je k dispozici vhodny kuzel
a konektor. V kombinaci s nasimi flexibilnimi vlozkami Ize vSechny
komponenty snadno a rychle propojit a vytvofit tak jeden
vykonny systém.

Pro aplikace s vétsimi priméry dratu, jako je svafovani pod
tavidlem (SAW), nabizi Wire Wizard také specidlni produktovou
fadu vhodnou pro draty do 5 mm.

5. Konektor podavace svarovaciho zdroje

Chytra kombinace v péti krocich

Podavani dratu nemusi byt sloZité. Se systémem Wire Wizard
mUZete sestavit kompletni feSeni v pouhych péti jasnych krocich,
prizplisobené vasi instalaci a pracovnimu prostredi. Kombinace
univerzalnich konektor(, jasného vybéru komponent( a rychlych
spojek zajistuje uzivatelsky privétivy a na udrzbu nenarocny
systém, ktery spolehlivé funguje za vSech okolnosti.

WIRE WIZARD

—
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Staalindustrieweg 15
2952 AT Alblasserdam

Tel. +31 78 69 170 11

Valk Welding BE
Tel. +32 3 685 14 77

The strong connection

Valk Welding FR
Tél. +33 344 09 08 52

Valk Welding DK
Tel. +45 64 42 12 01

Valk Welding CZ

Tel. +420 556 73 0954
Valk Welding DE

Tel. +49 152 29 109 708
Valk Welding PL

Tel. +48 696 100 686
Valk Welding SE

Tel. +46 510 48 83 80
Valk Welding IE

Tel. +44 28 3886 8139
Valk Welding FI

Tel. +358 3 4109 0466
info@valkwelding.com
www.valkwelding.com

L AL I IR LSRR R AR 2 R 0] )

L 2 (AR XA SRR R R RN RN B
LA LN L SRR RO RRRRNRNRRRRRRY
L ]

0000 EES B8 e S8 S8 » Y2111y
TIIIIIILY. » t.-_-_-:--c
. ™
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[
.
S8R OOROORRBERE @ "Y1t 1:tlit1]
Y1311ttt . SOOI OORRRORRN
YIli1i see SO0 ROOBRRRRRN
seeBeRRee seeesBeRS T1X1111tL
sesessRee T YL ™
sssssese -
[ I AR R RN [ ]
[ ]
[ ]
.
.
e
. o8
TYTII L] ™
rIIIIIIY ™
.e S80S0 SOBERS ™
sseee ™
. ™
L X ]
L L X L]
Y111 e
sseee .
sesee Y11l 111111 1
sssaes Y1l i1: i1
sesees SRR BOREN
s o8 ssseBeReS
seenee
™ ™

2025-09-CZ






