2VALK MAILING

erad av Valk Welding

,,. h
c
.lh “
S— ] Zlfrgang -2021-1
- = 1.

“Maref tar nu ocksa sin
svetsning till nésta niva”
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Pa GMM svetsar robotarna aven nitar

Kverneland DK optimerar uptime i sina svetsrobotar
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Kara lasare,

2020 var ett mycket speciellt ar for dig som kund. Var egen halsa och néra och kéras, de
standigt nya atgarderna och férhoppningen om forbattring satte var anpassningsférmaga
pa prov. Ett prov som vi som féretag och som manniskor har klarat mycket bra
tillsammans.

Var lokala nérvaro i de olika landerna har visat sig vara av stor betydelse for vara kunder.
Upprattandet av Valk Welding Sweden i dessa osakra tider har vi darfor tagit med full
overtygelse.

Tekniken vi har marknadsfért i flera ar med kalibrerade robotsystem,
offlineprogrammering och 6vervakning av produktion fran a till 6, har ocksa gett oss
stora fordelar. Kunder som letade efter support fick hjalp av vara medarbetare direkt
fran deras hemmakontor.

De senaste manaderna har vart fortroende for framtiden bara 6kat. Den europeiska
industrin lagger extra vikt vid lokal produktion for att bli starkare. For att gora detta
mojligt har vi en viktig uppgift att utféra har med vara mycket flexibla svetsrobotsystem.

Du kommer sédkert att méarka detta fortroende genom den nya utvecklingen inom
svetspistolerna med VWPR MIG lI-serien och den nya Valk Welding ARP-programvaran
for automatisk programmering av dina svetsrobotar. Och sist men inte minst: var nya
webbplats med manga konkreta exempel som kommer att inspirera dig!

Den 22 mars firade vi ocksa vart 60-arsjubileum digitalt med mer @n 200 personer. Med
mottot “om vi gor nagot, sa gor vi det ordentligt” hoppas vi kunna fira detta speciella
tillfalle senare i ar pa det satt som det ska firas: alla tillsammans! Den starka kopplingen!

Vi onskar dig mycket roligt och sjalvfértroende nar du laser denna férsta upplaga av
2021!

Peter Pittomvils (CCO)



Rosenbauer, ledande

tillverkare av

brandslackningsteknik

Rosenbauer ar varldens ledande tillverkare

av brandbekdmpningsteknik fér brand- och
katastrofkontroll. Foretaget utvecklar och producerar
fordon, sldckteknik, utrustning och digitala I6sningar fér
brandkar samt system for forebyggande brandskydd.

Det borsnoterade familjeforetaget ar i sjatte
generationen och har funnits i mer dn 150 ar. |
Mogendorf (Westerwald) producerar Rosenbauer
bland annat sprinklersystem och ror for
vattenslackningssystem. Tore Novak och Ralf Freitag
driver Rosenbauer Brandschutz Deutschland GmbH, ett
dotterbolag till Rosenbauer International AG.

“Nar vi bestamde oss for en egen prefabricering,

uppe pa en helautomatisk produktionslinje, var
systemets kompakthet och tillhérande litet fotavtryck
extremt viktigt”, forklarar Tore Novak, teknisk chef. |
den projektrelaterade produktionen av sprinklerrér
bearbetas stalrér i nominella bredd fran DN 25 till DN
250. ”Den avgorande faktorn i valet av en Valk Welding-
produktionslinje var inte bara goda rad utan ocksa viljan
att genomfora alla vara tekniska specifikationer. Det var
nddvandigt for oss att kunna producera sprinklerna helt
automatiskt och efter individuella behov, séger Tore
Novak.
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Huvudpunkterna for automatisering ar:

e  Roren tas automatiskt 6ver fran blastermaskinen

e Forflyttning till fogning och skérning av
onskad rorlangd i plasmaskarnings- och MAG-
svetsstationen

e Sedan den automatiska rafflingen / rafflingen for
rérkopplingar

e Automatisk robotsvetsstation for hylsor,
munstycken och lock. Inklusive hantering,
materiallogistik och orderhantering (programvara).

"Forutom den solida svetstekniken var kommunikation
med var orderhanteringsavdelning ocksa viktig

for oss”, sager Ralf Freitag. ”Vi producerar enligt
kundernas krav och valjer sprinklerréren beroende

pa kund eller byggarbetsplats. Vi kan andra
mjukvaruprogrammeringen av produkterna, men ocksa
granssnitten till vart interna system, oberoende av
varandra. Denna flexibilitet ar viktig for Rosenbauer,
sager verkstdllande direktoren.

www.rosenbauer.com

Hdr finns mer

information om

Rosenbauer:

| sprinklersystem dr ndrverken utrustade med slutna munstycken, som 6ppnas individuellt vid
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uppvédrmning och férdelar slidckningsvattnet direkt till elden.



Svetsrobot i stalkonstruktion

Med hjdlp av svetsroboten sparar vi mdnga arbetstimmar som vi nu kan spendera pa vdra kdrnaktiviteter.

VALK MAILING 2021-1

Att stalkonstruktionsbranschen ocksa ser méjligheter inom svetsrobotautomatisering bevisas
genom installationen av en svetsrobot hos Verdo Staalconstructies B.V. i Bergambacht. Med fokus
pa montering ville féretaget spendera mindre tid pa svetsaktiviteter. Stora svetsliangder utfors
darfor nu av en svetsrobot. “Med detta frigor vi nu vara anstéllda fran monotont svetsarbete och
ser detta som en bra investering pa lang sikt”, forklarar dgaren Gerard Verdoold.

Verdo Staalconstructies ar specialiserat pa produktion och konstruktion av skjul och hallar och
allt stalarbete for trappor, trappavsatser och stangsel som foljer med. Forra aret bearbetades
mer dn 1200 ton stal for detta andamal. Till produktion har féretaget CNC-styrda maskiner for
skarning, sagning och borrning. “For att mojliggora foretagets tillvaxt med en begréansad tillgang
pa kvalificerade arbetare maste du titta kritiskt pa tidférdelningen fér de enskilda aktiviteterna.
Svetsning ar inte en av vara karnverksamheter. Om du kan lamna det till en svetsrobot, du kan

spendera mer tid pa montering och installation pa byggarbetsplatsen, “ar visionen for entreprenéren

som startade féretaget for 21 ar sedan.

Inkép av svetsrobot

Forutom det vanliga byggnadsarbetet for

hallar har Verdo byggt ett antal vatskekarl. “Ett
typiskt monteringsjobb som innebar mycket
svetsning. Efter att vi hade svetsat den forsta
manuellt markte vi att svetsarbetet belastade
foretaget och vara anstallda mycket. Det var den
avgorande faktorn for oss att kdpa svetsroboten.

Stort YZ-system

Valk Welding levererade en svetsrobot pa

en hangande YZ-konstruktion, som ror sig
tillsammans med svetstraden och kontrollen
pa en 15 m lang bana. Eftersom det finns
tillrdckliga lyftanordningar kan arbetsstyckena
vridas utan manipulator. Ett akbana férankrad i
golvet racker for positionering och fastspanning.
Vatskekarl, som brukade svetsas manuellt

pa 60 timmar, svetsas nu pa 25 timmar

i svetsrobotinstallationen. “Inte bara en
betydande tidsbesparing pa éver 40% utan
ocksa en besparing pa 60 arbetstimmar som vi
nu kan dgna at var karnverksamhet.”

Sammansatta balkar i svetsroboten

“Férutom vatskekarlen svetsar Verdo dven

andra produkter med stora svetslangder i
svetsrobotinstallationen. En 15 meter lang
SFB-sammansatt hornbalk ar en regelbunden
aterkommande produkt vars svetsning latt kan ta
en hel dag. Dessutom, monotont arbete for en
manuell svetsare,” forklarar Gerard Verdoold.”
Svetsroboten gor nu jobbet pa tre timmar med
Touch Sensing for att lokalisera svetsen varje
meter pa vardera sidan, och roboten applicerar
sedan svetsen i en pendelrorelse. Samma
kvalitet i en pendelrorelse uppnas knappast med
en manuell svetsare. “

Inldrningsperiod pa 1 ar

Alla produkter som hittills har svetsats med
roboten har programmerats offline med
DTPS-programvaran fran Valk Welding. “Det
gar manga ganger snabbare dn med teach
pendanten vid sjalva produkten. Vi har arbetat
med svetsroboten och offline-programmering
i ett ar nu. Du behover den har perioden for
att lara dig att arbeta med systemet ordentligt
innan vi bérjar introducera nya produkter i
stor skala. Sammantaget ser vi investeringen
som en utvidgning av vara maojligheter och en
investering i foretagets framtid, avslutar Gerard
Verdoold.

www.verdo.nl

Roboten svetsar nu 15 m ldnga SFB-sammansatta hérnbalkar pé 3 timmar
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Dane Mc Mahon:
“Utan roboten hade
vi missat mycket
forsdljning”

MACFAB"

Forsta roboten,
stora fordelar

N&r du sdljer dina produkter framgangsrikt
over hela virlden, men konkurrensen ar

stark och bristen pa skickliga svetsare

orsakar kapacitetsproblem, dr steget till
robotautomatiserad svetsning uppenbart. Den
irlandska balpresstillverkaren MACFAB tog det
steget och 6kade produktionen av den mest
populdra modellen med 250%. “Utan roboten
hade vi missat mycket forsiljning”, sdger Dane
Mc Mahon.

Tillsammans med sin far, mor och bror ar Dane
Mc Mahon delagare i det familjedagda MACFAB-
-foretaget som med 50 anstéllda producerar upp
till 1 800 balpressar per ar och ar en serids aktor
pa den globala marknaden. “For att kunna ge
vara leverantérer ett battre konkurrenskraftigt
pris ville vi minska produktionstiden. For detta
dndamal investerade vi i en Valk Welding-robo-
tinstallation med 2 arbetsstationer i en E-frame-
-installation. Trots en tuff inldrningskurva var
fordelarna ar stora “.

Investera i bra jiggar

Forst och framst forbattrade MACFAB sina
existerande svetsjiggar till de mest populara
modellerna for att perfekt kunna stanga svetsar-
na. “ Fordelen med detta ar att vi nu kan svetsa
en komplett balpress utan att behéva efterarbe-
ta den. Att montera huset och dorrarna tar 45
minuter, varefter roboten svetsar detaljen i 50
minuter. Detta 6kade var kapacitet fran 2 till 5
balpressar per dag”.
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HOg upprepningsnoggrannhet

MACFAB svetsar ocksa hydraultankarna till
balpressarna med svetsroboten. “Tidigare maste
varje tank kontrolleras for tathet. Nu utfor vi
detta test slumpmassigt och repeterbarheten ar
sa hog att alla tankarna ar lackagefria “.

Ytterligare upp-skalning

Med drifttagningen av svetsroboten har mer
utrymme skapats for att ytterligare forbattra
produktionseffektiviteten. De flesta balpressar til-
Iverkas nu i ett en-stycks-flode. Nasta steg ar att
ytterligare 6ka produktionen utan att kompromis-
sa med kvaliteten. “Medan svetsrobotinstallatio-
nen i E-frame-utférande kan anvdndas universellt
och flexibelt, tittar vi nu tillsammans med Valk
Welding pa ett fleraxligt system for stérre model-
ler. Men allt detta steg for steg!

www.macfab.com

Robotsystemet kan ses pd

féljande link:

Kliniska stédprodukter
| svetsroboten

En varld av kliniska supportprodukter dr en skrad-
darsydd varld. Vad en svetsrobot kan gora for att 6ka
effektiviteten och forbattra kvaliteten, bevisades
med anvandning av en svetsrobot hos Nordirlandska
tillverkaren Leckey. En varldsaktér inom utveckling,
produktion och distribution av kliniska supportpro-
dukter fér barn med séarskilda behov.

For tva ar sedan implementerade Wesley Henderson,
teknisk chef pa Leckey, automatisering av svetsning av
delar av stal och aluminium. Han sa, “Vi férvantar oss
jamnare och effektivare produktion och svetskvalitet.
Utan erfarenhet av svetsrobotar och sma batchstor-
lekar var detta en ganska rejal utmaning”, forklarar
Wesley Henderson.

Lag volym, hog variation

Leckey specialiserar sig pa utveckling och tillverkning
av medicintekniska produkter som stéder barnens
dagliga liv nar de sover, gar, sitter eller leker. For detta
levererar foretaget ett utbud av 6ver 30 produkter som
ar specifikt skraddarsydda for varje barn. Serierna ar
darfor sma for produktionen. En typisk situation med
Iag volym och hog variation dar Valk Weldings total-
|6sningar erbjuder en I6sning.

Fina och tata svetsar
For att mojliggora tillvaxten till cirka 1 000 produkter

LECKEY"

per manad ar Leckey beroende av produktionsresurser
som kan anvandas flexibelt och som kan leverera hog
noggrannhet for att ta steget till automatisering av
svetsrobotar. “Med planlasern, rérlasern och bock-
ningsmaskinerna ar noggrannheten sa hog att vi nu
kan uppna en hog svetskvalitet med roboten. En fin
tat svets ar mycket viktig i den har branchen,” sager
Henderson.

Svetsrobotar anvdands mer och mer intensivt

Pa de tva stationerna i svetsrobotsystemet pa en
H-ram svetsar Leckey nu flera ramdelar i en installation
med MIG-processen for stal- och aluminiumdelar. “Vi
programmerar avsiktligt med teach pendanten for att
fa sa mycket erfarenhet av svetsroboten som majligt.
Operatéren ar en erfaren svetsare som tog at sig myc-
ket bra till det nya larandet efter bara nagra manader.
Det som var mer komplicerat var designen, utveckling
och konstruktion av nya robotspecifika svetsjiggar. Som
ett resultat var den évergripande implementeringen
av processen komplex och lar vi oss fortfarande varje
dag. Gradvis kors fler och fler produktkomponenter pa
svetsroboten. Steget till offline-programmering kom-
mer darfor ocksa allt ndrmare ”, sdger den tekniska
chefen nar han blickar framat.

www.leckey.com
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Maref tar nu ocksa sin

svetsning till ndsta niva

Hég kvalitet

och effektivitet
scitter Maref i
konkurrenskraftig
position.
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For att kunna leverera hogkvalitativa platkonstruktioner till ett bra pris, investerar nu Maref
Metaalbewerkning BV endast i den senaste tekniken vad gillande skadrning, fasning och svetsning.
Efter att ha investerat i en fullt automatiserad laserskar och -fasmaskin, har nu under det senaste
aret ocksa en stor svetsrobotcell satts i drift vilket gor det méjligt att leverera till ett hogre
segment.

Agaren Marcel van den Bosch vill att med platbearbetning, svetsning och konstruktion av hog kvalitet
och med tillforlitliga leveranser knyta langvariga samarbeten med sina kunder. Under de senaste 30
aren har Maref byggt upp en stor kundbas inom ett stort antal sektorer sa som jordbruk, automotive,
mekanisk konstruktion och férnyelsebar energi. For att uppna sina mal har under de under de
senaste fem aren investerat i de senaste modellerna av Thrumpfs kantpress samt laserskdarmaskin,

Nya svetsrobotsystem for Maref
Medan vi skriver och publicerar den
har artikeln har Maref bekraftat kopet
av ytterligare tva svetsrobotsystem.
Det rér sig om tva identiska
Frame-E-uppstallningar med tva
arbetsstationer. Dessa robotsystem
kommer att tas i bruk 2021.

mjukvara och vinkelmatsystem. “Utéver den redan hoga
effektiviteten fran dessa maskiner levererar de “halv-fabrikat”
med valdigt snava toleranser, vilket ar ett maste for hogkvalitativ
svetsning. Resultatet av detta har blivit stérre krav fran bade
svetsningen och pa konstruktionerna och vi har dar med borjat
robotisera var svetsning,” forklarar Marcel van den Bosch.

Ny byggnad fér svetsande tillverkning

For att utoka mojligheten att svetsa detaljer upp till 3.5 m i sin
existerande Valk Welding robotcell ville Marcel van den Bosch
ocksa ha majligheten att kunna svetsa annu storre produkter
till en storlek av 7.5 x 5 m i robot. “I slutet av 2019 borjade
Valk Welding att bygga en XYZ-cell till detta andamal, vars alla
axlar ar fullt programmerbara offline. For optimal logistik kring
robotcellen beslot vi att bygga en ny hall pa 4000 m2, vilken
sattes i drift forra aret tillsammans med robotinstallationen. All
svetsning och konstruktionsarbete sker nu har”.

AR -

Lagesstallare med héjdjustering

Den stora svetsrobotinstallationen bestar av tva stationer
dér bada kan hantera en produkt till storleken av 7.5 x
5 m. P3 sa satt kan en detalj svetsas medan den andra
laddas/lossas. “Detaljer med sa stora dimensioner kan
nu svetsas pa bada sidor i endast en uppspanning. Till
anledning av detta har bada stationerna utrustats med
lagesstallare som klarar 5 ton med 2.5 m hojdakbana.
Pa sa satt kan detaljen roteras och andra sidan svetsas.
Detta sparar enorma mangder tid nar vi ser till
omriggning av detaljen,” forklarar entreprendren

Proffsen flyttar in pa kontoret

Bade laserskarningscellerna med automatisk matning
och sorterad pelletering samt svetsrobotinstallationen
ar programmerade av utbildade proffs inne pa
kontoren. Men resten av arbetsférberedelserna har
ocksa genomgatt samma effektiviseringsprocess som
produktionen har. ERP-systemet ar lankat med Trumpf-
systemen, vilket ger direkt inblick i materialfléden

och maskinstatus vilket ger god och mer traffsdaker
information infor leveranser. Denna digitalisering har
skiftat arbetet fran arbetsgolvet till kontoren.

Platbearbetning, svetsning och konstruktion i perfekt
harmoni

Investeringarna inom platbearbetning och svetsteknologi
under de senaste aren har gett att dessa tva processer
nu arbetar i perfekt harmoni med varandra nar det
kommer till noggrannhet och effektivitet. “Perfekta
avslut pa platarna gor det mojligt for robotarna att svetsa
med mycket hog kvalitet. Den stora svetsrobotcellen ar
for narvarande bemannad for 1.5 skift men forvantas
vara optimal vid 2-shift, vilket kommer ske snart. Senare
i ar vill vi utoka med 2 svetsrobotceller med E-frame.
Trots Covid, kommer vi fortsatta vara investeringsplaner,”
sammanfattar Marcel van den Bosch.

www.maref.nl
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[ tta projekt har fatt finansiering fran Europeiska unionens forsknings- och innovations-

{=program Horizon 2020 enligt bidragsavtal nr 862017.

Grade2XL,

ndsta steg i Wire Arc Additive
Manufacturing (WAAM)

RAMLAB har varit aktiv som ett faltlaboratorium i 4 ar nu for att
utveckla WAAM-tekniken (Wire Arc Additive Manufacturing)
tillsammans med sina partners. RAMLAB kontaktas av fler

och fler europeiska féretag for att undersdka mojligheterna
med olika applikationer med WAAM for att minska bade
produktionstiden och -kostnaderna. Detta har lett till den forsta
3D-utskriftscellen som kommer att anvdndas kommersiellt for
industriella applikationer av det franska koncernen Vallourec.
Valk Welding levererade 3D-utskriftscellen, dar arbetsstycken nu
byggs upp droppe for droppe av en svetsrobot.

Forutom mojligheten att producera stora arbetsstycken lokalt

med WAAM-teknik ar utskrift av flera material ocksa ett viktigt

och unikt férsaljningsargument. WAAM &r inte begransat till ett
e material utan kan bygga arbetsstycken av flera material. Detta
ger mojlighet att bygga en stor produkt med endast skalet i
ett dyrare korrosions- eller slitstarkt material och kdrnan i ett
billigare material. For att undersdka vad du kan géra med alla
dessa mojligheter pa en storre niva utvecklas nu WAAM vidare
tillsammans med 20 partners (inklusive Valk Welding) fran hela
Europa i Grade2XL-projektet. Med ekonomiskt stéd fran EU
kommer WAAM att utvecklas vidare under de narmaste fyra
aren som ett ekonomiskt hallbart och hallbart alternativ till
konventionell teknik.

For Grade2XL-projektet ar 3D-utskriftscontainern fran Autodesk
nu installerad pa Valk Welding. Med tva svetsrobotar i ett
system kommer flera materialdelar med nya applikationer

som kylkanaler att skrivas ut dar. Cryo Easy-l6sningen fran Air
Products kommer att anvdandas som gor det maojligt att skriva ut
med mer kilo per timme utan risk for 6verhettning.
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WAAM special

Vallourec France kommer att tillverka industrikomponenter pa plats med hjdlp
av Valk Weldings 3D-utskriftscell i kombination med RAMLABs MaxQ-system.

Forsta kommersiella tillémpningen av

WAAM som levereras av Valk Welding.

(Wire Arc Additive Manufacturing)

Valk Welding har i ndra samarbete med RAMLAB levererat en 3D-utskriftscell till Vallourec. Den franska koncernen, vars
produktionsanlaggningar ar spridda over hela varlden, vill forkorta sin leveranskedja genom att tillverka industridetaljer
pa plats och pa begéran. Denna cell, som bygger pa WAAM-teknik (Wire Arc Additive Manufacturing), dr den forsta
3D-utskriftscellen fran Valk Welding och RAMLAB som marknadsfors for industriella tillimpningar. Den bestélldes som
en del av ett projekt i Singapore och ska gora det méjligt for Vallourec att skriva ut industriella komponenter pa begéaran

vid alla sina produktionsanlaggningar éver hela varlden.

Vallourec, som ar en erkand leverantor till olje- och
gasindustrin, tillverkar bland annat rorkomponenter, t.ex.
kopplingar, som ar avsedda att forbinda ror av olika typer
och diametrar. Alla komponenter tillverkas fér narvarande
mot lager och levereras till de olika platserna over hela
varlden. Hela vagen fran stéltillverkaren till olje- och
gasplattformarna bestar av tio steg. “I hela vardekedjan
kostar varje lank pengar och tid. Dessutom finns det en risk

att produkterna inte finns tillgéngliga fran lager”, férklarar
produktédgare Jonathan Moulin. “Utskrift pa plats erbjuder
|6sningen pa detta. WAAM-tekniken (Wire Arc Additive
Manufacturing), som utvecklats av RAMLAB i samarbete
med Valk Welding.

Ett unikt samarbete mellan RAMLAB och Valk Welding.
RAMLAB, Europas forsta faltlabb for WAAM-teknik, har
visat att man kan skriva ut viktiga delar for industriella
tillampningar med WAAM-teknik, till exempel den
certifierade fartygspropellern pa en bogserbat fran Damen.
De inledande testerna som RAMLAB utférde foér Vallourecs
rakning ledde till att kontraktet tilldelades Valk Welding for
byggandet av 3D-utskriftscellen.

Vincent Wegener, verkstallande direktér for RAMLAB,
sager: “Var produkt, MaxQ, bestar av en uppsattning
sensorer och en programvarumodul som vi har utvecklat
for att sdkerstalla maximal kvalitet for att fa en certifierad
utskriven del. Den avancerade 6vervaknings- och
kontrollprogramvaran dvervakar processparametrarna

i realtid. Dessutom styrs nu arbetsflédet fran Autodesk
PowerMill CAD-filer till ett program for Panasonics
svetsrobot med en knapptryckning. MaxQ-systemet ar helt
integrerat i Valk-svetscellen. Det ar just i detta samarbete
som var styrka ligger och som gor oss unika i Europa”.

Super Active Wire

Valk Welding har byggt en cell med tva arbetsstationer, en
med ett fast Siegmund-bord och en annan med en femaxlig
manipulator. Bada arbetsstationerna &r utrustade for
arbetsstycken upp till 2 m hoga, ¢ 800 mm och en kapacitet
pa 500 kg.

Dessutom var utmaningen for Valk Welding att kunna 6ka
svetshastigheten utan att riskera att skada materialet. For
detta dndamal anvandes en Panasonic-svetspistol med
integrerad servomotor, som ocksa stéder Panasonic Super
Active Wire-processen.

>till sid. 14—
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WAAM special

W vallourec

| SAW-processen ror sig svetstraden fram och tillbaka
med hog frekvens, vilket gér att mer material kan
smaltas per timme med begransad varmetillforsel.

Bevis pa konceptet

“Fordelen med WAAM-tekniken &r att endast en
standardtrad behovs som grundmaterial, till skillnad
fran bearbetningsprocessen som kraver ett specifikt
verktyg. Oavsett teknik, vare sig 3D-utskrift eller
traditionell bearbetning, forvantar sig vara kunder
inom olje- och gasindustrin en certifierad produkt
som uppfyller de hogsta kvalitetsstandarderna. Var
utmaning ar att 6vertyga dem om att vi kan leverera
deras delar som uppfyller dessa férvantningar. For
detta réknar vi med vara banbrytande kunder som vill
vara en del av denna innovation.

www.vallourec.com

titta pa videon\J

RAMLAB’s MaxQ 6vervakning och kontrollsystem

AMable: RAMLAB levererar
den forsta TIGAL4V delen

RAMLAB har framgangsrikt levererat sin forsta tillverkade titan (Ti6Al4V) del tillsammans med Hittech for
AMable-initiativet, vilket minskar materialavfallet avsevirt. Traditionella tillverkningsprocesser, saisom smide,
krdver en bearbetningsprocess for att na den slutliga formen och slosa upp till 90% av materialet. RAMLAB
utvecklade en WAAM-16sning (GMAW-baserad) for Ti6Al4V-legeringen och kunde minska ”buy-to-fly” ration
med 50%. Vidare visade forskningen potentialen att minska leveranstiden med flera veckor.

RAMLAB

Ti6Al4V ar en titanlegering med utbredd anvandning i manga industrisektorer tack vare dess goda
materialegenskaper. Med sitt héga forhallande mellan styrka och vikt, korrosionsbestandighet och
biokompatibilitet finns det i manga flyg-, hogteknologiska, medicinska applikationer och inom kemikalieindustrin.
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Figure 1. Scale up process from
single beads to 3D printed block

WAAM-processparameteroptimeringen
som utfors innan en tillverkning av

en del gér det mojligt att skraddarsy
materialegenskaper. | kombination med
Panasonics Super Active Wire Process
(SAWP) uppnaddes en stabil bage och
minimalt stank. Ett svetshdlje och extra
skyddande argon (Ar) sékerstallde en inert
miljé med lag niva av fororeningar.

Efter optimering av processparametrarna
skalades upp utskriften fysiskt

genom att skriva ut mock-ups for
strategiundersokning (figur 1).
Experimentfasen avslutades med
tillverkning av ett massivt block (eller
‘pre-build’) for dragprovning i x-y-
z-riktningarna. Fére det mekaniska
testet genomgick forbyggnaden
I6sningsbehandling och aldrande.

Figur 2 visar resultaten av den

mekaniska testningen av detaljen. Ett
typiskt anisotropiskt beteende syns i
tojningsresultaten. Detta kan orsakas

av den féredragna korntillvaxten som
induceras av varmekallan. De overgripande
resultaten visar att WAAM-materialet har
jamférbara mekaniska egenskaper med
tradmatningsmaterialet 3Dprint AM Ti-5.

1000

00

Figure 2. Dragresultat pé WAAM Ti6Al4V pre-built jamfért med 3Dprint AM Ti-5 tradmatning i x-y-z-riktningarna

yi5 lurs Wla

Wira fesdstock ¥TS

Efter den mekaniska testningen skapades
en CAD-modell nara nettoform genom att
omforma originalkomponenten. Under
denna operation tillsattes ytterligare
material for att mojliggora bearbetning av
till de slutgiltiga dimensionerna.

Figur 3 visar den fardiga komponenten.
Intressant att notera franvaron av
missfargning pa hela delen, ett tecken pa
en miljé med fri fran féroreningar. Under
utskriften loggades processparametrar
med vart MaxQ-6vervaknings-

och kontrollsystem for ytterligare
dataanalys. Delen skickades slutligen for
slutbehandling for att uppna de slutgiltiga
dimensionera. Jamfort med det den
smidda komponenten sparar RAMLAB
50% av materialet och med ytterligare
forbattringar ar det maoijligt att uppna 70%
reduktion.

Figure 3. Efter frdsning av halva delen

Med detta projekt visade RAMLAB
potentialen i GMAW-WAAM-systemet
for utskrift av TibAl4V-metalldelar. Vi
samarbetar med flera institutioner for att
forska vidare om detta amne. Vi gjorde
ett litet men viktigt genombrott i GMAW-
WAAM av Ti6Al4V-delar och fick ett steg
narmare for vara kunder att skriva ut
Ti6Al4V-delar.

Sarskilt tack till vara partners: Hittech,
AirProducts, Valk Welding, Autodesk,
Cavitar, Element, TWI, Voestalpine Bohler
Welding och AMable-initiativet.

Om du ar intresserad av att lara dig mer
om Wire Arc Additive Manufacturing av
titandelar, ta garna kontakt.

www.ramlab.com
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Okad output med

www.ks-metaalwerken.be | www.limeparts-drooghmans.be

den senaste tekniken

Att man betydligt kan 6ka sin produktivitet med den
senaste tekniken bevisas av tva projekt hos de belgiska
foretagen Limeparts-Drooghmans and KS Metaalwerken,
dar Valk Welding har levererat var sin standardrobotcell
under det senaste aret. Trots att applikationerna &r valdigt
annorlunda ir likheten mellan projekten den laga troskel
som fanns for att ta klivet till robotiserad svetsning.
“Svetsroboten har fatt mer av en operatorsfunktion, enkel
att programmera och enkel att anvanda,” sager Koen
Vandersmissen, vd for Limeparts-Droghmans.

En valdigt popular produkt under Coronas forsta vag var

disinfektionsstolpe for handsprit. Manga entreprenérer
svarade pa denna plotsliga och akuta efterfragan. KS

VALK MAILING 2021-1

Metaalwerken fick en order att tillverka 25,000 fotpedaler
till dessa. En produkt som behovde svarvas, frasas, bockas
och svetsas. Agaren Kris Swerts: ”Ett monotont jobb

som skulle tagit allt for lang tid att fardigstalla manuellt.
Anvandningen av en svetsrobot var det enda sattet att na de
siffrorna pa den korta tiden, men hur far man tag i en sadan
pa kort varsel? Outsourcing visade sig inte vara ett alternativ
pa grund av de langa leveranstiderna. En kollega foreslog
att vi skulle ta kontakt med Valk Welding. Tack vara deras
snabba ingripande hade vi en svetsrobot, med program, pa
plats inom 3 veckor. Under tiden fick vi utbildning hos Valk
Welding och gjorde jiggar och avskdarmningar sjalva.

Redo fér andra applikationer

”Fran och med dag 1 kunde vi anvanda
svetsroboten, vilket betydde att inom tva veckor
av full produktion hade vill fullgjort ordern. Detta
ger oss mojligheten att se till nya applikationer

nu. Aven om svetsning inte dr en av vara
kdrnverksamheter ser vi en mojlighet att bredda
var marknad. | vilket fall sa har vi inte langre nagot
behov att outsourca var svetsning. Om det kommer
nagot var vag sa kan vi svetsa det pa roboten,”
sager Kris Swerts nar han blickar framat.

Leveransaktiviteter stoder egen produkt

Koen Vandersmissen fran Limeparts-Drooghmans
sag ocksa produktivitet 6ka kraftigt efter att ha
installerat en Valk Welding svetsrobot med den
senaste tekniken. Foretaget, som specialiserats
inom fasadkonstruktion, spenderar halva sin

tid som underleverantor. “Var nuvarande Valk
Welding svetsrobot var 20 ar efter i den tekniska
utvecklingen. Som foretag dar vi forbereder allt i
3D ville vi ocksa kunna programmera robotarna
offline. Givet den goda erfarenheten éver de
senaste aren med service och support, har Valk

ES METAALWERKEMN

\

LIMEPARTS
DROOGHMANS

Welding varit var foredragna leverantor. Service
finns nédra och responsen snabb,” forklarar VDn.

Balansen mellan manuell- och robotsvetsning
Koen Vandersmissen fortsatter: “"Batchstorleken
avgor alltid for oss om produkten kan placeras

pa svetsroboten. Eftersom vi anvander DTPS fér
att programmera offline tar arbetsférberedelser
kortare tid sa att vi ocksa kan kéra mindre
batchstorlekar vid svetsroboten. En annan aspekt
som har paskyndat innovation ar den begransade
tillgangligheten av proffs. Detta tvingar oss att
fortsatta fokusera pa automatisering, men med
en lag troskel. Vi lamnar darfér programmering
till vara CAM-specialister. De behérskar de
grundldggande processparametrarna som de

kan skapa offline-program for svetsroboten.
Operatorerna ar svetsare som vi har utbildat
internt. De kan bedéma svetskvaliteten och 16sa
mindre fel sjalva. Svetsroboten har darmed blivit
mer en operatérsfunktion, latt att programmera
och latt att mandvrera ”.

Kapacitet och fasadkonstruktion

"Vi svetsar alla produkter pa tva Sigmund-bord,
sa i sjdlva verket en H-ram, men med fasta
bord. Ramarna vi svetsar med roboten ar en
aterkommande produkt, av vilken vi producerar
25 000 till 30 000 arligen. Kapaciteten gor att

vi ocksa kan anvdnda produktionskraft for
fasadkonstruktion. Som ett resultat &r vi ocksa
konkurrenskraftiga inom det omradet och kan
leverera en hog kvalitetsstandard. Tack vare
anvandningen av den senaste tekniken inom
svetsrobotisering har vi sett en kraftig 6kning av
total produktivitet det senaste aret, sdger Koen
Vandersmissen &n en gang.
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KOGEL

Svetsning av Kogel-

chassiramar

- snabbare, battre och helautomatiskt

Det tyska foretaget Kégel har tillverkat karosserier for kom-
mersiella fordon, sldpvagnar och pahiangsvagnar for last-
bilar sedan grundandet 1934. Kégels dotterbolag i Chocen

i Tjeckien tillverkar chassiramar fér markets alla produkt-
modeller. For att uppfylla moderbolagets strikta produkti-
ons- och kvalitetskrav spelar Valk Weldings toppmoderna
svetsteknik en nyckelroll i produktionen av chassiramar. Det
langsiktiga samarbetet mellan Kégel och robotsvetsaren
Valk Welding har redan gett manga positiva resultat. Férra
aret resulterade detta samarbete i en exceptionellt stor spe-
cialinstallation, namligen en 85 meter lang helautomatisk
robotsvetslinje for tillverkning av kompletta chassiramar.

Chassiramar for pahangsvagnar och slapvagnar till lastbilar
ar inte precis de enklaste komponenterna att tillverka. Med
en svetslangd pa upp till 14 meter, en stor vikt och extremt
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hoga krav pa hela den svetsade konstruktionens hallfasthet
och kvalitet kraver tillverkningen av dem verkligen avancerad
kunskap och motsvarande avancerad produktionsteknik.
Losningen &r robotsvetsning.

Forst och framst tre robotarbetsstationer fran Valk Welding.
Anldggningen i Choceri med mer an 80 ars tradition, som
sedan 1996 ingar i Kogel-koncernen, moéter de aktuella
trenderna med sin produktion. | Chocen har man mer an 15
ars erfarenhet av robotsvetsning. Nar de kopte den forsta lilla
svetsroboten 2006 investerade de i en ny era och robotsvets-
ningen boérjade.

Enligt Ales Hajek, produktionschef pa Kogel i Chocen, ar
svetsrobotutvecklingen pa Kogel till stor del kopplad till

Valk Welding, d&ven om den férsta aldsta roboten kom fran
ett konkurrerande marke. “Ar 2006 bérjade Valk Welding
etablera sig i Tjeckien. Sedan valde vi en robot fran ett annat
foretag. Under tiden véxte Valk Welding stadigt och nadde
toppen. Darfor beslutade vi oss for att samarbeta med Valk
Welding 2015.”

Resultatet blev inkdépet av en medelstor robotsvetsstation
med spar for svetsning av storre chassiramar. Det faktum att
Kogel kopte ytterligare en identisk station fran Valk Wel-
ding 2017 och till och med den tredje 2019 visar att valet

av robotstation och samarbetet med Valk Welding har varit
framgangsrikt. “Det dmsesidiga samarbetet har utvecklats
mycket positivt. Resultatet blev tre robotarbetsstationer fér
svetsning av underenheter till chassiramar”, sammanfattar A.
Hajek situationen fram till 2019.

Efter underenheterna, kompletta chassin

For nagra ar sedan sag Kogel ett behov av att 6ka produkti-
onskapaciteten.

“Kogel-foretaget vaxer. Vi tillverkar ett stérre antal produk-
ter varje ar. Vi kan na fler och fler kunder, vilket skapade ett
behov av att 6ka produktionskapaciteten”, férklarar A. Hajek.

TRANSPORT CARRIAGE 1,2 |

LOADING }

UNLOADING }

{ WELDING 1,2

2 x 3 ROBOTS

{ TACK WELDING 1,2

Eftersom endast den tjeckiska fabriken producerar chassira-
mar for hela Kégel-koncernen skulle detta inte vara mojligt
utan att investera i en utdkning av produktionskapaciteten i
Chocen. Med utgangspunkt i tidigare erfarenheter av robotar-
betsstationer star robotisering och automatisering aterigen i
forgrunden.

“Vi loste det ocksa genom att 6ka antalet svetsare i produk-
tionen. Problemet var dock bristen pa kvalificerade svetsare

i Tjeckien. Vi var tvungna att hitta utlandsk personal, vilket
inte var bra for foretaget. Utlandska arbetstagare genomgar
en lang utbildningsperiod. Den andra nackdelen ar sprakbar-
ridren: kommunikation, men framfor allt formagan att lasa
teknisk dokumentation och produktionsdokumentation. En
annan sak som ar sarskilt viktig for oss ar den hoga kvaliteten
pa svetsarna, en fast kvalitetsstandard. Detta ar en grundlag-
gande prioritering for Kogel, forklarar produktionschefen och
tilldgger att det var pa grund av dessa fakta som de beslutade
att utveckla ett projekt for en automatisk linje for svetsning
av kompletta chassiramar.

Valk Welding uppfylide kriterierna bast

Projektet fér den automatiska svetslinjen inleddes i borjan

av 2019 och linjen skulle vara klar i juni 2020. “Vi kontaktade
tre leverantGrer av robotsvetsning for projektet. Efter att ha
tillhandahallit villkoren drog sig ett av foretagen omedelbart
tillbaka pa grund av sin storlek - sa tva féretag aterstod i urva-
let”, sdger A. Hajek. Han tilligger att valet av leverantor hade
valdefinierade kriterier och att det tillgdngliga utrymmet

Robotsystemet kan ses pa

foljande ldnk:

pa plats var en viktig begransande faktor i utformningen av
tekniken. Darfor byggde de inte en ny hall i Chocen, utan ville
anvanda den befintliga hallen, som de naturligtvis byggde om
i enlighet med detta. De renoverade de hogt belastade gol-
ven, den elektriska installationen och dven gasdistributionen
byttes ut helt och hallet for att mota de hoga kraven fran den
automatiserade linjen. En helt ny LED-belysning installerades
ocksa.

Under projektets forberedande fas gjordes en mycket intensiv
granskning av kvaliteten pa svetsarna fran bada de potentiel-
la leverantdrerna pa sjdlva chassiramen, liksom en gransk-
ning av den procentuella tillgdngligheten av svetsarna for
specifika robotar. Servicenatet, reservdelslagren, snabbheten
och tillgangligheten vid driftsstérningar var ocksa viktiga i
beslutsprocessen, liksom utbildningen av operatérer och
programmerare. Kégel kontrollerade ocksd om anbudsgivarna
hade tillracklig erfarenhet for att hantera ett projekt av denna
storlek som generalentreprendr. Efter att ha utvarderat alla
kriterier gick Valk Welding ut som vinnare av detta anbud.

Genomforande i tid trots pandemi

Projektet borjade genomféras 2019, och det team som
byggde linjen var helt tjeckiskt, vilket var en trevlig bonus.
“Samarbetet var pa en hog niva och utan de sprakbarriarer
som en konkurrerande leverantér skulle ha mott”, sager pro-
duktionschefen och tillagger att detta var en stor fordel under
utbrottet i Corona. Nar leverans- och slutdatum verkade

>till sid. 20—
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omojliga att uppna var det mojligt att fortsatta arbeta under
strénga sdkerhetsatgarder, dven nar granserna var stangda.
Han uppskattar ocksa Valk Weldings roll som generalentre-
prendr. “Nar vi inledde projektet ville vi ha en garanti fran
en generalentreprendr sa att vi kunde kommunicera med en
foretagsrepresentant i framtida férhandlingar. Vi ville ha en
enda kontaktpunkt for alla fragor. Valk Welding har verkligen
bevisat sitt varde dven i det avseendet.”

Den forsta testkorningen av den automatiserade svetslinjen
inleddes i maj 2020 och produktionen startade i slutet av
augusti/september.

Offlineprogrammering och moduldra koncept

For narvarande arbetar linjen i Chocen i tva skift. Tre skift har
annu inte genomforts pa grund av den globala ekonomiska
avmattningen och det faktum att Kégel anvander tiden till

att forbattra logistiken for linjens inkommande utbud. “For
narvarande har vi inte full kapacitet, men vi ar redo fér det. |
tre skift kommer linjen att géra det maojligt for oss att tillverka
44-45 produkter per dag pa 24 timmar.

“Vi kan kora linjen med en person per skift. Alla sex robotar
och alla automatiska processer som kors pa dem overvakas av
en enda produktionsanstalld”, forklarar Ales Hajek. “Arbets-
besparingar ar valkomna, men problemet med svetskvaliteten
ar viktigare. Svetsrobotlinjen har en konstant hog kvalitet pa
svetsarna. Det finns inga variationer i kvaliteten pa svetsarna
som vid manuell svetsning och det &r det viktigaste for oss.

Vi har fatt bekraftat att vi kan 6ka var produktionskapacitet
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samtidigt som vi bibehaller eller till och med forbattrar kvali-
tetsstandarden.”

I och med att linjen inférdes har Kégel natt en ny niva inom
robotsvetsning. Tidigare kunde endast underenheter av ramar
svetsas automatiskt, men med den nya linjen kan hela chassi-
ramar for pahangsvagnar och slapvagnar svetsas. Den totala
effektiviteten i produktionsprocessen forbattras ytterligare
genom den offline-programmering av robotstationerna som
erbjuds av Valk Welding. Till skillnad fran tidigare genomférda
robotarbetsstationer, dar programmet fér en ny produkt maste
programmeras direkt pa roboten, kan linjen programmeras
offline. Det finns alltsa ingen stillestandstid for programme-
ring, eftersom programmeraren férbereder ett program for
svetsning av en ny typ av chassiram pa sin dator och 6verfor
det till robotarna.

Och hur ser Kogels produktionschef pa framtiden for robotte-
knik och samarbetet med Valk Welding?

“Nar vi gick in i projektet tankte vi framat och utformade en
modulér linje tillsammans med var partner Valk Welding.

Det betyder att om vi behdver 6ka var produktionskapacitet
ytterligare kan vi lagga till ytterligare en arbetsstation med tre
robotar. Vi har ocksa en fardig hall. Med transportband kan vi
enkelt lagga till ytterligare en modul till linjen. Vi ar redo att
vaxa”, avslutar Ales Hajek.

www.koegel.com

MET-CHEM valjer att
samarbeta med Valk Welding

MET-CHEM, en valkand polsk tillverkare av svetsade
stalkonstruktioner f6r jarnvags-, maskin- och jordbruks-
industrin, har valt att samarbeta med Valk Welding.

MET-CHEM i Plzen,, som har mer an 300 anstallda och
tillverkar stalkonstruktioner at manga kravande kunder
inom jarnvags-, maskin-, jordbruks- och byggnadsindus-
trin, har tagit det forsta steget mot robotisering av sina
svetsprocesser.

Forra aret fattades ett beslut om att képa en robotiserad
station for svetsning av ramkonstruktioner for gravmas-
kiner at en av tillverkarna av anldggningsmaskiner. Man
beslutade att ta detta steg for att paskynda produktions-
processen for svetsning av ramar, men ocksa for att testa
om robotsvetsningstekniken ar lamplig for produktion av
andra delar inom jarnvags- och verkstadsindustrin. Man
valde ett flexibelt system baserat pa en E-frame, som gor
det mgjligt att svetsa flera komponenter, antingen pa en
enaxlig manipulator eller pa en tvaaxlig manipulator.

Gravmaskinens framre ram svetsas pa en arbetsstation
och den bakre ramen svetsas pa en andra arbetsstation.

Dessutom ar det robotiserade systemet utrustat med en
tredje arbetsstation for speciallésningar.

Robotstationen installerades pa MET-CHEM i augusti
2020 och produktionen av de framre och bakre ramarna
borjade redan i september. Den snabba produktionsstar-
ten var mojlig tack vare Valk Weldings programmerare
som programmerade bada komponenterna.

Fixturerna for att halla den svetsade delen tillverkades av
MET-CHEM baserat pa deras omfattande erfarenhet av att
bygga komplexa fixturer for mycket kravande kunder.

For att underlatta programmeringen av de nya kompo-
nenterna och tillverkningen av fixturer for att halla dessa
komponenter &r stationen utrustad med DTPS, en mjukva-
ra fér programmering av virtuella robotar.

Med denna mjukvara kan man arbeta med nya implemen-
teringar utan att stoppa roboten. Programmeringstekni-
kern utformar det nya verktyget (kontrollerar robotens
tillganglighet till det element som svetsas) och program-
merar det nya elementet medan han sitter pa kontoret,
och roboten pa verkstadsgolvet utfér samtidigt den
befintliga produktionen.

Arbetsstationen kors for narvarande i tva skift, och
produktiviteten ar tillrdckligt hog for att de nu har borjat
gora processforsok med svetsning av andra delar for att
utnyttja roboten fullt ut.

www.met-chem.eu
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Pa GMM svetsar
robotarna dven nitar

Den senaste svetscellen, som kdpts av GMM, ir flexibel och snabb och kombinerar tva robotar, varav den ena &r utrustad med
automatisk byte av ett nitsvetsverktyg eller traditionell svetspistol.

GMM, som ligger mellan Chartres och Le Mans, ar ett foretag som specialiserat sig pa mekaniskt svetsade enheter. Foretaget har
vuxit stadigt under tre decennier, bearbetar 10 000 ton plat varje ar och har en omsattning pa éver 28 miljoner euro med 140
anstallda.

For okad flexibilitet, snabbhet och darmed besparingar vid svetsning har ETI bestéllt en Valk-svetscell med tva robotar under 2019.
Den andra utfor traditionell svetsning eller svetsning av nit.

GMM &r expert pa platbearbetning av konstruktionsstal (fran S235 till S700, Hardox, galvaniserat stal) i tjocklekar fran 1,5 mm: till
25 mm och levererar komponenter till olika sektorer. Féretaget levererar till aktorer inom bygg- och jordbrukssektorn som John
Deere, Claas, Manitou, Bobcat och Kuhn-Huard.

ETI, som ocksa ar verksamt inom energisektorn, tillverkar komponenter till transformatorer for jarnvagsmotorer och levererar
hissar fran Otis samt viss utrustning till biltillverkare (Renault).

Foretaget utformar ocksa svetsade enheter for underhallningsindustrin (Accoustics) och konstruktioner for lastbilsmonterade
kylenheter (Carrier Transicold).
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“Det som gor oss starka och lyhorda ar att vi @r en
central del av tre kompletterande enheter som arbetar
tillsammans. JMC Paint and Assembly (43 anstallda)

har 6 800 m? verkstader med bl.a. en bldstercell och

tva automatiserade farglinjer, samt efterbehandling/
montering. En annan partner, MGM Transports, har

15 dragbilar, 25 pahdngsvagnar och 14 férare med en
plattform pa 400 pallar. Pa sa satt kontrolleras all logistik
mellan kunder, leverantérer och monteringsanlaggningar.
Denna strategi forenklar kretsarna och minskar
ledtiderna”, forklarar Yves Marcel, gruppens industriella
direktor.

For att genomféra de hundratals referenserna (balkar,
chassin, holjen, holjen, ramar, armar, vaggor, stod,
plogfaror etc.) ar medlen muskuldsa.

En FMS-linje for lagring och automatiserad distribution
av Stopa-platar, med en kapacitet pa 740 ton, matar
fyra Trumpf laserskarningscenter och en Trumpf T7000
laserstansmaskin.

For stora tjocklekar har GMM en Ficep HD-
plasmaskarmaskin som ar utrustad med en stansmaskin
kombinerad med kapacitet for frasning, borrning och
gangning.

Efter skdrning formas platarna av fem
robotbockningsmaskiner fran Trumpf och Jean Perrot, tre
manuella bockmaskiner fran Trumpf och en valsmaskin.

Dessutom garanterar sex Spiertz-stanspressar fran 40 till
400 ton med verktyg och avrullningsslinjer en mycket jamn
serie. Alla verktygs- och bearbetningsuppstallningar utférs
i den mekaniska verkstaden, som omfattar frasmaskiner
(Haas och Forest Liné), svarvningsmaskiner (Doosan
tvaspindlig center med stangmatare), slipmaskiner och tva
Charmilles tradgnistmaskiner.

Forutom ett lager for mellanlagring av komponenter

fére svetsning kombinerar monteringen tva manuella
punktsvetsar fran Aro, en robotcell for punktsvetsning

fran Aro, tre svetsrobotar fran Fanuc, sju svetsrobotar fran
Panasonic med positioner och 16 manuella svetsoar.

Ar 2007 levererade Valk Welding sin forsta
robotsvetsanlaggning som arbetar i vaxelvis
med en operator. Den senaste cellen med tva
robotar monterade pa en E-stomme har som
en sarskild egenskap en andra robot utrustad
med en automatisk vaxlare som kan arbeta

alternativt i Mig Mag eller med ett nithuvud som matas av
en vibrerande skal.

“Den hér principen &r snabb, palitlig, flexibel och
ekonomisk och gor det majligt for oss att anpassa
ventilationsgallren som sedan monteras pa maskinernas
motorhuvar, vilket &r en estetisk 16sning som tilltalar vara
kunder”, forklarar Yves Marcel.

GMM har ett mycket integrerat IT-system, ett ERP-system
med Overvakning i realtid av varje arbetsstation, ett
allmant CAD-system och flera CAD/CAM-programpaket.

All utrustning ar PHL (offlineprogrammering) och har

ett fiberoptiskt ndtverk och Wi-Fi. Naturligtvis utfors
svetsprogrammeringen off-line med Panasonics DTPS-
programvara, ett tillvagagangssatt som gor det mojligt att
visualisera rorelser och positionering samtidigt som man
undviker risken for kollisioner. Slutligen sker hanteringen
av kundorder pa EDI-sprak, vilket gor det majligt att
integrera andringar i tiden.
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Den danska filialen till Kverneland
Group (jordbruksmaskiner) har

anvant Valk Welding-svetsrobotar i

15 ar. Under den perioden har antalet
svetsrobotinstallationer 6kat och mycket
har gjorts for att 6ka svetsproduktionens
produktivitet. Detta har resulterat i ett
forbattrat arbetsfléde och en 6kning av
uptime fran 40% till 70%.

“For att kunna 6ka produktiviteten maste
vi inte bara automatisera utan ocksa
ytterligare optimera produktionsflédet”,
forklarar Ezgi Karadas, Kaizen-specialist och
som produktionsingenjor ar ansvarig for
investeringar i produktionsutrustning.

Ta en kritisk titt pa programmeringstiden
Offline-programmering sparar definitivt
mycket tid. Ezgi Karadas: “Men vi tittar
ocksa kritiskt pa programmeringstiden

och sarskilt pa hur latt vi kan skapa
svetsprogram. Eftersom DTPS har
utvecklats specifikt for svetsprocessen
upplever vi DTPS som mycket
anvandarvanligt och mindre komplicerat an
andra system “,

Fogsokning tar tid
“Sammantaget spenderas 25% av tiden

Kverneland DK optimerar
uptime i sina svetsrobotar

pa fogsdkningar. Om du i den inledande
processen ser till att detaljerna ligger inom
toleranserna kan du begransa sékrutinen
till endast den forsta detaljen i batchen.
For att spara annu mer tid dvervager vi att
anvanda Arc-Eye-laserkamerasystemet,
vilket korrigerar svetsrobotens bana i
realtid, sa att den alltid foljer svetsen exakt.

Minskar dvergangstider

"Dessutom tar Kverneland ocksa en kritisk
titt pa 6vergangstiderna.” Genom att
spanna fast detlajen pa jiggen utanfor
svetsroboten och placera dem som en
komplett ram i manipulatorn med ett
snabbspanningssystem kan du minska
overgangen tid med cirka 20 minuter. Vi
letar fortfarande efter ratt system for att
gora detta “.

Prestandadvervakning

“For att mata effekten av alla atgarder kan
vi 6vervaka svetsrobotarnas prestanda och
arbetscykel med en 10-anslutning. Efter alla
atgarder har vi nu kunnat 6ka detta till 70%.
Med detta har vi redan till stor del uppnatt
vart mal, eftersom 30% stillestandstid ar
acceptabelt for oss, sager Ezgi Karadas.

www.kvernelandgroup.com

Evenemang

och mdssor
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Vision & Robotics
16.06 - 17.06 (NL)

Sepem Colmar
15.06 - 17.06 (FR)

Machineering
08.09 - 10.09 (BE)

Nederlandse Metaaldagen
13.09 - 17.09 (NL)

Metavak
05.10 - 07.10 (NL)

Sepem Nord Douai
12.10 - 14.10 (FR)

Hi Tech & Industry
Scandinavia

5.10 - 7.10 (DK)

MSV Brno
08.11-12.11 (CZ)

4Innovatordays
17.11-19.11 (NL)

Sepem Angers
23.11 - 25.11 (FR)
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