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Valk Welding pracuje nad sce-

nariuszem dalszego rozwoju

Celem zaspokojenia rosngcego popytu na instalacje
robotéw spawalniczych, firma Valk Welding, w ubiegtym
roku, zmodyfikowata swojg strukture organizacyjng oraz
rozbudowata swoje oddziaty. W ten sposéb Valk Welding
chce zwiekszy¢ ilos¢ montowanych instalacji zrobotyzo-
wanych systemow, skroci¢ czas dostawy, stworzy¢ wiecej
przestrzeni dla projektowania urzadzen i oprogramowania
oraz nadal oferowac swoim klientom ustugi swiadczone z
niezmiennie wysoka jakoscia.

e W ostatnim czasie, w Czechach uruchomiono nowy obiekt o

powierzchni 2500 m2.

e Zakupiono w Holandii budynek, ktory jest obecnie przebudowy-
wany celem utworzenia miejsca dla serwisu i oddziatu R&D.

¢ Drugi budynek zostanie przeznaczony na europejska centrale firmy
Techman Robots.

¢ Valk Welding rozpoczat produkcje we wtasnym zaktadzie zroboty-
zowanych palnikéw VWPR. Produkcja i dostawy sg w tym momen-
cie zagwarantowane na przysztosc.

e Ekspansja aktywnosci wymaga takze dodatkowych rak i umystéw.
Dlatego tez na poczatku tego roku firma zatrudnita 10 nowych
pracownikow.

¢ Intensyfikuje sie rozwoj oprogramowania, aby umozliwi¢ nowy,
rewolucyjny rozwoéj w dziedzinie automatycznego programowania.

VALK WELDING CHCE POZOSTAC RODZINNYM BIZNESEM Z
DtUGOTERMINOWA WIZJA

Jak wczesniej donosity media, firma Valk Welding nie jest na sprze-
daz. Ani dla chinskiego inwestora, ani dla zadnych innych inwesto-
row. Valk Welding chce nadal stuzy¢ klientom jako biznes rodzinny.
Wiasciciel i dyrektor generalny Remco H. Valk: "Ciggtosc relacji dla
naszych klientéw ma kapitalne znaczenie. Jak to jest w rodzinnym
interesie, sami kierujemy firma i nie musimy ttumaczyc sie zewnetrz-
nym udziatowcom. Dzieki przekazaniu udziatéw na moje dzieci, osia-
gnelismy faze przejsciowa do 3 generacji pokoleniowej prowadzenia
firmy. Wraz z zarzgdem jestesmy gotowi na nastepna faze wzrostu.
Ja osobiscie, w nadchodzacych latach, bede dalej udzielat sie bardzo
aktywnie jako dyrektor generalny".

(Od lewej) Corka Meike i synowie Reinoud i Mattijs wraz z Remco H.
Valk, podpisujg przekazanie akcji nastepnemu pokoleniu.


http://www.linkedin.com/company/valk-welding/
http://www.valkwelding.com

20 lat biuletynu
Valk Mailing

Wydawnictwo zainicjowane 20 lat temu, jako
skromne narzedzie marketingowe, wspie-
rajace komunikacje prowadzong za posred-
nictwem mediéw profesjonalnych, mediow
spotecznosciowych i prezentacje podczas
targow, obecnie urosto do w petni szanowa-
nego czasopisma, ktore jest dystrybuowane
dwa razy w roku w ilosci 29.000 sztuk, w 8
jezykach w Europie i na Swiecie.

Wydawnictwo Valk Mailing stato sie niezbednym
marketingowym narzedziem, w ktorym klienci dzielg
sie z innymi zainteresowanymi swoimi doswiad-
czeniami na temat zrobotyzowanych systeméw
spawalniczych firmy Valk Welding. Zawartos¢ i zakres
czasopisma rozwijaty sie wraz z technologicznym i
komercyjnym rozwojem firmy Valk Welding jako in-
tegratora zrobotyzowanych systemoéw dla przemystu
wytworczego w Europie. W tym najnowszym wy-
daniu informujemy Parnstwa o naszych najnowszych
innowacjach i przedstawiamy jak klienci zaspokoili
swoje wymagania i zyczenia w dziedzinie automaty-
zacji procesu spawania dzieki wspotpracy z firma Valk
Welding.

e 34 wydania Valk Mailing

® 400+ stron

e 177 relacji klientow

¢ 132 artykutéw na temat produktow

e W sumie ponad 650 tysiecy wydanych egzemplarzy

e Biezacy naktad: 29.000 szt.
* 8 jezykéw: NL, ENG, FR, CZ, DK, PL, DE, SE

SPIS TRESCI
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Kroétkie wiadomosci

* ROBOT PANASONIC PRACOWAL W
FIRMIE PRZEZ 32 LATA

* DLACZEGO WYBIERAMY CYRKONOWE KONCOWKI
PRADOWE (CUCRZR)?

* DWA ROBOTY SPAWAJA PRZEZ PONAD 100.000
GODZIN

* DUNSKA FIRMA ROZPOCZYNA 4-LETNI KURS DLA
OPERATOROW ROBOTOW SPAWALNICZYCH

Duotank

FIRMA DUOTANK SPAWA BEZ PROBLEMOW ZBIOR-
NIKI NA PIWO, WYKORZYSTUJAC ZALEDWIE KILKA
0SOB W PRODUKCII

Wieneke GmbH

STALE INWESTOWANIE W NAJNOWSZE TECHNOLOGIE

Dorr Kampen
SERWIS | NIEZAWODNOSC SA DECYDUJACE DLA
FIRMY DORR KAMPEN

Hammar
ROBOT SPAWA KOMPLETNE NACZEPY DLA FIRMY
HAMMAR

KS Metal Works
WYJATKOWY DOSTAWCA NAMIOTOW Z WLASNA
PRODUKCIA

JONCKHEERE subcontracting

JONCKHEERE ULEPSZA PROCES SPAWANIA

Valk Welding

® PROCES P-MIX PRZESUWA GRANICE W SPAWANIU
ALUMINIUM

e SPAWALNIE ALUMINIOWYCH ELEMENTOW

Panasonic + Valk Welding
ROZWIAZANIE ZROBOTYZOWANEGO STANOWISKA
DO SPAWANIA tUKOWEGO - WSZYSTKO W JEDNYM

Valk Welding
VALK WELDING STALE ROZWIJA TECHNOLOGIE PRO-
GRAMOWANIA VR

Valk Welding

KOBOTY WSPOtPRACUJA Z ROBOTAMI SPAWALNI-
CZYMI
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HOLANDIA

Zyjemy i prowadzimy interesy na catym $wiecie. Mozemy dosta¢ sie na drugi koniec $wiata w ciggu 24 godzin. Granice,

zwtaszcza w Europie, nie stanowity prawie zadnego problemu.

Zwieksza sie presja na dostarczanie wysokiej jakosci produktow w najbardziej efektywny sposob i po mozliwie

najniiszej cenie. Ponadto coraz wiekszg uwage zwraca sie na ekologie m.in. na sposéb naszego codziennego

zachowania w oszczedzaniu zuzywanych materiatow, a takze sposobu ich produkcji. Od firm oczekuje sie, ze przyjma

na siebie odpowiedzialnos¢ i podejma dziatania majace na celu odpowiedzialnego zachowania dla srodowiska.
Biorac to pod uwage, bardzo waine jest, aby zleca¢ produkcje w firmach odpowiedzialnych, lub wspoétpracowaé z

wiarygodnymi partnerami.

W tym roku doswiadczamy, ze zamkniete granice, rowniez w Europie, s3 mozliwe. Dostepnosc czesci jest zagrozona

przez przestoje w produkcji u dostawcéw. Nasza “zalezno$¢” wobec innych dostawcow,

zlokalizowanych czesto na “koncu swiata”, stata sie bardzo wyrazna w krétkim czasie.

Ale mozna to tez zrobic inaczej.

ol O weldino)

Zamkniete granice nie muszg by¢ problemem

WIODACY W DZIEDZINIE TECHNOLOGII

Dziat rozwoju i badan jest waznym filarem w tworzeniu
stabilnych podstaw dla naszych klientéw. Poniewaz mozemy
sami opracowywac czesci do naszych instalacji robotow,
mozemy przeksztatca¢ praktyczne wyzwania w nowe
rozwigzania. Czesto mozemy ulepszy¢ czesci, a tym samym
poprawi¢ dziatanie naszych instalacji zrobotyzowanych
systemoéw. Ponadto tworzona jest ogromna wiedza
techniczna, z ktérej nasi klienci zawsze moga skorzystad,
proszac o wsparcie naszych specjalistow.

Oprdcz sprzetu, Valk Welding tworzy réwniez
oprogramowanie. Witasny rozwéj firmy w dziedzinie
oprogramowania wykracza obecnie poza mozliwosci
oprogramowania fabrycznego i zapewnia jeszcze bardziej
efektywny proces produkgji.

Na przyktad, proces produkcyjny moze by¢ kontrolowany

i nadzorowany zdalnie (ponad granicami panstwowymi)
poprzez takie rozwigzania jak system zbierajacy dane z
produkgcji (MIS 2.0). Dalej rozwijane oprogramowanie DTPS
do wirtualnego programowania robotéw w trybie offline,
umozliwia programowanie nowych elementéw, siedzac
przed komputerem, bez przerywania produkcji na realnym
stanowisku i bez przemieszczania sie miedzy réznymi
zaktadami. Automatyzujemy programowanie za pomoca
Quick Programming Tools (QPT). Ponadto, kamera laserowa
Valk Welding Arc-Eye CSS, automatycznie korygujaca
odchylenia spawanych produktéw. Dzieki naszemu
rozwigzaniu Shop Floor Control (SFC) automatyzujemy
réwniez produkcje na wielu stanowiskach pracy lub w
instalacjach robotéw spawalniczych. Valk Welding to
znacznie wiecej niz tylko integrator systemow, jestesmy
partnerem technologicznym dla naszych klientow.
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ZAKOTWICZENI W SPOLECZNOSCI LOKALNEJ

0d 1961 r. Valk Welding buduje strategie dziatania w ramach
lokalnego przemystu w Europie. Podrézowanie pomiedzy
réznymi firmami na catym swiecie nie jest juz takie tatwe.
Gtéwna rdéznicg w skali globalnej, aby produkowac gdzie
indziej (poza Europg), sg koszty pracy. Aby wyeliminowac
te réznice, istnieje jedno rozwigzanie: inteligentna
automatyzacja, rowniez przy matoseryjnej produkc;ji. Jako
partner dziatajacy w Europie, jesteSmy do tego w petni
przygotowani. Sama instalacja robota jest tylko jednym

ze $rodkow, to caty komplementarny pakiet rozwigzan
technologicznych wokét instalacji robota, robi roznice.

Jesli dzieki temu, dajgcemu zyski sposobowi, mozemy
produkowac wiecej we wtasnym zakresie lub z lokalnymi
partnerami, przyczyniamy sie rowniez do wiekszej dbatosci
o srodowisko (uzywajgc nowe technologie) i wzmocnienia
naszego europejskiego systemu spotecznego. Jest to wazna
czes$¢ naszej odpowiedzialnosci. Co wiecej, budujemy silny
przemyst, ktory jest mniej podatny na przejecia z poza
Europy.

Z t3 wizjg rozpoczat sie réwniez nasz wtasny rozwdj na
terenie Europy. Od momentu otwarcia naszego pierwszego
zagranicznego dziatu, zawsze pracowalismy z osobami z
danego terenu. Na przyktad, w réznych oddziatach Valk
Welding, zatrudniamy gtéwnie miejscowych ludzi z danego
kraju, ktorzy znaja jezyk i kulture z terenu na ktérym dziataja.
Dzieki temu (potencjalni) klienci moga skontaktowac sie

z nami we wtasnym jezyku, a my szybko mozemy by¢ na
miejscu, aby zapewnic niezbednga obstuge i wsparcie. Nawet
jesli granice sg zamkniete.



SILNE POWIAZANIE (“STRONG CONNECTION”) Z PARTNERAMI |
DOSTAWCAMI

Silne powigzanie "Strong connection" jest mottem Valk Welding. Silny zwigzek z
naszymi klientami, ale takze z partnerami i dostawcami. Aby méc realizowac silne
wiezi z naszymi klientami, musimy by¢ w stanie polega¢ na naszych partnerach i
dostawcach poprzez dobre relacje i uczciwe uzgodnienia.

Dobrym przyktadem tego silnego powigzania jest wspotpraca z naszymi
dostawcami drutu spawalniczego. Nawet w czasach, gdy wszystko sie zatrzymuje,
mozemy polegac na naszych partnerach. Teraz, gdy motor ekonomiczny znéw
zaczyna pracowac, potrzebujemy duze ilosci materiatéw eksploatacyjnych.
Dostepnosc i jakos¢ naszych produktéw jako dostawcy bedzie w tym wzgledzie
decydujaca. Dobry proces logistyczny, duze zapasy i silne bezposrednie relacje z
producentami, bedg wtedy niezbedne. Jako niezawodny dostawca, jestesmy w
stanie uwolni¢ naszych klientéw, od wielu zmartwien — “dane stowo”, jest dzisiaj
wazniejsze niz kiedykolwiek. Wiec nie wahaj sie z nami skontaktowac.

WEWNETRZNA ORGANIZACJA W RAMACH GRUPY VALK WELDING

Firma Valk Welding, od kilku lat poprzez stosowanie wtasnego portalu, zmniejsza
zaangazowanie czynnika ludzkiego w przekazywaniu informacji i dziata ponad
granicami. System ten nazywa sie VaWeP - gwarantuje ciggto$¢ najnowszych
informacji zaréwno dla wewnetrznej organizacji Valk Welding, ale réwniez dla
klienta. Ewentualny brak kolegi w pracy, lub zamkniete granice, nie stanowi to
zagrozenia dla zadnego projektu. Wszyscy w Valk Welding sg informowani w
czasie rzeczywistym o stanie realizacji kazdego projektu. Zapewnia to bardzo
silng komunikacje pomiedzy ponad 170 pracownikami, ktorzy dziatajg w 8
réznych krajach.

JESTESMY TU DLA CIEBIE!

Krotko mowigc, wszystkie te punkty stanowig dla nas bardzo mocng podstawe
do zaoferowania dalszej ciggtej wspotpracy z klientami w chwili obecnejiw
przysztosci, w bardzo szybko zmieniajgcych sie czasach. Bez wzgledu na to,

czy chodzi o serwis, unikalny rozwdj technologiczny czy niezawodne dostawy,
mozemy Ci poméc. Przy obecnym zarzadzaniu operacyjnym, jesteSmy zawsze
tam gdzie nasi klienci i jeste$my tam specjalnie dla Ciebie!

Wiec "The STrong Connection" nie jest jedynie
sloganem, ale naszym mottem, za ktérym podazamy.

VALK MAILING 2020-1



o Robot Panasonic pracowat w proCTE
_— firmie przez 32 lata BEJAH
HOLANDIA

Ostatnio jeden z naszych niderlandzkich klientéw, DROSTE BEJAH, po 32 latach rozstat sie z jed-
nym z ostatnich pracujacych robotéw spawalniczych Panasonic AW7000. Robot AW7000 przez
caty czas byt wykorzystywany w procesie produkcji przez tego samego uzytkownika. Przez ostat-
nie 7 lat wykorzystywany byt jako robot do manipulacji. Ponadto spétka dysponuje kilkoma
instalacjami robotéw spawalniczych Panasonic pézniejszych generacji, w tym takze systemow
umozliwiajacych programowanie offline. www.drostebejah.com

www.drostebejah.com

Robot AW7000 nalezy do serii robotéw spawalni-
czych firmy Panasonic, ktérg firma Valk Welding
zaczeta sprzedawac w roku 1988. Firma DROSTE
BEJAH, specjalizujaca sie w laserowym cieciu rur,
zakupita woéwczas dwa roboty jednoczesnie do
spawania podzespotdw z wykorzystaniem technolo-
gii spawalniczych. ,0d tego momentu, cze$ciowo z
powodu inwestycji w kilka nowych typow robotéw
spawalniczych Panasonic, dziatalnos¢ w zakresie
spawalnictwa stata sie numerem 2, zaraz po cieciu
laserowym rur, jesli chodzi o naszg podstawowa
dziatalnos¢. Uzytkujemy roboty spawalnicze do
spawania réznych produktoéw w matych i Srednich

seriach, w tym do produkcji systemdéw do mocowa-
nia drzwi w autobusach. Rocznie wykonujemy od
15.000 do 20.000 takich systemdéw w 300 réznych
wariantach. Ponadto jeden z robotéw spawalniczych
Panasonic jest uzywany do spawania metodami
MIG/MAG aluminiowych systeméw chronigcych
przed upadkiem z dachu” moéwi Albert Overweg,
dyrektor firmy DROSTE BEJAH.

DROSTE BEJAH specjalizuje sie w obrdbce rur i
spawaniu elementdéw dla duzej grupy klientéw. W
tym celu zatrudnia certyfikowanych, wykwalifikowa-
nych spawaczy oraz dysponuje réznymi systemami
robotéw spawalniczych Panasonic.

Bezposredni kontakt z odpowiednimi dziatami

Obecnie klienci mogg komunikowac sie bezposrednio z naszymi pra-
cownikami. Umozliwiamy to dzieki udostepnieniu kontaktu emailowe-
go z odpowiednim dziatem. Jesli pracownik jest nieobecny, Panstwa
pytanie lub wiadomos¢ bedzie odebrana przez jego wspdtpracownika.
W ten sposob chcemy zapewnic Panstwu optymalng obstuge. Dlatego
tez utworzylismy dla réznych dziatéw nastepujgce adresy mailowe:

DANIA

Dunski techniczny instytut szkoleniowy EUC Nordvest rozpoczyna
4-letnie szkolenie dla operatoréw robotéw spawalniczych. W ten
sposob instytut odpowiada na zapotrzebowanie rynku na szkole-
nie wykwalifikowanych pracownikéw, ktérzy opanuja proces auto-
matyzacji spawania za pomocg robotéw spawalniczych. , Kazdego
roku chcemy szkoli¢ grupe 8 do 10 stuchaczy”, méwi instruktor
Christian Dam Madsen. Podczas kurséw EUC Nordvest wykorzystu-
je roboty spawalnicze Panasonic.

euc nordvest

Center for Uddannelse og Erhvery

,Z powodu braku pracownikéw, ktérzy moga
wzig¢ petng odpowiedzialno$¢ za automatyzacje zrobotyzowanego spawa-
nia, firmy poprosity nas o zapewnienie rozlegtego szkolenia praktycznego
w dziedzinie spawania zrobotyzowanego. W tym celu opracowalismy pro-
gram, sktadajacy sie z 4 blokéw trwajgcych 10 tygodni”, wyjasnia Christian
Dam Madsen. Dwaj instruktorzy zostali specjalnie wyszkoleni przez Valk
Welding. www.eucnordvest.dk

@RUM-SMEDEN PIERWSZYM KLIENTEM

Durska firma @rum-smeden jest jedng z pierwszych, korzystajgcych z tej
mozliwosci. @rum-smeden wytwarza sprzet dla rolnictwa i w produkgji
uzywa 2 robotow spawalniczych. ,Wszystkie produkty sa obecnie progra-
mowane online. W tym czasie nie mozemy uzywac robotéw do produkgji,
i dlatego, zeby nie traci¢ za duzo czasu, ciggle jeszcze wiele produktéow jest
spawanych recznie. Nowi pracownicy, ktérzy potrafig obstugiwac robota
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Sprawy ogolne: info@valkwelding.com
Oprogramowanie: dtps@valkwelding.com

Sprzedaz: sales@valkwelding.com
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Finanse: administration@valkwelding.com
Serwis: service@valkwelding.com

Biuro: secretary@valkwelding.com
Marketing: marketing@valkwelding.com

Dunska firma rozpoczyna 4-letni kurs dla
operatoréw robotéw spawalniczych

spawalniczego sg trudni do znalezienia. Dlatego zdecydowalismy
zainwestowaé w szkolenie pracownikéw”, informuje zarzad firmy.

UCZYMY SIE JAK PRACOWAC WYKORZYSTUJAC ROBOTA SPAWAL-
NICZEGO

Magnus Lund i Peter Lgth z firmy @rum-smeden rozpoczeli szkolenie
latem 2019: ,,Uczymy sie funkcjonalnosci robota, jak sie go pro-
gramuje off-line, jak wykonywac optymalne przyrzady, biorgc pod
uwage sprawe dostepnosci palnika robota, juz na poziomie projektu.
Valk Welding zaprosit nas do swojej gtéwnej siedziby w Alblasserdam
i tam zobaczylismy, jakie s3 mozliwosci zrobotyzowanego spawania.
Nie ma watpliwosci, ze to jest przysztos¢. Musimy miec system zro-
botyzowany firmy Valk Welding w naszej firmie”.
www.oerum-smeden.dk

midagnus Lund, Peter Lpthd



http://www.drostebejah.com
http://www.eucnordvest.dk
http://www.oerum-smeden.dk

Dlaczego wybieramy cyrkonowe

koncéwki pragdowe (CuCrZr)?

HOLANDIA

Valk Welding dostarcza nie tylko standardowe (miedziane) koncéwki pragdowe

do spawania MIG/MAG, ale takze koricéwki miedziano-chromowo-cyrkonowe

(CuCrZr). Pomimo wyiszej ceny klienci coraz czesciej uzywajg tych koncowek

pradowych, charakteryzujacych sie wysoka jakoscia, gdyz w praktyce okazuje
sie, ze zuzycie jest mniejsze niz w przypadku zwyktych koricéwek miedzianych.
W rezultacie przeptyw pradu do drutu spawalniczego pozostaje optymalny a
stabilnosc tuku jest wieksza niz w przypadku standardowych koncowek mie-
dzianych. Dla uzytkownika jest to bardzo istotne, gdyz zapewnia to statg jakos¢
spawania w dtuzszym czasie. Dodatkowo, otrzymuje sie w tym przypadku
znaczne oszczednosci: zrobotyzowany system jest gotowy do pracy przez dtuzszy
czas, nie powodujac przestojow produkcyjnych na zmiane koncéwki pradowe;j.

sales@valkwelding.com

Wykres pokazuje, ze w przypadku standardowych korncéwek Cu natezenie pradu
spawania spada po czym zaczyna rosng¢ i zachowuje sie niestabilnie. Dzieje sie tak ze
wzgledu na zuzycie korcowki, zmniejszajgc zaréwno stabilnos¢ jarzenia sie tuku jak i

uzysk stapiania. e mniejszy uzysk stapiania
* zmniejszenie stabilnosci jarzenia sie tuku
* wieksza emisyjnosé, nizsza jakos¢ spawania

Dwa roboty spawajg przez ponad 100.000

godzin

W czasie ponad siedemnastu lat w firmie QuantiServ Kru-
iningen, 2 roboty spawalnicze Panasonic VR-006 spawaty
przez ponad 100.000 godzin i zuzyty ponad 700 ton drutu
spawalniczego. Jest to niespotykana ilo$¢ godzin, ktéra
rzadko sie zdarza w swiecie robotéw spawalniczych. ,,Ze

wzgledu na wiek obu robotéw spawalniczych oraz na to, ze

czesci zamienne stajg sie trudne do dostania, utrzymujemy
wraz z Valk Welding oddzielny magazyn czesci zamien-
nych. Oznacza to, ze mozemy dziata¢ na naszych starych
systemach troche diuzej, ale krytyczna chwila zbliza sie

z kazdym dniem”, wyjasnia Jaap Weber, szef wydziatu
spawania.

QuantiServ Kruiningen specjalizuje sie w regeneracji ttokdw dla
sektora stoczniowego i energetyki. Co roku firma remontuje okoto
pieciuset ttokdw za pomocg procesu skrawania, napawania, i
ponownie skrawania. Napawanie tak duzych ttokéw jest procesem
pracochtonnym i czasochtonnym. Cykle spawania trwajgce ponad
trzydziesci godzin nie sg wyjatkiem. Ponad siedemnascie lat temu
firma QuantiServ Kruiningen zdecydowata sie na stosowanie,
obok spawania tukiem krytym, spawania metodg MAG za pomocg
zrobotyzowanych stanowisk spawalniczych produkcji Valk Welding.
,Dzieki zastosowaniu metody MAG, mimo mniejszej wydajnosci
stapiania, osiggamy lepszy cykl pracy, poniewaz mozemy praco-
wacé bez angazowania operatoréw podczas wieczornych i nocnych
zmian” powiedziat Jaap Weber.

, 0précz koniecznosci wymiany zuzytych czesci, takich jak zestawy
przewoddw, koncowki pradowe, itp., roboty spawalnicze praktycz-
nie nie wymagajg obstugi. Przez wszystkie te lata wykonywalismy
jedynie profilaktyczne przeglady. Swiadczy to o niezawodnosci
robotéw spawalniczych Panasonic i systemdéw Valk Welding”, dodat
Jaap Weber.

Srednie wahania pradu spawania

Wykres pokazuje, ze prad spawania w przypadku kon-
céwek prgdowych CuCrZr waha sie mniej po wykonaniu
kazdej spoiny niz w przypadku koncéwek standardo-
wych Cu. e wyzsza trwatosé czesci

* wieksza stabilnosc¢ tuku

* mniejsza emisyjnos¢, wyzsza jakos¢ spawania

HOLANDIA

e
O‘Q.L.lanhServ

W zaleznosci od poziomu zuzycia ttokéw, w poszczegdlnych fazach, usuwane
jest okoto 4 do 8 mm materiatu. Programy wstepnego skrawania sg zintegro-
wane z programami spawania, stgd od razu wiadomo jaka powinna by¢ gru-
bos¢ napawanej warstwy. Roboty spawalnicze wykonujg ruchy wahadtowe i
zmieniajg pozycje palnika o kilka milimetrow po kazdej wykonanej warstwie,
dla kazdej srednicy - zadanej w oddzielnym programie - zaréwno dla gérnej
jak i dolnej czesci ttokdw. QuantiServ Kruiningen uzywa oprogramowania
DTPS do programowania wirtualnego robotéw offline, wraz ze specjalnie de-
dykowanym programem do tej produkcji, opracowanym przez Valk Welding.
www.quantiserv.com
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duotank

Firma Duotank spawa bez problemoéw
zbiorniki na piwo, wykorzystujac zaledwie
kilka oséb w produkgdji

Tam gdzie sprzedaje sie duzo beczkowanego piwa, duze zbiorniki na piwo sg dobrg

alternatywa dla beczek lub kegéw. Firma Duotank jest Swiatowym graczem na tym

rynku, a w Waalre w Brabancji (NL) produkuje rocznie ponad 1.500 zbiornikdw na

piwo o réznych rozmiarach. Oprdcz pétautomatycznego spawania pokryw i den zbior-

nikéw, wytwodrca od pewnego czasu, uzywa takze robota spawalniczego w biezgcej

produkcji. Mark Cox, kierownik projektow i obstugi posprzedazowej moéwi, jak to

wptyneto na produkcje.

Poprawnie pierwszy raz

Duotank buduje zbiorniki na piwo ze
stali nierdzewnej i miedzi o pojemnosci
250, 500 lub 1.000 litréw. Zbiorniki na
piwo sktadajg sie ze zbiornika ze-
wnetrznego i wewnetrznego, a miedzy
$cianami znajdujg sie rurki z czynnikiem
chtodzacym. Obie czesci zbiornika maja
pokrywe, ptaszcz i dno. Ptaszcz jest
walcowany do wymaganych wymiarow
na miejscu, pokrywy i dna sg dostar-
czane przez zewnetrznych dostawcdw.
Zbiorniki sg spawane pétautomatycznie
po obu stronach w tym samym czasie za
pomocy procesu TIG.

W PRZYPADKU POPRZEDNIEJ SE-
KWENCJI SPAWANIA WYZWANIEM
JEST SLEDZENIE SPOINY

Pokrywy i dna zbiornikéw sg wyttaczane
i nigdy nie s3 w 100% centryczne. Ozna-
cza to, ze trajektoria spawania nie jest
stata i wystepuje ryzyko powstania szpar
miedzy ptaszczem i pokrywa. Poniewaz
tylko jedna strona jest dopasowywa-
na, potaczenie miedzy stronami jest
czynnikiem ograniczajgcym. ,Operator
musi skrupulatnie obserwowaé miejsce
utozenia spoiny na ekranie. Z tego
powodu system wyszukiwania spoiny

w przypadku spawania pétautomatycz-
nego, nie jest tym systemem, czego
oczekiwalismy” wyjasnia Mark Cox.
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ROBOT SPAWALNICZY Z FUNKCJA SLEDZENIA
SPOINY

Wobec tego firma Duotank rozpoczeta poszu-
kiwania innego systemu z kamerga, ktéra sledzi
spoine doktadnie w czasie rzeczywistym, ktéry
jest przyjazny dla uzytkownika, a jego nastawia-
nie nie zabiera duzo czasu. Po zbadaniu rynku
okazato sie, ze sg trzej potencjalni dostawcy, u
ktérych firma Duotank wykonata préby swoje-
go produktu. Mark Cox kontynuuje ,Mielismy
dobre przeczucia dotyczace wynikdéw osia-
gnietych przez oferowany przez Valk Welding
system Sledzenia spoiny Arc-Eye. Ten system
jest duzo bardziej rozwiniety niz inne systemy
dostepne na rynku. Daje nam to pewnos¢, ze
osiggniemy sukces w catym projekcie”.

SLEDZENIE SPOINY W CZASIE RZECZYWI-
STYM ZA POMOCA KAMERY ARC-EYE

System sledzenia spoiny Arc-Eye sktada sie z
oprogramowania i kamery skanujacej z czujni-
kiem laserowym poruszajacym sie po okregu,
ktdra jest zainstalowana obok palnika spawalni-
czego. Czujnik laserowy skanujgcy powierzchnie
po okregu pod réznymi katami, jest jedynym
systemem, ktéry moze $ledzi¢ ztgcze spawane
W czasie rzeczywistym, bez niekorzystnego
wptywu odbic swiatta od stali nierdzewne;j,
aluminium lub miedzi. Czujnik laserowy skanuje
spoine z duzg czestotliwoscig, a oprogramowa-
nie koryguje wszelkie odchylenia pozycji ztacza
spawanego. Czujnik laserowy Arc-Eye odczytuje

dokfadne przesuniecie, co czyni go najbardziej
doktadnym systemem do Sledzenia spoin, po-
zwalajacym na uzyskanie najwiekszej doktadno-
Sci i najwyzszej jakosci spawania.

NASTEPNY ETAP TO ZBIORNIK WEWNETRZNY
Zbiorniki zewnetrzne sg obecnie spawane za
pomoca robota spawalniczego Panasonic TL-
1800WG3, w ilosci 60 zbiornikéw tygodniowo.
Takie ilosci s osiggane takze dlatego, ze system
jest wyposazony w 2 stacje robocze, bazujgce
na ramie typu H, co zapewnia, ze robot nie
czeka na operatora aby wymienit spawany
element, tylko pracuje w czasie pokrytym.
Dzieki nowemu zrobotyzowanemu systemowi
spawalniczemu, spawanie zewnetrznego zbior-




nika jest w petni zautomatyzowane. Obecnie wykonywane
sg pierwsze préby spawania zbiornika wewnetrznego za
pomoca robota spawalniczego.

POPRAWNIE PO RAZ PIERWSZY

Predkosc z jakg obraca sie zbiornik podczas spawania jest
decydujaca dla jakosci. ,Podczas wykorzystywania starej
technologii przy pétautomatycznym spawaniu, spawalismy
z maksymalnymi parametrami i z bardzo duzg predkoscia
obrotowa, co powodowato powstawanie wielu niezgod-
nosci spawalniczych, przy nowej technologii z robotem
spawalniczym spawamy z 80% wartoscig natezenia pradu i
z predkoscig mniejszg o potowe. W znaczacy sposdb obni-
za to ryzyko powstania niezgodnosci spawalniczych, zatem
lepiej mie¢ wolniejszy proces i dobrg jakos¢, niz szybki
proces generujgcy wiele wad. Dzieki nowemu robotowi

‘ANKBIE

spawalniczemu produkty sg po raz pierwszy wykonane
poprawnie, a procesy wykarczajgce nie sg potrzebne”
podsumowat Mark Cox.

ZAPEWNIENIE POPRAWNEGO PRZYGOTOWANIA PRO-
CESU SPAWANIA

Mark Cox skomentowat ,, Zrobotyzowany proces spawania
wymaga doktadnego przygotowania. Dno i pokrywa zbior-
nika, musza by¢ zawsze tej samej wysokosci. Dodatkowo,
spoiny sczepne powinny by¢ mozliwie jak najmniejsze.
Zewnetrzne zbiorniki ze stali nierdzewnej sg spawane
metodg TIG bez drutu. Najwazniejsze, zeby zmieniac elek-
trode TIG na czas." www.duotank.nl

Mark Cox: "Lepiej mie¢ wolniejszy proces i
dobra jakos¢, niz odwrotnie".
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Bracia Alexander i Tobias Wieneke sg
trzecim pokoleniem w firmie i dzieki ich
dziatalnosci, rodzinny biznes rozwinat

sie do obecnej pozycji. Zatrudniajgc 124
pracownikéw w 2 fabrykach i majac 6.000
m2 powierzchni przemystowej, firma osigga
obroty wynoszace 13 milionéw Euro. W
roku 2009 obaj bracia zdecydowali sie na
budowe wytwadrni wyrobow z blachy, w kto-
rej zamierzajg osiggac najwyzszg wydajnosé
produkcji, rownolegle z wysoka jakoscig i
przemyslanym cyklem logistycznym produk-
cji. Obrébka blach, wykanczanie, naktadanie
powtok i montaz, sg gtéwnymi czynnosciami
zapewniajgcymi, ze firma Wieneke moze
prowadzic¢ wszystkie te procesy w swoim
zaktadzie, oferujac kompleksowe wykona-
nie projektu dla swoich klientéw. ,,Im wiecej
robisz dla klienta, tym wieksza jest wartos¢
dodana i silniejsze sg zwigzki z klientami”,
wyjasnia Alexander Wieneke. , Zbudowali-
$my dtugoterminowe zwigzki z wiekszoscig
naszych klientow”.

DLACZEGO PRZECHODZIMY NA SPAWA-
NIE ZROBOTYZOWANE?

»,Przede wszystkim coraz trudniej jest zna-
lez¢ profesjonalnych spawaczy. Oczywistym
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Wieneke

Podwajajac obroty w ciggu prawie 10 lat, niemiecki do-
stawca, firma Wieneke stata sie Systemowym Dostawcy
dla firm OEM dziatajgcych w réznych sektorach prze-
mystowych. State inwestowanie w najnowsze techno-
logie, optymalizowanie wewnetrznej logistyki, wysoka
niezawodnos¢ dostaw i 100 procentowa koncentracja
na jakosci, stanowig podstawe wyboru firmy Wieneke
jako dostawcy. Dzieki inwestycji w zrobotyzowane sta-
nowisko spawalnicze na bazie ramy typu H, z manipula-
torami dwuosiowymi typu Drop Centre na obu stacjach
roboczych, firma Wieneke gwattownie przyspiesza swoj
rozwaj. Alexander Wieneke powiedziat ,,Gdy przenosisz
korzysci ptynace z wydajnosci na klienta, to w ostatecz-
nym rozrachunku dostajesz wiecej zamowien”

State inwestowanie w
najnowsze technologie

jest takze, ze nalezy stosowac zautomaty-
zowane procesy spawalnicze w przypadku
produkcji ztozonych wyrobdw, gdzie czas
spawania jest dtuzszy. W przypadku 8 sta-
nowisk spawalniczych w naszej firmie, robot
jest doskonatym ich uzupetnieniem. Stacje
robocze robota spawalniczego, wyposa-
zone sg w manipulatory dwuosiowe typu
Drop Centre. Mogg by¢ one stosunkowo
szybko przezbrajane do spawania réznych
elementéw. Wirtualne programowanie
offline za pomocg DTPS jest w zasadzie dla
nas niezbedne. Za pomoca robota spawal-
niczego spawamy produkt, ktéry wymaga
wykonania 163 spoin, co nie jest tatwe do
zaprogramowania online”, mowi Alexander
Wieneke.

Alexander i Tobias Wieneke: , Inwe-
stowanie w najnowsze technologie

jest kotem napedowym wzrostu”

DOSTAWY SZYBSZE | TANSZE

“Dzieki automatyzacji mozemy oferowaé
produkty po korzystniejszej cenie oraz
czas dostawy jest krotszy. Oznacza to, ze

mozemy nadal dostarczaé produkty o naj-
wyzszej jakosci po konkurencyjnej cenie. W
rezultacie mamy wiecej zlecer od naszych
klientéw. Inwestycje w nowe technologie
sg kotem napedowym wzrostu”, wyjasnia
Tobias Wieneke, ktory jest odpowiedzialny
za sprzedaz.

JAKOSC BEZ USTEPSTW

Alexander i Tobias Wieneke sg przekonani,
ze klienci oczekuja jakosci i czasu realiza-
cji, spetniajacych wymagania umowy. ,\W
praktyce wiele firm nie sktada reklamacji.
Dla nas jest to faktycznie najwazniejsza
gwarancja jakg oferujemy naszym klientom.
Nie chcemy is¢ na kompromis jesli chodzi

o czas dostawy lub jakos$¢ produktu. Nie
chcemy oszczedzad na kosztach. Tak wiec
kazdy wyréb wykonany za pomocg wykra-
wania i obrébki laserowej jest gratowany
ponownie, tak dla pewnosci”. W firmie
Wieneke, wykrawanie i ciecie laserowe sg
wykonywane za pomocg lasera Trumpf i
kombinacji wykrawarki i lasera, potgczonych
z magazynem blach z miejscem na 600
palet, a blachy s3 giete za pomocg naj-
wyzszej jakosci pras krawedziowych firmy
Amada. , Dzieki niezwykle precyzyjnemu



przygotowaniu, proces zrobotyzowanego spawania
nie wymaga lub prawie nie wymaga zadnych korekt w
programie spawania”.

64.000 PRODUKTOW

Firma Wieneke dostarcza wiele produktéw na zadanie.
,W przypadku ilosci, ktére dostarczamy na zadanie,
wazng dla nas sprawa jest maksymalne zuzycie arkusza
blachy. Nie chcemy mie¢ zadnych odpaddw blach, kto-
re muszg byc¢ nastepnie odktadane na pozniej. Czesto
produkujemy wiecej niz sprzedajemy i trzymamy te
produkty na magazynie, czekajac na kolejne zamowie-
nie. Z tego powodu mamy duzy magazyn, a na nim
64.000 produktéw”.

NIE WSZYSTKIE URZADZENIA SA W PEtNI OBCIAZO-
NE

Chociaz wykrawarki i lasery do ciecia pracuja z reguty
24/7, kilka maszyn nie jest w petni wykorzystywanych.
Tobias Wieneke powiedziat ,,Musisz mie¢ wiele maszyn
jesli chcesz wykonywac kazdg operacje w swoim
zaktadzie na miejscu, i nie chcesz byc¢ zaleznym od
strony trzeciej. Istotne dla nas jest posiadanie maszyn,
a nie ich petne wykorzystanie. Dotyczy to takze robota
spawalniczego. Mamy to urzadzenie do wykonywania
specjalnych zadan, ktére umozliwiajag nam wykonanie
nowych konkurencyjnych zamodwien”.
www.wieneke.de
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\Serwis i niezawodnosd sq
decydujace dla firmy
Doérr Kampen

Dla firmy D6rr Kampen BV, producenta
myjek szpitalnych ze stali nierdzewnej, stata
i wysoka jakos¢ spawania jest niezwykle
istotna. Aby to uzyskac¢, firma kilka lat temu
zakupita zrobotyzowany system spawalniczy
od innego integratora na rynku, ale niestety
system ten sie nie sprawdzit. Dlatego tez
firma zwrdcita sie do Valk Welding z prosba
o dostawe rozwigzania z niezawodnym sys-
temem $ledzenia miejsca utozenia spoiny i
funkcjg programowania wirtualnego offline.
Wspoétwiasciciel Gerard van Dijk powiedziat
ze ,zrobotyzowany system spawalniczy fir-
my Valk Welding, umozliwia nam produko-
wanie takich elementéw, ktérych po prostu
nie mogliSmy wytwarza¢ stosujac poprzedni
zrobotyzowany system”.

Firma Dorr Kampen jest dobrze znanym dostawca
urzadzen do czyszczenia basendw, podgrzewaczy
do butelek, urzgdzen do czyszczenia ultradzwie-

Dzieki integracji kontrolera robota ze spawarkg, operator kowego, podgrzewaczy szafkowych dla szpitali w
moze dobra¢ odpowiednie parametry spawania wykonu- Holandii, Belgii i Skandynawii. ,Wyrdznia nas wy-
jgc spoine w recznym trybie "Arc test". soka jakos¢ i elastycznos¢ produkcji, aby zaspokoié

potrzeby naszych klientéow, gdyz kazdy szpital sto-
suje swoje wtasne procedury w zakresie czystosci”,
wyjasnia Gerard van Dijk.

SPAWANIE METODA TIG BEZ DRUTU

Prawie wszystkie produkty sg spawane metoda
TIG bez drutu. Gerard Van Dijk dodaje ,,Dzieki
temu w naszych produktach ze stali nierdzewnej,
otrzymujemy pieknie wyglgdajgce spoiny bez ko-
niecznosci wykonywania operacji wykanczajacych.
Bez niezawodnego systemu $ledzenia spoiny nie
jest mozliwe osigganie takiego samego wygladu
spoin we wszystkich produktach. Zanim pozbyli-
Smy sie naszego poprzedniego zrobotyzowanego
systemu, chcieliSmy przekonac sie, ze nowy robot
spawalniczy rozwigze ten problem. System takze
musiat by¢ dostosowany do spawania metoda MIG
pradem pulsacyjnym”.

Element spawany metodq TIG, bez
podawania drutu
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Gerard van Dijk powiedziat ,,Zrobotyzowa-
ny system spawalniczy firmy Valk Welding
[ umozliwia uzyskanie takich efektow ]
spawania naszych produktow, ktérych
po prostu nie moglismy uzyskaé stosujac
poprzedni zrobotyzowany system”.

FAZA TESTOW W FIRMIE VALK WELDING

Przed zmiang zrobotyzowanego systemu spawalnicze-
go, firma Dorr Kampen zdecydowata sie na doktadne
sprawdzenie catego procesu. Po wykonaniu wszech-
stronnych testéw w firmie Valk Welding, Gerard van
Dijk przeanalizowat wszystkie aspekty dotyczgce
zaoferowanych systemoéw, wydajnosci rozwigzania i
ustug Swiadczonych przez Valk Welding. ,Najpierw wy-
konalismy préby na elemencie sktadajgcym sie z gietej
rury w dwdch ptaszczyznach, wymagajacym spawania
metodg MIG. Firma Valk Welding zaprogramowata ten
element najpierw offline w programie DTPS, przedsta-
wifa rowniez w jaki sposéb uzywa sie funkcji wyszuki-
wania dotykowego za pomoca drutu spawalniczego,
korygujac odchytki ksztattu spawanego elementu. Od
razu byliSmy pod wrazeniem wiedzy, doswiadczenia i
energii z jakimi zatoga rozwigzywata wszelkie proble-
my”, kontynuowat Gerard van Dijk.

ROBOT SPAWALNICZY NA RAMIE TYPU C

Ubiegtego lata firma Valk Welding dostarczyta robota
spawalniczego na bazie sztywnej ramy typu C z
pozycjonerem o nosnosci 250 kg. Oprécz elementéw
o réznych krzywiznach, system mégt rowniez spawac
ramy, zbiorniki na wode i podgrzewacze szafkowe, gdyz
mogli$my zastosowac nasz istniejgcy system mocowa-
nia spawanych elementéw. Gerard Van Dijk powiedziat
,Gtéwnym wyzwaniem byto zastosowanie funkcji
Quick Touch do korekty odchylen ksztattu powierzch-
ni produktu spawanego w odniesieniu do programu
spawania bazujacego na wirtualnym jego modelu 3D,
przygotowanego offline. Dzieki specjalnej kalibracji
robota spawalniczego z catym systemem, wszystko
dziatato perfekcyjnie”.

PRODUKCJA NA MAGAZYN

Do swojej produkgji, firma uzywa 60-70 ton stali
nierdzewnej rocznie. Obrébka blach i prace spa-
walnicze sg prowadzone na miejscu we wtasnym
zaktadzie. Systemy sterowania naszych urzadzen i ich
oprogramowanie sg takze opracowane wewnetrznie.
Kompletny montaz urzgdzen prowadzony jest na
oddzielnym wydziale. Produkowanie pojedynczych
elementéw na zamodwienie nie jest optacalne, dlatego
nasza firma wytwarza wiekszos¢ produktéw w matych
seriach — produkujac na magazyn — majac na uwadze
dodatkowg pdzniejszg korzysé, ze mozemy dostarczac
produkty naszym klientom w krétkim terminie prosto
z magazynu”.

RUSZAMY

»Jesli chodzi o szkolenie to dwdch naszych pracowni-
kéw zostato przeszkolonych w siedzibie Valk Welding w
Alblasserdam, tak zeby mogli obstugiwac robota i pra-
cowac z oprogramowaniem offline DTPS. Po szkoleniu
specjalista ds. programowania z firmy Valk Welding w
pot dnia rozwiazat kilka naszych problemow i pomégt

Tylko niezawodny system wyszukiwania dotykowe-
go spawanego elementu, pozwala nam osiggngc
niezmiennie wysokq jakos¢ wszystkich spoin naszych
produktow ”,

nam podczas fazy rozruchu. Piszemy programy
spawania kolejnych produktéw, wiec one takze
bedg mogty by¢ spawane za pomocg robota w
niedalekiej przysztosci. Wymaga to wykonania
ogromnej pracy przygotowawczej, zwigzanej z
przygotowaniem odpowiedniego przyrzadu, a
takze z poprawa jakosci sktadania spawanych
elementdw, ale oczekujemy, ze robot spawal-
niczy za kilka miesiecy bedzie pracowat z petng
wydajnoscig przez caty tydzien, osiggajac swojg
wydajnosé”, podsumowuje Gerard van Dijk.
www.dorrkampen.nl

Ramy typu C z
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SZWECIJA

]
I;IAM VIAR

Szwedzka firma Hammar Maskin AB, swiatowy lider w dziedzinie tadowarek bocz-
nych, rozpoczeta poszukiwania integratora robotéw z udokumentowanym doswiad-
czeniem w zrobotyzowanym spawaniu duzych przyczep. Poszukiwania w Internecie

pozwolity firmie Hammar nawigza¢ kontakt z Valk Welding. Pierwsza wizyta w Valk
Welding w Alblasserdam i u ich klienta - Van Hool, wystarczyly aby przekonac firme
Hammar. Obecnie Hammar spawa 17-metrowe ramy naczep, do ktérych montowane
sg tadowarki boczne, na zrobotyzowanym stanowisku Valk Welding YX-RL-FHNM.
Bengt Olof Hammar moéwi: "Teraz mozemy spawacé ramy przyczep szybciej i

przy nizszych kosztach".

Robot spawa kompletne
naczepy dla firmy HAMMAR

tadowarki boczne sg przyczepami samoza-
tadowczymi, na ktére mozna zatadowac i
roztadowac kontener z przyczepy. Pierwszy
model, ktory zostat opracowany przez Bengt
Olof Hammar w 1974 roku odnidst sukces
w przemysle obronnym oraz morskim i
ladowym. "Jeden kierowca byt w stanie
zatadowac i roztadowacé kontener bez
koniecznosci uzycia dZzwigu. Eksportujemy
nasz dzwig Hammar do 115 krajow, razem z
Australig jako naszym najwazniejszym ryn-
kiem sprzedazy zagranicznej. Skupiajac sie
na jednym produkcie, Hammer lift, staramy
sie by¢ najlepsi na swiecie", tak zatozyciel
firmy wyjasnit swojg dziatalnos¢.

PRODUKCJA RAM PRZYCZEP DO SZWECIJI
Lider projektu, Andreas Larsson, ktory
nadzorowat projekt dotyczacy robotdw,
powiedziat: "Do tej pory spawalismy tylko
mniejsze elementy systemu dZwigowego za
pomoca robotdw spawalniczych. Dziatato to
dobrze i chcieliSmy péjs¢ o krok dalej". Do
niedawna ramy przyczep byty wykanczane
w Australii, na naszym najwiekszym rynku
zbytu. Naszym zyczeniem byto spawanie ich
w Szwegcji, ale szybciej i taniej. Oznaczato
to, ze musielismy by¢ w stanie spawac cate
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ramy przyczep za pomocg robota spawalni-
czego w jednym ciggu".

KTORY INTEGRATOR ROBOTOW MA TAKA
MOZLIWOSC?

"Poprosiliémy szereg integratoréw robotdéw,
w tym naszych obecnych dostawcéw, o
referencje w zakresie zrobotyzowanego
spawania przyczep. Zaden z nich nie byt w
stanie dostarczy¢ referencji dla gotowych
produktéw. ZaczeliSmy wiec sami badac
rynek i przeczytaliSmy na stronie interneto-
wej Valk Welding, ze dostarczyli oni roboty
spawalnicze do kilku europejskich produ-
centdéw naczep, w tym Van Hool, Wielton,
Stas, Alutrailer, Faymonville, System Trailers,
Panav i wielu innych. Zadzwonitem do nich
natychmiast, aby uméwic sie na spotkanie
w Alblasserdamie", powiedziat Bengt Olof
Hammar.

PRZEKONYWUJACE DEMO | REFERENCJE
Andreas Larsson kontynuowat: "Valk We-
Iding pokazat nam, jak powstajg zrobotyzo-
wane systemy spawalnicze i zabrat nas na
wizyte referencyjng do Van Hool, jednego

z najwiekszych producentéw autobusow i
pojazddw przemystowych, z 24 pracujacymi



zrobotyzowanymi systemami Valk Welding.
Wszystko to pokazato kompetencje firmy
Valk Welding w tej dziedzinie, w zakresie
budowania duzych systemdw, spawania
grubych blach, tatwosci i szybkosci progra-
mowania, wtasciwego procesu spawania
oraz $ledzenia miejsca utozenia spoiny.
Ponadto, firma Valk Welding jest jedynym
integratorem robotéw, ktéry w 100%
skupia sie na spawaniu".

PROGRAMOWANIE OFFLINE SZYBSZE |
tATWIEJSZE

Programowanie offline z DTPS byto nowo-
Scig dla pracownikéw Hammaru. "Pro-
gramowanie z tym systemem jest o wiele
fatwiejsze i szybsze niz to, do czego bylismy
przyzwyczajeni. W systemach Valk Welding
wykorzystujemy dotykowe wykrywanie
miejsca utozenia spoiny (Quick-Touch),

€O zapewnia nam, ze program spawania
jest w razie potrzeby korygowany, a robot
spawalniczy podgza doktadnie we wskaza-
nym miejscu", wyjasnit Andreas Larsson.
W pierwszym roku osiggnelismy produkcje
300 jednostek, a obecna maksymalna wiel-
kos¢ produkcji to 400 ram przyczep.
www.hammarlift.com

[

Andreas Larsson: "Programowanie za pomocg
DTPS jest o wiele tatwiejsze i szybsze niz to, do
czego byliSmy przyzwyczajeni."

]

Marcus Lundberg wykonuje
wszystkie programy i jest odpo-
wiedzialny za robota.

"Na samym poczqtku Marcus
byt nowicjuszem w dziedzinie
spawania i zrobotyzowanego
spawania, dzieki dobremu wy-
ksztatfceniu i dobremu wsparciu
ze strony Valk Welding w Danii,
jest teraz naszym gtownym eks-
pertem w dziedzinie robotow".

TRACK YX-RL-FHNM
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HOLANDIA

KS

KONTENT
STRUCTURES

METAL WORKS

Oprécz wynajmowania namiotéw na imprezy, coraz czesciej sg one wykorzysty-

wane jako alternatywa dla nowych budynkéw magazynowych i lokali uzytko-

wych. Kontent Structures Group w Alphen aan de Rijn dziata na tym rynku od
2000 roku. Na poczatku tego roku Grupa uruchomita nowy zaktad produkcyjny,
KS Metal Works, co czyni jg pierwszg firma produkcyjng w Holandii, ktora

zajmuje sie komercyjng sprzedazg namiotéw mieszkalnych. Zrobotyzowany

system spawalniczy musi zostac rozszerzony, aby sprostac silnie rosngcemu

zapotrzebowaniu w Holandii i za granica.

Wyjatkowy dostawca namiotéw z
wlasng produkcjg

robota spawalniczego, oszcze-

[ Arno Regtvoort: "Uzywajac
dzamy czas, koszty i przestrzen."
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W zakresie wynajmu, dzierzawy i sprzedazy
namiotéw Kontent Structures Group oferuje
szeroki program, poczawszy od namiotow
szklarniowych i hal aluminiowych, az po na-
mioty wieloboczne i powierzchnie mieszkalne.
Duza ilo$¢ produktow, wymaga zastosowania
podtdég namiotowych i konstrukcji stelazowych
z niezbednymi wieloma tgcznikami. Wtasciciel
Arno Regtvoort z KS Metal Works powiedziat:
"W nowej fabryce produkujemy tylko stalowe
stelaze i elementy, takie jak tgczniki i ptyty
bazowe. Proces ten jest zdominowany przez
ciecie profili, tworzenie kompletnych ram i
facznikdéw oraz spawanie tych elementéw".

KORZYSTANIE Z ROBOTA SPAWALNICZEGO
"Poniewaz nie byliSmy nowicjuszami w
dziedzinie obrébki metalu i z tego wzgledu,

ze dotyczyto to standardowych produktow,
bylismy w stanie zoptymalizowa¢ produkcje

z najlepszym skutkiem", kontynuowat Arno
Regtvoort. "Od samego poczatku byto jasne,
ze produkcja w oczekiwanych ilosciach bedzie
wymagata spawania ram podtogowych robo-
tem, a profile rurowe bedg ciete laserem do
profili. W sprawie zrobotyzowanego spawania,
zaczeli$my rozmawiacd z integratorami robo-
tow spawalniczych. Zasieg robota spawalni-
czego dla ram podtogowych o wymiarach 5,0 x
2,5 m wymagat zastosowania instalacji stano-
wiska z robotem podwieszanym. Valk Welding

wymyslit koncepcje, w ktérej mozna by to
rozwigzac¢ za pomocq robota spawalniczego
Panasonic o zasiegu ponad 3 m bez koniecz-
nosci stosowania konstrukcji podwieszanej. Po
opracowaniu wszystkich szczegétow, bylismy
w stanie przygotowac obszar produkcyjny

do konca 2018 roku, zainstalowac potrzebne
maszyny i urzadzenia, a takze zrobotyzowany
system spawalniczy, oraz uruchomié¢ produkcje
w ciggu zaledwie 2 miesiecy".

ROBOT SPAWALNICZY O WYJATKOWYM
ZASIEGU

Cees Wieringa z Valk Welding powiedziat:
"Panasonic opracowat robota spawalniczego
0 wyjgtkowym zasiegu 3281 mm. Model ten,
HH-020L, zostat opracowany specjalnie jako
oszczedzajgca koszty alternatywa dla konfigu-
racji, ktére wczesniej wymagaty zastosowania
2 robotéw spawalniczych lub robota spawalni-
czego na konstrukcji podwieszanej. Poniewaz
KS Metal Works chciato spawac na robocie
ramy podtogowe, duze elementy i réwniez
mate elementy, umiescilismy tego robota
spawalniczego na 13-metrowym systemie
Track-YX-RL-FSNM. Na catej dtugosci toru,
robot spawalniczy wspétpracuje z dwoma
stacjami roboczymi, z mozliwoscig rozbudowy
systemu o kolejne stacje robocze po drugiej
stronie toru".



Robot spawalniczy Panasonic HH-020L
ma niespotykany zasieg 3281 mm

o

"Za pomocq robota spawalniczego mozemy
pospawac kompletnqg rame o wymiarach
5x2,5m w43 minuty."

ZDOLNOSCE PRODUKCYJNA SZYBKO ZWIEK- Nasza mocng strong jest to, ze mozemy zapew-

SZONA ni¢ inzynierig, produkcje i montaz we wiasnym
Arno Regtvoort wyjasnit: "W pierwszym roku zaktadzie oraz ze mamy 13 000 m2 powierzchni
uruchomilismy produkcje z prognozg 700 magazynowej, dzieki czemu mozemy szybko
ram podtogowych. Juz po szesciu miesigcach realizowaé dostawy. W ciggu miesigca jestesmy
przekroczylismy te liczbe. Rozmawialismy w stanie zorganizowac¢ dostawe izolowanej hali
z klientami o zamdwieniach na nastepnych jako tymczasowe rozwigzanie dla firmy z branzy
kilkaset sztuk i musieliSmy szybko zwiekszy¢ metalowej".

nasze mozliwosci produkcyjne. Rozbudo- www.kontent-structures.com

walismy wiec stanowisko, umieszczajgc
stacje robocza po drugiej stronie torowiska
robota spawalniczego, na ktdrej moglismy
przyspawac ramy podtogowe o podwoj-
nych wymiarach 10 x 2,5 m. Za pomocg
robota spawalniczego mozemy przyspawac
kompletng rame o wymiarach 5x 2,5 m w 43
minuty. Po drobnym dopracowaniu progra-
mu, mozemy jeszcze bardziej skrdci¢ ten
czas. Jesli uwzglednimy czasy przezbrajania, -'“

robot spawalniczy dostarcza kompletna rame Pomieszczenie do celow przemystowych, wykonane
podfogowa co godzine. Recznie zajefoby nam  Przez kS Metal Works

to znacznie wiecej czasu i potrzebowalibysmy
wiecej stanowisk spawalniczych i spawaczy.
Dzieki zastosowaniu robota spawalniczego
oszczedzamy czas, koszty i przestrzen".

TREND TRWA NADAL

Arno Regtvoort spodziewa sie, ze popyt na
namioty mieszkalne i przemystowe bedzie
nadal rést. "Widzimy tendencje wzrostowg i e
w Niemczech i w Polsce, a takze w Holandii. Zastosowania w budownictwie i infrastrukturze
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BELGIA

JONCKHEERE

subcontracting §

\

JONCKHEERE ulepsza proces spawania

Majac ponad 30-letnie doswiadczenie w zrobotyzowanym spawaniu, belgij-

ska firma JONCKHEERE wie doskonale, ze optymalizowanie procesu spawa-

nia moze przynosic¢ duze korzysci. Przez zainwestowanie w ubieglym roku w

robota spawalniczego wyposazonego w system wirtualnego programowania

offline najnowszej generacji, firma JONCKHEERE wykonata duzy krok naprzdd.

Firma JONCKHEERE produkuje kompletne
systemy zatadowcze do ciezarowek, ele-
menty rurowe do podwieszanych platform
roboczych, uchwyty teleskopowe i ramy
maszyn wtdkienniczych i kompresoréw.

Jej klienci sg najwazniejszymi producenta-
mi w tych branzach. ,,Naszym celem jest
dostarczanie najwiekszej mozliwej wartosci
dodanej w faricuchu dostaw OEM, wyko-
rzystujgc nasze doswiadczenie w dziedzinie
spawania. Osiggamy to zatrudniajgc 130
petnoetatowych pracownikéw w Roeselare
i 50 w Poperinge (Belgia) oraz 60 pracowni-
kéw w naszej fabryce na Stowacji” wyjasnia
dyrektor generalny Diederik Schodts.

OGRANICZENIA W WYSZUKIWANIU
SPOINY

Mimo uzywania duzej liczby robotow
spawalniczych, z ktérych wiekszos¢ znajduje
sie w gtéwnej siedzibie w Roeselare, firma
nigdy nie uzywata programowania offline.
,Do niedawna roboty spawalnicze byty
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programowane wyfgcznie za pomoca panela
teach pendant. NatrafialiSmy réwniez na
ograniczenia w wyszukiwaniu spoiny za
pomocy dyszy gazowej, w szczegdlnosci w
rejonach trudnodostepnych. Podjelismy
decyzje o rozpoczeciu rozmowy z firmg Valk
Welding, ktdra byta nam dobrze znana,

bo od roku 1986 dostarczata nam rézne
systemy robotow spawalniczych” wyja-

$nia Filip Clarysse, dyrektor ds. zakupdw i
planowania.

POPRAWA JAKOSCI SPAWANIA DZIEKI
WYSZUKIWANIU ZA POMOCA DRUTU

Rik Adriaen, ktdry jest odpowiedzialny za
roboty spawalnicze, wymieniat sie doswiad-
czeniami z wydziatem spawania z CNH (Case
New-Holland). Ich pozytywne dos$wiad-
czenia z oferowanym przez Valk Welding
systemem wyszukiwania za pomoca drutu
spawalniczego Quick Touch w kombinacji z
funkcjg Arc Sensing, byty jedng z przyczyn
dzieki ktérym chcielismy miec te elementy

za pomocg drutu (Quick Touch) w
procesie spawania zrobotyzowane-
go, uzyskujemy obecnie maksymalng
jakos¢ spawania i wyzszg doktadnos¢
procesu.”

[ Rik Adriaen: “Dzieki wyszukiwaniu ]

W Wyposazeniu naszego nowego systemu ro-
bota spawalniczego. , Dzieki robotowi obecnie
uzyskujemy maksymalna jakos¢ spawania i
wyzszg doktadnos¢ procesu” skomentowat Rik
Adriaen.

ELEMENTY SPAWANE ZA POMOCA ROBOTA
BEZ KOREKTY

Inwestycja w nowe zrobotyzowane stanowisko
zainspirowata firme JONCKHEERE takze do
rozpoczecia pracy z wirtualnym programowa-
niem offline. W tej sprawie mieliSmy znikome
doswiadczenie w naszej firmie, wiec zaczeliSmy
od szkolenia w zakresie programu DTPS w
siedzibie Valk Welding w Alblasserdam. Nastep-
nie, niewiele czasu zajeto nam samodzielne
zaprogramowanie pierwszych produktow i spa-
wanie ich za pomoca robota. Duzym zaskocze-
niem byt fakt, ze programy moga by¢ uzywane
natychmiast i bez poprawek, czesciowo dzieki
bardzo doktadnemu systemowi wyszukiwania
za pomoca drutu Quick Touch, dostarczonemu
przez Valk Welding”, powiedziat Rik Adriaen.



DOWOD SUKCESU

Dobre doswiadczenia z systemem Quick
Touch i programowaniem offline za pomo-
cg DTPS przyczynity sie do podjecia przez
JONCKHEERE decyzji o zamdwieniu iden-
tycznego systemu dla fabryki na Stowacji.
,Obecnie jestesmy bardzo zadowoleni z
tej platformy i bedziemy rozszerzaé stoso-
wanie programowania offline za pomoca
DTPS w naszej grupie. Jakos¢ spawania i
wysoka niezawodnos¢ procesu spawania
znacznie wzrosty dzieki zastosowaniu
réwniez Quick Touch Sensing - wyszukiwa-
nia dotykowego spoiny za pomoca drutu
spawalniczego”, podsumowat Rik.

ODPOWIEDZ NA TRENDY RYNKOWE
Inwestycja w roboty spawalnicze byta
takze zainspirowana przez zbyt mata

ilos¢ spawaczy recznych, a takze wysokie
wymagania stawiane przez klientéw od-
nosnie statej wysokiej jakosci spoin, ktorg
mozna uzyska¢ w tym momencie za po-
mocg robota. ,,Poza tym obserwujemy, ze
inwestycja przycigga nowe zamowienia.”

WSPOLPRACA

Diederik Schodts podkreslit, ze ostatecznie
o sukcesie decyduje bliska wspotpraca
miedzy projektantami, inzynierami, kie-
rownikami produkgji, klientami i dostaw-
cami. ,,Serwis zapewniany przez dostaw-

(Od lewej) Michel Devos (Valk Welding),
Rik Adriaen en Filip Clarysse
-

coéw odgrywa takze wazng role. Jestesmy
bardzo zadowoleni z szybkiej reakcji firmy Valk
Welding. Nie wspominajac faktu, ze Valk We-
Iding wspdlnie z klientem rozwaza wszystkie
opcje i rozwigzania na etapie wczesnych proéb.
Wiemy w tedy, ze uwzglednione sg wszystkie
aspekty procesu spawania. Oznacza to, ze

Valk Welding dostarcza catkowite rozwigzanie,
ktére umozliwia nam wzmocnienie naszej
konkurencyjnej pozycji”
www.jonckheeresub.com
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w spawaniu aluminium

Ase

Zastosowanie P-MIX w
Grupie ASC

Valk Welding, w Scistej wspotpracy z firmg Panasonic, kontynuuje prace nad rozwojem cyfrowego modyfikowania zré-
det pradu, aby umozliwi¢ uzyskanie szerokiego wachlarza réznych proceséw spawania. Dzieki unikatowemu systemowi

TAWERS w robotach spawalniczych Panasonic, gdzie sterowanie spawarkg i kontrolerem robota odbywa sie za pomoca jed-
nego procesora, mozna byto opracowaé wiele nowych proceséw spawania. Technologia TAWERS umozliwia tgczenie kilku
procesow spawania w jeden. Jednym z takich zmodyfikowanych proceséw to P-MIX (Pulse Mix), do spawania metoda MIG

elementéw z aluminium.

Firmy Panasonic i Valk Welding wcigz widzg wielkg przysztos¢ w
dziedzinie spawania aluminium za pomocg metody MIG, gdyz
zastosowanie aluminium w przemysle ciggle rosnie. Naturalne
zasoby aluminium sg duze. A stosunek sztywnosci konstrukcji
do masy jest korzystny. Opierajac sie na sukcesie systemu Super
Active Wire Process w przypadku stali nierdzewnych, firma
Panasonic opracowata takze taki system dla aluminium. Proces
Super Active Wire Alu pozwala na spawanie cienkich blach
aluminiowych szybciej niz w przypadku spawania metoda TIG,

i bez tworzenia sie rozpryskéw. W tym celu drut spawalniczy
podczas spawania cofa sie z duzg czestotliwoscia, co powoduje,
ze przenoszenie kropli jest bardzo stabilne, bez formowania
rozpryskow i z mniejszg iloscig wprowadzonego ciepta.

POLACZONE PROCESY

Proces Super Active Wire Alu jest odpowiedni do zastoso-
wania w przypadku gdy nie wymagamy spawania z gtebokim
wtopieniem. Aby uzyska¢ gtebokie wtopienie, Panasonic zaleca
uzywanie procesu TAWERS Alu Pulse. W tym procesie odpo-
wiednia charakterystyka zapewnia lepsze wtopienie i wtasciwy
przeptyw metalu w jeziorku spawalniczym. 100 kHz spawarka
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inwertorowa z technologia TAWERS, umozliwia potaczenie ze
sobg réznych proceséw spawania celem stworzenia catkowicie
nowej metody: P-MIX.

P-MIX zapewnia optymalne modyfikacje przebiegu obu proce-
sOw spawania w jednym czasie w jednym tuku spawalniczym.

CO OFERUIJE P-MIX?

Metoda P-MIX dziata w ten sposéb, ze dzieki Super Active Wire
Alu kropla jest najpierw topiona w niskiej temperaturze, a na-
stepnie dzieki TAWERS Alu Pulse, stosowany jest tuk pulsujacy
dla uzyskania odpowiedniego wtopienia i przeptywu ciektego
metalu. Przy zastosowaniu wiekszego wtopienia, rosnie wytrzy-
matosc¢ spoiny, pozwalajac na wieksze dynamiczne obcigzanie
konstrukcji. Bardziej stabilny tuk pozwala takze na wieksze pred-
kosci spawania.

3 E Zobacz nagranie
wideo z Grupy ASC




Uchwyt VWPR QE SERVO
PULL Il Alu

Zintegrowany serwo-
naped podajnika drutu

Firma Valk Welding, specjalnie dla procesu Super
Active Wire Alu, opracowata system VWPR QE
SERVO PULL Il Alu. W uchwycie palnika robota,
zastosowano zintegrowany z palnikiem, serwo-
mechanicznie sterowany podajnik drutu, ktérego
naped jest sterowany jak zewnetrzna os robota.
Odlegtos¢ miedzy podajnikiem a tukiem spawalni-
czym zostata skrécona do absolutnego minimum,
zapewniajgc najwyziszg stabilnos¢ podawania
drutu.

EUROPA

Spawalnie aluminio-
wych elementéw

Panasonic dysponuje bardzo dobrymi rozwigzaniami
do spawania aluminium, dzieki platformie TAWERS,
gdzie sterowanie odbywa sie przez jeden procesor CPU:

e Serwonaped do podawania drutu spawalniczego zapew-
nia optymalny sposéb podawania drutu “push-pull”.

* Mozliwos¢ regulacji w czasie rzeczywistym réznych pa-
rametréw spawania, dzieki szybkiej komunikacji miedzy
spawalniczym zrédtem pradu i uktadem sterowania
robota.

» Kazdy robot serii WG, ma standardowg funkcje
pozwalajgca na spawanie aluminium.

e Funkcje "Low pulse" i "Stitch pulse" s3 takze dostepne
jako standard w przypadku spawalnia aluminium za
pomoca metody MIG, chcagc uzyskac efekt tuski na licu
spoiny — jak w metodzie TIG.

Opcjonalnie dostepne s3:

® "Spiral weaving" gdzie jeziorko spawalnicze jest lepiej od-
gazowywane dzieki temu, ze stosujemy funkcje spiralnego
ruchu palnika, oraz mozemy zmienia¢ parametry spawania w
krétkim czasie, podczas cyklu tego ruchu.

e "Synchronized low pulse" i "Synchronized stitch pulse", gdzie
w momencie, w ktdrym tuk jest aktywny, robot takze wyko-
nuje dodatkowy ruch celem optymalnego budowania spoiny.

Tawers Alu MIG

Spiral weaving
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Panasonic

Rozwigzanie zrobotyzowanego stanowiska do
spawania tukowego - wszystko w jednym:

Robot spawalniczy Panasonic i osprzet spawalniczy Valk Welding

Firma Valk Welding zawsze poszukuje najlepszego rozwigzania dla kazdej aplikacji. Dlatego wraz z Panasonic Welding Solutions,
stale wprowadza udoskonalenia w sprzecie i oprogramowaniu. Podstawe stanowig serie robotéw spawalniczych TAWERS TM i
TL, a takze seria TA wprowadzona w potowie roku 2006. Dla tej platformy firma Valk Welding opracowata swdj wtasny uchwyt

spawalniczy, wyposazony w pneumatyczne ztgcze antykolizyjne, wtasny zesp6t przewodow i system kamery laserowej Arc-Eye.
w ten sposodb firma Valk Welding dostarcza kompletne rozwigzania, z wszystkimi elementami pochodzgcymi z jednego Zrédta.
Obecnie oferowane sg optymalne rozwigzania dla kazdego okreslonego zastosowania. Program systemow osprzetu spawalni-
czego stosowanego przy robotach Panasonic, obejmuje kilka typow, z réznymi rozwigzaniami dotyczgcymi prowadzenia prze-
wodéw palnikowych. Czas na przeglad.

TM-z wewnetrznym
zespotem
przewoddéw

zespotem
przewoddéw
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Oferujac serie robotéw spawalniczych TAWERS, fir-
ma Panasonic byfa pierwszym producentem, ktory
zintegrowat kontroler robota i spawarke w jeden
64-bitowy sterownik, otwierajgc droge do opraco-
wywania nowych, cyfrowo sterowanych proceséw
spawania. W rezultacie robot spawalniczy TAWERS
stat sie takze pierwszym robotem, specjalnie zapro-
jektowanym jako kompletny system, dedykowany
specjalnie do spawania tukowego. Oznacza to, ze
robot spawalniczy TAWERS jest unikalnym rozwigza-
niem na rynku.

TRWALY ZESPOt PRZEWODOW VWPR-QE (QUICK
EXCHANGE)

Roboty spawalnicze TAWERS produkowane przez
firme Panasonic nalezg do najszybszych na rynku,
oferujgc wysoka predkosé ruchu wynoszaca 180 m/
min. Wiele, czesto ztozonych ruchéw wykonywa-
nych w codziennej pracy, a takze wysoka predkosé
ruchu, stawiajg duze wymagania jesli chodzi o
ochrone zespotu przewodéw. W seriach robotéw
TA i TL, zespoty przewodoéw standardowo biegng od
podajnika drutu do palnika robota, na zewnatrz ra-
mienia. Valk Welding ma swdj wtasny, trwaty w uzyt-
kowaniu, zespét przewoddw do tego celu: VWPR-QE
(Quick Exchange), oferujacy szybkie podtgczenie
zespotu przewodow do palnika robota. Caty zespot
przewoddéw moze by¢ wymieniony szybko i w fatwy
sposdb, bez ryzyka zmiany potozenia punktu TCP

(Tool Centre Point). W praktyce oznacza to mniej
bteddw, nizsze koszty, oraz zapewnienie, ze nie ma
koniecznosci korygowania ustawienia punktu TCP.

SERIATM

W 2015 roku zostaje wprowadzona seria robotow
TM, jako uzupetnienie serii TL. Od tamtego czasu,
nowe serie robotéw dysponujg wiekszg predkoscig
ruchowg, z wiekszym przyspieszeniem i wyhamo-
waniem. Predkos¢ ruchu trzech gtéwnych osi robota
jest wyzsza nawet o 22%. Dlatego poprawita sie
réwniez wydajnos¢ robota. Oczywiscie stawia to
jeszcze wyzsze wymagania jesli chodzi o sposéb
prowadzenia zespotu przewoddéw do uchwytu
spawalniczego.

Roboty spawalnicze TM sg dostepne w trzech roz-
nych wersjach, co pozwala firmie Panasonic spetniac
rézne wymagania klientéw dotyczacych systemu
prowadzenia przewodow.

SERIATM Z WEWNETRZNIE PROWADZONYM
ZESPOLEM PRZEWODOW

W tym modelu caty zespét przewoddw jest popro-
wadzony w ramieniu robota, zapewniajgc maksy-
malng ochrone dla przewoddw dostarczajgcych
gaz ochronny, przewodu prgdowego, przewoddéw
dostarczajagcych sprezone powietrze, ciecz chto-
dzacg i prowadnika drutu spawalniczego. Mozna
powiedzie¢ z catg pewnoscia, ze zesp6t przewodow



Caty zespot przewodéw moze byc
wymieniony szybko i w fatwy sposéb,
bez korygowania punktu TCP
(Tool Centre Point).

volk (R welding

The strong connection

Seria TM

* Najnowoczesniejszy robot spawalniczy

* Taka sama wydajnos¢ jak w przypadku serii TL

¢ Odpowiedni dla procesu spawania Super Active

e Kompatybilny z zewnetrznym, wewnetrznym i
hybrydowym zespotem przewodéw VWPR

TM-z zewnetrznym
zespotem
przewoddéw

palnika w takim wydaniu, nie bedzie dotkac ele-
mentu spawanego, ani jego przyrzadu.

SERIATM Z HYBRYDOWYM ZESPOLEM PRZE-
WoDOwW

Opracowano takze model hybrydowy, gdyz oferuje
on najlepszy zewnetrzny dostep drutu, gwarantu-
jac stabilniejsze jego podawanie i unikanie ryzyka
skrecenia drutu prowadzonego wewnatrz ramie-
nia. W modelu hybrydowym jedynie przewéd do
podawania drutu biegnie na zewnatrz ramienia
robota, a pozostate przewody biegng wewnatrz.
Dodatkowo, gérna czes$¢ ramienia robota, przenosi
mniejszy ciezar, tak aby mozna byto optymalnie
stosowac wiekszg predkos¢ ruchu. Zapewnia to
takze dtuzszg eksploatacje zespotu przewodow i
optymalne podawanie drutu spawalniczego.

SERIATM Z ZEWNETRZNYM PROWADZENIEM
ZESPOLU PRZEWODOW

Rozwigzanie hybrydowe lub wewnetrzne jest
standardowym rozwigzaniem dla serii TM, lecz
jesli klient woli uktad zewnetrzny, to firma Valk
Welding moze zastosowac ten uktad rowniez

w przypadku robota TM, gdyz robot TL nie jest
dostepny z wszystkimi dtugosciami ramienia. W
wersji zewnetrznej kompletny zespét przewoddw
biegnie na zewnatrz ramienia robota, od podajnika
drutu do uchwytu spawalniczego.

Valk Welding stale rozwija
technologie programowania VR

Elementy przeznaczone do spawania
za pomocg robota spawalniczego,
mogq by¢ programowane z uzyciem
wirtualnej rzeczywistosci, stosujgc
okulary VR. Klienci firmy Valk Welding
moga zapoznac sie z taka mozliwoscig
osobiscie, podczas odwiedzania stoisk
Valk Welding na wielu imprezach tar-
gowych. Nasza firma, bedaca integra-
torem robotow, inwestuje w rozwaj tej
technologii i jest zainteresowana wdra-
zaniem jej jako dodatkowego sposobu
programowania robotéw. ,,System ten
jest juz stosowany w wielu aplikacjach,
na przyktad do wirtualnego sprawdza-
nia uzytecznosci przyrzgdéw spawalni-
czych mocujacych spawany element”
mowi Michel Devos, dyrektor Valk
Welding Francja.

Roboty spawalnicze sg coraz czesciej progra-
mowane offline za pomoca oprogramowania
DTPS, a firma Valk Welding dostarczyta juz
ponad 1.000 licencji na uzytkowanie tego
programu. ,,Doswiadczenie uczy, ze wykwa-
lifikowani spawacze, majacy duzg wiedze

i wieloletnie doswiadczenie, majg czasem
problem z wykonywaniem programow na
ekranie komputera w Srodowisku 3D. Woleli
by, jak do tej pory przy recznym spawaniu,
trzymac uchwyt spawalniczy w reku. Majac to
na uwadze, zaczeliSmy opracowywac ,,offsite
teaching”, gdzie operator uzywa recznego
narzedzia - w formie palnika spawalniczego,
ustawiajgc palnik w odpowiedniej pozycji do
spawania i klikajac w miejsca w ktérej ma by¢
utozona spoina. Wszystko to jest wykonywa-
ne na wirtualnym modelu zrobotyzowanego
stanowiska z wirtualnym modelem spawa-

nego elementu. Za pomoca technologii VR
mozemy wejs¢ do wirtualnego Srodowiska
naszego zrobotyzowanego stanowiska.”

BARDZIEJ INTUICYJNIE NIZ NA EKRANIE
,Zaleta systemu VR jest to, ze otoczenie
przemieszcza sie wirtualnie wraz z tobg,

gdy zmieniasz pozycje. Kazdy kto wkracza w
wirtualny Swiat ma lepsze wyczucie i orien-
tacje na wyglad spawanego elementu, niz
na ptaskim ekranie komputera. W wirtualnej
rzeczywistosci dziata sie szybciej, proscie;j i
bardziej naturalnie” jak wynika z doswiad-
czerh Michela Devosa. Punkty i pozycje palni-
ka sg konwertowane do programu robota i
nastepnie optymalizowane w oprogramowa-
niu offline (DTPS)".

WIRTUALNE TESTOWANIE

Programowanie VR, moze by¢ takze uzywane
w innych aplikacjach, takich jak wirtualna
kontrola przyrzadéw spawalniczych w celu
sprawdzenia dostepnosci palnika robota do
spawanego elementu, ale takze do ergono-
micznego montazu elementow spawanych w
przyrzadzie, otwierania i zamykania zaciskow,
itd. Umozliwia takze szybki przeglad czasow
cykli i moze by¢ wykorzystany do prezento-
wania przysztych instalacji nowym klientom.
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Koboty wspoétpracuja z
robotami spawalniczymi

W odpowiedzi na brak pracownikow

w przemysle metalowym, firma Valk
Welding opracowata zautomatyzowany
system, w ktérym zatadunek celi robota
spawalniczego jest wykonywany za po-
moca kobota. Valk Welding wykorzystuje
koboty firmy Techman Robot, pierwsze
koboty na swiecie standardowo wyposa-
zone w zintegrowane systemy wizyjne.

Koboty Techman Robot (TM cobot) w krajach
Beneluksu sg dostarczane przez VWCO (grupa
Valk Welding) i s obecnie uzywane przez kilku
integratoréw do réznych zastosowan. VWCO
widzi wartos$é dodang, patrzac na koboty, jako
urzadzenia do pobierania i odktadania elemen-
tow przeznaczonych do spawania na instalacjach
zrobotyzowanych systeméw spawalniczych. W
tym celu firma Valk Welding zbudowata mata cele
robota spawalniczego, spdjna z technologia
Panasonic, ktéra wspétpracuje z kobotem TM.
W ten sposéb oferujemy kompaktowa cele pro-
dukcyjng wyposazong w technologie Panasonica,
w ktérej rowniez zautomatyzowalismy zatadunek
elementow, ktore majg by¢ spawane. Dzieki
zintegrowanemu systemowi wizyjnemu, kobot TM
moze losowo pobiera¢ elementy z powierzchni
2D”, wyjasnia Elbert Vonk, kierownik dziatu opro-
gramowania . Dzieki temu systemowi oferujemy
rynkowe rozwigzanie, w ktérym kobot wyrecza
operatora z wykonywania monotonnej pracy”.

Smart
Simple
Safe

ZINTEGROWANE SYSTEMY WIZYINE

Wyposazone w system wizyjny koboty TM znacza-
co wyrdzniajg sie na tle rynkowej oferty. Programy
kobota sg wgrywane w formie landmarku lub
kodu kreskowego, ktére kobot moze czytad za
pomoca witasnego systemu wizyjnego. Pozwala to
kobotom TM na szybkg i tatwg zmiane wykonywa-
nego zadania.

Od wprowadzenia systemu dwa lata temu, wielu
wyspecjalizowanych integratoréw opracowato
wiele zastosowan. W ten sposéb VWCO zapewnia
wsparcie w wielu gateziach przemystu.

0Od 12 marca Techman Robot Taiwan ma euro-
pejska siedzibe w budynku VWCO/Valk Welding
w Alblasserdam. Dzieki temu Techman Robot ma
réwniez wktad w budowanie ,,The Strong Connec-
tion” wraz z Grupg Valk Welding. www.vwco.eu

The strong connection

Targi i wydarzenia

Tutaj mozesz
zobacz aktualny
program targow


http:// www.vwco.eu

