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— "Investering i smartare
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Darfor kunde vi snabbt fa gront ljus for denna investering.”
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Automatisk hantering

Fram tills idag har modulerna svetsats for
hand. Utan montering och fastsattning, tog
det sex timmar och trekvart att svetsa i svets-
lador. Louis: “Modulerna klamdes fast i en ram
och ett svingbord. Efter ett antal svetsningar
placerades modulerna manuellt for att balan-
sera varmeanvandning sa effektivt som maj-
ligt. Det var det som tog mest tid. Och efter att
ha svetsat modulerna manuellt var vi tvungna
att korrigera deras ratlinjighet. Robotsvets-
systemet som vi kopte svetsar inte snabbare,
utan tidsbesparingarna hittar vi huvudsakligen
i den automatiska modulhanteringen.”
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Hog flexibilitet

"Vart huvudkrav var att svetsrobotsystemet
skulle kunna anvdndas for alla moduler vi
tillverkar har. Det innebdr att det maste kunna
ga att positionera bade sma moduler pa 2,5

x 2,5 m och de pa 2,5 x 5 m. Investeringen
handlade darfor inte bara om ett projekt, utan
om en investering for att producera smartare
och billigare. Svetsroboten skulle ocksa kunna
na bada sidor av modulen. Det &r det vi bad
Valk Welding om. Tanken var att de skulle
leverera hela systemet, inklusive offline-
programmering och matsystem. Klamsystemet
och utbytessystemet for modulerna designa-
des och levererades av VDL Bus Chassis sjalva,”
sager Louis de Jong.

Frirorlighet 6ver elva axlar

Systemet som Valk Welding levererade sex
manader senare dr en Panasonic TL-2000WGH
robot som positioneras komplett med hojd-
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NEDERLANDERNA

"Med roboten inkluderar vi nu
moduler 32 % av tiden”

och sidoférskjutning 6ver sparet. Det mojlig-
gor for roboten att rora sig fritt 6ver nio axlar
for optimal tillganglighet. Modulerna som ar
fastklamda pa en ram och monterade pa en
C-ram positioneras med en tung positionerare
som flyttar sig 6ver tva axlar. "Vi tillverkade
konstruktionen for ramarna och den pneu-
matiska fastklamningen sjalva", forklarar Roel
Bullens och Jos van Dijk anstéllda pa VDL Bus
Chassis.

Kort 6vergangstid

Louis de Jong: "Med endast ett satt att
kldmma fast pa svetsrobotsystemet ar det en
logistisk utmaning att minimera 6vergangsti-
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den fér ramarna med moduler. Foér detta anda-

mal har vi utvecklat vart egna sparsystem dar
ramarna forflyttas pa vagnar. Vagnarna drivs
dn sa lange manuellt in i cellen, men tanken ar
att vi sd smaningom ska kunna fjarrstyra dem
sd att operatdren inte ldngre ska behéva gain i
cellen. Vi har dven utvecklat klamsystemet dar
vi anvander luftcylindrarna fran koncernens
busstillverkning. Totalt sett har vi lyckats byta
hela ramen pa tre minuter.”

Samarbete om programmering
Anvandning av svetsrobotsystemet kraver
mer programmeringskunskaper. Darfor utbyts
erfarenheter med andra VDL-foretag. “De
hjalper oss nu med programmering av de

nya modulerna. Avsikten ar att alla blivande
programmerare inom VDL Group som arbetar
med DTPS ska ha kommit i kontakt med
varandra nasta ar. Detta foljer devisen hos
VDL: 'Styrka genom samarbete.” Det ar viktigt

I

att dven involvera byggarna i denna process.
Under utvecklingen av nya moduler ska de ta
robotens kapacitet i beaktande”, understryker
Louis de Jong.

Louis de Jong: “Investeringen géllde
inte bara ett projekt, utan var en
investering i smartare och billigare
produktion.”

il

/¢

f

BUS & COACH

Divisionen VDL Bus & Coach
VDL Bus Chassis monterar hela busschassin
i Eindhoven, stalkomponenterna levereras
av andra VDL-féretag inom koncernen. VDL
Bus Chassis ar det foretag inom VDL Bus &
Coach-divisionen som bygger sina bussar i
Heerenveen, Valkenswaard och Roeselare.
Chassierna levereras dven till kunder utan-

for VDL Bus & Coach.
www.vdlbuscoach.com
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NETHERLANDS

Under de senaste 1,5 aren har ett antal Fieldlabs satts upp i Nederlinderna i syfte Fieldlabs Stédjer

att vara en drivkraft for smart industri. Med smart industri kan produktionsproces-

ser sdttas upp pa ett effektivare, flexiblare och hallbarare sitt samt med storre Smé OCh
anpassning. Det leder till nya produktionsmetoder, nya affirsmodeller och nya om- medelstora fére_
raden, som i sin tur 6ppnar upp fér nya majligheter for tillverkningsindustrin. Tack R .

vara sin expertis och erfarenhet inom robotteknik och integration av digitalisering tags lnnovatlonS'
deltar Valk Welding nu aktivt i tva Fieldlabs som redan gett konkreta resultat. processer

Exempel pa smarta industrier ar verksamheter som skaffat extremt
flexibel produktionskapacitet genom omfattande digitalisering och

som darfor med lonsamhet kan tillhandahalla “skraddarsydda” pro-
dukter och tjanster till alla sina kunder (anpassad massproduktion).

Produktionsprocesser kan géras snabbare och effek-
tivare

Innovationer inom digitalisering, robotteknik, sensorteknik, hallbarhet
och 3D-utskrift mojliggdr snabbare och effektivare produktionspro-
cesser. Det kan snabba upp tillgdngen pa produkter (kortare leverans-
tider), forbattra kvaliteten och eventuellt minska sjalvkostnadspriset.
Valk Welding har under de senaste aren genomfort ett antal projekt
inom omradet och foretag kan nu tillverka enstaka enheter i en auto-
matiserad miljé. Har spelar kombinationen av data, robotteknik och
anvandning av sensorteknik en viktig roll.

Gora nya tekniker tillgdngliga for sma och medelstora
foretag

Nya tekniska alternativ ger nya majligheter for tillverkningsindustrin i
allménhet och for sma och medelstora féretag i synnerhet. Men att ta
tillvara dessa mojligheter kraver stor kunskap om de nya teknikerna.
Det ar en speciell utmaning for sektorn for sma och medelstora fére-
tag att fanga denna kunskap. De Fieldlabs som for ndrvarande satts
upp 6ver hela landet kommer att fungera som drivkraft inom smart
industri och hjdlpa sma och medelstora foretag att infora nya tekniker.
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Fieldlabs &r praktiska miljoer dar foretag och forskningsinstitut
utvecklar, testar och infor smarta produkter och tekniker. Det finns for
narvarande 15 Fieldlabs i Nederlanderna, som vander sig till specifika
regionala grupper och underprocesser. Med sin kunskap och erfaren-
het fran robotteknik och smarta |6sningar inom automatisering av
svetsproduktion deltar Valk Welding aktivt i Sustainability Factory och
Additive Manufacturing Fieldlabs.

Innovationsfokus pa
sjofartsnaringen

Fieldlab Additive Manufacturing

Additive Manufacturing Fieldlab inom RAMLAB (Rotterdam Additive
Manufacturing Laboratory) pa RDM-campus i Rotterdam sattes upp
for att fortsatta utvecklingen av 3D-metallutskrift for unika och ofta
storre enheter med hjalp av robotsvetsning. RAMLAB ar det andra
Fieldlab dar Valk Welding deltar.

Foretag kopplade till hamnverksamhet arbetar tillsammans med
forskningsinstitut i detta Fieldlab for att utveckla kunskapen inom
omradet 3D-utskrift, 3D-skannning, 3D-design och certifiering. Syftet
ar att tillverka delar pa bestallning for ersattning och reparation av
fartyg och offshore-anlaggningar och darmed uppna rejalt minskade
leveranstider for dessa produkter. Driftstopp som paverkar fartyg och
offshore-anlaggningar utgor en stor kostnadspost for foretag med
hamnrelaterad verksamhet.



Svetsroboten som Valk Welding har utvecklat for 3D-metallutskrift
utgoér grunden till detta. Tekniken for 3D-metallutskrift med svetsro-
bot grundar sig pa Wire Arc Additive Manufacturing (WAAM)-teknik.
Svetsrobotar kan svetsa fran ett till flera kilo material per timme med
standard svetstrad. Detta mojliggor produktion av skrymmande delar
pa upp till 2 x 2 m till lagre kostnad och snabbare dn med nuvarande
tekniker.

Konkreta resultat

Foretag som Huisman, Heerema och Keppel Verolme inom sjona-
ringen deltar i denna med konkreta exempel pa produkter. De forsta
delarna som framgangsrikt skrivits ut med svetsrobot ar en dubbel-
bojd del som inspirerats av ett fartygs propellerblad och en lyftkrok.
Delar som denna skulle normalt maskinbearbetas och slutligen
gjutas. Det tar normalt fran veckor till flera ménader att leverera en
gjuten del. Svetsrobotarna gjorde testdelarna pa nagra fa timmar. De
slipades och polerades darefter.

_-hs. i

Sustainability Factory - projekt
TIMA

Det forsta Fieldlab som Valk Welding dgnar sin kunskap och erfarenhet
inom svetsrobotteknik at ar Sustainability Factory. Detta Fieldlab ge-
nomfér projektet “Applied Innovations Maritime Automation” (TIMA),
dar Sustainability Factory i Dordrecht samarbetar med olika partner om
utveckling, prototyper och testning av nya metoder for produktion av
fartyg och fartygskomponenter. De tekniska innovationerna hittar man
huvudsakligen i formagan att automatiskt svetsa stora fartygskompo-
E_&_EHB nenter grundat p& CAD-data.

Fieldlab-projektet TIMA innehaller ocksa en social del som handlar om
utbildning. Den stéller fragan “Hur far vi vara dldre anstdllda med i nya
processer och automation?”

Projektet varar i tre ar, varav sex manader redan har gatt. Deltagarna
forvantas kunna presentera de forsta konkreta resultaten efter tva ar.
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SVENSKA

Hoganas Verkstad unik i
regionen med svetsrobot for
mindre serier

Dag Richardson: “Nu kan vi
leverera certifierade produk-
ter svetsade med robot”

Trots den hoga robottitheten i Sverige, har landet
valdigt fa leverant6érer som anvander svetsrobot for sma
serier. Den svenska leverantoren Héganas Verkstad ar
dock ett undantag. Foretaget har en unik position tack
vare introduktionen av en Valk Welding svetsrobotan-
laggning och det faktum att de har en bearbetnings-

Hoganas Verkstad tog hem en order for ersattning av fackverk
for skyltar ovanfor svenska motorvagar, eftersom de befintliga
konstruktionerna inte langre uppfyller de senaste riktlinjerna
fran EU. Dag Richardsson: "Vi var ett av de fa foretag som kunde
leverera dessa fackverk i enlighet med EN-1090. Med tanke

pa det stora antalet och den stora variationen det handlar om,
bérjade vi omedelbart underséka anvandning av svetsrobot. Pa
den tiden hade vi absolut ingen erfarenhet fran svetsrobotar
och dessutom var produkten ganska komplex for robotsvetsning.
Tack vare mojligheten de erbjuder for offline-programmering
och svetsfogsdetektering, vande vi oss snabbt till Valk Welding.
Ett referensbesok hos Henjo, en annan svensk leverantor tillsam-
mans med Valk Weldings saljare, var avgorande for oss.”

Enkel programmering

“Ndr en robot anvands for svetsning av sma serier, far pro-
grammeringstiden inte vara langre an den tid som kravs for att
svetsa produkten for hand. Detta kraver ett offline-system som
ar snabbt och enkelt att anvanda. Vi anser att Valk Welding
erbjuder de basta maojligheterna till offline-programmering. Med
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avdelning under samma tak. Héganas Verkstad kan nu
leverera certifierade svetsarbeten for sma serier, med
en hog och jamn svetskvalitet. VD Dag Richardsson: “Vi
kan nu leverera certifierade svetsarbeten till ett kon-
kurrenskraftigt pris. Pa sa satt hoppas vi att kunna ta
tillbaka arbeten till Sverige, som nu gérs utomlands.”

DTPS, deras offline-programvara, kan svetsroboten anvandas for
en mangd seriestorlekar. Delvis tack vare de anvandbara verkty-
gen tar programvaran 6ver mycket av programmerarens arbete,
sa att dven positioner som &r svara att na kan programmeras
snabbt och enkelt. Valk Welding levererade svetsrobotanldgg-
ningen, inklusive programmen fér en inledande serie om totalt



Hoganas Verkstad ar sprunget ur den tidigare verkstaden i det 250 ar gamla

Hoganas AB, som ar en internationell aktor inom omradet jarnpulver. | sin

anldaggning pa 7 500 m2 kan Hoganas Verkstad utfora bearbetning, slipning,

hardning, blastring, reparation och svetsarbeten med hjalp av sin 50 perso-

ner starka personal. www.hoganasverkstad.se

400 fackverk. Valk Welding DK var ett stort

stod under den inledande fasen. Efter denna
forsta fas kunde vi programmera varianterna

sjalva,” forklarade Dag Richardsson.

Traddetektering

Panasonic TM-1800WG3 svetsrobot ror sig
langs ett 14 meter langt spar. Tillsammans

med manipulatorn har den optimal tillgang
till varje position pa amnet, upp till 12

www.youtube.com/valkwelding:
A customers journey into welding
automation

meter. Alla produkterna MAG-svetsas.
”Ett andra viktigt krav vi hade var en
metod for snabb och effektiv fogdetek-
tering. Som en foljd av det stora antalet
varianter och skillnader i toleranser,
finns en risk att roboten svetsar bredvid
fogen. Valk Welding anvander sitt eget
'Quick Touch’-system for traddetektering
som omedelbart andrar programmet for
alla dimensionsavvikelser som hittats.
Det ar ett perfekt system som ser till att
svetsroboten foljer svetsfogen exakt,”
sager Dag Richardsson.

Ser sig om efter nya affarsmaj-
ligheter

“Produktionen av fackverk ar den forsta
bestallningen som vi anvant svetsrobo-
ten till och nu letar vi efter nya affars-
mojligheter. Vi kan nd nya marknader
som bidrar till foretagets tillvaxt. Faktum
ar att vi har en bearbetnings- och en
svetsavdelning under samma tak. Det
gor oss unika i Sverige och det gor att vi
kan leverera certifierade svetsarbeten
av hog kvalitet till ett konkurrenskraftigt
pris,” forklarar Dag Richardsson.
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BELGIEN

Tillverkare av kontoséblér
letar efter storsta mojliga
flexibilitet med ny svetsrobot

ROBBERECHTS

Jef Van Gael, chef: "Pris och
leverans dr viktiga aspekter fér att
behdlla konkurrensférdelar

pd denna marknad.”

Robberechts levererade nyligen en order pa 1
200 skap, skrivbord och hurtsar pa fyra veckor,
varav en del skraddarsyddes. “Det far inte
handa for ofta, men det visar vad ett foretag
kan astadkomma”, sager Jef van Gael. Med
kontorsinredning som karnverksamhet, produ-
cerar tillverkaren cirka 20 000 kontorsmabler
under eget varumarke for den professionella
kontorsmarknaden i Frankrike och Benelux. Be-
nen till dessa enheter gors i 250 varianter och
underredena varierar ocksa i bredd och hojd.
Varje variant kraver ett separat svetsprogram
och en separat konfiguration av svetsklam-
morna. Jef Van Gael: "Tills helt nyligen gjorde vi
detta manuellt med hjdlp av mandverpanelen.
Det kan ga att snabbt anropa aterkommande
program i denna, men det dr endast mgjligt att
programmera en ny produkt nar svetsroboten
inte ar i produktion. Panasonic DTPS-program-
vara mojliggor detta helt utanfor roboten.”
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Kontorsmdébeltillverkaren Robberechts i Turnhout, Belgien planerar att ytterligare

optimera flexibiliteten i tillverkningsprocesserna for att kunna hantera det stora

antalet produktvarianter. Fér detta andamal har féretaget nyligen bestillt tva nya

robotceller dir programmen for svetsroboten genereras baserat pa CAD-data. Nasta

steg ar att servo-mekaniskt automatisera konfigurationen till svetsklammorna. Jef

Van Gael, chef CPIM-produktion, investeringar, produkt- och processutveckling:

"Pris och leverans &r viktiga aspekter for att behalla konkurrensfordelar pa denna

marknad.”

Stor variation inom samma familj
Skillnaden i matt for runda ben och underre-
den for mobler till arbetsplatsen kan vara sma,
men varje skillnad i en av rorstorlekarna kraver
ett nytt svetsprogram. Nar vi investerade i nya
Valk Welding-robotsystem, gick vi darfor 6ver
till offline-programmering med Panasonic
DTPS-programvara. Detta har till stor del 6kat
arbetstiden for svetsrobotarna, men program-
meringstiden for alla varianter star fortfarande
for mycket av den tid som laggs ner pa forbere-
delse. "Valk Welding kan erbjuda sin APG-l6s-
ning fér automatisering av programmeringen,
men vi har upptackt ett satt att utveckla detta
sjdlva med var egen programvara”, férklarar Jef
Van Gael.

Geometri fran CAD-data

Roren forskars med rorlasrar, dar en triangel
skars ut pa tre sidor sa att svetsrobotopera-
toren bara behdver béja roret 90 grader. De
U-formade benen fists sedan i klamman sa att
de kan svetsas pa tre sidor med roboten. Svets-

programmen grundar sig pa geometriska CAD-
data, for vilken en annan svetsbrannarposition
programmeras i Robberechts programvara for
inre och yttre vinkel. Positionerna ar kopplade
till de korrekta svetsparametrarna i DTPS.

"Vi borjade med APG for den automatiska
programmeringen men har darefter utvecklat
var egen applikation for detta. Till syvende och
sist sparar det mycket programmeringstid i
jobbférberedelsen”, understryker Jef van Gael.

Tva identiska svetsrobotceller
Robberechts hade kvar ett Valk Welding-
robotsystem fran ar 2000, med fyra stationer
som betjanades av en svetsrobot. Jef Van Gael:
"Det var dags att ersatta den gamla Panasonic
AW-660. For att allt skulle vara fullt modernt
investerade vi i en fullstandig fornyelse for att
kunna arbeta med den allra senaste tekniken.
Istallet for ett svetsrobotsystem med fyra
stationer valde vi tva identiska svetsrobotceller,
var och en med tva stationer. Detta kommer
fran tanken om att alltid dubblera strategiska



produktionsprocesser, for att undvika drift-
stopp i hdandelse av funktionsfel. Dessutom far
vi, med tva svetsrobotsystem, mer plats for att
fylla pa och lasta av.”

Universell klamma och Siegmund-
svetsbord

Av de tva parallella stationerna, har en sta-
tion en universell kkdmma och den andra ett
fast Siegmund-svetsbord. Bada stationerna
férses med positionerare som kan styras. En
Panasonic TM-1800WG over ett atta meter
langt spar, betjanar bada stationerna vaxel-
vis. Jef Van Gael: ”De universella klammorna
kan anvandas fér delar som anvands i manga
maobler. Darfor tillverkar vi dem i serier om 100
till 1 000. Vi anvander Siegmund-bordet for
enstaka stycken. Pa sa satt bibehaller vi storsta
flexibilitet.”

Automatisk konfiguration av svets-
klammor

Operatorerna satter for narvarande upp klam-
morna manuellt. Jef Van Gael: ”Fér mindre
breddskillnader betyder det att operatérerna
nu kan justera klammorna mekaniskt. Trots
inforandet av ett snabbt utbytessystem, skulle

vi ytterst vilja automatisera l :
vart system genom att y
servo-mekaniskt imple-
mentera klamkonfiguratio-
nen, med konfigurationen
kopplad till svetsrobotpro-
grammen. Nar det val ar
pa plats kan vi dven svetsa
enstaka enheter med
roboten.”

Soékande efter liknande produkter
Den omfattande digitaliseringen av nya
arbetsplatser har tvart minskat efterfragan pa
skap for kontoren. Jef Van Gael: "Darfor letar
vi efter liknande produkter som vi kan gora

i stal for sjukhus, skolor och sa vidare. Men
kontorsinredning forblir var karnverksamhet.
Med var nuvarande produktionsmetod ser
framtiden ljus ut. Det nya svetsrobotsystemet
ger oss sarskilt konkurrenskraftig produktion
av hog kvalitet, utan att kompromissa med
flexibiliteten.”

www.robberechts.be

Unga talanger anammar robotteknik

Tills helt nyligen nddde tekniska utbildnings-
program knappt upp till aktuell professionell
standard, dar nyare tekniker som annu inte in-
gar i den tekniska utbildningen ofta anvands.
Foretagsvarlden, utbildningsinstitut och myn-
digheter har darfor startat olika initiativ for att
forbattra kopplingen mellan teknisk utbildning
och professionell standard. Under de tre se-
naste aren har regionala utbildningsprogram
startats pa olika orter i Nederlanderna, dar
robotteknik ingar som del i laroplanen. Det
regionala utbildningscentret Da Vinci College

i Dordrecht ar ett av de manga teknikutbild-
ningsinstituten dar eleverna nu lar sig arbeta
med Valk Welding-robotar pa Sustainability
Factory. Pa Sustainability Factory far eleverna
lara sig att arbeta med moderna produktions-
tekniker som producerar mer med mindre
energiatgang. Pa sa satt utgor svetsrobotar
ett bidrag till hallbar produktion. Eleverna kan
aven arbeta med reella uppdrag fran foretag.

De forsta eleverna arbetar nu pa
Valk Welding

Jan van Persie ar den forsta eleven som nu
arbetar pa Valk Welding som en del av utbild-
ningsprogrammet. "Jag har lart mig mycket
fran utexaminerade fran hogre utbildningar
pa Sustainability Factory, men aven fran Valk
Welding-uppdrag. Det har hjalpt mig att ta

hem mitt forsta
jobb som ar en
kombination av
arbete fyra dagar
och studier en dag i
veckan. Jag vill fort-
satta att utvecklas
pa Valk Welding
som specialistinom
robotteknik”, sager
Jan van Persie.

Jan inspirerade

sin studentkompis
Marcel Jobse att
ocksa komma och
jobba for Valk
Welding. Det finns
aven elever fran andra utbildningsprogram
som ska arbeta pa Valk Welding efter att de
avslutat sin praktik eller sina examensupp-
drag. Adriaan Broere stannade sjalv kvar pa
Valk Welding efter att ha avslutat sin praktik.

Direkt anstallbar

Valk Welding bidrar till utbildningsprogram-
men genom att erbjuda egen personal som
gastforeldsare. Remco Valk: "Vi vill gdrna se
den unga generationen tekniker i regionen
fa praktik fran utrustning som vi monterar
har. Ett utbildningsprogram pa Sustainability

= \WALL U FAvic -w-.._' L

Jan, Marcel, Rick, Marc, Siebe, Job, Roaldo

Factory kombinerat med arbete hos oss ar ett
fantastiskt partnerskap. Fordelen ar att dessa
elever ar direkt anstdllbara. Det &r naturligt
for unga manniskor att ta in nya tekniker. De
har vaxt upp i den digitala varlden och ser an-
norlunda pa vissa saker, tack vare att de aldrig
tvingats ta sig forbi hindren fran forr.”
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BELGIEN

Faymonville svetsar helt
chassi med robot

Efter att i manga ar ha svetsat underenheter med robot har Faymonville, som

tillverkar slapvagnar och laglastare, nu bestillt ett stort svetsrobotsystem for

hela chassin. Det har inneburit att foretaget avsevart kunnat forbattra effekti-

viteten for svetsproduktion i sma serier och darfor behalla sin konkurrenskraft

i Belgien och starka sin position i Europa.

Med sina 760 anstallda pa fem platser i
Belgien, Luxembourg, Polen och Ryssland
tillverkar Faymonville mer @n 2 000 enheter
om aret. Foretaget specialiserar sig pa skrad-
darsydda slapvagnar for sarskilda transporter,
vilka tillverkas i flera varianter. COMBIMAX ar
det senaste konceptet: en laglastare for tung
transport gjord av standardmoduler. Faymon-
ville kan dédrmed erbjuda ett laglastarsystem
med flexibel sammansattning som moter
kundens 6nskemal. Tillsammans med den uni-
versella kopplingsanordningen ar konceptet
unikt och revolutionerande i transportvarlden.

Designad for svetsrobotteknik

Yves Faymonville, VD och delagare: “Svetsning
ar en vasentlig del i var produktion. Darfor
har vi anvant oss av Valk Welding-robotar
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Yves Faymonville: “Svetsning
dr en avgérande del av var
produktion.”

FAYMONVILLEY .

TRAILERS TO THE MLAX

i tjugo ar for svetsproduktion av “mindre”
komponenter upp till 1 500 kg. Introduktio-
nen av COMBIMAX gav oss idén att anvdanda
roboten for svetsning av kompletta enheter.
Darfor konstrueras varje modul for att svetsas
med robot.” COMBIMAX-modulerna svetsas
fortfarande manuellt, men efter lanseringen
pa marknaden har vi arbetat med ett koncept
for ett nytt svetsrobotsystem.

8,5 x 27 meters svetsrobotsystem
Valk Welding byggde slutligen ett robotsystem
med flera stationer sa att roboten dven skulle
kunna svetsa underenheter under chassiskif-
ten. Det totala systemet mater omkring 8,5 x
27 m, inklusive CE-skydd.

De stora och tunga chassierna placeras med
tva synkront drivna positionerare som kan

positionera totalt 10 000 kg med en maxlangd
pa 12 meter. Tva svetsrobotar monteras pa

en traverskonstruktion enligt XYZ-konceptet
sa att alla svetsningspositioner dr optimalt
tillgéngliga.

Med tanke pa de tunga transporterna pa
vara allménna vagar ar detta av yttersta vikt
for Faymonville. Det ar ocksa darfor som
"djupsvetsningsprocessen” som levereras
som standard med Panasonic WGH-robotar
anvands. Den ger mycket djup fusion, sa att
forberedelsen av svetsfogen kan anpassas for
att betydligt minska svetskostnaderna. Har
ar en perfekt svetsposition av yttersta vikt
och déarfor har ett system valts med totalt 22
steglOsa graderingar.




Programmering

Offline-programmering var nédvandigt pa
grund av mycket sma serier och produkternas
storlek/vikt. Detta var dven en av de avgoran-
de orsakerna till varfor projektet genomférdes
med Valk Welding. Bade programvarans an-
vandarvanlighet och Valk Weldings kunskaper
ar av storsta vikt. DTPS-programvaran ar den
réda trad som l6per igenom den pagaende
utvecklingen mot storre flexibilitet.

Tjock plat

De tunga konstruktionerna kraver i stort sett
alltid bade intelligenta sokalgoritmer for att
halla sig inom produktens toleranser och
flerlagersvetsning. Traditionell programmering
skulle ta enormt mycket tid. Panasonic er-
bjuder “programvaruldsningar for tjock plat”

speciellt for sddan anvandning. Faymonville
anvander denna programvara for att program-
mera en ny produkt varje dag och ar en av de
som ar bast pa att effektivt anvanda majlighe-
terna med denna unika programvara.

Bibehalla konkurrenskraften
Svetsrobotsystemet ar installerat i den belgis-
ka anlaggningen. Yves Faymonville: “Den hoga
lonekostnaden gor att Billingen ar var dyraste
produktionsanlaggning. Basta sattet att gora
nagot at detta var att forbattra svetsrobot-
systemet. Vi har till stor del lyckats minska
genomloppstiden och leveranstider, och vi
har dven uppnatt kostnadsbesparingar. Valk
Welding har gjort detta for oss, fran design till
implementering, och de tillhandahaller dven
eftermarknadsservice.”

I hela Europa

Faymonvilles slapvagnar séljs 6ver hela varl-
den via ett aterforsaljarndtverk. Faymonville
har dven en anlaggning i Ryssland. Yves Fay-
monville: ”Vi planerar att montera en sarskild
typ av laglastare dar och att géra underenhe-
ter till den har”

www.faymonville.com
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SKOTTLAND

Simon Harrison: “Valk
Welding ar ett fantastiskt
foretag”

Had-Fab Ltd som sysselsatter 145
personer och som ar en av de stérsta
leverantorerna i sodra Skottland, an-
vander en svetsrobot fran Valk Welding
for en storre order for renoveringen av
Londons tunnelbana. “Vi kunde inte
hitta tillrackligt med folk for att svetsa
15 000 fasten. For en sa stor kvantitet
ar det mycket battre att anvinda en
svetsrobot. Valk Weldings robotsystem
och offline-programmering erbjéd oss,
tillsammans med ett personligt bemo-
tande, den basta utgangspunkten. Vi
kommer nu att 6ka var anviandning av
svets- och skarrobotar,” forklarar VD
Simon Harrison.

HAD-FAB'IR

LIMITED

"Robotisering kommer att forma framti

Had-Fab designar, tillverkar och bygger stal-
och aluminiumkonstruktioner och arbetar
huvudsakligen inom kraftéverforing och
distribution samt inom jarnvag och telekom.
Leverantoren tillverkar pyloner, torn och
barande konstruktioner, liksom sekundara
konstruktioner sdsom trappor, stegar och
broar for dessa sektorer. Had-Fab kammade
nyligen hem en order for svetsning av 15 000
fasten for renoveringen av Londons tunnelba-
na. “Numera anser nastan ingen att en sadan
kvantitet utgor en utmaning. Darfor beslutade
vi att investera i en svetsrobot. Nar vi under-
sokte vad de vdlkanda robotintegratorerna
kunde erbjuda sprang vi hela tiden pa samma
problem,” sade Simon Harrison.

Allt-i-ett-system

Voortmans brittiska aterforsaljare rekommen-
derade Simon Harrison att prata med Valk
Welding. Simon Harrison berattade: “Jag dkte
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ivag for att traffa Valk Welding pa EuroBlech
industrimdssa i Hannover och berattade for
dem vad jag letade efter. Deras bemé&tande
och deras allt-i-ett-system tilltalade mig
direkt. Speciellt deras offline-programme-
ringssystem med vilket du kan programmera
roboten, konstruera svetsformar och planera
produktionen, bidrar till att du kan anvanda
din svetsrobot optimalt. Eftersom de hade
en robot pa en H-ramkonstruktion i lager,
kunde vi komma igdng ganska snabbt. Nar vi
hamtade anlaggningen i Albasserdam fick vi
dven mojlighet att ta en titt bakom kulisserna
hos Valk Welding och det dvertygade oss att vi
gjort ratt val.”

En utmaning f6r unga medarbetare
Simon Harrison tror att tekniken och allt runt
processen med svetsrobotisering ar sadant
som tilltalar unga medarbetare. “De har erfa-
renhet fran att anvanda datorer och ser det

som en utmaning att programmera svetsro-
boten, designa svetsformarna och borja styra
hela produktionsprocessen. Detta ger unga
medarbetare en chans att fa erfarenhet fran
och kunskap om ny teknik,” forklarar Simon
Harrison.

Personligt bemoétande

Harrison ansag att Valk Weldings personliga
bemotande var vanligt och arligt. “Det ar ett
foretag som det ar ett noje att gora affarer
med. Kombinationen med ett personligt be-
motande och tekniken som foretaget erbjuder
gor Valk Welding till ett fantastiskt foretag,”
sager Simon Harrison.

Robotprojektet fortsatter
Svetsroboten pa en H-ramkonstruktion
anvands just nu endast for svetsning av mon-
teringsfasten, men darefter ska den anvandas
for andra produkter. “Och det kommer inte




Remco H. Valk om
Brexit

Remco H. Valk ser fortfarande manga
mojligheter for leverans av svetsro-
botsystem till Skottland, Irland och
England. “Férutom att det blir svarare
och svarare att hitta folk till svetsar-
beten lokalt, sa kommer det dven att
bli svarare att hitta billig arbetskraft
pa grund av Brexit, eftersom det inte
langre kommer att vara lika latt att fa
uppehallstillstand. Darfor kommer det
att finnas mycket farre svetsare som
ar villiga att arbeta for en lag timer-
sattning och behovet av svetsrobotar
kommer darmed att 6ka”, tror Remco
H. Valk.

Konstnarligt arbete i Lelystad
byggt av Had-Fab

Had-Fab gjorde dven bilden ”Expo-
sure” pa kajen i Lelystad (Neder-
landerna). “Exposure” i form av en
hopkrupen man, ar ett verk av den
brittiske konstnaren Antony Gormley.
Hela konstruktionen vager 60 ton och
gjordes helt pa Had-Fab i Trenent (néra
Edinburgh). Den skeppades i delar till
Lelystad, dar den byggdes upp 2010.

bara att handla om stora serier. Vi vill dven
borja anvanda svetsning och skarrobotar
for storre produkter. De inledande diskus-
sionerna har redan pabdrjats med Valk
Welding.”

www.hadfab.co.uk

Franska marknaden
forsoker komma ikapp

FRANKRIKE

Nar Valk Welding France startade sin verksamhet 2013 férvantades arbetsstyr-
kan 6ka fran tio till 15 personer under de kommande fem aren. Aktiviteterna

och forsiljningen av svetsrobotsystem till franska foretag har nu 6kat sa mycket

att antalet anstéllda som arbetar med den franska marknaden pa daglig basis

redan nirmar sig denna personalniva. Michel Devos, affirsomradeschef hos Valk
Welding France, anger tekniken och Valk Weldings satt att hjdlpa foretag i andra
europeiska lander med robotteknik som de viktigaste orsakerna till deras tillvaxt.

"Valk Welding har fungerat som en vickarklocka for en stor del av den franska

marknaden."

Medan Valk Welding fokuserade pa utveck-
lingslosningar for den flexibla automationen
av svetsproduktion, koncentrerade franska
robotintegratorer sig mer pa en produktion
av stora serier exempelvis inom bilindustrin,
an pa mindre serier for franska sektorn sma
och medelstora foretag. Valk Welding sag
mojligheten att fylla ett tomrum och erbjuda
franska sma och medelstora foretag sin
expertis och sina system. "Franska sma och
medelstora féretag var inte sa ofta medvetna
om de mojligheter som flexibel automation
erbjuder. Den franska tillverkningsindustrin
konfronterades ocksa med minskande
seriestorlekar, just-in-time-leveranser och till-
verkning pa bestallning. Medan belgiska och
hollandska tillverkare och leverantérer redan
har skraddarsytt en stor del av sin robot-
automation for detta, sa ligger franska sma
och medelstora foretag fortfarande efter pa
detta omrade. Att rikta uppmarksamheten
pa flexibel robotautomation 6ppnar upp for
stora mojligheter for Valk Welding France,”
forklarar Michel Devos .

En enda kontakt for hela projektet
"Franska foretag ser ocksa var ‘allt under

ett tak’-formel som unik: en enda kontakt
for hela projektet, inklusive efterservice.
Det samma galler for hardvaran: bade
svetsroboten och stromkallan utgor ett
enda fullt anpassat system. Till detta har vi
lagt var robotbrannare, hallare for branna-

Valk Welding France véilkomnar
Anais Luel som ny back-office-
assistent och Quentin Carvalho
for sdljstéd. (bakom)

ren, kalibreringssystem och dven var egen
laserkamera (Arc-Eye) som ett unikt verktyg”,
forklarar Michel Devos. "Dessutom har vi
som ett familjedgt mindre foretag en begran-
sad hierarki och farre interna formaliteter &n
de flesta franska foretag, vilket gor att vi kan
arbeta med snabbare beslutsvagar.”

Devos namner MIC Tolerie som ett exempel
pa ett franskt foretag som tillverkar sma
serier och som redan under manga ar letat
efter en automatiserad |0sning. Foretaget
hittade Valk Welding via en artikel i en
branschtidning. "Valk Welding kunde slutli-
gen uppfylla deras krav. Detta &r nagot som
vi letat efter i flera ar, ” sager Régis Porcher
fran MIC Tolerie.

Markant tillvaxt pa tre ar

Valk Welding France har nu utokat sin organi-
sation rejalt for att kunna betjana fler franska
foretag. En personal pa 15 personer skoter
nu den dagliga verksamheten at den franska
marknaden. Back-office, service-support,
programvarusupport, demonstrationer och
forsaljning skots separat pa Valk Welding
Frances anlaggning i Lacroix-Saint-Ouen. "Vi
producerar vara egna offerter och kontrakt
och det ar endast support och konstruktion
av systemet som hanteras i Nederlanderna,”
forklarar Michel Devos.
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Bilbranschen efterlyser
flexibilitet

POLMOstréw tillverkar en mangd olika avgasror i sma serier
A ey

Robotautomation ar redan val inarbetat inom Polens bilindustri.
Det ar just i denna sektor som robotautomation faktiskt ar ett
maste for att bibehalla en hog kvalitet och korta ledtider. Polens
POLMOstréw, den storsta tillverkaren i Central- och Osteuropa
for avgassystem, anlitade Valk Weldings robotar redan for fem ar
sedan, vilket hjilpte dem att skapa en konkurrensfordel. Atta Valk
Welding-robotar arbetar nu ”hand i hand” 24/7 i produktions-
anlaggningen i Ostrow.

POLMOstréw tillverkar och levererar avgassystem och har varit verksam pa
denna marknad i mer an 40 ar. Tillverkningen pendlar mellan 8 000 och 10
000 enheter per dag. Detta utgor en stalférbrukning pa 60 ton per dag och
10-20 000 ton per ar. "Vart sortiment omfattar omkring 3 000 modeller och
komponenter”, forklarar Marek Stefanski, teknisk chef pa POLMOstréow.
"Ett sa brett sortiment kraver en produktion for bade stora och sma serier.
Kvalitet och leveranstider &r av yttersta vikt for vara kunder. Proceduren
med att kopiera produkterna och garantera leveranstider ar mycket kansliga
delar i bilbranschen.”

Jamn kvalitet

Har spelar medarbetarnas kunskaper en vasentlig roll. "Det har nu blivit
valdigt svart att hitta kvalificerad personal, speciellt svetsare”, sdger Marek
Stefanski och fortsatter: "Att lita till medarbetarnas kunskaper innebdr en
stor risk. Noggrannheten i de upprepade produkterna avgors av medarbe-
tarens formaga. Olika medarbetare har olika syn pa detaljer, ar langsam-
mare an en robot och kan inte jobba alla dagar i veckan. Darfor borjade vi
fundera pa robotautomation pa ett tidigt stadium.”

Omfattande urvalsprocedur

Det finns inget utrymme att experimentera inom bilindustrin, dar konkur-
rensen alltid ar hack i hal. Valet av en palitlig leverantér av industriella robo-
tar maste darfor foregas av ett omfattande urval och en testprocedur.
"Beslutet att robotisera togs nar foretaget sysselsatte omkring 600 perso-
ner, av vilka 200 svetsare,” sager tekniske chefen. "Valet av leverantoér for
svetsrobotsystem foregicks av en djupanalys av de tekniska alternativen
och de kompetenser leverantéren kunde erbjuda. Att svetsa ljuddampare
for avgassystem omfattar delar med tunna vaggar och korta svetsningar.
Efter ett antal lyckade tester som utférdes pa Valk Welding demo-center

i Tjeckien beslutade vi att fortsatta arbeta med denna robotintegrator”,
sager Marek Stefanski.

Flexibelt system

Vi ville infora ett omfattande system som vi kunde anvéanda for att svetsa
bade befintliga och nya produkter med vara egna hard- och programvarual-
ternativ. "Vi levererade en enkel konfiguration som bestod av en robot med
tva arbetsstationer utrustade med positionerare,” forklarar Jakub Vavrecka,
chef for Valk Welding CZ. "Ett av kundens viktigaste 6nskemal var storsta
flexibilitet for snabbt verktygsbyte vid skifte till annan produkt. Vi rekom-
menderade att anvdnda Quick Touch (traddetektering) som tacker alla
dimensioner", forklarar Jakub Vavrecka.

Marek Stefanski instammer: "Nér vi inledde samarbetet med Valk Welding
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Servicetekniker Polen

POLMO

Efter att ha inlett saljaktiviteterna i Polen har
POLEN Thomas Pyka, affirsomradeschef i Polen, gjort ett
stort banbrytande arbete pa den polska markna-
den. Med stod fran Valk Welding CZ s.r.o0. 6kade
antalet levererade svetssystem till polska foretag
dramatiskt. Remco H. Valk: "Orderingangen gar
fint och omfattar dven en stor order for fyra
svetsrobotsystem som vi ska leverera till hosten
till ett polskt foretag vid den Gstra gransen. Det
ger oss anledning att starka vart team med en
lokal servicetekniker for underhall och samarbete
vid genomférande av alla Valk Weldings instal-

lationer i Polen."

var vi annu inte riktigt sakra pa vad

vi kunde forvanta oss. Den forsta
svetsroboten sattes i drift 2010. Valk
Welding tillhandaholl programmering
och svetsklammor for de forsta pro-
dukterna. Vi tog sjalva over for nasta
omgang produkter for att sjalvstan-
digt kunna utdka antalet produkter
pa svetsroboten steg for steg. Valk
Welding-konceptet gav oss optimal
flexibilitet. Under de kommande aren
utokade vi antalet svetsrobotar till
nuvarande atta system.”

Servicesupport och reserv-
delar

Marek Stefanski understryker ocksa
det professionella samarbetet efter
installationen av
svetsrobotcellerna.
"Efterservicen omfat-
tar inte bara utbild-
ning av den personal
som ska ta robotarna
i bruk, utan aven

Stefanski. "Vi ar riktigt glada 6ver det
fina samarbetet med Valk Welding",
lagger han till.

Langsiktigt partnerskap
"Vianser att var erfarenhet och vart
samarbete med tillverkningsindu-
strin dr det som mojliggor for oss att
ekonomiskt anpassa vart sortiment till
kundens 6nskemal dar mojligheterna
och férdelarna med robotar utnytt-
jas", sager Jakub Vavrecka. "Tillsam-
mans har vi lyckats satta upp en opti-
mal produktion. Jag ar 6vertygad om
att detta har bidragit till framgangen
for POLMOstrow som foretag", lagger
han till.

www.polmostrow.pl

< POLMOstrow ar den enda
tillverkaren av avgassystem i
regionen som anvander robotar.

Det ger POLMOstrow konkurrens-

utbildning fér ny fordelar!

Iu

personal.” Robotun-

derhallet arrangera-

des ocksa pa ett perfekt satt. Det var
det reservdelslagret vid anlaggningen
i Ostrow inrattades for. Det betyder
att alla delar som behovs for standar-
dunderhall finns direkt tillgangliga.
Leverant6ren kan leverera resten fran
lager. "Vi ar ett foretag som kan 16sa
manga problem sjalva", sager Marek

Kvaliteten och snabbheten hos robotar dr de viktigaste aspekterna for

POLMOstrow
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Belgiske ambassadoéren
besoker Valk Welding

NEDERLANDERNA

Under ett bes6k pa det innovativa tillverkningsféretaget och sjofartssektorn i
Drechtsteden-regionen i borjan av detta ar, hidlsade den belgiske ambassadéren Chr.
Hoornaert pa hos Valk Welding. Tillsammans med handelsdelegationen fran Flan-
dern och folk fran Drechtsteden kommun, utforskade ambassadoren méjligheterna
till mer samarbete med innovativa foretag som har koppling till sjofartssektorn.
Belgien och Nederlinderna samarbetar redan inom detta omrade. Valk Welding &r
ett av de mycket framtidsorienterade féretag som har nara kontakter med Belgien,
genom handel eller belgiska verksamheter.

General Manager Adriaan Broere ger Herr Chr. Hoornaert instruktioner
att programmera svetsroboten

Efter att ha presenterat féretaget gav VD Remco H. Valk och direktdr Adriaan Broere fran Valk
Welding, gruppen en titt bakom kulisserna till svetsrobotteknik. Valk Welding har levererat
svetsutrustning och senare robotsystem i Belgien i mer an 50 ar och med nastan 1 000 instal-
lerade svetsrobotar har de djupa rétter i den belgiska tillverkningsindustrin. ”Med féretag som
Oceanco, Damen Shipyards, Heerema och leverantorer, ar varvsindustrin sarskilt starkt repre-
senterad i Drechtsteden-regionen. 'En-av-oss’-mentaliteten som karakteriserar regionen &r en
del av forklaringen till det skarpa fokus pa regionalt samarbete. Féretag i regionen gar samman
for att starka sektorn med innovativa tekniker. Samarbetet med Belgien inom sjéfartssektorn
erbjuder regionen nya majligheter”, sammanfattar Remco H. Valk.

Evenemang och massor

Technische Industriéle Vakbeurs
Hardenberg, Nederlanderna

19-21 september 2017

Schweissen & Schneiden

Essen, Tyskland

25-29 september 2017

MSV
Brno, Tjeckien
09-13 oktober 2017

Metavak

Gorinchem, Nederlanderna
31 oktober - 2 november 2017
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Valk Welding NL
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Valk Welding BE

Tel. +32 (0)3 685 14 77
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Valk Welding FR

Tél. +33 (0)3 44 09 08 52
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Valk Welding DK
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Fax +45 64 42 12 02

Valk Welding CZ
Tel. +420 556 73 0954
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Valk Welding DE
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Valk Welding PL
Tel. +48 696 100 686
Fax +420 556 73 1680

Valk Welding SE
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"Valk Mailing” &@r en publikation som
utkommer tva ganger om aret och
som Valk Welding skickar gratis till

alla affarskontakter.

Vill du dven fa den som pappersko-
pia? Kontakta oss i sa fall pa:

info@valkwelding.com
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