-2016-1

VALK MAILING

vydani firmy Valk Welding

¢ni

1)
=
O
O

i

Roboticka svarovaci burika pro
LB vyrobu v malych sériich
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Pokracovani z
predni strany

"Léta prace v oblasti ropné a plynové tézby
firmé Revicon dodala know-how v oblasti
zpracovani nerezové oceli. Toto nas pfitahuje k
OEMs v ostatnich sektorech. Vyroba kvalitnich
produkttd z nerezové oceli vyZzaduje zkusenosti
a znalosti. Pravé diky nasim zkusenostem a
nasim znalostem jsme se dostali do povédomi
firem jako Lely Industries. Pravé tato firma

nas pozadala, abychom vyrobili vSechny ¢asti

z nerezové oceli pro jejich nového dojiciho
robota. Budeme také vyrabét produkty uréené
k ¢erpani vody pro tovarnu na Blizkém Vycho-
dé. Diky tomu jsme méné zavisli na jednom
urcitém sektoru®, vysvétluje CEO/vlastnik Siaak
de Koning.

Koncept Ferris wheel

Revicon jiz pouzival roboticky systém Valk Wel-
ding typu H ram s pripravky do délky 4 metry.
,Tato délka ndm v praxi témér k nicemu neni,
jelikoz se specializujeme na svarovani velmi
malych produktl. Kdyz nad tim ted premyslim,
tak je mijasné, ze to nebylo to nejlepsi roz-
hodnuti“, konstatuje Siaak de Koning. Systémy,
které Revicon vyrabi pro firmy specializujici se
na tézbu ropy a plynu jsou vétSinou vyrabény
na miru, coz je pro firmu ¢asto inzenyrskym
oriskem. ,,Pokud chcete vyrabét v malych
sériich, musite tomu také uzpUsobit vasi
vyrobu. Musite rychle ménit produkty. Toto

je ten davod, pro¢ mi koncept ruského kola
pfijde v této situaci idedlni. V tomto pfipadé se
pripravek na otocném mechanismu k operato-
rovi, diky cemuz operator neztrati ¢as béhanim
z jedné strany na druhou. Vyrobek z(stava s
pripravkem vzdy horizontdIné, jako na ruském
kole. (poznamka editora: Pojem Ferris wheel
byl pfevzat z ndzvu svétové prvniho velkého
ruského kola, které navrhl roku 1893 George
Ferris)

Dva identické svafeci robotické
systémy

Valk Welding se pozadavku firmy chopil a
vyvinul koncept, ktery také fesi problém s au-
tomatickou vyménou horaku. Sjaak de Koning:
»Nékteré produkty vyzaduji svareni jak MIG,
tak i TIG. Pokud bude moZné automatizovat i
tento proces, budeme mit o problém méné.
Valk Welding vyvinul buriku, ktera splfiuje
pozadavky firmy Revicon na jednicku. O
schopnostech Valk Weldingu jsme ale neméli
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sebemensi pochybnosti, jelikoz se osvédcili jiz
v minulosti.”

JelikoZ kapacita jedné robotické svareci buriky
nestaci, doda firma Valk Welding jesté druhy,
identicky systém se svafovacim robotem Pana-
sonic TL-1800WG.

Cas vymény

Potreba zkrétit ¢as vymény byla vyresena
konceptem ruského kola a systémem, diky
kterému robot mdze automaticky ménit
svareci programy. Indukéni senzory umoznuji
rozpoznat typ vloZzeného pfipravku/vyrobku.
»Produkt ménime spolecné s pfipravkem. Pro
kazdou stanici mame k dispozici 256 rGznych
pfipravkd. Programy a pfipravky si vyvijime
sami. Diky tomuto faktu nasi lidi jiz maji
zkusenosti s DTPS, offline softwarem firmy
Panasonic slouZicim pro programovani. | kdyz
se musime vloZit vice energie do pfipravy
vyroby, je velmi dilezité, Ze svareci robot ma
vyssi ¢as aktivniho vyuZiti a Ze mdze vyménit
produkt béhem jedné minuty.”

Sjaak de Koning: ,,Produkt spolecné s

pripravkem vyménime do 1 minuty.”

Nynéjsi objednavky

Sjaak de Koning: "Nehledame jednorazové
objednavky, nybrz dlouhodobé vztahy s nasimi
partnery. Spole¢né s OEMs, pro které vyrabi-
me, jsme kriticky nahlédli na naklady celého
vyrobniho procesu. Urcité zmény na nasich
produktech ndm umoznili dostat vyrobni ¢as
na polovinu jeho predchozi hodnoty. Diky
tomu mzeme prodavat levnéji. Timto se ndm
podafilo pfilakat dlouhodobé partnery!

Lely Industries také neni novym zakaznikem,
ale az do nedévna jsme pro né budovali pouze
prototypy. Béhem doby vyvijeni prototypl
jsme s firmou navazali blizsi kontakty. "

T¥ikrat vice mista

De Koning si je jisty budoucnosti jeho spolec-
nosti. Je i sebejisty v investovani do novych
svarecich robotl a nového laseru Trumpf. Nyni
se pripravuje na stavbu vyrobni haly o velikosti
8,000 m?2. Revicon tedy bude mit dohromady k
dispozici vyrobni plochu o velikosti 12,000 m2.
www.revicon.com

REVICON

stainless steel specialists

Koncept
Ferris wheel

Vyhody konceptu Ferris wheel

e operator mdlzZe pracovat na jedné strané

e operator neztrati ¢as prechazenim

e produkty s pripravkem vzdy zUstavaji
horizontélné

® usetfi se prostor
e pracovisté vcelku na jednoduse presunu-
telném rdmu

Nerezova ocel svarena na vnéjsi strané s priivarem
pres celou tloustku.

Svarovaci robot automaticky vymeériuje hordk.

www.youtube.com/valkwelding:
Valk Welding tool exchange system
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Prostor pro dalsi vyvoj

Valk Welding pokracuje s vyvojem svého vybaveni

Predstavenim nového systému rychlo-vyménnych kabelovych svazkl svarovacich horaka firma

Valk Welding pokrocila ve vyvoji vlastniho pfislusenstvi svafovacich robott Panasonic.

Nové kabelové svazky VWPR-QE davaji moznost rychle a jednoduse je vyménit bez rizika ovliv-

v

néni TCP. To v praxi znamena méné prace, nizsi naklady a vyssi spolehlivost TCP bez nutnosti

korekci. Zivotnost kabelovych svazk( se také prodlouzila.

Tym technikl pod vedenim Sandera Verhoefa, je spe-
cializovan na kontinualni vyvoj robotickych horakd,
kabelovych svazkl, vyménnych systému horakl a
propojovacich element(. Stejné jako externi kabelovy
svazek, vedouci z podavace dratu do horaku mimo
télo robota, tak byl vyvinut svazek, ktery je veden du-
tou osou robota Panasonic TM. Hybridni verze tohoto
svazku, kdy proudovy kabel, hadice pro chladici vodu,
plynova hadice jsou vedeny dutou osou a vedeni sva-
fovaciho dratu je provedeno mimo télo robota bude
brzy predstavena.

TES (Torch Exchange System)

Koncept robotického horfaku VWPR dava moznost
rychle a jednoduse tento ru¢né vymeénit. Spolecnost
Valk Welding vyvinula feseni pro podniky, které
vyuzivaji ve velké mife automatizace a ve kterych se
tak nepohybuje velké mnoZstvi zaméstnancu dale
pak pro robotické systémy vyuzivajici jak technologii
MIG tak technologii TIG, pripadné pro stroje u nichz
je treba pravidelné automaticky vymeénovat Spicku Ci
elektrodu. Tento systém automatické vymeény horaku
umozni robotu automaticky vymeénit horak bez asis-
tence operatora.

Vlastni svafovaci vybaveni

Valk Welding dodava svarovaci roboty, které jsou
optimalizovany pro robotické obloukové svarovani.
Hlavnim cilem je dodavat tyto stroje co nejflexibil-
néji vyuzitelné, coz znamena, Ze mohou byt rychle
naprogramovany a prezbrojeny na novy produkt a
jsou v maximalni mire chranény pred poskozenim
kolizemi. K rychlému zprovoznéni stroje po vzniklém
problému pak prispivda moznost jednoduché vymeény
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hordku, kabelového svazku, pripadné vymény dratu
bez ovlivnéni TCP.

V minulosti Valk Welding vyvinul vlastni svarovaci
vybaveni, véetné nutného software specialné pro sva-
fovaci roboty Panasonic. Kazdy robot Valk Welding

je nejprve kalibrovan, tak aby v pripadé kolize nebo
jiného problému mohla byt geometrie celého zarizeni
rychle obnovena. V kombinaci s off line programova-
nim jsou pak tyto kalibrované robotické systémy vy-
znamnou vyhodou pro uZivatele, coz bylo provéreno
mnoha praktickymi aplikacemi po celém svéteé.

Soucasti svarovaciho vybaveni Valk Welding je pak
také bezpecnostni drzak (shock sensor) vyvinuty spe-
cidlné pro horaky rady VWPR. Jedna se o pneumatic-
ky bezpecnostni drzak, fungujici na principu detekce
poklesu tlaku v pripadé kolize. PoufZiti tohoto drzaku
minimalizuje mozna poskozeni, véetné nutnosti Upra-
vy program{ po téchto kolizich.

Diky vyvoji vlastniho svarovaciho vybaveni a také
pouziti vlastnich systém0 pro dohledavani pozice
svaru (QuickTouch) a sledovani svarové spary v real-
ném case (Arc Eye laser sensor ) mGze Valk Welding
dodavat robotické systémy vytvorené pro produktivni
obloukové svarovani, jako Spicka ve svém oboru.

www.youtube.com/valkwelding:
Valk Welding tool exchange system
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WIRE WIZARD WIRE WIZARD
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Novy katalog Wire-Wizard -

Pred nedavnem byla vydana nova edice katalogu Wire Wizard. Tento katalog obsahuje
kompletni sortiment komponentti Wire Wizard. Kromé jiz uvedenych produkti se v
katalogu objevuje i velké mnozstvi novych, kterymi je napfiklad Spatter Shield systém,
nova PFA (pomocny podavac) jednotka, nové moduly Wire Guide a vedeni dratu.

Stahnout novou brozurku: www.wirewizard.eu

Novinka: Spatter shield systém

pomdaha s rozstrikem

Nova jednotka

Technologie Spatter Shield aktivné eliminuje vliv PFA —_—
rozstfiku, ktery vznika pfi svafovani. Jednotka ato- b
mizuje specialné vyvijenou tekutinu v plyn a obali
kulicky rozstriku filmem, ktery zabrani jejich pfile-
peni k povrchu svarku a hordku. Spatter Shield sje
pouZitelny pti svafovani oceli a nerezové oceli v jak
robotizovanych, tak automatizovanych svarecich
procesech se systémy MIG/MAG.

www.youtube.com/valkwelding:
wire-wizard MIG Transit sprayer

Sortiment Wire Wizard se rozsitil o

Super OhEbné Vedeni Svaf'. drétu novou jednotku PFA. Vyhodou této

Znamé cerné vedeni svarovaciho dratu je obcas pfilis tuhé. Pro-
jevuje se to hlavné v situacich, ve kterych robot operuje na velmi
limitovaném prostoru. Pokud tuto neohebnost zkombinujeme s
rychlosti, se kterou robot pracuje, mizeme se setkat s poskoze-

nim konektoru vedeni.

Novy extrémné flexibilni kabel FC-E tento problém fesi a lehce se
adaptuje i na pripady svareni v omezeném prostoru a velmi malé

poloméry ohybu.

Flex modul

Wire Wizard doufa, Ze bude moci v blizké dobé zacit s dodav- _",’,,, -

jednotky oproti jejim predchdd-
clm je to, Ze nevyzaduje mazani.
Diky tomu Ize jednotku lépe ovla-
dat pomoci vzduchovych ventill
napf. na robotickych pracovistich.
Jednotka loZisek celé jednotky byla
rovnéz vylepsena.

Vedeni pro hotaky

kou flex modul(. Podle jejich slov se jedna o revoluci v oblasti
podavani dratu. Flex modul se podoba kabelovému retézu,
ktery je vyuZivan napf. v pojezdech primyslovych robotu. Do nynéjska se Wire Wizzard specializoval na podavani dratu ze

Tento modul je ovsem vybaven
valivymi lozisky, které zajistuji
minimalni odpory ve vedeni.
AZ doneddvna se jednalo o
systémy, které nebylo mozné s
existujicimi Wire Guide moduly
pouZit. S novym Flex modulem
je mozné drat podavat bez
pomocného motoru s minimal-
nim trenim.
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sudu/civky do podavacde. Nyni pfichazi s novinkou vedenim pro
kabelové svazky mezi podavacem a horakem.

Nova Wire Wizzard vedeni jsou tvorena spiralou z dratu eliptic-
kého prarezu, stejné jako u vétsich modell vedeni pro podavani
do podavace. Tato vedeni pro kabelové svazky jsou viak zmen-
$ena na mensi prameér. Drat je tak vystaven mensim odporiim
pfi pohybu v tomto vedeni a komponenty celého fetézce se tak
opotrebovavaji pomaleji.

Objednejte si to vedeni otestujte jej na vasich systémech!


http:// www.wirewizard.eu
http://www.youtube.com/valkwelding
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*" Dva svafovacid boti;'_’f)'é}féfm jédnd}io roku

Ceska spoleénost ZK Zernicek Kovovyroba plsobi na trhu
od roku 1991, kdy byla zaloZena panem Josefem Zernitkem,
ktery je i jejim dneSnim majitelem. V soucasnosti se jedna
o stfedné velkou firmou se 60 kvalifikovanymi zaméstnan-
ci. Hlavnim vyrobnim sortimentem jsou dopravni kovové
palety zejména pro automobilovy pramysl.

Zatéindme s robotizaci

V roce 2014, kdyz jsme premysleli jak efektiv-
né vyuzit dotaci z evropskych fondd, svarovaci
robot byl nasi jednoznacnou volbou,” tika
Petr Zerni¢ek obchodni feditel ZK Zernic¢ek
Kovovyroba, “skutec¢nost, Ze druhého robota
jsme pofidili do dvandacti mésicl po instalaci
prvniho, je myslim jednoznaénym potvrzeni

m spravnosti tohoto kroku, stejné jako vybér
Valk Welding jako dodavatele. Byli jsme s Valk
Welding v kontaktu jiZ néjaky Cas pred pofize-
nim prvniho robota. Realizace projektu, a nyni
vlastné projekt, nas utvrdila ve spravnosti
nasi volby.”

Stala kvalita, mensi potteba lidské
prace

Svarovaci roboti Panasonic v systémech Valk
Welding patfi mezi nejpokrocilejsi feseni na
tomto poli. “Automatizovali jsme vyrobu men-
Sich | vétsich serii. Snazime se roboty vyuZivat
pro vyrobky s velkym mnozZstvim svar(, kde
stala kvalita a fakt, Ze robot nikdy nezapome-
ne svar provést je velkym benefitem,” uvadi
Petr Zerni¢ek a dodava, 7e dal3i podstatnou
motivaci byl nedostatek kvalifikovanych
svarecd, “Je to prosté tak, osobné nevérim, ze
v této oblasti dojde k néjaké zdsadni zméné, v

budoucnosti bude vyznam modernich techno-
logii pouze rdst. My jsme pfipraveni.”

Robotické systémy s jednoduchym
konceptem

Dva robotické systémy nainstalované v po-
slednich dvou letech v ZK Kovovyroba Zernig¢ek
jsou oba vybaveny svafovacimi roboty Pana-
sonic (TA 1900WG a TL2000WG). Oba systémy
jsou obdobného konceptu se dvéma pracovni-
mi stanicemi, na kterych mohou byt svafovany
vyrobky do velikosti 3000x1200 mm. Praxe
ukazala, Ze instalace dotekového sensoru
Quick Touch byla velmi dobrym napadem,
ktery se mnohokrat osvédcil.

Kvalifikace dodavatele

Spokojenost s kvalitou a profesionalnim
pristupem Valk Welding, vyjadfuje take majitel
firmy pan Josef Zernicek: “Samozfejmé, kazda
firma, ktera s robotizaci zacina projde fazi,

tu mensich tu vétsich trabl(, které se projevi
pouze v praxi. A pravé tehdy ocenite kvalifi-
kaci a kompetenci dodavatele, presné tak jak
ndm Valk Welding ukdzal pfi realizaci téchto
projekt(.”

Na zakladé téchto Uspésnych projektd roboti-
zace, predpokladd ZK Kovovyroba dalsi auto-

Diky dirazu na neustaly rozvoj firmy ze strany managmen-
tu a silnému pozadavku trhu je automatizace vyrobnich
procesti jednim z hlavnich souéasnych ciltl. Jako partner pro

svo

robotizaci svarovani byl vybran jeden z klicovych hraci na
trhu v této oblasti, Valk Welding.

I
ZERNICEK
~ _J

matiza&ni projekty. Petr Zerni¢ek: “ Rozhlizime
se také po jinych trzich, nez je automobilovy
pramysl. Tento rok predpokladame nakup
profilového laseru, ktery nam umozni oslovit
dalsi zakazniky. Co se tyka svafovacich robot(,
premyslime o vétsim systému tak at mizeme
zpracovat vétsi vyrobky. Pravdépodobné se
bude jednat o robota na podélném pojezdu.
Presna specifikace bude vypracovana spolecné
s Valk Welding.”

ZK Zernictek Kovovyroba - 25 let na
trhu

90% kovovych pFepravnich palet je exporto-
vano ze Stitd (region Jesniky) do Némecka a
dalSich zemi EU.

Firma nevyrabi pouze tyto palety, ale také
produkty jako Zaluzie, rosty, koSe, ramy, ¢asti
zemédélskych strojd a dalsi, které jsou zpra-
covdvany ve vlastnich prostorech vybavenych
svarovnou, obrobnou, lakovnou a montazni
dilnou.

Jeden z nejzajimavéjsich projektl realizova-
nych v historii byl nepochybné nejvétsi ve
stfedni Evropé aredl pro akrobatické lyzovani,
olympijského vitéze Ale$e Valenty ve Stitech
(www.acrobatpark.com)
www.kovozernicek.cz
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Geert Pas: ,SloZita uloha
vyresena jednoduchym
konceptem”

BELGIE

Robot svatruje ocelové vyztuhy v |

|
Il / ./ I |
malych sériich 2 - '

—

Valk Welding dodal svareci systém belgické firmé ETS
(European Techno Steel), kde je vyuZivan pro svareni vy-
ztuh pro stavebnictvi. Malé série s rozmanitymi modely
byly pro inZenyry Valk Weldingu velkou vyzvou. Kromé

vyhod automatizace predstavuje novy systém feSeni
akutniho nedostatku profesionalnich svarecti a pomaha
ETS dosahnout téch nejvyssich svarecich standardd.

ETS se specializuje v dodavky ocelovych komponentl pro stavbu dom( a
verejnou spravu. Hlavni specializaci jsou precizni produkty. Vyroba vyztuh
tvori 30% obratu této spolecnosti. Vyztuhy se prodavaji pod znackou Scaldex
stejnojmennou spolecnosti na belgickém a holandském trhu. VSechny pro-
dukty jsou vyrdbény na miru v malych davkach.

Cena a ¢as dodéni jsou klicové

Kromé toho se musi také docilit co nejkratSiho dodaciho terminu. Toto je
jednou z vyzev, pred kterou ETS v soucasné dobé stoji. ManazZer Geert Pas:
,Z tohoto dlivodu ndm dava smysl zautomatizovat proces svareni. Chceme
vytvaret pfesné to, co po nas nasi zakaznici pozaduji a Valk Welding nam
dodal systém, ktery funguje naprosto perfektné. S firmou Valk Welding spo-
lupracujeme jiz pfes 20 let. Pokud nas ujisti o tom, Ze problém lze vyresit,
vime, Ze jsme v dobrych rukou.”

LED na pripravku ukazuje, kde mad operdtor umistit drZzdaky

Jednoducha obsluha

Kromé automatizace manualniho svareciho procesu pozaduje ETS také
jednoduché ovladani. Geert Pas: ,,Pozice drzak( je v kazdé sérii jina. Opera-
tor se musi postarat o to, Ze pozice se nepomichaji. Z tohoto dlivodu jsme
pozadali spole¢nost Valk Welding, aby vytvofila pripravek, ve které bude
presnd pozice drzidku u kazdé série pfesné identifikovana. Diky tomu bude
operatorovi jasné, kde musi robot drzak pfivafit k nosniku.”

Roboticky systém E-ram

Koncept, ktery Valk Welding dodal, si zakldda na své jednoduchosti. Systém
obsahuje identické pracovni stanice pro uchyceni pripravku, které se nachazi
vedle sebe v ramci E-ramu. V kazdé stanici je uchycen komplexni pfipravek,
ktery nosniky upne za pomoci tfi servomotord. Pozice, na které se maji drza-
ky umistit, jsou indikovany LED diodami. Pozice se u kazdé série lisi. Svareci
robot Panasonic TL-1800 WG se poté postara o to, Ze jsou drzaky spravné
svareny.

Vybér programu pomoci QR kédu
Na prvni pohled jednoduchy systém se skldda z komplexnich systém0 pro
zpracovani dat. Tyto systémy zahrnuji vstup prikazu, automatickou konfigu-
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raci pfipravku a programovani svareciho robota. Scaldex své prikazy
prezentuje ve formé Excel soubor(. Na miru vytvoreny software ,,Pro-
filemaker” vytvari interface s ERP systémem ETS. Pocet kust a model si
navoli Scaldex.

CAM data pro stroj pro laserové fezani a ohybani nosnikd se nejdri-

ve generuji skrze systém ERP. Laser vyryje na nosnik QR kod, ktery
operator svareciho robotu precte. Diky tomuto systému je jasné, ktery
prikaz se pravé plni a na jakém produktu se zrovna pracuje. K tomuto
systému bylo za potrebi vyvinout software, ktery dynamicky odpovida
na zadané parametry. Ridici systém robota generuje program pro
svarovaciho robota a preda fizeni pfipravku poZadované pozice drzaka.
Pripravek poté rozsvicenim konkrétnich LED (z celkem 68) indikuje ob-
sluze polohy poZadovanych drzak(. Operétor poté pouze zalozi nosnik
a drzaky na pozice indikované LED a zada pracovni stanici, na které
proces probéhne.

Rizena vyroba

Osmdesat procent vyztuh je vyrabéno za pomoci nového svarovaci-
ho systému. Investice se tedy vyplatila a firma ETS zvysila objem své
produkce. ,A,” dodava Geert Pas” nase produkce je nyni jednoduse
kontrolovatelna a kvalita svart konzistentni. Kvalita a kompozice svaru
je vzdy uloZena do zpravy, diky které mizeme vzdy dokazat, Ze se
fidime podle EN-1090. Kromé toho také provadime vizualni inspekce
svard. Tento zbrusu novy systém ndm dava moznost rychleji reagovat
na pozadavky trhu.

Firma ETS vznikla na zac¢atku roku 2000 oddélenim ze zinkovny PAS ja-

kozto odpovéd' na potrebu prezentovat se jako vyrobce a dodavatel na
zinkovné nezavisly. Produkce byla zamérena na vyrobu dil( k pokoveni,
hlavnimi investicemi se staly nakup laserovych fezacich center a stroju
pro lisovani. Se svym know-how v oblasti vyroby ETS radi stavbardm jiz
béhem projektové faze jejich projektd.

¢ Pocet zaméstnancl: 60-70

e Zpracovava 2500 az 3000 tun oceli rocné.

www.pas-ets.be

"The strong connection”
se vSem obchodnimi partnery

"The strong connection”, (silné spojeni), byl slogan, ktery
byl pouZit na prezentaci béhem vystavy Welding Week v
Antverpach (Belgie) firmou Valk Welding. P¥i prilezitosti
50. vyroci se spolecnost Valk Welding Belgium namisto na
své nové produkty soustredila na svij vztah se zakazniky,
dodavateli a zaméstnanci.

Se sloganem ,,Silné spojeni“ spolecnost podtrhuje svij vztah se
zakazniky, dodavateli a zaméstnanci. Generalni reditel Remco H. Valk
tento krok komentuje takto: ,Kazdym dnem se mizeme presvéd-

it o tom, Ze si zakaznici preji budovat pozitivni vztahy se svym
dodavatelem. Zakaznici potrebuji dodavatele, ktery vi jaké to je byt
v kGzi svého klienta, dodat mu perfektni podporu a poradit tam, kde
je treba. Jinymi slovy zkratka dodavatele, ktery dokaze se zakazniky
navazat pozitivni vztah. To, Ze stavime zakazniky na prvni misto a na-
dale s nimi spolupracujeme, je pro nds prirozené. Vysledkem naseho
vzajemného snazeni jsou ty nejlepsi dosazitelné vysledky. Podobné
jsme na tom i s nasimi dodavateli. Mnoho z nich zname jiz pres 25
let, coz znamen3, Ze vime co od sebe vzdjemné ocekavat.”

Valk Wending jiz po mnoho let udrzuje silné vztahy se vzdélavacimi
instituty, ¢imz aktivné investuje do novych talent(, které se mohou
projevit budte jako skvéli zakaznici, ¢i zaméstnanci.

Valk Welding se zkratka snazi o silné spojeni se vSemi obchodnimi
partnery!

Udélejte si vlastni obrazek:

www.youtube.com/valkwelding:
50 years Valk Welding Belgium
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svarecim robotim v Nizozemi

Frank van Geel, CEO VDL Bus Modules: ,Spolec¢-
nost VDL Bus Modules doted’ vsechny produkty
svarela manualné. Vyrabime malé mnozZstvi
produktd a zakaznici ¢asto vyZaduji Upravy na
miru. Soustredili jsme se na vymysleni zpUsobu,
diky kterému bychom mohli vyrobit moduly,
které maji stejnou velikost a jsou tak perfektné
vhodné pro svéreci roboty. Firma Valk Welding
se postarala o nas prvni krok smérem k auto-
matizaci vyroby. Diky robotdm mizeme vyrabét
levnéji. Nasim cilem je snizeni nakladd a udrzeni
vyroby v nasi zemi.”

Optimalizace pripravy vyroby

Peter de Weerd, vykonny manazer firmy VDL
Bus Modules, byl zpocatku velmi skepticky

g VALK MAILING 2016-1

Proto, aby zistali konkurenceschopni ,se vyrobci autobust se svymi vyrobnimi

procesy presunuji do zemi, kde mohou zaméstnancim platit méné. VDL Bus

Modules k tomuto problému ovSem pfistupuje jinak. Investuje do automatizace,
ktera umoznuje udrZet nizké naklady. VDL Group ma za cil udrZet co nejvétsi podil
produkce ve své zemi. Valk Welding pravé dokoncil prvni robotickou buriku této

firmy. Kromé svareni 2D ram{ bude svareci robot také svaret predni, boéni a zadni
panely. ,,Budoucnost je tady*, to jsou slova zaméstnance VDL, ktery pysné predva-

dél novou buriku navstévnikim.

ohledné svareni tenkych trubek roboty.
,Trubky musi byt pfesné slozeny, staci i velmi
mala chyba a svar bude nekvalitni. Manu-
alni svareni umoznuje eliminaci takovychto
nedostatku. Z tohoto divodu jsme zacali
optimalizovat proces fezani a vrtani tim,

Ze jsme investovali do pily. Spole¢nost Valk
Welding nam také pomohla s programova-
nim svareciho robota. Diky jejich podpore
nyni mame cely proces svafovani naprosto
pod kontrolou.

Filosofie pripravka

2D ramy (pfi¢né ramy) se drive svarovaly
manualné. Byly k tomu pouzivany velké
ru¢né naklopné pfipravky. Peter de Weerd:

,PFipravky byly vyvinuty pfed dvéma lety s
cilem pouZzit je pozdéji na svarovacim robotu.

K rdmu je pak pfistup z obou stran a robot
mUze produkt kompletné svafit. Spole¢nost
Valk Welding ndm dodala roboticky systém se
Ctyfmi stanicemi a tedy s mozZnosti instalace 4
pfipravkd. Tyto 4 pfipravky v souc¢tu mdzeme
pouZit az pro 14 rtznych produktd (rdmu). Sva-
fovaci robot Panasonic TL 1800WG je pouZzit k
vyrobé 1 sady péti ramu pro kazdy autobus kaz-
dé davce, bez nutnosti vymény pripravku. Toto
eliminuje ztraty zplsobené vyménou pfipravkd,
mezioperacnim skladovanim apod.

Skoleni
Bart Oppenheim, ktery je odpovédny za progra-



movani CNC strojd u VDL Bus Modules, absol-
voval Skoleni programovani robot( Panasonic
a Skoleni offline programovani DTPS ve Valk
Welding v Alblasserdamu spolecné s dvéma
svaredi. Bart nyni programuje za pomoci DTPS
ze svého pracovniho pocitace a jeho dva
kolegové jsou odpovédni za praci svareciho
robota. Z tohoto dlivodu Valk Welding dodal
3D simulaci robotického svareciho systému

v DTPS a VDL Bus Modules dodal modely
pripravkud a vyrobkd ze svého vlastniho CAD
systému. Peter de Weerd: ,Po zhruba tfech
tydnech pfiprav jsme jiz mohli samostatné
pracovat. Zatim jsme ani jednou nemuseli
volat servis.”

One piece flow
Trubky jsou nyni z pily dopraveny pfimo ke
svafovacimu robotu a upnuty do upinacich

AZ do ted' byly pricné ramy svarovdny manu-

dlné

pripravkd. Jakmile je jedna strana posvaro-
vana, pripravek je otocen tak aby mohly byt
provedeny svary i na druhé strané. Toto umoz-
ruje ,,one piece flow” (kompletni zpracovani
jednoho kusu) pro kazdy ram. Na sousednim
pracovisti jsou pak vsechny ramy smontova-
ny do kompletniho rdmu autobusu. Frank

van Geel: ,Robotizace nasi vyroby bylo nase
rozhodnuti. O robotizaci 2D rdmu rozhodla
relativni jednoduchost tohoto kroku. Diky
poufZiti svarovaciho robota jsme nejen schopni
dosahnout Uspory nakladd, ale také konstant-
ni kvality svar(, ktera pozitivné ovliviiuje nejen
dalsi naklady ale také celkovou jakost vyrobku.
Toto perfektné zapada do vysokého kvalitativ-
niho standartu VDL Group ."

Nyni se jiZ o svarovadni staraji roboti...

3D tisk svarovacim robotem

Pokud 3D tiskarny mohou vytvofit 3D produkt tim, Ze spravné spoji dohromady
plastova vlakna, mélo by néco na stejném principu fungovat i pro svareci roboty.
Toto byla hlavni myslenka, se kterou spolecnost Valk Welding pracovala pfi testova-
ni svafeni 3D modelli za poutZiti svafeciho dratu. Spoleénost Valk Welding predvedla
své prvni vysledky na Technishow. Vykonny reditel Adreaan Broere: ,,Chceme trhu
predvést, Ze tento systém muzZe byt pouZit pfi vyrobé produkti, které nemohou byt

vyrobeny za pomoci jinych existujicich technologii.”

Pokracuje: ,Svéreni je ve své podstaté typem
3D tisku. Jiz dnes mame zakaznika, ktery pou-
Ziva svareni MIG ke svareni produktd. K tomu,
aby néco takového bylo mozné, jsme vyvinuli
plugin pro DTPS, ktery lze pouZit pfi progra-
movani rtiznych tvard, které je mozno nasled-
né za pomoci svareciho robota ,tisknout”.

Velikosti se meze nekladou

Jakozto ukazku své prace spolecnost pred-
vedla designovy podstavec, na ktery byl
nainstalovan robot. ,Vyroba takového tvaru
obrabénim nebo za pomoci standardniho 3D
tisku by byla cenové velmi naro¢na. Timto
podstavcem chceme ukazat, Ze mizeme

,vytisknout robotem” i vétsi predméty, na
které si klasické tiskarny (s kovovym praskem)
netroufnou. DalSi moZnosti vyroby ovsem
zahrnuji i tvorbu nahradnich dilG, kterych je
potreba pouze omezené mnozstvi.” Vysvétluje
Adreaan Boere:

Procesy svarovani s nizkym vstupem
tepla

"Nejlepsi je pouzit ,studené” svarovani, které
nam poskytne kvalitni, homogenni spojeni.
Active Wire Process firmy Panasonic nabizi

tuto moznost v perfektni kvalité”, zakoncil
svoji fe¢ Adriaan Boere.

\/BI—=
VDL Bus Modules

VDL Bus Modules vyrabi moduly pro luxusni
autobusy, double-deckery, VIP autobusy,
regionalni autobusy verejné dopravy a také
pro spoustu specialnich projektd. VDL Bus Mo-
dules je jednou z péti produkénich oblasti VDL
Bus & Coach, mezinarodni spolecnosti, kterd
se zaméruje na vyvoj, produkci a prodej fady
vozl, autobust a podvozkd. VDL Bus & Coach
je divizi VDL Group, mezinarodni pramyslové
spolecnosti, ktera se skldadd z 87 spolecnosti

v 19 zemich, kterd dohromady zaméstnava
10,500 lidi. Moduly, které vyrobi VDL Bus
Modules jsou zasilany do produkénich oblasti
VDL Bus Valkenswaard, kde jsou na vyrobni
lince pouzity pfi vyrobé. VDL Bus Modules a
VDL Bus Valkenswaard dohromady vyrobi 700
autobusu rocné.

www.vdlbuscoach.com

... a primo jsou sestaveny do kompletnich
vyrobkd
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Schopnost dodavat produkty rychle a spolehlivé je na trhu velka vyhoda. Toto je diivod pro¢ byly rosty
vyrobené spolecnosti Las-pers v Oss (Nizozemsko) vyrobeny za pomoci robotické svafeci buriky Valk
Welding. Proces je nyni 0 60% rychlejsi a daleko kvalitné;si.

Manazer spolecnosti Antwan van Keulen: ,,Diky tomuto feSeni jsme dokazali zkratit dobu vyroby a tim i

.

dodaci termin. Trh presné po tomto volal. "
Antwan van Keulen

Firma Las-Pers, jejiZ rosty nalezneme hlavné v primyslovych, staveb-  Svafovani v jedné produk¢ni butice

nich a transportnich sektorech, plné automatizovala jeji vyrobni proces  Antwan van Keulen: ,Valk Welding pfisel s jednoduchym koncep-
jiz v prvotnich fazich své existence. Antwan van Keulen: ,KdyzZ pfijde tem a sumarizoval ho v nabidce, kterd nam pomohla vyresit nase
¢as na vyménu opotiebovanych soucdstek, objevi se také prostor pro problémy.” Nabidka byla svareci robot Panasonic TL-20000 WG3
mozné vylepseni naseho vybaveni. Kromé kratSich cykll jsme také po-  ktery rosty svafuje a Panasonic HS-165F, ktery rosty svarecimu ro-
Zadovali vyssi kvalitu, moZnost zpracovat riizné velikosti zardz a mensi  botovi podava a odebira. Uchyceni a transport je zajiStovano systé-
uzivatelskou narocnost celého systému. Nasi zaméstnanci museli s mem pripravk{ a valeckovych dopravnikd, ktery doda externi firma.
burikou umét pracovat bez jakéhokoliv specializovaného tréninku. Burika je chranéna podle standard(l CE a je dodavéna i s odsavacim
Orientace na Valk Welding pfinesla své ovoce a nase vztahy se béhem  systémem od firmy Lemtech (www.lemtech.nl)

procesu jen prohloubily. Jejich slogan ,Silné spojeni” k nasi firmé sedi.”
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Jednoducha obsluha

Rosty raznych velikosti se vyrabéji v bunce.
Ohranovaci linka nachazejici se hned vedle svareci
produkéni buriky doda zaméstnanci spravné polo-
tovary ve spravném poradi. Zaméstnanec pak rost
pfipravi a svareci robot vSe dokondi. Manipulaéni
robot zajisti, Ze se zaméstnanci na stll vzdy doda
spravny rost, takZe se pfi praci nebude muset po-
hybovat. ,Toto v praxi znamena, Ze spolu pracuji
dva roboti a jeden zaméstnanec. Je to efektivni a
naprosto bezpecné.”

Ruzné velikosti v jedné davce

"Kazda objednavka zahrnuje rosty riiznych
velikosti. Svafovaci burika nyni mize pracovat

se vSemi zaroven. Velikosti, jak rostu, tak i jeho
roh(, jsou ziskany ze systému ERP. Valk Welding
pracoval v partnerstvi s Techtron ve Veenendalu v
oblasti komunikace mezi burikou a systémem ERP.
Valk Welding zajistil, Ze robot vZdy svaruje sprav-
nou velikost rostu. My sami nemusime viibec nic
programovat,” vysvétluje Van Keulen.

Priklad pro sesterské spole¢nosti
"Sesterské spolec¢nosti z celé Evropy nés ted'
navstévuiji a zjistuji, jak jsme se s nasimi problémy
poprali. | kdyzZ je cena za lidské zdroje na vychodé
Evropy znacné nizsi, stejné se tamé;jsim firmam
nepodafrilo zkratit procesy vyroby a procesy doda-
ni. Rucni svareni zabere pres 3.5 minut, ale my si
udrzujeme rychlost 2 minut na rost. Museli jsme
samoziejmé zainvestovat do potrebnych techno-
logii, ale diky tomu, Ze pracujeme daleko rychleji,
si mGzZeme dovolit udrZovat nase pracovni portfo-
lio pIné. S nasimi systémy mlizeme vyprodukovat
200m2 rostu denné pfi urgentnich objednavkach”,
konstatuje Antwan van Keulen.

Antwan van Keulen.

www.las-pers.nl

redlném case

Arc Eye upravuje svareci program v

Za pomoci laserového senzoru Arc-Eye vyvinula spolecnost Valk Welding
reSeni pro presné sledovani svarové spary. Arc-Eye zajisti, Ze svareni probéh-
ne presné tak jak ma, ¢imz se zaruci ta nejvyssi kvalita svaru. Toto je jeden

z hlavnich ddvodi, pro¢ tato metoda muzZe nahradit v nékterych pfipadech
konvencni metody dotekového vyhledavani a sledovani svarové spary po-

moci méreni elektrickych velicin (arc sensor).

Sledovani svari v redlném case

Tolerance, které se objevuji béhem pocatecniho
procesu vyzaduji kontrolu pozice svaru. Redlna
pozice musi korespondovat s programovou pozici.
Odchylky nemohou byt predpovézeny, coz zna-
mena, Ze program musi byt pomoci vyhledavani
korigovan. Kontrola za pomoci dotekového sensoru
je tedy prvnim krokem svareciho programu, ktery
poté koriguje ulozené body na zakladé zjisténych
odchylek. Laserovy senzor, ktery se nachazi hned
vedle svarovaciho horaku bude svar scanovat béhem
svarovaciho procesu , ¢imz zajisti presné sledovani
svarové mezery. Tato metoda neni pouze rychlejsi,
ale také daleko presnéjsi.

Laserovy sensor, ktery se bézné pro tento ucel
pouziva, je sensor vyuzivajici skenovani pomoci cary
promitané na scanovany povrch. V praxi se ovsem
muZeme u tohoto sensoru setkat s problémy zpQ-
sobenymi zejména faleSnymi odrazy nebo zménou
svételnych podminek. Valk Welding tento problém
vyresil tim, Ze se pouziva vlastni sensor, ktery je
zalozen na rotujicim scanovacim paprsku. Diky tomu
se je mozné uvedené problémy pfi scanovani v béz-
nych podminkach témér Uplné eliminovat.
Www.arc-eye.com

Adpative weaving

Valk Welding ke svému
softwaru pridal i Adaptive
weaving modul pro soft-
ware, ktery zprostredkovava
komunikaci mezi laserovou
kamerou a fidicim sofware ro-
bota. Tento modul pouzivad in-
formace z kamery pro méreni
Sirky mezery. V pfipadé zmén
Sirky automaticky modifikuje
parametry svarovani proud,
napéti rychlost a rozkmit
horaku tak aby bylo docileno
pozadovaného mnozstvi kovu
k vyplnéni mezery. V pripadé
rozsirujici se mezery tak
kuprikladu dojde ke zvétseni
rozkmitu horaku, zpomaleni
dopredné rychlosti a Upravé
parametrd oblouku. Reakce
na proménnou mezeru lze
plné kontrolovat z uzZivatel-
ského programu. V pripadé
prekroceni maximalni Sirky
mezery je robot zastaven.
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Uspora energie s funkci eco Veletrhy a udalosti

automatického vypnuti

ideas

Diky controlleru G3 mate moZnost nastavit si ¢asovy interval, po uplynuti kte- Elmia Automation
rého dojde k automatickému prepnuti do standby reZzimu Po uplynuti intervalu Jonkoping, Svédsko

v P S v v . e . 10-13 smé 2016
se vypnou vSechny servomotory, diky cemuz usetfite energii. V delSim ¢asovém

horizontu toto vede k Gisporam a to obzvlasté v pfipadé systému s neplanovanymi Technisch Industriéle Vakbeurs
odstavkami. DalSi vyhodou je, Ze se spolu se servomotory vypnou i ostatni systémy, Hardenberg, Nizozemsko
kterymi mohou byt napiiklad vétraky. Diky tomu zabranite akumulaci prachu, coz 06-09 20egeA16
opét usetii penize, tentokrat za udrzbu. Brno MSV 2016
Brno, Ceskd Republika
Redukce spotieby energie je velmi I - | 03-07 z4Fi 2016
oblibenym tématem. Dllezité neni % Pandiy | funckion eBld Cimvalid
jen z finanéni perspektivy, ale také z Tims u'_ "“m oFf Expowelding 2016
perspektivy environmentdini. Systémy R [ ] minutes Sosnowiec, Polsko
a stroje, které jsou v provozu cely den, Progras is on Hold i3] minutes 18-20 fijen 2016
konzumuji velké mnoZstvi energie. TR -
. . . i - . 0
Panasonic se rozhod| omezit emise ST R | Broms_ | NIL Verbindingsweek 2016
CO,, které vznikaji jak pfi vyrobé, tak i P Alse tun of f wolder nain power Gorinchem, Nizozemsko
pfi provozu zafizeni a zaved| program 0K l LCarcal | 01-03 listopad 2016

Eco Ideas.

Robowelding 2016 -

. ’,
ol Tiraz
CESKA REPUBLIKA
. i . e Valk Welding CZ s.r.o. Valk Welding FR
Ve dnech 7. az 8. 4. 2016 usporadala spolec-nost Flash Steel Power, a.s. prvni rocnik Podnikataisky Tél. +33 (0)3 44 09 08 52
konfe-rence ROBOWELDING, zaméiené na robotické svarovani. Akce se konala na aredl 323/18 Fax +33 (0)3 44 76 23 12
Horském hotelu Vidly. Na konferenci se zi€astnilo téméF 60 G&astnikd z celé Ceské CZ-742 51 Mosnov
. a sz Ceska Republika Valk Welding DK
r(-::publlky a fe S.Iovenska. Hlavnim pvartnel.'em konference byla spolecnost Valk Wel o o e 4 01
ding CZ, dalSimi partnery byly spole¢-nosti Flash Steel Power, a.s. a Robotec, s.r.o. fax: +420 556 731 680 Fax +45 64 42 12 02
V odborné casti zaznélo 10 prednasek. Hlavnimi tématy konference byly nové
progresivni metody robotického svarovani, eliminace nepfesnosti p¥ipravy vyroby info@valkwelding.cz Valk Welding DE
i robotické ¥ovani. Ziroké kt botickvch aplikaci. pFid P teria www.valkwelding.com Tel. +49 172 272 58 21
pfi robotic e'm fvarcivan’l, ’S|ro é spe rur"nv rovo ickyc ap'l aci, pvrl’ayn’e ma el'l?- B botizace.cz Fax +31 (0)78 69 195 15
ly pro robotické svarovani a v neposledni fadé prob-lematika vzdélavani v oblasti

projektovani robotizovanych pracovist. Valk Welding NL Valk Welding PL
Tel. +31 (0)78 69 170 11 Tel. +48 696 100 686

Fax +31 (0)78 69 195 15 Fax +420 556 73 1680

Valk Welding BE Valk Welding SE
Tel. +32 (0)3 685 14 77 Tel. +46 73 332 04 40
Fax +32 (0)3 685 12 33

Konference se nesla v pratelské at-
mosfére, Ucastnici byli spokojeni, jak

s odbornou ¢asti konference, tak i s
doprovodnym programem. Spolecensky
vecer doprovodila cimbalovd muzika
Beskyd. Organizatori se rozhodli na
zakladé kladnych ohlast pokracovat v
poradani této akce i v dalSich letech.
Druhy ro¢nik ROBOWELDINGu probéh-
ne v dubnu 2017 na Horském hotelu
Vidly.

Valk Welding zasilany zdarma
vSem nasim partnertm.

Pokud chcete take dostdvat vytisk
napiste na:

\
Tuhﬂ info@valkwelding.com

Q+ 'Valk Mailing' je obcasnik firmy

Obsah a vyroba:
Steenkist Communicatie,
& Valk Welding

The strong connection



http://www.valkwelding.com
http://www.robotizace.cz

