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HOLANDIA czych za pomoca technologii VR

Ponadto w numerze: Firma Valk Welding opracowata nowa metode prostego i doktadnego programo-

- Nowosci na targach Schweilen und Schneiden3 wania robotéw spawalniczych przy uzyciu technologii wirtualnej rzeczywistosci.
- Panasonic pokonuje bariere za pomocg techno-

logii Super Active Wire Process........ccceoveeeruenens
- Firma Westland produkuje kontenery stoisko firmy Valk Welding miaty okazje uzyska¢ informacje na temat nowej

Podczas targéw spawalniczych ,, Schweiflen und Schneiden” osoby odwiedzajgce

transportowe nNa StOWacji........ccoouueevvvvinsncerinnnens metody zdalnego programowania robotéw wspieranej technologia VR.
- Instalacja robota spawalniczego 4.0 do
produkcji rur tryskaczowych .........ccoceevveniene
- Firma Tekla zachowuje réwnowage pomiedzy
jakesaialililosCia’ ... A ... % T
- Zaprzyjaznieni integratorzy rowniez uzywaja
produktow Wire Wizard do wspomagania
podawania drutu spawalniczego...........c.c.........
- Zgrzewanie tworzyw sztucznych za pomoca

(7] DO crermoncronorir o T AN OB
- Czeéci zamienne do robotéw spawalniczych Programista robota oglada instalacje robota spawalniczego w Srodowisku 3D przy uzyciu zestawu

zawsze dostepne pod rekg........coceeeeeeverueennene VR i okresla pozycje spawania za pomocg wirtualnego palnika, a nastepnie na podstawie tego,
- Lider rynku éwiatowego w systemach podno- oprogramowanie tworzy wtasciwy program pracy robota spawalniczego. Ta nowa metoda pro-

szonych platform wymienia wszystkie roboty gramowania robotéw spawalniczych to rozwiniecie istniejgcych metod programowania w trybie
SPAWAINICZE ...t off-line, on-line i off-site. Firma Valk Welding korzysta z DTPS — poteznego systemu programowa-

- Pozycjoner ADK poprawia bezpieczeristwo i nia w trybie offline — z ktérego codziennie korzysta ponad 500 uzytkownikow.
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- Partnerzy firmy Panasonic na catym swiecie >to pag 2 @
wdrazajg kamery laserowe Arc-Eye ...........

- Sruba napedowa statku wydrukowana w

drukarce 3D staje sie rzeczywistoscig ............. (\ .
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DTPS, oprogramowanie offline
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Cigg dalszy ze
strony tytutowej

,2Praca jest szybsza, tatwiejsza i
bardziej doktadna niz przy uzyciu
komputera”

Roboty spawalnicze moga by¢ programowane za pomocg panela sterownicze-
go teach pendanta. Za jego posrednictwem operator przesuwa ramie robota
razem z palnikiem ustawiajac odpowiednig pozycje spawania i w ten sposéb
tworzy program. Stabg strong tej metody jest to, ze podczas programowania
robot nie moze wykonywac swojej biezacej produkcji. Programowanie offline
przy uzyciu specjalnego oprogramowania na komputerze zewnetrznym rozwia-
zuje ten problem. Oprogramowanie offline DTPS, czesto uzywane przez firme
Valk Welding razem z ich instalacjami zrobotyzowanych systemoéw spawalni-
czych, jest jednym z najczesciej stosowanych tego rodzaju narzedzi i oferuje
bogate funkcje pozwalajgce na zaprogramowanie nawet najbardziej skompli-
kowanych elementéw produkcyjnych.

Zdalne programowanie

,Eksperci o bardzo duzej wiedzy i doswiadczeniu w dziedzinie spawalnictwa
majg czasami trudnosci z odnalezieniem sie w komputerowym srodowisku

i zdecydowanie woleliby operowac palnikiem spawalniczym” — moéwi Anton
Ackermans, autor oprogramowania dla firmy Valk Welding. ,Z tego powodu
opracowalismy metode zdalnego programowania, ktéra pozwala operatorowi
recznie wybierac pozycje spawania poprzez klikniecie narzedziem w ksztatcie
palnika spawalniczego”. Kamery pozwalajg okresli¢ zaréwno pozycje spawania,
jak i pozycje palnika, ktére sg nastepnie wgrywane do programu obstuguja-
cego prace robota spawalniczego. ,Ta metoda jest szybsza niz praca online z
uzyciem panela sterowniczego oraz w trybie offline za pomocg osobnej stacji
roboczej. Zostata opracowana z mysla o operatorach o mniejszych umiejetno-
$ciach w zakresie programowania”.

Programowanie zdalne za pomoca technologii VR

Firmie Valk Welding udato sie rozszerzy¢ metode programowania off-site o wy-
korzystanie srodowiska wirtualnego za pomoca technologii VR. Programista ro-
bota przenosi sie do wirtualnego srodowiska 3D za pomocg zestawu VR, gdzie
widzi zaréwno instalacje robota spawalniczego, jak i element, ktéry ma zostac
zaprogramowany do spawania. Po kliknieciu miejsc spawania za pomoca urzg-
dzenia trzymanego w rece przez operatora i ustawieniu go w odpowiednich
pozycjach, oprogramowanie pozwala na przetransformowanie tych danych na
rzeczywisty program dla robota spawalniczego. , Szczegdlnie przydatng cechg
pracy w Srodowisku wirtualnym jest to, ze porusza sie ono wraz z nami, kiedy
zmieniamy pozycje. Kazda osoba programujgca w swiecie wirtualnym ma
natychmiastowg mozliwo$¢ doktadniejszego zaplanowania programowania
elementu niz z poziomu stacji roboczej. Zadania, ktére sg zwykle wykonywane
przez programistow w trybie offline na komputerze, dzieki przestrzeni wirtual-
nej mogg by¢ wdrazane szybciej, fatwiej i bardziej intuicyjnie. Co wiecej, dzieki
zestawowi VR obecnos¢ programisty na hali produkcyjnej nie jest konieczna”

— podsumowuje Ackermans.



Nowosci na targach "Schweil3en und

Schneiden"

NIEMCY

Obok zastosowania wirtualnej rzeczywistosci podczas programowania robotéw spawalniczych firma Valk Welding zaprezento-

wata podczas targow branzowych SchweiRen und Schneiden wiele nowosci i zmodernizowanych wersji istniejgcych technologii.

Robot spawalniczy o duzym promieniu roboczym
WSsrdd 6 roznych typow robotéw spawalniczych marki Panasonic
zaprezentowanych przez firme Valk Welding najnowszym jest HH 020L.
Jego promien roboczy wynosi 3,2 m i zostat on zaprojektowany jako
przystepna cenowo alternatywa do spawania w pozycjach wymagaja-
cych zastosowania dwdch robotéw spawajacych lub jednego robota z
opcja przemieszczenia wzdtuznego.

Robot spawalniczy typu hybrydowego

Obok wersji, w ktorych pakiet przewodow jest prowadzony wewnatrz
lub na zewnetrz, oferta robotéw spawalniczych obejmuje teraz réwniez
wersje hybrydowg, w ktérej tylko przewdd drutu poprowadzono na
zewnatrz, natomiast przewdd spawalniczy, obwody gazu ochronnego,
powietrza i chtodzenia znajduja sie wewnatrz ramienia robota. Zespot
przewodu do podawania drutu jest lekki i przemieszcza sie znacznie
fatwiej wzdtuz wszystkich osi niz kompletny pakiet. Co wiecej, poda-
wanie drutu nie jest utrudnione z powodu ostrych zagie¢ w ,,pustym
nadgarstku”.

Automatyczna wymiana tacznika gietkiego, koncowki
drutu i elektrody wolframowej

Zrobotyzowane systemy palnika opracowane przez firme Valk Welding
przeznaczone dla zrobotyzowanych systemdéw spawalniczych posiadaja
wymienny tgcznik gietki, umozliwiajgcy proste przejscie z metody MIG
na TIG lub zmiane $rednicy drutu. Aby uzyska¢ tez mozliwos$¢ wymiany
palnika, koncowki drutu i elektrody wolframowej w sposdb bezobstugo-

wy, firma Valk Welding opracowata automatyczny
palnik i zmieniarki osprzetu.

Zintegrowane odcigganie gazéw
spawalniczych

Réwnolegle do prac nad palnikami spawal-
niczymi ze zintegrowanym odcigganiem
gazéw spawalniczych firma Valk Welding
opracowata zrobotyzowany palnik spawal-
niczy ze zintegrowanym odcigganiem gazow
spawalniczych. Gazy spawalnicze zostajg
odciaggniete przez dodatkowy waz w palniku
spawalniczym przez zewnetrzny podcisnieniowy
modut filtrujgcy. Obecna wersja jest prototypem.

Sledzenie spoin z uzyciem czujnika laserowa Arc-Eye
Podczas poprzedniej edycji targdw Schweiflen und Schneiden (spawanie

i ciecie) firma Valk Welding przedstawita pierwsza generacje systemu $le-
dzenia spoin Arc-Eye. Systemy czujnikdw Arc-Eye pozwalajg robotowi spa-
walniczemu precyzyjnie Sledzi¢ spaw podczas spawania dzieki skanowa-
niu jego pozycji, szerokosci, gtebokosci i orientacji oraz w razie potrzeby
automatycznym korektom przebiegu robota spawalniczego. Wazng cecha
tego czujnika laserowego jest to, ze dzieki unikalnej koncepcji modut jest
niewrazliwy na odbicia $wiatta i dzieki temu nadaje sie doskonale do
pracy z materiatami odbijajgcymi Swiatto, takimi jak aluminium i stal nie-
rdzewna. Podczas targéw firma Valk Welding zaprezentowata najnowszg
wersje czujnika laserowego Arc-Eye wyposazonego w zaktualizowang
wersje oprogramowania.

Zestaw modernizacyjny Arc-Eye

Dzieki zintegrowaniu kamery $ledzacej spoiny Arc-Eye z systemem napedu
poprzecznego X-Y urzgdzenie mozna wykorzysta¢ w juz eksploatowanych
systemach spawalniczych, takich jak automaty do spawania obwodowe-
go, spawalnicze systemy portalowe, kolumny i wysiegniki oraz rézne ma-
nipulatory. Ten poprzeczny system X-Y zostat opracowany miedzy innymi z
myslg o spawaniu wyrobow okragtych, takich jak zbiorniki przemystowe,
pojemniki, naczynia cisnieniowe i segmenty Scian zbiornikdw. System jest
przeznaczony gtéwnie do modernizacji juz eksploatowanych systemow.
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Panasonic pokonuje bariere za pomoca
technologii Super Active Wire Process

Systemy spawalnicze Panasonic z technologia spawania Ac-
tive Wire s3 modernizowane w celu umozliwienia spawania
materiatéw cienkosciennych z niskim wprowadzeniem ciepta.
W tym celu firma Panasonic wprowadzita niedawno techno-
logie Super Active Wire Process. Jest to proces spawania do
robotow spawalniczych Panasonic TAWERS, ktory przewyisza
wszystkie obecne i starsze poréwnywalne procesy pod wzgle-
dem szybkosci, projekcji, ksztattu spoiny i wprowadzanego

MAG Welding (welding speed: 100 cm/min)

Full Digital welder | Active TAWERS

welding current: 2504, welding speed: 100 em/min, shielding gas: Ar98% + CO2,
base metal: stainless steel 304, plate thickness: 2,0 mm, joint: lap, wire: 308151 (#1,2)

Premiera robota spawalniczego TAWERS pod
koniec 2004 roku oznaczata, ze firma Pana-
sonic wprowadzita na rynek swoj pierwszy
robot spawalniczy z catkowicie zintegrowanym
zrédtem pradu. Jest to platforma, ktdéra dzieki
ultraszybkiej wymianie danych pomiedzy
zrédtem pradu a kontrolerem robota umoz-
liwia optymalne dostosowanie parametréw
spawania do konkretnych warunkdéw. Od tego
czasu firma Panasonic co roku wprowadzata
na rynek nowe procesy, takie jak SP-MAG, HD-
Pulse, TAWERS MIG i TIG, AC-MIG, HD-MAG
oraz Active Wire. Do niedawna Active Wire

i kilka podobnych systemow byty jedynymi
procesami nadajacymi sie do spawania z
niskim wprowadzeniem ciepta. Ta technologia
umozliwiata spawanie materiatéw cienko-
Sciennych z matym wtopieniem i mniejszymi
rozpryskami dzieki integracji kontrolowanego
cyfrowo tuku i ruchu drutu spawalniczego (do

Gladki ksztatt spoiny przy wysokiej
szybkosci spawania

i
| Acive TAWERS Super Active TAWERS
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przodu i do tytu) -kontrolowanego z wysoka
czestotliwoscia.

Dzieki technologii Super Active Wire firma Pa-
nasonic znowu zawiesita wyzej poprzeczke w
kwestii jakosci i szybkosci. Panasonic stwierdza
zmniejszenie rozpryskow o 99% przy spawaniu
stali metodg MAG oraz 0 96% przy spawa-

niu stali nierdzewnej. Ponadto proces Super
Active Wire zapewnia bardziej ptynny ksztatt
lica spoiny przy wiekszej szybkosci spawania.
Przyktadowo system Panasonic zapewnia ptyn-
ny ksztatt spoiny z optymalnym wtopieniem
podczas spawania stali o grubosci 2,3 mm z
szybkoscig 100 cm/min i pradem 245 A. Takie
same wyniki sg uzyskiwane ze stalg nierdzew-
ng 2 mm. Wyniki te sg rowniez uzyskiwane w
obu kierunkach spawania.

Aby osiggnac¢ ten wynik koncowy, czestotliwo-
Sci ruchow goéra-dot drutu spawalniczego jest

A

A Dropled size ange & Droplet size © Small

B; Arc length ong Rough baad B Are [angth sha Flat bead

C: Mollan pool arge surface C: Molten posl - jess surface
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Achieved excellent bead appearance
with extremely low spatter
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| FullDigitalwelder | Active TAWERS

ciepta. Firma Valk Welding, ktora stosuje roboty spawalnicze
Panasonic TAWERS we wszystkich swoich systemach, jest
pod duzym wrazeniem pierwszego zastosowania ich w zakfa-
dzie klienta: ,,Pozwala nam to osiggna¢ najwyiszg stabilnos¢
tuku w poréwnaniu do podobnych systeméw dostepnych
obecnie na rynku. To rozwigzanie znacznie powiekszy zakres
zastosowan naszych systemow i pozwoli znacznie wyprzedzi¢
naszych konkurentéow”.

Stainless steel-MIG Welding (welding speed: 100 em/min)

| Super Active TAWERS

welding current: 2504, welding speed: 100 cm/min, shielding gas: Ar98% + CO2,
base metal: stainless steel 304, plate thickness: 2,0 mm, joint: lap, wire: 308151 (g1,2)

5 razy wieksza w poréwnaniu z poprzednim
procesem Active Wire. W tym celu system Pa-
nasonic zostat wyposazony w silnik o wysokiej
mocy i przektadnie napedu bezposredniego,
ktéry bezposrednio kontroluje ruch drutu
spawalniczego w palniku z serwomechani-
zmem. Zastosowanie wymuszonego chtodze-
nia powietrzem pozwala uzywac Super Active
Wire do spawania technika MAG z cyklem
pracy 100% i maks. 245 A. Jarzenie krotkiego
tuku znaczaco przyczynia sie do ograniczenia
rozpryskow.

Przy wyzszych natezeniach pragdu Super Active
Wire mozna stosowac do blach o grubosci do
5mm.

Firma Valk Welding przewiduje, ze Super Acti-
ve Wire bedzie stanowi¢ przetom w spawaniu
materiatéw cienkosciennych.

Spoina wykonana procesem Super
Active Wire Process

technikg Super Active Wire Process
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Fiﬂrma Westland produkuje kohtenery
transportowe na Stowacji

Przed przeniesieniem do Stowacji firma Westland
miafa juz roboty spawalnicze Valk Welding w
zaktadzie w Belgii. Karel Louwagie skomento-
wat: ,Na samym poczatku podchodzitem troche
sceptycznie do robotéw spawalniczych, poniewaz
spawanie to stosunkowo prosta czynnosé. Jednak
stopniowo przekonat mnie krétszy czas realizacji
procesu spawania na robotach spawalniczych,
poprawa jakosci spoin i pewnos¢, ze zadna spoina
nie zostanie pominieta, poniewaz wszystko jest
planowane z gory”.

Dostawca branzy motoryzacyjnej

Na Stowacji firma Westland wyspecjalizowata
sie pod nazwg Westmetal SK w projektowaniu

i produkcji kontenerow, ktdre sg uzywane do
przemieszczania potproduktow, w tym komplet-
nych karoserii, z jednej komorki produkcyjnej do
drugiej w wygodny i bezpieczny sposéb.

Wieksze mozliwosci dzieki wiekszemu
robotowi spawalniczemu

,Kiedy otrzymalismy od Volvo prosbe o oferte na
1300 kontenerdw 6 x 2,2 m, byto jasne, ze potrze-
bujemy robota spawalniczego do zaoferowania

Duza liczba kompetentnych spawaczy, wystarczajgca przestrzen i nizsze koszty

ptacy byly dla belgijskiego przedsiebiorcy Karela Louwagie wystarczajgco prze-

konujacym argumentem, gdy 14 lat temu przeniost produkcje konteneréw dla

branzy motoryzacyjnej na Stowacje. W 2003 roku firme Valk Welding poproszono

0 pomoc W przeniesieniu istniejgcych robotéw spawalniczych i zaprojektowaniu

fabryki. Dla firmy Westland oznaczato to rozpoczecie pomysinej dziatalnosci, a

dla Valk Welding byt to powadd, aby otworzy¢ wtasny oddziat w Czechach. Obec-

nie firma Westland dysponuje systemem robotéw do spawania konstrukcji o

dtugosci do 6 m, co pozwolito uzyskaé duze zamoéwienie na kontenery od Volvo.

konkurencyjnej ceny, wiec podjelismy to wy-
zwanie. JesteSmy przekonani, ze duze roboty
spawalnicze zapewniajg wiecej mozliwosci.
Jestesmy teraz jedna z niewielu firm, ktére
moga spawac tak duze elementy seryjnie,

a to czyni z nas atrakcyjnego dostawce dla
producentow OEM”.

Karel Louwagie dodaje: ,,Nowy, duzy robot
spawalniczy jest w petni wykorzystywany w
produkcji do wstepnego montazu konstrukcji
nadwozi do Volvo V60, ktére produkujemy
$rednio jedno na godzine. Przy zamowieniu
na 1300 sztuk robot spawalniczy bedzie za-
jety przez dtuzszy czas. Natomiast mniejsze
roboty sg uzywane do spawania seryjnego
mniejszych ram konteneréw”.

Wparcie ze strony Valk Welding
CcZ

Rozmowy wstepne i cze$é komercyjna byty
przeprowadzone przez Valk Welding Belgia
w oparciu o relacje trwajgce od 1995 roku,
kiedy pierwszy robot spawalniczy zostat zain-
stalowany w Belgii. System zostat zbudowa-
ny w Alblasserdam (Holandia), a po zakupie

zostat przebudowany w zaktadzie klienta na
Stowacji w Scistej wspétpracy z pracowni-
kami Valk Welding CZ. Réwniez wsparcie w
zakresie programowania, kalibracji i szkole-
nia operatoréw zostato zapewnione przez
pracownikéw z Ostrawy. Karel Louwagie
skomentowat to tak: ,To jest wielka zaleta
wspotpracy z jednym integratorem robotéw
w zaktadach na terenie catej Europy”.

Programowanie w trybie offline
,Do programowania robotéw spawalni-
czych uzywamy systemu DTPS. Modelujemy
element i przyrzad spawalniczy w 3D (czesto
w programie Autodesk Inventor), tak by
wszystko byto zwizualizowane, a nastepnie
konwertujemy do oprogramowania DTPS. W
Srodowisku DTPS programujemy kompletny
element symulujac ruch palnika zamocowa-
nego na ramieniu robota. Po zaprogramowa-
niu pozostaje tylko kwestia ,doszlifowania”
programu przed uruchomieniem robota w
celu skorygowania wszelkich niedoktadnosci
przyrzadu i produktu” — podsumowuje Karel
Louwagie. www.westmetal-sk.eu

VALK MAILING 2017-2


http:// www.westmetal-sk.eu

Ty
"Robiac k
recznie reg
Valk Weldi
ztozon
wrazliw
zrealizc

Instalacja robota spawalniczego 4.0
do produkciji rur tryskaczowych

Produkcja instalacji tryskaczowych oznacza odpowiednie dostosowanie, krétkie terminy dostaw oraz
bardzo konkurencyjne ceny. Z powyzszych powodow ten sektor, jak wiele innych, stale poszukuje roz-
wigzan w zakresie automatyzacji. Aby to osiggnaé, firma Valk Welding opracowata kilka systemoéw opar-
tych na pracy robotow wypalajgcych otwory oraz podajacych i spawajgcych mufy do rur. W oparciu o
wieloletnie doswiadczenie, firma Valk Welding opracowata nowy, unikalny system, ktory zostat rowniez
zakupiony przez szwedzkg firme Tyco Building Services Products AB. W ramach tego nowego systemu
czynnosci manipulacji, ciecia i spawania s3 wykonywane przez dwa osobne roboty. Rozwigzanie to oka-
zato sie by¢ wyjatkowo skuteczne i przyniosto ze sobg wiele korzysci.

Firma Tyco Building Services Products AB jest jednym z najwiek-
szych na $wiecie producentéw i dostawcow produktéw ochron-
nych, takich jak instalacje tryskaczowe, systemy rozpylajgce
mgietke wodng, instalacje gazowe, instalacje na piane, systemy
ochrony przeciwpozarowej oraz wykrywania pozaréw. Wszyst-
kie rury, a takze ich tgczniki, s3 produkowane w $cisle okreslo-
nym rozmiarze. Firma Tyco jest pierwszym szwedzkim produ-
centem, ktéry wykorzystuje wytgcznie prefabrykaty, co znacznie
zredukowato czas montazu instalacji na terenie zaktadu. Oproécz
tego ostatnio udato sie jej zredukowac czas dostawy do trzech
tygodni, co jeszcze bardziej wyrdznia jg na tle konkurencji.

Systemy poétautomatyczne to za mato

Do niedawna firma Tyco Building Services Products stosowata
specjalne systemy do wypalania otworéw w dtugich rurach
instalacji tryskaczowych oraz do spawania muf do rur. Przy
uzyciu tych systeméw kazdego roku w jej zaktadach do rur
spawano ponad 200 tys. muf. Kierownik ds. procesu produkcji
Ola Holgersson: ,W sktad tego procesu nadal wchodzito zbyt
wiele czynnosci i, co wiecej, nalezato podniesc jakos¢, zwiekszy¢
wydajnos¢, a automatyzacja miata zagwarantowac obnizenie
kosztéw. Dlatego dwa lata temu zaczeliSmy rozwaza¢ mozli-
wos$¢ automatyzacji procesu produkcyjnego z wykorzystaniem
robotéw”.

VALK MAILING 2017-2

SVEDSKO

Nowa koncepcja Valk Welding

Firma Tyco zapoznata sie z wieloma instalacjami dostawcéw z Niemiec
oraz Wielkiej Brytanii. Jak zauwazyta Ola Holgersson: ,Wszystkie insta-
lacje, z jakimi mieliSmy do czynienia, byty zbyt ztozone”. Na szwedzkich
targach Elmia spdtce Tyco udato sie nawigza¢ kontakt z firma Valk
Welding, ktéra zaproponowata wykonanie czesci elementéow w taki
sposéb, aby mozna byto je dostosowywac recznie i sprawic, by nowy
system byt mniej skomplikowany i bardziej niezawodny. Firma Tyco

od samego poczatku miata przeczucie, ze jest to dobra koncepcja, i

w potowie 2016 r. data zielone swiatto na wykonanie instalacji oraz
opracowanie oprogramowania.

Valk Welding wykorzystuje dwa roboty. Jeden stuzy do manipulacji
elementdw, a drugi do ciecia i spawania. Wyjgtkowgq cecha systemu
jest to, ze poruszajg sie rury, a nie roboty. Kontrolowany przez robota
pozycjoner wyposazony w uchwyty szczekowe firmy Schunk chwyta i
obraca rury, a nastepnie ukfada je w pozycji umozliwiajacej wypalenie
otwordw i przyspawanie mufy. Podawanie muf réwniez odbywa sie w
bardzo prosty sposéb. Firma Valk Welding opracowata rozwigzanie do
magazynowania tych elementéw w ustawionej pod katem szufladzie,
dzieki ktorej taczniki zawsze znajduja sie w zasiegu robota manipula-
cyjnego. W sktfad instalacji wchodzi rowniez przenosnik dostawczy z
mozliwoscig magazynowania rur o szerokim zakresie srednic i dtugosci
do 7,5 metra, a takze przenosnik odbiorczy ze stacjg odbioru.
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Proste programowanie

Inzynier ds. wdrozen Geoffrey van den Driesche z firmy Valk
Welding zaprogramowat kompletny proces pozycjonowania rur,
wypalania otworéw oraz spawania muf dla wszystkich srednic
rur stosowanych przez klienta. Oprogramowanie do obstugi pro-
cesu zostato podzielone na osobne oprogramowanie do robota
manipulacyjnego oraz do robota przeznaczonego do spawania i
ciecia. Dzieki temu pojawifa sie mozliwos¢ przetgczania miedzy
palnikiem plazmowym i spawalniczym. Jak zauwazyt Geoffrey
van den Driesche: ,Jesli klient chce zastosowaé mufy o innej
Srednicy, moze w prosty sposéb zmodyfikowaé oprogramowanie
za pomocg makra, ktére dla niego opracowalismy”.

Wesparcie z Danii

Kluczowg kwestig dla szwedzkiego producenta byta rowniez
obstuga serwisowa. Jak zauwazyt Ola Holgersson: ,,Firma Valk
Welding dowiodta, ze jej duriski oddziat potrafi reagowac bardzo
szybko, a jej holenderska siedziba zapewnia doskonatg pomoc
techniczng”. Marcel Dingemanse, kierownik dunskiego oddziatu:
»Aktualnie w Danii zatrudniamy osiem o0séb, w tym specjaliste
ds. oprogramowania, ktéry ostatnio odbyt szesciomiesieczne
szkolenie w naszej siedzibie. Nasz oddziat w Ngrre Aaby w Danii
jest w stanie zapewniac naszym szwedzkim klientom pomoc w
rozwigzaniu kazdego problemu”.

Weryfikacja skutecznosci rozwigzania

Firma Valk Welding dostrzega ogromny potencjat rynkowy
opracowanych przez nig systeméw dla producentéw instalacji
tryskaczowych. Remco H. Valk wyjasnia: , Dzieki temu, ze nie
skupialiémy sie na catkowitej automatyzacji, opracowalismy
doskonate rozwigzanie o wysokim stopniu niezawodnosci i ko-
rzystnym okresie zwrotu naktadéw. Firma Tyco Building Services
Products przekonata sie o skutecznosci opracowanego przez
nas rozwigzania, ktére tagczy w sobie wszystkie doswiadczenia
zdobyte przez nas przez ostatnie lata”.

www.tfppemea.com

Ola Holgersson: ,,Firma Valk

Welding dowiodta, Ze jej duriski
oddziat potrafi reagowac bardzo

szybko, a jej holenderska siedzi- '
ba zapewnia doskonatq pomoc
techniczng”

www.youtube.com/valkwelding:
Welding of sprinkler pipes
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POLSKA

Firma Tekla zachowuje réwno-
wage pomiedzy jakoscig 1 iloscig

Jak utrzymac jako$é, kiedy
wzrasta produkcja?

Polski rynek kottéw grzewczych znacznie sie
rozwinat w latach 2006—-2010. Zmiany w pol-
skim ustawodawstwie pociggnety za sobg wy-
maog masowej wymiany uzywanych dotychczas
w gospodarstwach domowych kottéow na syste-
my o niskim poziomie emisji. Dzieki wsparciu w
postaci dotacji z UE na rynek wkroczyto wiele
matych firm, co zaowocowato silng konkuren-
cja w tym segmencie. ,,Pozycja marki Tekla

na polskim, czeskim, rumunskim, stowackim

i wegierskim rynku jest bardzo silna” — mowi
Krzysztof Tekla. , Nasze kotty grzewcze s zgod-
ne z normg ekologiczng EN303-5:2012, a nasza
bogata oferta spetnia wiekszo$¢ wymagan na
rynku. Ale jak utrzymac swojg pozycje posréd
tuzinéw konkurencyjnych przedsiebiorstw?”.

Robot spawalniczy kontra spawar-
kareczna

Przy rocznej produkc;ji siegajgcej 6000 sztuk,
kluczowa role odgrywajg dwie kwestie. Jak
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Firma Tekla, polski producent kottéw grzewczych, czerpie wymierne korzysci z

rosngcego zapotrzebowania na kotty grzewcze spetniajgce najnowsze normy

ekologiczne, jednak napotkat na trudnosci w trakcie ich produkcji. Skad pozyskaé

wykwalifikowanych spawaczy i jak utrzymac jakosc przy wzroscie produkcji? Z tym

problemem boryka sie wiele europejskich firm z sektora metalowego. We wspét-

pracy ze specjalistami z firmy Valk Welding wtasciciel firmy Krzysztof Tekla podjat

dziatania stuzgce zastosowaniu robotow spawalniczych w celu znacznego zwieksze-

nia produkcji i podwyzszenia jakosci spawania.

osiggna¢ wymagany poziom mocy wytworczej i
jak zagwarantowac wysoka jakos$¢? ,Zwieksze-
nie produkcji okazato sie niemozliwe z powodu
braku wykwalifikowanych spawaczy” — konty-
nuuje Krzysztof Tekla. ,Jedynym rozwigzaniem
okazato sie zastosowanie robotéw spawal-
niczych. Prowadzgc badania rynku, trafitem

na firme Valk Welding. Ich koncepcja od razu
do mnie przemoéwita. Co wiecej, byli w stanie
nie tylko dostarczy¢ nam system, lecz takze
wyszkoli¢ naszych ludzi i wspierac ich w fazie
rozruchu. Odwiedziny w innych firmach, u kté-
rych Valk Welding zainstalowat swoje systemy i
rozmowy z ich uzytkownikami szybko przeko-
naty nas, ze to wtasnie Valk Welding jest firmg
integrujgca zrobotyzowane systemy spawalni-
cze, ktorej szukamy”.

Wymagana catkowita szczelnosé
Wymienniki ciepta stanowig serce kottow
grzewczych Tekla. Ze wzgledéw bezpieczen-

stwa muszg by¢ w 100% szczelne. ,Wszystkie
spoiny muszg by¢ wykonane z najwiekszg pre-
cyzja, a czasami majg one dtugos¢ nawet 50 m”
— méwi Krzysztof Tekla. ,,Robot TL-1800WG3
firmy Panasonic wykonuje czyste i bezodpry-
skowe spoiny na kazdym spawanym elemencie
wedtug statych parametréw. Dlatego mozemy
mie¢ pewnos¢, ze kazdy wymiennik ciepta jest
w 100% szczelny”.

Korzyséci widoczne na pierwszy
rzut oka

,,0d kiedy zastosowano system robotow spa-
walniczych, produkcja wzrosta o 40%. Problem
naszej firmy z niewystarczajgca wydajnoscig
zostat wiec rozwigzany, co oznacza, ze nasi
klienci juz nie odchodzg do konkurencji na
skutek zbyt dtugich terminéw dostawy lub zbyt
stabej jakosci. Oprdcz wyzszej oraz statej jakosci
spawania udato sie nam zmniejszy¢ zuzycie
drutéw spawalniczych, koncéwek pragdowych
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oraz dyszach gazowych, a takze zreduko-
wac ilos¢ stosowanych gazéw ostonowych
— wyjasnia Krzysztof Tekla.

Inwestowanie w roboty otwiera
nowe perspektywy rozwoju
,Zautomatyzowana produkcja to inicja-
tywa, ktdrg nalezy realizowac z myslg o
dtugofalowych rezultatach. Nalezy mie¢
na uwadze nie tylko koszty, ale rowniez
wszystkie mozliwosci, jakie oferuje wyko-
rzystanie robota. W przysztosci bedziemy
wykorzystywac roboty do wielu czynnosci,
nie tylko do procesu spawania” — podsu-
mowuje Krzysztof Tekla.

www.teklakotly.pl

Zaprzyjaznieni integratorzy rowniez
uzywaja produktéw Wire Wizard do
wspomagania podawania drutu
spawalniczego

Produkty do podawania drutu firmy Wire

Wizard s3 teraz giéwng czescig asortymentu WI”E WIZABD
Valk Welding, ale rowniez dla wielu naszych

zaprzyjaznionych integratoréw Wire Wizard e art o e o TVIRE WIZARD
to marka numer jeden wsréd systemoéw po-
dawania drutu. We wrzesniu tego roku fir-
ma Wire Wizard przedstawita nowy katalog
na targach Schweissen und Schneiden 2017.
Nowy katalog zostat natychmiast gorgco
przyjety — ma az 40 stron petnych rozwigzan
do podawania drutu. Coraz powszechniej
uznawany jest fakt, ze rozwigzania te za-

pewniajg wymierne oszczednosci — zwtasz-

cza w branzy motoryzacyjnej.

Jednostka centralna mierzy zwiek-
szong produktywnosé

W celu wykazania wzrostu Sredniej wydaj-
nosci celi spawalniczej podczas korzystania z
elementéw Wire Wizard do podawania drutu,
firma Wire Wizard wprowadzita na rynek jed-
nostke centralna. System ten mierzy i analizuje
wszystkie parametry celi spawalniczej oraz
szczegotowo wyjasnia, ile czasu produkc;ji jest
traconego na korygowanie nieprawidtowosci,
ktore sg czesto powodowane przez zte lub bted-
ne podawanie drutu. Tymi danymi mozna tatwo
wykazag, jakie wprowadzi¢ ulepszenia oraz jakie
oszczednosci one przyniosa.

Komponenty do palnikéw spawalniczych

W celu uzupetnienia zakresu rozwigzan firma Wire Wizard wprowadzita na rynek rowniez
asortyment komponentéw do palnikdw spawalniczych. Na przyktad specjalna powtoka
spiral eliptycznych do zespotu przewoddw palnika, zapewnia duzo mniejsze opory tarcia
W poréwnaniu ze standardowym prowadnikiem. Zainteresowany? Zaméw nasz nowy
katalog — dostepny w wygodnych zestawach po 5 sztuk. Zachecamy tez do odwiedzenia
witryny internetowej Wire Wizard: www.wire-wizard.eu
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KEMELING

kunststoffen

Zgrzewanie twoerW
sztucznych za pomoca robota

Zgrzewanie ptyt z tworzywa sztucznego
jest niemal catkowicie recznym proce-
sem, w ktérym doswiadczeni specjalisci
nagrzewajq obie plyty zgrzewarka elek-
tryczng w cigglym ruchu i jednoczesnie
dodajg materiat. Firma Kemeling Kun-
ststoffen z holenderskiej miejscowosci
Naaldwijk postanowita wykorzysta¢ do
tego robota i w tym celu skontaktowata
sie z Valk Welding. Poczatkowo robot do
zgrzewania tworzyw sztucznych byt prze-
znaczony do zgrzewania duzych, okra-
glych zbiornikéw na ciecz, ale teraz kazda
wolna godzina jest rowniez wykorzysty-
wana do innych elementéw. Dyrektor
zarzadzajacy Robert Kemeling mowi:
,»Ciggle odkrywamy nowe zastosowania”.

Kemeling Kunststoffen wytwarza plastikowe
pojemniki, zbiorniki, studnie, pudetka i obudo-
wy miedzy innymi do zastosowan rolniczych i
ogrodniczych, stoczniowych i budowy jachtéw,
uzdatniania wody, budownictwa lagdowego i

wodnego itp., a czesto takze do przechowywania

substancji ptynnych i statych. 80% produktéw
firma wykonuje z pfaskich ptyt HDPE o grubo-
$ci od 6 do 30 mm. Ptyty s3 ciete na wymiar,
ksztattowane, dopasowywane i tgczone metoda
spawania doczotowego lub zgrzewania, po czym
poszczegdlne elementy sg taczone do produktu
koncowego.

Opracowana samodzielnie koncepcja
Robert Kemeling mowi: ,Wysokiej jakosci
potgczenie czesci ptyt wymaga certyfikowane-
go zgrzewacza, podczas gdy robot moze by¢
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obstugiwany rowniez przez niecertyfikowa-
nego pracownika. Jednak do programowania
wymagana jest wiedza na poziomie studiéw
licencjackich. Z tego powodu opracowali-

$my metody robotyzacji z wykorzystaniem
stazystow na studiach licencjackich. Uzylismy
dotychczasowego robota ABB do przygotowa-
nia konfiguracji testowej systemu zgrzewania
ptyt HDPE. Ta koncepcja zostata przerobiona
przez Valk Welding do takiej postaci, w ktérej
okragte zbiorniki o Srednicy 3 m byty zgrzewa-
ne zarowno od wewnatrz, jak i od zewnatrz na
ptycie wsporczej. Stét obraca sie z predkosciag,
ktérej moze dotrzymad kroku wyttaczarka.
Mocng strong Valk Welding okazato sie w
szczegolnosci przeniesienie naszej koncepcji
na pracujacg komorke robota, z naciskiem na
sterowanie robotem i komunikacje ze stotem”.

Czysty proces bez tolerancji
krytycznych

W trakcie procesu tworzywo sztuczne jest
dodawane ze zwoju, a wyttaczarka podgrzewa
materiat obu czesci ptyty, co tworzy wyjgtkowo
mocne potgczenie molekularne trzech elemen-
tow. Hessel Luiten, ktory brat udziat w catym
projekcie jako stazysta i projektant produktéw
przemystowych, jest teraz odpowiedzialny za
programowanie i catg instalacje robota, mowi:
,Jest to proces catkowicie czysty, podczas kto-
rego nie sg uwalniane opary — w przeciwien-
stwie do spawania metali. Ponadto tolerancje
s3 mniej wazne. Tak dtugo, jak robot dociska
wyttaczarke w pozycji nachylonej pod katem,
podgrzewanie jest wystarczajace do stopienia
materiatu. Wiekszo$¢ wiedzy i doswiadcze-

nia dotyczy tego, jak mozna skompensowac




Nowosé: Walizki na czesci zamien-
ne do zrobotyzowanych systemoéw

Czesci zamienne do robotéw spawalni-
czych zawsze dostepne pod reka

Przestdj robota spawalniczego zaktéca proces produkcji i czesto powoduje
niepotrzebne wysokie koszty. Z tego powodu bardzo wazine jest, by czesci
zamienne byly zawsze obecne w najblizszym otoczeniu robotéw spawalni-
czych. W zwigzku z tym firma Valk Welding opracowata skrojong na miare
walizke na czesci zamienne z kompletnym zestawem czesci zamiennych
szybko zuzywajacych sie. Mozna w niej szybko znalez¢ wszystkie czesci eks-
ploatacyjne palnikow, a takze wigzek przewodow i ztgcza antykolizyjnego. W
rezultacie mozna szybko wymieni¢ potrzebne czesci, aby ograniczy¢ przestoj

robotéw do absolutnego minimum.

straty wymiarowe, ktdre wystepujg w wyniku Ten pomyst wdrozylismy w zycie, gdy antykolizyjnego i zespotu przewoddéw

topnienia materiatu”. zdali$my sobie sprawe, ze czesci zamien-  palnika VWPR (QE), oszczednosci na wa-
nych czesto nie ma w bezposrednim lizce mogg wynies¢ nawet do 600 EUR.

Nizsze kOSZtV I'ObOCiZl’IV sgsiedztwie robota i nie sg na biezgco verkoop@valkwelding.com

Najwieksze korzysci finansowe lezg w uzupetniane przez naszych klientéw. W

zmniejszeniu kosztéw pracy i zapewnieniu ten sposob Valk Welding chce przyczynié

jakosci. Robert Kemeling mowi: ,,Zwieksza sie sie do nieprzerwanej produkcji i wspar-

wydajnos¢ produkeji, poniewaz teraz jeden cia swoich klientdw na najwyzszym

operator pracuje nad dwoma pojemnikami poziomie.

jednoczesnie. Ponadto praca wykonywana jest

statymi, nieprzerwanymi ruchami, co zapew- Inwestycja w kompletny zestaw cze&ci

nia niezmienng, wysoka jakos$¢”. zamiennych zapewnia znaczne oszczed-

www.kemeling.nl nosci. Ponadto, jako zestaw startowy,

Valk Welding proponuje jedng walizke
na kazdg instalacje za znacznie obnizong
cene. W potaczeniu z pakietem ztacza

www.youtube.com/valkwelding:
Welding plastics with a robot
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Dyrektor operacyjny Jan Bosch i dyrektor naczelny Ulbe Bijlsma
e

Lider rynku swiatowego w systemach podnoszonych
platform wymienia wszystkie roboty spawalnicze

Strategiczne wybory firmy Stertil okazaty sie trafione

Stertil

Latem ubiegtego roku firma Valk Welding zainstalowata dziesigtego robota spawalniczego Panasonic w firmie Stertil, ktéra

produkuje pomosty i systemy platform podnoszonych. Ta instalacja stanowi zakoriczenie kampanii modernizacji i ulepszania,

ktéra producent rozpoczat 10 lat temu. Wraz z tym firma Stertil Zegna sie ze starymi systemami produkcyjnymi.

W wyniku nowego podejscia, firma jest teraz mniej uzalezniona od wyspecjalizowanego personelu, cykl pracy robotéw spa-

walniczych znacznie sie wydtuzyt, liczba operatoréw spadta o potowe, a sprzedaz wzrosta. ZapytaliSmy dyrektora naczelnego

Ulbe Bijlsma i dyrektora operacyjnego Jana Boscha, jaka strategia stanowita podstawe tego sukcesu.

Grupa Stertil z siedzibg we fryzyjskiej miejsco-
wosci Kootstertille zajmuje sie projektowaniem
i budowg pomostéw pod nazwa Stertil Dock
Products oraz systemoéw platform podno-
szonych pod marka Stertil Koni. Produkty sg
sprzedawane na catym Swiecie poprzez osiem
biur sprzedazy, wtasne zaktady produkcyjne w
USA i Chinach, a takze sie¢ dealeréw.

Ograniczona wydajnosc podczas
produkcji spawalniczej

Gdy obecny dyrektor naczelny przejat zarza-
dzanie firmg Stertil okoto 14 lat temu, firma
byta pod kreska. ,Nadszedt wtedy czas na
opracowanie jasnej strategii. Na podstawie
doktadnego badania rynku i analizy biznesowej
stworzyliSmy nowa organizacje i skompleto-
walismy nowy zespét zarzadzajacy. Jednym z
pierwszych stabych punktéw, jaki napotkali-
$my w produkcji, byta ograniczona wydajnos¢
produkcji spawalniczej. Komponenty do
pomostow i systemow platform podnoszonych
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sg wykonywane w wielu typach i rozmiarach, w
ktorych dla kazdego typu i wymiaru byt uzywa-
ny oddzielny uchwyt do sktadania elementéw

i spawania. Istniejgce roboty zawsze musiaty
czeka¢ na zmiane uchwytu i ztozenie elementu.
W rezultacie te roboty musiaty by¢ wytgczone z
produkcji przez dtugi czas. Trzeba byto znacznie
zwiekszy¢ wydajnos¢” — wyjasnia Ulbe Bijlsma.

Konstrukcja modutowa

Jedna z inicjatyw byto wdrozenie konstrukcji
modutowej pomostow. Nastepnie na tej pod-
stawie zbadano optymalng metode produkgji.
,Opracowalismy automatycznie regulowany
uchwyt, ktéry mozemy szybko przestawiaé

na rézne modele. Dzieki procesowi sktadania
przebiegajacemu réwnolegle z robotem spa-
walniczym robot nie musiat czekac na ztozenie
elementdw, dlatego mozna byto dwukrotnie
skracic¢ cykl pracy. Wraz z tym rozwigzaniem
pozegnaliSmy sie ze starym systemem pracy” —
wyjasnia Jan Bosch.

Nowoczesna technologia

Jan Bosch moéwi: ,Wystgpity rézne nieprawi-
dtowosci zwigzane z poprzednimi robotami;
musieli$my stawi¢ czota przestarzatej techno-
logii i nieefektywnym metodom programowa-
nia. Przejscie na konstrukcje modutowg byto
réwniez krokiem w kierunku modernizacji. Ro-
boty spawalnicze Panasonic sg lzejsze i szyb-
sze, mogg by¢ programowane w trybie offline,
a wszystkie elementy sktadowe sg w 100%
dopasowane do siebie w ramach koncepcji
All-in-one firmy Panasonic i komunikujg sie
bezposrednio z kontrolerem robota. Dziesie¢
lat temu zaczeliSmy od wymiany pierwszych
trzech robotow i od tego czasu stopniowo
wymienialiSmy kolejne jednostki. W tym roku,
wraz z 10. jednostka, wymienilisSmy wszystkie
dotychczasowe roboty na nowoczesne roboty
spawalnicze Panasonic. Ponadto zamdwilismy
dodatkowe roboty do wytwarzania nowo
opracowanych produktéw”.




Strategiczny wybdr

Az do potowy 2005 roku produkowalismy
platformy podnoszone do samochoddw, jak
réwniez do ciezszego segmentu rynku. Ten
pierwszy rynek jest duzy, ale ma réwniez
duzg liczbe dostawcow. Ten drugi, ciezszy
segment zapewnia wiecej mozliwosci.
Podjelismy decyzje, aby kontynuowac
dziatalnosé tylko w tym segmencie i wyzna-
czyliSmy sobie cel stania sie najlepsza firma
na tym rynku” — wyjasnia Ulbe Bijlsma.
,Tymczasem zostali$my swiatowym liderem
rynku w ciezszym segmencie dzieki dedy-
kowanemu zaktadowi produkcyjnemu w
USA i zaktadowi montazowemu w Chinach.
Nasze platformy podnoszone dla lzejszego
segmentu sprzedawane sg dzi$ niemal
wytgcznie w Holandii”.

Ulepszony cykl

,Znaczgco poprawilismy caty cykl sktadania,
spawania i czyszczenia dzieki modularyzacji
konstrukcji produktow, automatyzacji, pro-
gramowaniu offline i nowoczesnym uchwy-
tom spawalniczym. Poniewaz wprowadzi-
lismy te ulepszenia w produkcji zaréwno
pomostow, jak i systemoéw platform podno-
szonych, oba dziaty nie s3 juz oddzielone od
siebie. Zamiast tego pracownicy wykonujg
prace nad elementami do obu grup pro-
duktéw. Ponadto pierwsza instalacja robota
spawalniczego Valk Welding juz pracuje w
naszej filii w USA. Programy, ktdre zostaty
opracowane i sg stosowane w Holandii,
mogg by¢ stosowane bezposrednio, bez
zadnych korekt takze w innych naszych
zaktadach” — wyjasnia Jan Bosch.

Dodatkowe zwiekszenie
wydajnosci

,Wymiana pierwszego robota spawalnicze-
go byfa nerwowym wydarzeniem; zaréwno
nowa metoda, jak i nowa technologia
musiaty najpierw udowodnié¢ swojg przy-
datnosc. Jednak wszyscy szybko dostrzegli
korzysci, w wyniku czego nowa metoda i
nowe roboty spawalnicze zostaty szybko
zaakceptowane. W miedzyczasie stalismy
sie kluczowym klientem Valk Welding.
Jestesmy zadowoleni, mogac korzystac z
ich wiedzy, a punkty do poprawy sg szybko
implementowane i jesteSmy w stanie stale
podnosi¢ poprzeczke. W ten sposéb Valk
Welding pomaga nam jeszcze bardziej
zwiekszy¢ wydajnos¢” — stwierdza Ulbe
Bijlsma.

www.stertil.com

HOLANDIA

HITACHI

Pozycjoner ADK poprawia
bezpieczenstwo i ergonomie

Zgodnie z holenderskimi przepisami BHP pracownicy muszg przez caty czas pra-

cowac bezpiecznie i ergonomicznie w celu unikniecia obrazen ciata. W zaktadzie
produkcyjnym Hitachi Construction Machinery (Europe) NV (HCME) w Amster-
damie podchodzimy do tego bardzo powaznie. Grupa podjeta wazny krok w tej

kwestii — zaczeta stosowac dwa pozycjonery, ktére umozliwiajg obracanie duzych,

ciezkich wysiegnikow koparek, aby pracownicy mogli obstugiwac je na wysokosci

ramion z kazdej strony. Te specjalne pozycjonery zostaty zaprojektowane, wykona-

ne i dostarczone przez ADK Techniek.

Zaktad HCME w Amsterdamie buduje koparki
i tadowarki kotowe na rynek europejski. Ele-
menty sterowania s dostarczane przez firme
Hitachi Construction Machinery z Japonii,

a produkcja elementéw konstrukcyjnych,
malowanie i montaz koricowy odbywajg sie
w Amsterdamie. Wysoka jakos¢ wykonczenia
jest jedng z cech charakterystycznych Hitachi.
Dlatego przed naniesieniem powtoki wszyst-
kie ramiona i wysiegniki do maszyn sg piasko-
wane i szlifowane w dwéch etapach. Inzynier
produkcji Roeland Meijer: ,Jest to praco-
chtonna czes¢ naszej produkgji, z priorytetem

dla bezpieczenstwa pracownikéw i ergonomii.

Oznacza to, ze pracownicy powinni by¢ w
stanie piaskowac i szlifowac wszystkie strony
ramion i wysiegnikdw na wysokosci swoich
ramion, zaréwno na stojaco, jak i na siedza-
co. W zwigzku z tym ramiona i 2-czesciowy
wysiegnik sg mocowane w pozycjonerach —
tylko najciezsze wysiegniki byty do niedawna
umieszczane na podtodze. W celu unikniecia
reklamacji poszukiwali$my dostawcy, ktory
bytby w stanie dostarczy¢ pozycjonery odpo-
wiednie do naszych celéw”.

Niestandardowe rozwigzanie
Firma ADK Techniek, czes¢ grupy Valk
Welding, specjalizuje sie w projektowaniu i
wytwarzaniu niestandardowych maszyn do
automatyzacji pozycjonowania, spawania i
ciecia; dla HCME opracowata zbudowany na

zamowienie zestaw pozycjonerdw systemu
szyn, w ktérym mozna umiescic¢ wysiegniki
wazgace 7 ton kazdy. Henry van Schenkhof z
firmy ADK Techniek: , Wysiegniki majg ksztatt
banana, wiec ich srodek ciezkosci znajduje

sie poza srodkiem geometrycznym. To stawia
wysokie wymagania w zakresie mocowania i
momentu obrotowego. Ponadto firma HCME
wymagata, zeby odlegtos¢ miedzy dwoma
pozycjonerami a podporg produktu mogta by¢
szybko regulowana. W zwigzku z tym dwa po-
zycjonery sy umieszczone na szynie, a jeden

z nich mozna przestawiac recznie. Ponadto
stworzylisSmy zestaw szybko wymiennych ada-
pteréw do kazdego modelu, wiec wszystkie
modele zapewniajg optymalne mocowanie”.

Roeland Meijer kontynuuje: ,,Firma ADK wy-
stgpita z rozwigzaniami, jasnymi koncepcjami
i wtasciwie opracowang propozycjg. Jest oczy-
wiste, ze ma duze doswiadczenie w budowa-
niu tych niestandardowych pozycjoneréw. Po
zainstalowaniu przeprowadzita réwniez petne
szkolenie praktyczne, po ktérym bylismy w
stanie sami pracowac z pozycjonerami. Nasi
pracownicy sg bardzo zadowoleni, a teraz
potrzebujemy réwniez mniej czasu na caty
proces piaskowania i szlifowanie”.
www.hitachicm.eu
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AUSTRALIA

Partnerzy firmy Panasonic na catym
swiecie wdrazaja kamery laserowe Arc-Ey

Wraz z opracowaniem kamer laserowych Arc-Eye do wspotpracy

z robotami spawalniczymi Panasonic, firma Valk Welding zapro-
jektowata unikalny system sledzenia spoiny, ktory jest aktualnie
wdrazany przez wielu dealeréw firmy Panasonic na catym swiecie.
Kluczowym rozwigzaniem dla jednego z australijskich integratorow
robotéw spawalniczych Orion Automation Systems Pty Ltd. jest
zastosowanie kamery laserowej Arc-Eye do zrobotyzowanego spa-
wania aluminiowych todzi rybackich.

Remco H. Valk wyjasnia: ,,Jako integrator zrobotyzowanych systemow Pa-
nasonic, uzywamy kamery laserowej Arc Eye nie tylko do obstugi wtasnych
aplikacji, lecz réwniez udostepniamy ten system naszym partnerom z firmy
Panasonic na catym swiecie. Na prawie kazdym kontynencie mamy obecnie
partnera, ktéry uzywa tych kamer do integracji robotéw spawalniczych Pana-
sonic. Jeff Fordham, wiasciciel australijskiej firmy integrujacej roboty Orion
Automation Systems Pty Ltd, razem ze swoim klientem z Australii, odwiedzili
nas w celu przedyskutowania zastosowania tego rozwigzania przy produkcji
spawalniczej elementéw aluminiowych. Po odbyciu intensywnego szkolenia w
naszym centrum technicznym i przy wsparciu online podczas instalacji, firmie
Orion Automation Systems udato sie z powodzeniem wdrozy¢ ten projekt
automatyzacji”.

Orion Automation Systems

Orion Automation Systems Pty Ltd jest dystrybutorem systemdw robotow
spawalniczych Panasonic w Australii oraz Nowej Zelandii z ponad 30-letnim
doswiadczeniem i zajmuje sie dostarczaniem zrobotyzowanych systeméw
spawalniczych MIG i TIG, zrobotyzowanych systemoéw do ciecia plazmowego i
zrobotyzowanych systemdéw spawania laserowego dla przemystu.

Oto co powiedziat nam o projekcie Jeff Fordham, wtasciciel firmy: , Skontakto-
wat sie z nami jeden z gtéwnych producentéw fodzi rybackich i poprosit nas o
pomoc w badaniach nad mozliwoscig automatyzacji procesu spawania produ-
kowanych przez niego todzi aluminiowych za pomocga robotéw spawalniczych
Panasonic. Na tamten czas wszystkie todzie produkowane byty recznie, wyko-
rzystujac procesy spawania do faczenia réznych gatunkow blach aluminiowych
o réznych grubosciach”.

Badania w centrum technicznym systeméw spawalniczych
Panasonic w Japonii

Jeff Fordham: ,,Firma Orion Automation przeprowadzita zrobotyzowane préby
spawalnicze w centrum technicznym systemdw spawalniczych Panasonic w
Japonii z wykorzystaniem procesu Active Welding Technology firmy Panasonic
do spawania réznych gatunkéw aluminium. Po zaprezentowaniu klientowi
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prébek pospawanych na zrobotyzowanym stano-
wisku, podjeto dalsze badania, dzieki ktérym uda-
to sie wybrac ponad 100 metréw spoin kadtuba
nadajacych sie do zrobotyzowanego spawania”.

Ksztalt zmienia sie pod wpltywem
ciepta

,Podczas kolejnych etapdw produkcji kadtubéw
statkdw, kiedy poszczegdlne elementy sg spawane
sekwencyjnie, zauwazono, ze w miare spawania
konstrukcja kadtuba zmienia ksztatt na skutek
wptywu ciepta. Z tego powodu w procesie spa-
wania konieczne byto wprowadzanie biezacych
korekt trajektorii ruchu ramienia robota spawalni-
czego Panasonic” — wyjasnia Jeff Fordham.
,Wiedzielismy, ze firmy Valk Welding i Panasonic
Robot Welding Systems wspdlnie pracowaty nad
rozwigzaniem $ledzacym ztgcze spawane, czyli
nad kamerg laserowg Arc-Eye, ktora jest w petni
zintegrowana z kontrolerami Panasonic. Razem z
klientem zdecydowalismy sie odwiedzi¢ firme Valk
Welding w miejscowosci Alblasserdam (Holandia),

28C EY2

S/8C EYE

aby przetestowac zdolnos¢ kamery laserowe;j
Arc-Eye do sledzenia elementéw kadtuba
fodzi klienta i potwierdzi¢ przydatno$¢ kamery
laserowej Arc-Eye do $ledzenia bardzo odbla-
skowych gatunkéw aluminium”.

Prezentacja w Valk Welding

Firma Valk Welding zaprezentowata kamere
laserowg Arc-Eye w swojej siedzibie, a takze
w zaktadach klientéw, ktorzy wykorzystujg
kamere laserowg Arc-Eye do korekcji trajek-
torii ruchu robotéw spawalniczych Panasonic
w celu doktadnego spawania produktow. W
toku realizacji projektu technicy Orion Auto-
mation Systems odbyli obszerne szkolenie w
zaktadzie Valk Welding w Holandii.

W trakcie testow kamery Arc-Eye przepro-
wadzonych w Australii w zaktadzie Orion
Automations Systems, inzynierowie Valk
Welding zapewnili wsparcie on-line w zakre-
sie programowania doktadnego $ledzenia
specyficznych ztgczy spawanych stosowanych
przez klienta. Po przeprowadzeniu instalacji
oraz wdrozeniu kamery Arc-Eye firma Valk
Welding kontynuowata wsparcie firmy Orion
Automation Systems, aby zapewnic¢ pomysine
wdrozenie systemu.
www.orionautomation.com.au

Arc-Eye

System sensoréw laserowych Arc-Eye pozwala
robotom spawalniczym doktfadnie sledzi¢
spoiny podczas procesu spawania, skanujac
ich potozenie, szerokos¢ i gtebokosé, a w takze
dokonujgc automatycznej korekty trajektorii
toru przejazdu robota spawalniczego. Arc-Eye
rejestruje wszystkie odstepstwa pomiarowe
za pomocg skanowania sensorem laserowym.
Dzieki temu nie ma potrzeby recznego kory-
gowania programéw spawalniczych. Rozwia-
zanie to znacznie zwieksza zyski oraz jakos¢
zrobotyzowanego procesu spawalniczego.

AdRC I EeYes
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drukarce 3D staje sie rzeczywistoscia

W firmie RAMLAB w Rotterdamie zostat niedawno zaprezentowany prototyp pierw-
szej na swiecie Sruby napedowej wydrukowanej na drukarce 3D. W celu spetnienia
rygorystycznych wymogow kontroli Bureau Veritas wtasciwosci materiatowe prototy-
pu zostaty gruntownie przetestowane. W oparciu o wiedze i doswiadczenie zdobyte
przy produkcji tego prototypu zostanie wydrukowany drugi, certyfikowany egzem-

plarz, ktéry zostanie w przysztym roku zainstalowany w holowniku Damen Shipyards
w celu przeprowadzenia testéw praktycznych. Produkcja sruby napedowej o masie
400 kg za pomoca drukarki 3D jest kamieniem milowym w technologii 3D. Swiadczy

o tym, ze wielkogabarytowe elementy metalowe mozna produkowac przy nizszych
kosztach i w krétszym czasie niz w przypadku dotychczasowych technologii.

Targi i wydarzenia
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Brno, Czechy
09 - 13 pazdziernik 2017
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SEPEM Nord-Ouest 2018

Rouen, Francia
30 Styczen - 1 Luty 2018

TechniShow 2018
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Industrie 2018

Paris, Francia
27 - 30 Marzec 2018

Elmia Automation 2018

Jonkoping, Svensko
15 - 18 Maj 2018

Stopka redakcyjna

Druk 3D doprowadzi do rewolucji
w branzy stoczniowej

Sruba napedowa o dtugosci 1350 mm
zostata wydrukowana na drukarce 3D przez
konsorcjum sktadajace sie z grupy Damen
Shipyards oraz firm RAMLAB, Promarin, Au-
todesk i Bureau Veritas. Sruba napedowa ze
stopu niklu, aluminium i brazu (NAB) zostata
wykonana metoda Wire Arc Additive Manu-
facturing (WAAM) z wykorzystaniem robota
spawalniczego Valk Welding i oprogramo-
wania Autodesk. Po wydrukowaniu $ruba
zostata poddana obrébce na obrabiarkach
sterowanych numerycznie (CNC) w zaktadzie
produkcyjnym Autodesk w Birmingham
(Wielka Brytania).

Bardzo wazne jest uzyskanie szybkiego
wgladu w charakterystyke materiatowg
Sruby napedowej wydrukowanej na drukarce
3D, aby spetnié¢ rygorystyczne wymaga-

nia kontrolne Bureau Veritas. ,Elementy
drukowane w technologii 3D sg budowane
warstwa po warstwie” — méwi Kees Custers,
inzynier projektu w dziale badawczo-ro-
zwojowym Damen Shipyards. ,W rezultacie
wykazujg rézne witasciwosci fizyczne w
réznych kierunkach (anizotropowe). Z drugiej

strony materiaty stalowe i zeliwne majg takie
same wiasciwosci we wszystkich kierunkach
(izotropowe). Podczas kontroli prébki byty
testowane na wytrzymatos$¢ na rozcigganie i
maksymalne obcigzenie statyczne”.

Produkcja Sruby napedowej o masie 400 kg
za pomocg drukarki 3D jest kamieniem mi-
lowym w technologii 3D. ,,Problem stanowi
przetozenie pliku komputerowego 3D CAD
na fizyczny produkt. To skomplikowana spra-
wa, poniewaz $ruba napedowa ma forme
geometryczng podwadjnego tuku z wieloma
trudnymi wystajacymi czesciami” — wyjasnia
Kees Custers.

Duzy potencjat

Jesli wzig¢ pod uwage zdolnosci RAMLAB

do drukowania obiektéw o maksymalnych
wymiarach 7 x 2 x 2 m, wydrukowanie sruby
tej wielkosci w technologii 3D to prawdziwy
przetom w branzy morskiej.

»Technologia ta stanowi fundamentalng
zmiane w metodach produkcji czesci metalo-
wych i bedzie miata duzy wptyw na taricuchy
dostaw”. www.ramlab.com
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