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Valk Welding
ser fremad

AT VOKSE MED MARKEDET PA EN
KONTROLLERET MADE

Delvist pa grund af den store mangel pa handvaerke-
re, professionelle svejsere og det kontinuerlige gnske
om at forbedre effektiviteten inden for fremstilling er
efterspgrgslen efter automatiseringslgsninger inden
for svejsning steget yderligere i det forlgbne ar. | det
tidsrum har Valk Welding bygget et rekordstort antal
svejserobotsystemer til kunder over hele Europa
(over 200 systemer). For at imgdekomme den stigen-
de efterspgrgsel pa markedet, og iszer for at sikre kva-
liteten af vores robotsystemer i fremtiden, arbejder
Valk Welding altid pa forbedring af organisationen,
sasom logistik og leveringspalidelighed. Derfor er vi
sidste ar begyndt at oprette en ny produktionslinje til
standardceller pa H-formede rammer. Disse systemer
bliver nu bygget helt feerdigt af en eller to medarbej-
dere pr. system, inspireret af QRM-filosofien. Derfor
kan fremstillingstiden forkortes kraftigt ned til 1 uge,
og kapaciteten kan gges. Du kan lzese mere om dette
i denne nye udgave.

Ogsa inden for virksomhedens organisation har vi
gjort store fremskridt ved at give mere ansvar til de
enkelte landeafdelinger. Afdelingerne, der hver isaer
forvalter deres eget sprogomrade, har deres egen
administration, der styrer driften. Det sker i henhold
til de aftaler, retningslinjer og processer, som er ens
for alle afdelinger og for alle. De separate afdelinger
i Holland, Belgien, Frankrig, Danmark, Tjekkiet, Polen
og Tyskland ledes nu af en Ledelsesteam fra Valk
Welding Group.

| mellemtiden er der ogsa planer om et samleanlaeg i
Tjekkiet, og dette samleanlaeg vil vaere i drift fra 2020.
Med alle disse (mod-)foranstaltninger vil Valk Welding
fortsaette med at holde sine Igfter om hgjkvalitativ
teknologi med stor anvendelighed i fremtiden og vil
@ge dette, hvor det er ngdvendigt.

Remco H. Valk

CEO Administrerende direktgr
Valk Welding Group

VALK WELDING GROUP

Den nye CCO Peter Pittomvils ser forngjet pa vores
kunders oplevelser med brug af VR-teknologi
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Jorg Gerlitzki skal opsaette f— Valk Welding CZ begynder at .
Valk Welding Tyskland bygge nyt anlaeg

TYSKLAND TJEKKIET
Den 1. januar 2019 startede Jorg Gerlitzki som landechef hos Valk Weldlng for yderligere Til sin tjekkiske division, Valk Weldlng CZs.r.o bygger Valk Weldlng
B .r.o.,
at styrke selskabets position pa det tyske marked. Den mekaniske ingenigr har mange ars nye forretningslokaler i Paskov, Ostrava-regionen. "For at kunne
A .
erfaring inden for maskinbyggeri, svejseteknik og automatisering og er meget veletableret betjene markedet endnu bedre og skabe plads til yderligere vaekst
pa det tyske marked. Jorg arbejder pa at udvikle en tysktalende salgs- og serviceorganisa- kunne skridtet mod nybyggeri ikke udskydes," forklarer landechef
’

tion. JGE@valkwelding.com, +49 152 29 109 708 Jakub Vavrecka.
Valk Welding har veeret aktiv pa det tyske marked siden 2010. Det Igsninger inden for robotik, automatisering og svejseteknologi kan Siden Valk Welding startede sin egen afdeling i denne region | 2004, er virksom-
voksende marked i Tyskland kraever imidlertid en steerkere lokal virksomheden desuden tilbyde et svar pa den stigende efterspgrgsel heden vokset betydeligt med omkring 500 installerede robotsysten';er i Central-
tilstedeveerelse. Det kan en lokal afdeling i Tyskland sg@rge for. "Vores efter hgjkvalitets automatiseringssystemer. europa (Tjekkiet, Slovakiet, Polen og Ungarn)
mal er at vokse til 15 til 20 ansatte over de naeste 10 ar og etablere en Jorg Gerlitzki: "Med sin svejserobotteknologi tilbyder Valk Welding en ’ ’ '
afdeling med uddannelsesfaciliteter og teknisk support i ar," forklarer forsteklasses Igsning til det tyske marked. Med mere end 3.000 syste- I det nye anleeg, som feerdigaares i slutningen af dette &r, kommer Valk Welding
adm. direktgr Remco H. Valk. mer installeret i Europa er Valk Welding allerede fgrende pa markedet CZ s.ro. til at halve 2.500 m2 arbejdsplads fordelt pa 2 et;ger Ud over mere

. . . o pa dette omrade. Anvendelsesomraderne 08 mullghederne pa det ty- plads til kontorer, lager, democenter, teknisk center og uddannelsescenter er

Med udvidelsen af virksomhedens egen salgs- og serviceorganisation ske marked er enorme, og vi fortsaetter med at udvide med vores eget der ogsa plads til at samle svejserobotinstallationer i bygningen. Valk Welding-
gnsker Valk Welding at yderligere forbedre sin service til sine tyske team, hvilket for mig ikke bare er en interessant opgave, men ogsa en .

. . . . . " koncernen har saledes mulighed for at bygge systemer i Tjekkiet i fremtiden.
kunder som en kompetent partner. Med dens ekspertise og innovative  glimrende mulighed.

Valk Welding Usersdays I I E Autodesk ser stort potentiale i 3D-printning ——
Sidste ar arrangerede Valk Welding Frankrig sin FRANKRIG USA med Sve]serObOtter HOLLAND
egen brugerdag for sine fransktalende kunder.

Brugerdagen blev besggt af omkring 30 virksomheder. Valk Autodesk forestiller sig en fremtid, hvor produktion og fabrikation gér op i en -—
Welding tilbgd kunderne mulighed for at fa information pa enhed. “Arkitekter og producenter vil kunne producere pa stedet for at ggre i

deres eget sprog om de seneste udviklinger inden for svejse- fabrikationsprocessen mere effektiv og reproducerbar,” siger Nicolas Mangon,

robotisering og tog selv imod feedback fra brugerne. vicepraesident for AEX Strategy og markedsfgring af Autodesk. Autodesk prae-

senterede sammen med Valk Welding en mobil fabrikationscelle pa Autodesk
Udover praesentationer og forklaringer om robotvedligeholdelse, svejse- University i efteraret 2018 i Las Vegas.
vaskeudvinding, beskyttelsesgas og reservedele blev der givet omfat-
tende demonstrationer om eftermiddagene, herunder af Super Active
Wire-processen og spmsporing med Arc-Eye-lasersensoren. Valk Welding
Frankring @nsker at organisere brugerdag hvert ar. WAAM (WIRE ARC ADDITIVE MANUFACTURING) PA BYGGEPLADSEN
Robert Bowerman er teknisk konsulent hos Autodesk og teet involveret i
projektet. Ifglge Robert Bowerman giver anvendelse af WAAM (Wire Arc
Additive Manufacturing) i produktionsprocessen en raekke fordele. “For
det fgrste tilbyder teknologien stor frihed inden for design, hvilket ggr
g @ 8 Q den velegnet til at producere komplekse dele. For det andet kan delene
Besgg Valk Weldlng pa‘ lnternatlonale messer produceres pa stedet.” Saledes fik Robert og hans team idéen om at
bede Valk Welding om at udvikle et koncept til en mobil WAAM-celle,
som er let at transportere og kan monteres overalt. “Det er interessant,
f.eks. i forbindelse med byggeprojekter, hvor det er muligt selv at pro-
ducere enkelte stykker pa byggepladsen. Eksempelvis unikke dele, hvis
faktiske stgrrelse skal afggres pa stedet.”

Valk Welding ser deltagelse i messer som
et vigtigt gjeblik til at mgde eksisterende
kunder og leere nye virksomheder at ken-

En af de komponenter, som Robotic Toolbox
printede til det hollandske ingenigrfirma
Dura Vermeer, er prototypen af en “stdled-
derkop”, som er et forbindelsesled til fastga-
relse af vaeggen af glasgardiner

til stalkonstruktionerne.

www.autodesk.com

de. I ar er der en raekke vigtige messer pa
programmet i Danmark, Tjekkiet, Frankrig,
og Belgien. Valk Welding prasenterer de

AUTODESK UNIVERSITY 2018 | LAS VEGAS

Autodesk praesenterede WAAM-cellen pa Autodesk University 2018 i Las
Vegas for over 11.000 besggende fra hele verden. Robert Bowerman:
“Formalet med denne begivenhed var bl.a. at inspirere de besggende
med nye teknologier og applikationer. Selv om konceptet er helt nyt

og unikt, viste de fgrste produktionsvirksomheder allerede interesse.
Den hollandske produktionsvirksomhed Dura Vermeer vil undersgge
muligheden for at printe tilpassede forbindelseselementer i metal til en
glasfacade pa stedet. Andre besggende sa ogsa muligheder for reparatio-
ner af stgrre arbejdsemner, f.eks. dele til tunnelboremaskiner. Autodesk
gnsker at tage den mobile 3D-printningscelle med til alle lande i Europa
for at vise virksomheder, hvordan de kan anvende denne teknologi.

seneste udviklinger inden for svejserobo-
tik, offline-programmering, tradfremfgring
og forbrugsstoffer til svejsning.

Danmark: HI INDUSTRI En egenttlig liste over messer vises pd bagsiden og pd
Herning, Danmark, 1 - 3 october 2019 www.valkwelding.com
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12015 pabgeyndte byggefirmaet De Waal, der er
ledende iten for fremdriftsteknologi til skibsbygning,

et projek#sammen med Shipyard Slob og Valk Welding.
Disse virksomheder arbejder sammen under program-
met "Applied Innovations for Maritime Automation"
(TIMA pa hollandsk) for at opna robotiseret svejsning
af ror (rorpinde). Det var udfordrende at levere infor-
mation fra designprogrammet til robotten. Integrering
af specifik svejseviden i softwaren viste sig ogsa at
vaere en udfordring. Den fgrste testfase, hvor rorpin-
dene (en del af styreudstyret) bliver svejset af robot-
ten, er blevet gennemfg@rt med succes. Derefter blev
svejseproceduren og operatgren certificeret af Lloyds
Register og kan nu svejse 'med officiel godkendelse'.
Inden det firedrige projekt TIMA afsluttes i slutningen
af dette ar, skal den endelige svejsningsautomatisering_/

til svejsning af komplette rordele vaere faerdig. Mark &5
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SMART
Softwareudviklingen inden for
TIMA-projektet er subsidieret af EU
og provinsen Zuid-Holland, Holland.
Europa har til formal at ggre Holland
ferende inden for robotik og @nsker,
at den oprindelige rene hollandske
skibsbygning skal forblive i Holland og
udfgres pa en 'smart' made ved hjzlp
af hgjteknologiske robotter. Derfor har
projektet status som SMART-industri
(Specific Measurable Acceptable Rea-
listic Timeframe). Valk Welding spiller
en stor rolle i dette med udviklingen af
softwaren og levering af hardware.

Brug af svejserobotter skaber
innovation inden for skibsbygning

DE WAAL BENYTTER ROBOTTEN TIL AT SVEJSE RORPINDE | ET STYKKE

"Ogsa inden for skibsbygning skal vi forholde
os til, at knowhowen aldes, hvilket ggr, at

vi mister en utroligt veerdifuld del af vores
viden og erfaring, hvis vi ikke tager os af det

i tide. Vi ser, at det er sveert at finde nye pro-
fessionelle svejsere eller at oplaere fremtidige
svejsere. Derfor outsourcer vi en del af ar-
bejdet. Samtidig er presset omkring at fglge
med tiderne med hgj produktionsbelastnin-
gens svaert med visheden om, at handveer-
kene forsvinder med tiden, og en stor del af
arbejdet vil blive flyttet til udlandet. Derfor
ser vi brugen af svejserobotter som en mulig
Igsning," forklarer den grundlzeggende direk-
tgr, Johan Verlaan. "Derfor startede vi denne
innovative kamp."

VIGTIGHED FOR OMRADET OG REGIONEN
Skibs- og yachtbygningsvirksomheder og
deres leverandgrer, der er staerkt reprasen-
teret i den hollandske region Drechtsteden
og Rotterdam, skal desuden forholde sig til
staerk konkurrence fra lande med lave Ignnin-
ger. "Skibsskrog til indlandsskibe fremstilles

ikke i Holland laengere, men i @steuropa eller
Kina. Traditionelt er den endelige monte-
ring i Holland, isaer inden for yachtbygning,
meget anset pa verdensplan pa grund af den
hgje kvalitet. Derfor er det vigtigt, at feltet
opretholder sin ledende position og hgje
kvalitet ved hjaelp af automatisering," siger
Johan Verlaan.

DEN NUVZARENDE SITUATION

Som situationen er pa nuvaerende tidspunkt,
bliver rorpindene til rorsystemerne svejset
halvautomatisk. De cirkelformede svejsnin-
ger skal endres i flere lag, og de skal svejses
til begge sider for at forhindre deformation.
Operatgren er til stede under hele produkti-
onscyklussen for at dreje arbejdsemnet med
en kran. "Cyklusvarigheden er 40 minutter,
hvoraf 16 minutter er handteringstid."

85 % BESPARELSE | MANDETIMER

| testopsaetningen, hvor Valk Welding leverede
en Panasonic TM-2000 svejserobot og positi-
onsudstyr pa 2 ton med modleje, fremstilles og
positioneres rorpindene. De Waal udviklede det
hydrauliske fastspandingssystem, der passer til
hele produktfamilien. "Svejserobotten svejser
fgrst pa den ene side op til svejsningshgjden
A8, derefter den anden side og derefter fra

A8 til svejsningshgjde A15 pa den anden side.
Arbejdsemnet drejes 5 gange pa denne made

i manipulatoren for at forhindre deformation
og er feerdigsvejset pa 24,5 minutter, hvoraf
14,3 minutter er effektiv svejsetid, og resten

er sekvenser med sggning og bergringsfgling.
Fordi operatgren kun skal veere til stede de fgr-
ste fem minutter for at fastspaende emnet og
starte svejserobotten, er der en besparelse pa
85 % i mandetimer i forhold til den halvauto-
matiske produktion," siger Mark van Keulen.

KONFIGURATORINNOVATIV KONTAKT
Da rorsystemerne bygges i forskellige stgrrelser
af De Waal, varierer positionen af styrecylin-

derens indstillinger, og formen pa rorpindene
varierer ogsa inden for produktfamilien. Van
Keulen: "Udfordringen er at overfgre det til et
fastspaendingssystem og et referencepunkt til
at programmere robotten. Til dette formal er
der udviklet en konfigurator, som genererer
programmet til svejserobotten pa grundlag

af forminformationen fra Inventor CAD-
programmerne. Inden for DTPS, den offline
programmeringssoftware til svejseobotter fra
Panasonic, blev det grundlaeggende program til
en rorpind kun genereret én gang. Ved hjzlp af
DTPS-plugin'et QPT (Quick Programming Tools)
justerer konfiguratoren svejseprogrammet til
dimensionerne pa det specifikke produkt inden
for et halvt minut. Pa den made kan du svejse
enkeltdelsproduktion med robotten, uden at
programmeringen tager en masse tid."

HOLLAND

DE-WAAL

MACHINEFABRIEK - SCHEEPSTECHNIEK

REGISTRER SVEJSEVIDEN | SOFTWARE

Til store svejsehgjder anvendes Thick plate-
modulet fra Panasonic. Thick plate sikrer, at
hver svejsning kopieres automatisk, sa det er
ikke ngdvendigt at programmere hver enkelt
svejsning. Desuden registreres svejsehgjderne
og svejseraekkefglgen i softwaren, sa der er
garanti for bade svejsekvaliteten og produkti-
onsviden. Denne procedure er nu certificeret af
Lloyds, og det er svejseoperatgren ogsa. "Sadan
garanterer man, at knowhowen bevares for
fremtiden, og at der leveres et kvalitetsprodukt
med en ensartet svejsekvalitet"”, understreger
Van Keulen.

MOD ET ENDELIGT KONCEPT

For at ggre brugen af svejserobotten rentabel
er det ngdvendigt med en st@rre installation,
hvor svejserobotten opererer i flere arbejdssta-
tioner. Dertil kommer flere koncepter, baseret
pa en svejserobot pa et XYZ-galgekoncept og
en svejserobot pa en portalkonstruktion. Et af
disse koncepter bliver bygget fgr afslutningen
af 'TIMA'-projektet i slutningen af dette ar.

Mark van Keulen: "Valk Welding er den eneste
partner, der er konkurrencedygtig nok til at
realisere sadanne projekter, og som er unik
med sin softwareudvikling og svejserobotauto-
matisering."

FOR@GNING AF KAPACITETEN

Med automatiseringsprojektet kan De Waal im-
plementere en kapacitetsforggelse, sa det ikke
lengere er ngdvendigt at outsource en del af
produktionen. "Denne store innovation er mere
end blot en gkonomisk overvejelse, men det er
primaert investeringer i ny teknologi, som vi kan
bruge til at tage store skridt mod fremtiden. |
ar har vi eksisteret i 80 ar, og vi er pa vej mod
hundredearsjubilaeet som en innovativ virk-
somhed," siger Johan Verlaan om fremtiden.
www.dewaalbv.nl
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Braendeovne pa svejserobotten

HAAS + SOHN INVESTERER | SVEJSEROBOTAUTOMATISERING

Flere og flere producenter af braendeovne, pilleovne og pejse vaelger at an-

vende svejserobotter. Isar i Skandinavien og de Mellemeuropaeiske lande, hvor

disse ovne bruges meget til at braende trae- og brunkulbriketter af, har Valk
Welding leveret adskillige installationer til denne branche. Den tjekkiske pro-
ducent Haas + Sohn Rukov er en af disse producenter. "Vi besluttede hovedsa-
geligt at investere i svejserobotter, ikke kun for at deekke tabet af arbejdskraft,
men ogsa for at gge produktiviteten og forbedre kvaliteten og produktivite-
ten," forklarer Michael Cintlova, marketingspecialist hos Haas + Sohn.

Haas + Sohn har ca. 500 ansatte fordelt pa produktionsfaciliteter i
Tjekkiet og Ungarn. Arligt producerer virksomheden over 17 tusind
ovne, der eksporteres til det europaeiske marked. Fordi producenten
tilpasser sine systemer til de specifikke markedskrav for hvert land
og opfylder de strengeste kriterier i EU, er det lykkedes Haas + Sohn
at tilegne sig en fgrende position pa dette marked. "For at bevare
denne position er vi opmarksomme p3, at det er ngdvendigt at
fortsat investere i produktionsautomatisering og robotisering for at
@ge kvaliteten og produktiviteten," siger Michael Cintlova. Baseret pa
specifikationerne, mulighederne og fleksibiliteten valgte selskabet et
system fra Valk Welding med Panasonic svejserobotter.

ET SKRIDT MOD ROBOTDREVET SVEJSNING

"Pa nuvaerende tidspunkt har vi ni svejsekasser til manuel svejsning,
som stadig er grundlaget for produktionen. Disse vil efterhanden
blive erstattet af nye, automatiske og ergonomisk bedre Igsninger."
Den fgrste installation, Valk Welding leverede, er en svejserobotin-
stallation baseret pa et godkendt E-rammekoncept med en Panaso-
nic TAWERS TL-2000WG3 svejserobot og to arbejdsstationer. Begge
arbejdsstationer er udstyret med drabecenterpositionsudstyr, der
sgrger for maksimal tilgeengelighed til svejsning af ovnene.

PROGRAMMERINGSOPLZARING HOS VALK WELDING

Pa nuveaerende tidspunkt bliver der fremstillet fire produktionsmodel-
ler pa svejserobotten. 'Huse, der er for komplekse til at blive svejset
manuelt. | fremtiden vil vi ogsa svejses undergrupper ved hjzlp af ro-
botten, som askebakker, rggkanaler og enkle dele," forklarer Michael
Cintl. Den fgrste ovhmodel er programmeret i teet samarbejde med
Valk Welding CZ. De andre modeller er programmeret af teknikere og
svejsere fra Haas + Sohn, som er opleert af Valk Welding CZ. "Samar-
bejdet med Valk Welding har fungeret utroligt godt fra starten, og vi
er meget tilfredse. Vi ser frem til installationen af de naeste svejsero-
botter," siger Michael Cintlova.

Blandt andet pro-
ducerer Haas + Sohn ovne
med en varmtvandsvarmeveksler,
der er designet til at forbinde til et var-
meelement eller en kedel. Det er ogsa mu-
ligt at lave forbindelser med eksisterende var-
mesystemer med en el- eller gaskedel. Ovne af
denne type er egnede til opvarmning af hele
huset. Takket veere hgjkvalitetsforbraendin-
gen og hgj effektivitet (for det meste over
80 %) har disse kakkelovne lave ud-
slipsvaerdier.

AUTOMATISERING ER AFG@RENDE

At gge produktionskapaciteten, udvide programmet og fa en hgjere
effektivitet er vigtige arsager til, at Haas + Sohn investerer i automati-
sering. Imidlertid spiller en generel mangel pa professionelle svejsere
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en vigtig rolle i svejseproduktionen. "En situation,
som vi ikke ser nogen fremskridt for i fremtiden. Vi
kompenserer delvist for dette ved automatisering
og robotisering. Derudover samarbejder vi intensivt

Michael Cintlova: "Samarbejdet med Valk
Welding har fungeret utroligt godt fra
starten, og vi er meget tilfredse."

med tekniske skoler, og vi tilbyder elever faglig
coaching med henblik pa fremtidig ansaettelse hos
Haas + Sohn," siger Michael Cintlova.
www.haassohn-rukov.cz
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En kort konstruktionstid og en stgrre kapacitet: Det er
det, som Valk Welding har opnaet med sin separate pro-
duktionslinje med svejserobotsystemer i de velkendte
H-formede rammesystemer. | sin straeben efter Igbende
forbedring af processer, kvalitet og kapacitet blev Valk
Welding inspireret af filosofien QRM (Quick Response
Manufacturing). En eller to medarbejdere faerdigggr
hver af disse systemer efter bestilling i én produktions-
omgang.

| de H-formede rammer er de to arbejdsstationer pla-
ceret overfor hinanden. Mens en station i svejserobot-
systemet bliver lastet af en operatgr, svejser den anden
station. Det er klart, at dette muligggr en hgj ydeevne
fra svejserobotsystemet. Valk Welding har allerede
installeret mere end 500 H-rammesystemer hos kunder
i hele Europa. Dette g@r det til det mest succesfulde
standardiserede system pa det europaeiske marked.

BYGGET EFTER BESTILLING

"Indtil for nylig byggede vi flere rammer samtidigt til
forskellige kunder. Vi troede, at dette gjorde det muligt
for os at levere disse systemer fra lager, men efterfgl-
gende matte vi ofte lave kundespecifikke tilpasnin-

ger igen," siger Gerwin Bos, QRM-samlingsleder og
-opleerer, der er teet involveret i forbedringsprocessen
for konstruktionen. "Dette forstyrrede processen og

planlaegningen betydeligt. Ved kun at bygge efter bestil-

ling forhindrer du det i at ske."

BLIV HELT FARDIG MED AT BYGGE HVER ENKELT
Sammen med kolleger fra ingenigrafdelingen sa vi p3,
hvordan vi kunne benytte os af QRM-filosofien. Det
betyder, at en eller to medarbejdere er dedikeret til
denne filosofi og opbygger et system fuldstaendigt

i én omgang. "l princippet har du sd en ramme pa
vaerkstedsgulvet, hvor alle komponenter bygges pa i et
kontinuerligt arbejdsflow. For at opna dette skal bade
de bare rammer og komponenterne, der skal bygges pa
den, veere til stede. For at opna dette fungerer samling
inden for QRM-teamet i teet samarbejde med teknik og
arbejdsforberedelse, hvilket sikrer, at alle komponenter,
basisrammen samt den programmerede PLC er til stede
pa det helt rigtige tidspunkt," forklarer Gerwin Bos.
Dette resulterer i en leveringstid pa maks. 8 uger.
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INTERN UDDANNELSE

Bade nye medarbejdere og praktikanter fglger
en intern uddannelse hos Valk Welding. En del
af uddannelsen er samlingen af svejserobot-
systemerne i de H-formede rammer. Sammen
med QRM-samlingsleder Gerwin Bos lzerer
disse unge fagfolk at samle systemerne helt
efter en fast procedure. "Fordi disse medarbej-
dere bygger hvert system fuldsteendigt, er der
stigende engagement. Medarbejderne er stolte
af, hvad de har bygget. Efter et antal celler ved
en medarbejder desuden praecis, hvad der er
standard, og hvad der er kundespecifikke tilpas-
ninger," fortsaetter Gerwin Bos.

Valk Welding har allerede installeret mere end 500
H-rammesystemer hos kunder i hele Europa

EVALUERING

Projektet, der startede medio september 2018, er for nylig
blevet evalueret. Sander Verhoef, der etablerede projektet inden
for Valk Welding, mener, at denne produktion ikke blot fgrer til
engagerede og motiverede medarbejdere. Produktionen tager
ogsa mindre plads. "Hvor vi tidligere havde syv systemer under
opfgrelse samtidig, er der nu kun en pa vaerkstedsgulvet. Pa
denne made bygger vi nu et komplet system om ugen, hvilket
har gjort det muligt for os at betydeligt reducere leveringsti-
derne for disse svejserobotsystemer i en H-formet rammeop-
saetning. Derudover er byggeprocedurerne blevet yderligere
forbedret. Resultatet er, at vi har opndet en konstant made at
samle pa, og dermed en konstant kvalitet. Det er hensigten at
samle svejserobotsystemer i E-formede rammer og robotskiftere
pa denne made i den naermeste fremtid."

.08

HOLLAND

FORE)ELE VED FAST RAMMEOPSZATNING
-En svejserobot i en fast rammeopsaetning

ontroll¢r flksturer manipulatorer og
sikkerhed kan monteres som en komplet
konfiguration og kan installeres som én
enhed hos slutbrugeren.

Fordi alle komponenter leveres pa et for-
vraengningsfrit rammesystem, er samlings-
tiden hos kunden ekstremt kort.

En forvraengningsfri ramme giver ogsa mu-
lighed for at flytte cellen pa et senere tids-
punkt og seette den i drift igen gjeblikkeligt.
En intern flytning resulterer i betydelige
omkostnings- og tidsbesparelser, fordi der
ikke er behov for omprogrammering. Alle
rammer har en torsionsfri konstruktion.

Ud over H-formede rammer har Valk
Welding bygget E-formede og T-formede
rammer pa torsionsfrie koncepter i flere ar.

A -
The strong connection
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Bramidan accelererer produktionsflowet

En steerk vaekst i virksomheden og mangel pa specialsvejsere tvang det danske
firma Bramidan til at tage et skridt mod robotautomatisering. Bramidan bad
Valk Welding om at hjalpe dem med at finde en Igsning til at kgre den store
mangde af blandede produkter med begrensede skiftetider. Produktionschef
Niels Grue Sandberg forklarede: "Med svejserobotterne far vi en bedre svejse-
kvalitet og et meget hurtigere produktionsflow i hele virksomheden. | gennem-

snit tre gange hurtigere end manuel svejsning."

Bramidan er en fgrende producent af
vertikale ballepresser til komprimering

af karton, plast og andre genanvendelige
materialer. Med sikkerhed i tankerne
bliver ballepresserne designet og byg-

get i overensstemmelse med de hgjeste
kvalitetsstandarder. Bramidan har i alt 135
medarbejdere i Bramming pa Esbjerg og i
salgsafdelinger rundt omkring i verden. 95
procent af produktionen eksporteres, og
virksomheden er en af de tre fgrende pro-

ducenter af vertikale ballepresser i verden.

ERFARING MED PANASONIC

Sandberg har mere end 20 ars erfaring
med svejserobotter. "l et tidligere job fik
jeg kendskab til Panasonic som et fgre-
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nde maerke. Panasonic sigter pa et hgjere
niveau med sit alt-i-et-koncept, og med
Valk Welding fik jeg straks fglelsen af, at de
med deres kompetence ville kunne opfylde
vores krav. Vi havde allerede tilpasset desig-
net pa alle vores modeller til at vaere endnu
mere egnet til robotsvejsning, sa vi var godt
forberedt til naeste fase," forklarede Niels
Grue Sandberg.

INGEN STANDARDL@SNING

"Hvor andre udbydere i stgrre udstraekning
tilbgd en standardlgsning, kiggede Valk
Welding pa, hvad vi havde brug for, i stedet
for hvad de gnskede at szlge. Af den grund
var Valk Welding det eneste selskab vi
fortsatte samarbejdet med efter de fgrste

N
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runder. Et af problemerne var, at vi ikke lzen-
gere gnskede at have separate fastggrelsessy-
stemer til de forskellige ballepressemodeller.
Valk Welding foreslog en 'multi-fikstur'-lgs-
ning, der kunne holde de forskellige modeller
uden nogen tilpasninger, hvilket i hgj grad
reducerede skiftetiderne. Desuden er deres
Quick Touch-koncept et meget effektivt og
palideligt svejsespmsggningssystem."

Produktionschef Niels Grue Sandberg:

[ "Jeg kan ikke forestille mig, hvad vi ]
skulle ggre uden robotterne i dag."

KOMPLEKSE PRODUKTER

Bramidans ballepresser bliver fgrst forelg-

bigt samlet af mange forskellige staldele og

derefter svejset af robotten. For at give svej-
serobotten optimal adgang til de komplekse
produkter valgte Valk Welding et koncept,
hvor Panasonic TM 1600 WG3 svejserobotten
monteres pa en konstruktion af XYZ-galge-
type i en haengende position og bevaeger sig
langs et HLVP-VP-spor pa 4 meter. Rammerne
placeres i en drabecentermanipulator for at
give svejserobotten optimal adgang. Niels
Grue Sandberg: "Enheder med langvarige
svejsebaner kraever en stabil proces. | dag
kan vi kgre en enhed i to til tre timer uden af-
brydelse. Installationen kgrer 140+ timer om
ugen nu. Pa et andet system pa en H-ramme
svejser vi mindre dele og underenheder."

PRODUKTION EFTER LUKKETID

Bramidan havde tidligere en manpower-
baseret manuel produktion i to skiftehold.
Med introduktionen af den nye svejserobotin-
stallation er maengden af skift ikke reduceret,
men kapaciteten er gget betydeligt med
robotten, der ogsa fortsaetter med at svejse

i lpbet af den sidste del af dagen, mens der
ikke er medarbejdere til stede i virksomhe-
den. "Ved starten af det naeste arbejdsskift er
svejserobotten feerdig med at svejse rammen.
Et palidelighedsniveau, der er sa hgijt, var tid-
ligere uopnaeligt. Desuden resulterer det i en
betydelig besparelse pa Isnomkostningerne,
som er ret hgje i Danmark," siger Niels Grue
Sandberg.

"Jeg kan ikke forestille mig, hvad vi skulle
gore uden robotterne i dag. Da vi har gget
arbejdsflowet i produktionen, og virksomhe-
den stadig vokser, er vi pa vej til at investere i
en stgrre kopi af den st@rste svejserobotinstal-
lation, der kan kgre uden arbejdskraft under
aften- og weekendskiftet. Sa kan vi udvide
produktionskapaciteten yderligere, og det
holder omkostningerne nede i Danmark, hvor
Ignningerne er hgje."

www.bramidan.dk
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Truckproducenten TATRA TRUCKS, fra den tjekkiske by Koprivnice, har de seneste par ar

gjort store fremskridt i forbedringen af deres produktion. Dette har medfgrt lavere pro-

duktionsomkostninger, bedre kvalitet og samtidig er kgretgjernes holdbarhed og sikkerhed

forbedret. Anvendelsen af robotsvejseanlaegget, som Valk Welding leverede til fremstilling

af centralrgr til chassiset (sakaldte mellemaksler) har haft en stor indflydelse pa dette.

Standardisering af individuelle produkt-
grupper og undergrupper af forskel-

lige produktionslinjer, var nogen af de
vigtigste foranstaltninger, der blev indfgrt

i bestraebelserne pa at opna de fastsatte
malsaetninger for effektivisering, om-
kostningsreduktion og forgget kvalitet.
Standardisering af den udvendige diameter
pa centralrgrene var grundlaget for en mo-
dulaer opbygning af chassiset. Dette kraever
indfgrelse af nye procedurer og produk-
tionsteknologier, herunder robotbaseret
svejsning af centralrgrene, efterbehandling
pa CNC drejebaenk og fraesemaskiner.

LEJEPANDER TIL CHASSIS
Centralrgrene er standardiserede til en
dimension pa 273 mm. "En vigtig nyska-
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belse er, at de nye lejestgtter nu svejses

pa ydersiden af robotten. De hgje krav til
svejsningernes kvalitet, og isaer de stigende
krav fra vores kunder, fgrte til at vi tog
denne grundlaeggende beslutning. De nye
innovative designlgsninger faciliterer en ef-
fektiv og modulzer opbygning af chassiset",
forklarer Milan Olsansky fra TATRA TRUCKS.

SVEJSEROBOT PA E-FORMET RAMME
"Hos TATRA TRUCKS har vi installeret

en Panasonic TL-1800WG3 svejserobot

pa en E-formet ramme (E-3100) med to
arbejdsstationer side om side. Vi har ogsa
installeret en Panadice 500 manipulator
samt en speciel understgtning til at stgtte
centralrgrene under svejsningen. Den
specielle understgtning kan forskydes over

hele lengden af den E-formede ramme,
saledes at centralrgrene kan svejses til en
laengde pa op til 1800 mm (med mulighed
for maksimalt 2500 mm) med robotten.
Vores arbejdsplads er ogsa udstyret med
et rgggasudsugningssystem, og er fuldt ud
CE-godkendt", siger Richard Mares fra Valk
Welding CZ.

SVEJSNING AF H@J KVALITET
Centralrgrenes design er tilpasset til at
gore dem velegnet til robotsvejsning.
Svejseprocessen er indstillet efter adskillige
test med en raekke forskellige parametre.
Lejeunderstgtningerne monteres, nar de
fastspaendes og svejses uden forinden

at veere punktsvejset for at forhindre
deformation. Grundet den hgj kvalitet af

Foraget kvalitet og driftssikkerhed pa chassis, hvilket skyldes anvendelse af svejserobot

svejsningen, bevirker den at lejestgtterne
kan klare mindst 1.000.000 cyklusser under
holdbarhedsprgven, hvilket gjorde det
muligt for TATRA TRUCKS at forbedre sik-
kerheden endnu mere.

DER KRAVES INGEN PROGRAMMERING
Valk Welding har udviklet et masterpara-
metrisk program, hvormed alle typer cen-
tralrgr kan svejses via robotten. Selv dem,
der ikke passer ind i standardmalene, kan
svejses uden forudgdende programmering.
Operatgren skal kun indstille parametrene
for de relevante centralrgr, og derefter
danner masterprogrammet automatisk
programmet til svejserobotten.
www.tatra.trucks.com

TIEKKIET

TATRA PHOENIX EURO 6
TATRA TRUCKS, der er den aldste
bilfabrik i Centraleuropa, er en fgrende
tjekkisk producent af tunge lastbiler til
civilt og militeert brug, og er kendt for sit
unikke og dokumenterede koncept for
chassiser. Dette koncept danner grund-
laget for det fornyede chassis til den
nyeste TATRA Phoenix Euro 6 produkt-
linje, der er udviklet i teet samarbejde
med DAF og PACCAR. Med den unikke
kombination af det steerke TATRA-chas-
sis, de sikre og moderne DAF-fgrerhuse
og PACCAR-komponenter, leverer TATRA
moderne lastbiler, hvoraf mere end
halvdelen szlges uden for Tjekkiet.
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BELGIE

svejset 30 % hurtigere med den."

Solide er et velkendt marke inden for
aluminiumstilladser, stigestilladser

og grundlaeggende stilladser. Jan van
Aerschot: "Med maerket Solide fokuserer
vi pa det professionelle marked, derfor
kan vores stilladser modsta intensiv
brug, hvortil vi tilfgjer 10 ars garanti pa
fabrikationsfejl. Solide stilladser og stiger
saelges udelukkende via detailhandel i de
omkringliggende lande."

VED AT PRODUCERE MERE FLEKSIBELT
OG HURTIGERE

holder Solide sig til strategien om kun
at fokusere pa detailhandelen og pa
den made holde kvaliteten sa hgj som
muligt. For at kunne producere det

pa en rentabel made gnskede Solide
at gge fleksibiliteten og hastigheden,
hvor det var muligt. Det er grunden

til, at svejseproduktionen af 7-trins
stilladserne blev overdraget til et

Valk Welding-system, der benytter

en Panasonic-robot. Indtil for nylig
blev disse stilladser svejset med en
Reis -robot. Malet var at mindske bade
svejsetiden og skiftetiden.

3 ARBEJDSSTATIONER | RAKKEOPSTILL-
ING

Med Valk Welding, som installerede den
forste buesvejsende robot hos Solide i
1992, blev der lavet et koncept, baseret
pa en Panasonic TM-1800WG3 suspen-
derende svejserobot pa en galgekon-
struktion og 3 arbejdsstationer pa raekke.
Svejserobotten bevaeger sig over et 12 m
HLVP-VP-12000-spor, og en arbejdssta-
tion er udstyret med et hurtigt skifte-
system.

Med dette koncept blev Quick Touch-
tradsggning brugt for fgrste gang for
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“ Jan Van Aerschot:" Med dem oplevede

vi hele evolutionen med hensyn til

en forbedret kvalitet mulig."

Stilladsproducenten mindsker
svejsetiden

Mens andre besluttede at producere billigere i Kina, valgte den belgiske
producent af aluminiumklatrematerialer, Solide, at optimere produktionen og
beholde den intern. Resultatet: Udvidelse fra 2 til 4 svejserobotinstallationer,
hvoraf den sidste er udstyret med AWP (Active Wire Process) til aluminiums-
vejsning. Produktionschef Jan van Aerschot: "Vores 7-trins stilladser bliver nu

Solide for at tjekke pa forhand, om den
programmerede position pa svejsesgm-
men passer til den aktuelle situation. Jan
van Aerschot: "Med Quick Touch scanner
robotten svejsesgmmen med enden af
svejsetraden, som bruges af svejserobot-
ten til automatisk at korri-
gere eventuelle
afvigelser."

AN-
VEN-
DELSE AF
ACTIVE WIRE TIL
ALUMINIUM

Da aluminiums smeltepunkt er lavere
end stal og rustfrit stal, treenger varmen
hurtigt ind i materialet i starten, hvilket
medfgrer stgrre risiko for deformation.
Af denne grund anvendte Valk Welding
Panasonic Active Wire Process Ssystem
(AWP)til aluminium hos Solide. Active
Wire ggr det muligt at svejse materialer

digitalisering. Hver naeste generation
har gjort en endnu kortere svejsetid og

med tynde sektioner hurtigere og uden staenk.
Til dette laver svejsetraden hgjfrekvente tilba-
getraekningsbevaegelser under MIG-svejsning,
hvilket medfgrer en meget stabil drabeovergang
uden steenkning, og det opnas ved et meget
mindre varmeinput. Til denne svejseteknik
anvendes en svejsepistol med en integreret trad-
motor og Active Wire-software, som forarsager
tradbevaegelserne. Solide anvendelser 1,2 mm ¢
svejsetrad i aluminium fra Valk Welding.

SVEJSETIDEN BLEV KRAFTIGT NEDSAT

Jan van Aerschot: "Takket veere de kortere
skiftetider, brugen af Quick Touch-tradsggning
og Active Wire kunne vi reducere svejsetiden
med 30 %. Derudover skal vi lave mindre efter-
behandling pa grund af de glatte svejsninger,

og ngjagtigheden er drastisk forbedret." Da vi
har en stor maengde og konstante produkter,
tilbyder offline-programmering ingen merveerdi
for Solide. Derfor tog Valk Welding sig af al
programmeringen til cellen. For at forhindre
operatgren i at anvende det forkerte program,
blev programmet lavet pa en made, sa svejsero-
botten ser, hvad der er for et produkt, der sidder
i fiksturet.

ALLE GENERATIONER PANASONIC SVEJSE-
ROBOTTER

Mens den fgrste AW80W fra 1992 hos Solide
stadig er i drift, er der i de sidste 26 ar ble-

vet installeret henholdsvis en VR006 (2000),
en TA-1900WG2 (2010) og sidste ar en TM-
1800WG3 hos Solide. Jan van Aerschot: "Med
dem oplevede vi hele evolutionen med hensyn
til digitalisering. Hver naeste generation har
gjort en endnu kortere svejsetid og en forbedret
kvalitet mulig."

www.solide.com
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CENTRUM

Centrum Pzele A/S, der er medlem af Centrum Group, Europas
stgrste producent af stalforstzerkede betonpzele til fundamenter,
implementerede i slutningen af 2016 en komplet produktions-
linje til CPG-koblinger. CPG-koblinger bruges til at ssmmenkoble
stalforstaerkede fundamentpzele, nar den samlede pakraevede
palelaengde overgar den maksimale transport- eller produktions-
laengde for en enkelt pael. CPG-koblingen ggr det muligt at forbin-
de 2 eller flere fundamentpaele pa stedet pa en hurtig og effektiv
made uden at ga pa kompromis med hele paelens kapacitet og
integritet. Valk Welding byggede produktionslinjen sammen med
sine danske partnere.

Pa grund af den store maengde koblingspzele, der var behov
for, blev Valk Welding og deres danske partnere kontraheret
til at designe og installere en fuldt automatiseret produkti-
onslinje med en anslaet arlig kapacitet pa 120,000 enheder/
ar. Efter en uafbrudt produktion pa 150,000 enheder blev
produktionslinjen opgraderet for at gge typer og dimen-
sionerne pa de koblingstyper, som linjen kan producere.
Opgraderingen blev gennemfgrt sommeren 2018 og
omfattede nye fiksturtyper, ny robot- & PLC-programmering
og udvidelse af software for at handtere det ggede antal
produktvariationer.

FRA FLAD PLADE TIL FARDIGT PRODUKT
Fremstillingsprocessen, nar man laver en kobling, omfatter
robotstyret handtering, kantbukkeproces og dimensionskon-
trol af metalpladedele. Robothandtering, -positionering og
-montering af delene efterfulgt af svejsning af hele CPG-
koblingen. Efter montering og svejsning forsynes CPG-koblin-
gerne med fedt for korrosionsbeskyttelse samt af proppes,
inden de anbringes pa paller, sikres og pakkes i vejrbestandig
emballage.

UBEMANDET PRODUKTIONSPROCES

Den komplette produktionslinje, bygget af
Valk Welding til Centrum Pzele A/S, bestar af
fglgende udstyr. 4 handteringsroboter og 2
svejserobotter. En kantpresser med nulpunkts-
bord, lasermaleudstyr for bukkevinkel kontrol,
etiketprinter, stregkodescannere, flere special-
fedesystemer, materialemagasiner, specialise-
rede dispensere, pallehandtering, bindings- og
indpakningssystemer, alle forbundet af rul-
letransportband. Hvilket tilsammen ggr hele
produktionsprocessen ubemandet.

HANDTERING OG SVEJSNING

Den mest repraesentative del fra Valk Welding
er oprettet i en lukket celle, hvor 2 handte-
ringsrobotter og 2 svejserobotter samarbejder
om at samle og svejse lasedelene ind i CPG-
koblingspalekassen. For at opna det gnskede
produktionsoutput blev der valgt 2 seet sam-
arbejdende robotter, der producerer synkront.

DANMARK

Komplet produktionslinje til

Centrum Pzle

PRODUKTIONSLINJEN PRODUCERER 120,000 KOBLINGSPZALE OM ARET

Nar svejsningen er feerdig, bliver koblingspae-
len anbragt pa et kgletransportband af en af
handteringsroboterne. Ved hjalp af en inte-
greret "sekvensoptimerings"-logik optimerer
monterings- og svejsningscellen cyklustiden
for hvert produkt. Fra kgletransportbandet
fortsaetter koblingspzelene til cellen for embal-
lering og anbringning pa paller. En medarbej-
der overvager produktionslinjen for at sikre
forsyningen af dele og materialer og fijerne
fulde paller med koblingspzele, der er klar til
forsendelse.

SAMLET UDSTYRSEFFEKTIVITET

(OEE - OVERALL EQUIPMENT EFFECTIVITY)
Produktionslinjebetjeningen bestar software-
maessigt af et seet programmer til robotterne,
en PLC-betjening til svejsefiksturerne, fgde- og
hjeelpesystemer og to touchskeerme med HMI-
og displayfunktioner. Det integrerede OEE-
system overvager alle produktionsprocesserne

ved hjeelp af f.eks. PLC'en. Det betyder, at alle
handlinger, dvs. fiksturbevaegelser, abne- og
lukkeoperationer osv. bliver logget, produk-
tionstid, stoptid, ventetid, hvis der f.eks.
mangler materialer, antal producerede varer
og alle vitale produktionsdata bliver logget og
anvendt i OEE-systemet. Baseret pa dataene
fra OEE-systemet kan operatgren eller produk-
tionslederen nemt optimere cyklustiden og
eliminere ugnskede stop og forsinkelser.

Ud over OEE-systemet er der integreret et
komplet sporbarhedssystem i produktionslin-
jen til logning af ID-oplysninger om delene og
holde styr pa data, der er relateret til den en-
kelte CPG-kobling. Dette er for at sikre, at alle
dele, der anvendes i en kobling, kan spores
tilbage til deres oprindelse.
www.centrumpaele.dk

www.youtube.com/valkwelding:
Multifunctional robot cell
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Wielton implementerer stor opgradering til
svejselinje til stgrre tipvognsopbygninger

15 ARS SUCCESFULDT SAMARBEJDE MELLEM WIELTON OG VALK WELDING

Wielton, den polske trailer- og seettevognsproducent, har gget sin

produktion 6 gange i de sidste 15 ar, til dels ogsa ved at anvende svej-

serobotsystemer. | denne periode har Valk Welding leveret 18 svejse-

robotsystemer. Den seneste leverance bestar af en opgradering af de

starste anlaeg (installeret i 2005) til svejsning af plader til sidevaegge og

bundplader og komplette tipvognsopbygninger til den nyeste tekno-

logi. Mariusz Skupinski, chef for robotprogrammeringsafdelingen hos

Wielton, fortaeller, hvordan Valk Weldings svejserobotteknologi har

bidraget til at realisere deres ambitioner om at ekspandere.

Indtil 2004 har Wielton produceret 2.000
til 3.000 trailere/produkter om aret uden
robotisering. Pa baggrund af den stigende
efterspgrgsel efter deres trailere, gnskede
Wielton at fordoble produktionen pa
dette tidspunkt, dels ved at anvende
svejserobotter. Til dette projekt er hele
forlgbet af analyser, koncepter og tilbud
gennemgaet med flere europzeiske leve-
randgrer. Krzysztof Tylkowski, Wieltons
(daveerende) ejer, valgte Valk Welding og
erklaerede i 2006, efter at de f@rste projek-
ter var gennemfgrt: “Fra starten stolede
og troede Valk Welding p3, at disse inve-
steringer ville betale sig tilbage, og Valk
Welding veg ikke tilbage fra et samarbejde
med os.”

FOREL@BERE

Valk Welding leverede de fgrste svejsero-
botsystemer i 2004. | perioden herefter
fulgte 16 yderligere robotanlaeg og flere

ARC-EYE LASERSENSOR

licenser til offline programmeringssyste-
met DTPS. Svejserobotanlagget bruges til
svejsning af alle mulige komponenter fra
mindre underenheder til komplette chas-
sisrammer. Det mest imponerende anlaeg
er ét pa 45 meter lengde, som Valk Wel-
ding leverede i 2005; ved hjzelp af dette
anlaeg kan alle flade underenheder til
tipvognsopbygninger blive svejst, samt af
et XYZ-system, hvor hele tipvognsopbyg-
ninger bliver ssmmensvejst i den specielle
opspandingsanordning, som er placeret
pa en manipulator pa 10 tons vaegt. Hele
dette ,,seet” kaldes W5-linje.

Mariusz Skupinski: “Med dette koncept
var Wielton langt forud sin tid og realise-
rede en stor kapacitetsudvidelse.”

STZARK EKSPANSION | EUROPA
Wielton-koncernen ekspanderede betyde-
ligt pa de seneste ar pa den lokale fabrik

i Wielun. Desuden udvidede koncernen

Arc-Eye svejsespmslaserfglgningssystemet,
der er udviklet af Valk Welding, er en fuld-
steendig Igsning baseret pa Valk Weldings
laserkamera-lgsning, som fglger svejsesgm-
men i realtid under svejsning.

www.youtube.com/valkwelding:
Arc-Eye laser sensor
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Foto af teamet: Mateusz Golec,

Marcin Jagielnicki, Mariusz Bosiak,

Mariusz Skupinski, Daniel Chodak,

Mariusz Kinas, og Dominik Dtubek

sine aktiviteter endnu mere i Europa pa
grund af overtagelsen af flere virksomhe-
der pa det europaeiske marked, herunder
den franske trailerproducent Fruehauf,
den tyske Langendorf, de italienske trailer-
producenter Viberti og Cardi, samt sidst,
men ikke mindst den engelske virksomhed
Lawrence David. Den hurtige ekspansion
kreevede en fordobling af kapaciteten pa
W5-linjen i 2017.

OPGRADERING AF W5-LINJEN

Den eksisterende W5-linje bestod af et
svejserobotanlaeg pa 45 m leengde til
svejsning af sidevaeggene og bundpla-
derne og et XYZ-anlaeg pa 17 m leengde

til svejsning af komplette tipvognsop-
bygninger. Efter nogle maneders grundig
undersggelse blev det besluttet at dele og
udvide 45 m-systemet i to identiske anlaeg
pa 27 m lzengde og at udstyre et af disse
med to nye svejserobotter. Opgraderingen

af 17 m-anlaegget til svejsning af komplette
tipvognsopbygninger var ogsa en del af
planen.

SAMMENLIGNING AF LEVERAND@RER
Mariusz Skupinski: “Baseret pa en vur-
dering af konkurrenternes muligheder
sammenlignet med den teknologi, som
Valk Welding tilbyder, valgte vi igen Valk
Weldings Igsning. Overtagelsen af de
andre trailervirksomheder, hvor der var
installeret andre Igsninger, gav os mulighe-
den for at sammenligne. Efter en lengere
evalueringsperiode af forskellige meto-
der og praktisk erfaring med anlaeg fra
andre leverandgrer, valgte vi at fortsaette
samarbejdet med Valk Welding. Lige fra
starten var vi overbeviste om, at et projekt
pa denne stgrrelse ville ende med et godt
resultat, hvis vi valgte Valk Welding.”
Opgraderingen realiseredes i fgrste halvdel
af 2018.

FOLGNING AF SVEJSESBMME PA ALUMINI-
UMSDELE

“Med realiseringen af opgraderingen, er vi pa
den rette vej til at nd vores mal. Malet var at
fordoble kapaciteten pa W5-linjen med samme
pladsforhold. | dag (februar 2019) er det ca. 8
maneder siden opgraderingen er installeret. Pa
grund af problemer med logistikken er det end-
nu ikke lykkedes at fordoble produktionen, men
vi kommer stadig teettere pa malet. Det forven-
tes, at malet vil blive naet i Ipbet af 2019. En

af de vigtigste teknologier, som har muliggjort
fordoblingen af kapaciteten, er Valk Weldings
Arc-Eye lasersensor til fglgning af svejsesgmme.
Takket veere denne teknologi er problemer med
ngjagtigheden og svejsekvaliteten, iszer i forbin-
delse med svejsning af aluminiumsdele, sa godt
som elimineret. Vores erfaring med DTPS offline
programmeringssoftwaren gjorde det ogsa
muligt at starte den opgraderede linje pa meget
kort tid,” fortseetter Mariusz Skupinski.

Jakub Vavrecka, ansvarlig for Valk Weldings ak-

\ i l

POLAND

¢}, WIELTON

tiviteter i Central- og @steuropa: “Valk Welding
er stolt af at veere en del af Wieltons succes.
Jeg er beaeret over at kunne sige, at vi voksede
op sammen. Wielton-koncernens nuvaerende
produktion er allerede 18.000 produkter pr. ar,
hvilket betyder, at produktionen er gget med
en faktor pa ca. 6 i de seneste 15 ar. | mellemti-
den har Valk Welding ogsa leveret en komplet
chassislinie med 8 roboter til den franske virk-
somhed Fruehauf, som nu ejes helt af Wielton-
koncernen.”

WIELTON UNDERVISNING PA DEN LOKALE
TEKNISKE SKOLE:

| 2014 besluttede Wielton at dbne en seerlig
klasse pa den lokale tekniske skole. Klassen
understgttes fuldt ud af Wielton med henblik
pa at uddanne unge til deres egne aktiviteter.
Valk Welding har stgttet denne aktivitet ved at
levere et komplet robotanlaeg til undervisnings-
formal. www.wielton.com.pl

www.youtube.com/valkwelding:

Robotic welding at Wielton
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Svejsetraden tilfgres over lange
afstande uden problemer

Ved stgrre installationer, hvor svejserobotten flyttes via kgreskinner, eller nar der
anvendes en galgekonstruktion, er det ofte gnskeligt at anbringe tromlen med svej-
setraden pa et lettilgaengeligt sted uden for installationen. Det skal dog vaere muligt
at tilfgre svejsetraden over laengere afstande uden problemer. Til denne specifikke
anvendelse leverer Valk Welding tradfremfgringssystemer sasom fleksible kabler,
tradfgringsmoduler og pneumatiske traddispensersupportsystemer fra den ameri-
kanske producent Wire Wizard. Wire Wizard-systemer er allerede blevet anvendt

med succes i svejserobotsystemer i over 20 ar i Europa.

FLEX-MODULER
En af de seneste udviklinger er de sakaldte flex-moduler. Disse moduler er
specielt udviklet til brug i svejseanlaeg med automatiserede systemer med
kgreskinner, portaler og XYZ-konstruktioner, hvor tradlinier skal kunne flyt-
tes sammen med svejserobotten. Flex-modulet er bygget op af segmenter
med ruller pa kuglelejer, som leder traden. Rullerne eliminerer gnidning og
modstand pa traden, og dermed realiseres en fleksibel, konsistent fremfgring
af svejsetraden. Standard flex-moduler er velegnet til svejsetrade med en
diameter fra 0,8 mm til 1,6 mm.

HVAD G@R FLEX-MODULER UNIKKE?

Flex-moduler skiller sig ud fra systemer, der bruger et pneumatisk fremfgrings-
hjelpesystem (som f.eks. PFA). For det fgrste er flex-moduler bygget af tunge,
store lejer med kuglelejer i stal i stedet for plastruller. Derfor er slitagen af
rullerne sa lav, at flex-modulerne holder laengere. (Flere ar) Producenten kan
derfor yde tre ars garanti pa sadant et fgrings dygtigt produkt. En anden stor
fordel er, at der ikke er behov for trykluft, hvilket medfgrer en omkostningsbe-

sparelse.

Www.wire-wizard.eu
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Van Hool er saerdeles tilfreds
med flex-moduler

Van Hool, den fgrende producent af erhvervskgretgjer, busser og turist-
busser i Europa, anvender 24 svejserobotsystemer fra Valk Welding. En
stor del af disse systemer er udstyret med det traditionelle PFA (Pneu-
matic Feed Assist) system, kombineret med Wire Wizard trad fgrings
kabler. Pieter Ceulemans, som er ansvarlig for svejserobotterne pa af-
delingen erhvervskgretgjer, har oplevet i praksis, hvad der sker, nar PFA-
enhederne ikke er justeret korrekt eller nar indstillinger bliver ndret.
“Det resulterer i en effektfuld PFA motor med fremfgringsruller med slip
giver risiko for beskadigelse af traden eller stgv og snavs i trad fgrings
kablet. Dette kan fgre til en tradfremfgring, som ikke er kontinuerlig,
hvilket resulterer i problemer ved svejsning pa grund af fejljustering af
fremfgringsudstyret.”

FLEX-MODULER SOM TEST

Det sidste anlaeg, der er leveret til Van Hool, var udstyret med det nye
flex-modul for at teste det kombineret med standard tradfgringsmo-
duler. Derfor var PFA’en pa tromlen ikke leengere ngdvendig. “Foruden
det faktum, at dette system ikke kraever justeringer, er der endnu flere
fordele ved systemet. Det er nemt at indfgre en ny trad (ved ombytning
til fuld tromle) og det kan ggres manuelt, hvilket giver muligheden

for at tjekke, om traden fgres korrekt i hele laengden. Der er ingen

PFA monteret placeret over tromlen. Det ggr udskiftning af tromlerne
med svejsetrad meget nemmere, fordi der er bedre adgangsforhold til
placering af den nye tromle pa plads. Desuden kan tradfremfgringen
afbrydes pa flere steder og renggres,” siger Pieter Ceulemans.

FLEX-MODULER SIKRER EN KONTINUERLIG PROCES

| det nye modulaere system bestar tradfremfgringen af lige ender af
tradkabler og buede fremfgringsmoduler med ruller (tradfgringsmodu-
ler og flex-moduler). Pa denne made begranses gnidning og slitage til
et minimum. Kun tradkablet pa robotarmen er installeret med bgjnin-
ger, men det er kun en lille afstand, sa gnidning og slitage er minimal. |
den kommende sommerferie planlaegger Van Hool at ombygge flere af
deres nuvaerende installationer med dette modulaere system.

vAnflooL

www.vanhool.be

Pieter Ceulemans, international svejse-
ingenigr og ansvarlig for svejserobotterne

Tradferingsmoduler i en fast opseet-
ning, bestdende af 452-moduler
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Nyt katalog for Wire Wizard-produkter &

Kalender

Valk Welding er distributgr for Wire Wizard i Europa. Wire
Wizard er det fgrende produkt til friktionsfri tilfgrsel af
svejsetrad fra tromle til robot. | sidste maned udkom det
nye katalog. Denne 2019-udgave omfatter alle eksiste-

Machineering 2019
Brussels, Belgie

27-29 marts 2019

rende produkter, sasom tilbehgr til tgnder, fleksible linere,
Brabantse Metaaldagen
's Hertogenbosch, Holland
10-12 april 2019

Wire Guide-moduler, samt de nyeste produkter, saisom de

HHs=—

nye Flex moduler, som er beskrevet i denne brochure pa
side 22-23. Det nye katalog beskriver ogsa andre nye pro-
dukter, sdisom det udvidede udvalg af breenderprodukter
og den nyeste version af Weld Central-systemet til svejse-

Vision, Robotics & Motion
Veldhoven, Holland
12-13 june 2019

:—Z
.
-
=
T
-
-
&
'E
i
"
b
1l
i
1]
1]
b

celleovervagning.

TIV Hardenberg

Hardenberg, Holland

Vil du vide mere omkring disse nyheder? Eller 17-19 september 2019

leder du efter et klart overblik over alt Wire HI Industri H 3
Wizard har at tilbyde? Anmod venligst om det & :‘s l,‘l srnlngk
nye katalog ved at kontakte vores specialist erning, banmag

Anne van Loon: avi@valkwelding.com eller WIBE WlZA"a 01-03 oktober 2019

download det pé: www.wire-wizard.eu WELDING\ PRODUCTS MSV Brno

Brno, Tjekkiet
07-11 oktober 2019

it ey MR RHLARD

Sepem Industries

Ny brugervenlig Wire Wizard- Angers, Frankrig

08-10 oktober 2019

hjemmeside
Welding Week
Antwerpen, Belgie
For nylig blev den nye Wire 19-21 november 2019
Wizard-hjemmeside lanceret i
med yderligere produktinfor-
mation og et mere bruger-

. FROM A-Z
venligt layout. For besggen- i

de, der ikke er bekendt med e I A

Wire Wizard, har vi udviklet

et veerktgj pa hjemmesi-

Wizard improve your business by

den, som leder dig gennem

produkterne i fa trin og hj=lper dig med at vzelge de rigtige produkter til dine behov. Pa den
nye hjemmeside finder du desuden datablade for nasten alle Wire Wizard-produkter. P3
disse sider finder du specifikationer som stgrrelse, materiale, brug, anvendelse og vedlige-
holdelse.

ANMOD OM DIT TILBUD HURTIGT OG NEMT

Det nye websted er ogsa udstyret med et tilbudssystem for nemt

og hurtigt at anmode om et tilbud. Dette ggr det muligt for alle
bespgende nemt at samle alle interesserede produkter i en "fore-
spgrgselsboks", der kan sendes som en prisforespgrgsel. For at sikre,
at kunden altid bestiller de rigtige produkter, og der mangler noget
information, vil Wires specialister Guiden leverer tilbuddet med
yderligere oplysninger, hvor det er ngdvendigt.

www.wire-wizard.eu

The strong connection
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