

















High-end
automatisering fil
Power-Packer

At Valk Welding ogsa gennemfgre projekter i tilfelde af stgrre
serie produktion med fa emne variabler med succes, bevises

af de nyligt leverede produktionsceller til Power-Packer.

Hver dag svejses, bgrstes og samles 600 hydrauliske actuator
cylindre fuldstaendigt i et produktionsflow. Det er en enorm
effektivitetsforbedring idet leveringstiden er blevet reduceret
fra 2 uger til 1 dag og mellemlagre er blevet elimineret. Brugen
af en handteringsrobot, dobbelte positioners i et horisontal
koncept og specialfremstillet software er hovedkomponeterne i
denne Igsning.

Power-Packer, der er en del af CentroMotion, er markedsleder
inden for bevaegelsesstyringssystemer, herunder (elektro-)
hydrauliske aktiveringssystemer til applikationer inden for
bilindustrien, erhvervskgretgjer, medicinalindustrien og off-road-
omradet. | Oldenzaal produceres hydrauliske betjeningssystemer
til bl.a. Volvo og Scania.

Udskiftning af 28 ar gamle celler

En sadan cylinder bestar i enkle vendinger af et basisrgr, et rgr
(pull-tube) til hydraulikolien og et stempel (Plunger-Rod End), der
skal foretage bevaegelsen i rgret. Fgrst svejses en kobling (base) pa
rgret, hvorefter svejsningen bgrstes for at fjerne eventuelle rester
fra svejsningen, sa belagningen kan hafte optimalt.

Roret (pull-tube) skal derefter svejses 100 % teet til koblingsstykket
pa basisrgret. Som det er saedvanligt i bilsektoren, er denne
proces underlagt meget hgje krav, som ikke let kan aendres, nar
de f@rst er valideret. To 28 ar gamle specialbyggede svejseceller
med Panasonic-svejserobotter af den gamle generation skulle
udskiftes, og Power-Packer gnskede at producere mere lean

pa samme tid. “Ikke flere mellemlagre, kortere leveringstider,
sporbarhed af produkterne, en traekrgrstilslutning og garanteret
driftstid”, opsummerer produktionsingenigr Peter Meijering.

Online-mgder

I lpbet af 1,5 ar arbejdede ingenigrerne fra Valk Welding
sammen med et sammensat specialiseret team pa udvikling og
udarbejdelse af en Igsning, hvor alle procestrin kunne integreres
i én produktionscelle. Salgsingenigr Alex Hol fra Valk Welding:
“For os var udfordringen at integrere svejsning og bgrstning i én
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“Ved at integrere alle
produktionstrin har vi nu skabt
en one-piece-flow-lgsning, hvor

produktet er klar til at blive
pakket direkte til kunden uden
mellemlagring”
- Peter Meijering

celle, baseret pa én robotorientering pr. produkt og
ét program for begge celler. Sammen naede vi frem
til et endeligt design ved hjalp af online-mgder, hvor
hvert trin blev ngjagtigt simuleret i Panasonics offline
programmeringspakke DTPS. | sidste ende lykkedes
det os at operere inden for 1 sekund af den af den
simulerings cyklus tid.”

Udrulning af handteringsrobot

Valk Welding udviklede en Igsning pa baggrund af
horisontal vendebord med 2 manipulator. Pa grund
af det dobbelte design kan der fremstilles 1 komplet
produkt pr. cyklus. Der laves fastggrelser foran,
mens svejsning og bgrstning finder sted bagved.

En Panasonic LA1800 handteringsrobot med en
nyttelast pa 26 kg anvendes til bgrsteoperationen,
som samler det svejsede basisrgr op med en griber

o

se videoen

og fgrer det langs en bgrsteenhed. Alex Hol: “Dette
gjorde det muligt for os at producere bundrgret

og stemplet samtidigt, sa man af hensyn til
sporbarheden altid har ét seet samlet.

Produktion af en linje

Basisrgret og stemplet haenges begge pa et
transportband, der er langt nok til, at produkterne
kan kgle ned og derefter samles op for enden af
bandet med henblik pa samling, pafyldning og
prgvning. “Ved at integrere alle produktionstrin

har vi nu skabt en one-piece-flow-Igsning, hvor
produktet er klar til at blive pakket til kunden uden
nogen form for mellemlagring”, siger Peter Meijering.

www.power-packer.com
www.centromotion.com
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ZUIDBERG

Zuidberg eger produktionen
med svejserobotteri et
koncepthjulskoncept

Ferriswheel-konceptet er en af standardram-
melgsningerne fra Valk Welding, hvor to
positioneringsrammer, som i et pariserhjul,
altid forbliver vandrette under rotationen,

og svejserobotten svejser altid bag den faste
skarm. Zuidberg Components valgte for nylig
dette koncept for at udvide kapaciteten i
robotsvejseafdelingen yderligere. Administre-
rende direktgr Vincent Schreuder og Senior
Foreman Welding, Rudolf Koopman, forklarer
de mange fordele, som konceptet giver.

Zuidberg er kendt som producent af landbrugs-
relaterede Igsninger (frontlgsninger, PTO’er og
spor) og industrielle Igsninger (transmissioner
og maskinkomponenter). Inden for koncernen
tager Zuidberg Components sig af produktio-
nen af dele til sine “egne” produkter samt til
andre maskinproducenter og producenter i
Europa (OEM’er).

Udskiftning, fornyelse og udvidelse af svej-
serobotsystemer

Virksomheden forventer at opna en vaekst pa
50 % i de naeste fem ar, hvor hovedparten af
vaeksten vil komme fra produktion og salg af
front-end-systemer, PTO’er, transmissioner og
komponenter til OEM’er.

Svejseafdelingen har derfor investeret kraftigt i
udskiftning, fornyelse og udvidelse af svej-
serobotsystemerne. Vincent Schreuder: “Det
eksisterende Track-Frame-EE-system med 8
stationer er fuldstaendig opgraderet af Valk
Welding med de nyeste Panasonic-svejserobot-
ter og -styringer.
Vi vil bruge
denne celle til
produktion med
hgj blanding og
lav volumen”.

Hgjere produktion

“Til de hurtigt kgrende produkter har vi valgt 2
standard C-stativer med arbejdsstationer, der
roterer efter pariserhjulsprincippet. Ope-
ratgren er altid i den samme position og skal
ikke lzengere pendle frem og tilbage mellem
stationerne (feerre logistiske bevaegelser). Da
bade vaerktgj og samlinger kan hejses uden for
svejsezonen, giver denne arbejdsmetode en
hgjere produktion. En perfekt Igsning til stgrre
mangder. Desuden kraever ferriswheel-kon-
ceptet mindre plads, og det er ikke ngdven-
digt med ekstra svejselysafskaermning, fordi
robotten altid svejser bag den faste skaeerm”,
forklarer Rudolf Koopman.

Reduceret omstillingstid

Formene er fastgjort til den ene side af positi-
oner ved hjeaelp af et nulpunktsfastspaendings-
system. For at positioner kan belastes med
mere end 500 kg, er rammen pa den modsatte
side udstyret med et pneumatisk modlager.
“Idéen med nulpunktsspaendesystemet kom-
mer fra Zuidberg Machining, hvor vi har gode
erfaringer med Schunk-systemer til handtering
af bearbejdningsvaerktgjerne. Ud over en re-
duktion af omstillingstiden kan vi ogsa spaende
formene med 100 % ngjagtighed”, forklarer
direktgren.

Valk Welding totalleverandgr

“Vi skiftede til Valk Welding i 2007, fordi de
som totalleverandgr kunne levere et komplet
system, herunder offline programmering og
det tilhgrende svejseudstyr. Det spiller ogsa en
vigtig rolle for samarbejdet, at en leverandgr
teenker med i vores strategi”, understreger
Vincent Schreuder.

www.zuidberg.nl

Kalender

2022

Elmia Automation
10.05 - 13.05 (SE)

Global Industrie Paris
17.05 - 20.05 (FR)

Mix Noordoost
18.05 - 19.05 (NL)

Métal Namur Expo
02.06 (BE)

Technishow
30.08 --02:09(NL)

Design to Manufacture
21.09 -22.09 (BE)

Welding Week by NIL
04.10 - 06.10 (NL)

Expowelding Katowice
18.10 - 20.10 (PL)

EuroBlech
25.10 - 28.10 (DE)

www.valkwelding.com




