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ARC-EYE CSS



ARC-EYE je obchodni znacka spole¢nosti Valk Welding

pro jejich optické senzory. ARC-EYE CSS je jednim z téchto
senzoru. Senzory ARC-EYE CSS, hardware i software, jsou
vyvijeny a vyrabény v ramci/nasi firmy..Valk Welding timto
garantuje optimalni integraci senzoru do robotického systému.
Kompletni servis je rovnéZ zajistovan spoleénosti Valk Welding.
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Jaky je pfinos ARC-EYE CSS:

Spravné umistény svar

Bez nutnosti manudlni opravy programu
Bez sloZitych svarovacich pfipravkd
Vyssi rychlost svarovaciho procesu

Vyssi presnost procesu

Bez zbytecnych preruseni svarovani

ARC-EYE CSS

ARC-EYE CSS (Circular Scanning Sensor) je laserovy senzorovy systém,

ktery zaji$tuje, Ze svafovaci robot pfesné sleduje svarovy spoj béhem

svarovaciho procesu. Laserovy senzor ARC-EYE CSS registruje jakoukoli
odchylku, ktera je v rozsahu citlivosti skenovani laserového senzoru.

ProtoZe senzor registruje odchylky, neni jiz nutné mérit odchylky rozmért
predem a korigovat je ru¢né ve svafovacim programu. Laserovy senzor
ARC-EYE CSS skenuje svarovaci drahu a vede robot béhem svarovani.

Diky tomu je automatizované svarovani realizovatelné i ve spolecnostech
vyrabéjicich produkty v takovych tolerancich, které bézné neumoznuji
svafovani pomoci robotd. Kromé toho se snizi i pocet neshodnych vyrobkd
a zvysi se kvalita svarovani.

Pokud by byly vyrobky z pohledu rozmért identické, mohly by byt
svarovany robotem jeden po druhém. V praxi se vSak mlze material
deformovat z dlivodu nesymetrického vstupu tepla. V disledku toho mUze
dochazet k odchylkdm polohy svarovaci drahy béhem procesu svafovani.
Odchylky rozmér z divodl nesymetrickych otvor( v konstrukcich a
slozitych tvaru také Casto vyzaduji korekce drahy robota.

Ptinos laserového senzoru ARC-EYE CSS spociva predevsim v tom, Ze Ize
robotem svarovat i takové spoje a materidly, které by s pouzitim klasického
zpUsobu sledovani svarovych spoju svarovat nebylo mozné. Jako priklad
Ize uvést hlinikové, médéné a galvanicky pokovené ocelové vyrobky nebo
malé svarové spoje, napr. preplatovany spoj, I-svar, maly V-svar nebo
svafovaci spoje s riznymi prerusenimi.




aRC eve aRC EYE

3D analyza spoje: svar je analyzovdn a 3D sledovani spoje: béhem sledovdni
zkontrolovdn v 3D pohledu. svarového spoje je robot veden
pomoci skenu 3D prostoru.

3D vyhledani spoje: analyza pozice 3D vyhledani spoje (zacdtek svarového spoje):

Vyhledanl svarove spary vrcholu v jednom kroku. na obrdzku vyse je vyhleddni pocatec¢niho bodu,

Laserovy senzor ARC-EYE CSS vytvari 3D obraz svarové spary béhem svarovaciho procesu. Na zakladé této informace . . oy .

sméru a rozméru V-draZzky provedeno v jednom
pak Ize stanovit skute¢nou polohu svaru, vCetné orientace a geometrickych informaci. Tato data pak mohou byt
pouzita v robotickém programu. Laserovy senzor ARC-EYE CSS skenuje svarovy spoj pomoci rotujiciho paprsku,
a proto mdze na rozdil od mnoha jinych kamer detekovat vSechny mozné odchylky. Data jsou zpracovavana

procesorem ARC-EYE CSS, a diky nim se robot dostane do spravné vychozi polohy a orientace. Informace z ARC-EYE

kroku.

CSS lze také pouzit pro jiné aplikace, jako je kontrola kvality vyrobku pred svafovanim.

Sledovani svarové spary
Trajektorie robota se koriguje v redlném case béhem svarovaciho procesu na zdkladé odchylek a deformaci,

“ARC-EYE CSS umoziuje plnou integraci

s robotem Panasonic, vysoké odstinéni
Sumu od signdlu a pracuje v bezpecné tridé
laseru.”

které laserovy senzor méfi. To zahrnuje korekce polohy a volitelné korekce orientace béhem
svarovani. Vyrobky se sloZitymi tvary a odchylkami Ize nyni svafovat s robotem bez nutnosti
manuadlnich korekci nebo vyhledavani pred svarovanim.



Specifikace ARC-EYE CSS laserového senzoru

Priimér senzoru
Délka senzoru
Hmotnost
Provozni teplota *
Okolni teplota *
Chlazeni

Typy svart
Maximalni rychlost
Rychlost skenovani
Detekce

Hloubka rozliseni
Stranové rozliSeni

45 mm

135 mm

500 gramu

+5°C-+40°C
-10°C-+60°C

suchym, ¢istym vzduchem od +10°C-+30°C
bézné typy svarl

v zavislosti na procesu svarovani
4000 méreni za sekundu
linearni CMOS

25um /60 um /125 um

45 um /80 um /175 um

Viditelné sirka
Viditelna hloubka
Jmenovita vzdalenost

12mm-18mm / 20mm-34mm / 38mm-76mm
30mm-50mm / 45mm-115mm / 75mm-165mm
40 mm /80 mm / 120 mm

Laserovy vystup 670 nm, 4,5 mW, trida 3R

* Laserovy senzor Arc-Eye-CSS je vybaven senzorem, ktery automaticky vypne systém, pokud vnitfni teplota
prekroci 80 ° C. Chlazeni snimace je k dispozici jako volitelnd vybava.

Podivejte se také na nase video

Adaptivni svarovani
Volitelny softwarovy modul ARC-EYE CSS Adaptive Welding umoZnuje
robotu prizplsobit parametry svarovani a velikosti amplitudy pendlu

zménam geometrie svarového spoje. Funkce adaptivniho svafovani maze

byt aktivni sou¢asné se sledovanim svarové spary ARC-EYE CSS. Ten zajistuje
optimalni polohu a orientaci svarovaciho horaku. Funkce adaptivniho
svarovani ARC-EYE CSS poskytuje parametry svarovani a pfipadné pendlu.

Adaptivni svafovani ARC-EYE CSS vam v redlném case muize upravit
nasledujici parametry:

e Rychlost svarovani

e  Svarovaci proud

e Svarovaci napéti

e Amplituda pendlu

e Orientace hofaku ve dvou smérech

e Délku prodlevy v krajnich bodech pendlu a ve stfedu svaru.
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