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Nasza gazetka Valk Mailing zostata starannie
przygotowana przez zespot Valk Welding.

0Od pomystu do wydania, nasz zespoét ciezko
pracowat, aby dostarczy¢ istotnych informacji,
inspiracji i wgladu w $wiat technologii
spawania i automatyzacji. W przypadku
jakichkolwiek pytar, komentarzy lub sugestii
prosimy o kontakt pod adresem info@
valkwelding.com. Dziekujemy wszystkim
pracownikom i partnerom, ktorzy przyczynili

sie do sukcesu tego magazynu.
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Drogi Czytelniku,

Przed Panstwem drugi w tym roku numer Valk Mailing 2026, juz
dwudziesty szosty rocznik. Przez wszystkie te lata dzielimy sie za
posrednictwem tego magazynu historiami naszych klientow, a i
tym razem pochodzg one z catej Europy. Czytajac je, zauwazytem
jeden wspdlny watek: to oprogramowanie coraz czesciej decyduje
o réznicy.

Kent Stainless programuje z ARP nowg rame w ciggu minut
zamiast godzin. Onillon et Fils, trzynascie lat po zakupie, nagle
uzyskuje o 30% wiecej godzin pracy z tego samego robota
spawalniczego, wytacznie dzieki krokowi programistycznemu. A
dzieki naszemu Management Information System pokazujemy, co
instalacja rzeczywiscie osiaga, az do poziomu pojedynczej spoiny.

Ten rozwoj nie konczy sie na robocie spawalniczym. W Meijer
Metal roboty spawalnicze, AGV i wieze magazynowe tworzg
jeden strumien produkcyjny, a Dekk Pipes taczy ciecie, spawanie i
manipulacje w jednej zintegrowanej instalacji. Oprogramowanie i
sprzet zblizajg sie do siebie, a technologia Al nadaje temu ruchowi
dodatkowy impuls. Swiadomie w to inwestujemy, poniewaz tu
wtasnie lezy Panstwa zwrot z inwestycji na kolejne lata.

Jednak o sukcesie nie decyduje technika, lecz cztowiek. Kazdy
zautomatyzowany krok czyni catos¢ silniejsza, a zarazem nieco

bardziej ztozong. Operator, ktory rozumie proces, programista,
ktory przenika logike produktu, planista, ktory czyta liczby: to
oni robig réznice. Dlatego intensywnie inwestujemy w szkolenia
i w Swiadomos¢ na hali produkcyjnej, u naszych klientéw i u nas
samych.

Do tej Swiadomosci nalezy rowniez dbatos$¢ o dane. Kto cyfrowo
zarzgdza danymi produkcyjnymi, programami robotow i
rysunkami klientéw, musi je réwniez chronic. Jestem dumny,

ze Valk Welding uzyskat certyfikat ISO 27001 dotyczgcy
bezpieczenstwa informacji: konkretny krok, aby rowniez cyfrowo
dotrzymac zaufania, jakim nas Panstwo obdarzaja.

Co najbardziej przemawia do mnie w tych historiach: nasi

klienci nie wybierajg maszyny, lecz partnera. TK Home Solutions
ujmuje to trafnie: w Valk Welding nie ma znaczenia, z ktérym
dziatem sie rozmawia, kazdy jest dostepny. Ta kultura jest naszym
najwazniejszym kapitatem.

Oprogramowanie, sprzet i ludzie, ktorzy razem idg naprzdd: w ten
sposéb wzmacniamy europejski przemyst wytwdrczy i pomagamy
naszym klientom konkurowac na globalnym poziomie, na ktérym

dziatajg na co dzieA. Zycze Paistwu przyjemnej lektury.

Sven Akkerman (CFO Valk Welding)
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instalacji tryskaczowych

Ponad 500 wspawanych kréécéw dziennie

Polska

Dekk Pipes Prefabrication to szybko rozwijajaca sie polska firma z siedzibg w Trzciannem, w wojewddztwie podlaskim,
specjalizujaca sie w prefabrykacji elementéw rurowych przeznaczonych miedzy innymi do instalacji tryskaczowych i innych
systemow ochrony przeciwpozarowej. Prefabrykowane elementy wykorzystywane sg zaréwno w projektach realizowanych w
ramach Grupy DEKK, jak i dostarczane klientom na rynki miedzynarodowe.
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TK Home Solutions ™= =2y,
spawa codziennie ™

setki unikalnych
odcinkdow rur

Holandia

TK Home Solutions, czes¢ grupy TKE, produkuje w Krimpen aan den

IJssel podnosniki schodowe do kazdej klatki schodowej i kazdego domu,
wykorzystywane na catym swiecie. To indywidualne podejscie sprawia,

ze ludzie moga nadal wygodnie i bezpiecznie mieszka¢ w znanym sobie
domu, nawet gdy samodzielne wchodzenie po schodach nie jest juz fatwe.
Poniewaz zadne schody nie s3 takie same, zaden odcinek rury tez nie jest
taki sam. Dla TK Home Solutions oznacza to setki odcinkow rur dziennie, z
ktérych kazdy jest w 100% dopasowany do klienta.

Oprogramowanie zrobito réznice

W 2010 roku TK Home Solutions przeszta z recznego na spawanie
zrobotyzowane tych unikalnych odcinkéw rur. Robot spawalniczy zapewnit
szybkosc i statg jakosé, ale zadne dwie rury nigdy nie sg doktadnie takie
same. Kazda z nich wymagataby wiec wtasnego'programu spawania, a

przy setkach rur dziennie byfo to po prostu niewykonalne. Valk Welding
opracowat wiec oprogramowanie, ktére wczytuje rysunek kazdej klafﬁ
schodowej dopasowanej do klienta, rozpoznaje odchylenia i automatyc.xie
dostosowuje do nich program robota spawalniczego. Dzieki temu dla niemal
kazdej rury odpowiedni program jest gotowy w mgnieniu oka. ,To konkretne
rozwigzanie programowe i jego integracja miaty decydujace znaczenie dla
sukcesu procesu produkcyjnego” — mowi Fred Melkert, kierownik projektu
w TK Home Solutions.

Byto to mozliwe, poniewaz obie strony poswiecity czas na zrozumienie swojej |
dziedziny. TK Home Solutions odstonita logike stojgcg za swoim produktem,

a Valk Welding przetozyt to na mozliwosci robota i oprogramowania. Ta
wzajemna otwartos¢ pozostaje fundamentem wspétpracy do dzis.

Maszyny gotowe na jutrzejszy wzrost

TK Home Solutions patrzy daleko w przysztosé. Plany wzrostu sg poparte
analizami i prognozami, a zasoby produkcyjne sg do nich dostosowywane.
Ambicje TK Home obejmujg znaczaca rozbudowe zdolnosci produkeyjnych,
aby umozliwi¢ wzrost na rynku miedzynarodowym.
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Aby zabezpieczyc ciggtos¢ i zapewnié
realizacje ambicji na kolejne lata, obie
strony ponownie usiadty do rozmoéw.
Dzieki partnerstwu, w ktérym wiedza o
produkcie, oprogramowaniu i procesie
istnieje po obu stronach, rozmowa
mogta od razu wejs¢ w szczegoty.

Dwie strony, ktére napedzajg sie
nawzajem

Nastepnie odbyty sie sesje burzy
mozgow, ktore Fred Melkert okresla
jako niezwykle wartosciowe. Te
rozmowy o przysztosci produkcji

od razu stworzyty tez przestrzen

na poruszenie kwestii z codziennej
praktyki. Rozpatrywano je razem z
rozwojem technologicznym ostatnich
lat, co otworzyto nowe mozliwosci.

Z czasem okazato sie, ze rezultat jest
wiekszy, niz zaktadano na poczatku
rozmowy: pojawity sie usprawnienia
w kilku obszarach, ktérych pierwotne
pytanie jeszcze nie obejmowato. Jeden
pomyst prowadzit do kolejnego, a
niektére korzysci staty sie widoczne
dopiero wtedy, gdy obie strony
wspdlnie myslaty dalej i testowaty
mozliwe rozwigzania. Do tego wtasnie
moze prowadzi¢ otwarta burza
mozgoéw: odpowiedzi na pytania, ktore
wczesniej nie zostaty jeszcze zadane.

Technologia na najnowszym poziomie
Proces spawania rozwijat sie wraz z
tym. Nowe instalacje sg wyposazone
W proces spawania Super Active

Wire, ktéry zapewnia czyste spoiny

i w duzej mierze eliminuje potrzebe
obrébki przed i po spawaniu zwigzanej

z odpryskami. TK Home Solutions
korzysta rowniez z najnowszej generacji
kamery laserowej ARC-EYE, ktéra

bez trudu podaza za krzywiznami rur,
nawet w najtrudniejszych pozycjach.

Partnerstwo obejmujace kazdy dziat
Wspétpraca przenika wszystkie
poziomy obu organizacji. Koledzy z
dziatu oprogramowania Valk Welding
wspolnie z dziatem IT TK Home
Solutions unowoczesnili cata obstuge
plikdw, a na hali produkcyjnej, w
porozumieniu z operatorami, narodzit
sie pomyst, by na ekranach pokazywac,
jak dtugo robot musi jeszcze pracowac.
To daje wglad w aktualny proces i
spokdj ducha, teraz gdy w uzyciu

sg cztery stanowiska. Fred Melkert
uwaza za godne uwagi, ze kontakt

jest rownie naturalny na kazdym
szczeblu, od programisty po dyrektora
technicznego. Zaowocowato to
podczas przezbrojenia, ktore utrzymato
harmonogram bez dtugiego przestoju
produkgji, i przynosi efekty do dzis.
Ustalenia sg dotrzymywane, co buduje
zaufanie. ,Valk Welding nie znika, gdy
tylko podpis znajdzie sie na papierze”.

Fred Melkert opisuje wiec nowe
instalacje jako wspottworzenie: dwie
firmy, ktére wiedzg, na co je sta¢,
ufajg sobie nawzajem pod wzgledem
kompetenc;ji i wspolnie zbudowaty
uktad produkcyjny, dzieki ktéremu TK
Home Solutions z ufnoscig patrzy w
przysztosc.

www.tke-homesolutions.nl
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Nie tylko spoinq, ale caty proces

“Robot nigdy nie powinien

czekaé na rame. A operator

nigdy nie powinien stac i
patrzec, jak robot spawa”

- Declan Heffernan, Director of Engineering

and Operations

ARP

Jak dwa zrobotyzowane systemy wprowadzity

dyscypline w catej fabryce Kent Stainless

Irlandia

Kent Stainless w Ardcavan w Irlandii od 1982 roku projektuje
i produkuje niestandardowe konstrukcje ze stali nierdzewnej
i stali weglowej. Oprécz wiasnej gamy produktéw Kent
firma koncentruje sie gtéwnie na sektorze Mission Critical,

z szczegblnym naciskiem na przemyst pétprzewodnikowy

i farmaceutyczny, a takze na szybko rosngcej obecnosci w
sektorze centréw danych.

»,Spawanie jest sercem wszystkiego, co robimy. Stal nierdzewna
niczego nie wybacza. Jako$¢ spoiny to jakos¢ produktu. Zdolnosé
spawalnicza decyduje wiec o tym, ile pracy przyjmujemy i jak
dobrze jg wykonujemy” — moéwi Declan Heffernan, Director of
Engineering and Operations.

Rzemiosto pod presja

Doswiadczeni spawacze stali nierdzewnej sg rzadkoscig, a
wzrost Kent Stainless napotykat bariere dostepnych godzin
spawania. Dla przemystu po6tprzewodnikowego firma produkuje
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modutowe ramy w duzych ilosciach, z waskimi tolerancjami,
przy czym niemal kazda rama jest konfigurowana indywidualnie.
Heffernan: , Szukali$my trzech rzeczy. Zdolnosci produkcyjnej,
ktéra rosnie razem z nami bez uzaleznienia od rynku pracy,
spdjnej jakosci spoin oraz procesu produkcyjnego, ktory
mozemy planowac.”

Dwa systemy, jedna zasada

W 2023 roku Kent Stainless uruchomit system typu FRAME-H, w
2025 kolejny, typu TRACK-FRAME-E, w ktérym robot porusza sie
wzdtuz toru i obstuguje dwa stanowiska robocze.

Oba systemy dziatajg wedtug tej samej zasady. Robot spawa

na jednym stanowisku, podczas gdy operator zajmuje sie
zatadunkiem na drugiej stacji. Zatadunek nie kosztuje wiec czasu
produkcyjnego, a robot spawa niemal nieprzerwanie. TRACK-
FRAME-E jest wyposazony w palnik VWPR ze zintegrowanym
odciggiem dymow. Odcigg wychwytuje dym spawalniczy

bezposrednio u zrddta, dzieki czemu operator nie ma kontaktu ze
szkodliwymi czastkami.

»Robot nigdy nie powinien czeka¢ na rame. A operator nigdy nie
powinien stac i patrze¢, jak robot spawa” — mowi Heffernan.

Programowanie bez przestojow

Kent Stainless programuje roboty za pomocg ARP (Automatic
Robot Programming). To oprogramowanie automatycznie generuje
kompletny program robota na podstawie modelu CAD 3D.
Programista go sprawdza, po czym trafia on do robota. Przyspiesza
to programowanie offline nawet dziesieciokrotnie. Rekord Kent
Stainless wynosi obecnie 22 nowe ramy dziennie.

Dzieki temu spawanie zrobotyzowane staje sie mozliwe rowniez dla
produkcji jednostkowej, a wielkos$¢ partii w liczbie jeden jest norma
w Kent Stainless. ,Koszty programowania na rame liczone sq w

minutach, nie w godzinach, bez prébnego elementu i bez przestojow.

Spawamy pojedyncza rame tak samo ekonomicznie jak zamdwienie
powtarzalne. Programowanie zmienito sie z waskiego gardta
produkcji w czes¢ inzynierii.”

Dyscyplina w catej fabryce

Najwiekszy efekt wystgpit wczesniej w procesie. ,, Aby prawidtowo
zasili¢ cele zrobotyzowana, trzeba pracowac partiami: ciecie,
przygotowanie i spawanie punktowe partiami. Robot wymusit te
dyscypline na catym procesie przygotowawczym, a nasze godziny

I(ent'

przygotowania na rame natychmiast spadty.”

Cela dostarcza rowniez liczbe, na ktdrej Kent Stainless moze polegac.
,Wiemy, co wyprodukuje jedna zmiana i zobowigzujemy sie do
termindw dostaw.” Poniewaz kazda spoina jest identyczna, ta
przewidywalnos¢ widoczna jest réwniez w jakosci.

Wewnetrznie zmienity sie role. Doswiadczeni spawacze wykonujg
teraz prace wymagajaca ich rzemiosta, a operatorzy obstugujg cele.
W ramach wiasnego dziatu inzynierii firmy powstat zespét inzynierii
zrobotyzowanej zajmujgcy sie programowaniem, kalibracjg i
rozwojem procesow.

Razem naprzéd

,Valk Welding byt partnerem od samego poczatku, a nie

tylko dostawca. Szkolenie ARP szybko uczynito nasz personel
samodzielnym, a w zakresie wsparcia mamy inzynieréw, ktérzy
rozumieja technologie spawania, a nie tylko roboty. Dowodem jest
to, ze wrdcilismy po drugi system.”

Kent Stainless nadal widzi przestrzen w celach i wprowadza do
robotow kolejne rodziny produktéw. Automatyzacja jest filarem
strategii do 2030 roku. Heffernan daje firmom rozpoczynajgcym
automatyzacje jedng rade: ,Zautomatyzuj caty proces, nie tylko
spoine. Kup robota tylko dla spoiny, a spotka cie rozczarowanie. Kup
go dla tego, co zrobi z twoja fabryka, a nigdy nie spojrzysz wstecz.”

www.kentstainless.com

Obejrzyj film:




pawanie i logistyka jako
jeden strumien produkcji

W hali Meijer Metal roboty spawalnicze pracujg bez przerwy,

10

nawet gdy ostatni operator wrdcit juz do domu. Zaden wézek
widtowy nie dowozi oprzyrzgdowania ani palet, nie ma czasu
oczekiwania przy dostawach i odbiorze. AGV dowozg materiat
do instalacji robotow spawalniczych, odbierajg zespawane
produkty i dostarczajq pétprodukty do zautomatyzowanych wiez
magazynowych. Proces spawania wyznacza rytm, logistyka za
nim podaza.

Automatyzacja nie konczy sie na robocie spawalniczym

Wokét kazdego robota spawalniczego nieustannie zachodzg
procesy logistyczne. Materiaty naptywajg, produkty znéw
wyptywaja, a pétprodukty sa tymczasowo sktadowane. Jesli jedno
z tych ogniw sie zatrzyma, w koricu zatrzyma sie takze produkcja.
Braki materiatowe, czasy oczekiwania i niepotrzebne przejazdy
wozkéw widtowych obnizajg wydajnosc robota, niezaleznie od
tego, jak dobrze ustawiony jest sam proces spawania.

Valk Mailing 2026-2

Wiasnie w tym tkwi sita KUMATECH. Firma automatyzuje logistyke
wewnetrzng wokét gniazd produkcyjnych za pomoca AGVY,
dozownikéw palet i zautomatyzowanych wiez magazynowych.
Materiaty sg zawsze dostepne we wtasciwym momencie, dzieki
czemu robot spawalniczy moze kontynuowac produkcje.

W Meijer Metal roboty nadal produkuj3a bez obstugi

Przy zakupie nowego robota spawalniczego Meijer Metal nie
patrzyt wytacznie na samego robota, lecz od razu na rozwigzanie
catosciowe. Valk Welding i KUMATECH wspdlnie zaprojektowaty
w petni zautomatyzowany proces produkcyjny. Logistyka wokot
robotow spawalniczych jest zautomatyzowana za pomocg AGV

i zautomatyzowanych wiez magazynowych. AGV obstuguja
transport pomiedzy wieloma systemami robotéw spawalniczych,
gniazdami frezarskimi, wiezami magazynowymi i robotem
gietarki. Dzieki temu wzrosta dostepnosc gniazd produkcyjnych,
a Meijer Metal moze teraz produkowac¢ 24/7 bez koniecznosci
obecnosci pracownikéw w nocy.

Sita tego rozwigzania nie tkwi wiec w jednej maszynie, lecz we
wspotpracy miedzy robotyzacjg a logistykg wewnetrzng. Dopiero
gdy oba te elementy wspodtgrajg ze soba bez zaktdcen, proces
produkcyjny dziata optymalnie.

Automatyzacja krok po kroku

Automatyzacja nie oznacza automatycznie duzego i
skomplikowanego projektu. Zaréwno rozwigzania systemu Valk
Welding, jak i systemy logistyczne KUMATECH mogg zaczynac sie od
matej skali i by¢ wdrazane krok po kroku w procesie produkcyjnym.
Systemy tgczg sie z istniejgcymi maszynami, robotami i systemami
ERP. W Meijer Metal instalacja rosnie zatem wraz z produkcja.

Jeden zintegrowany proces

Valk Welding i KUMATECH daza do tego samego celu. Srodowisko
produkcyjne, w ktérym procesy przebiegaja w sposéb
przewidywalny, bezpieczny i wydajny. Valk Welding zapewnia serce
produkcji, KUMATECH sprawia, ze to serce bije. W ten sposéb

nie powstaje zbiér odrebnych rozwigzan automatyzacyjnych, lecz
jeden proces, w ktérym technika w petni stuzy produkcji. Robot
spawalniczy zapewnia maksymalng wydajnos¢ dopiero wtedy, gdy
w petni dopasowana jest rowniez logistyka wokdt niego.

g

“Sita tego rozwiqgzania
nie tkwi wiec w jednej
maszynie, lecz we
wspoipracy miedzy
robotyzacjq a logistykqg
wewnetrzng.”

Obejrzyj film:

m|P=n
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stanowisko uruchamiajgce robotyzacje,
w ciggu dwoch lat przeksztaftcito
sie tym samym w rozwijajqcq sie

Rozwoj zrobotyzowanej

spawalni

totwa i Republika Czeska

RK Metals, czes¢ grupy UPB, to jeden z wielu totewskich
producentdw, ktorzy faczg produkcje wiasna z rolg generalnego
podwykonawcy w obrdébce stali. Gdy w 2021 roku firma szukata
partnera do uruchomienia zrobotyzowanego spawania, musiata
jednoczesnie zmierzy¢ sie z trzema wyzwaniami: rosngcym
niedoborem spawaczy, presja na poprawe wydajnosci spawalni
oraz potrzebg skrécenia czaséw realizacji. ,,Nasza wspoétpraca z
Valk Welding zawsze byta profesjonalna, a kazda ztozona obietnica
zostata dotrzymana,” mowi Ritvars Viss, zastepca dyrektora
technicznego RK Metals, podsumowujac cztery lata wspoétpracy.

Konstrukcje stalowe i maszyny z Grobini

RK Metals ma siedzibe w Grobini, w regionie Dienvidkurzeme

w zachodniej totwie, niedaleko portu w Liepaja, i wchodzi w

sktad grupy UPB. Firma zostata zatozona w 1993 roku i przez
ponad trzydziesci lat wyrosta na jednego z czotowych battyckich
producentow konstrukcji stalowych i czesci maszyn. Jej konstrukcje
stalowe wspierajg miedzy innymi budynek Citygate w Szwecji —
najwyzszy biurowiec w Skandynawii; ponadto firma dostarcza
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DTPS

projekty infrastrukturalne oraz czesci maszyn wykonywane na
zamowienie klientom w Skandynawii i poza nig. Ponad 200 oséb
zarzgdza tu catym cyklem od projektu, przez produkcje, po montaz.

W poszukiwaniu partnera, a nie tylko maszyny

RK Metals starannie wybrata dostawce. Po ocenie sytuacji zaréwno
na rynku totewskim, jak i europejskim, wybdr padt na Valk

Welding — decydujacymi czynnikami byto praktyczne podejscie oraz
gotowos¢ do przeprowadzenia wszystkich wymaganych pokazéw i
testow na zywo. Prébne spawanie i pokazy odbyty sie w centrum
technicznym Valk Welding CZ w Paskovie, gdzie klient mdgt na
wtasnych elementach zweryfikowac, ze proponowane rozwigzanie
bedzie dziatac. ,,Po kilku miesigcach poszukiwania optymalnego
rozwigzania wybrano i zamodwiono zrobotyzowany system typu
TRACK-FRAME-E, poniewaz doskonale odpowiadat naszemu
planowi automatyzacji spawania matych i srednich komponentéw —
od tego chcieli$my zaczaé,” mowi Ritvars Viss.

zrobotyzowanq spawalnie.”

Rygorystyczne testy podczas odbioru i budowanie zaufania
Poniewaz byt to dla RK Metals pierwszy krok w strone
robotyzacji, klient ustalit rygorystyczne kryteria odbioru.
Zaufanie budowano stopniowo, krok po kroku. Dostawa z 2023
roku obejmowata takze kontrole majgcg zapewnic zgodnosé
czasu cyklu na mniejszym, ale stosunkowo ztozonym zespole
spawanym — innymi sfowy gwarancje, ze robot poradzi sobie z
rzeczywistg czes$ciag w wymaganym czasie i z wymagang jakoscia.
Duze i ztozone zespoty stalowe sg spawane na stanowisku
roboczym; operator ustawia cze$¢ i uruchamia program, podczas
gdy robot konsekwentnie zapewnia takg sama jakos$¢ spoiny,
niezaleznie od tego, ilu spawaczy firma ma akurat do dyspozycji.

Petne programowanie offline

Kluczowg role odegrato programowanie z poziomu komputera PC
z wykorzystaniem oprogramowania DTPS. System dostarczono

z petnymi mozliwosciami programowania offline, dzieki czemu
programy produkcyjne mogty by¢ tworzone bez zaktécania pracy
stanowiska spawalniczego. Dostawa obejmowata szkolenie
zaréwno dla operatoréw, jak i programistéw, a takze petne
przekazanie instalacji na miejscu. Przez kolejne okoto dwa lata
instalacja byta wspierana petng pomoca ze strony Valk Welding.

»Przez te kilka lat bytem w statym kontakcie z kilkoma
programistami z czeskiego i polskiego zespotu Valk Welding,

a oczywiscie uczestniczytem tez w szkoleniach w centrum
technicznym w Paskovie; jednak zadne szkolenie nie jest w stanie

obja¢ kazdej sytuacji, jaka moze sie zdarzyé. W szczegdlnosci
wsparcie zdalne, moge to teraz powiedzie¢ w imieniu kolegéow
z Valk Welding, zdecydowanie przyspieszyto naszg droge do
robotyzacji spawania naszych czesci,” wyjasnia Uldis Kausis,
programista robotéw spawalniczych. Nacisk na technologie w
robotyzacji oraz silne skupienie na spawaniu, ze wszystkimi jego
specyficznymi wymaganiami, umozliwity RK Metals stosunkowo
szybka i ptynna integracje spawania zrobotyzowanego z jej
procesami.

Drugi, wigkszy robot po dwdch latach

Doswiadczenia z pierwszym systemem doprowadzity do
trwatego zainteresowania RK Metals doskonaleniem procesow
— co dwa lata pdzniej zaowocowato decyzjg o0 zamdwieniu
kolejnego, wiekszego robota do wiekszych zespotéw spawanych.
Zrobotyzowany system typu TRACK-Y-RL-FH zamoéwiono pod
koniec 2025 roku, a zainstalowano w sierpniu 2026 roku,
ponownie po doktadnym procesie uruchomienia. To, co zaczeto
sie jako pojedyncze stanowisko uruchamiajace robotyzacje, w
ciggu dwoch lat przeksztatcito sie tym samym w rozwijajaca sie
zrobotyzowang spawalnie.

,llekro¢ w ciggu ostatnich czterech lat naszej wspotpracy
pojawiaty sie problemy, nigdy nie zostaliSmy z nimi sami i zawsze

otrzymywaliSmy profesjonalne wsparcie,” dodaje Ritvars Viss.

www.rkmetals.lv
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C-Metdl
automatyzuje
spawanie na
duzq skale
dla projektu
Oosterweel

Roboty spawalnicze skracajq czas

produkcji w C-Metal z 90 do 8 godzin

Belgia

Aby wyprodukowac tysigce stalowych elementéw dla potaczenia
Oosterweel w Antwerpii, firma C-Metal w Temse zainwestowata we w
petni zautomatyzowang instalacje robotéw spawalniczych. 36-metrowa
instalacja z dwoma robotami spawalniczymi stanowi wazny krok w
dalszej modernizacji produkgji stali. Dzigki tej inwestycji firma moze
produkowac¢ wieksze wolumeny szybciej, bardziej spdjnie i z wyzsza
jakoscia. Pierwsze zlecenie jest od razu imponujace: produkcja tysiecy
usztywnien do ptatwi ROCO stosowanych w gtebokim tunelu projektu
Oosterweel.

Dla C-Metal ta inwestycja to wiecej niz modernizacja technologiczna.
Firma szukata sposobu na pofaczenie rosngcego popytu ze strony
ztozonych projektow konstrukcji stalowych z coraz bardziej napietym
rynkiem pracy. Znalezienie doswiadczonych spawaczy i monterdw staje
sie bowiem coraz trudniejsze, podczas gdy zleceniodawcy stawiaja coraz
wyzsze wymagania dotyczgce zdolnosci produkcyjnych, jakosci i pewnosci
dostaw.

Wiecej mocy produkcyjnych przy tej samej liczbie pracownikéw
Automatyzacja jest czesto postrzegana jako zastgpienie pracy recznej,
jednak w C-Metal podejscie byto doktadnie odwrotne. Instalacje
zrobotyzowanga zakupiono, aby zwiekszy¢ zdolnosci produkcyjne i
realizowac wieksze projekty we wtasnym zakresie. Dzieki temu powstaje
przestrzen do dalszego wzrostu i tworzenia nowych miejsc pracy.

Valk Mailing 2026-2
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“Dzieki tej inwestycji firma
moze produkowac wieksze
wolumeny szybciej, bardziej
spojnie i z wyiszq jakosciq.”

Automatyzujgc powtarzalne prace spawalnicze, pracownicy
moga bardziej skupic sie na przygotowaniu produkcji, kontroli
jakosci, programowaniu i optymalizacji procesow.

Projekt wymagajacy statej jakosci

Pierwsze zastosowanie instalacji dotyczy produkcji ptatwi
ROCO dla potaczenia Oosterweel. Te stalowe dzwigary s
czescig konstrukcji podporowej wykopu tunelowego i przez
caty czas trwania projektu muszg spetniac rygorystyczne
wymagania jakosciowe.

To wiasnie w tego rodzaju projektach infrastrukturalnych na
duzg skale spawanie zrobotyzowane daje istotne korzysci. O
ile spawanie reczne zawsze pozostaje zalezne od zmiennosci
ludzkiej, o tyle robot wykonuje kazdy spoin wedtug doktadnie
tych samych parametréw. Przektada sie to na statg jakos¢
spoin, wyzszg powtarzalnos¢ i mniejsze ryzyko odchylen.

Ponadto zastosowana technologia spawania zapewnia gtebsza
penetracje ztgcza. Dzieki temu te sama wytrzymato$é mozna
uzyskac przy mniejszej dtugosci spoiny i mniejszej liczbie
przejs¢ spawalniczych, co bezposrednio przektada sie na
bardziej efektywny proces produkcyjny.

Czas produkcji spada z 90 do 8 godzin

Skala projektu sprawia, ze wptyw automatyzacji jest
natychmiast widoczny. Dla potaczenia Oosterweel spawanych
jest okoto 17 000 usztywnien. Przy tradycyjnym sposobie
produkcji odpowiadatoby to okoto 827 kilometrom prac
spawalniczych. Dzieki gtebszej penetracji i efektywnej
strategii spawania robotéw wymagana dtugos¢ spoiny zostaje
zredukowana mniej wiecej o potowe.

Najwieksza korzys¢ tkwi jednak w czasie produkgji. O ile reczna
produkcja jednej ptatwi wymaga okoto 90 godzin pracy, o tyle

dwa roboty osiggaja te sama produkcje w okoto osiem godzin.
Oznacza to nie tylko znaczacy wzrost zdolnosci produkcyjnych,
ale takze bardziej przewidywalny proces produkcyjny i wiekszg
pewnos¢ dostaw dla klienta.

Elastyczne zastosowanie w przysztych projektach
Choc¢ instalacja jest obecnie wykorzystywana do projektu

Valk Mailing 2026-2

Oosterweel, C-Metal widzi znacznie szersze mozliwosci.
Instalacja robotyczna zostata opracowana do efektywnej
produkcji réznorodnych konstrukcji stalowych i stanowi wazny
element w dalszej automatyzacji fabryki.

Dzieki potgczeniu zdolnosci produkeyjnych, elastycznosci i
statej jakosci firma spodziewa sie wykorzystywac instalacje
réwniez w przysztych projektach, miedzy innymi w
konstrukcjach podziemnych, parkingach wielopoziomowych i
innych ztozonych zastosowaniach infrastrukturalnych.

Pewnos¢ dzieki silnemu wsparciu

Wybdr Valk Welding od samego poczatku opierat sie na
pewnosci wsparcia. Ta pewnos$¢ miata decydujgce znaczenie
dla powodzenia projektu z petnym zaufaniem. Valk Welding
intensywnie wspierat C-Metal podczas fazy uruchomienia i
kontynuowat to wsparcie takze pdzniej.

Potaczenie wiedzy instalacyjnej Valk Welding oraz silnej wiedzy
spawalniczej i inzynieryjnej C-Metal zapewnia sprawny transfer
wiedzy i gwarantowang produktywnosé.

Wspétpraca miedzy cztowiekiem a technologia

Projekt w C-Metal pokazuje, ze robotyzacja nie polega na
zastepowaniu wykwalifikowanych pracownikéw, lecz na
wzmacnianiu ich mozliwosci. Automatyzacja powtarzalnych
czynnosci tworzy przestrzen do dalszego wzrostu, wyzszej
jakosci produktow oraz lepszej kontroli nad planowaniem

i zdolnosciami produkcyjnymi. Dla firm zmagajacych sie z
niedoborem sity roboczej, coraz surowszymi wymaganiami
jakosciowymi i rosngcymi wolumenami produkgji
automatyzacja moze by¢ waznym krokiem w kierunku
srodowiska produkcyjnego odpornego na przysztosc.

Dzieki tej inwestycji C-Metal potwierdza swojg ambicje
realizowania ztozonych projektéw konstrukcji stalowych

w sposob bardziej efektywny, wyzszej jakosci i bardziej
niezawodny. Potgczenie kunsztu i zaawansowanej
automatyzacji ma rowniez w przysztosci umozliwi¢ firmie
skuteczng realizacje duzych projektow infrastrukturalnych.

www.c-metal.eu
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Za piec lat nie bedzie juz
warsztatu spawalniczego
dziatajgcego bez robota

Finlandia

Alvarin Metalli i Konepaja Tremec obstuguja
miedzynarodowych klientéw OEM, dostarczajac srednio
ciezkie produkty spawane i obrabiane. W obu zaktadach
pracuje tacznie okoto 160-170 oséb, a wielko$¢ elementéw
waha sie od komponentow wielkosci piesci po konstrukcje o
dtugosci 15 metréw. Cela zrobotyzowana firmy Valk Welding
uruchomiona w Karvii wiosng 2026 roku jest czwartym
robotem spawalniczym grupy i obstuguje produkcje dla obu
firm. Dyrektor operacyjny i prezes Konepaja Tremec, Arttu
Alvari, wyjasnia, dlaczego robotyzacja przestata by¢ wyborem.

Jeden nowy robot spawalniczy rocznie

,Produkujemy przede wszystkim spawane i obrabiane czesci,
ramy oraz zespoty z nich zbudowane” — opisuje Arttu Alvari.
Robotyzacja byta konsekwentnie realizowana jeszcze przed
pojawieniem sie systemu Valk Welding, z celem inwestowania
co roku w jednego nowego robota spawalniczego. ,,Robotyzacja
miata rozwigza¢ wyzwania zwigzane z przeptywem produkcji,
wydajnoscia i statg jakoscig” — moéwi Alvari. ,,Potem pojawiajg
sie wzgledy finansowe: mniej godzin na cze$¢ oraz mozliwosé
produkowania wiecej przy tej samej powierzchni i tej same;j
liczbie pracownikéw”. Firma miata juz doswiadczenie z dwoma
innymi dostawcami robotéw. , Kiedy strategicznie zdecydowalismy
sie znaczaco rozwingc¢ robotyke i automatyzacje spawalniczg,
chcielismy tez poszerzy¢ naszg wiedze o ofercie Valk Welding i
zdoby¢ z nig praktyczne doswiadczenie” — mowi Alvari.

Marka robota nie jest tu istotna

,Uwazam, ze w automatyzacji spawania marka robota nie jest
istotna — liczy sie wszystko wokét robota. Ostatecznie kazdy
robot po prostu macha palnikiem. Liczy sie to, co dzieje sie wokot
niego i jak jest to zarzadzane — na przyktad programowanie,
dzieki ktéremu praca staje sie wydajna”. Cel jest ambitny: nawet
mate serie majq by¢ spawane robotem. W komérce w Karvii
programowanie odbywa sie za pomocg programowania offline
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ARP firmy Valk Welding, dzieki czemu programy powstajg na
podstawie modeli 3D produktéw, poza stanowiskiem.

,Cafa reszta odgrywa dla nas naprawde wazna role: jak dziata
programowanie i jak przebiega wykonanie pierwszej czesci” —
mowi Alvari. ,,Dla nas oprogramowanie odgrywa ogromna role —
zdecydowanie najwazniejszg na poczatku. Gdy produkty zaczynaja
sie powtarza¢, ta rola naturalnie maleje”. Efekt jest juz widoczny
na co dzien. ,Dzieki programowaniu prég wysytania prostych
czesci do robota zdecydowanie sie obnizyt”.

Najtrudniejsze czesci potraktowane w pierwszej kolejnosci
,,Nie wystalismy do robota zadnych czesci prébnych. Pierwsze
zlecenia, jakie tam trafity, byty naprawde ztozonymi i
wymagajacymi czesciami” — madwi Alvari. ,,Mimo tego robot
poradzit sobie z nimi zaskakujgco dobrze. Gdybysmy wystali tam
proste przedmioty, niczego by to nie udowodnito”.

Cela robota pracuje na dwie zmiany.

Awaria rozwigzana w ciggu godziny

Uruchomienie przebiegato zgodnie z planem, az wystgpita usterka,
ktdrej przyczyna nie byta od razu jasna. Technik serwisowy byt na
miejscu w ciggu godziny od zgtoszenia. , Kupitem tak wiele maszyn
i urzadzen, ze wiem, iz nie zawsze dziatajg bezproblemowo.
Naprawde liczy sie to, co sie robi, gdy co$ nie dziata gtadko” —
mowi Alvari. ,,Sprawa zostata potraktowana powaznie i praca

nad nig ruszyta od razu, mimo ze nikt jeszcze tak naprawde nie
wiedziat, o co chodzi. Ogdlnie zrobito to bardzo dobre wrazenie,
ze mimo awarii, sprawa zostata naprawde dobrze rozwigzana”.
Presja czasu byta duza, poniewaz mozliwosci produkcyjne celi
spawalniczej zostaty sprzedane klientom jeszcze przed instalacjg.
,Jesli chodzi o Valk, nie mam nic do zarzucenia temu, jak to
poszto. Wszystko przebiegto zgodnie z obietnicg, problemy
zostaty rozwigzane, natychmiast sie nimi zajeto, a klient nie zostat
pozostawiony sam z problemem”. ,,Naprawde liczy sie to, jak dba
sie o klienta, zaréwno podczas procesu sprzedazy, jak i zwtaszcza

ALVAIRRIN
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po nim — zeby nie zostac z patrzeniem, jak znikajg
tylne $wiatta. Problem predzej czy pdzniej zawsze sie
pojawia i rzadko wtedy, gdy nie ma pospiechu. Wtedy
nie powinno sie zosta¢ samemu z pytaniami”. Valk
Welding postrzega to jako pogtebienie partnerstwa.
»Maja wizje inwestowania co roku w jednego nowego
robota spawalniczego, a wymagania stawiane
dostawcom automatyzacji spawalniczej rosng z roku
na rok. Jednoczesnie wspotpraca sie pogtebia, a obie
strony skupiaja sie na jak najlepszym wyniku. To optaca
sie takze nam” — mowi Samuel Karjalainen, Sales &
Customer Relations, Valk Welding.

Klienci juz pytaja o spawanie robotem

,Wsréd naszych klientéw od kilku lat rosnie che¢, by
ich produkty byty spawane robotem” — moéwi Alvari.
,Produkty seryjne sg oczywiscie spawane robotem
od dawna, ale zainteresowanie jest teraz duze takze
w przypadku matych serii i produktéw bardziej
jednostkowych”. Oprocz systemu zrobotyzowanego
firma przeszta réwniez na drut lity Valk Welding,
zaréwno w robotach, jak i przy spawaniu recznym.
,Dobre doswiadczenia, zwtaszcza z robotem. Przy
spawaniu recznym réznica nie byfa tak duza, ale przy
robocie wyraznie zauwazyliSmy, ze po zmianie drutu
pewne problemy zniknety”.

Niespawanie robotem nie jest opcja

,Moim zdaniem za pie¢, najwyzej dziesiec lat, nie
zostanie juz zaden warsztat spawalniczy, ktory nie
spawa robotem. W tym momencie trzeba bedzie
przestac spawac. Niespawanie robotem przynajmniej
czesci pracy nie jest opcjg” — mdwi Alvari.

Nie wierzy jednak, ze spawanie reczne zniknie.

,TO Z pewnoscig nie eliminuje potrzeby spawania
recznego. Bardzo niewiele czesci robot wykonuje w stu
procentach. Zawsze potrzebne bedzie troche spawania
recznego, wykonczenia i wyczucia”.

www.alvarinmetalli.fi

,2Uwazam, ze w
automatyzacji spawania
marka robota nie jest
istotna — liczy sie
wszystko wokof robota.”

— Arttu Alvari
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“W firmie Power Packer specjalista
S technolog Peter Meijering w kilka
[w]yiH =] klikniec znajduje moment produkcji,

odchylenie materiatu i parametry

Liczby, ktore sterujg
Twojg produkcjqg

Poprzednie wydanie dotyczyto Automatic Robot Programming (ARP): oprogramowania,
ktore automatyzuje proces tworzenia programéw dla Twojej instalacji. Tym razem w
centrum uwagi jest Management Information System (MIS). O ile ARP decyduje o tym,
jak szybko przechodzisz od rysunku do programu spawania, o tyle MIS pokazuje, co Twoje
instalacje faktycznie osiggaja w pozniejszym czasie. Valk Welding rozwija MIS catkowicie
samodzielnie, dzieki czemu wszystko od rozwoju po serwis pozostaje w jednych rekach.

[=] i spawania konkretnego wyrobu.”

Wiekszos¢ firm doktadnie wie, co zostato wyprodukowane. To,
jak przy tym radzita sobie instalacja robota, czesto pozostaje
niewidoczne: czas oczekiwania na dostawe, przezbrojenie
trwajgce dtuzej niz planowano, awaria, ktéra powtarza sie
czesciej, niz sgdzono. MIS rejestruje wszystkie te dane i daje
Ci podstawe do ukierunkowanej optymalizacji oraz inwestycji
dopasowanych do wymagan Twojego rynku.

Jedno Zrédto, uzyteczne dla wszystkich

MIS gromadzi wszystkie informacje z robotéw na jednym
pulpicie, dostepnym z komputera, telefonu lub tabletu. Twgj
operator widzi instalacje, przy ktérej akurat pracuje, Twoj
planista dane historyczne, na ktérych opiera planowanie, Twoje
kierownictwo wyniki za miniony rok. W firmie JOOP, dostawcy
OEM komponentdw stalowych, daje to, zdaniem technicznego
doradcy handlowego Elberta van Zantena, taki sam wglad w
produkcje spawalniczg w czasie rzeczywistym, jak ich wiasny
system oprogramowania do przygotowania produkcji. Oba
pulpity razem dajg JOOP kontrole nad catym procesem, od pliku
STEP az po dostarczony produkt, co stanowi podstawe, na ktorej
firma buduje swdj rozwdj jako dostawca Przemystu 4.0.

Dowadd przy kazdym punkcie spawania

Dzieki identyfikowalnosci produktu MIS automatycznie tworzy
chronologiczny dziennik danych dla kazdego spawanego
wyrobu, az po zadane i rzeczywiste parametry spawania dla
kazdej spoiny. Dla klientéw dostarczajacych do branz o wysokich

wymaganiach jakosciowych ma to kluczowe znaczenie. W firmie
Power Packer specjalista technolog Peter Meijering w kilka
kliknie¢ znajduje moment produkcji, odchylenie materiatu i
parametry spawania konkretnego wyrobu. Znacznie przyspiesza
to ocene wptywu i ryzyka przy zapytaniu dotyczgcym jakosci.
Przy awariach dziata to podobnie: co poszto nie tak, jaki jest
komunikat btedu, ile czasu to kosztowato i jak czesto awaria sie
powtarza, co pomaga szybciej znalez¢ rozwigzanie.

Kontrola w dtugiej perspektywie

Dulasta korzysta z danych MIS co tydzien podczas spotkan z
zarzgdem. Dyrektor Roelof Dunnink dostrzega wyrazng poprawe
dostepnosci robotéw i mniej awarii, zamiast luznych karteczek,
ktére wczesniej sie gubity. W firmie Faymonville, wedtug

Lukasa Kriigera, MIS zapewnia biezgcy wglad w stan wszystkich
robotdéw, przy czym analiza tygodniowa i zmianowa pomaga
dtugoterminowo optymalizowac¢ produkcje, a uporzadkowany
przeglad awarii przyspiesza rozwigzywanie problemow.

To, co MIS czyni widocznym, jest punktem wyjscia dla reszty
Twojej automatyzacji. Oprogramowanie wokét robota
spawalniczego rozwija sie szybko, a niezawodne dane
produkcyjne pozostajqg jego podstawa.

Chcesz odkryé, co MIS moze oznaczaé dla Twojej produkcji? Nasi
specjalisci z przyjemnoscig pokazg Ci to podczas demonstraciji.
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TRAILER

INNOVATING

Technika spawania jako
fundament jakosci z Triptis

Némecko

Z podupadajacego warsztatu naprawczego z czasow NRD
powstat jeden z czotowych europejskich producentow
naczep i przyczep: Fliegl Fahrzeugbau w turynskim Triptis
od ponad 30 lat produkuje przyczepy i naczepy dla branzy
transportowej i budowlanej. W centrum produkgji stoi
proces spawania — od recznego w pierwszych latach po
dzisiejsze nowoczesne roboty spawalnicze.

Od nowicjusza do producenta z top 5

W 1975 roku Josef Fliegl potozyt w bawarskim Kastl podwaliny
pod dzisiejszg grupe firm — poczatkowo z przyczepami
rolniczymi. Jego syn Helmut przejat w 1991 roku wraz z

zona Margit dawny rolniczy zaktad naprawczy w Triptis

od Treuhandu i 15 lipca 1991 roku zatozyt firme Fliegl
Fahrzeugbau. Pierwsza przyczepa, biata tandemowa przyczepa

niskopodwoziowa, opuscita zakfad jeszcze w 1991 roku. Juz
w 1992 roku nastgpita pierwsza wtasna innowacja z Triptis —
pierwsza prosta naczepa niskopodwoziowa.

Rozwdj postepowat nastepnie szybko: w 2005

roku bezposrednio przy autostradzie A9 otwarto
najnowoczesniejszy zaktad nr Il do produkcji wielkoseryjnej.
W 2014 roku Fliegl, wraz z nowo utworzong spétka Fliegl
Metallfertigung, potozyt podwaliny pod robotyzacje produkcji
i postawit na najnowoczesniejsza technike spawania.
Obecnie Fliegl zatrudnia w siedzibie gtéwnej w Triptis okoto
250 pracownikdéw, a w catej Europie, wraz z zaktadami
partnerskimi w Austrii i Bosni i Hercegowinie, jest to okoto
500 oséb. Co roku zaktady Fliegl opuszcza znacznie ponad
5000 pojazdéw — Srednio okoto 25 dziennie z samego Triptis.

Flieg/

Technika spawania w centrum produkcji

Kto przechodzi przez hale w Triptis, szybko rozumie, dlaczego
Fliegl oznacza jakos¢ ,,Made in Germany”: spawalnia, montaz
i montaz koricowy stanowig serce obu zaktadéw. W ramach
programu inwestycyjnego ,Fit 2030” Fliegl przebudowuje
obecnie swojg gtéwna siedzibe.

Firma intensywnie inwestuje réwniez w technike produkgji:

od lutego 2026 roku w zaktadzie nr Il dwa nowe roboty
spawalnicze Valk Welding przejmujg spawanie aluminiowych

i stalowych skrzyn dla naczep wywrotek. Maximilian Fliegl
podkresla, ze dzieki temu jakos¢ kazdej pojedynczej spoiny —
na przyktad ilos¢ wprowadzonego ciepta i grubos¢ spoiny — jest
w petni identyfikowalna. Dzieki robotom komponenty, ktére
dotychczas byty kupowane, bedg mogty by¢ w przysztosci
produkowane samodzielnie w Triptis w najwyzszej jakosci.

Konstrukcja z otworami — i bez rdzy

W Fliegl technika i konstrukcja idg w parze. Do najbardziej
znanych wiasnych opracowan nalezy opatentowane
podwozie Curved Chassis z okragta, ptaska szyjg ramy oraz

stozkowa skrzynia wywrotki, ktéra oszczedza wage bez utraty

stabilnosci. Ponad 50 europejskich patentéw swiadczy dzis

o sile innowacyjnej Triptis. Do kompetencji spawalniczych
nalezy tez obrobka powierzchni: przed lakierowaniem
stalowe skrzynie sg srutowane mieszanka okragtego i ostrego
granulatu — metodg, dzieki ktorej Fliegl skutecznie zapobiega
korozji swoich pojazdow.

Szerokie portfolio produktow dla transportu i budownictwa
Z Triptis Fliegl dostarcza dzi$ niemal kompletny asortyment:
naczepy platformowe i plandekowe, naczepy wywrotki,
naczepy niskopodwoziowe, podwozia kontenerowe,
przyczepy tandemowe, podwozia wymienne, pojazdy do
usuwania odpaddow oraz pojazdy do transportu drewna.
Oprocz produkcji wielkoseryjnej firma opracowuje
ukierunkowane innowacje na rynek — ostatnio na przykfad
podwozie zaprojektowane specjalnie dla ciggnikéw
elektrycznych lub podwozie chemiczne do transportu
kontenerow cystern. Tym samym Fliegl pozostaje wierny
swojej linii: innowacyjnos¢, gtebokos¢ produkgji i jakos¢
spawania ,Made in Triptis”.

www.fliegl-trailer.de
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Wiecej korzysci z tego samego
robota spawalniczego po
trzynastu latach

Onillon et Fils po trzynastu latach uzyskuje nowe

korzysci z istniejgcego robota spawalniczego

Francie

Onillon et Fils dziata we francuskiej branzy metalowej od
1976 roku. Firma rodzinna, zatozona przez Onillona seniora,
a obecnie prowadzona przez jego dwoje dzieci, zaczynata
jako warsztat slusarski i rozwineta sie w specjaliste w
zakresie spawanych oku¢ do konstrukcji drewnianych.
Firma koncentruje sie na okuciach dla producentéw drewna
klejonego warstwowo: firm, ktére sklejaja listwy drewniane
w konstrukcje o rozpietosci od 8 do 20 metréw, a w
niektérych przypadkach nawet do 40 metréw. Ten segment
stanowi obecnie 90% obrotéw i zapewnia prace okoto 35
pracownikom.

Réznorodnosc jest typowa dla tej produkcji. Onillon et Fils
wytwarza zaréwno pojedyncze elementy, jak i wieksze serie,
od czesci przenosnikéw po ktadki, pontony i barierki. Niemal
wszystko jest wykonywane na zamodwienie i produkowane w
systemie just-in-time. Ta r6znorodnos$¢ wymaga elastycznego
procesu produkcyjnego.

Pierwszy krok: spawanie zrobotyzowane w 2013 roku

Z tego powodu firma Onillon et Fils juz w 2013 roku
zdecydowata sie na automatyzacje spawania z wykorzystaniem
TRACK-FRAME-E firmy Valk Welding. Celem byto spawanie
matych i $rednich serii, gtdwnie produktow z dtugimi spoinami,
ktérych reczne wykonanie zajmowato duzo czasu. Robot
sprawdzit sie, jednak nie pracowat pie¢ dni w tygodniu.
Powodem byta produkcja na zamodwienie: kazda seria wymagata
nowego programu, a programowanie przy robocie zajmowato
stosunkowo duzo czasu. W procesie produkcyjnym z krétkimi
czasami realizacji oznaczato to, ze prace, ktdre robot mogtby
zasadniczo wykonaé, pozostawaty niewykonane.

Drugi krok: automatyczne programowanie
Ta bariera stata sie punktem wyjscia do kolejnego kroku. Onillon
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et Fils postanowit sprawdzi¢, czy Automatic Robot Programming
(ARP) mogtby przyspieszy¢ programowanie. Dzieki ARP
operatorzy nie tworzg juz programu spawania bezposrednio
przy robocie, lecz w oprogramowaniu. Przed uruchomieniem
robota musza jedynie sprawdzié¢ program i go uruchomic.

Efekt byt widoczny szybko. Operator potrzebowat jedynie pot
dnia szkolenia. ,Byta to korzystna zmiana dla operatora” —
méwi firma. , Teraz musi jedynie sprawdzi¢ program przed jego
uruchomieniem. Dzieki temu czas pracy robota wzrdst o okoto
30%". Od uruchomienia w lutym 2026 roku firma Onillon et Fils
stworzyta juz 91 programow spawania z uzyciem ARP.

Ta szybkos¢ otworzyta réwniez mozliwos¢ wykonania prac,
ktére wczesniej pozostawaty niewykonane. Poniewaz program
jest teraz gotowy w krétkim czasie, Onillon et Fils moze
zrobotyzowac wiecej matych i srednich serii. A poniewaz
programowanie nie jest juz waskim gardtem, firma moze nawet
zaplanowac produkt na robocie w ostatniej chwili. ,Dzieki
szybkosci programowania mozemy umieszcza¢ elementy na
robocie w ostatniej chwili i realizowac pilne zamdwienia” —
dodaje dyrektor firmy.

Nowe korzysci z istniejacej celi

W ten sposdb Onillon et Fils pokazuje, ze automatyzacja nie
jest jednorazowg inwestycja, lecz procesem ciggtym. Ta sama
ambicja, ktora trzynascie lat temu doprowadzita firme do
pierwszego robota spawalniczego, sprawia dzis, ze ta sama
instalacja produkuje wiecej niz kiedykolwiek. Ten, kto juz
pracuje ze zrobotyzowanym systemem, nie musi wiec czeka¢
na kolejng instalacje, aby zrobic¢ krok naprzéd. Czasami korzysé
tkwi wytgcznie w rozwoju oprogramowania.

www.metallerie-onillon.fr

“Od uruchomienia w lutyi

2026 roku firma Onillon et

stworzyta juz 91 programo
spawania z uzyciem AR
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The strong connection

Targi i wydarzenia

15.03 - 18.03 20.04 - 23.04 05.10-07.10

Global Industrie (FR)

24.03 - 26.03
Machineering (BE)

06.04 - 09.04
Industrial spring (PL)

Urban Steel (DE)

13.05 - 14.05
DIRA Robotbrag (DK)

14.09 - 17.09
MSV Brno (CZ)

Sled? nas na Linkedin i Instagramie @valkwelding

HiTech & Industry (DK)

12.10-14.10
Sepem Angers (FR)

26.10 - 29.10
BlechExpo (DE)

www.valkwelding.com






