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Automatic Robot Programming: Software,

die mit der Praxis Schritt halt

RAMLAB beschleunigt internationales

Wachstum im automatisierten 3D-Druck

und in der Reparatur mit der strategischen

Investition des Partners Valk Welding

SchweiRroboter ohne Probleme

Eine starke, zukunftsorientierte Grundlage

fir die finnische Industrie
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Liebe Leserin, lieber Leser,

Sie halten eine neue Ausgabe von Valk Mailing in den
Handen. Eine Ausgabe, die Sie durch ein halbes Jahr
mitnimmt, in dem viel passiert ist —und in dem wir klare
Schritte in Richtung Zukunft gemacht haben. Entwicklungen,
die fiir Sie relevant sind, weil sie zeigen, wie wir weiterhin in
Losungen investieren, die Ihre Produktion starker, flexibler
und zukunftssicherer machen.

Im Friihjahr dieses Jahres er6ffneten wir unsere
Niederlassung Valk Welding Finland — ein wichtiger
Meilenstein. Mit dieser neuen Niederlassung starken wir
unsere lokale Prasenz in Nordeuropa und sind noch besser
in der Lage, Kunden in unmittelbarer Nahe zu unterstitzen.
Nah am Markt sein, schnell reagieren und wirklich verstehen,
was in der Werkshalle passiert: Das ist, woran wir glauben.

Der Mérz 2026 markiert zudem ein besonderes Jubildum:
65 Jahre Valk Welding. Ein Meilenstein, auf den wir stolz
sind. Nicht nur wegen dessen, was wir aufgebaut haben,
sondern vor allem, weil er uns motiviert, immer nach

vorne zu schauen. Innovation, Automatisierung und unser
einzigartiges Mietkonzept RWAAS bilden den roten Faden —
und diesen Kurs setzen wir konsequent fort.

| Ipbet af de seneste maneder har vi deltaget i forskellige
messer, herunder vores fgrste deltagelse pa MACH 2026
i Birmingham. Et bevidst skridt rettet mod Irland og Det
Forenede Kongerige. Bei diesen Messeteilnahmen zeigen
wir, wie Valk Welding zu effizienter und skalierbarer
SchweilRautomatisierung beitragt — abgestimmt auf die
Herausforderungen von heute und morgen.

In dieser Ausgabe von Valk Mailing finden Sie mehr

Uber diese Entwicklungen, erganzt durch Praxisberichte,
Innovationen und unsere Vision flir die Zukunft. Ich lade
Sie herzlich ein, weiterzulesen und zu entdecken, was Valk
Welding fir Sie bedeuten kann.

Mit freundlichen GriRen,

Peter Pittomvils (CCO Valk Welding)
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mit Robotersch

Ireland

matoren, stand vor anhaltenden
iBern und dem Management
steigender Gesundheits- und Sicherheitsrisiken, da ihre Produkte immer groRer wurden. Die
langjahrige Partnerschaft mit Valk Welding hat ihren Fertigungsp ss revolutioniert, jetzt
mit einer dritten Installation in Betrieb. Laut Kyte Powertech: , Kein a
uns die Garantien bieten, die Valk Welding angeboten hat.”

Kyte Powertech, ein irischer Hersteller von Verteiltrans

Herausforderungen bei der Suche nach qualifizierten Sch

Transformatoren fiir kritische Infrastruktur
Kyte Powertech ist ein Fertigungsunternehmen, das sich auf die Entwicklung und Pro
von Olgefiillten Verteiltransformatoren spezialisiert hat. Das 1977 gegriindete und in Cav.
ansassige Unternehmen beliefert Versorgungsunternehmen, Projekte im Bereich erneuerbar:
Energien und Industriekunden in Irland, dem Vereinigté’ﬁ‘- onigreich und Europa. Aus einer

17.500 m? groRen Produktionsanlage werden jahrlich mehr als 16.000 Transformatoren

hergestellt. Das Produktsortiment umfasst mast- und bodenmo rte Verteiltransformatoren,

kompakte Umspannstationen und spezialisierte Transformatorlosun



Wachsende Nachfrage, wachsende Herausforderungen

Die Entscheidung zur Automatisierung entstand aus mehreren
gleichzeitig auftretenden Herausforderungen. Die Suche nach
qualifizierten SchweiBern und deren Bindung erwies sich als
zunehmend schwierig. ,Wir haben viel Zeit damit verbracht,
SchweiBer auszubilden, die nach kurzer Zeit gegangen sind. Jedes
Mal fingen wir von vorne an”, erklart das Unternehmen. Darlber
hinaus fiihrte die Arbeit mit einzelnen SchweilRern unweigerlich
zu Qualitatsschwankungen im Endprodukt. Gleichzeitig nehmen
Transformatoren an GréRe zu. Die Zusammenarbeit mit Valk
Welding begann 2020 mit der Installation der ersten beiden
Roboterschweilanlagen. Diese Erfahrung legte eine solide
Grundlage fur die nachsten Schritte.

Eine vollstandige Turnkey-Lésung

Fir die dritte Installation hatte Kyte Powertech zusatzliche
technische Anforderungen. Neue Technologien mussten integriert
werden, darunter ein Brennerwechselsystem zum automatischen
Wechseln zu einem schmaleren, gebogenen Brenner fiir schwer
zugangliche SchweiRndhte. Zusatzlich wurde die ARC-EYE, ein
kreisférmiger Laserscanner zur Nahtfiihrung hinzugefiigt sowie
eine integrierte SchweilRrauchabsaugung am Brenner. Diese am
Brenner montierte Rauchabsauglésung ist aus Gesundheits- und
Sicherheitsperspektive ein echter Gamechanger fiir uns.

,Fir uns war auch die Moglichkeit einer 100%igen Turnkey-
Lésung entscheidend. Kein anderes System konnte dies mit den
Liefergarantien erreichen, die Valk Welding bieten konnte.”

Clevere Vorbereitung, reibungslose Umsetzung

Die Umsetzung verlief dank eines durchdachten Ansatzes
auBerordentlich effizient. Kyte Powertech sandte geheftete
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ARC-EYE DTPS

Teile im Voraus an Valk Welding in den Niederlanden fiir den
Werksabnahmetest. Dies gab Valk Welding ausreichend Zeit,
Komplexitdten im Voraus zu testen und zu |6sen. Dank der DTPS-
Offline-Programmiersoftware waren Produktionsprogramme
ebenfalls vor der Installation bereit.

,Die Installation wurde vollstéandig innerhalb des zweiwéchigen
Wartungsstillstand Fensters abgeschlossen, und zwar mit Zeit
Ubrig. Am Montag nach dem Stillstand schweifSten wir bereits
Produktionsprodukte auf dem neuen System.”

Bis zu 50 % hoherer Output

Die Ergebnisse sind konkret. Beim RoboterschweilRen Gibernimmt
der Bediener die Montage und das Heften, anschlieRend
Ubernimmt der Roboter das SchweiRen. Wahrend der Roboter
arbeitet, heftet der Bediener bereits das nachste Produkt. In
einigen Féllen hat dies zu einer Steigerung des Outputs um bis zu
50 % geflhrt.

Neben héherer Produktivitat tragt die Automatisierung direkt zur
Sicherheit bei: Lange SchweiRzeiten, Schweiller Ermiidung und
Wiederholungsaufgaben gehéren zunehmend der Vergangenheit
an. ,Kein Mitarbeiter hat durch die Automatisierung seinen
Arbeitsplatz verloren. Wir nutzen sie, um Licken zu fillen und
Hochrisiko-Aufgaben zu ibernehmen.”

Bereit fiir die Zukunft

Die Energiewende treibt die Nachfrage nach groReren
Transformatoren an. Kyte Powertech antizipiert dies mit weiterer
Automatisierung und mochte letztendlich alle Produkte robotisch
schweiRen.

www.kytepowertech.com

“Valk Welding hat uns
ermoglicht, dank kiirzerer
Vorlaufzeiten flexibler zu sein.
Das ist unerldisslich, um mit
unseren Kunden in einem sich
schnell verdndernden Markt
Schritt zu halten.”

Valk Mailing 2026-1



Die automatische
Programmierung
uberzeugt das
Team bei Vogt

Deutschland

Firma Vogt Metallverarbeitungs GmbH ist ein deutsches
Familienunternehmen mit Sitz in Rosenberg-Sindolsheim. Peter Vogt

und sein Team fertigen individuelle Metallbauteile und Baugruppen fiir
Industrie, Gewerbe und Anlagenbau. Zu den Leistungen gehoren Planung,
Konstruktion, Laser- und SchweiRarbeiten sowie Oberflaichentechnik und
Montage. Mit rund 100 Jahren Erfahrung verbindet die Firma moderne
Produktion mit nachhaltigen Energiekonzepten.

,Vogt Metall in Form“ schreibt ein neues Kapitel in ihrer
Fertigungsgeschichte: Als erster deutscher Kunde entschied sich das
Unternehmen im vergangenen Jahr fir eine RWAAS-Mietzelle (Robot
Welding As A Service) - und bewies damit Mut zur Innovation. Die
Entscheidung zahlte sich schneller aus als erwartet: Bereits vier Stunden
nach Anlieferung wurde die erste SchweiRnaht gesetzt. Dies legte auch den
Grundstein fir eine engere Zusammenarbeit.

Valk-Mailing 2026-1

Vom Pilotprojekt zur strategischen Investition

Die Einflhrung der RWAAS-L6sung war zunachst

als zukunftsweisender Testlauf gedacht. Ziel war

es, die Moglichkeiten des robotergestiitzten
Schweillens und der Programmierung unter realen
Produktionsbedingungen zu testen — ohne hohe
Anfangsinvestitionen und mit maximaler Flexibilitat.
Dank des Mietmodells konnte Vogt Metallverarbeitungs-
GmbH unmittelbar von einem vollstandig integrierten
Schweillsystem profitieren — inklusive Service,

Schulung und Support. ,Die Entscheidung zum Kauf
weiterer SchweiRroboter viel uns nach den positiven
Erfahrungen sehr leicht”, sagt Peter Vogt. Die Hirde
klassischer Investitionsentscheidungen entfiel, wahrend
Produktivitat und Planungssicherheit sofort stiegen.

ARP als technologischer Gamechanger

Ein entscheidender Faktor flr den Erfolg war die
automatische Programmierung ARP (Automatic Robot
Programming). Die Technologie analysiert 3D-CAD- oder
STEP-Daten, erkennt SchweiBndhte selbststandig und
erstellt in kiirzester Zeit optimierte Schweillprogramme.
,Was frilher zeitaufwendige Programmierung erforderte,
erfolgt heute weitgehend automatisiert”, erganzen
Robin Czernuschka und Daniel Neubert, Programmierer
und Schweiler. Gerade bei variantenreichen

Bauteilen oder kleineren LosgréRen eroffnet ARP

neue Effizienzpotenziale. Fir Kunden bedeutete dies:
Schnellere Durchlaufzeiten, reduzierte Ristzeiten und
eine deutlich gesteigerte Flexibilitat in der Fertigung.

Geschwindigkeit Gberzeugt
Der vielleicht eindrucksvollste Beweis fir die
Leistungsfahigkeit der Losung war die extrem kurze Zeit

\/ vocr

METALL IN FORM

ARP

der Inbetriebnahme. Nur vier Stunden nach Anlieferung
der RWAAS-Roboter-Zelle wurde bereits die erste
SchweiBnaht gesetzt. Diese Geschwindigkeit, kombiniert
mit der intelligenten Programmierung durch ARP, fiihrte
schnell zu einer klaren Erkenntnis: Robotergestiitztes
SchweiBen ist nicht nur eine Option, sondern ein
entscheidender Wettbewerbsvorteil.

Konsequente Weiterentwicklung

Uberzeugt von der Effizienz, der Qualitat und
Bedienerfreundlichkeit der Programmierung, aber auch
durch die partnerschaftliche Zusammenarbeit, entschied
sich Firma Vogt flr weitere Roboter. Es entwickelte sich
aus einem erfolgreichen Pilotprojekt eine strategische
Erweiterung der Produktionskapazitaten — mit klarer
Ausrichtung auf Automatisierung, Skalierbarkeit und
Zukunftssicherheit.

Wettbewerbsvorteil durch Innovation

Mit der Einfihrung von RWAAS und ARP konnte Vogt

Metallverarbeitungs-GmbH:

e Produktionsprozesse innerhalb weniger Stunden
hochfahren

e Programmieraufwéande drastisch reduzieren

e Flexibel auf unterschiedliche Bauteile reagieren

° Investitionsrisiken minimieren

e Qualitdt und Reproduzierbarkeit nachhaltig steigern

Vogt bringt Metall in Form und zeigt damit

eindrucksvoll, wie moderne Automatisierungslosungen

nicht nur Prozesse optimieren, sondern echte

Wettbewerbsvorteile schaffen kénnen —vom ersten

SchweiRpunkt an.

www.vogt-metall.com
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Unia Group, mit Produktionsstatten an vier Standorten

in Polen, ist einer der am langsten tdtigen Hersteller von
Landmaschinen im Land (die Unternehmensaktivititen
reichen bis ins Jahr 1882 zuriick). Mit der Lieferung seiner
Produkte an inldandische und auslandische Markte setzt das
Unternehmen konsequent eine Entwicklungsstrategie um,
die auf Investitionen in moderne Produktionstechnologien
ausgerichtet ist. Einer der wichtigsten Schritte der letzten
Jahre war umfangreiche Investitionen in den Maschinenpark
und neue Technologien, die im Jahr 2024 einen Wert von 75
Millionen PLN erreichten.

Robotisierung des SchweiBens als eine der
Schliisselinvestitionen

Die Entscheidung zur Robotisierung des SchweiRprozesses

war kein Zufall. Wie Unternehmensvertreter betonen, war sie
das Ergebnis detaillierter technologischer und wirtschaftlicher
Analysen. Es wurden zwei robotisierte Arbeitsstationen gewahlt:
eine fur das Schweien kleinerer Komponenten und eine fiir
das SchweilRen groRformatiger Produkte. Wichtig war, dass das
gesamte System in die bestehenden Unternehmensstrukturen
integriert werden konnte, ohne kostspielige Umbauten
vornehmen zu missen. Eine der groRten Herausforderungen
war die Suche nach einem geeigneten Technologiepartner, der
den gestellten Anforderungen gerecht werden konnte. Unia
Group suchte nach einem Lieferanten, der nicht nur Gerate
liefern, sondern auch eine Gesamtlésung konzipieren und die
Serienproduktion in Gang setzen konnte. Nach einer griindlichen
Marktanalyse und einem Ausschreibungsverfahren fiel die Wahl
auf Valk Welding.

Erfahrung und flexibler Ansatz als entscheidende Faktoren
Ausschlaggebend waren vor allem die Erfahrung des Lieferanten,
seine Kompetenzen und seine Fahigkeit, anspruchsvolle Projekte
fiir groBe Schweilkonstruktionen umzusetzen. Valk Welding
schlug eine Losung vor, die vollstdndig auf die Bediirfnisse des

Valk Mailing 2026-1
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Kunden zugeETni(cten war — einschli
rbeitsstationsinfrastruktur sowi

der gesamten |
Unterstiitzung des SchweilR- und Programmi

Laserkamera ARC-EYE spielten.eine entsc Ile o

der Sicherstellung hoher Prozessauhlité_it. Sie ermoglichen ¢ {
automatische Korrektur der SchweiBba%nin Echtzeit, _'a
eine hohe SchweiRgenauigkeit selbst bei groBeh‘b@‘B@

NS

der zu schweiRenden Bauteile gewahrleistet..

aulerhalb des Produktionsarbe splatzes,&as die Arbeitseffizienz
erheblich steigert und Stillstandszeiten eliminiert.~~

-
L

Die Zusammenarbeit z\ic'(ischgn Kunde und Lieferant endet
nicht nach der Lieferu?'\;;lé? Arbeitsstation

Die Zusammenarbeit zwischen Unia Group und Valk Welding
endete nicht mit der Installa/tipﬁ‘and\Inb\gtriebnahrﬁe der,
robotisierten Arbeitsstationen. Valk Weld g progra
startete die Serienproduktioi\ ' €

bot auRerdem technischen Supp
weiteren Prozessoptimierung, wa
schneller vollstandige Selbststéndigkeitim Umgang mit den
Systemen und bei der Einfihrung neuepFe/rtigungsprozesse zu
erreichen: &

#

Heute betrachtet Unia Group die Robotisierung als eine del;___w‘1

Sdulen ihrer weiteren Entwicklung. Das Unternehrﬁeﬁ?la ”

Einsatzbereich des RoboterschweilRens seh-H '

Produktionsbauteile auszuweiten. s

www.uniagroup.com
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Den Finishing-Touch
automatisieren

“Von der perfekten SchweifSnaht zur perfekten
Oberfliche in einer Losung.”

Nicht jedes Produkt erfordert eine Nachbearbeitung nach dem
SchweiRen. Doch in Branchen, in denen jedes Detail zahlt — unter
anderem beim Schweifen von medizinischen Geraten bis hin zu
Fahrzeugkomponenten — miissen Sichtndhte verschwinden und
Oberflachen gleichmaRig bearbeitet werden. Traditionell erfordert
dies Handarbeit durch Spezialisten mit ausgezeichneter Hand-
Auge-Koordination und viel Erfahrung. Dank neuer Entwicklungen
macht Valk Welding es moglich, den Finishing Touch mit den
bewdhrten Panasonic-Robotern zu automatisieren. So machen wir
diesen letzten Schritt — genau wie bei unseren Schweif3robotern —
zuverlassig, wiederholbar und skalierbar.

Ein Ansprechpartner mit bewahrter Starke

Unsere Losung baut auf der bewahrten Starke der Panasonic-
Robotersysteme auf, die bei vielen unserer Kunden seit Jahren das
Herz des Schweillprozesses bilden. Die Vorteile, die der Panasonic-
Roboter bietet, kommen nun auch im Finishing-Prozess voll zur
Geltung. Vom Schweif3en bis zur Nachbearbeitung gestalten wir die
Automatisierung technisch konsistent und maximal beherrschbar.
Gleichzeitig haben Sie einen erfahrenen Technologiepartner.

Das bedeutet: ein Ansprechpartner, eine durchgehende
Unterstitzungslinie und eine Partei, die den vollstandigen
Prozesstiberblick behdlt. Von der Optimierung des
SchweilRprogrammes bis zur Einstellung der Finishing-Werkzeuge —
alle Fragen laufen bei einem Partner zusammen, der den gesamten
Produktionsfluss versteht und hilft, ihn so effizient wie moglich zu
gestalten. So stellen wir sicher, dass Prozessschritte optimal und
effizient aufeinander abgestimmt sind. Die perfekte Oberflache
beginnt mit der perfekten Schweilnaht.

Offline-Programmierung moglich

Durch den Einsatz der Panasonic-Roboter ist die Offline-
Programmierung in der Panasonic-DTPS-Software auch fiir den
Finishing-Prozess moglich. Dadurch konnen Finishing-Bahnen direkt
aus den (SchweiB-)Linien in der Programmiersoftware generiert
werden. Da diese im Voraus offline programmiert und validiert
werden kénnen, wird der Stillstand auf dem Produktionsboden
minimiert. Dies verkuirzt die Durchlaufzeiten und erhoht die
Vorhersagbarkeit. AuRerdem bleiben Bediener fiir wertvolle
Aufgaben verfiigbar, wahrend der Roboter die konsistente und
repetitive Nachbearbeitung tGibernimmt.

Harmonic Finishing: Perfektion durch Kontinuit&t
Beim Finishing gilt dasselbe Gesetz wie beim SchweiRen: Jeder Start-

und Stoppunkt ist ein Risiko. Beim Schweilen sind dies Stellen, an
denen Fehler in der Verbindung oder visuelle UnregelmaRigkeiten
entstehen. Beim Finishing verursachen diese Unterbrechungen
Variationen im Oberflachenmuster und in der Textur.

Um hochste Qualitdt zu garantieren, missen diese kritischen

Momente eliminiert werden. Wie beim High-End-Schweif3en ist

eine perfekte Synchronisation zwischen dem Roboterarm und dem

bewegten Werkstiick unerlasslich. Die Harmonizer-Software von

Panasonic garantiert diese Zusammenarbeit.

e  Eine flieRende Bewegung: Der Roboter und der Manipulator
arbeiten vollstandig synchron, sodass das Werkzeug nie
stoppen muss.

Garantiertes Ergebnis: Durch die konstante Geschwindigkeit und
den konstanten Druck liber das gesamte Werksttick verbessert
sich das Endergebnis deutlich.

Keine Ansatzfehler: Da der Roboter in einem Durchgang
weiterarbeitet, bleibt eine homogene Oberflache ohne sichtbare

Uberginge erhalten.

Von Hand-Auge-Koordination zu konstanter Reproduzierbarkeit
Die Automatisierung von Finishing-Prozessen ist anspruchsvoll,

da normalerweise menschliche Hand-Auge-Koordination
erforderlich ist, um Variationen in SchweilRndhten und Positionen
auszugleichen. Daher ist eine wesentliche Grundvoraussetzung,
dass die Schweillndhte tber die gesamte Serie hinweg konstant
und reproduzierbar sind. Mit robotergestltztem Schweilen ist dies
hervorragend zu erreichen.

Dank dieser zuverlassigen und vorhersehbaren Basis kann der
Roboter mit einer einstellbaren und konstanten Anpresskraft ein
stabiles und reproduzierbares Ergebnis erzielen. So entsteht ein
zuverlassiger Finishing-Prozess —auch bei komplexeren Werkstiicken
— ohne Abhéngigkeit von subjektiver Beurteilung oder variablen
manuellen Fahigkeiten.

Bereit fiir den letzten Schritt?

Mit Valk Welding verwandeln Sie den Finishing-Touch in einen
kontrollierten, automatisierten Prozess —von der perfekten
Schweillnaht bis zur perfekten Oberflache, in einer einzigen Losung.
Neugierig, was wir furr Ihren Prozess bedeuten kdnnen? Wir laden
Sie herzlich in unser Demonstrationszentrum ein, um lhnen die

Moglichkeiten zu zeigen.
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Seit der Inbetriebnahme des ersten Panasonic VR-SchweiRroboters vor 25 Jahren arbeite
Nederland Kruiningen BV und Valk Welding eng zusammen, um den Prozess des Auftragschwe '
groBer Kolben zu steuern und zu optimieren. Da nun Méglichkeiten untersucht werden, in derselben
Zeit mehr aufschweilen zu konnen und gleichzeitig weniger Material abdrehen zu miissen, befindet
sich die Zusammenarbeit in einer neuen Phase. ,Immer agf der Suche danach, wo fiir den Kunden

Niederlande

noch zusatzliche Vorteile erzielt werden kénnen. Dabei beweist Valk Welding auch nach 25 Jahren
immer noch einen hohen Mehrwert“, berichtet Teamleiter Jaap Weber.

In der Hochseeschifffahrt haben Kolben in Schiffsmotoren manchmal die GroRe eines Couchtisches.
Solche Kolben zeigen im Laufe der Zeit durch die hdaufig hohen Temperaturen erhebliche Abnutzung.

In Kruiningen werden sie durch Abdrehen, Auftragschweifen und erneutes Abdrehen wieder
instandgesetzt, sodass ihre Lebensdauer verlangert wird. Dieser Prozess wurde vor 25 Jahren in enger
Zusammenarbeit mit Valk Welding und mit Unterstiitzung des Schutzgaslieferanten entwickelt. ,Da
geht es um die richtigen Kombinationen aus Drehgeschwindigkeit des Kolbens, Menge des Schutzgases
und den Einstellungen der Schweifmaschine, festgehalten im DTPS- Offline-Programmiersystem.”
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Heutzutage weniger Verschlei an Kolben

Wahrend Kolben in Schiffsmotoren friher stark belastet
wurden und viele Millimeter abgedreht werden mussten, sind
die Motoren der heutigen Generation geringer belastet und
weisen weniger Verschleil® auf. , Fiir uns bedeutet das, dass
wir weniger abdrehen und weniger aufschweien missen.
Die Arbeitsmenge ist jedoch nicht geringer geworden. Sobald
die Nuten verschlissen sind, kommen die Kolben ohnehin zu
uns. Der Unterschied zu friher ist, dass wir jetzt nur noch das
auftragen, was notwendig ist, und damit die CO, Emission
reduziert haben. Wir rekonditionieren unter Beibehaltung der
Komponenten®, erklart Jaap Weber. Jaap Weber.

Mitgewachsen vom G1 zum G4 Controller
Kurzlich wurde erneut ein alterer SchweilRroboter durch die
neueste Generation mit G4-Controller ersetzt. ,Wahrend es

Valk Mailing 2026-1

“Immer auf der Suche
danach, wo fiir den
Kunden noch zusditzliche
Vorteile erzielt werden
konnen. Dabei beweist
Valk Welding auch nach
25 Jahren immer noch
einen hohen Mehrwert.”

- Teamleiter Jaap Weber

flr uns eine Herausforderung war, die dltere Generation der

SchweiRroboter mit den vorhandenen Ersatzteilen betriebsbereit
zu halten, haben wir die dlteren VR-Typen rechtzeitig auRer
Betrieb genommen. Fir unsere Bediener bedeutet dies, dass sie
alle Updates vom G1- zum G4-Controller miterlebt haben. Das

ist zwar ein grofRer Schritt, aber da die Symbole auf dem Teach
Pendant gleichgeblieben sind, verlief die Implementierung recht
reibungslos. Wir haben jetzt noch 2 Roboter mit G1-Controller,
einen mit G3- und den neuen mit G4-Controller, der den G2
ersetzt hat. Der Plan ist, in den kommenden Jahren die beiden
anderen alten Modelle zu ersetzen.”

20-30 SchweiRstunden pro Kolben

Wahrend anfangs aus Griinden der Kontinuitat mit zwei
Manipulatoren gearbeitet wurde, stellte Wartsila schnell
fest, dass der Effizienzgewinn begrenzt war. ,Bei 20—-30
Schweilstunden pro Kolben steht der zweite Manipulator die

e

WARTSILA

ganze Zeit still. Mit drei SchweilRrobotern ausschlieBlich fur
Kolben reconditionieren wir jetzt tiber 250 Kolben pro Jahr. (Der
vierte SchweiRroboter wird fiir das Schweiflen von Schiffsventilen
eingesetzt.) Mochte man diese Kapazitat erh6hen, musste

man einen zusatzlichen Schweilroboter einsetzen. Eine andere
Moglichkeit ware, die Schweilzeit zu verkiirzen, aber dann stoRt
man an die Grenze der Abschmelzleistung. Gemeinsam mit Valk
Welding untersuchen wir daher derzeit die Moglichkeiten, die
Warmeeinbringung zu reduzieren, sodass die Geschwindigkeit
erhoht werden konnte. Fiir Kontinuitat und Prozessverbesserung
ist die Einbindung des Lieferanten fiir uns von groRRer Bedeutung.
Mit ihrer kundenfreundlichen Haltung, ihrem Support,

Service, Schulungen und speziellem Schweildraht ist die
Zusammenarbeit mit Valk Welding entscheidend fir Kontinuitat
und Qualitat”, fasst Jaap Weber zusammen.

www.wartsila.com
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Jie
Zukunft

Automatic Robot
Programming:
Software, die mit der
Praxis Schritt halt

Wer die Entwicklungen in der Welt des Roboterschweiens in den letzten Jahren verfolgt
hat, erkennt einen klaren Trend: Die Nachfrage nach automatischer Programmierung
wadchst, und dieses Wachstum zeigt keine Anzeichen einer Verlangsamung. Wie wir in
fritheren Ausgaben beschrieben haben, hat sich Automatic Robot Programming in kurzer
Zeit von einer vielversprechenden Technologie zu einem ernstzunehmenden Standard

in der modernen Schweifautomatisierung entwickelt. Der Meilenstein von mehr als
hundert aktiven Lizenzen wurde kiirzlich erreicht — eine Zahl, die fiir sich spricht.

Komplexere Herausforderungen erfordern scharfere Software

Je weiter ARP verbreitet wird, desto mehr verdndern sich auch die
Herausforderungen, fiir die es eingesetzt wird. Wahrend das System
anfanglich hauptsachlich fir relativ einfache Situationen genutzt
wurde, wird ARP heute zunehmend fiir komplexere Anlagen und
Produktionsprozesse eingesetzt. Dies stellt andere Anforderungen
an die Software. Nicht nur in Bezug auf die Rechenleistung, sondern
Uber die gesamte Benutzererfahrung hinweg, von der Art, wie

ein Programm erstellt wird, bis hin zur Feinabstimmung auf dem
Shopfloor. Diese Realitat hat in den vergangenen Monaten zu einer
Reihe gezielter Entwicklungen gefihrt.

Der 3D-Viewer wurde vollsténdig Gberarbeitet. Visualisierungen sind
praziser, die Oberflache intuitiver, und das Arbeiten mit komplexen
Strukturen fuhlt sich dadurch merklich zugédnglicher an. Parallel dazu
wurde der Workflow von Grund auf tGberprift: Programme werden
schneller erstellt und Berechnungen laufen effizienter.

Verbesserungen beim Touch Sensing, der Funktionalitat, mit der
das System physischen Kontakt mit dem Werkstilick nutzt, um
praziser zu programmieren, machen das System zuverldssiger —
selbst in Situationen, in denen die Toleranzen eng sind. Und mit

der Einfiihrung der Similarity Detection wurde ein bedeutender

Schritt nach vorne gemacht. ARP erkennt automatisch dhnliche
Schweilndhte innerhalb einer Konstruktion. Anpassungen muissen
nicht mehr Schweillnaht fiir Schweilnaht vorgenommen werden; das
System identifiziert die Gemeinsamkeiten und wendet Anderungen
in einem einzigen Schritt auf alle ibereinstimmenden Falle an. Eine
Funktionalitat, die in den kommenden Monaten weiterentwickelt wird.

Eine weitere grofRe Entwicklung sind die Motion-Edit-Funktionen.
Mit Motion Edits erhalten Programmierer deutlich mehr Kontrolle
liber Roboterbewegungen. Mehr Anpassungsmaoglichkeiten,
mehr Kontrolle und damit mehr Spielraum, das System auf die
Anforderungen einer spezifischen Situation abzustimmen. Es ist
genau die Art von Funktionalitat, die erfahrene Programmierer
fordern, und die einen spirbaren Unterschied fur die Qualitat des
Endergebnisses macht.

KI: gekommen, um zu bleiben

Wer heute Uber Softwareentwicklung schreibt, kommt nicht daran
vorbei: Kl verdndert die Art und Weise, wie Systeme gebaut und
genutzt werden. Sogenannte KI-Agenten, Softwarekomponenten,
die Aufgaben autonom ausfiihren oder Programmierer aktiv
unterstltzen, werden in einer wachsenden Zahl professioneller
Umgebungen eingesetzt, um repetitive Aktionen zu automatisieren
und Workflows zu optimieren.

Dasselbe gilt fir die Welt der automatischen
Roboterprogrammierung. In den kommenden Monaten werden
erhebliche Investitionen in diesem Bereich getatigt. Von Kl-Agenten,
die Programmierer von wiederkehrenden Aufgaben entlasten, bis
hin zu intelligenteren Formen der automatischen Programmierung:
Die Entwicklungen bauen auf bestehenden Grundlagen auf und
bringen ARP einen klaren Schritt voran. Dariber hinaus wird aktiv
daran gearbeitet, zu erkunden, wie ARP mit den sich wandelnden
Anforderungen des Marktes wachsen kann, wo die Forderungen nach
komplexeren und umfassenderen Anwendungen der automatischen
Roboterprogrammierung immer lauter werden.

Es ist Teil einer breiteren Bewegung. Software, die mit dieser
Bewegung nicht Schritt halt, verliert mit der Zeit ihre Relevanz. ARPs
aktive Einbindung in diese Bewegung ist daher kein Luxus, sondern
eine Notwendigkeit, um sicherzustellen, dass das System weiterhin
eine Antwort auf die Fragen von heute und morgen bietet.

FESSEREIRTERENTUR]
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RAMLAB beschleunigh
internationales
Wachstum im
automatisierten 3D-Druck
und in der Reparatur

mit der strategischen

Investition des Partners
Valk Welding

Nach einer erfolgreichen neunjahrigen Zusammenarbeit kiindigte Valk Welding eine strategische Investition in
RAMLAB an, den Pionier auf dem Gebiet des Wire Arc Additive Manufacturing (WAAM). Mit dieser Investition erhalt
RAMLAB die Maglichkeit, seine Position als weltweiter Marktfiihrer im automatisierten 3D-Metalldruck und in

der Reparatur weiter auszubauen. Das Kapital wird fiir die Weiterentwicklung der fortschrittlichen MaxQ 3D Print-
und MaxQ Repair-Systeme von RAMLAB eingesetzt, mit dem Ziel, dem Nutzer ein vollstandig automatisiertes und
benutzerfreundliches Qualitatserlebnis zu bieten.

Die Zusammenarbeit zwischen Valk Welding und RAMLAB hat bereits zur Lieferung von Dutzenden von WAAM-Systemen
an Kunden weltweit gefiihrt. Fihrende Organisationen wie Vallourec, DEEP Manufacturing und EWI vertrauen auf diese
Technologie. Dank der nahtlosen Integration der innovativen WAAM-Technologie von RAMLAB mit den Roboterldsungen
von Valk Welding ist eine intelligente Losung fiir die schnelle, bedarfsgesteuerte Produktion und Reparatur grofRer
Metallbauteile entstanden. Dies fuihrt zu erheblichen Kosten- und Zeiteinsparungen in der Fertigungsindustrie.
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Die Investition unterstreicht das Vertrauen von Valk Welding in
die Vision und den technologischen Vorsprung von RAMLAB.
Wahrend RAMLAB seine Position als Marktfiihrer in der WAAM-
Technologie weiter festigt, starkt Valk Welding seine Prasenz im
innovativen und schnell wachsenden Markt fiir additive Fertigung
und Reparatur. Darliber hinaus kann RAMLAB seine Kunden bei
Druck- und Reparaturarbeiten noch besser mit hochwertigem,
zertifiziertem und zuverldssigem Schweildraht unterstiitzen.

Briicke zwischen Forschung und Industrie

Im Jahr 2025 lieferte RAMLAB einen MaxQ 3D Print Panasonic-
Roboter an das Johns Hopkins Applied Physics Laboratory (APL) in
Laurel, Maryland, USA.

Mit dem MaxQ-System verfligen die Forscher des APL nun tber
alle Mittel, um sowohl die Reparatur als auch die Produktion von
Metallbauteilen zu untersuchen, zu testen und zu validieren.

Das Hauptziel dieser Zusammenarbeit ist es, die Liicke

zwischen Forschung und praktischer Anwendung zu

schlieRen. Das APL plant, die effektivsten Wege zu ermitteln,

um diese fortschrittlichen Moglichkeiten fir KMU und ihre

Industriepartner einzusetzen. Durch die Optimierung robotischer
Fertigungsprozesse stellt diese Initiative sicher, dass die Branche
widerstandsfahig und technologisch fortschrittlich bleibt.

Diese Lieferung unterstreicht das Engagement von RAMLAB
und Valk Welding, die fir die ndachste Generation industrieller
Innovation notwendigen Werkzeuge bereitzustellen. Damit
werden Institutionen wie das Johns Hopkins APL in die Lage
versetzt, die Art und Weise, wie wir kritische Infrastrukturen
bauen und warten, zu transformieren.

KSB automatisiert mit MaxQ Cobot-Lésung
In der Welt hochwertiger Pumpen stand der deutsche Hersteller
KSB vor einer klassischen Herausforderung in der Produktion:

dem manuellen SchweiRen von Stopfen zum Abdichten von
Pumpengehausen.

Vor der Installation von MaxQ vertraute KSB bei diesem
Prozess auf HandschweilRer, wechselte jedoch aufgrund
inkonsistenter Qualitat und eines Mangels an Fachpersonal zu
einer automatisierten Losung. Durch den Einsatz eines MaxQ
Techman Cobot, gesteuert durch MaxQ Repair-Software,

hat KSB den gesamten Workflow fiir das V-Nut-SchweiRen
automatisiert. Die 3D-Kamera des Systems erstellt ein
digitales Modell zur automatischen Erkennung des Stopfens,
wodurch CAD-Dateien Uberfliissig werden. Die Software
generiert anschliefend prazise die Werkzeugpfade fiir den
Cobot und garantiert qualitativ hochwertige Schweiflndhte
durch Echtzeitanpassungen zwischen den Lagen.

Dank der Lésung kann KSB Armaturen verschiedener GroRen
dreimal schneller schweiBen. Dariliber hinaus gewahrleistet
sie eine gleichbleibende Qualitat und schafft einen
zukunftssicheren Arbeitsplatz, der die nachste Generation
technischer Talente anzieht.
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Schweil3roboter ohne

Probleme

Tschechien

Svatavské strojirny, ein Unternehmen mit mehr als 30 Jahren
Tradition, gehort seit vielen Jahren zu den etablierten Herstellern
von Stahlkonstruktionen in Westb6hmen. Das Unternehmen
wurde 1993 im Zusammenhang mit der Privatisierung der
Instandhaltungsabteilung der Sokolovska uhelna a.s. gegriindet.
Aus der urspriinglich als Instandhaltungs- und Schlossereiwerkstatt
der Sokolovska uhelna a.s. tatigen Einrichtung entwickelte sich

in den 1990er Jahren ein modernes Maschinenbauunternehmen,
das sich auf SchweiBteile fur den Bau, die Verkehrstechnik und die
Auftragsproduktion spezialisiert hat.
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Das Roboterschweien hielt im Unternehmen bereits vor
mebhr als flinfzehn Jahren Einzug, als die Unternehmensleitung
beschloss, einen Teil der Produktion zu automatisieren.

Diese Investition sollte ein Schritt zu hoherer Qualitdt und
Produktivitat sein, die Realitat brachte jedoch auch eine Reihe
von Komplikationen. Mehrere Jahre lang bemiihte sich das
Team vergeblich, einen stabilen Betrieb des angeschafften
Robotersystems zu erreichen. Das Hauptproblem war die
unzureichende Wiederholbarkeit der Programme — der Roboter
konnte nur unmittelbar nach dem Programmieren korrekt
schweien, doch nach einiger Zeit oder nach einem Stillstand
wichen die Ergebnisse erheblich ab. Die Programme lieRen
sich nicht ohne zusatzliche Anpassungen starten, was dem
Unternehmen Verzogerungen und hohere Kosten verursachte.

“Die grofte Schwierigkeit bestand darin, dass wir uns nicht
darauf verlassen konnten, dass das Programm morgen

genauso funktioniert wie heute. Beim erneuten Einsatz

zuvor programmierter Teile mussten wir oft fast von vorne
beginnen”, erklart Ing. Vacek, Technischer Direktor und einer der
Miteigentlimer. “Der Lieferant versuchte, einige Dinge zu l6sen,
aber eine dauerhafte Beseitigung der Probleme gelang nicht.
Irgendwann hatten wir bereits das Geflhl, dass die Robotisierung
eher eine Last als eine Hilfe ist”, ergdnzt Ing. Vacek.

Eine grundlegende Wende trat ein, als das Unternehmen
beschloss, die Produktionskapazitaten zu erhéhen. Die
Erfahrungen mit der bisherigen Losung fihrten dazu, dass
auch bei anderen Anbietern die aktuellen Moglichkeiten dieser
Technologie gepruft wurden.

Nach einer Prasentation der Schweifméglichkeiten, der

Systeme zur Eliminierung von Ungenauigkeiten bei der
Produktionsvorbereitung und insbesondere der Méglichkeiten des
Offline-Programmierens im Technischen Zentrum von Valk Welding
in Paskov beschloss die Geschéftsfiihrung von Svatavské strojirny,
zwei Robotersysteme bei diesem Lieferanten zu erwerben.

Die erste besteht aus einem an einer Fahrbahn aufgehdngten
Panasonic-Roboter, ergdnzt durch zwei Stationen mit
L-Positionierern, die sich einfach auf einachsige Positionierer
umristen lassen. Diese Losung ermoglicht das SchweiRen groRer

Das Video ansehen

“Als wir zum ersten Mal
ein offline vorbereitetes
Programm starteten
und feststellten, dass es
praktisch ohne Eingriff
funktioniert, war das
ein Moment, der unsere
Sichtweise auf die
Robotik verdindert hat.”

- Ing. Vacek

und mittelgroBer Baugruppen verschiedener Typen. Das
zweite System ist ein Standard-TRACK-FRAME-E fir kleinere
Teile. Beide SchweiRrobotersysteme sind mit zuverldssigen

Panasonic-Schweillrobotern ausgestattet, einschlieBlich
Systemen zur Positionssuche einzelner Teile und zur prazisen
Kalibrierung, was ein schnelles und problemloses Offline-
Programmieren mit der DTPS-Software ermoglicht.

Genau dieser Ansatz brachte dem Unternehmen einen
grundlegenden qualitativen Fortschritt. Das Offline-
Programmieren ermaoglicht es, ein vollstandiges
Schweillprogramm zu erstellen, zu testen und zu optimieren,
ohne die Produktion zu unterbrechen, ohne produktive

Zeit fr die Programmierung direkt an der Maschine
aufwenden zu mussen. Dank dem prazisen Modell der
Roboterarbeitsstation und der fortschrittlichen Kalibrierung
kénnen Programme mit minimalen, oft nullpunktgenauen
Korrekturen direkt in den Betrieb tibertragen werden.

“Als wir zum ersten Mal ein offline vorbereitetes Programm
starteten und feststellten, dass es praktisch ohne Eingriff
funktioniert, war das ein Moment, der unsere Sichtweise
auf die Robotik verdndert hat”, sagt Ing. Vacek. “Plétzlich
wussten wir, dass der Roboter ein zuverlassiger Partner sein
kann, kein unsicheres Experiment.”

Die Ergebnisse stellten sich sehr schnell ein. Die neue
Arbeitsstation fir das RahmenschweilRen wurde innerhalb
weniger Tage nach der Installation in Betrieb genommen
und begann sofort mit dem Schweif3en von Serienteilen —
ohne zusatzliches Feintuning, ohne wiederholte Korrekturen
und mit dauerhaft stabilen Ergebnissen.

Heute bewertet Svatavské strojirny die Robotisierung durch
Valk Welding als eine ihrer erfolgreichsten Investitionen.
Die Einflihrung der neuen Technologie hat Stabilitat,
hohere Kapazitat, kiirzere Produktionszeiten und vor

allem die Gewissheit gebracht, dass ein einmal qualitativ
hochwertiges Programm Bestand hat und auch nach
Monaten oder Jahren problemlos eingesetzt werden kann.

WWW.SVSSro.cz
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Eine starke,

zuku nf’rsorlen’rler’re'\
r die

Grundlage fu

finnische Indus’rrl

Die Entwicklung von Valk Welding Finland markiert einen
wichtigen Moment fiir sowohl Valk Welding als auch

die finnische Fertigungsindustrie. Was als organische
Erweiterung der internationalen Valk Welding Group
begann, hat sich in kurzer Zeit zu einer soliden Grundlage
fur eine langfristige Zusammenarbeit, technologischen
Fortschritt und eine starkere Verbindung mit der lokalen
finnischen Industrie entwickelt.
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Seit einiger Zeit bendtigt der finnische Markt einen Partner, der
Uiber standardisierte Hardware oder einfache Systemintegration
hinausblickt. Valk Welding Finland wurde genau zu diesem
Zweck gegriindet: Unternehmen zukunftssichere Losungen
bereitzustellen, die in komplexe Produktionsumgebungen
passen. Nicht durch einmalige Implementierungen, sondern
durch nachhaltige, technologiegetriebene Zusammenarbeit.

Far Valk Welding ist Wachstum niemals ein Ziel an sich,
sondern das natdrliche Ergebnis davon, ,die richtigen

Dinge zu tun“. Die Resonanz des finnischen Marktes hat alle
Erwartungen Ubertroffen. Was als ruhiger Start gedacht war,
entwickelte sich schnell zu starkem Wachstum, angetrieben
sowohl von mittelstandischen Fertigungsunternehmen als auch
von grolRen Industrieakteuren.

Vom Integrator zum Technologiepartner

Der schnelle Aufstieg in Finnland resultiert aus einer

grundlegend anderen Arbeitsweise. Valk Welding positioniert

sich nicht als traditioneller Systemintegrator, sondern als

Technologiepartner. Das bedeutet:

e Wirsind Experten im Schweil3prozess und bauen unsere
Automatisierungslosungen auf dieser tiefen Prozesskenntnis
auf — nicht umgekehrt.

e fortschrittliche und First-Time-Right Offline-Programmierung,

e nahtlose Integration von Software und Produktionsprozessen,

e hochwertige Robotikl6sungen, geeignet flir moderne
industrielle Herausforderungen,

e alles aus einer einzigen Quelle liefern und unsere Kunden
von A bis Z wahrend des gesamten Projekts vollstandig
unterstitzen.

Wahrend einige Anbieter sich auf einzelne Projekte
konzentrieren, betrachtet Valk Welding die Bediirfnisse des
Kunden als ein vollstindiges Okosystem: wie Produktion
langfristig entwickelt, optimiert und sichergestellt werden
kann. Valk Welding entscheidet sich bewusst fiir die
Zusammenarbeit mit Unternehmen, die an eine nachhaltige
Beziehung glauben: The strong connection. Damit baut das
Unternehmen weiter auf dem erfolgreichen Modell auf, das
sich in ganz Europa bewahrt hat.

Im ersten Jahr seiner Tatigkeit hat Valk Welding Finland das
Vertrauen mehrerer Unternehmen gewonnen, darunter das
familiengefiihrte Unternehmen Mantsinen, Hersteller groRer
Materialumschlagmaschinen. Die Fabrik von Mantsinen
befindet sich in Ostfinnland, in Ylamylly.

Auch der international tatige Auftragshersteller Hanza
Mechanics, spezialisiert auf Maschinenbau und Elektronik, hat
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Valk Welding als Lieferanten seiner neuen robotergestiitzten
Schweillstationen ausgewahlt. Die Lieferungen von

Hanza umfassen schllsselfertige Losungen, einschlieBlich
SchweiRvorrichtungen und Roboter-Schweillprogrammen.
Hanza verfiigt unter anderem tber Werke in Joensuu und
Oulainen.

Dariliber hinaus haben mehrere Zulieferer, Auftragsfertiger
sowie Maschinen- und Gerdtebauer uns als Partner
gewahlt und vertrauen darauf, dass Valk Welding ihre
Herausforderungen in der SchweiBautomatisierung l6st.

“Die Zukunft sieht
vielversprechend aus fiir
finnische Hersteller — und
fiir Valk Welding Finland.”

Lokale Prasenz in hohem Tempo ausgebaut

Aufgrund der schnell steigenden Nachfrage beschleunigt Valk

Welding nun seine Investition in einen eigenen Standort in

Finnland. Dieser neue Standort wird als vollstandiger Hub

dienen, einschlieRlich:

e |okaler Vertrieb und technischer Support,

e ein breites Sortiment an Ersatzteilen und Schweildraht flr
schnelle Einsatze,

e ein modernes Technology Centre flir Schulungen und
Demonstrationen.

Dies passt nahtlos zu dem Bedarf an schnellen Reaktionszeiten,

Unterstlitzung in der Landessprache und physischer Ndhe —

Aspekte, die fur finnische Kunden entscheidend sind.

Ein wachsendes Team mit Fokus auf Qualitat

Das Team in Finnland hat sich bereits verdoppelt und wachst
weiter. Ein klarer Grundsatz gilt: in die richtigen Menschen
investieren. Das Fundament unseres finnischen Teams — mit
Samuel Karjalainen, Teemu Rusi und Jyri Luhtio — besteht
aus renommierten, erstklassigen Namen der finnischen
Metallindustrie. Diese Selektivitat stellt sicher, dass das hohe
Niveau an Qualitat und Zuverlassigkeit, fiir das Valk Welding
in ganz Europa bekannt ist, auch in Finnland vollstandig
gewadbhrleistet ist.

Die finnische Tochtergesellschaft wird durch jahrzehntelange
Erfahrung, Wissensaustausch und Zusammenarbeit innerhalb
der gesamten Valk Welding Group unterstiitzt.

Die Kraft der robotergestiitzten Schweiautomatisierung

In einer Industrie, die mit einem weltweiten Mangel an
qualifizierten Schweilern konfrontiert ist, bietet die robotische
SchweilRautomatisierung eine Losung, die unverzichtbar geworden ist.

Valk Welding Systeme sind robust, modular und mit einem starken
Fokus auf Flexibilitat und langfristige Zuverlassigkeit konstruiert.
Sie kombinieren intelligente Integration mit benutzerfreundlicher
Bedienung und machen Automatisierung zuganglich und skalierbar
fur eine breite Palette von Produktionsumgebungen.

Was unsere Losungen wirklich auszeichnet, ist ihre
beispiellose Flexibilitat. Unsere Systeme sind sogar in der Lage,

Hanza Mechanics

Einzelstlickproduktion effizient zu bewaltigen — und verschieben
damit die Grenzen klassischer Robotik und definieren neu, was
automatisiertes Schweillen erreichen kann.

Fir finnische Fertigungsunternehmen stellt dies
einen entscheidenden Schritt hin zu zukunftssicheren
Produktionsprozessen dar.

Valk Welding Finland wéchst auf einer Grundlage, die sowohl
stark als auch nachhaltig ist: eine Kombination aus nationaler und
internationaler Expertise, lokaler Verbundenheit, hochwertiger
Technologie und der Starke von The strong connection.
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The strong connection

Messetermine

Expowelding

Alihankinta

Welding Week

13.10 - 15.10 (PL)

29.09 - 01.10 (F)

19.05 - 21.05 (BE)

Welding Week Euroblech

Elmia Automation
19.05 - 22.05 (SE)

20.10 - 23.10 (DE)

01.10 - 03.10 (NL)

Journée du Metal

03.12 (BE)

MSV Brno

Sepem Brest

06.10 - 09.10 (CZ)

02.06 - 03.06 (FR)

www.valkwelding.com

Folgen Sie uns auf Linkedin und Instagram @valkwelding





