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“ManOrga okar sin
robotsvetsning”

ManOrga




Kolofon

"Valk Mailing” ar en publikation som
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- HUPPERTZ .

Huppertz
vill integrera

svetsrobotar i
produktionen
steg for steg

Genom att ta i bruk en ny svetsrobotinstallation vill
Huppertz AG, i Sankt Vith i 6stra Belgien, skapa mervarde
for sina kunder, 6ka svetskapaciteten och ytterligare
starka foretagets stabilitet. “Vi gér detta medvetet steg
for steg for att kunna géra tekniken till var egen pa

ett fornuftigt satt”, forklarar vd och dgare Karl-Heinz
Huppertz.
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N&r man for en viss bestéallning kan utfora alla arbetsmoment fran

A till Z internt sparar man inte bara tid och kostnader, utan man kan
ocksa samordna alla processteg perfekt. Detta géller fran design och
konstruktion 6ver laserskdrning, bockning, robotiserad svetsning till
pulverlackering och montering. Dessutom kan féretaget - som ett
av fa - hantera stora produktdimensioner. Huppertz AG utmarker sig
med detta kompletta paket och har pa sa satt etablerat sin position
i Ostra belgien. Vid serietillverkning, men framfor allt for produkter

i stora volymer, t.ex. industriella ugnssystem, filterhus, stal- och
maskinkonstruktioner som Huppertz AG bygger for OEM-féretag,
ger dessa kompetenser stora logistik- och kostnadsférdelar.

Utvidgning av svetskapaciteten

For att utoka kapaciteten pa svetsavdelningen hade investeringen

i en svetsrobot statt pa dnskelistan under en langre tid. Att
foretaget inte vill gora forhastade investeringar framgar av det
faktum att Huppertz AG férde de forsta diskussionerna med Valk
Welding redan fér tio ar sedan. Forst 2018 bekantade man sig

med majligheterna till svetsrobotisering med en svetsrobot pa
hyresbasis. Med dessa forsta erfarenheter fortsatte Karl-Heinz
Huppertz tillsammans med Freddy Classen, som ar ansvarig for
svetsavdelningen, diskussionerna med Valk Welding om leverans av

Titta pd videon E

ett stort svetsrobotsystem for att moéjliggdra robotsvetsning av
bade sma och stora enheter. “Fran borjan hade vi fullt fértroende
for kunskapen och kompetensen hos personerna pa Valk
Welding”, betonar de bada herrarna.

Integration steg for steg

Den 9-axliga svetsrobotinstallationen, som installerades pa
Huppertz av Valk Welding i slutet av 2019, ar konstruerad for
maximal flexibilitet med tva arbetsstationer, en longitudinell
akbana pa 14 meter, en manipulator och ett innovativt skjutbart
mittstaket. “Vi anvander nu svetsrobotinstallationen for
svetsintensiva arbetsstycken, till exempel underenheter for
industrifordon, pannkonstruktion men ocksa for mindre delar
for maskinbygge. Att svetsrobotinstallationen darfér dnnu inte
ar fullt utnyttjad for tillfallet ar ett medvetet beslut”, forklarar
Karl-Heinz Huppertz. “Vi vill att vara medarbetare ska kunna
gora tekniken till sin egen pa ett fornuftigt satt. Naturligtvis
maste investeringen atervinnas, men utan att satta press pa
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vara medarbetare. Vi har satt upp ett mal pa fyra ar for att
svetsrobotinstallationen ska vara fullt utnyttjad. Om det blir
tidigare ar det naturligtvis battre, men det ar inget mal i sig”,
klargor agaren.

Fran online- till offline-programmering

Huppertz AG uppratthaller ocksa en stegvis struktur med

sin programmering. De forsta produkterna programmerades
online till svetsroboten. “Detta gjorde det majligt fér vara
operatorer att skaffa sig de nédvandiga grundkunskaperna

och erfarenheterna, vilket forkortade inlarningskurvan vid
utbildning for offlineprogrammering”, enligt Freddy Classen.
“Allt som allt sdkerstaller det fornuftiga och gradvisa inférandet
av svetsrobottekniken en framtidsorienterad utveckling som vi
redan nu skordar frukterna av.”

www.huppertzag.com
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Svetsroboten bidrar till sjalvstandighet
och flexibilitet

HON &r ett familjeféretag med nédstan hundra ars erfarenhet
av mobeltillverkning. HON ligger i Opava-regionen i Tjeckien.
Historien borjade 1924 nédr Jan Hon startade sin egen verkstad.
| dag ar HON en modern mébeltillverkare med 170 anstiéllda
och toppmodern teknisk utrustning.

HON a.s. utvecklar och tillverkar hégkvalitativa mobler fér kontor
och affarslokaler. Sarskilt populdra pa marknaden ar de hoj- och
sankbara skrivborden fran HONmove, som utvecklats internt
utifran den forsta prototypen och som uppfyller de strangaste
ergonomiska kriterierna.

Foretagets mangfald stods ocksa av tre egna koksateljéer och
det faktum att HON har en egen metallproduktionsanlaggning.
“Vi ar en rent tjeckisk tillverkare och vi har en unik stéllning pa
marknaden eftersom vi ar heltackande. Férutom tra arbetar vi
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dven med akustiska material, vi har en egen mdbelfabrik, men
framfor allt kan vi dven tillverka metalldelar till vara mébler”,
forklarar Vaclav Hon Jr., verkstéllande direktoér for HON a.s. och
representant for den fjarde generationen.

Metallproduktionen har starkt hela féretaget

Inférandet av metallproduktion 2007 var grundlaggande for
familjeforetaget. Eftersom den 6kande efterfragan pa kvantitet,
variabilitet och kvalitet pd mébelkomponenter av metall inte
kunde tillgodoses av externa leverantorer, |0ste foretaget
problemet genom att starta en egen “teknisk” produktion.
Detta utokade produktionsportféljen avsevart och eliminerade
beroendet av externa leveranser. Ett ar efter starten blev
foretaget till och med en leverantér av metalldelar till andra
kunder.

“Vi valde inte den billigaste I6sningen, men ur var
synvinkel var det den mest logiska.”

-A. Hon

| dag har HON a.s.:s produktionscenter teknisk kapacitet
for CNC-laserskarning av ihaliga profiler och platar, exakt
CNC-bojning, MIG/MAG- och TIG-svetsning, blastring,
avfettning och pulverlackering. For narvarande star
metallproduktionen for cirka 35 % av HON, Inc. Ungefar
70-80 % av metallproduktionen bestar av delar till
skraddarsydda mobler, medan aterstaende kapaciteten
producerar vi produkter fér andra mobel- eller
inredningsforetag.

Robotar for 6kad kapacitet och flexibilitet

Beslutet att kdpa en robot-svetsningssystem var naturligt,
sager V. Hon: “Vid den tiden 6kade efterfragan pa hoj- och
sankbara bord snabbt, vi behovde fler svetsare och var
egen kapacitet rackte inte langre till. Samtidigt finns det
en langvarig brist pa svetsare pa marknaden, sa det var
logiskt att kdpa en robot-svetsningssystem”, sager V. Hon.
A. Hon tillagger att efter ett urval med tre foretag foll det
slutliga valet pa Valk Welding. “Vi valde inte den billigaste
|6sningen, men ur var synvinkel var det den mest logiska.
Vi tog hansyn till det tekniska konceptet, de funktionella
delarna, kontrollmiljén, men ocksa tillgangen till tjanster
och kommunikationsnivan. Allt detta 6vertygade oss om
att Valk Weldings I6sning var den basta for oss. Vi har fatt
en solid |6sning fran ett beprovat foretag, och om vi fick
vélja igen skulle vi vdlja Valk Welding igen”.

Robot-svetsningssystem blev en del av det befintliga
utrymmet for metallproduktion. VI har ocksa lagt extra
uppmarksamhet for fotavtrycket. Robotsystemet ar
baserad pa en Panasonic TL-1800 WG3-svetsrobot med
positioneringsutrustning.

Roboten svetsar huvudsakligen delar till HONmove-
hojningsbara bord - pelare, baser, kompletta baser och
bommar. Féretaget svetsar ocksa andra metalldelar
som behdvs for den egna mobelproduktionen och for
externa kunder. Dessa ar mestadels medelstora svetsade
delar med en stor variation av typer som ar typiska for
mobelindustrin.

“De roterande positioneringsborden &r utformade sa att
vi kan anvanda sa manga fixturer som mojligt, sa att vi

kan svetsa olika typer av fogar och se till att omstallningen
gar sa snabbt som mojligt”, forklarar foretagets chef.
“Robotsvetsning ar snabb och haller en jamn och hog
kvalitet, sa mindre material gar férlorat. Frmagan att
svetsa flera delar av samma svets samtidigt ar ocksa en
fordel.”

Tre anstallda ar utbildade for att anvanda arbetsstationen.
Svetsprogrammen férbereds offline av en programmerare
pa en dator och “laddas upp” av operatéren till roboten.

Nar samarbete ar fordelaktigt for alla

Valk Welding styrs av sloganen “The strong connection”,
som inte bara symboliserar styrkan i svetsen utan dven
kvaliteten pa relationen till kunderna. Nar Valk Weldings
tjeckiska representationskontor flyttade fran hyrda lokaler
i Mosnov till sitt nya huvudkontor i Paskov i slutet av

2019 var en av de saker som maste ordnas inredningen

av lokalerna. Valk Welding valde darfor naturligt nog

sin kund HON som leverantor. Foretaget levererade inte
bara ergonomiska héj- och sdankbara skrivbord, utan dven
andra mobler for kontor, motesrum och utbildningslokaler.
Forhallandet mellan Valk Welding och HON &r darfér inte
bara enkelriktat.

www.hon.cz

VALK MAILING 2022-1



EV
FA

Four Dee tar sig an

svetsrobotautomatisering i stor skala

I Nordirland, dar foretagen inte langre kan forlita sig pa
svetsare fran EU-ldnder pa grund av Brexit, ar bristen pa
svetsare ett akut problem i produktionen.

Four Dee ér ett av de foretag som darfor sokte en flexibel
automationslosning for svetsning av stenkrossar och skarmar
som foretaget tillverkar fér bland annat Sandvik, Terex och
McCloskey. Den forsta svetsrobotinstallationen var genast
stor och avancerad, och féretaget ingick ocksa ett partnerskap
for en testfas av ARP-programvaran (Automated Robot
Programming) som Valk Welding haller pa att utveckla.

ARC-EYE
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Four Dee, ett familjeforetag som &dgs av fyra Donnelly-
bréder, ar ledande i Nordirland nar det galler leverans

av detaljer till transport- och verkstadsindustrin.
Foretaget har under en langre tid letat efter en flexibel
automationsldsning for sin svetsproduktion med hog
variation och 1ag volym. “Vi ville ocksa lagga ner sa lite
tid som moijligt pa programmering”, sager Alan Donnelly,
VD. “Vi letade efter en leverantor som kunde erbjuda alla
aspekter av robotiseringsprocessen for svetsning och som
har ett valkant rykte pa det har omradet. Valk Welding blev
resultatet av urvalet.”

Hog variation, 1ag volym

“De stora ramdelar som vi svetsar innebdr en stor variation
och sma antal, med svetstider som ibland overstiger

20 timmar. Om du vill svetsa dem i robot maste du
programmera mycket. Dessutom tar det mycket tid att
soka efter konventionella sommar 6ver langa langder.

Pa alla dessa punkter har Valk Welding utvecklat mycket
erfarenhet och 16sningar som andra robotintegratorer inte
kan erbjuda”, forklarar Alan Donnelly. Valk Welding foreslog
ett 3-axligt system med en hangande svetsrobot. Systemet
installerades sommaren 2021, inklusive programmeringen
av de forsta sidobagarna.

Fullutrustad

For att minska stillestdndstiden sa mycket som majligt ar
cellen utrustad med ett stort antal extrautrustningar. For
sokning och sparning av svetsfogar anvands en kombination
av Touch Sensing (tradsokning) och sparning av svetsfogar
med ARC-EYE CSS lasersensor. Med Quick Touch Sensing
soker svetsroboten bara efter startpunkten, varefter
Arc-Eye foljer svetsen i realtid. “Detta gjorde att vi kunde
minska soktiden avsevart”, forklarar Conor Burrows, som

i egenskap av mekanisk ingenjor/tillverkningsingenjor
ansvarar for hela automatiseringsprocessen. | MIS 2.0

) O €

MIS2.0 ARP DTPS

Titta pa videon

“Tilldgget av manipulering ger
dénnu mer flexibilitet”
- Alan Donnely

(Management Information System) Gvervakar vi robotens
arbetscykel och registrerar svetsdata. Vi har redan en
verkningsgrad pa 75 procent, samtidigt som vi bara har

sex manader pa oss. For utsugning av svetsrok ingar en
svetsbrannare med integrerad utsugning av svetsrok, som
suger ut over 98 % av svetsrok direkt vid kallan och filtrerar
den med en hogvakuumenhet.

Automatisering av programmeringsprocessen med ARP

Ett av Four Dees huvudmal var att minska
programmeringstiden for enstaka delar och sma méngder.
For de flesta sma och medelstora féretag med en produktion
med hég blandning och 1ag volym &r programmeringstiden
fortfarande ett hinder, enligt Alan. Det beslutades att starta
ett pilotprojekt med Four Dee for ARP-programvaran som
Valk Welding haller pa att utveckla. “Vi importerar kundens
CAD-filer som STEP-filer till ARP, genererar automatiskt
robotprogram och uppdaterar dem sedan manuellt i DTPS.
Aven om ARP-programvaran fortfarande befinner sig i
utvecklingsfasen ser vi redan betydande tidsbesparingar,
frén dagar/veckor till timmar/dagar fér en produkt.” férklarar
Conor Burrows.

Ytterligare expansion

Systemet ar utrustat med tva stationer, sa att du kan lasta
och lossa i en station medan roboten arbetar i den andra.
Ett andra system fardigstalldes tidigare i ar for mindre delar
med en langd pa upp till 7 meter. “Tilldgget av manipulering
ger annu mer flexibilitet. Det slutgiltiga malet ar att kunna
svetsa kompletta chassin helt robotiserat inom en snar
framtid”, sdger Alan Donnely.

www.4d-ni.co.uk
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@ Graedstrup Stal A|S

Flaskhals pa
svetsavdelningen |6st

Valk Welding levererade ett totalkoncept inklusive DTPS

offlineprogrammeringsprogramvara, dar STEP-filerna fran CAD-

programvaran Tekla® importeras direkt till DTPS. Valk Weldings

mjukvaruingenjorer sag till att de vanligaste svetsvagarna i

DTPS registrerades i QPT (Quick Programming Tools) makron.

Dessa makron skapades pa ett sadant satt att vi bara behover

vdlja svetsfogar och sdkvagar, resten gors automatiskt. “Detta DTPS
resulterar i en enorm tidsbesparing i arbetsforberedelsen. Med

15 till 20 minuters programmering kan vi latt flytta fram ett och

For Graedstrup Stal, en medelstor tillverkare av och kranar. Vi dverlater slutarbetet till entreprenéren. Med ibland tva skift. Med det har arbetssattet [6per arbetsflodet pa

stalkonstruktioner for hallbyggen i Danmark, var svetsningen  en pulverlackeringsanlaggning i egen regi ar vi unika och kan svetsavdelningen nu aterigen smidigt. En ytterligare férdel ar att

en flaskhals i produktionen. A ena sidan pa grund av brist pa halla ett optimalt grepp om den hoga kvaliteten”, férklarar nar en del fasts i fel position eller till och med saknas, stannar

manuella svetsare, a andra sidan for att programmeringen Allan. Varje ar bearbetar féretaget mer dn 5 000 ton stal, svetsroboten omedelbart eftersom banan inte motsvarar

av den befintliga svetsroboten inte kunde hantera den vilket racker till 6-7 konstruktionsprojekt i veckan”. svetsprogrammet”, forklarar Allan. QPT

6kande efterfragan pa kundspecifika dimensioner tillrackligt

snabbt. Graedstrup Stal 6vergick darfor till Valk Welding- Konstruktionsdelarna férbereds av ingenjorerna i Tekla® CAD, Eftersom ett besok pa Valk Weldings huvudkontor i

svetsrobotar med offlineprogrammering. “Férutom att vi varefter delarna tillverkas med stans-, borrnings-/sag- och Alblasserdam inte var mgjligt pa grund av Corona, togs cellen

pa sa satt kunde 6ka var produktion gjorde svetsrobotarna plasmaskdrmaskiner. “Pa grund av den stora variationen av utan FAT (Factory Acceptance Test). Allan Kristensen: “Kontakten

ocksa arbetet for svetsarna mindre monotont”, sdger dimensioner svetsar vi mestadels manuellt pa tva svetslinjer. med de danska specialisterna fran Valk Welding gav oss en

produktionschef Allan Kastrup Kristensen. Svetsningen av and- och stodplattor pa stalprofilerna ar dock bra kénsla redan vid det forsta métet pa massan i Herning. De
ett monotont arbete for svetsarna, for vilket vi for en tid lyssnade noga pa vara dnskemal och forsokte hitta den basta

Graedstrup Stal har fokuserat helt och hallet pa att konstruera ~ sedan satte in en svetsrobot. Denna var dock begransad till l6sningen, utan att sdlja nagot som vi inte behdvde. Darfor

och tillverka fackverk och pelare for de stalkonstruktioner serieproduktion. Det var for tidskrdvande att programmera kunde vi slappa kopet helt och hallet pa grund av fértroende.”

som foretaget levererar till danska byggforetag. “Vi utfor bara nagra fa stycken. For oss en anledning att leta efter en

endast monteringen pa plats med hjélp av vara egna lastbilar annan partner”, forklarar Allan Kastrup Kristensen. www.gsas.dk
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Valk Welding fokuserar pa TCO

(Total Cost of Ownership)
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Nar foretag planerar att investera i produktionsutrustning
tittar de inte bara pa produkten utan i allt hdgre grad pa
helheten. Vilken sdkerhet erbjuder leverantoren, hur dr det
med servicekostnader och ingripandehastighet och vilka
andra kostnader bor jag ta hansyn till under de kommande
aren, med andra ord, vad ar Total Cost of Ownership (TCO)?

Service som en del av TCO spelar en avgorande roll nar
man investerar i nya maskiner. Ett foretag vill ju inte sta
stilla for Iange och vill fa hjalp att ateruppta produktionen
sa snabbt som mojligt. Valk Welding har utrustat sin tjanst
helt och hallet med detta i atanke. “Vi forscker hjalpa
vara kunder per telefon sa mycket som majligt, genom att
anvanda var kostnadsfria servicedesk. | de flesta fall lyckas
detta och svetsrobotinstallationen kan vara igang igen pa
nolltid. Endast i undantagsfall, ndr det inte finns nagot annat
alternativ, star vara servicetekniker redo som “brandman”
att l6sa ett haveri pa plats inom 24 timmar”, sager Martin
den Dulk, teamledare for serviceavdelningen.

“Med tio anstdillda
hdller vi mer én 3 000
svetsrobotar i Europa
iganag till var fulla
belatenhet. Det sciger
allt”.

Liten, snabb och flexibel

Valk Weldings svetsrobotinstallationer kraver lite underhall,
operatérerna kan |6sa de flesta problem sjalva och det ar fa
driftsstérningar, delvis pa grund av den héga tillforlitligheten
och anvandarvanligheten. “Darfér kan vi ndja oss med en liten,
flexibel serviceorganisation for mekanik, styrning och svetsning.
Med tio anstdllda ser vi till att mer dn 3 000 svetsrobotar i

hela Europa fungerar till fullo. Det sager allt”, forklarar Martin
den Dulk. “Vi har inte inrattat var serviceavdelning som en
affarsenhet, utan enbart for att ge vara kunder optimalt stéd och
kontinuitet”, tillagger CCO Peter Pittomuvils.

Lag TCO &r fordelaktigt

“Om du 6versatter detta till de servicekostnader som vara
kunder lagger pa sina svetsrobotinstallationer, resulterar
detta i en mycket lagre totalkostnad jamfért med andra
robotinstallationer som levereras av klassiska integratorer
som ser service som en inkomstkalla. For bade befintliga och
potentiella nya kunder ar det darfor viktigt att identifiera
alla kostnader for service, reservdelar, utbildning etc. och
att ta hansyn till TCO som ett kriterium for att fatta ett
investeringsbeslut”, sager Peter Pittomvils.

40 ars kunskap och erfarenhet av svetsrobotar

“Och framfor allt far vi inte glomma den enorma mangden
kunskap och erfarenhet inom svetsning, robotik, vision och
mjukvara”, fortsatter Peter Pittomvils. “Vara l6sningar ar
extremt hallbara och tillforlitliga, sa TCO for vara system ar
anmarkningsvart |1ag jamfort med andra industrimaskiner.”

Alla komponenter kommer fran vart eget foretag

En annan viktig aspekt ar att Valk Welding levererar totala
system dar alla kritiska komponenter utvecklas internt. “Pa
detta satt vill vi forhindra att en tredjepartskomponent blir
akilleshalen i installationen”. Pittomvils namner som exempel
svetspistolen med pneumatisk kollapsfastet, tradsoksystemet,
lasersensorn Arc-Eye och tillbehor som pistolbytessystem, for
att inte glomma de manga programvarulésningarna. “For vara
kunder har detta den fordelen att de har en enda kontaktpunkt
for alla fragor och problem”.

Exempel pa kostnader som ingar i TCO:
e  Kostnader for forebyggande underhall

e  Kostnader for reparationer

e Reservdelar

e Avskrivningskostnader
e  Forsakringskostnader
e  Finansieringskostnader

e Kostnader for utbildning och fortbildning

®  Operatorskostnader
e  Energikostnader

MIS2.0 minskar TCO

Valk Welding MIS 2.0 ar en unik |6sning
som 6vervakar en enorm mangd data i
realtid. Inte bara produktionsdata och

svetsinformation utan dven parametrar

som kan indikera eventuella kommande

problem. Med denna information kan

anvandaren sedan forutse snabbare

och undvika hogre kostnader. Pa sa satt
minskas ocksa den totala totalkostnaden.

Mer information om MIS2.0 finns

i var programvarubroschyr (sidan

12).
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Valk Welding svetstrad och
Panasonics vagformer ékar
produktiviteten

Anvandningen av Panasonics superhogfrekventa inverterteknik gor det majligt for tillverkare
att dra nytta av svetsprocesser som HD-Pulse - en forkortning for Hyper Dip Pulse. Denna
modifierade pulssvetsvagform mojliggor betydligt hdgre framféringsshastigheter, mindre
stank samtidigt som den sakerstaller god penetrering. HD-Pulse anvands ofta av Valk Welding
for att optimera kundernas produktivitet i bade stal och rostfritt stal.

Hogre hastighet

Att 6ka hastigheten for en standard pulsad GMAW (MIG/MAG)-svetsningsprocess begransas
ofta av smaltans fysik. Smaltan kan inte folja den 6nskade hastigheten, vilket leder till
branndiken eller en oregelbunden svetsprofil. HD-Pulse |6ser detta problem genom Panasonics
patenterade Dip Pulse-teknik.

Minskad tendens till branndiken
Med HD-Pulse kombineras en puls och en kortbage, vilket sanker bagspanningen och majliggor =
betydligt hogre framforingshastigheter. Detta resulterar i vasentligt lagre varmetillférsel men .
sina manga fordelar. | tilldmpningar med tunna platar minskar detta deformationen och nar

det galler rostfritt stal minskar aven nivan pa missfargning. Det sistnamnda kan leda till mingl
betning/passivering. | allmanhet kommer dessa forhallanden att minska tendensen till bra

Laga stanknivaer

Kort bage i GMAW (MIG/MAG) &r ofta forknippad med 6kade nivaer av stank. Pana
patenterade Dip-Pulse-teknik med |ag stromstyrka sékerstaller att stank praktiskt
taget elimineras. Under HD Pulse-processen gar traden in i kortbdgsfasen under
stromforhallanden varefter materialoverféringen ager rum. Ljusbagen ateruppratta
efterfoljande plasmaforstarkningen, vilket ocksa ytterligare minskar tendensen att skapa

Valk Welding V3L5 HD Super Svetstrad

Tillampningen av avancerad vagform kombineras bast med Valk Welding V3L5 HD Super
svetstrad. Denna svetstrad kdannetecknas av sin snava kemiska specifikationen, tillsats av
mikrolegeringselement och tillampning av ljusbagsstabilisatorer i tradsmorjningen. Detta ger
ett forbattrat bagstartsbeteende, utmarkt vatning och samlade silikater som é;'c'hqtrerade
pa svetsen snarare an vid dess andar. Kombinationen HD Pulse och V3L5 HD Super ge 'J(jd
framféringshastighet och kraver den lagsta tiden for efterbearbetning; denna kombinatiorWer
verkligen produktiviteten vid svetsning!

e
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vlassenroot
N Group

Steffen Schindler, Jiirgen Andree, Filippo Di

Lonardo (fran vénster till héger)

“Valk Welding déir en
pdlitlig partner for oss”
- Jean-Pierre Pohlen

Innovationsdriven -
precis som Vlassenroot

KSK i Schwerte, Tyskland, ingar i Vlassenroot-koncernen och har funktionen gor mitt arbete mycket enklare”, sager Filippo
tillverkar bland annat teleskopbommar for kranindustrin. De
béjda halvskalen 4r sammanfogade bade med stumsvetsar

och med olika lasskrivor. for att bilda langa, solida, U-formade en enda kalla, utan att man behdver oroa sig for granssnitt eller

halvskal for att senare monteras ihop till bommar.

Di Lonardo. DTPS-programvaran kommer ocksa fran Panasonic
och utgor en heltackande I6sning for svetsprogrammering fran

samordning av programvaran.

Svetsningen av kranbommarna sker i 2 stationer. En hangande Sdkerhet
robot fardas i XYZ-riktningen och kan skota bada stationerna.
Banans totala langd ar 45 m. Anldggningen ar utrustad med
en Panasonic TM-1800 med ARC-EYE-CSS-kamerasystem.
Produktvikterna kan vara upp till 10 ton och langden upp till 20 laserhybridsystem som kan bearbeta produkter med en langd
m. Det speciella med de tva arbetsstationerna ar den centrala, pa upp till 19,5 m och en vikt pa upp till 32 t. Har svetsas de tva
mycket flexibla forflyttningen av de tunga lagesstallarna. De halvskalen (langsgaende sommar), som tidigare forsvetsades pa
10 ton tunga manipulatorerna sitter pa ett ralssystem och Valk-roboten. Eftersom vi arbetar med hoghallfasta stal ar valet
kan flyttas till en specifik position beroende pa kraven. Olika av process mycket viktigt for oss”, fortsatter Jirgen Andree. Tva
tester med vagformer och svetsparametrar utfordes i forvag olika svetstradar till en komponent.

for att mota svetskvalitetskraven. KSK fick svetsprogramvara
som var anpassad till deras behov. Detta dr endast mojligt
eftersom vi, forutom Panasonic-roboten, dven anvander

“Processaker tillverkning ar oerhort viktigt for oss”, sager
Jirgen Andree, teknisk chef, som ocksa 6vervakar robotprojekt.
“Forutom bagsvetsning investerade vi for nagra ar sedan i ett

Tva olika svetstradar till en och samma komponent

Nar det galler stal bearbetar KSK kvaliteter fran S690 QL till
S960 (QL) till Strenx 1300, Weldox eller Hardox. Det hoghallfasta
finkorniga materialet kraver inte bara klassisk forvarmning

stromkallan som en integrerad del av systemet. “Jag kan géra
off-line programmeringen och skapa nya program mycket

enkelt pa kontoret tack vare DTPS off-line programvara. Den och val av lampliga svetstradar, utan dven uppmarksamhet
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pa svetsparametrar och sarskilda svetsprogram. Under
robotinstallationen uppmaéarksammades darfor bearbetningen
av olika svetstradar och dven anvandningen av tva olika
svetstradar till en komponent. Till exempel matas tva olika
svetstradar automatiskt till robotens pistol via en Y-switch och
den trad som kréavs i varje enskilt fall matas in i svetspistolen
genom ett programanrop. Har levererar Valk Welding allt fran
en enda kalla - dven svetstraden.

ARC-EYE

Arc-Eye-kameran anvands for sparning och 6vervakning

av sdmmar under svetsning. “Tack vare den optiska
sémsparningen via laserkamerasystemet och motsvarande
justering i realtid kan vi garantera en tillforlitlig svetsfog,
dven om komponenten dndrar position under svetsningen”,
beddémer Filippo Di Lonardo, robotprogrammerare

och svetsare. “Vid svetsning i flera lager av finkorniga
konstruktionsstal ar repeterbarhet och sakra skarvar ett
absolut maste.”

The strong connection

“De mangsidiga mojligheterna som erbjuds av hard- och
mjukvara fick oss att bestdamma oss for att kopa”. Valk
Welding var en av de fa leverantérer som lyssnade pa oss
och byggde ett robotsystem som var skraddarsytt for vara
behov”, sdger Jean-Pierre Pohlen, Country Manager Poland

ARC-EYE DTPS

& Germany. “Valk Weldings goda rykte och referensbesdk
Overtygade oss. Det &r ofta bara smasaker, men Valk Weldings
mangariga erfarenhet av svetsning och att alla i projektteamet
var ute efter malinriktade I6sningar tilltalade oss verkligen.”

“Valk Welding ar en palitlig partner for oss”, sager Jean-Pierre
Pohlen. “Innovationsdriven - precis som Vlassenroot. Sarskilt
vid sa stora specialinstallationer &r bra projektstod viktigt

och det var fallet med Steffen Schindler projektingenjor

Valk Welding Tyskland. Han tog hand om vara fragor och
genomférandet av uppgifterna. Han gjorde vara problem till
sina och det uppskattar vi.”

www.vlassenroot.be

aRC eye
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ManOrga okar sin
robotsvetsning
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Pa ManOrga har Valk Welding installerat nio robotar, varav
atta for svetsning. | slutet av aret fick utbyggnaden av 10 000
m?, varav 8 000 m? verkstéder, tillverkaren av metallhyllor
att investera i ytterligare utrustning for robotsvetsning.

| ett halvt sekel har ManOrga tillverkat hyllsystem i metall,
industriella plattformar (mezzaniner) och skiljevaggar av
tradnét. De tva nuvarande fabrikerna i Lys les Lannoy (59), pa
totalt 24 000 m?, bearbetar 70-80 ton stal varje dag.
Foretaget har en omsattning pa 65 miljoner euro, som
standigt vaxer, och sysselsatter 250 personer, som beroende
pa arbetsbelastningen forstarks av 50-70 tillfalligt anstallda.

“Vi arbetar nastan uteslutande pa bestéallning, 35 timmar i
veckan i tva sjutimmarsskift, och for varje bestélining detaljerar
vart konstruktionsbyra varje plattform enligt kundens krav.

Var organisation gor att vi kan svara pa bestallningar inom 48
timmar och pa faltet i hela Europa. Pa kundens plats arbetar
varje team for montering av produkter och hyllor i ndra
samarbete med ManOrga”, forklarar David Duhamel, chef for
industriteknik.

Ravaran, som finns i ett permanent lager pa flera hundra ton,
levereras i form av platspolar.

For att skapa sina produkter har foretaget mer dan 400
maskiner, varav 11 profileringslinjer som rullar upp, ratar ut,
stansar, formar och skar pldtband for att skapa olika profiler:
stolpar, hyllor, bottnar, stegar, skenor etc., med en hastighet av
12 km stal som omvandlas varje dag och 800 m? plattformar
tillverkas varje dag.

Aven om profilen har en maximal tjocklek pa fyra millimeter,
kravs det dven tjockare tillbehérskomponenter (upp till 15 mm)
for plattformar och metallhyllor.

Nar profilerna vél ar tillverkade krévs flera svetsningar for att
fardigstalla varje komponent.

For att industrialisera det har steget valde ManOrga 2014 en
Valk Welding TA-1400WG-robot pa en femmetersbana, med

en lagesstallartroska som kan svetsa upp till fem meter langa
stolpar. Samma ar integrerades dven en andra TA-1800WG-
robot i produktionslinjerna.

Under 2016 investerade foretaget i ytterligare en TM-1600WG-
cell med tva robotar for svetsning av stringers. Den har
enheten kombinerar en fast robot med en tre meter lang linjar
transferrobot som matas med delar pa upp till fyra meters
langd av en troska.

ManOrga byggde vidare pa sitt tekniska samarbete med den

europeiska specialisten pa robotsvetsning och upprepade
processen 2018 med ett annat tvillingrobotsystem som ar
utrustat med en vandbord. Operatéren laddar en jig medan
robotarna svetsar pa den andra jiggen. Var 45:e sekund
tillverkas en hylla med 5 meter profiler och ror. Saledes
bearbetas 8 000 meter ror och profiler varje dag.

Forra aret lades ytterligare en skivspelare till den utokade
produktionskapaciteten med tva TM-1600WG-robotar.

“Nér det géller robotsvetsning har vi, forutom ett
specialtillverkat HMI (Human Machine Interface), tillverkat
en del jiggar och verktyg sjalva, men vi sag skillnader i den
slutliga kvaliteten pa delarna. Integrationen av dessa delar
kraver en mycket hog precision, vilket nu ar méjligt tack vare
samarbetet med Valk Welding, for svetsade enheter med
exakta hallfasthets- och dimensionstoleranser”, fortsatter
David Duhamel.

Nér de svetsats kommer hyllorna att fa olika farger och
kommer att fardigstallas pa tva 300 meter langa linjer for
epoxilackering som arbetar 14 timmar om dagen.

Pa grund av den kontinuerliga tillvaxten bygger ManOrga for
narvarande en ny fabrik pa 10 000 m?, varav 8 000 m? pa den
andra anldggningen. Den kommer att sta fardiga i slutet av
2022.

“l och med den har utbyggnaden kommer vi att se 6ver den
allménna organisationen av anldggningens évergripande layout
for att kunna hantera annu storre produktionsfléden”, forklarar

David Duhamel.

Det rader ingen tvekan om att denna omfattande utbyggnad
kommer att krdva ny robotsvetsutrustning... Fortsattning foljer!

www.manorga.com
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mazurek - metal

Forbattrad svetskvalitet tack vare
anvandning av svetsrobotar

Mazurek Metal, ett polskt féretag som tillverkar ett

brett utbud av produkter, bland annat transportsystem

for foretag inom livsmedels- och lakemedelsindustrin,
beslutade att investera i en svetsrobot for att kunna
leverera produkter med hégkvalitativa svetsar som ser
snygga ut. Foretaget fick sina forsta erfarenheter for fyra ar
sedan genom att installera en svetsrobot fran Valk Welding
med tva arbetsstationer och offlineprogrammering. Denna
investering blev sprangbradan till en andra, identisk
installation av en svetsrobot, vilket gor det méjligt for
Mazurek Metal att leverera till kunder med hoga krav pa
svetskvalitet. “Vi har foretagets tillvixt att tacka for vara
investeringar i ny teknik och nya maskiner” - sdager dgaren
Janusz Mazurek.

For foretaget med 130 anstallda, varav 35 svetsare, ar
svetsrobotarna ett perfekt komplement till den hogkvalitativa
maskinparken, som bestar av Bystronic- och Salvanini-
platlasrar, en BLM-rorlaser samt Safan- och Amada-
bankpressar. Delvis tack vare den hdga noggrannhet

och effektivitet som dessa maskiner mojliggér och de
anstadlldas expertkunskaper har foretaget ett stort antal
stamkunder som litar pa foretaget. “Detta har resulterat

i flera langtidsbestallningar av bland annat delar till
transportsystem, trappor och plattformar i stal samt
stalkonstruktioner. Alla dessa produkter svetsas uteslutande
for hand, vilket det finns tillracklig kapacitet och svetskunskap
for i foretaget. En ny kund fran lakemedelsindustrin kravde
dock en hogre visuell svetskvalitet med en konstant, hog
upprepningsnoggrannhet. Det kan man bara uppna genom
att svetsa med en robot, sdger Janusz Mazurek.

Héga krav

“Delvis pa grund av positiva erfarenheter fran var kund Marel
Stork och efter att ha talat med flera svetsrobotintegratorer
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presenterade vi vara krav for Valk Welding. For att svetsa
de rostfria stal- och staldelarna med hog svetskvalitet var
det nédvandigt att kunna svetsa bade TIG och MIG med
ett svetsrobotsystem, for att uppna maximal mangsidighet
i installationen”. Dessutom var offlineprogrammering ett
viktigt krav for Mazurek Metal.

Svetsrobot pa FRAME-H-konceptet

Valk Welding levererade en standardldsning for

svetsrobotar, bestaende av en Panasonic TM-svetsrobot

pa ett vridningsfritt och rorligt H-FRAME ramkoncept med
tva arbetsstationer. Detta koncept har fordelen att bade
svetsrobot, liksom styrning, klambord, manipulatorer och
avskdarmning kan levereras och flyttas som ett komplett
system. Efter att operatérerna och programmerarna utbildats
i Valk Welding Technical Centre kunde de forsta produkterna
omedelbart programmeras och svetsas med roboten.

Konstant fin svetskvalitet

Sedan installationen av det forsta robotsvetsystemet 2018
svetsas nu alla produkter for lakemedelsindustrin med
roboten och svetskvaliteten och svetsutseendet ar detsamma
for varje produkt. Detta resulterade i ytterligare bestallningar
for foretaget, varefter en andra identisk installation koptes in
2021.

www.mazurek-metal.pl
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Automatisering
av hog kvalitet for
Power-Packer

Att Valk Welding ocksa kan genomfaéra projekt i en situation med
hog volym och lag variation bevisas av de nyligen levererade
produktionscellerna for Power-Packer. Varje dag svetsas, borstas
och monteras 600 hydrauliska manéversystem (cylindrar) i

ett produktionsflode. Effektiviteten har férbattrats enormt,
ledtiden har minskat fran tva veckor till en dag och mellanlagren
har eliminerats. Anvandningen av en hanteringsrobot, dubbla
lagesstallare i ett trosk-koncept och skraddarsydd programvara
spelar huvudrollen i detta.

Power-Packer, som &r en del av CentroMotion, &r marknadsledande
inom rorelsekontrollsystem, inklusive (elektro-) hydrauliska
mandvreringssystem for tillampningar inom bilindustrin,
kommersiella fordon, medicinteknik och terrangkérning. |
Oldenzaal tillverkas hydrauliska mandversystem for bland annat
Volvo och Scania.

Utbyte av 28 ar gamla celler

Enkelt uttryckt bestar en sadan cylinder av ett basror, ett ror
(dragror) for hydrauloljan och en kolv (kolvstang) som ska gora
rérelsen i roret. Forst svetsas en koppling (bas) pa réret, varefter
svetsen borstas for att avldgsna eventuella rester fran svetsen sa att
lacken kan fasta optimalt.

Roret (dragroret) maste sedan svetsas 100 % tatt till
kopplingsstycket pa basroret. Som vanligt inom fordonssektorn
ar denna process utsatt for mycket héga krav, som nar de val

har godkéants inte kan andras utan vidare. Tva 28 ar gamla
specialbyggda svetsceller med Panasonic-svetsrobotar av den
gamla generationen skulle bytas ut, och Power-Packer ville
producera mer lean samtidigt. “Inga fler mellanlager, kortare
ledtider, produktsparbarhet, en lackagefri dragrorsinfastning och
garanterad drifttid”, sammanfattar tillverkningsingenjor Peter
Meijering.

Moéten pa natet

Under 1,5 ar arbetade Valk Weldings ingenjorer tillsammans
med ett sammansatt specialiserat team med att utveckla och
utarbeta en 16sning dar alla processteg kunde integreras i en
produktionscell. Forsaljningsingenjor Alex Hol fran Valk Welding:
“For oss var utmaningen att integrera svetsning och borstning i
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DTPS

“Genom att integrera alla
produktionssteg har vi nu
skapat en I6sning med ett enda
flode ddr produkten dr klar for
foérpackning direkt till kunden
utan mellanlagring.”

- Peter Meijering

en cell, baserat pa en robotorientering per produkt och ett
program for bada cellerna. Tillsammans kom vi fram till en
slutlig design genom mdten online, dar varje steg simulerades
noggrant i Panasonics off-line-programmeringspaket DTPS. |
slutdandan lyckades vi komma inom 1 sekund fran den tankta
cykeltiden.”

Utplacering av hanteringsrobot

Valk Welding utvecklade en |6sning baserad pa ett
troskkoncept med tva ytterligare lagesstallare. Pa grund av
denna konstruktion kan en komplett produkt tillverkas per
cykel. Laddning/lossning sker pa utsidan, medan svetsning
och borstning sker inne i cellen. En Panasonic LA1800-
hanteringsrobot med en kapacitet pa 26 kg anvands for
borstningen, som tar upp det svetsade basroret med en
gripper och for det vidare langs en borstningsenhet. Alex Hol:

=] 4 =]
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Titta pa videon

“Detta gjorde det mojligt for oss att tillverka basréret och
kolven samtidigt, sa att man av sparbarhetsskal alltid har en
uppsattning tillsammans.

Linjeproduktion

Basroret och kolven hangs bada pa ett transportband som

ar tillrackligt 1angt for att produkterna ska kunna svalna och
sedan tas upp i slutet av bandet for montering, fylining och
provning. “Genom att integrera alla produktionssteg har vi nu
skapat en 16sning med ett enda fléde, dar produkten ar klar
for forpackning till kunden utan nagon mellanlagring”, sager
Peter Meijering.

www.power-packer.com
www.centromotion.com
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ZUIDBERG

Zuidberg 6kar produktionen

med svetsrobotar i trosk-

konceptet

Trosk-konceptet dr en av
standardramlésningarna fran Valk Welding,
dér tva positioneringsramar, som i en troska,
alltid forblir horisontella under rotationen
och svetsroboten svetsar bakom den fasta
skarmen. Zuidberg Components valde
nyligen detta koncept for att ytterligare
utoka kapaciteten i robotsvetsavdelningen.
VD Vincent Schreuder och svetsansvarige
Rudolf Koopman forklarar de manga
férdelarna med konceptet.

Zuidberg ar kant som tillverkare av
jordbrukslosningar (frontldankar, kraftuttag och
band) och industrilésningar (transmissioner
och maskinkomponenter). Inom koncernen
tar Zuidberg Components hand om
reservdelstillverkningen for sina egna
produkter samt fér andra maskintillverkare
och producenter i Europa (OEM).

Utbyte, fornyelse och utvidgning av
svetsrobotsystem.

Foretaget raknar med att uppna en

tillvaxt pa 50 % under de kommande

fem aren, dar huvuddelen av tillvaxten
kommer att komma fran produktion

och forséljning av frontsystem, PTO:er,
transmissioner och komponenter fér OEM:er.
Svetsavdelningen har darfor gjort stora
investeringar for att byta ut, fornya och utoka
svetsrobotsystemen. Vincent Schreuder:
“Valk Welding har uppgraderat det befintliga
Track-Frame-EE-systemet med 8 stationer
helt och hallet
med de senaste
svetsrobotarna
och kontrollers
fran Panasonic.
Vi kommer att
anvanda den
hér cellen for
produktion med

hég mix och lag volym”.

Hégre produktion

“For de populdra produkterna har vi valt

tva standard-C-ramar déar arbetsstationer
som roterar in som en troska. Operatéren

ar alltid i samma position och behover inte
langre ga mellan stationerna (farre logistiska
forflyttningar). Eftersom bade fixturerna och
aggregaten kan lyftas utanfor svetscellen ger
det har arbetssattet en hogre produktion. En
perfekt 16sning for stérre mangder. Dessutom
kraver trosk-konceptet mindre utrymme

och inget extra blankskydd behdvs eftersom
roboten alltid svetsar pa baksidan av den
fasta skarmen”, forklarar Rudolf Koopman.

Minskad omstallningstid

Verktygen monteras pa ena sidan

av lagesstallaren med hjalp av ett
nollpunktsinfastningssystem. For att
lagesstallaren ska kunna belastas med

mer an 500 kg &r ramen pa motsatt sida
utrustad med ett pneumatiskt motlager.
“Idén om nollpunktsspanningssystemet
kommer fran Zuidberg Machining dar vi har
goda erfarenheter av Schunk-system for
hantering av bearbetningsverktyg. Forutom
att vi kan minska omstallningstiderna kan
vi ocksa spanna upp fixturerna med 100 %
noggrannhet”, forklarar chefen.

Valk Welding totalleverantor

“Nar vi bytte till Valk Welding 2007 var

det for att de som totalleverantor kunde
leverera ett komplett system inklusive
offlineprogrammering och motsvarande
svetsutrustning. Det faktum att en leverantor
tanker med i var strategi spelar ocksa en
viktig roll for samarbetet”, betonar Vincent
Schreuder.

www.zuidberg.nl

Evenemang

och madssor
2022

Elmia Automation
10.05 - 13.05 (SE)

Global Industrie Paris
17.05 - 20.05 (FR)

Mix Noordoost
18.05 - 19.05 (NL)

Métal Namur Expo
02.06 (BE)

Technishow
30.08 --02:09(NL)

Design to Manufacture
21.09 -22.09 (BE)

Welding Week by NIL
04.10 - 06.10 (NL)

Expowelding Katowice
18.10 - 20.10 (PL)

EuroBlech
25.10 - 28.10 (DE)

www.valkwelding.com






