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for Valk Weldings robotteknologi

Sedan varen har Valk Welding arbetat aktivt med att profilera sitt varumarke och
sina nya svetsrobotsystem pa den svenska marknaden. Allt detta bérjade med Valk
Weldings presentation pa massan Elmia Automation. For férsaljning och support har
Valk Welding ingatt ett ndra samarbete med foretaget Prorob Teknik, som arbetar
med robotintegrering, i synnerhet inom omradena svetsning och hanteringsrobo-
tar. Prorob kommer att ha nara kontakt med de svenska kunderna och kommer pa
sikt ocksa att arrangera utbildningar for deras operatorer. Valk Welding planerar att
inrikta sig pa befintliga robotanvandare for att lyfta deras svetsautomation till en
hégre niva.

PRORORB
Ett nara samarbete med Prorob Teknik IFKNIKHB

Prorob Teknik ar en valkand aktor pa den Weldings system. ”Vi raknar med att etablera
svenska marknaden och vet som ingen annan en marknadsandel pa 10 till 20 % under de

vad malgruppen efterfragar. Svetsingenjoren kommande aren med den har teknologin.” Efter
Yngve Saarela, som ar Valk Weldings forste den framgangsrika lanseringen pa méassan och
kontaktperson pa Prorob i Sverige, har mer dn de forsta bestallningarna av svetsrobotar, vill
trettio ars erfarenhet av robotautomation och Prorob Teknik nu utdka sin personalstyrka.

han anser att det finns en stor marknad for Valk

Fortsdttning pa sidan 2 @

The strong connection
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Yngve Saarela fran Prorob:

"Med hjalp av Valk Weldings svetsrobotteknik kan vi
lyfta svetsautomationen i Sverige till en hogre niva.”

Pa fragan vad Prorob anser &r sarpraglande for

Valk Weldings robotteknologi svarar Yngve Saarela
utan att tveka: "Det finns bara ett fatal verksamma
tillverkare och robotintegratérer i Sverige. Och alla
dessa erbjuder i stort sett samma I6sning. Valk Wel-
ding ligger helt enkel pa en helt annan niva nir det
handlar om offline-programmering, svetsfogsparning
och brannarbyte. Alla komponenter kommer fran
samma leverantor och de ar fullstandigt integrerade.
Dessutom har Valk Welding ett ndra samarbete med

Panasonic, som ar den enda aktéren som har kon-
struerat sina robotar uteslutande fér bagsvetsnings-
processer. Detta aterspeglas i integreringen mellan
kraftkdllan och applikationerna fér de specifika svets-
processerna som detta gor majligt. Hela systemet
kalibreras av Valk Welding, vilket betyder att robotar-
na alltid arbetar exakt och att svetsprogrammen kan
anvandas pa roboten néstan helt utan anpassningar.

| det avseendet ar Valk Weldings svetsrobotsystem
unika." www.prorob.se

Yngve Saarela pa Prorob Teknik AB ”Prorob Teknik AB och Valk Welding har redan skapat ett forsalj-

nings- och supportcenter i Sverige som kommer att férldggas i Vackelsang (30 km soder om Vaxj6)”

Offline-program utan korrigering pa roboten
Prorob Teknik réknar med att det i huvudsak ar befintliga
robotanvandare som kdnner till de egenskaper som ar
sarskiljande: “De ar trots allt medvetna om det egna syste-
mets begransningar. Marknaden ar fortfarande 6vertygad
om att det inte gar att arbeta 100 % offline. De accepterar
det faktum att ett offline-program @nda maste korrigeras

pa flera punkter i roboten, trots att offline-program som
skapats i DTPS - ett system som skapats av Valk Welding och
Panasonic - kan anvindas direkt pa roboten. Aven produk-
tens storlek andras under pagaende produktion kan detta
justeras automatiskt i DTPS i robotens svetsprogram. Vara
kunder avskracks inte av det faktum att Valk Welding &n sa
lange ar en ganska okand aktor pa den svenska marknaden.
Det faktum att Prorob Teknik erbjuder en mer effektiv 16s-
ning ar den avgorande faktorn for kunden.”

Svetsfogssparning ger en hog svetskvalitet
Att skapa ett effektivt svetsprogram ar en del av processen,
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men att sakerstalla att roboten foljer svetsfogen exakt ar en
annan sak. Dimensionella avvikelser som orsakats av bris-
tande placering eller vdrmeexpansion under svetsprocessen
maste ocksa kontrolleras forst. Med kontaktavkdnningsme-
toden ”"Quick Touch” och det egna systemet for sparning

av lasergivare Arc-Eye, erbjuder Valk Welding en teknologi
med vilken roboten exakt sparar svetsfogen, vilket ger den
hogsta mojliga svetskvaliteten. Och Valk Weldings teknologi
ar overlagsen dven pa den punkten”, betonar Yngve Saarela.

Direkt support

For primar service och foérsaljningssupport kommer Prorob
Teknik att fa stod fran Valk Weldings danska anlaggning.
Marcel Dingemanse, filialchef i Danmark som ansvarar for
den skandinaviska marknaden: ”Var roll ar att dela med oss
av vara erfarenheter till Prorob Teknik. Det &r for att de ska
ta till sig teknologin steg for steg tills de i stort sett arbetar
sjalvstandigt. Det handlar om att ldra sig av varandra for att
vaxa tillsammans.”



Valk Weldings forsta
bestallningar i Sverige

Robert Nylander, vaerkstedschef hos Bollnds
Verkstad Production AB og
Yngve Saarela, Prorob Teknik

BOLLNAS VERKSTAD
PRODUCTION AB

-
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Bollnas Verkstad programmerar hadanefter offline

Valk Weldings forsta svetsrobotcell har bestallts av Bollnas Verk-

stad Production AB i Alfta, som ar specialiserad pa konstruktion

och tillverkning av delar och stommar till skogsindustrin. Foretaget
hade redan robotsystem fran ABB, i vilka ett antal produkter var
forprogrammerade vid leverans fran Prorob Teknik. Nya produkter
programmerades sedan direkt pa roboten av operatérerna pa Bollnas
Verkstad Production. Direktor och dgare Robert Nylander: “Det tog
mer an 14 timmar for vissa produkter. Under den tiden lag svetspro-
duktionen nere. Vi sokte darfor efter en effektivare |6sning. Prorob
Teknik sag till att vi fick kontakt med Valk Welding pa Elmia Automa-
tion och de visade oss vad man kan géra med offline-programme-
ringen DTPS.” Det ledde till att vi bestallde ett nytt robotsystem som
bestar av en svetsrobot av modellen Panasonic TA 1800 monterad

pa en traverskonstruktion och ett spannsystem pa en L-formad ma-
nipulator. Denna konfiguration kan hantera arbetsstycken pa upp till
1,5 ton. ”Pa sa satt kan vi till och med svetsa vara storsta produkter
med roboten. En maskinram som det brukade ta 24 timmar att svetsa

Tva svetsrobotsystem till

Henjo Platteknik EZHenjo

Tillsammans med Prorob Teknik levereras ytterligare en bestallning
pa tva svetsrobotsystem till Henjo Platteknik AB, en leverantor av
avancerade platkonstruktioner. Med 100 anstéllda och en omsatt-
ning pa mer an 130 miljoner kronor levererar Henjo Platteknik till
flera stora kunder, inklusive ABB, Atlas Copco, Electrolux, Cargotec
och Komatsu. Henjos anlaggning i Ljungby ar en mycket avancerad
produktionsanlaggning for platbearbetning och slutbehandling, och
de har ett antal svetsrobotar fran Yaskawa, Migatronic och ABB.

Anders Larsson, VD for Henjo Platteknik AB: Vi har investerat i

de bada robotarna for att rationalisera den manuella svetsningen.
Anledningen till att vi valde Valk Weldings system é&r att det pas-
sar perfekt i den hall som vi anvander idag, utrymmesfragan ar

en avgorande faktor for oss. Offline-programmering ar en annan
viktig fordel nar det handlar om anvandningen av utrustningen och
flexibiliteten. Vi ser fram emot ett fortsatt samarbete for att kunna
effektivisera var produktion med Valk Weldings robotsystem och
vi hoppas att detta ar borjan pa ett langsiktigt samarbete mellan

for hand, kan vi nu svetsa pa 6,5 timmar med Valk Weldings svetsrobot.”
Mer an hélften av foretagets 25 anstéllda ar svetsare. Robert Nylander:
"Det betyder att svetsning ar den viktigaste delen av produktionen. Och
tack vare automation med svetsrobotar kan vi spara mycket tid. Ledtiden
for de ramar som produceras minskar och arbetskostnaden per produkt
minskar avsevart. Och eftersom programmeringen nu gar mycket fortare
blir vi annu mer konkurrenskraftiga.”

Det nya svetsrobotsystemet installerades vecka 46. | september gick de
tva operatorerna Patrik Woxberg och Magnus Engstrém en kurs i offline-
programmering pa Valk Welding i Alblasserdam (Nederlanderna). Sedan
dess har operatorerna programmerat de férsta produkterna i DTPS med
stod fran Prorob Teknik och specialister fran Valk Welding Danmark.
Tanken ar att de forst ska fa erfarenhet av programmeringen och svets-
robotsystemet och sedan gradvis 6ka antalet produkter som svetsas med
svetsroboten.

www.bollnasverkstad.se

vara foéretag. Vi ar mycket néjda med det forsta Valk Welding-systemet,
och darfor har vi bestéllt ytterligare ett robotsystem som ska levereras i
november till var anlaggning.”

www.henjo.se
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POLEN

Remco H. Valk, CEO Valk Welding och Tomasz Pyka

Valk Welding "flyttade” till Polen med nagra europeiska, multiinternatio-
nella féretag ndr man startade sin verksamhet i landet. "Reha-Pola, en
avdelning till det belgiska foretaget Vermeiren, var den forsta kunden vi
levererade en svetsrobot till, och det var 1989. Och nu har vi levererat
den 14:e svetsroboten till foretaget. Nar vi nu har etablerat Valk Welding
CZ i Ostrava befinner vi oss nédra den sydpolska metallindustrin. Det har
resulterat i en order pa ett stort svetsrobotsystem till Wielton. Och nar

vi nu har levererat den 17:e svetsroboten till dem, ar vi dessutom deras
huvudleverantor. Valk Welding har installerat och underhaller allt som allt
mer an hundra svetsrobotar i Polen.

Med sina anvandarfardiga robotsystem fokuserar foretaget pa kunder
som hanterar relativt sma produktserier. “Det ar mer eller mindre var roll
att I6sa kundernas problem, och att delta i kundens resa mot den basta
I6sningen. Vi bygger detta arbete pa mer an 850 ars erfarenhet av robotar
och betjanar de lokala féretagen fran vara egna nationella anlaggningar,
pa det egna spraket och enligt den egna foretagskulturen. Det gor oss
bade snabba och flexibla - och det ar mycket efterfragat bland sma och
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Valk Welding fortsatter att starka

varumarket i Polen

Tomasz Pyka, den forsta polska medarbetaren

Den 1 maj 2014 anstallde Valk Welding Tomasz som foretagets forsta
polska medarbetare. Tomasz Pyka &r valkand i den polska svetsindustrin:
han har mer @n 12 ars erfarenhet inom svetsning och skarprocesser

och robotteknik. Som en licensierad European Welding Engineer (EWE)
har han arbetat fér organisationer inklusive Bohler Thyssen och Fazos.
Tomasz kommer att stodja Valk Welding-gruppen i Polen med samtliga
kommersiella och tekniska aktiviteter pa plats.

Med den officiella invigningen av Valk Welding PL SP Z.0.0.
och anstéllningen av Thomasz Pyka som den férsta polska
medarbetaren i maj i ar, har Valk Welding tagit ytterligare ett
steg mot att bli en viktig spelare inom svetsningsautomation i
regionen.

”1 Polen fokuserar vi pa svetsrobotar av medelhég och hég
klass, men inte sa mycket pa tillampningar fér bilindustrin.
”Tack vare var specialisering pa medelklassiga och hégklas-
siga system, kan vi komplettera de lokala robotintegratorerna,
sager CEO Remco H. Valk.”

medelstora féretag”, forklarar Remco H. Valk pa Valk Welding.

Valk Welding ar alltsa verksamt inom samma omrade som de lokala Pana-
sonic-aterforsaljarna. Remco Valk: ”Jag tror inte langre pa den nationella
uppdelningen: att dela upp marknaderna efter landsgranserna tillhér det
forflutna. Det ar mycket béattre att koncentrera sig pa de kompetenser
som vi har férvérvat. Panasonics kontor i Polen fragade nyligen om vi ville
Overta ett projekt i Gdansk som var lite fér stort for dem. Panasonic har
till och med en egen fabriksanlaggning i Tyskland, men det betyder inte
att vi ska halla oss undan. De lagger fokus pa bilindustrin. Vi a andra sidan,
ar framfor allt intresserade av sma och medelstora féretag som det finns
ett stort antal av i de flesta europeiska lander, och med deras specifika
krav passar de oss och vart satt att arbeta som hand i handske.”

| ar genomforde Valk Welding PL ytterligare en presentation vid den inter-
nationella svetsutstallningen Expo WELDING, som arrangerades den 14
till 16 oktober i Silesia, Polen.

www.valkwelding.com

Wielton och Valk Welding startar teknik

Aven i Osteuropa upplever naringslivet problem med bristen pa ung,
utbildad arbetskraft. Detta beror delvis pa att de polska myndighete-
rna lagger dver vissa utbildningsuppgifter pa naringslivets aktorer. Den
polska lastbilsslaptillverkaren Wielton SA har svarat pa detta genom att
starta sarskilda ingenjorskurser inom studieprogrammet mekanik samt
svarv- och robotoperatorer for att forbattra den tekniska utbildningen.
Valk Welding har forsett foretaget med ett renoverat svetsrobotsystem
och programvara till utbildningen.

P>



10-arsjubileum
Valk Welding CZ

Med 10 anstéllda och en egen anldggning for forsaljning, utbild-
ning och support betjanar Valk Welding CZ helt sjalvstandigt
marknaderna i Osteuropa med svetsrobotsystem och forbruk-
ningsartiklar. Under sommaren firade den Tjeckiska anlaggnin-
gen 10-arsjubileum. Vid firandet narvarade foretagets forsta
kunder i Tjeckien, PWS (Panasonic Welding Systems), nagra le-
verantorer och ett antal kollegor fran Nederlanderna. Under de
senaste 10 aren har teamet installerat hundratals robotsystem

Valk Welding CZ
is1Qyears old

2004-2014 T

hos tjeckiska, polska och slovakiska féretag, inklusive valkanda
foretag sasom Wielton, Huisman, VOP, CIEB, Prosvar, Agrostroj,
Bosal och manga fler. Enligt filialchefen Jakub Vavrecka beror
foretagets framgangar dels pa systemens hoga effektivitet,

men kanske i synnerhet pa den enastaende relationen med
kunder, leverantérer och kollegorna vid Valk Weldings andra
anlaggningar. “Dessa relationer ar unika och vi ar glada att vi kan
kommunicera detta i vart budskap; The strong connection.”

Valk Welding CZ forebild fér andra nationella anlaggningar

[2004

T

| augusti 2004 beslutade Richard Mares, Jakub Vavrecka och
Remco Valk att bli den férsta robotintegratoren att 6ppna
en egen anldggning i Tjeckien. Det ursprungliga syftet var att
stddja de nederldandska och belgiska foretag som flyttade
produktionen till regionen. Men aven att salja systemen till
lokala foretag. Filialchef Jakub Vavrecka: “Kunderna férstod

Remco
Jakub
Richard

2014 |

volymer svetstrad i lager. Vi har nu ett permanent lager pa
hundra ton, vilket betyder att vi kan leverera de flesta typer
av solid svetstrad inom en eller tva dagar.”

10

years VD Remco H. Valk: “Tack vare var anldaggning i Tjeckien kan

omedelbart att Valk Welding |ag langt fore inom svetsrobotisering
jamfort med de lokala robotleverantérerna. Det resulterade i atskilliga
bestéllningar fran leverantérer och tillverkare inom fordonsindustrin
(personbilar, lastbilar och karosseritillverkare)."

Fran sina verksamhetslokaler nara flygplatsen i Ostrava bedriver Valk
Welding nu férsiljning, service och utbildning till den Osteuropeiska
marknaden. Det ar bara utveckling och tillverkning som sker hos Valk
Welding i Alblasserdam (NL). Jakub Vavrecka: “Det betyder att vi inte
har nagra svetsrobotar i lager har. Men vi har reservdelar och stora

kurser i Polen

@ Den nya ingenjorskursen invigdes officiellt den 1 september vid den

tekniska skolan i Wielun i narvaro av utbildningsministern, represen-
tanter for kommunfullmaktige och andra inbjudna. Wielton SA @r en av
Polens storsta tillverkare av lastbilssldap och ar den storsta arbetsplatsen
i staden Wielun. Med detta initiativ vill Wielton sakerstalla den framtida
tillgdngen pa arbetskraft.

Det langsiktiga partnerskapet med Valk Weldings tjeckiska anlaggning
har gjort det majligt att utrusta kursen med svetsrobotsystem fran Valk
Welding. Wielton har pa egen hand investerat 60 000 euro, och Valk

vi betjana tillverkningsindustrin i Osteuropa p3 det egna
spraket och enligt den egna foretagskulturen. Med detta mal i dtanke
har vara tjeckiska anstéllda under de senaste aren samlat mycket
kunskap inom omradena robotteknik, programmering och svetsning.
Fran Alblasserdam (Nederlanderna) tillhandahaller vi direkt support
och haller var egen personal informerad om den senaste utvecklingen.
Pa sa satt kan det tjeckiska teamet arbeta helt sjdlvstandigt, och det &r
ett bra exempel som vara andra nationella anlaggningar i Danmark och
Frankrike kan ta efter. Och vi kommer att arbeta pa samma satt i Polen,
Tyskland och Sverige i framtiden.”

www.valkwelding.com - www.robotizace.cz

WIELTON &

Welding har tillhandahallit en renoverad robotanlaggning till den
tekniska utbildningen. Utbildningen har 24 studieplatser for elever
mellan fjorton och sexton ars alder. En sektion av ett Wielton-slap har
ocksa placerats i utbildningsomradet for att anvandas i utbildnings-
programmet. De 24 eleverna utbildas vid ett modernt féretag som ger
goda forutsattningar till en intressant karriar. De far dessutom tillgang
till praktiska utbildningsprogram vid foretag som Wielton samarbetar
med, och madjligheten att delta i utlandska branschmassor.

www.wielton.com
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TJECKIEN

t111verkaren CIEB

CIEB, den tjeckiska tillverkaren av lastbilssaten, tilldelades i
ar Cekia stability award. Detta prestigefylida pris som tilldelas
stabila och palitliga leverantorer, dr forbehallet begrinsat
antal entreprendrer i Tjeckien. Enligt George Mikala, VD for
CIEB, har den jamna svetskvaliteten i stommarna bidragit
avsevirt till detta. Ar 2006 togs det forsta svetsrobotsyste-
met fran Valk Welding i bruk pa féretaget. CIEB har nu fyra

Det fjarde svetsrobotsystemet, som Valk
Welding levererade i ar, ar av samma typ
som den som féretaget kopte in ar 2012.
Bada systemen innehaller en Panasonic
TA800WG3 svetsrobot. “Dessa svetsrobot-
system ar utformade for att svetsa rygg-
stommar till passagerarsaten. Vi var tvungna
att installera den fjarde arbetsstationen for
att motsvara den 6kande produktionsvoly-
men”, sager CIEB:s VD George Mikala.

Beprovat partnerskap med
Valk Welding

Liksom ér fallet for manga andra kunder &r
investeringen i ett svetsrobotsystem ofta
boérjan pa ett langvarigt partnerskap. Det
galler i hog grad for partnerskapet med
CIEB, som tog de forsta stegen mot svets-
robotisering ar 2006. De forsta 2 svetsro-
botcellerna pa en H-ramskonstruktion och
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]arde sVetsroboten forden t]ecklska

CIEB:s VD George Mikala

stycken. Férutom jamnare svetskvalitet har den automatiska
svetsprocessen bidragit till att forbattra produktiviteten pa
foretaget. Fabriken i Brandys i Tjeckien producerar 120 000
till 140 000 stommar om aret. Forutom passagerar- och forar-
saten tillverkar CIEB delar till siten och andra komponenter
till bilindustrin.

med svetsrobotar fran Panasonic VR006
L forbattrar inte bara svetskvaliteten utan
okar dessutom effektiviteten avsevart.
Svetsrobotar begréansar ocksa risken for
manskliga fel.

30 procent snabbare

VD George Mikala: “Mer an halften av all
svetsproduktion genomfors nu med svetsro-
botar. Svetsrobotar arbetar ungefar 30 pro-
cent snabbare an svetsare. En svetsrobot i
ett treskiftsystem har lika hog produktivitet
som nio kvalificerade svetsare. Foretaget
producerar just nu 8 till 15 uppsattningar
med satesstommar om dagen till 2000 till
3000 bussar om aret, vilket motsvarar 120
000 till 140 000 stommar om aret. CIEB
saljer dem till stora tillverkare som IVECO,
SOR, TATRA, LIAZ, AUTOSAN, SKODA, SAAB,
OPEL med flera.
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Jos Hendrickx, koordinator fér tankbyggna-
tion och teknik, Daniel Kemp, produktions-
chef industrifordon

1 e
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Se ogsa videoen pa vores Youtube-kanal,
www.youtube.com/user/valkwelding

"Production of frames of seats for busses"

@ Saten till Olympiska spelen
och Dakar-rallyt
Tack vare den hoga kvalitetsnivan fick
CIEB fortroendet att bygga satena till det
tjeckiska teamet i Dakar-rallyt. Och de
idrottare som deltog i Olympiska vinter-
spelen och Paralympiska spelen i Sotji
transporterades med bussar med saten
tillverkade i Brandys. Bussarna tjanstgor
nu som stadsbussar i Moskva och Sankt
Petersburg. ”"Vartenda tunnelbanetag i
Moskva har férarsaten som ér tillverkade
i var fabrik, och det &r vi stolta 6ver”,
sager George Mikala.
Foretagets framgangar pa marknaden
och den stigande produktionsvolymen
kraver en fortsatt utveckling av foreta-
get och dess produktionssystem. CIEB
kommer absolut att fortsatta anvanda
svetsrobotar i framtiden. www.cieb.cz

BELGIEN

Ar 1997 tydliggjorde ledningen for den belgiska buss- och industrifordonstillverkaren

Van Hool NV sina avsikter att fortsatt investera i tillverkningsprocesser och utveck-

ling av nya tekniker och produktserier for att fortsatta den internationella expansio-

nen. En av dessa investeringar gjordes med Valk Weldings forsta svetsrobot. De tva

parterna lade alltsa grunden for ett langsiktigt samarbete inom omradet for svets-

robotisering. ”Vi behaller skdrpan genom att héja ribban tillsammans”, sdger Daniél

Kemp, produktionschef industrifordon, for att forklara hur samarbetet fungerar.

Genom att investera i den forsta svetsroboten
blev Van Hool en av féregangarna inom offline-
programmering. Daniél Kemp: “Roboten gjorde
det majligt for oss att svetsa sma serier pa ett
effektivt satt. Till en borjan var operatéren
tvungen att dgna mer tid at att programmera
an att svetsa. Men med utvecklingen av syste-
met DTPS med offline-programmering ar det
nu tvart om. Offline-programmering har visat
sig vara en av de viktigaste delarna i automa-
tionsprocessen. For att halla de 12 robotarna i
full drift har foretaget en heltidsanstalld (och 2
personer som gar in nar produktionen gar for
fullt) for programmering. Men vi arbetar nu pa
att automatisera sjalva programmeringen. Vi
kommer att bli en av de forsta i varlden som
arbetar pa egen hand med APG (Automatic
Path Generator) vilket innebar att vi tar ytterli-
gare ett steg mot en kortare programmerings-
tid.” APG ar ett verktyg som har utvecklats

av Valk Welding som utnyttjar programvara
med 6ppen kallkod med vilken kunderna kan
skapa sina egna specifika robotprogram. APG
genererar automatiskt kompletta program for
svetsrobotar baserade pa data fran CAD och
Excel.

Manuella svetsare och svetsrobotar
Pa avdelningen som producerar industri-
fordon finns nu 12 svetsrobotar, och de tre
storsta anvands for att bygga chassin. Men
trots utvecklingen mot 6kad automation har
foretaget fortfarande 300 anstallda svetsare
som jobbar manuellt. Jos Hendrickx, samord-

nare av tankbyggnation: “Till foljd av de strikta
kraven pa lackagesakerhet ar det sarskilt svart
att robotsvetsa tankar i rostfritt stal. De forsta
systemen fran 1998 ar fortfarande i bruk och
vi stalls hela tiden infér nya utmaningar pa
automationsomradet.”

Produktion i Vasteuropa

En stor del av det praktiska arbetet i branschen
har flyttat till Iaglonelander. Daniél Kemp:
”Det enda sattet att ha en konkurrenskraftig
produktion i Vasteuropa ar genom att auto-
matisera. Ett sarskiljande kannetecken ar att
vi kan tillverka produkter av toppkvalitet enligt
kundens specifikationer och i manga olika va-
rianter genom omfattande investeringar i au-
tomatiseringsteknik. Alla vara slap och tankar
ar alltsa byggda pa bestallning, medan andra
till storre delen tillverkar standardprodukter.
Vi vill darfor fortsatta investera i tillverknings-
teknik, i nya produkter och pa nya marknader,
just som vi planerade att gora ar 1998. Och i
det avseendet ser jag stora likheter med Valk
Welding. Vi etablerade oss pa nya marknader
samtidigt, bagge foretag har genomgatt en
omfattande teknisk utveckling och dessutom
har organisationerna vuxit kraftigt. Det ar sa vi
bygger vidare pa var framtid, bade tillsammans
och var for sig.”

www.vanhool.be
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Profielnorm automatiserar svetsproduktionen

Massproduktion

av sma serier

Om du som foretag vill skapa en produkt av hogsta kvalitet
och ge kunden valuta fér pengarna, maste produktionen och
organisationen vara perfekt synkroniserad. Det nederland-
ska foretaget Profielnorm i Tholen i Zeeland har lyckats med
detta genom kontinuerliga investeringar, vilket gor det majligt
att tillverka mezzaniner av en odvertraffad kvalitet. Foretaget

har nyligen gjort omfattande investeringar i automatisering

svetsjiggen.

och i certifieringen av sin svetsproduktion. Foretaget kan nu

Profielnorms mezzaniner dr smarta och betal-
bara l6sningar for byggsektorn och industrin.
Med detta modulsystem av kallformade
balkar och stag och svetsade stolpar kan
foretaget skapa en skraddarsydd struktur for
alla slags projekt. Stolparna maste férses med
topp- och fotplat, och de har olika kopplingar
och matt. Det betyder att ett stort antal vari-
anter av en liknande produkt maste program-
meras och spanna fast vid varje projekt. Tills
nyligen anvande Profielnorm en svetsrobot
fran OTC, som var tvungen att programmeras
separat for varje stolpe.

Ingenjor Peter Flikweert: “Trots fordelen med
att kopiera och klistra in sarskilda program-
varublock, tog programmeringen ganska lang
tid. Dessutom saknade roboten ett sparsystem
for svetsfogen och noggrannheten blev samre
med tiden, och da var det nédvandigt att
programmera om. Det var helt enkelt dags att
byta ut roboten.”

g VALK MAILING 2014-2

&
geeft uw bedrijf de ruimte

Behov av latt programmering
Genom att kdpa ett nytt svetsrobotsystem
kunde Profielnorm automatisera verksamhe-
ten ytterligare. Jos Schot, VD for Profielnorm:
"Viville att vara operatorer skulle kunna vélja
ett program snabbt, utan att forst behova ga
igenom konfiguration och justeringar. Och for

svetsa sma serier med ett minimalt avbrott for verktygsbyten
med hjalp av den automatiska programvara for svetsroboten
som utvecklats av Valk Welding. Profielnorm kan nu svetsa
ett stort antal varierade produkter. Detta ar ett framgangsrikt
projekt, som blivit majligt tack vare Valk Weldings maskin-
och programvarulésning och en gemensam utveckling av

att uppna detta kravs en robotintegrator med
goda kunskaper om programmet. Nar vi sokte
efter en [amplig leverantor upptackte vi att
Valk Welding &r langt fére sina konkurrenter
pa omradet. Efter att ha besokt nagra genom-
forda projekt fick vi verkligen fortroende for
foretaget. Under de senaste aren har Valk
Welding utvecklat ett antal programmerings-
block som kan anvandas for att automatisera
programmeringen av liknande produkter.
Detta system bygger pa programmeringssyste-
met DTPS. En unik aspekt ar att vi kan anvanda
vara egna specifika svetskunskaper till detta
och sedan sjilva anpassa vara data efter detta
i efterhand.

Automatic Path Generator

APG (Automatic Path Generator) for DTPS ar
ett verktyg som har utvecklats av Valk Welding
som utnyttjar programvara med 6ppen kallkod

vilken kunderna kan anvanda for att skapa sina @



Operatéren matar in
produktens specifikationer
och antal

Genererar svetsvagen
automatiskt med stod

av produktens specifikatio-
ner och grundlaggande
program

DTPS innehaller en databas
med ett grundlaggande
program for alla kopplingar

Robotcontroller

@ egna specifika robotprogram. APG skapar auto-

matiskt fullstandiga program for svetsroboten,
som - tillsammans med positioneringen av
svetsbrannaren - innehaller ratt brannarvinkel
och ratt svetsparametrar, sasom stromstyrka,
spanning, pendlingsparametrar, parametrar
for kraterutfyllnad, etc. APG fungerar liksom
CMRS (Custom Made Robot Software) som en
DTPS-plugin.

Skiktad programvarustruktur

Paul van den Bos, teamleader for Valk
Weldings programvaruavdelning: "Vi har valt
en skiktad programvarustruktur bestaende

av modulerna CMRS, APG, DTPS och robot-
programmet. Med detta mal i atanke har vi
utarbetat svetsprogrammen for alla kopplingar
i en DTPS-databas. Pa inmatningssidan finns en
enkel CMRS-inmatningsskarm dar operatoren
kan mata in vilken typ av stolpe, spontning,
stdd- och topplatta som ska produceras, vilka
stolplangder som kravs och de antal som ska
svetsas. Den koppling mellan stolparna som
valts visas ocksa i en figur sa att operatoren
med en gang kan kontrollera att det &r ratt
modell.

Nar informationen har matats in hamtar APG
de grundprogram som behovs fran DTPS-
databasen och skapar automatiskt en svetsvag
for svetsroboten."

Tva stationer

For att sdkerstalla att roboten kan fortsatta
svetsa medan stolparna spanns fast eller tas
ut, ar systemet utrustat med tva spannstatio-
ner pa 4,5 respektive 7,5 m som betjdnas av en
Panasonic TA 1900 svetsrobot pa en 12-meter
Iang bana. Svetsroboten ar utrustad med en
Valk Welding robotbrannare med pneuma-
tisk reglering, som sakerstaller att roboten
stannar omedelbart vid en kollision sa att
svetsbrannarna inte deformeras. Ett system for
svetstradsledning, Wire Wizard, har installerats
mellan svetstradens trumma och roboten for
att sakerstélla problemfri matning av traden.

Gemensamt utvecklad svetsjigg
Profielnorm har utvecklat jiggen i samrad med
Valk Welding och har sedan byggt den i den
egna verkstaden. Ingenjor Peter Flikweert: "Vi
ville kunna spédnna ihop fyra stolpar bredvid
varandra och sedan svetsa ihop dem med
hjalp av roboten. Valk Welding kontrollerade

i DTPS om svetsroboten kunde na alla platser
som kravs. Till en borjan var det inte fallet. Nar
vi hade tittat pa olika alternativ bestamde vi
oss for att bygga en karusell som ger tillracklig
tillganglighet med 4 stolpar. Jiggen bestar av
topp-, and- och stddsektioner som vi kan jus-
terailangdled. Jiggen tillverkades for stolpar

med de maximala matten 160 x 160 mm och
vi anvander mellanlagg till mindre storlekar.
Fordelen med fyra stolpar per station ar att
svetstiden for varje station ar lite langre sa att
operatoren inte behover ga fram och tillbaka
mellan stationerna lika ofta."

NEN 1090-certifierad

Profielnorm ar en av de forsta foretags-
grupperna som ar certifierade fér den nya
standarden NEN 1090 och den tillhérande 1SO-
standarden (NEN 1090-2 samt ISO 3834), som
krévs for konstruktionsdelar sedan den 1:a juli.
Specifikationerna till detta har sammanstallts
av en International Welding Technologist (IWT,
internationell svetstekniker). VD Jos Schot: "Vi
stravar efter att vara ndra kunderna med vara
system och att utstrala kvalitet och tillforlitlig-
het. Detta certifikat gor oss val rustade och

val organiserade for marknaden. Och i detta
avseende ser jag likheter med Valk Weldings
organisation.”

”Under tiden har den forsta 4,5 m langa sta-
tionen optimerats fullstandigt och vi kopierar
denisin helhet till den 7,5 m langa stationen.
Och det finns fortfarande plats for en andra,
identisk cell i ett senare skede.
www.profielnorm.com
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Pigkre Martir!au

och Michel Devos

Etienne Chombar och
Peter Pittomvils
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svetsa plattorna.

for detta andamal, och la-
sergivaren kommunicerar
direkt med robotstyrning-
en. Lasergivaren Arc-Eye
sitter framfor svetsbran-
naren och den genomfor
cirkuldra avsdkningar for
att skapa en fullstandig
tredimensionell bild av
svetsfogen utan att pa-
verkas av reflektioner fran
det rostfria stalet.
Arc-Eye bestammer pa sa
satt den bana som svets-
roboten ska félja sa att
den kan skapa en exakt
och palitlig svetsfog.

@ Ulrik Nielsen, konstruk-
tionsingenjor ACO

FRANKRIKE

Det har gatt ett ar sedan Valk Welding 6ppnade en
egen anlaggning i Frankrike. Tack vare den har nya
anlaggningen i Lacroix Saint Ouen ar Valk Welding nu
narmare sina kunder i Frankrike och sédra Belgien.
Michel Devos, filialchef Frankrike: ”Vi har nu mojlighet
att demonstrera vara svetsrobotar i var demoanlagg-
ning och att genomféra utbildningar pa franska. Vi

har ocksa lagerutrymme for svetstrad vilket betyder
att vi kan utlova korta leveranstider till kunderna.
Svetsrobotsystemen kommer dven i fortsattningen
att monteras i Alblasserdam (Nederlanderna), dar det
nya industrikomplexet ger oss en total verkstadsyta pa
5000 m2.”

Den 6kande efterfragan pa svetsrobotsystem inom in-
dustrin har redan lett till en kraftigt vaxande verksam-

Danmarks ACO Engineering dr ledande inom design och konstruktion
av varmevaxlarplattor, som foretaget anvander i utrustning som exem-
pelvis varmevaxlare till processindustrin. 80 av de 6ver 100 anstilla
arbetar enbart med att svetsa de tunnvaggiga plattorna av rostfritt
stal. Sedan en tid tillbaka arbetar foretaget med att robotisera pro-
cessen, men man stoter hela tiden pa problem med svetsrobotarnas
oformaga att spara svetsfogen. Anvandningen av lasergivaren Arc-Eye
betyder att ACO Engineering nu kan borja anvdanda svetsrobotar for att

Plattorna ar tillverkade av tunnvéggiga 2 mm tjocka platar av rostfritt stal som
svetsas pa ovansidan. Plattorna ar tunna och den varme som utvecklas vid svets-
ning gor att de latt deformeras. Det gor det svart att automatisera svetsningen.
Deformeringen av plattorna kan inte begransas, vilket gor det omdjligt att korrigera
avvikelsen i svetsprogrammet. Det enda sattet att folja svetsfogen i realtid ar att
utrusta roboten med en lasergivare. Valk Welding har utvecklat systemet Arc-Eye

P

Valk Welding France fortsatter
att expandera

het och ett 6kat fortroende. Darfor har Valk Welding
France nyligen anlitat tva unga ingenjérer som ska
arbeta med den kommersiella sidan av verksamheten.
Michel Devos: "Vi anstallde nyligen Pierre Martineau
och Etienne Chombar till teamet i Frankrike. De ansva-
rar for kontakterna med marknaden i vastra respektive
oOstra Frankrike.”

Peter Pittomvils, platschef i Belgien och ansvarig

for ett antal globala kunder, sager: "De nyanstéllda
representerar Valk Weldings nya generation: de star
for dynamik, entusiasm, uthallighet och professionellt
kunnande, vilket ar exakt vad vi behover for att uppna
vara mal.” Bada dessa ingenjorer har examinerats vid
det prestigefyllda larosatet Lycee Professionnel Marie
Curie in Nogent sur Qise. Dar har de studerat robot-

ACO Engineering anvander lasergivaren
Arc-Eye for svetsning av varmevaxlare

P
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Svetsroboten betjanar tva 6,5
m langa spAnnbankar
Varmevaxlarna som anvands inom
livsmedels-, mejeri- och kemiindustrin
samt inom processindustrin maste
uppfylla de strikta krav som galler for de
olika branscherna. Plattorna TIG-svetsas
for att utesluta risken for lackage. Valk
Weldings svetsrobotsystem darfor utrus-
tades med en TIG-robotbrannare som
betjanar tva 6,5 m spannbankar som i
sin tur betjdnas av roboten pa en 14 m
lang bana. ACO Engineering kan alltsa
svetsa bade de allra storsta plattorna pa
6 x 2 m och de mindre varianterna med
samma robot.

Svetsroboten arbetar fyra
ganger snabbare

En varmevaxlare bestar av 50 till 200
plattor. Det kan ta en svetsare 20 tim-
mar att svetsa en stor platta i sin helhet.
Svetsroboten gor det fyra ganger snab-
bare med en hogre noggrannhet och en
jamnare svetskvalitet. Det betyder alltsa
att ACO Engineering sparar pengar och
att svetsroboten dessutom tillverkar
produkter av hogre kvalitet. Genom att
anvanda svetsrobotsystemet kan fore-
taget nu 6ka produktiviteten ytterligare
och lata ett antal svetsare utfora arbets-
uppgifter som inte ar lika monotona.
www.aco-engineering.dk

och synteknik och de har arbetat som
tekniker pa olika foretag, exempelvis
Peugeot. Med dessa unga talanger vill
Valk Welding intensifiera aktiviteterna

i Frankrike. Remco H. Valk, VD for

Valk Welding gruppen sade ifjol vid
invigningen: ”"Vart mal i Frankrike ar att
erdvra en marknadsandel pa over 25 %
pa tre ar, och for att uppna det behdéver
vi anvanda alla redskap som star till vart
forfogande. Var omsattning har redan
Okat med 25 % jamfort med ar 2013.
Och vi ser mojligheter att gora fler
nyanstallningar i framtiden.
www.valkwelding.fr

EUROPA

sindustrin sanker

Med tradtransportsystemet Wire Wizard har
Valk Welding en |6sning for transport av svets-
trad over storre avstand fran trumman eller rull-
len till svetsroboten, nastan utan att det uppstar
nagon friktion alls. Wire Wizard-ingenj6rerna
konstruerade dessa Wire Guide Modules for att
gbra det majligt att transportera svetstrad i tvara
svangar utan att traden gar av. Produktchefen
for Wire Wizard, Peter Haspels: | praktiken ar
det séllan mojligt att leda kablarna rakt, utan att
svanga flera ganger. Det ar just dar det uppstar
friktion, och svetstradarna utsatts for slitage.
Wire Wizard har utvecklat en innovativ |6sning
pa detta med Wire Guide Modules. Ett antal
foretag inom fordonsindustrin anvander nu Wire
Guide Modules och det har inneburit stora kost-
nadsbesparingar for dem. Eftersom anvandning-
en av Wire Guide Modules eliminerar friktionen
i svangar och vinklar behdéver man inte byta ut
kablarna lika ofta, dessutom minskar problemen
med tradmatningen. De innebar besparingar
bade for bemanning och for byte av kablar och
de okar utnyttjandegraden for svetsrobotarna.”

dules

med Wire

Ett antal foretag inom fordonsindu-
strin har lyckats sdnka kostnaderna
avsevdrt genom att anvanda Wire
Guide Modules (ledningssystem for
svetstrad). Wire Guide Modules ar
tradledningselement med kulla-

ger krokta i 45 grader, som gor det
moijligt att leda svetstraden i tvira
svangar utan att det uppstar friktion.
Wire Guide Modules utgor en del av
tradtransportsystemet Wire Wizard.

Test och praktiska forsok
som genomforts av foretag
som anvander Wire Guide
Modules visar att de haller
lange och ar mycket kostnadsbesparande.

Anvandningen av kullager i Wire Guide Modu-
les gor det mojligt att transportera traden med
samma kraft 6ver storre avstand fran trumman
till svetsroboten eller till andra svetstillamp-
ningar. Det gor det ocksa maojligt att placera
svetstradstrumman pa en plats dar den ar latt att
na med gaffeltruck.

45-gradersmodulerna kan kopplas samman till
sektioner med 90°, 135° och 180° vinkel.

Fler exempel pa tillampningar ges pa:
www.wire-wizard.eu/gallery/
wire-guide-modules-in-use

For info, e-posta Peter Haspels:
info@wire-wizard.eu

Lightweight durable
polymer body

Heavy duty rollers
with bearings

Wire from source

Conduit connection
going to feeder
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Tubeworkx

your tube our lechnology

Tubeworkx byter till
Valk Welding

Valk Welding investerar i goda affarsrelationer med kunderna genom att leverera
svetsrobotar av hog kvalitet och genom att ge 6verlagsen support. Kunderna kan
darfor rakna med fullstandig support inom omradena svetsning, robotteknik och
programmering, bade nar utrustningen tas i drift och senare. Pa sa satt far det
stora flertalet av kunderna en mycket god avkastning pa sina investeringar. ”Det
har inte gott oss obemarkt forbi”, sager Dieks Prenger, VD fér Tubeworkx. Tu-
beworkx ar ett foretag i Almelo i Nederldanderna som producerar komponenter for

tillverkning av centralvarmesystem och till bil-, lastbils- och buss-, medicin- och
hydraulindustrin. Foretaget har redan flera Yaskawa Motoman-celler i bruk, och

i ar investerade de i en robotcell fran Valk Welding. Den bestar av en Panasonic
TA 1800 svetsrobot pa en bana som betjdnar 2 arbetsstationer med horisontellt
roterande manipulatorer, pa vilka delar svetsats med en maximal produktlingd pa

2500 mm.

Dieks Prenger, som tog over foretaget tillsam-
mans med partnern Marc ter Horst ar 2004
och som under det nya namnet Tubeworkx
skiftade foretagets fokus till tubproduk-

ter, har som mal att ligga i framkant inom
produktionsteknologin pa denna marknad.
"Vi har etablerat en fantastisk konkurrenspo-
sition med hansyn till Iaglonelanderna tack
vare dygnetruntdrift, tillforlitliga leveranser,
fullstandigt vattentata produkter och just in
time-leveranser”, férklarar Dieks Prenger.

Vid planeringen av kapacitetsdkningen
tvekade de om de skulle ga vidare med den
aktuella leverantoren eftersom de inte var
n6jda med leverantorens support. Dieks
Prenger: “Intrycket att Valk Welding ar mark-
nadsledande forstarktes redan vid de forsta
testsvetsningarna. Kommunikationen var
snabb och direkt, svetsfogarnas kvalitet var
perfekt och demoutrustningen i Alblasserdam

gav ett mycket bra intryck. Den nya svetsro-
boten forser oss med det allra senaste inom
svetstekniken. Det ger oss inte bara battre
funktionalitet, det gér ocksa systemet lttare
att mandvrera."

Tubeworkx anvander nu den nya svetsro-
boten for tillverkning av 25 olika produkter.
”Alla dessa ar ordinarie bestéllningar som vi
har programmerat online. Med Valk Weldings
system kan vi anvanda de befintliga pro-
grammen utan att géra nagra andringar. Vi
skulle vilja automatisera svetsningen av fler
produkter pa samma satt, men i dagslaget
har vi inte plats for detta. Men sa snart den
nya byggnaden ar fardig star inget i vagen for
vidare expansion”, férutspar Dieks Prenger.
www.tubeworkx.com

Evenemang och massor

Sepem Industries
Douai, Frankrike
27-29 januar 2015

Ouest Industries
Rennes, Frankrike
2-4 june 2015

Vision & Robotics
Veldhoven, Holland
3-4 juni 2015

HI Industrie 2015
22-25 september 2015
Herning, Danmark

MSV Brno
Brno, Tjeckien
5-9 oktober 2015

Welding Week 2015

Antwerpen, Belgien
20-22 oktober 2015

Kolofon

Valk Welding DK
Tel. +45 64 42 12 01
Fax +45 64 42 12 02

Valk Welding NL

Staalindustrieweg 15

Postbus 60

2950 AB Alblasserdam
Valk Welding CZ

Tel. +420 556 73 0954

Fax +420 556 73 1680

Tel. +31 (0)78 69 170 11
Fax +31 (0)78 69 195 15

Valk Welding DE
Tel. +49 172 272 58 21
Fax +31 (0)78 69 195 15

Valk Welding BE
Tel. +32 (0)3 685 14 77
Fax +32 (0)3 685 12 33

Valk Welding PL
Tel. +48 696 100 686
Fax +420 556 73 1680

Valk Welding FR
Tél. +33 (0)3 44 09 08 52
Fax +33 (0)3 44 76 23 12

Valk Welding SE
Tel. +46 73 332 04 40

info@valkwelding.com
www.valkwelding.com

"Valk Mailing” ar en publikation
som utkommer tva ganger om
aret och som Valk Welding skickar

gratis till alla affarskontakter.

m Vill du dven fa den som pappers-
kopia? Kontakta oss i sa fall pa:
Tube

info@valkwelding.com

Produktion:

Steenkist Communication
(www.steencom.nl)

och Valk Welding
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The strong connection




