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e Programmering av svetsrobotar
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"Snabbare, lattare och kansligare
an att arbeta med datorn”

Svetsrobotar kan programmeras med hjalp av en programmeringskonsol,

som &r ett slags avancerad kontrollenhet. Med hjélp av denna handenhet kan
operatdren réra robotarmen med svetsbrannaren utmed alla svetspositio-

ner vilket sedan lagras som ett program. Nackdelen med denna metod &r att
svetsroboten inte kan vara i drift ndr programmeringen utfors. Detta kan man
kringga genom att programmera offline med ett program pa en extern dator.
Offline-programmet DTPS &r ett av de vanligaste verktygen for detta, och det ar
det program som Valk Welding ofta anvander till foretagets svetsrobotanlagg-
ningar. Det har manga olika funktioner som gor det mojligt att programmera
aven de mest komplexa arbetsstyckena.

Svetsrobotar kan programmeras med hjalp av en
programmeringskonsol

Fjarrinlarning

Anton Ackermans, mjukvaruutvecklare vid Valk Welding: “Experter med stor
kunskap om och erfarenhet av svetsning har ibland svart att tanka tredimen-
sionellt vid datorskdarmen och har hellre en svetsbrannare i handen. Darfor har
vi utvecklat fjarrinlarning dar operatoren kan klicka pa svetspositionerna i ett
fysiskt arbetsstycke med en handenhet som har samma form som en svets-
brannare.” Svetspositionen och svetsbrannarens position faststalls med hjalp
av kameror och omvandlas till ett program for svetsroboten. “Det gar snabbare,
bade jamfort med att arbeta online med en programmeringskonsol och offline
vid en arbetsstation och det ar i regel avsett for operatérer med begransade
kunskaper om programmering.”

Fjarrinlarning med VR-teknik

Valk Welding har nu utvecklat fjarr inlarningen ytterligare till en virtuell miljo
med hjalp av VR-teknologi. Robotprogrammeraren forflyttar sig in i en virtuell,
tredimensionell miljé med hjalp av VR-glaségonen och kan dar se bade svets-
roboten och det arbetsstycke som ska programmeras. Genom att klicka pa

Fjarrinlarning med VR-teknik

svetspunkterna med handenheten och halla enheten i den position som svets-
brénnaren ska vara, omvandlar programvaran dessa data till ett program for
svetsroboten. “En intressant sak i den virtuella miljon ar att omgivningen ser ut
att rora sig med dig nar du andrar position. Alla som tar klivet in i den virtuella
varlden far en battre kénsla for och insikt i hur arbetsstycket hanteras och
bearbetas an vid arbetsstationen. Det som programmerare brukar gora offline
vid en arbetsstation kan de nu gora snabbare, lattare och fysiskt nar de arbetar
i en virtuell milj6. Dessutom behdver man inte befinna sig i produktionsmiljon
nar man anvander VR-glaségonen”, sasmmanfattar Ackermans.

Offline-programmet DTPS

s _




Ny teknikutveckling under “Schweil3en

und Schneiden”

TYSKLAND

Utover tillampningen av VR-teknik vid programmering av svetsrobotar presenterade Valk Welding en rad nya teknikutvecklingar

och uppgraderingar av befintlig teknik under den tyska handelsmassan “Schweiflen und Schneiden” (Svetsning och skarning).

Svetsrobot med stor arbetsradie

Av de sex olika Panasonic svetsrobottyper som Valk Welding presente-
rade ar HH 020L den senaste. Den har en arbetsradie pa 3,2 meter och
har utvecklats som ett kostnadsreducerade alternativ for platser som
annars kraver tva svetsrobotar, eller en svetsrobot med longitudinell
forflyttning.

Hybridsvetsrobottyp

Forutom versioner dar slangpaketet leds antingen internt eller externt
innehaller nu svetsrobotserien nu ocksa en hybridversion dar endast
tradkabeln leds externt medan kanaler for svetskabel, skyddsgas, luft
och kylledningar I6per inuti robotarmen. Kabelenheten for tradmat-
ning ar latt och forflyttar sig lattare langs med alla axelrorelser an ett
komplett paket. Tradmatningen paverkas inte heller av sndva krokar i
enhetens “hollow wrist”.

Automatiskt byte av svanhals, tradspets och volfram-
elektrod

Robotarnas brannarsystem som Valk Welding har utvecklat for sina
svetsrobotsystem har en utbytbar svanhals, vilket mojliggor ett enkelt
byte fran MIG till TIG eller traddiameter. FOr att ocksa kunna byta
brannare, tradspets och volframelektrod i obemannade produktions-
situationer har Valk Welding utvecklat automatiserat byte av brannare
och verktyg.

Integrerat svetsrokutsug
Parallellt med utvecklingen av svetsbrannare
med integrerat svetsrokutsug har Valk Welding
utvecklat en robotsvetsbrannare med inte-
grerat svetsrokutsug. Svetsroken sugs ut
via en extra slang i svetsbrannaren genom
en extern hogvakuumfilterenhet. Den
aktuella versionen ar en prototyp.

Traddetektering med Arc-Eye
lasersensor

Under den forra “Schweifen und
Schneiden”-massan introducerade Valk
Welding den forsta generationen av sitt Arc-
Eye traddetekteringssystem. Arc-Eye lasersystem
gor det mojligt for svetsroboten att pa ett exakt satt
folja svetstraden under svetsprocessen genom att skanna

dess position, bredd, djup och riktning samt, vid behov, automatiskt kor-
rigera svetsrobotens spar. En speciell aspekt av den har lasersensorn &r
att enheten, tack vare det unika konceptet, inte stors av reflektioner och
den ar darfor perfekt att anvanda pa reflekterande materialtyper, sasom
aluminium och rostfritt stal. Under handelsmassan presenterade Valk
Welding den senaste versionen av Arc-Eye lasersensor med uppdaterad
mjukvaruversion.

Arc-Eye kit for eftermodifiering

Genom att integrera Arc-Eye traddetekteringskamera i ett motoriserat
system for tvarglidning i X-Y-led kan den har enheten anvandas i befint-
liga svetssystem, sdsom runtgaende svetsmaskiner, traverssvetsmaskin-
system samt pelar-, bom och flera andra manipulatorer. Tvarglidnings-
systemet i X-Y-led har utvecklats specifikt for bl.a. svetsning av runda
produkter sasom vatsketankar for industriandamal, containrar, tryckkarl
och vaggsegment till tankar. Systemet ar framst utvecklat for att integre-
ras som en eftermodifiering av ett befintligt system.
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Panasonic springer en barriir med
sin Super Active Wire process

Panasonic Welding Systems har astadkommit vidare fér-
battringar av sin befintliga Active Wire process for svetsning
av material med ringa godstjocklek vid 1ag viarmetillforsel.
For det andamalet lanserade Panasonic nyligen sin Super
Active Wire Process. Detta ar en svetsprocess for Panaso-
nic TAWERS svetsrobotar, som overtraffar alla befintliga
och hittills jamférbara processer vad det géller hastighet,
svetssprut, svetsform och virmetillforsel. Valk Welding, som

anvander Panasonic TAWERS svetsrobotar i alla sina svetsro-
botsystem, ar starkt imponerade av den férsta tillampningen
hos en kund: "Harmed kan vi uppna en dverldgsen bagkva-
litet jaimfért med liknande system som finns tillgédngliga pa
marknaden, med ett sa gott som sprut fritt slutresultat och
optimala svetsformer. Detta ger ett avsevart stérre tillamp-
ningsomrade fér vara system och lamnar etablerade mark-
nadsparter langt bakom sig."

MAG Welding (welding speed: 100 cm/min)

Full Digital welder | l _MﬁYeTAWERS_J Super Active TAWERS

welding current: 2504, welding speed: 100 cm/min, shielding gas: Ar98% + CO2,
base metal: stainless steel 304, plate thickness: 2,0 mm, joint: lap, wire: 308LS5i (91,2)

Med introduktionen av sin TAWERS svetsro-
bot i slutet av 2004 marknadsférde Panaso-
nic sin forsta svetsrobot med helt integrerad
stromkalla. Detta ar en plattform som,

tack vare den ultrasnabba datautvaxlingen
mellan svetskallan och svetsrobotens styr-
ning, mojliggdr utveckling av mjukvarustyrd
svetsning for specifika processer. Sedan dess
har Panasonic arligen lanserat nya processer,
sasom SP-MAG, HD-Puls, Tawers MIG och
TIG, AC-MIG, HD-MAG och Active Wire. Tills
nyligen var Active Wire och ett antal liknande
system de enda lampade processerna for
svetsning vid lag varme. P3 sa satt kunde
tunt gods svetsas med ringa inbranning och
mindre sprut, tack vare integreringen av en
digitalt styrd bage och en hogfrekvent styrd
tradmatning.

Mijuka 6vergdngar mot grundmaterialet vid

| Full Digital welder

R ot good

Med Super Active Wire har Panasonic én

en gang satt en ny standard for kvalitet och
hastighet. Panasonic sager sig uppna 99 %
reduktion av sprut vid MAG-svetsning av stal
och 96 % vid rostfritt. Dessutom ger Super
Active Wire-processen en jamnare svetsform
vid en hogre svetsningshastighet. Panasonic
uppnar till exempel en jamn svetsform med
optimal penetrering vid svetsning av 2,3 mm
stal vid 100 cm/min svetsningshastighet och
245 Amp. Samma resultat uppnas med 2
mm rostfritt stal. Sddana resultat uppnaddes
ocksa med fran och motsvets vinkel.

For att uppna detta forbattrade slutresultat
har svetstradens upp- och nedatgaende
rorelse fatt en 5 ganger hogre frekvens an

hog svetsningshastighet

High spod
L] .
Less shor circuil — More short circuil

Super Active TAWERS

A: Oroplet size  : large A Droplet size - small

B Arc bength lang Roughbead  BoArclength  : shortl Flat bead

C: Mollen pool - o surface ©: Molten poal - jass surface
wibralion ) wibraticn

Achieved excellent bead appearance
with extremely low spatter
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Stainless steel-MIG Welding (welding speed: 100 cmimin)

| ActiveTAWERS

Super Active TAWERS

ii IE Excellenj

welding current: 2504, welding speed: 100 cm/min, shielding gas: Ar98% + CO2,
base metal: stainless steel 304, plate thickness: 2,0 mm, joint: lap, wire: 308LSi (@1,2)

den tidigare Active Wire-processen. For det
dndamalet anvander Panasonic en motor
med hog uteffekt, tillsammans med en
direktdrivande transmission som direkt styr
svetstradens rorelse och servo-pull svetspi-
stol. Tack vare tvingad luftkylning kan Super
Active Wire anvandas med en 100 % drifts-
cykel vid upp till 245 Amp MAG-svetsning.
Metoden varmed den korta bagen startas
bidrar avsevart till att reducera sprut.

Vid ett hogre amperetal kan Super Active
Wire anvandas med plattjocklekar pa upp till
5 mm.

Valk Welding vantar sig att introduktionen
av Super Active Wire kommer att vara ett
genombrott inom svetsning av tunt gods.

Sprut fritt med Super Active Wire

bl

svetsat med CMT-process
- -

svetsat med Super Active Wire-process




Innan de flyttade till Slovakien hade Westland
redan Valk Welding svetsrobotar vid sin fabrik i
Belgien. Karel Louwagie kommenterade "I borjan
var jag nagot skeptisk gentemot svetsrobotar,
eftersom svetsarbete ar relativt enkel handling.
Men med tiden blev jag 6vertygad om den kor-
tare ledtiden med svetsrobotar, om svetsfogarnas
forbattrade kvalitet och om sakerheten att ingen

svets kunde glommas, eftersom allt var forinstallt.

Leverantor till bilindustrin

| Slovakien specialiserade Westland sig under
namnet Westmetal SK pa konstruktion och till-
verkning av containrar som &r avsedda for saker
och bekvam transport av halvfabrikat, inklusive
hela bilkarosser, fran den ena produktionsenhe-
ten till den andra.

Moijligheter med en storre svetsrobot
"Nar vi erholl en offertférfragan fran Volvo for
en order pa 1 300 containrar pa 6 x 2,2 m, var
det uppenbart att vi behovde en svetsrobot for
att erbjuda ett konkurrerande pris, sa vagade

BELGIEN

SLOVAKIEN

Westland producérar
godscontainrar i Slovakien

En god tillgang till skickliga svetsare, gott om utrymme och ldgre I6nekostnader
var mer an tillracklig motivation fér den belgiska foretagaren Karel Louwagie att
flytta tillverkningen av containrar for bilindustrin till Slovakien for 14 ar sedan.
Ar 2003 ombads Valk Welding att hjilpa till med att flytta de befintliga svetsro-
botarna och inreda fabriken. For féretaget Westland var detta inledningen till
en framgangsrik verksamhet, och f6ér Valk Welding var det orsaken till att starta
en egen filial i den Tjeckiska Republiken. | dagens lage har Westland ett svetsro-
botsystem som kan svetsa konstruktioner upp till 6 m langd, varmed foretaget

kunde vinna en stor containerorder fran Volvo.

vi spranget. Vi dr 6vertygade om att stora
svetsrobotar bjuder fler mojligheter. Vi ar
nu en av ett fatal som kan svetsa sadana
stora stycken i serie, och det gor oss till en
attraktiv leverantér av originaldelar."

Karel Louwagie fortsatte: "Den nya stora
svetsroboten ar nu i full produktion for
delmontering av karrossramar for Volvo
V60, varav vi i genomsnitt svetsar en varje
timme. Med ordern pa 1 300 enheter kom-
mer svetsroboten att vara upptagen tills
vidare. Under tiden anvander vi de mindre
robotarna till att svetsa de mindre ramarna
for containrar i serie.”

Stod fran Valk Welding Tjeckien
De inledande samtalen och den kommer-
siella delen togs om hand av Valk Welding
Belgium, vilket byggde pa ett samarbete
som gar tillbaka till 1995, da den forsta
svetsroboten installerades i Belgien. Syste-
met byggdes i Alblasserdam (NL) och efter
inkop byggdes den upp pa nytt vid kundens

faciliteter i Slovakien, i ndra samarbete med
personalen fran Valk Welding CZ. St6d vid
programmering, kalibrering och utbildning
av operatorer tillhandaholls ocksa av per-
sonalen fran Ostrava. Karel Louwagie kom-
menterade: "Det ar foérdelen med att arbeta
med en robotleverantor som ar verksam i
hela Europa."

Offline programmering

"F6r programmering av svetsrobotarna
anvander vi DTPS-software. Vi ritar arbets-
stycket och den korresponderande svets-
mallen i 3D (ofta i Autodesk Inventor) sa att
allt kan visualiseras och sedan konverterar
vi det till DTPS programvara. Det &r sa vi styr
svetspistolens rorelser. Sedan ar det bara en
fraga om fininstallning innan vi startar robo-
ten, for att korrigera eventuella avvikelser i
mall och produkt”, avslutar Karel Louwagie
www.westmetal-sk.eu
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Svetsrobotanlaggning 4.0 for -

tillverkning av sprinklerror

SVENSKA

Tillverkning av sprinklersystem innebar specialtillverkning, korta leveranstider och mycket konkurrens-
kraftiga priser. Darfor soker tillverkarna, liksom inom manga andra branscher, standigt efter automati-
seringslosningar. Inom ramen fér detta har Valk Welding utvecklat ett antal system med en robot som
skar ut halen, monterar kopplingarna och svetsar kopplingarna vid réren. Valk Welding har med st6d
av sin langa erfarenhet utvecklat ett nytt unikt koncept som kopts av foretaget Tyco Building Services
Products AB. Det nya systemet har tva separata robotar som utfor operationer som hantering, skdrning

och svetsning. Det visade sig vara en perfekt I6sning och den har flera fordelar.

Tyco Building Services Products AB &r en av varldens storsta

tillverkare och leverantor av brandsakerhetsprodukter, sasom
sprinklersystem, vattensprejsystem, gassystem, skumsystem,
brandslackare och branddetektorer. Varje ror, inklusive kopp-

Nytt koncept fran Valk Welding

Tyco besokte ett antal installationer hos leverantorer i Tyskland
och Storbritannien. Ola Holgersson: ”Vi sdg manga installationer
som var alldeles foér komplexa.” Under detta sokande kom Tyco i

lingarna tillverkas i exakt ratt dimension. Tyco var den forsta
svenska tillverkaren som inforde fullstandig prefabricering,
vilket gor att monteringstiden pa plats blir avsevart kortare.
Och nu utmarker sig foretaget ytterligare genom att korta
ned leveranstiden till tre veckor.

Semi-automation ar inte tillrackligt

Tyco Building Services Products anvénde tills nyligen spe-
cialautomatiserade system for att skdra ut halen i de langa
sprinklerréren och till att svetsa kopplingarna pa réren.

Allt som allt blir det minst 200 000 svetsade rérkopplingar
om aret. Tillverkningschefen Ola Holgersson: “Men denna
process innefattade for manga moment och dessutom var
vi tvungna att férbattra kvaliteten och 6ka kapaciteten, och
automationen var tvungen att leda till kostnadsbesparingar.
For tva ar sedan borjade vi darfor utforska majligheten att
automatisera tillverkningsprocessen med robotar.”
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kontakt med Valk Welding pé Elmia-massan. De foreslog att gora
nagra delar manuellt anpassningsbara for att gora systemet mindre
komplext och mindre sarbart. Det har konceptet tilltalade Tyco och
under sommaren 2016 gav foretaget klartecken till att konstruera
anlaggningen och att utveckla programvaran.

Valk Welding anvander tva robotar, en for hantering och en for att
skdra och svetsa. Det unika i detta fall ar att det inte &r robotarna
som ror sig utan réren. En robotstyrd lagesstallare med en Schunk-
spannback haller fast och roterar roret och flyttar det i ratt position
for urskarning av halen och fastsvetsning av kopplingen. Den har
enkelheten aterfinns ocksa i det satt som kopplingarna matas fram.
Valk Welding har anvént en forvaringsfunktion dar ladorna lutar sa
att kopplingarna alltid &r i en lattillgénglig position fér hanterings-
roboten. Installationen har ocksa ett matarband med en lagrings-
funktion, som passar ror av alla diametrar och langder upp till 7,5
meter, och ett avtagbart transportband med en utmatningsstation.
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Nelding
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Latt att programmera Bevisat koncept

Tillampningsingenjor Geoffrey van den Driesche fran Valk Wel- Valk Welding anser att foretagets automationskoncept har

ding programmerade rorens placering, urskarningen av halen en stor potential for tillverkare av sprinklersystem. Remco H.
och svetsningen av kopplingarna for ror av alla dimensioner som  Valk: ”Vi inte fokuserar enbart pa automation och darfér har vi
kunden anvander. Programvaran har delats upp i separata pro- utvecklat en ndra nog optimal 16sning, med stor tillforlitlighet
gram for hanteringsroboten och skar- och svetsroboten. Bytet och en intressant aterbetalningstid. Vi ser Tyco Building Services
mellan plasmabrdnnaren och svetsbrannaren sker automatiskt. Products system som ett bevis pa att vart koncept fungerar och
Geoffrey van den Driesche: “Om kunden vill anvénda kopplingar ~ att flera ars arbete har resulterat i en mycket bra produkt.”

av en annan diameter ar det |att att programmera mjukvaran www.tfppemea.com

med hjélp av makron som vi har programmerat at dem.”

Ola Holgersson: ”Valk Welding har |
bevisat att de kan agera snabbt fran
det danska avdelningskontoret och de
ger utmdrkt support fran huvudkonto- '
ret i Nederlédnderna."

Stod fran Danmark

Service och support var ocksa en kritisk fraga for Tyco. Ola
Holgersson: “Valk Welding har bevisat att de kan agera snabbt
fran det danska avdelningskontoret och de ger utmarkt support
fran huvudkontoret i Nederlanderna. Marcel Dingemanse,
avdelningschef Danmark: ”Vi har nu atta anstallda i Danmark
inklusive en mjukvaruspecialist som har gatt en sex manader
lang utbildning pa huvudkontoret. Fran vart avdelningskontor i

Ngrre Aaby kan vi nu hjilpa vara svenska kunder med alla slags www.youtube.com/valkwelding:
problem.” Welding of sprinkler pipes
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POLEN

Tekla balanserar kvalitet

och kvantitet

Hur sakerstaller man en hog kvalitet
nar tillverkningsvolymen okar?

Den polska marknaden fér varmvattenbere-
dare vaxte kraftigt mellan 2006 och 2010. En
andring i lagstiftningen innebar att manga hus-
hall i Polen och omkringliggande lander bytte
ut sina varmvattenberedare mot moderna
system med lagre utslapp. Manga sma foretag
gjorde ansats for att ta sin del av marknaden
med stod av EU-bidrag och det ledde till hard
konkurrens. Krzysztof Tekla sager: “Varumar-
ket Tekla har en stark stallning pa marknaden
i Polen, Tjeckien, Rumanien, Slovakien och
Ungern. Vara varmvattenberedare uppfyller
miljostandard EN303-5:2012 samtidigt som
vart breda sortiment tillfredsstaller kdparnas
flesta 6nskemal. Men hur gor man for att inte
forlora sin position pa marknaden bland alla
konkurrenter?”

Svetsrobot jamfort med manuell
svetsning
Nar tillverkningen borjar ndrma sig 6 000 enhe-
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Tekla ar en polsk tillverkare av varmvattenberedare som gynnats av marknadens

okade efterfragan pa varmvattenberedare till fljd av de senaste miljonormerna,

men som drabbats av tillverkningsproblem. Var hittar man yrkesskickliga svetsare

och hur bibehaller man en hog kvalitet nar produktionen 6kar? Det dr ett problem

som manga féretag i den europeiska verkstadsindustrin stélls infér. Tillsammans

med specialisterna hos Valk Welding tog dgaren Krzysztof Tekla steget mot automa-

tisering med svetsrobotar i syfte att forbattra svetskvaliteten och att 6ka produktio-

nen.

ter om aret ar det tva kritiska aspekter som gor
sig gallande. Hur kan man 6ka tillverkningska-
paciteten samtidigt som man sakerstaller kvali-
teten? Krzysztof Tekla sdger: ”Det var omojligt
att 6ka produktionen eftersom det inte fanns
tillrackligt med kvalificerade svetsare. Det
enda séttet var att anvanda svetsrobotar. Nar
jag undersokte marknaden stotte jag pa Valk
Welding. Foretagets koncept tilltalade mig. Och
férutom att leverera systemen erbjod de ocksa
utbildning av vara anstallda och support under
uppstarten. Efter att ha besokt referenser och
talat med anvandare blev vi 6vertygade om

att Valk Welding var ratt foretag for oss nar vi
skulle investera i svetsrobotar.”

Absolut lackfria fogar

Varmevaxlarna ar hjartat i Teklas varmvatten-
beredare. Och av sékerhetsskal maste de vara
fullstandigt lackfria. Krzysztof Tekla sager: "Alla
svetsfogar maste goras i ett stycke, och da talar

vi om fogar som kan vara 50 meter langa. Pana-
sonics robot TL-1800WG3 applicerar svetsen
till alla arbetsstycken med samma parametrar
och med ett rent och sprutfritt utseende. Pa sa
satt kan vi sdkerstalla att alla varmevaxlare ar
fullstandigt lackfria.”

Omedelbart resultat

"Tillverkningen har 6kat med 40 % sedan vi
tog svetsrobotsystemet i drift. Vi har alltsa |6st
foretagets problem med underkapacitet vilket
betyder att vi inte langre tappar kunder till
konkurrenterna till fljd av for langa leverans-
tider eller kvalitetsproblem. Férutom en hogre
och framfér allt jamn svetskvalitet har vi nu
mindre friktion i svetstraden, tradtoppar och
gasmunstycken och vi anvander mindre svets-
gas, tack vare Wire Wizard-komponenterna.
Och vi behover inte heller omarbeta nagra
produkter langre. Om en manuellt svetsad
varmevaxlare inte ar fullstandigt 1ackfri, maste
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vi géra om hela processen fran borjan”,
forklarar Krzysztof Tekla.

Investering i robotar ger nya
perspektiv

"Automatiserad produktion ar en
langsiktig satsning. Man far inte bara
titta pa kostnaderna utan framfor allt pa
mojligheterna med svetsrobotar. Jag ar
inte frammande for att vi anvander flera
robotar i framtiden, inte bara for svets-
ningsprocessen”, ssmmanfattar Krzysztof
Tekla.

www.teklakotly.pl

Integreringskollegor anvander ocksa
Wire Wizard komponenter for sin
tradmatning

Wire Wizard tradmatningsprodukter dr nu WI”E WIZA””

en av kdrnorna i Valk Weldings produkt-
sortiment, men ocksa for manga av vara
integreringskollegor har Wire Wizard blivit
det foredragna market av tradmatnings-
system. | september i ar presenterade Wire
Wizard sin nya katalog vid handelsmassan
Schweissen und Schneiden 2017. Den nya
katalogen blev genast varmt mottagen - den
har inte mindre dn 40 sidor fulla med 16s-
ningar for tradmatningsfragor. Faktum ar att
dessa losningar medfor verkliga besparingar

och borjar allt mer uppskattas, sarskilt inom

bilindustrin.

Svetscentralenheten mater 6kad
produktivitet

For att demonstrera de forbattrade medelpres-
tanda hos en svetsningscell som anvander Wire
Wizard komponenter for tradmatning har Wire
Wizard lanserat sin Svetscentralenhet. Detta
system mater och analyserar alla parametrar
hos en svetsningscell och forklarar exakt hur
mycket produktionstid som gar férlorad med
att korrigera funktionsfel som ofta orsakas av
bristande eller felaktig trddmatning. Med dessa
uppgifter tillgangliga kan man enkelt pavisa att
forbattringar ar majliga och vilka besparingar de
kan medfora.

Komponenter for svetspistoler

For att komplettera sitt urval av I6sningar har Wire Wizard ocksa lanserat ett produktsor-
timent till svetspistoler. En fungerande inre tradledare i en kabelmodul kan t.ex. redan
astadkomma en stor skillnad. Nyfiken? Bestall var nya katalog - vi har det klart for dig i
en praktisk 5-férpackning. Du kan givetvis ocksa hamta den digitala versionen fran Wire
Wizards webbplats: www.wire-wizard.eu
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kunststoffen

Svetsa plast med

en robot

Varmesvetsning av plastplattor ar en
nastan helt manuell process, varvid
erfarna specialister virmer upp bada
plattelementen med en elektrisk strang-
sprutmaskin i en kontinuerlig rorelse
och samtidigt tillfér material. Kemeling
Kunststoffen, etablerat i det hollandska
samhillet Naaldwijk, fick idén att lata en

robot utfora uppgiften och kontaktade

darfér Valk Welding. Till att borja med var
roboten for plastsvetsning avsedd for var-

mesvetsning av stora, runda vatsketankar,

men nu utnyttjas varje ledig stund ocksa
for andra arbetsstycken. Verkstallande
direktor Robert Kemeling: "Vi upptacker
standigt nya tillampningar."

Kemeling Kunststoffen tillverkar plastbehal-
lare, tankar, brunnar, lador och héljen for
bruk inom bl.a. lant- och tradgardsbruk,

jakt- och skeppsbyggnad, vattenbehandling
och allmanna verk, etc. Oftast for férvaring av
flytande och fasta material. 80 % av produkter
som foretaget tillverkar &r gjorda av HDPE
planskivor med en tjocklek mellan 6 och 30
mm. Skivorna blir mattskurna, satts och for-
binds genom stumsvetsning eller vairmesvets-
ning, varefter de enskilda komponenterna
sammanfogas till en slutprodukt.

Sjalvutvecklat koncept

Robert Kemeling: "Den hogvardiga forbindel-
sen mellan plandelarna kraver en diplomerad
svetsare, medan en robot ocksa kan skotas
av en outbildad anstalld. For programme-
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ringen kravs dock kunskaper pa akademisk
studentniva. Darfor anlitade vi studerande
praktikanter for att undersdka mojligheterna
for robotautomatisering. Vi anvande en ABB-
robot som vi redan hade till att forbereda en
testuppstallning for varmesvetsning av HDPE-
skivor. Valk Welding utarbetade detta koncept
till en uppstallning dar runda tankar med en
diameter pa 3 m varmesvetsades bade fran
insidan och utsidan mot en stodplatta. Bordet
roterar med en hastighet som strangsprutan
kan hinna med.

Valk Weldings kraft ligger sarskilt i hur de
Oversatte vart koncept till en fungerande
robotcell, med eftertryck pa robotens styrning
och kommunikation med vridbordet.”

Ren process utan kritiska toleranser
Under processens lopp tillfogas plast fran spo-
len medan strangsprutan varmer upp materia-
let i bada plandelarna, sa att de tre elementen
bildar en mycket stark molekylar forbindelse.
Hessel Luiten, som foljde hela projektet som
praktiserande student “industriell produktde-
sign” och nu ansvarar fér programmeringen
och den vidare robotanlaggningen: "Det dr en
fullstandigt ren process varvid ingen rok avges,
till skillnad fran svetsning av metall. Dessutom
ar toleranserna mindre kritiska. Sa lange
roboten haller strangsprutan i ratt lutning mot
den staende skarven, blir materialet tillrackligt
uppvarmt for att smaltas. Den viktigaste kun-
skapen och erfarenheten har att géra med hur
dimensionsforlusten som upptrader till foljd
av smaltningen kan kompenseras."




Nyhet: Reservdelskassett for

robotsystem

Reservdelar till svetsroboten alltid
direkt till hands

Spilltid for din svetsrobot avbryter din produktionsprocess och medfor ofta
onddigt hoga kostnader. Darfor ar det mycket viktigt att det alltid finns re-
servdelar tillgangliga i svetsrobotens direkta narhet. Darfér har Valk Welding
tagit fram en skriaddarsydd reservdelskassett med en komplett sats reserv/
slitdelar for din robotanldggning. Har hittar du snabbt alla forbrukningsar-
tiklar for din robot pa ett 6versiktligt satt. Hirmed kan du snabbt ersitta
robotens defekta delar och se till att spilltiden reduceras till att absolut

Besparade arbetskostnader

Den storsta finansiella vinsten bestar av
besparade arbetskostnader och den garan-
terade kvaliteten. Robert Kemeling: "Var
produktionskapacitet har 6kats, eftersom en
ensam arbetare nu kan arbeta med tva behal-
laren samtidigt. Dessutom utfors arbetet i en
konstant, oavbruten rorelse, vilket garanterar
en hog och jamn kvalitet. Vidare ar strang-
sprutans hantering en tung belastning for
specialisten."

www.kemeling.nl

www.youtube.com/valkwelding:
Welding plastics with a robot

minimum.

Vi utvecklade kassetten nar vi upptackte
att reservdelar ofta inte finns pa plats
ndra roboten och inte halls aktuella. Pa
sa satt hoppas Valk Welding bidra till en
oavbruten produktion och bjuda sina
kunder support pa en kvalitativt hog
niva.

Investering i en komplett sats reservde-
lar innebar avsevarda kostnadsbespa-
ringar. Dessutom erbjuder Valk Welding
en kassett per anlaggning mot ett starkt
reducerat engangspris. Tillsammans

med ett kollapsfaste och slangpaket,
beroende pa din robotanlaggning med
VWPR (QE), kan din besparing per kas-
sett uppga till 600 €.
verkoop@valkwelding.com
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Operations Director Jan Bosch och CEO Ulbe Bijlsma

.

Varldsmarknadsledare inom tunga lyftbrygg-
system ersatter alla svetsrobotar

Strategiska val har gynnat Stertil

Stertil

Under sommaren har Valk Welding installerat den 10:e Panasonic svetsroboten hos Stertil, en tillverkare av lastbryggor och
lyftbryggsystem. Installationen &r kronan pa en moderniserings- och forbattringskampanj som tillverkaren satte igang for 10
ar sedan. Hirmed tar Stertil ocksa farvil av den gamla konstruktionsmetoden.

Tack vare den nya metoden ar foretaget nu mindre beroende av specialiserad personal, svetsrobotarnas tjanstecykel har
avsevart forbattrats, antalet operatérer i fabriken har halverats och férsaljningen har stigit. Vi fragade CEO Ulbe Bijlsma och
Operations Director Jan Bosch vilken strategi som lag bakom denna framgang.

Stertil Group, med sitt hogkvarter i samhallet
Kootstertille i Friesland, utvecklar och tillverkar
lastbryggor under namnet Stertil Dock Products
och lyftbryggsystem av market Stertil Koni.
Produkterna saljs 6ver hela varlden genom atta
forsaljningskontor och egna produktionsan-
laggningar i USA och Kina, tillsammans med ett
natverk av aterforsaljare.

Begransad effektivitet vid svets-
ningsproduktion

Nar foretagets nuvarande CEO Overtog ledning-
en for Stertil runt 14 ar sedan gick foretaget
med forlust. "Det var dags att utveckla en tydlig
strategi. Utgaende fran grundlig marknadsun-
dersokning och en affarsanalys har vi skapat en
ny organisation och samlat ett nytt lednings-
team. En av de forsta svaga punkterna vi stotte
pa var den begransade effektiviteten vid (svets-
nings)produktionen. Last- och lyftbryggornas
komponenter tillverkas i manga olika typer och
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format, varvid en separat punktning och svets-
fixtur anvandes for varje typ och storlek. De
befintliga robotarna maste vénta tills fixturen
hade dndrats och arbetsstycket punktats. Detta
ledde till att robotarna stod stilla en stor del av
tiden. Effektiviteten behovde hojas avsevart",
forklarar Ulbe Bijlsma.

Till en modulér struktur

Ett av initiativen var att inféra en modular pro-
duktutformning for lastbryggorna. Utgaende
fran denna kunde sedan en optimal produk-
tionsmetod undersokas. "Vi utvecklade en
automatiskt stallbar fixtur varmed vi snabbt
kunde vaxla mellan de olika modellerna.
Genom att lata punktningsprocessen l6pa
parallellt med svetsroboten behévde roboten
dessutom inte vanta pa punktningen, pa sa satt
kunde vi forbattra tjanstecykeln. Hirmed tog
vi farval av den gamla produktionsmetoden"”,
férklarar Jan Bosch.

Till modern teknologi

Jan Bosch: "Vi hade ofta driftsstérningar med
de gamla robotarna och konfronterades med
foraldrad teknologi och ineffektiva program-
meringsmetoder. Genom att 6verga till en
modular struktur har vi ocksa tagit ett steg
pa vagen mot modernisering. Svetsrobotarna
fran Panasonic ar lattare och snabbare, kan
programmeras offline och alla komponen-
ter &r 100 % avstamda pa varandra inom
Panasonics allt-i-ett-koncept och kommu-
nicerar 1-till-1 med robotkontrollern. For

tio ar sedan bérjade vi med att byta ut de
forsta tre robotarna och sedan dess har vi
gradvis ersatt de 6vriga enheterna. | ar, med
den 10:e enheten, har vi ersatt alla de gamla
robotarna med moderna svetsrobotar fran
Panasonic. Dessutom har ett tillkommande
antal bestallts for produktion av nyutvecklade
produkter."




Strategiskt val

"Till mitten av 2005 tillverkade vi lyft-
bryggor for bade personbilar och for det
tyngre segmentet. Den forra marknaden
ar stor, men har ocksa manga leverantorer.
Det senare, tyngre segmentet ger storre
mojligheter att utmarka sig. Vi bestamde
oss for att endast fortsatta inom det
segmentet och har satt oss malet att bli de
basta inom den marknaden", berattar Ulbe
Bijlsma. "Sedan dess har vi blivit varldens
marknadsledare inom det tunga segmen-
tet, med en specialiserad produktionsfa-
brik i USA och en monteringsfabrik i Kina.
Vara lyftbryggor for det lattare segmentet
sdljs i dagens lage ndstan uteslutande i
Nederldanderna.

Forbattrad cykel

Vi har avsevart forbattrat hela cykeln av
punktning, svetsning och rengdring genom
att modularisera produkternas utformning,
satsa pa automatisering, offline program-
mering och moderna svetsfixturer. Sedan vi
inforde dessa forbattringar vid produktio-
nen av bade lastbryggor och lyftbryggor, ar
de bada avdelningarna inte langre strangt
atskilda. | stéllet arbetar personalen med
komponenter for bada produktgrupperna.
Vidare har den forsta svetsrobotanlagg-
ningen fran Valk Welding nu satts i drift vid
var filial i USA. Programmen, som skapades
och anvandes i Nederlanderna, kan tillam-
pas ett-mot-ett, utan nagra korrektioner till
foljd av systemens kalibrering", férklarar
Jan Bosch.

Vidare forbattrad produktion

"Att byta ut den forsta svetsroboten tog
verkligen pa nerverna; bade den nya me-
toden och den nya teknologin maste forst
bevisa sig. Men mycket snart kunde alla se
férdelarna, sa att den nya metoden och de
nya svetsrobotarna snabbt accepterades.
Sedan dess har vi blivit en viktig kund hos
Valk Welding. Vi ar glada over att fa utnytt-
ja deras kunskaper och forbattringspunkter
blir snabbt inférda, sa att vi hela tiden kan
sikta hogre. Pa sa satt hjalper Valk Welding
oss att forbattra produktionen vidare",
sager Ulbe Bijlsma.

www.stertil.com
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ADK lagesstallare ger battre sakerhet
och ergonomi for anstallda

Enligt hollandsk halsovards- och sdkerhetslagstiftning maste anstillda i alla

situationer arbeta sakert och ergonomiskt fér att férebygga kroppsskada. Vid
produktionsfabriken for Hitachi Construction Machinery (Europe) NV (HCME) i
Amsterdam tillampas detta mycket strangt. Gruppen har tagit ett viktigt steg i den

riktningen genom att bestilla tva lagesstillare dar de stora, tunga gravmaskinbom-

marna roteras sa att personalen kan arbeta pa dem pa axelhajd fran alla sidor.

Dessa speciella lagesstallare har framtagits, byggts och levererats av ADK Techniek.

HCME-fabriken i Amsterdam bygger grav-
maskiner och hjullastare for den europeiska
marknaden. Styrkomponenterna tillhan-
dahalls av Hitachi Construction Machinery

i Japan och produktionen av strukturele-
ment, ytbehandling och slutmontering sker
i Amsterdam. En hogklassig finish ar ett av
Hitachis varumarken. Det &r darfor som alla
armar och bommar for maskinerna slipas
och grundbehandlats i tva steg fore ytbe-
handlingen. Produktionsingenjér Roeland
Meijer: "Det har ar en arbetsintensiv del av
var verksamhet, med prioritet for persona-
lens sdkerhet och ergonomi. Detta innebar
att personalen ska kunna slipa och grundbe-
handla alla delar av armarna och bommarna
pa axelhojd, oavsett om de star eller sitter.
Darfor hangs armarna och den 2-delade
bommen upp i ldgesstallare - endast de
tyngsta bommarna har tills nyligen bara pla-
cerats pa golvet. For att undvika att det skulle
uppsta klagomal sokte vi efter en leverantor
som kunde tillhandahalla ratt lagesstallare
for vara andamal."

Ingen standardlésning

ADK Techniek, del av Valk Welding Group, ar
specialiserad pa konstruktion och tillverkning
av skraddarsydda maskiner for automatise-
ring av positionering, svetsning och skarning;

for HCME tog de fram en serie specialbyggda
lagesstallare dar bommarna, som vager 7 ton
per styck, kan placeras. Henry van Schenk-
hof hos ADK Techniek: "Bommarna har en
bananform, deras tyngdpunkt ligger alltsa
inte i mitten. Detta stéller hoga krav pa bade
klampningen och vridmomentet. Dessutom
kravde HCME att avstandet mellan de bada
lagesstallarna och produktstodet skulle ga
snabbt att justera. De bada lagesstéllarna har
darfor placerats pa en rals, varvid den ena
kan forflyttas manuellt. Vidare utvecklade

vi en serie snabbt utbytbara adaptrar for
varje modell, sa att alla modeller klampas
optimalt."

Roeland Meijer gar vidare: "ADK kom med
|6sningar, klara koncept och en val utarbetad
offert. Det ar tydligt att de har stor erfaren-
het med konstruktion av sadana skraddar-
sydda positionerare. Efter installationen fick
vi ocksa en fullstandig arbetstraning, varefter
vi kunde arbeta sjdlva med lagesstallarna.
Vara anstallda ar mycket nojda och dessutom
behdver vi nu mindre tid for hela slip- och
grundbehandlingsprocessen."
www.hitachicm.eu
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AUSTRALIEN

Panasonic-partnersi hela varlden
integrerar Arc-Eye laserkameror

Med utvecklingen av laserkameran Arc-Eye pa Panasonics
svetsrobotar har Valk Welding utvecklat ett unikt svetssparnings-
system, som nu utnyttjas av flera Panasonic-aterforsiljare i hela
varlden. Ett viktigt projekt ar tillampningen av laserkameran
Arc-Eye i kombination med AC Mig-svetsning som den australiska
robotintegratéren Orion Automation Systems Pty Ltd har utveck-

lat fér robotsvetsning av fiskebatar i aluminium.

Remco H. Valk forklarar: ”Vi @r en av Panasonics framsta systemintegratorer
och vi anvander laserkameran Arc-Eye inte bara for vara egna applikationer,
vi delar med oss av systemet till vara Panasonic-partners i hela varlden. Vi
har nu partners i nastan alla delar av varlden som integrerar dessa kameror
i Panasonics svetsrobotar. Jeff Fordham, som dger den australiska robotin-
tegratéren Orion Automation Systems Pty Ltd, besokte oss och nagra andra
referenser tillsammans med den australiska kunden for att studera och
diskutera denna tillampning vid svetsning av arbetsstycken i aluminium.
Efter intensiv trdning vid vart tekniska traningscenter och webbsupport vid
installation har Orion Automation Systems lyckats forfina detta automatise-
ringsprojekt.”

Orion Automation Systems

Orion Automation Systems Pty Ltd ar aterférséljare av Panasonics robot-
svetssystem i Australien och Nya Zeeland med 6ver 30 ars erfarenhet av
robotsvetsning, forséljning av robotsystem fér MIG- & TIG-svetsning, roboti-
serade plasmaskarsystem och robotlasersystem.

Agaren Jeff Fordham beréattar om projektet: ”Vi kontaktades av ett féretag
som dr en stor tillverkare av fritidsfiskebatar med en forfragan om vi kunde
automatisera svetsningen av aluminiumbatar med hjalp av Panasonics
svetsrobotar. Batarna tillverkas genom svetsning av aluminium av olika
tjocklek och kvalitet och detta gjorde man da helt och hallet manuellt.”

Forsok vid Panasonic Welding Systems teknikcenter i
Japan

Jeff Fordham: “Orion Automation genomférde forsok med robotsvetsning
vid Panasonic Welding Systems teknikcenter i Japan med Panasonics Robo-
tic Active Welding Technology for att svetsa aluminium av olika kvalitet. Nar
kunden sag de robotsvetsade provstyckena borjade vi undersdka vilka av de
Over 100 meter langa fogarna pa varje skrov som kunde robotsvetsas.”

Materialets form andras till f6ljd av varmen
"Eftersom batarnas skrov tillverkas i olika steg och i sektioner som héfts-
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vetsas upptackte vi att skrovets stomme andrar
form vid svetsning till foljd av den tillférda
varmen och egenskaperna vid svetsning av alu-
minium. Darfor var det nodvandigt att korrigera
positionen for roboten under svetsningen”,
forklarar Jeff Fordham.

"Vi visste att Valk Welding och Panasonic

Robot Welding Systems har samarbetat for att
anvanda laserkameran Arc-Eye som fogfol-

jare och som integreras perfekt i Panasonics
robotstyrning. Vi beslutade att bestka Valk
Weldings anldggning i Alblasserdam i Neder-
landerna tillsammans med kunden for att testa
om laserkameran Arc-Eye kunde spara kundens
skrovsektioner och for att bekrafta att laser-
kameran Arc-Eye var lamplig for att spara de
hogreflekterande aluminiummaterialen.”

Demonstration hos Valk Welding
Valk Welding demonstrerade laserkameran Arc-
Eye bade i verkstaden och i kundens fabriker
som bygger pa att laserkameran Arc-Eye styr

28C EY2

S/8C EYE

Panasonics svetsrobotar for produktion av
exakta svetsfogar. Nar projektet val kommit
igang fick Orion Automation Systems tekniker
en omfattande fortbildning vid Valk Weldings
anlaggningar i Nederlanderna.

Nar laserkameran Arc-Eye testades vid Orion
Automations Systems anlaggning i Australien
gav Valk Weldings ingenjorer webbsupport for
att hjalpa till med specifik programmering av
fogsparningen via en fjarranslutning. Genom
installation och idrifttagande av laserkameran
Arc-Eye med Panasonics svetsrobotar fortsatter
Valk Welding att ge support till Orion Automa-
tion Systems for att sakerstalla att systemen
fungerar tillfredsstallande vid drift.
www.orionautomation.com.au

adRCIEeYREe =

Med hjalp av laserkameran Arc-Eye
svetsroboten spara svetsfogen exakt
under svetsprocessen genom att soka av
dess position, bredd, djup och riktning
och automatiskt korrigera svetsrobotens
spar om det ar nodvandigt. Arc-Eyes
svetsgivare registrerar alla avvikande
matningar inom lasergivarens avsok-
ningsomrade. Det betyder att det inte
langre dr noédvandigt att mata avvikelser
i forvag och korrigera dem manuellt i
svetsprogrammet. Detta 6kar avsevart
avkastningen och kvaliteten i den roboti-
serade svetsningsprocessen.
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verklighet

Vid RAMLAB i Rotterdam presenterades nyligen en prototyp av virldens férsta 3D-

skrivna fartygspropeller. For att kunna uppfylla de stranga inspektionskraven fran

Bureau Veritas har prototypens materialegenskaper utsatts fér ingaende testning.

Med hjilp av kunskapen och erfarenheten som har byggts upp med tillverkningen

av denna prototyp kommer ett andra certifierat exemplar att skrivas ut, som nasta

ar kommer att monteras pa en DamenShipyards bogseringsbhat for praktisk testning.

Tillverkningen av en 3D-skriven fartygspropeller som vager 400 kg dr en milstolpe

inom 3D-produktionsteknologi. Hirmed bevisas att stora metallkomponenter kan
tillverkas mot lagre kostnader och pa kortare tid an med befintliga tekniker.

3D-skrivning kommer att vanda skepps-
byggnadsindustrin upp och ned

Tillverkningen av den 3D-skrivna fartygspro-
pellern, matt 1350 mm, astadkoms av ett
konsortium som bestar av Damen Shipyards
Group, RAMLAB, Promarin, Autodesk och
Bureau Veritas. Propellern, tillverkad av en
nickel-aluminium-bronslegering (NAB), pro-
ducerades med metoden Wire Arc Additive
Manufacturing (WAAM) med en Valk Welding
svetsrobot och Autodesk-programvara. Efter
utskrivningen behandlades fartygspropellern
i CNC-frasen hos Autodesks "Advanced Manu-
facturing Facility” i Birmingham (Storbritan-
nien).

Det var viktigt att snabbt skapa insikt i den
3D-skrivna fartygspropellerns materialegen-
skaper, for att kunna mota de stranga inspek-
tionskraven fran Bureau Veritas. "3D-skrivna
material byggs upp lager for lager”, sager
Kees Custers, Project Engineer vid Damen
Shipyards R&D-avdelning. "Darfér uppvisar de
olika fysikaliska egenskaper i olika riktningar
(anisotropi). Stal eller gjutgods har ddremot
samma egenskaper i alla riktningar (isotropi).
For inspektionen testades prover pa draghall-
fasthet och statisk lastbarande kapacitet.

Tillverkningen av en 3D-skriven fartygspropel-
ler som vager 400 kg ar en milstolpe inom
3D-produktionsteknologi. "Utmaningen ar att
omsdtta en 3D CAD datafil till en fysisk pro-
dukt. Det ar en komplicerad process, eftersom
en fartygspropeller har en dubbelbdjd geome-
trisk form med ett antal kravande 6verhéng-
ande sektioner", forklarar Kees Custers.

Rika mojligheter

Inom ramen for RAMLAB:s kapacitet att skriva
ut foremal med dimensioner pa maximalt
7x2x2 m kan 3D-skrivning av en fartygspropel-
ler av denna storlek betraktas som ett verkligt
genombrott for skeppsindustrin.

"Den hér teknologin innebar en genomgri-
pande forandring i produktionsmetoderna for
metalldelar och kommer att ha stort infly-
tande pa leveranskedjorna."
www.ramlab.com
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