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Valk Welding chce dalej roni]aé
swoja dziatalnos¢ w Polsce

POLSKA
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Wielton i Valk Welding uruchdmily w Polsce techniczng klase

Gospodarka w Europie Centralnej i Wschodniej rowniez
doswiadcza braku mtodych fachowcéw, w zwigzku z czym pol-
skie wtadze przekazujg przedsiebiorcom zadania zwigzane ze
szkoleniem specjalistycznym. Polski producent naczep Wiel-
ton SA odpowiedziat na to wyzwanie, obejmujac patronatem

Nowa klasa zawodowa zostata oficjalnie
otwarta 1 wrze$nia w Technikum Mecha- ka
nicznym w Wieluniu w obecnosci wtadz
panstwowych i lokalnych oraz wielu innych
zaproszonych gosci. Wielton SA jest naj-
wiekszym w Polsce producentem przyczep
i naczep oraz najwiekszym pracodawca

w Wieluniu. Tym przedsiewzieciem firma
Wielton dazy do utrzymania wymaganego
poziomu zatrudnienia przez dtuzszy okres.
Wieloletnia wspétpraca firmy Wielton z fir-
ma Valk Welding umozliwita wyposazenie
klasy w robot spawalniczy Valk Welding.
Firma Wielton zainwestowata 60.000 euro,
a firma Valk Welding wyposazyta klase w

@ Cigg dalszy ze strony tytutowej

szkolenie zawodowe w formie specjalnych klas technicznych
do nauki zawodu montera i operatora robotéw. W tym celu
firma Valk Welding dostarczyta odnowionego robota spawaln-
iczego wraz z oprogramowaniem.

.. zrobotyzowane stanowisko, ktére bedzie
stuzyto dla dwudziestu czterech ucznidéw
od czternastego do szesnastego roku zycia.
- Jako cze$¢ programu szkoleniowego w kla-
sie umieszczono réwniez element naczepy
z firmy Wielton. Dwudziestu czterech
ucznidw uczy sie w ramach nowoczesnej
firmy, majac mozliwosé wyboru najlepszej
drogi zawodowej i uczestniczenia w szko-
leniu praktycznym w przedsiebiorstwach
wspotpracujacych z firmg Wielton. Bedg
oni réwniez mogli uczestniczy¢ w zagra-
nicznych targach branzowych.
www.wielton.com.pl

Valk Welding chce dalej rozwija¢ swoja dziatalnos¢ w Polsce

Valk Welding juz dawno pojawit sie na rynku polskim, wraz z miedzy-
narodowymi firmami, ktére zaktadaty swoje oddziaty w Polsce. ,Firma
Reha-Pola, oddziat belgijskiej firmy Vermeiren byta pierwszym klientem,
ktéremu dostarczyliSmy robota spawalniczego w roku 1989. Od tej pory
dostarczyliSmy 14 robotéw spawalniczych. Zaktadajac Valk Welding CZ
w Ostrawie znalezlismy sie blizej przedsiebiorstw z branzy metalowej w
potudniowej Polsce. Skutkowato to zamdéwieniem duzego systemy zro-
botyzowanego przez firme Wielton. Dostarczajac firmie siedemnastego
robota staliSmy sie jej gtéwnym dostawcga zrobotyzowanych stanowisk.
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Firma Valk Welding zainstalowata i obecnie serwisuje w Polsce ponad
sto robotow.

Oferujac systemy robotéw spawalniczych dostarczanych pod klucz,
spotka koncentruje sie gtdwnie na przedsiebiorstwach, ktére produ-
kuja stosunkowo mate serie. “Naszg rolg jest pomaganie klientowi w
znalezieniu najlepszego rozwigzania. Bazujemy na ponad 35-letnim
doswiadczeniu w robotyzacji i obstugujemy lokalnych przedsiebiorcow,
kontaktujac sie z nimi z naszych oddziatéw w ich wtasnym jezyku i w



Obchody 10-lecia
Valk Welding CZ

Zatrudniajgc dziesieciu pracownikéw i majgc wtasny dziat
sprzedazy, szkolenia i wsparcia serwisowego Valk Welding CZ
catkowicie niezaleznie obstuguje region Europy Centralnej,
oferujac spawalnicze systemy zrobotyzowane i materiaty
dodatkowe. Ostatniego lata oddziat czeski obchodzit dziesigtg
rocznice powstania, zapraszajac swoich pierwszych klientow
z Republiki Czeskiej, firme PWS (Panasonic Welding Systems),
niektérych dostawcow i holenderskich wspotpracownikéw. W

czasie minionych 10 lat firma zainstalowata setki systeméw

[t

W sierpniu 2004 roku Richard Mares, Jakub Vavrecka and

Remco Valk podjeli decyzje o otwarciu swojego pierwszego oddziatu w
Republice Czeskiej. Pierwotnym celem byto wspieranie na miejscu firm
holenderskich i belgijskich, ktore przenosity swoja produkcje do tego
regionu. Dyrektor oddziatu Jakub Vavrecka: "Klienci od razu zoriento-
wali sie, ze w dziedzinie robotyzacji firma Valk Welding jest lepsza od
miejscowych dostawcdw robotéw. Skutkowato to kilkoma zamdwienia-
mi ztozonymi przez dostawcéw i producentéw z branzy samochodowej
(produkujgcych samochody osobowe, samochody ciezarowe i karose-
rie)."

Ze swojej siedziby blisko lotniska w Ostrawie firma Valk Welding obec-
nie prowadzi sprzedaz, ustugi i szkolenie dla rynku Europy Centralnej.
W Alblasserdam (NL) ma miejsce projektowanie i budowanie syste-
mow. Jakub Vavrecka: “Oznacza to, ze nie mamy tu na sktadzie zadnych
robotdéw, lecz mamy czesci zamienne i duzy magazyn drutu spawalni-

zgodzie z ich wtasng kultura. Dzieki temu jestesmy szybcy i elastyczni
— a jest to bardzo pozadane przez mate i Srednie przedsiebiorstwa” jak
wyjasnia Remco H. Valk z firmy Valk Welding.

Faktem jest, ze Valk Welding lokuje sie w rejonie dziatania miejscowych
przedstawicieli firmy Panasonic. Remco Valk: ,Juz dtuzej nie wierze w
podziaty narodowe: dzielenie rejondw sprzedazy w oparciu o kraje ode-
szto w przesztosc. Lepiej koncentrowac sie na wymaganych kompeten-
cjach. Polskie biuro przedstawiciela firmy Panasonic ostatnio poprosito
nas o przejecie projektu w okolicach Gdanska, ktéry okazat sie dla niego
za duzy do realizacji. Panasonic ma wtasne przedstawicelstwo w Niem-

Valk Welding CZ
is1Qyears old
2004-2014

CZECHY

zrobotyzowanych w firmach w Czechach, Polsce i na Stowacji,
w tym w tak znanych firmach jak Wielton, Huisman, VOP,

CIEB, Prosvar, Agrostroj, Bosal i wielu innych. Wedtug dyrek-
tora oddziatu Jakuba Vavrecki, sukces spétki zalezy nie tylko

od wysokiej wydajnosci systemow, lecz przede wszystkim od
doskonatej wspotpracy z klientami, dostawcami i pracownika-
mi innych oddziatéw firmy Valk Welding. "To partnerstwo jest
unikatowe i mamy przyjemnos¢ zakomunikowag, iz jest to nasz

zysk wynikajacy z hasta strong connection (silne potaczenie).”

czego. W tej chwili mamy stale w magazynie sto ton drutu,
co oznacza, ze mozemy dostarcza¢ wiekszos$¢ rodzajow drutéw litych w
ciggu jednego lub dwdch dni”.

Dyrektor generalny Remco H. Valk: “Dzieki naszemu czeskiemu
oddziatowi mozemy stuzy¢ firmom produkcyjnym w Europie Central-
nej, porozumiewajac sie w ich wtasnym jezyku i zgodnie z ich wtasng
kulturg. W tym celu w ostatnich latach nasi pracownicy w Czechach
zgromadezili duzy zasob wiedzy w dziedzinie robotyzacji, programowania
i spawalnictwa. Z Alblasserdam (w Holandii) zapewniamy bezposrednie
wsparcie oraz pilnujemy, aby caty personel byt na biezaco, jezeli chodzi
0 najnowsze rozwigzania. Umozliwia to czeskiemu zespotowi prowa-
dzenie dziatan catkowicie niezaleznie, co jest dobrym przyktadem dla
innych oddziatéw w Danii, we Francji, a takze zaktadanych w Polsce,
Niemczech i Szwecji.

www.valkwelding.cz - www.robotizace.cz

czech, lecz nie oznacza to, ze musimy trzymac sie daleko od tego rynku.
Panasonic koncentruje sie bardziej na przemysle samochodowym. My
z drugiej strony jestesmy zainteresowani gtdwnie matymi i Srednimi
prywatnymi przedsiebiorstwami, ktére licznie wystepuja w wiekszosci
krajéw europejskich i z ich specyficznymi wymaganiami, bardziej pasuja
do naszego sposobu dziatania”

W tym roku Valk Welding PL prezentuje swojg oferte po raz drugi na
Miedzynarodowych Targach Spawalniczych ExpoWELDING, ktére sg
organizowane od 14 do 16 pazdziernika na Slasku, w Polsce.
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Ocieplenie na szwedzkim rynku dla zrobotyzowanych

0Od wiosny Valk Welding aktywnie zwieksza swoja role jako
dostawca systemow zrobotyzowanych na rynek w Szwecji.
Wszystko zaczeto sie od zaprezentowania Valk Welding podczas
szwedzkich targéw Elmia Automation Fair. W celu zapewnienia
sprzedazy i wsparcia technicznego firma Valk Welding rozpoczeta
bliska wspoétprace z Prorob Teknik, szwedzkim integratorem
robotdw, specjalizujgcym sie w spawalnictwie i robotyzacji. Prorob
bedzie utrzymywat bliskie kontakty z klientami w Szwecji i po
pewnym czasie bedzie dla nich organizowat kursy szkoleniowe.
Valk Welding oferujac technologie zrobotyzowane zamierza
koncentrowa¢ sie na obecnych uzytkownikach robotéw, chcac
podwyzszy¢ u nich poziom automatyzacji proceséw spawalniczych.

Yngve Saarela z Prorob Teknik AB:

Zapytany jak Prorob postrzega to, w jaki sposéb wy-
rézniajg sie technologie zrobotyzowane, Yngve Saarela
odpowiada bardzo jasno: ,W Szwecji jest mata liczba
producentéw i integratorow systeméw zrobotyzowa-
nych. Praktycznie wszyscy dostarczajg to samo. Poziom
Valk Welding jest duzo wyzszy w obszarze programowa-
nia offline, $ledzenia linii spawania i zmiany uchwytu.
Wszystkie sktadowe pochodzg z tego samego zrddta i s
w petni do siebie dostosowane. Ponadto Valk Welding
Scisle wspétpracuje z firmg Panasonic, ktéra jako jedyna
opracowuje swoje roboty wytgcznie dla procesow spa-
walniczych. Jest to odzwierciedlone w integracji zrédta
pradu i aplikacji dla konkretnych proceséw spawalni-
czych, co jest obecnie mozliwe. Caty system jest kali-
browany przez Valk Welding, a co za tym idzie mamy

najlepsze odzwierciedlenie wirtualnych programéw
w rzeczywistosci. Oznacza to, ze programy wirtualne
moga by¢ stosowane w praktyce bez zadnych korekt.

VALK MAILING 2014-2

technologii oferowanych przez Valk Welding

Bliska wspotpraca z Prorob Teknik

Prorob Teknik jest dobrze znanym graczem na szwedz-
kim rynku i nikt nie zna lepiej potrzeb swojej grupy
docelowej. Inzynier spawalnik Yngve Saarela, ktory w
Valk Welding jest gtéwng osoba kontaktowa z Prorob w
Szwecji, ma ponad trzydziestoletnie doswiadczenie w
robotyzacji i przewiduje duzy rynek dla systeméw Valk
Welding. ,,Przewidujemy, ze ta technologia zdobedzie
od 10 do 20 procent udziatu w rynku w nadchodzacych
latach”. Po udanym wejsciu na rynek podczas targow
w Szwecji i pierwszych zaméwieniach na dostawy
robotéw spawalniczych, firma Prorob Teknik zamierza
obecnie zwiekszy¢ zatrudnienie.

,2Dzieki zrobotyzowanych technologii firmy Valk
Welding mozemy podnies¢ automatyzacje proceséow
spawalniczych na wyzszy poziom”

Programy offline bez korygowania
programow na robocie

Prorob Teknik przewiduje, ze to wtasnie istniejgcy uzytkownicy
robotéw dostrzegg wyrdzniajgce wiasnosci: ,Ostatecznie to oni
sg Swiadomi ograniczen wtasnych systeméw. Rynek pozostaje w
przekonaniu, ze nie mozna pracowaé w stu procentach offline.
Klienci akceptuja, ze program offline robota wcigz musi by¢
korygowany w wielu punktach, nawet mimo tego, ze programy
offline wykonane w DTPS — wyniku partnerstwa miedzy Valk
Welding i Panasonic — moga byc¢ dla robota stosowane jeden
do jednego. Nawet tymczasowe zmiany wielkosci produktu sg
automatycznie zmieniane za pomocg DTPS w oprogramowaniu
spawalniczym robota. Klientdw nie zniecheca, ze Valk Welding
nie jest jeszcze firmg znang na szwedzkim rynku. Dla klientéw
decydujgcym czynnikiem jest fakt, ze Prorob Teknik oferuje
bardziej efektywne rozwigzanie”.



Pierwsze zamowienia w
Szwecji dla Valk Welding

Robert Nylander, Dyrektor Bollnds Verkstad
Production AB i Yngve Saarela, Prorob Teknik

BOLLNAS VERKSTAD
PRODUCTION AB

——
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Szwedzka firma Bollnas Verkstad od tej pory programuje offline

Szwedzka firma Bollnas Verkstad od tej pory programuje offline.
Pierwsza cela robota spawalniczego Valk Welding w Szwecji zostata
zamowiona przez firme Bollnds Verkstad Production AB, dostawcy
Alfta, specjalizujgcego sie konstruowaniu i wytwarzaniu elementéw
i ram dla maszyn dla lesnictwa. Spotka miata juz system zrobotyzo-
wany ABB, w ktérym zaprogramowano wiele produktéw, w chwili
gdy byty one dostarczone przez Prorob Teknik. Nowe produkty byty
pdzniej samodzielnie programowane przez operatoréw wprost w
systemie robota w Bollnas Verkstad Production. Dyrektor i wtasci-
ciel Robert Nylander: "W przypadku niektérych produktéw trwato
to ponad 14 godzin. W tym czasie robot spawalniczy nie pracowat.
Szukalismy bardziej efektywnego rozwigzania tego problemu. Firma
Prorob Teknik zapoznata nas z Valk Welding na targach Elmia i
pokazata nam mozliwosci systemu programowania offline DTPS”. To
doprowadzito do zamdwienia nowego systemu spawania zrobotyzo-
wanego, sktadajacego sie z robota spawalniczego Panasonic TA 1800
zamocowanego na konstrukcji bramowej oraz manipulatora typu L,
ktory pozwala na manipulowanie elementami spawanymi o wadze
do 1,5 tony. "Umozliwito to spawanie za pomoca robota nawet

Dwa spawalnicze systemy zroboty-

zowane dla Henjo Platteknik

Wraz z Prorob Teknik, firma realizuje nastepne zamdwienie na dwa
systemy zrobotyzowane do spawania dla Henjo Platteknik AB, do-
stawcy nowoczesnych konstrukcji z blachy. Firma zatrudniajgca 100
pracownikéw, majaca obroty wynoszgce 130 milionéw koron szwedz-
kich, stuzy wiekszym klientom, takim jak ABB, Atlas Copco, Electrolux,
Cargotec and Komatsu. W swoich zaktadach w Ljungby Henjo dyspo-
nuje najbardziej zaawansowanymi urzadzeniami produkcyjnymi do
obrdébki blach, w tym wieloma robotami spawalniczymi van Yaskawa,
Migatronic, a nastepnie ABB.

Anders Larsson, dyrektor generalny Henjo Platteknik AB: “Inwesty-

cja w oba roboty ma na celu zracjonalizowanie proceséw spawania
recznego. Zdecydowali$my sie na system Valk Welding ze wzgledu

na to, ze pasowat doskonale do naszej hali, ktérg wykorzystujemy
obecnie — przede wszystkim zalezato nam na przestrzeni. Jesli chodzi o
uzytkowanie urzadzenia i elastycznos¢, to programowanie offline jest
nastepng wielka zaletg. Oczekujemy kontynuowania pracy nad racjo-

najwiekszych elementéw. Korpusy maszyn, ktére wczesniej byty spawane
recznie w czasie 24 godzin obecnie s spawane za pomocga spawalniczego
systemu zrobotyzowanego firmy Valk Welding w czasie 6,5 godziny."

Ponad potowa z dwudziestu pieciu pracownikéw wykonuje prace spa-
walnicze. Robert Nylander: "Czyni to spawanie najwazniejszym punktem
produkcji. Automatyzacja za pomocg systemu zrobotyzowanego pozwala
nam na znaczne oszczedzanie czasu. Czas realizacji dla ram jest zredu-
kowany i koszt pracy na jednostke produktu spadt gwattownie. Oszcze-
dzenie wielu godzin potrzebnych na programowanie daje nam jeszcze
wieksze korzysci”.

Nowy zrobotyzowany system spawalniczy zostat zainstalowany w 46.
tygodniu. We wrze$niu dwaj operatorzy, Patrik Woxberg i Magnus Eng-
strém, uczestniczyli w kursie programowania w firmie Valk Welding w
Alblasserdam (w Holandii). W tym czasie operatorzy programowali pierw-
sze produkty w DTPS, korzystajgc z pomocy Prorob Teknik i specjalistow
z Valk Welding z Danii. Plan jest taki, aby najpierw nabra¢ doswiadczenia
w programowaniu i obstudze systemu robota spawalniczego, a nastepnie
stopniowo zwiekszac ilos¢ produktow spawanych za pomoca robota.
www.bollnasverkstad.se

EZHenjo

nalizacjg naszej produkcji za pomocg spawalniczych systeméw zrobotyzo-
wanych Valk Welding i mamy nadzieje, ze bedzie to poczatek dtugotrwatej
wspotpracy miedzy naszymi spotkami. Wtasnie dlatego, opierajac sie na
doswiadczeniach uzyskanych dzieki pierwszemu systemowi dostarczone-
mu przez Valk Welding, zamowilismy drugi system zrobotyzowany, ktory
bedzie dotarczony w listopadzie do naszego zaktadu.” www.henjo.se
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czeskiej firmy CIEB

Firma CIEB, czeski producent siedzen do samochodow
ciezarowych w tym roku otrzymata nagrode Cekia stability
award. Ta prestizowa nagroda, przyznawana stabilnym i rzetel-
nym dostawcom, jest zarezerwowana dla niewielkiej liczby
przedsiebiorstw w Republice Czeskiej. Wedtug George’a Mikala,
Dyrektora Generalnego przedsiebiorstwa CIEB, niezmiennie
wysoka jakos$¢ spawania ram znaczgco przyczynita sie do uzyska-

nia nagrody. Spétka zaczeta uzywac pierwszego spawalniczego

Czwarty spawalniczy system zrobotyzowany
dostarczony w tym roku przez Valk Welding
jest tego samego typu, co system dostarczony
w roku 2012. Oba systemy sg wyposazone w
roboty spawalnicze Panasonic TA1I800WG3.
"Spawalnicze systemy zrobotyzowane bedg
spawaty tylne ramy siedzen pasazerskich.
Musielismy zainstalowac czwarte stanowisko,
aby nadazy¢ za rosngcag wielkoscig produkcji”
powiedziat Dyrektor Generalny CIEB George
Mikala.

Wyprébowane partnerstwo z
Valk Welding

Podobnie jak w przypadku innych klientéw,
zainwestowanie w system zrobotyzowany jest
pierwszym krokiem do zawarcia dtugotermi-
nowego partnerstwa. Ma to réwniez miejsce
w przypadku partnerstwa z firmg CIEB, ktéra
pierwszy krok w kierunku robotyzacji proce-
soéw spawalniczych wykonata w 2006 roku.
Pierwsze dwie cele robotéw spawalniczych
opartych na konstrukcji ramy typu H i wypo-

a VALK MAILING 2014-2

zrobotyzowanego systemu Valk Welding w roku 2006. Obecnie

George Mikala, CEO i CIEB

CIEB dysponuje czterema urzadzeniami. Oprdcz uzyskiwania wys-
okiego standardu jakosci spawania, zautomatyzowany proces spa-
wania umozliwia spétce zdecydowane podniesienie wydajnosci.
Fabryka, majaca swoja siedzibe w Brandys w Republice Czeskiej,
produkuje rocznie od 120.000 do 140.000 ram. CIEB wytwarza
siedzenia dla kierowcow i pasazeréw, a takze inne czesci foteli i

rézne inne elementy dla przemystu samochodowego.

sazone w roboty spawalnicze Panasonic
VROO06 L nie tylko poprawity jakos¢ spawania,
lecz réwniez istotnie zwiekszyty wydajnosc.
Roboty spawalnicze eliminujg ryzyko popet-
nienia btedu przez cztowieka.

30 procent szybciej

Dyrektor Generalny George Mikala: "Ponad
potowa produkcji spawalniczej jest obecnie
prowadzona za pomocg robotéw spawalni-
czych. Spawanie z wykorzystaniem robotéw
spawalniczych jest o okoto 30 procent szybsze
niz spawanie reczne. Robot spawalniczy

w systemie tréjzmianowym ma takg sama
wydajnosé, jak dziewieciu wykwalifikowanych
spawaczy. Spoétka obecnie produkuje od 8 do
15 zestawdw ram siedzen dziennie dla 2 do

3 tysiecy autobuséw rocznie, co stanowi od
120.000 to 140.000 ram rocznie. CIEB dostar-
cza je do gtéwnych producentdw, takich jak
IVECO, SOR, TATRA, LIAZ, AUTOSAN, SKODA,
SAAB, OPEL i wielu innych.
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Jos Hendrickx, koordynator dziatu budowy
zbiornikow i inZynierii, Daniel Kemp,
dyrektor dziatu produkcji pojazdow
przemystowych

SKrétki film "production of frames of seats for
busses" ("produkcja ram siedzen autobuséw") jest

umieszczony na naszym kanale na portalu Youtube,

www.youtube.com/user/valkwelding
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Siedzenia dla uczestnikéow
Igrzysk Olimpijskich i Rajdu
Dakar

Dzieki wysokiej jakosci firma CIEB mogta
dostarczyc¢ siedzenia dla czeskiej zatogi
uczestniczacej w wyscigu Paryz — Dakar.
Sportowcy uczestniczacy w Zimowych
Igrzyskach Olimpijskich i Paraolimpijskich
w Soczi byli przewozeni autobusami wypo-
sazonymi w siedzenia z Brandys. Autobusy
te stuzg obecnie transportowi miejskiemu
w Moskwie i Petersburgu. “Wszystkie
pociagi metra w Moskwie majg siedzenia
dla maszynistéw wyprodukowane w naszej
fabryce, i z tego jesteSmy dumni”, mowi
George Mikala.

Sukces na rynku i wzrost wielkosci pro-
dukcji wymaga dalszego rozwoju spoétki i
jej systemow produkcyjnych. W blizszej

i dalszej przysztosci firma CIEB bedzie z
pewnoscig w dalszym ciggu wykorzystywa-
ta roboty spawalnicze.

www.cieb.cz
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W roku 1997 dyrekcja belgijskiej firmy Van Hool NV, wytwarzajacej autobusy i

pojazdy przemystowe , wyrazita che¢ dalszego inwestowania w rozwoéj produkcji

i nowych technologii, a takze asortymentu produktow, aby kontynuowac swoja

miedzynarodowgq ekspansje. Jedna z tych inwestycji dotyczyta pierwszego robota

spawalniczego firmy Valk Welding. Zatem obie strony potozyty fundament pod

dtugoterminowe partnerstwo w dziedzinie robotyzacji w spawalnictwie. ,Trzymamy

sie wzajemnie w ryzach przez wspoélne podnoszenie poprzeczki” jak o partnerstwie

mowi Daniél Kemp, dyrektor dziatu produkcji pojazdéw przemystowych.

Inwestujac w pierwszego robota spawalnicze-
go firma Van Hool znalazta sie wsrdd pierw-
szych uzytkownikéw programowania offline.
Daniél Kemp: ,Pozwolito to nam na efektywne
spawanie matych serii przy uzyciu robota.
Poczatkowo operator musiat poswiecac wiecej
Czasu ha programowanie niz na spawanie.
Teraz ewolucja systemu programowania offline
- DTPS odwrdcita te sytuacje. Programowanie
offline okazato sie jedna z najwazniejszych rze-
czy w procesie automatyzacji. Spoétka zatrudnia
jedna osobe na petnym etacie (dwie w przy-
padku szczytu produkcyjnego) do programo-
wania, dzieki ktérej dwanascie robotéw pra-
cuje elastycznie w petnym obcigzeniu. Jednak
obecnie pracujemy nad samg automatyzacja
programowania. Bedziemy jedng z pierwszych
firm na Swiecie, ktéra zacznie stosowac¢ APG
(Automatic Path Generator —automatyczny ge-
nerator sciezki spawania) i dzieki temu zrobi-
my kolejny krok w kierunku dalszego skrécenia
czasu programowania”. AGP to opracowany
przez Valk Welding zestaw narzedzi na bazie
specjalnego oprogramowania, ktére moga by¢
uzywane przez klientéw do tworzenia wtasne-
go programowania robota. APG automatycznie
generuje petne programy dla robota spawalni-
czego w oparciu o dane z CADa i Excela.

Spawacze obok robotéow

Dziat produkcji pojazdow przemystowych
obecnie uzywa 12 robotdw, najwieksze trzy
spawajg podwozia. Pomimo automatyzacji

spotka ciagle jeszcze zatrudnia trzystu spa-
waczy recznych. Jos Hendrickx, nadzorujacy
budowe zbiornikéw: "Spawanie zautoma-
tyzowane zbiornikéw ze stali nierdzewnej

jest szczegdlnie trudne z powodu surowych
wymagan dotyczacych zapobieganiu przecie-
kéw. Pierwsze do tej pory uzytkowane systemy
pochodzg z roku 1998, a my stale napotykamy
nowe wyzwania w zakresie automatyzacji”

Produkcja w Europie Centralnej
Ogromna czes$¢ produkcji zostata przeniesiona
do krajow o niskich kosztach pracy. Daniél
Kemp: "Jedyna mozliwoscig konkurowania jest
produkowanie zautomatyzowane w Europie
Centralnej. Cechg wyrdzniajaca jest to, ze mo-
zemy wytwarzac produkty o najwyzszej jakosci,
w wielu wariantach, zgodnie z wymaganiami
klienta, duzo inwestujgc w technologie auto-
matyzacji. Wszystkie nasze przyczepy i cysterny
sg produkowane na zamodwienie, podczas gdy
inni produkujg gtéwnie produkty standardowe.
Wobec tego bedziemy musieli w dalszym ciggu
inwestowac w technologie produkcji, nowe
produkty i nowe rynki, tak, jak to zaczelismy
robic¢ w roku 1998. Pod tym wzgledem widze
wiele podobienstw do firmy Valk Welding.
Weszlismy na nowe rynki w tym samym czasie,
obie spotki przechodza silny technologiczny
rozwaj, a takze firmy gwattownie urosty. W ten
sposéb kontynuujemy budowanie naszej przy-
sztosci, zaréwno razem, jak i indywidualnie”
www.vanhool.be
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Firma Profielnorm automatyzuje produkcje spawalnicza

Produkcja matych |/
seril na skale masowg = -

Jesli przedsiebiorstwo chce dostarcza¢ produkty o najwyiszej
jakosci i warte swojej ceny, to produkcja i organizacja musza
byc¢ doskonale do siebie dopasowane. Firma Profielnorm
mieszczaca sie w Tholen, w prowincji Zeeland (Holan-

dia), stale inwestujac, osigga sukcesy w tej dziedzinie, co
wyroznia jg wsréd producentéw pomostéw do pomieszczen
przemystowych. Spétka ostatnio zainwestowata znaczne kwoty

w automatyzacje i certyfikacje produkcji spawalniczej. Dzieki

Produkujac podesty Profielnorm oferuje prze-
myslane i przystepne rozwigzania przy proble-
mach zwigzanych z ograniczong przestrzenig
w budownictwie i przemysle. Dzieki modu-
towemu systemowi formowanych na zimno
dzwigardw, kratownic i spawanych stupow
firma moze dostarczy¢ strukture odpowiednig
dla dowolnego projektu. Stupy musza posiadac
ptyty gorne i dolne, muszg miec rézne ztacza i
wymiary. Oznacza to, ze dla kazdego projektu
nalezy zaprogramowac i zamocowac duzg licz-
be réznych wariantéw podobnych produktow.
Do tej pory firma Profielnorm uzywata robota
spawalniczego OTC, ktéry musiat by¢ progra-
mowany oddzielnie dla kazdego stupa. Inzynier
Peter Flikweert: “Mimo zalet funkcji kopiuj i
wklej dla oddzielnych blokéw programowych,
programowanie trwato bardzo dtugo. Poza tym
robot nie miat systemu sledzenia prawidtowe;j
linii spawania i doktadnos$¢ zmniejszata sie w
miare uptywu czasu, co powodowato koniecz-
nos¢ ponownego programowania. Robot po
prostu nadawat sie do wymiany”.
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Potrzeba tatwego programowania
Kupujac nowy system zrobotyzowany do
spawania firma Profielnorm chciata péjs¢ dalej
w dziedzinie automatyzacji. Jos Schot, dyrektor
naczelny firmy Profielnorm: “Chcielismy aby
nasi operatorzy mogli szybko wybraé program
bez wczesniejszego przechodzenia przez proces

zastosowaniu automatycznego oprogramowania robota spa-
walniczego opracowanego przez Valk Welding, firma ta posiada
obecnie mozliwos$¢ spawania matych serii przy minimalnym
czasie wymiany narzedzi. Profielnorm moze obecnie spawac w
sposoéb zautomatyzowany duze ilosci roznych produktow. Jest
to udany projekt, mozliwy do realizacji dzieki urzagdzeniom,
oprogramowaniu oraz przyrzagdom Valk Welding.

konfiguracji i dostosowywania. Aby to wykona¢
niezbedny jest integrator zrobotyzowanych
systemdw dysponujgcy dogtebna wiedza w za-
kresie oprogramowania. Podczas poszukiwania
odpowiedniego dostawcy odkrylismy, ze Valk
Welding wyprzedza konkurencje. Po sprawdze-
niu kilku przyktadéw zakoriczonych projektow
nabrali$my petnego zaufania do tej firmy. W
oparciu o oferowany system programowania
DTPS firma Valk Welding w ostatnich latach
opracowata kilka modutéw, ktére mogg by¢ sto-
sowane do zautomatyzowania programowania
podobnych produktéw. Unikatowym aspektem
jest danie nam mozliwosci wykorzystania naszej
konkretnej wiedzy spawalniczej w tym celu i
nastepnie samodzielnego przystosowywania
parametréw”.

Automatyczny generator Sciezki
APG (Automatic Path Generator) dla DTPS

jest to zestaw narzadzi opracowany przez Valk
Welding na bazie otwartego oprogramowania,
ktory klient moze uzywac do tworzenia wtasne-



Operator wprowadza
dane dotyczace produktu
oraz ilosci

Automatycznie generuje
linie $ciezki spawania

w specyfikacji produktu i
programach podstawowych

dla wszystkich potaczen

Robotcontroller

@ go programowania robota. APG automatycznie

generuje kompletne programy robota spawal-
niczego, ktdre - dodatkowo oprécz wtasciwej
orientacji palnika — zawierajg odpowiedni kat
nachylenia palnika i wtasciwe parametry spa-
walnicze, takie jak natezenie i napiecie pradu,
parametry dotyczgce uktadania poszczegdlnych
Sciegdw, spawanie zakosowe, parametry doty-
czace wypetniania krateru, itp. APG dziata jak
CMRS (Custom Made Robot Software — opro-
gramowanie robota wykonane na specjalne
zaméwienie), jako wtyczka DTPS.

Struktura warstwowa oprogramo-
wania

Paul van den Bos, szef zespotu dziatu programo-
wania Valk Welding: "Zdecydowalismy sie na
zastosowanie struktury warstwowej oprogra-
mowania, sktadajacej sie z modutéw CMRS,
APG, DTPS i oprogramowania robota. W tym
celu w bazie danych DTPS umiesciliSmy progra-
my spawania wszystkich potgczen. Po stronie
wejscia utworzylismy prosty ekran wejsciowy,
na ktérym operator wprowadza rodzaje stupa,
podpdr, ptyt gérnych i dolnych, wymagang
dtugosc stupa i ilosci elementéw do pospawa-
nia. Wybrane potgczenia stupa s wyswietla-

ne w formie graficznej, wiec operator moze
sprawdzi¢ od razu, czy model jest wtasciwy. W
chwili wprowadzenia informacji, APG wyszukuje
odpowiednie programy bazowe z bazy danych
DTPS i automatycznie generuje Sciezke spawa-
nia robota.

DTPS zawiera baze danych z
podstawowymi programami

Dwa stanowiska

Robot moze kontynuowaé spawanie w czasie
montazu i demontazu stupéw —w tym celu
system jest wyposazony w dwa stanowiska
mocujgce o dtugosci odpowiednio 4,5 and 7,5
m, ktére sg obstugiwane przez robot spawalni-
czy Panasonic TA 1900 na torze o dtugosci 12
m. Robot jest wyposazony w uchwyt robota
wykonany przez Valk Welding z pneumatycz-
nym ztaczem, ktdre zapewnia natychmiastowe
zatrzymanie robota jesli wystgpi kolizja, co
zapobiega uszkodzeniu palnika. W celu zapew-
nienia ptynnego podawania drutu, miedzy
beczka z drutem spawalniczym i robotem zostat
zastosowany system wspomagajacy podawanie
drutu Wire Wizard.

Wspdlnie opracowany obrotnik
spawalniczy

Profielnorm, wspétpracujac blisko z Valk
Welding, opracowat i samodzielnie zbudowat
obrotnik spawalniczy. Inzynier Peter Flikweert:
”ChcieliSmy mocowac cztery stupy obok siebie

i spawac je za pomoca robota. Pracownicy Valk
Welding sprawdzili w DTPS, czy robot dosiegnie
wszystkich wymaganych miejsc. Poczatkowo
sie to nie udawato. Po rozwazeniu réznych
alternatyw, ostatecznie zdecydowalismy sie na
obrotnik karuzelowy, ktéry zapewnia odpo-
wiedni dostep do 4 stupow. Przyrzad ustalajgco-
mocujacy sktada sie z sekcji gérnej, koricowej i
podtrzymujacej, ktére moga by¢ dostosowywa-
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ne na catej dtugosci. Przyrzad jest dostosowany
do maksymalnych wymiaréw stupa 160 x 160
mm, a dla mniejszych wymiaréw stosujemy
mostki. Zaletg umieszczania czterech stupéw
na stanowisku jest wydtuzenie czasu spawania
na kazdym stanowisku — operator nie musi tak
czesto chodzi¢ tam i z powrotem miedzy stano-
wiskami”.

Certyfikacja wedtug normy NEN 1090
Profielnorm nalezy do pierwszej grupy przed-
siebiorstw certyfikowanych zgodnie z nowa
normg NEN 1090 i towarzyszagcymi normami ISO
(NEN 1090-2 i ISO 3834), co jest wymagane od 1
czerwca. Niezbedna dokumentacja zostata przy-
gotowana przez Miedzynarodowego Technologa
Spawalnika (IWT). Dyrektor naczelny Jos Schot:
"W naszej misji okreslilismy, ze stosujac nasze
systemy chcemy pozostawac blisko naszych
klientéw i razem tworzy¢ obraz wysokiej jakosci

i niezawodnosci. Dzieki certyfikacji jestesmy
dostosowani i dobrze zorganizowani do dziatania
na rynku. Widze tu podobienistwa do organizacji
firmy Valk Welding."

“Tymczasem pierwsze stanowisko o dtugosci 4,5
m zostato w petni zoptymalizowane i obecnie
przenosimy je w cato$ci na stanowisko o dtugosci
7,5 m. Mamy jeszcze dos$¢ miejsca na ustawie-
nie drugiej identycznej komory w pdzniejszym
etapie”.

www.profielnorm.com

VALK MAILING 2014-2



Pierre Martineau
I Michel Devos

Etienne Chombar i
Peter Pittomvils
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przed uchwytem spawalni-

w celu uzyskania obrazu 3D
spoiny bez zaktocen powo-
dowanych odbiciami od stali

nierdzewnej. Arc-Eye okresla
Ulrik Nielsen, design

engineer at ACO
wy $cieg spoiny.

Robot spawalniczy
cujace o dtugosci 6,5 m

w przemysle spozyw-

FRANCIA

Minat wtasnie rok, kiedy to firma Valk Welding
otworzyta swéj Oddziat we Francji. Dzieki lokalizacji
w Lacroix Saint Ouen, Valk Welding jest blizej swoich
klientow we Francji i potudniowej Belgii. Michel
Devos, Dyrektor Oddziatu we Francji stwierdzit:
,Teraz jesteSmy w stanie zapewni¢ naszym francu-
skojezycznym klientom szkolenie i pokazy robotow
W naszym centrum pokazowym. Mamy réwniez ma-
gazyn drutu spawalniczego i dzieki temu gwarantu-
jemy dostawy w krotkim czasie. Roboty spawalnicze
beda w dalszym ciggu montowane w Alblasserdam
(Holandia), gdzie obecnie mamy nowy kompleks
przemystowy — dysponujemy powierzchnig produk-
cyjna wynoszaca 5.000 m2”

Rosnacy popyt na roboty spawalnicze na rynku
doprowadzit juz do gwattownego wzrostu aktywno-

czym i wykonuje kotowe skany

wiec $lad, ktérym podaza robot
spawalniczy uktadajac wihasci-

obstuguje dwa stoty mo-

Wymienniki ciepta stosowane

P>

I@0]Engineering uzywa sensora laserowego
JaVts Eye do spawania wymiennikéw ciepta

Dunska firma ACO Engineering jest w Scistej czotowce jesli chodzi o
projektowanie i konstruowanie ptyt termicznych, ktérych firma uzywa
w wymiennikach ciepta dla przemystu przetwérczego. 80 z ponad 100
pracownikoéw pracuje stale przy produkcji cienkosciennych ptyt termic-
znych ze stali nierdzewnej. Od pewnego czasu spétka pracowata nad
robotyzacjg procesu, lecz stale napotykata problemy dotyczace braku
mozliwosci sledzenia spoiny przez robota spawalniczego. Zastosowanie
sensora laserowego Arc-Eye pozwolito firmie ACO Engineering na spa-
wanie pierwszych ptyt termicznych za pomocg robota spawalniczego.

Ptyty termiczne sa wykonywane z cienkich blach ze stali nierdzewnej, o grubosci
2 mm, ktdre sg spawane od gory. Ptyty sg cienkie i z powodu duzej ilosci wprowa-
dzonego ciepta tatwo ulegajg deformacji podczas procesu spawania. Jest to duzg
przeszkodg w automatyzacji procesu. Nie mozna zmniejszy¢ odksztatcenia ptyt, i
przez to nie mozna skorygowaé odchylen w programie spawania. Jedynie sensor
laserowy robota jest w stanie $ledzi¢ spoine w czasie rzeczywistym. Firma Valk
Welding opracowata system Arc-Eye tak, aby czujnik laserowy komunikowat sie
bezposrednio ze sterownikiem robota. Czujnik laserowy Arc-Eye jest instalowany

Valk Welding Francja stale sie rozwija

$ci i zaufania. Z tego powodu firma Valk Welding we
Francji zatrudnita dwéch mtodych inzynierdw, ktérzy
wzmocnig jej dziatalno$¢ handlowga. Michel Devos:
,ostatnio do naszej francuskiej zatogi dotaczyli Pierre
Martineau i Etienne Chombar. Odpowiadajg oni za
kontakty z przemystem na zachodzie i wschodzie
Francji”. Peter Pittomvils, menadzer rynku belgij-
skiego, odpowiedzialny za wiele spraw o charakterze
globalnym, méwi: ,,Nowi pracownicy sg przedstawi-
cielami nowej generacji w Valk Welding: uosabiajg
dynamizm, wytrwatos¢, wytrzymatosé i wiedze
zawodowa, a jest to wtasnie doktadnie to, czego
potrzebujemy aby osiggac¢ nasze cele”. Obaj nowi
inzynierowie sg absolwentami prestizowe] szkoty
Lycee Professionnel Marie Curie w Nogent sur Qise.
Studiowali tam Robotyke i Systemy Wizyjne oraz
zdobyli doswiadczenie jako technicy w przedsiebior- @



@ czym, mleczarskim i chemicznym oraz

w przemysle przetwdrczym, muszg
spetniac ostre wymagania ustanowione
dla tych branz. Dlatego w celu wyklu-
czenia wystgpienia ryzyka przeciekow,
ptyty termiczne sg spawane za pomocg
metody TIG. W tym celu zrobotyzowany
system spawalniczy Valk Welding jest
wyposazony w zrobotyzowany uchwyt
TIG i obstuguje dwa stoty mocujace o
dtugosci 6,5 m, ktdre z kolei sg obstugi-
wane przez robota umieszczonego na
torze o dtugosci 14 m. ACO Engineering
ma wiec mozliwos¢ spawania zroboty-
zowanego zaréwno bardzo duzych ptyt
termicznych o wymiarach 6 x 2 m, jak i
mniejszych elementow.

Robot spawalniczy cztery
razy szybszy

Wymiennik ciepta jest wykonany z 50 do
200 ptyt. Spawacz reczny na wykonanie
wszystkich spoin w duzej ptycie moze
potrzebowac 20 godzin. Robot spa-
walniczy potrzebuje na to cztery razy
mniej czasu, a takze pracuje z wysokim
stopniem doktadnosci i statg jakoscig
spawania. W ten sposdb firma ACO En-
gineering uzyskata nie tylko oszczedno$¢
kosztéw, ale takze ogromnie poprawita
jakos¢. Dzieki zastosowaniu spawalni-
czego systemu zrobotyzowanego spotka
moze podwyzszy¢ wydajnosé i wyko-
rzystywac spawaczy recznych do mniej
monotonnych prac.
www.aco-engineering.dk

stwach, w tym w fabryce Peugeota.
Zatrudniajac mtodych utalentowanych
pracownikow firma Valk Welding ma
zamiar jeszcze bardziej zintensyfikowaé
swojg dziatalno$¢ we Francji. Remco

H. Valk, Dyrektor Generalny grupy Valk
Welding powiedziat rok temu podczas
otwarcia: ,,Naszym celem we Francji
jest osiggniecie w ciggu trzech lat
ponad 25% udziatu w rynku, i aby to
osiggnac¢ bedziemy musieli uzy¢ wszel-
kich dostepnych nam narzedzi. Obecnie
osiggnelismy juz 25% wzrost obrotéw w
poréwnaniu do roku 2013. Rozwazamy
mozliwos¢ zatrudnienia wiekszej liczby
nowych oséb w przysztosci.”
www.valkwelding.fr
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Dzieki Wire Wizard systemy transportu dru-

tu firmy Valk Welding stanowig rozwigzanie
problemu z transportem drutu spawalniczego na
duze odlegtosci, od beczki lub szpuli do robota
spawalniczego, praktycznie bez zadnego tarcia.
Tworcy systemu Wire Wizard opracowali moduty
prowadzace drut spawalniczy przez wszelkiego
rodzaju zakrety bez zadnych zaktécen. Menedzer
produktu Wire Wizard Peter Haspels: "W praktyce
przewody do podawania drutu czesto muszg
przechodzi¢ przez zakrety pod réznym katem.

W tych miejscach nie mozna unikng¢ tarcia i
przewody sie zuzywaja. Wire Wizard wprowadzit
innowacyjne rozwigzanie w postaci modutéw
prowadnika drutu. Wiele spotek w przemysle
samochodowym obecnie szeroko stosuje moduty
prowadnika drutu i dzieki nim uzyskaty znaczace
oszczednosci kosztéw. Poniewaz zastosowanie
modutéw prowadnika drutu eliminuje tarcie na
zagieciach i katach, przewody s3 wymieniane
rzadziej i wystepuje mniej problemoéw z poda-
waniem drutu. Oszczedza to robocizne i koszty
zawigzane z przewodami oraz zmniejsza czas
przestojow robota.”

Testy i praktyczne badania modutéw prowadnika

Prz@myst samochodowy -

\ osz!zedz? koszty dzieki
\\.\f Moflutom Prowadzenia Drutu

EUROPA

Wiele firm z przemystu samo-
chodowego poczynito znaczace
oszczednosci kosztow dzieki zas-
tosowaniu modutéw prowadzenia
drutu. Moduty prowadzenia drutu
sg to elementy transportujgce drut
pod katem 452, z tozyskowanymi
rolkami, ktére umozliwiajg prow-
adzenie drutu spawalniczego przez
nagte zmiany kierunku bez tarcia.
Moduty prowadzenia drutu sg
czescig Wire Wizard, specjalnego
systemu transportu drutu.

drutu prowadzonych przez
wiele firm Swiadcza, ze

sg one trwate i przynosza
oszczednosci kosztow.

WELD WIRE DISPENSING SYSTEM

Stosowanie tozyskowanych rolek w modutach
prowadnika drutu umozliwia transport drutu

z beczki do robota spawalniczego lub innego
urzadzenia ze statg sitg réwniez na wieksze odle-
gtosci. Ponadto mozna umiescic¢ beczke z drutem
spawalniczym w miejscu, w ktérym jest fatwodo-
stepna dla wozka widtowego.

Moduty o kacie 452 mogg by¢ potaczone w tuki o
kacie 90°, 135°i 180°.

Wiecej zastosowan podanych jest na stronie:

www.wire-wizard.eu/gallery/
wire-guide-modules-in-use

Informacji udziela Peter Haspels:
info@wire-wizard.eu

Lightweight durable
polymer body i

Heavy duty rollers
with bearings

Wire from source

Conduit connection

going to feeder
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HOLANDIA

Tubeworkx

your tube our fechnology

Valk Welding utrzymuje silne zwiazki z klientami, nie tylko przez dostarczanie robotow

Tubeworkx przestawia
sie na Valk Welding

spawalniczych, lecz przede wszystkim zapewniajac wsparcie techniczne. Klienci zatem
moga liczy¢ na petng pomoc w dziedzinie spawalnictwa, robotyzacji i programow-
ania zaréwno na etapie rozruchu, jak i w pézniejszym czasie. To pozwala wiekszosci
klientéw uzyskiwac wysokie dochody z poniesionej inwestycji. "Nie umyka to naszej
uwadze” mowi Dieks Prenger, dyrektor naczelny firmy Tubeworkx. Firma Tubeworkx,
zlokalizowana w Almelo w Holandii, jest dostawcg elementéw dla branzy systemoéw
centralnego ogrzewania, przemystu samochodowego, producentéw samochodow
ciezarowych, autobuséw, branzy medycznej i producentéw hydrauliki. Wytwérca
ten, majacy w uzytkowaniu kilka celi Yaskawa Motoman, zainwestowat w tym roku
w zrobotyzowane stanowisko spawalnicze produkcji Valk Welding. Sktada sie ono z
umieszczonego na torze robota spawalniczego Panasonic TA 1800, ktdry obstuguje

dwa stanowiska robocze z poziomymi manipulatorami obrotowymi, na ktérych mozna

spawac elementy o maksymalnej dtugosci wynoszacej 2.500 mm.

Dieks Prenger, ktory wraz ze wspdlnikiem
Marc ter Horstem przejat spotke w 2004 i
przestawit przedmiot zainteresowania firmy,
pod nowga nazwa Tubeworkx, na wyroby ruro-
we, planuje byé w czotéwce producentéw na
tym rynku. "Osiggneli$my doskonata pozycje
w stosunku do krajow o niskich kosztach robo-
cizny dzieki pracy przez 24 godziny dziennie i
7 dni w tygodniu, pewnosci dostaw, catkowitej
wodoszczelnosci produktéw i dostaw na czas”
wyjasnia Dieks Prenger.

Spotka, chcac zwiekszy¢ swoje zdolnosci
produkcyjne, miata watpliwosci dotyczace po-
zostania u éwczesnego dostawcy ze wzgledu
na doswiadczenia ze wsparciem technicznym.
Dieks Prenger: “Wrazenie, ze Valk Walking
jest liderem na rynku, zostato potwierdzo-

ne natychmiast, podczas pierwszych préb
spawania. Komunikacja byta bezposrednia i
szybka, jakos$¢ spawania badanych prébek byta

doskonata, a pokazy w Alblasserdam zrobity
bardzo dobre wrazenie. Nowy robot spawalni-
czy oferuje nam najnowszg technologie, dzieki
ktérej nie tylko jest bardziej funkcjonalny ale i
sprawia, ze system jest prostszy w obstudze”.

Tubeworkx obecnie uzywa nowego robota
spawalniczego do wytwarzania 25 réznych
produktéw. "Sg to wszystko state zamowie-
nia, ktére programujemy online. Systemy
Valk Welding umozliwiajg nam zastosowanie
istniejgcych programow bez wprowadza-
nia zadnych poprawek. ChcielibySmy w ten
sposdb zautomatyzowac proces spawania
wiekszej liczby produktéw, lecz nie dysponu-
jemy odpowiednig powierzchnia. Gdy tylko
wybudujemy nowy budynek, nic nie bedzie
stato na przeszkodzie dalszemu rozwojowi”
przewiduje Dieks Prenger.
www.tubeworkx.com

Targi 1 wydarzenia

Sepem Industries
Douai, Francja
27-29 styczen 2015

Ouest Industries
Rennes, Francja
2-4 czerwca 2015

Vision & Robotics
Veldhoven,Holandia
3-4 czerwca 2015

HI Industrie 2015
22-25 wrzesnia 2015
Herning, Dansko

MSV Brno

Brno, ¢eska republika
5-9 pazdziernik 2015

Welding Week 2015
Antwerpen, Belgie
20-22 pazdziernik 2015
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Valk Welding CZ s.r.o.
Podnikatelsky

areal 323/18

CZ-742 51 Mosnov
Ceska Republika

tel: +420 556 730 954
fax: +420 556 731 680

info@valkwelding.cz
www.valkwelding.com
www.robotizace.cz

Valk Welding NL
Tel. +31 (0)78 69 170 11
Fax +31 (0)78 69 195 15

Valk Welding BE

Tel. +32 (0)3 685 14 77
Fax +32 (0)3 685 12 33

Q+

Valk Welding FR
Tél. +33 (0)3 44 09 08 52
Fax +33 (0)3 44 76 23 12

Valk Welding DK
Tel. +45 64 42 12 01
Fax +45 64 42 12 02

Valk Welding DE
Tel. +49 172 272 58 21
Fax +31 (0)78 69 195 15

Valk Welding PL
Tel. +48 696 100 686
Fax +420 556 73 1680

Valk Welding SE
Tel. +46 73 332 04 40

Valk Mailing jest publikacja firmy
Valk Welding B.V. i jest bezptatnie
wysytany do klientéw i partneréow

biznesowych. Jezeli chciatbys

 You

w przysztosci otrzymywac Valk

Mailing prosze wysta¢ maila na
adres: info@valkwelding.pl

Tresc¢ i wydanie:

Steenkist Communicatie

& Valk Welding

The strong connection




