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Valk Welding
wybiega w przysziosc
KONTROLOWANY WZROST RAZEM Z RYNKIEM

Zapotrzebowanie na rozwigzania w dziedzinie automaty-
zacji procesow spawania w ostatnich latach znacznie wzro-
sto, czesciowo z powodu duzego braku wykwalifikowanych
spawaczy i ciggtemu pragnieniu zwiekszania wydajnosci
produkcji. W tym czasie firma Valk Welding wyprodukowa-
ta rekordowa liczbe zrobotyzowanych systemoéw spawal-
niczych dla klientéw w catej Europie (dostarczono ponad
200 systemow). Aby zaspokoic rosngcy popyt na rynku,

a w szczegolnosci zagwarantowac wysokg jakosé naszych
zrobotyzowanych systemow, firma Valk Welding stale
pracuje nad poprawg organizacji, w dziedzinie logistyki
wewnatrzzaktadowej i skrécenia terminéw dostaw. Z tego
powodu w ubiegtym roku rozpoczeliSmy tworzenie nowej
linii produkcyjnej do budowy standardowych systeméw na
bazie ramy typu H. Systemy te sg obecnie produkowane
przez jednego lub dwdch pracownikéw, budujacych jeden
system od poczatku do korica. Taka organizacja pracy zo-
stata zainspirowana filozofiag QRM. Wobec tego, czas pro-
dukcji moze byc znacznie skrécony do jednego tygodnia,

a zdolnosci produkcyjne moga byc¢ zwigkszone. Wigcej na
ten temat mozna przeczyta¢ w tym wydaniu Valk Mailing.

W zakresie organizacji wewnetrznej firmy, réwniez poczy-
niliSmy duze ulepszenia, dajgc naszym oddziatom wiecej
niezaleznosci. Filie te, s3 to krajowe organizacje, same
zarzgdzajgce swoimi dziataniami. Jest to prowadzone
zgodnie z instrukcjami i procesami, ktére sg takie same dla
wszystkich oddziatow i dla wszystkich zatrudnionych oséb.
Oddzielne filie w Holandii, Belgii, Francji, Danii, Czechach,
Polsce i Niemczech sg obecnie zarzgdzane przez MT z
Grupy Valk Welding.

Ponadto rozpoczelismy budowe nowej hali montazu zro-
botyzowanych systemow w Czechach, w ktdrej produkcja
ruszy w 2020 roku. Dzieki tym przedsiewzieciom firma Valk
Welding bedzie w przysztosci nadal sie rozwija¢ w zakresie
wysokojakosciowych technologii o wysokiej uzytecznosci i
oferowac je tam gdzie rynek bedzie tego wymagat.

Remco H. Valk
Dyrektor Generalny (CEO) Grupa Valk Welding

VALK WELDING GROUP

Nowy Dyrektor (CCO) Peter Pittomvils obserwuje z
zainteresowaniem proby programowania z uzyciem
technologii VR, przez naszych klientow
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Jorg Gerlitzki - nowy pracownik Valk B
Welding Germany

NIEMCY

0Od 1 stycznia 2019 Jorg Gerlitzki rozpoczat prace w Valk Welding jako dyrektor regio-
nalny, aby jeszcze bardziej wzmocni¢ pozycje firmy na rynku niemieckim. Jako inzynier
mechanik, ma on wieloletnie doswiadczenie w dziedzinie budowy maszyn, technologiach
spawalniczych i automatyzacji oraz dobrze zna niemiecki rynek. J6rg pracuje nad rozwo-

jem sprzedazy, serwisu i wsparcia technicznego.

Firma Valk Welding jest aktywna na rynku niemieckim od roku 2010. swojej wiedzy i innowacyjnym rozwigzaniom w dziedzinie robotyzacji,
Rosnacy rynek w Niemczech wymaga jednak mocniejszej obecnosci automatyzacji i technologii spawalniczej, firma moze takze odpowie-
naszych przedstawicieli. Wobec tego potrzebna jest niemiecka filia, dzie¢ na rosnacy popyt na zrobotyzowane systemy dla coraz bardziej

ktéra bedzie wspierac dziatania na rynku. ,,Naszym celem jest wzrost wymagajacych klientéw.

zatrudnienia od 15 do 20 oséb w nastepnych 10 latach i zatozenie
oddziatu z osrodkiem szkoleniowym i wsparcia technicznego oraz

Jorg Gerlitzki: “Dzieki swoim technologiom spawania zrobotyzowane-
go, Valk Welding oferuje najlepsze rozwigzania na rynku niemieckim.

powstanie lokalnych osrodkéw wsparcia w catych Niemczech” wyjasnia  Majac ponad 3.000 systemdw zainstalowanych w Europie, firma Valk

Dyrektor Generalny (CEO) Remco H. Valk.

Welding jest juz liderem na rynku w tej dziedzinie. Mozliwosci zasto-

Wraz z rozwojem witasnej organizacji zajmujacej sie sprzedazg i ser- sowania i szanse na rynku w Niemczech sg ogromne i bedziemy nadal
wisem, Valk Welding chce nadal, jako kompetentny i lokalny partner, rozwijac nasz zespét, co dla mnie jest nie tylko interesujgcym zada-
udoskonala¢ swoje ustugi Swiadczone klientom w Niemczech. Dzieki niem, ale takze doskonatg szansg na rozwéj” JGE@valkwelding.com

Dni otwarte w Valk Welding I I
Francja

FRANCJA

W listopadzie 2018 r. firma Valk Welding Francja, zorganizowata

dni otwarte dla swoich francuskojezycznych klientéw. W imprezie
uczestniczyto okoto trzydziesci firm z pétnocnej czesci Francji. Firma
Valk Welding daje mozliwos¢ uzyskania wielu informacji we wta-
snym jezyku, na temat najnowszych rozwigzan w dziedzinie roboty-
zacji w spawalnictwie, oraz uzyskania opinii innych uzytkownikow
podczas nieformalnych spotkan.

Oprocz udziatu w prezentacjach na temat nowych produktow, mozna byto takze wystuchac specjali-
stow w dziedzinie konserwacji i utrzymania ruchu zrobotyzowanych stanowisk spawalniczych, a takze
odciggania dymodw, stosowania réznych gazow ostonowych i czesci zamiennych. Odwiedzajgcy mogli
uczestniczy¢ po potudniu w pokazach, miedzy innymi procesow specjalnego podawania drutu Super
Active Wire i $ledzenia spoiny za pomocg laserowej kamery Arc-Eye. Firma Valk Welding Francja chce
od teraz organizowac dni otwarte co roku.

Odwiedz firme Valk Welding na miedzynarodowych targach

Firma Valk Welding dobrze wie, ze uczestnic-
two w targach to wazny moment aby spotkac
nowych klientéw i zapoznac ich z jej ofertg i
know-how. W tym roku w Danii, Czechach, Ho-
landii i Belgii s organizowane wazne imprezy
targowe (lista targéw i wydarzen na ostatniej
stronie). Firma Valk Welding bedzie prezento-
wac najnowsze osiggniecia w dziedzinie robo-
tyzacji proceséw spawania, programowania
wirtualnego robotéw off-line, wspomagania
podawania drutu oraz materiatéw spawalni-

czych. Rzeczywista lista targow jest wyswietlana na stronie tylnej i na

stronie:
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Valk Welding CZ rozpoczyna budowe
nowej siedziby

Specjalnie dla swojej czeskiej dywizji, Valk Welding buduje nowg sie-
dzibe w miejscowosci Paskov (w regionie Ostrawa). ,,Budowa nowego
obiektu nie mogta by¢ odtozona, jesli chcemy jeszcze lepiej obstugiwac

79

rynek i stworzy¢ miejsce na dalszy rozwdj”, wyjasnia dyrektor regio-
nalny Jakub Vavrecka.

Od chwili gdy Valk Welding otworzyt wtasna filie w tym regionie w roku 2004,
firma silnie sie rozwineta, instalujac okoto 500 zrobotyzowanych systeméw spa-
walniczych na terenie Europy Centralnej (Czechy, Polska, Stowacja i Wegry).

W nowym obiekcie, ktory zostanie wybudowany do korca biezacego roku, firma
Valk Welding CZ bedzie dysponowata 2.500 m2 powierzchni. Dodatkowo, oprécz
wiekszej powierzchni na biura, magazyny, centrum pokazowe i szkoleniowe, w
budynku ma powsta¢ wydziat montazu zrobotyzowanych systemoéw spawalni-
czych . Od tego momentu grupa Valk Welding bedzie budowac systemy rowniez
w Czechach. www.valkwelding.cz

Autodesk widzi duze mozliwosci
drukowania 3D za pomoca robotéw

USA

Autodesk wyobraza sobie przysztos¢, w ktérej wytwarzanie i produkcja tacza
sie. ,Architekci i wytworcy chcg produkowac lokalnie, aby proces wytwarza-
nia byt bardziej wydajny i powtarzalny” moéwi Nicolas Mangon, Vice Prezes
ds. strategii i marketingu AEC firmy Autodesk. Wraz z Valk Welding, Autodesk
zaprezentowat w ubiegtym roku w Las Vegas, mobilng cele do drukowania 3D
podczas Autodesk University.

WAAM (WIRE ARC ADDITIVE MANUFACTURING) NA PLACU BUDOWY
Robert Bowerman jest konsultantem technicznym w firmie Autodesk i jest
blisko zaangazowany w projekt. Jego zdaniem zastosowanie technologii WAAM
(Wire Arc Additive Manufacturing) podczas wytwarzania ma kilka zalet. ,,Po
pierwsze technologia ta daje sporo dowolnosci w ksztattowaniu produktu, co
umozliwia produkowanie ztozonych elementéw. Po drugie, mozna produkowac
elementy na miejscu”. Z tego powodu Robert i jego zespdt wpadli na pomyst
poproszenia firmy Valk Welding o opracowanie rozwigzania mobilnego systemu
celi WAAM, ktéra moze by¢ z tatwoscia przewozona i instalowana w dowolnym
miejscu. ,,Jest to interesujgce na przyktad w projektach prowadzonych w tere-
nie, gdzie mozna samemu produkowac pojedyncze elementy na placu budowy.
Na przyktad s3 to unikatowe elementy, ktérych rzeczywiste wymiary musza by¢
okreslone podczas budowy”.

AUTODESK UNIVERSITY 2018 W LAS VEGAS

Autodesk przedstawit cele WAAM podczas imprezy Autodesk University 2018
w Las Vegas ponad 11 tysigcom zwiedzajacych z catego Swiata. Robert Bower-
man: “celem tego wydarzenia byto, miedzy innymi, zainspirowanie odwiedza-
jacych nowymi technologiami i zastosowaniami. Pomimo faktu, ze pomyst jest
catkowicie nowy i unikatowy, pierwsi producenci okazali juz zainteresowanie.
Holenderska spétka Dura Vermeer chce sprawdzi¢ mozliwosé druku metalowych
elementdw tgczacych do konstruowania szklanych fasad na miejscu montazu,
dostoswanych do wymagan klienta. Inni zwiedzajacy réwniez zobaczyli mozli-
wosci napraw duzych elementdw, takich jak czesci maszyn do drazenia tuneli”.
Autodesk chce pokazac przenosng cele do drukowania 3D firmom w catej Euro-
pie, aby zobrazowac jak mogg wykorzystywac taka technologie.
www.autodesk.com

>

CZECHY

HOLANDIA

Jeden z elementéw Robotik Toolbox wydru-
kowany przez Holenderskq firme inzynierskq
Dura Vermeer, jest prototypem “stalowego
pajgka”, tgcznika do mocowania szklanych
Scian do konstrukcji stalowych.
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Czy jest mg@liwe aby robot spawalniczy pracowat na

operatorg To byto gtéwnym wyzwaniem dla firmy De

Waal, lidera w branzy stoczniowej. W 2015 roku De

bazie mo’i 3D bez recznego pisania programow przez

Waal rozpoczat udziat w programie ‘Zastosowanie inno-
wacji dla morskiej automatyzacji’ (w skrocie TIMA w j.
holenderskim), aby wprowadzi¢ zrobotyzowane spawa-
nie elementéw steré6w w swoim zakfadzie. W pierwszej
fazie testowej, uzyskano mozliwos¢ zrobotyzowanego
spawania sterow bez duzego naktadu czasowego,
poswieconego na programowanie. W miedzyczasie
zatwierdzono certyfikat procedury spawania. Projekt
jest obecnie w fazie konicowej.
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SMART
Opracowanie oprogramowania w
ramach projektu TIMA jest dofinanso-
wane przez Unie Europejska i prowin-
cje Zuid-Holland, w Holandii. Celem
jest uczynienie Holandii liderem w
dziedzinie robotyzacji oraz utrzymanie
holenderskiego przemystu stoczniowe-
go w Holandii oraz aby produkcja byta
prowadzona w sposob ,inteligentny”
za pomocg howoczesnych robotéw.
Dlatego projekt ma status SMART
Industry (Specific Measurable Accep-
table Realistic Timeframe). Firma Valk
Welding odgrywa duza role w tym
dziataniu, dostarczajgc oprogramowa-
nie i urzadzenia.

Roboty spawalnicze sa Zrodiem
iInnowacji w przemysle stoczniowym

W FIRMIE DE WAAL ZA POMOCA ROBOTA SPAWANE SA ELEMENTY STEROW

Przez czteroletni okres programu ‘Zasto-
sowanie innowacji dla morskiej automaty-
zacji’ (w skrécie TIMA w j. holenderskim),
Scheepswerf Slob i Valk Welding uczestni-
czyty wspdlnie z De Waal w tym projekcie.
Projekt koriczy sie pod koniec biezagcego
roku. Do tego czasu musi zostaé skoriczo-
ny projekt zrobotyzowanego spawania
kompletnego elementu steru. Mark van
Keulen, inzynier w firmie De Waal pracuje
nad tym tematem wspdlnie z Valk Welding.

WIEDZA KTORA PRZEMIJA

“W przemysle stoczniowym mamy takze
do czynienia z dezaktualizacjg wiedzy, ktéra
dotyka jej waznych aspektéw dotyczacych
takze doswiadczenia, jesli nie bedziemy
aktualizowac jej na czas. Widzimy, ze sg
trudnosci w pozyskaniu profesjonalnych
spawaczy, a takze trudno dobrze wyszkoli¢
nowych fachowcéw — z tego powodu zleca-
my czes$¢ prac innym firmom. Obecnie wy-
stepuje presja zwigzana z szybkim czasem
realizacji zamoéwien, nadazaniem za wyso-

kimi wymaganiami, wiemy, ze fachowcy
znikng z rynku po pewnym czasie, a duza
czes¢ produkcji zostanie przeniesiona za
graniceDlatego uwazamy, ze zastosowanie
robotéw spawalniczych jest rozwigzaniem
niezwykle waznym dla firmy” wyjasnia dy-
rektor Johan Verlaan. “Dlatego rozpoczeli-
Smy te innowacyjng batalie”.

OBECNA SYTUACIA

Obecnie elementy sterow sg spawane w
sposdb pétautomatyczny. Spoiny ob-
wodowe muszg by¢ spawane wielowar-
stwowo i aby unikng¢ deformacji, muszg
by¢ wykonywane naprzemiennie z obu
stron spawanego elementu. Operator jest
obecny podczas catego cyklu produkgiji.
Aby obrdci¢ spawany element, musimy
uzy¢ suwnicy. Kompletny cykl spawania
elementu trwa 40 minut, z czego 16 minut
trwajq operacje przenoszenia”

0SZCZEDNOSCI WYNOSZA 85%

Do spawania testowego, firma Valk Welding
dostarczyta robota spawalniczego Panasonic
TM-2000 i dwutonowy pozycjoner z przeciwtozy-
skiem. Firma De Waal opracowata hydrauliczny
system mocowania, odpowiedni dla catej rodziny
produktéw. ,,Robot spawalniczy najpierw spawa
po jednej stronie spoine a8, potem po drugiej
stronie, a nastepnie ponownie na pierwszej
stronie uzupetnia spoine z a8 do al15. Element
spawany jest w ten sposéb i obracany piec razy
za pomoca manipulatora, aby zapobiec defor-
macjom. Element jest kompletnie pospawany

w ciggu 24,5 minuty, z ktérych 14,3 minuty to
efektywny czas spawania, a reszta to sekwen-
cje manipulacji i wyszukiwania dotykowego.
Operator zrobotyzowanego stanowiska musi by¢
obecny jedynie podczas pierwszych pieciu minut
w celu zamocowania spawanego elementu na
stanowisku i uruchomieniu robota spawalnicze-
go. Oszczednosci w roboczogodzinach wynoszg
85% w poréwnaniu do produkcji pétautomatycz-
nej” méwi Mark van Keulen.

INNOWACYIJNY KONFIGURATOR PRO-
GRAMOW

Poniewaz elementy steréw budowane przez De
Waal maja rézne rozmiary, pozycje sitownikdéw
kierujacych i ksztatty sterownic réznig sie dos¢
znacznie - zaleznie od produktu. Van Keulen:
,Wyzwaniem jest przeniesienie programu z jed-
nego produktu zamocowanego w przyrzadzie na
drugi o innych wymiarach. W tym celu opraco-
wano konfigurator, ktéry generuje program dla
robota spawalniczego na podstawie informacji
dotyczacych ksztattéw pochodzacych z progra-
mow Inventor CAD. Stosujgc oprogramowanie
offline DTPS dla robotéw spawalniczych Panaso-
nic, podstawowy program dla elementow steréw
zastat wygenerowany tylko raz. Za pomocg DTPS
Plugin QPT (Quick Programming Tools), konfi-
gurator dostosowuje program spawania do wy-
miarow konkretnego produktu i trwa to tylko pét
minuty. W ten sposdb za pomoca robota mozna
spawac jednostkowe produkty bez koniecznosci

HOLANDIA

DEZWAAL

MACHINEFABRIEK - SCHEEPSTECHMIEK

poswiecania mnéstwa czasu na programowanie

ZAPIS INFORMACIJI DOTYCZACYCH SPAWANIA
W OPROGRAMOWANIU

W przypadku gdy spawamy spoiny o duzych
wymiarach, uzywany jest do tego celu modut
Thick Plate. Modut ten pozwala na automatycz-
ne kopiowanie kazdej wielosciegowej spoiny

z biblioteki, wiec nie ma potrzeby programo-
wania kazdego, pojedynczego Sciegu. Ponadto
mozemy w tatwy sposéb modyfikowaé kolejnosé
wykonywania $ciegdw w spoinach wielo$ciego-
wych, co znacznie poprawia jako$¢ koricowego
produktu. Cata procedura spawania jest obecnie
certyfikowana przez jednostke Lloydsa. ,W ten
spos6b gwarantowane jest stworzenie wiasciwej
biblioteki spoin z zachowaniem odpowiednich
parametrow, ktére bedziemy mogli wykorzystac
réwniez w przysztosci, a kazdy dostarczany pro-
dukt bedzie miat statg i wysokg jakos¢ spawania.”
podkresla Van Keulen.

ZAKONCZENIE REALIZACJI PROJEKTU

Aby instalacja zrobotyzowanego stanowiska
przyniosta bardziej wymierne dla nas korzysci,
potrzebna bedzie wieksza instalacja, na ktérej ro-
bot spawalniczy wspotpracuje z kilkoma stacjami
roboczymi. W tym celu rozpatrywanych jest kilka
rozwigzan, w oparciu o robota spawalniczego
podwieszonego na szubienicy XYZ lub robota na
konstrukcji portalowej. Jedno z tych rozwigzan
zostanie zbudowane przed zakonczeniem projek-
tu ‘TIMA’ pod koniec tego roku. Mark van Keulen:
,Valk Welding jest jedynym partnerem ktéry

ma odpowiednie kompetencje do realizowania
takich projektow, i jest wyjgtkowy jesli chodzi o
rozwoj oprogramowania i spawania zrobotyzo-
wanego”.

ROSNACE ZDOLNOSCI PRODUKCYINE

Dzieki projektowi automatyzacji firma De Waal
moze zwiekszyc¢ zdolnosci produkcyjne, tak

wiec zlecanie produkcji na zewnatrz nie bedzie
potrzebne. ,Ta wielka innowacja to nie tylko
wzgledy finansowe, ale przede wszystkim jest to
inwestycja w nowa technologie, dzieki ktérej zro-
bimy duzy krok w przéd. W tym roku obchodzi-
my 80 rocznice powstania, i zamierzamy dotrwaé
do setnej rocznicy jako firma innowacyjna”
wybiega w przysztosé Johan Verlaan.
www.dewaalbv.nl
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Wielton wprowadza duze zmiany na

W |
linii do spawania wywrotek ) WIELTON

15 LAT UDANEJ WSPOtPRACY MIEDZY FIRMAMI WIELTON | VALK WELDING

Wielton, polski producent przyczep i naczep samochodéw ciezarowych,
zwiekszyt swoja produkcje szesciokrotnie w ostatnich pietnastu latach,
czesciowo dzieki zastosowaniu zrobotyzowanych systemow spawal-
niczych. Od poczatku wspétpracy z Wieltonem, firma Valk Welding
dostarczyta 18 zrobotyzowanych systemoéw spawalniczych. Najnowsza
dostawa polegata na modernizacji instalacji (zainstalowanych w roku
2005) do spawania $cian bocznych, podtég i kompletnych wywro-

tek. Mariusz Skupinski, kierownik dziatu programowania robotéw w
Wieltonie, méwi jak technologia zaproponowana przez Valk Welding

w zakresie zrobotyzowanego spawania przyczynita sie do realizacji ich

A

ambitnych planéw rozwojowych.

Bez zastosowania robotyzacji, do roku
2004, Wielton produkowat 2.000 do 3.000
przyczep i naczep rocznie. Ze wzgledu na
rosnacy popyt na naczepy, firma Wiel-

ton chciata podwoic¢ produkcje w owym
czasie, czesciowo dzieki zastosowaniu
robotéw spawalniczych. Aby zrealizowaé
ten projekt, przeprowadzono z kilkoma
europejskimi dostawcami caty proces
przedstawiania analiz, pomystow i ofert.
Whasciciel Wieltonu (w tamtym czasie),
Pan Krzysztof Tylkowski, wybrat firme

Valk Welding i stwierdzit w roku 2006, po
pierwszej realizacji projektu, ze ,firma Valk
Welding wierzyta w sukces tych inwestycji
od poczatku i nie cofneta sie przed wspot-
pracg z nami”.

PREKURSORZY

W roku 2004, firma Valk Welding dostar-
czyta do Wieltonu pierwszy system robota
spawalniczego. Nastepnie zainstalowano
16 kolejnych zrobotyzowanych syste-
mow oraz dostarczono wiele licencji do

SENSOR LASEROWY ARC-EYE

wirtualnego programowania robotow
offline w programie DTPS. Instalacja robota
spawalniczego jest uzywana do spawania
wszystkich mozliwych elementéw, od
matych podzespotéw do kompletnych ram
podwozia. Najbardziej imponujgca jest in-
stalacja o dtugosci 45 metrdw, ktéra firma
Valk Welding dostarczyta w 2005 roku, i za
pomoca ktérej mozna spawac wszystkie
podzespoty ptaskie nadwozia wywrotek

na systemie XYZ, gdzie cate nadwozia
wywrotek sg umieszczane w specjalnych
przyrzgdach montazowych 10-tonowego
manipulatora i spawane. Caty ten ,,uktad”
jest nazywany linig W5.

Mariusz Skupinski: ,Dzieki temu rozwigza-
niu Wielton zrobit ogromny krok do przodu
w tamtym czasie, gdyz znacznie zwiekszyt
zdolnosci produkeyjne”.

SILNA EKSPANSJA W EUROPIE

Wielton znacznie sie rozrdst w ostatnich
latach na terenie lokalnej fabryki w Wielu-
niu. Co wiecej, grupa Wielton rozszerzyta

réwniez swoja dziatalno$¢ w Europie, gdyz
przejeta wiele spoétek na rynku europej-
skim, miedzy innymi francuskiego produ-
centa przyczep Fruehauf, niemieckiego
Langendorf, wtoskich producentéw przy-
czep Viberti i Cardi, a ostatnio angielskg
spotke Lawrence David. Szybka ekspansja
spowodowata koniecznos¢ podwojenia
zdolnosci produkceyjnej linii W5, na ktéra
zdecydowano sie w roku 2017.

MODERNIZACIJA LINII W5

Istniejgca linia W5 sktadata sie z instalacji
robota spawalniczego o dtugosci 45 me-
trow do spawania $cian bocznych i podtog
oraz z systemu XYZ o dtugosci 17 m do
spawania kompletnych nadwozi wywrotek.
Po doktadnych badaniach prowadzonych
przez kilka miesiecy zdecydowano, ze
system 45 metrowy zostanie podzielony i
przedtuzony poprzez zainstalowanie dwdch
identycznych instalacji o dtugosci 27 m,
oraz ze jedna z nich zostanie wyposazona
w dwa nowe roboty spawalnicze. Moder-

nizacja instalacji o dtugosci 17 m do spawa-
nia catych nadwozi wywrotek byta réwniez
planowana.

POROWNANIE DOSTAWCOW

Dostawca zostat wybrany na podstawie
dotychczasowych doswiadczen. Mariusz
Skupinski: ,Bazujgc na ocenie mozliwosci
konkurentéw, w poréwnaniu do oferowane;j
przez Valk Welding technologii, wybralismy
zZnowu rozwigzanie oferowane przez Valk
Welding. Przejecie innych spdtek produkuja-
cych przyczepy, gdzie zainstalowane byty inne
rozwigzania, dato nam mozliwos¢ poréwnania.
Po dtugim okresie ewaluacji réznych metod i
praktycznych doswiadczen z instalacjami od
innych dostawcéw, zdecydowalismy kontynu-
owac wspotprace z Valk Welding. Od poczatku
bylismy przekonani, ze dzieki wspotpracy z
firmg Valk Welding projekt o takich rozmiarach
zakonczy sie sukcesem”. Modernizacje zakon-
czono w pierwszej potowie roku 2018.

SLEDZENIE SPOINY PODCZAS SPAWANIA
ELEMENTOW Z ALUMINIUM

,Dzieki modernizacji jesteSmy na najlepszej
drodze do realizacji naszego celu. Celem jest
podwojenie zdolnosci produkeyjnych linii W5.
Dzisiaj (luty 2019) jestesmy okoto 8 miesiecy
po modernizacji instalacji. Ze wzgledu na
zagadnienia logistyczne, nie jestesmy jeszcze
w stanie osiggna¢ podwojenia produkgji, ale
jestesmy coraz blizej. Oczekuje sie, ze cel
zostanie osiggniety w roku 2019. Jednym z naj-
wazniejszych czynnikéw pozwalajgcych na po-
dwojenie zdolnosci produkcyjnych jest zasto-
sowanie laserowej kamery skanujacej Arc-Eye
firmy Valk Welding do $ledzenia spoiny. Dzieki
temu znacznie wyeliminowano problemy z
doktadnoscia i jakoscig spawania, szczegdlnie
w przypadku elementéw z aluminium. Nasze
doswiadczenia z programowaniem offline
DTPS réwniez pozwolity na uruchomienie
zmodernizowanej linii w krotszym czasie”
kontynuuje Mariusz Skupinski.

Jakub Vavrecka, odpowiedzialny w Valk We-
Iding za dziatania na rynku Europy Centralnej

i Wschodniej: ,firma Valk Welding jest dumna
z tego, ze przyczynita sie do sukcesu Wieltonu.
Mam zaszczyt powiedziec, ze rozwijalismy sie
wspdlnie. Obecnie produkcja grupy Wielton
wynosi juz 15.000 produktow rocznie, co
oznacza, ze wzrosta pie¢ do szesciu razy w
ciggu ostatnich 15 lat. W ostatnim czasie
firma Valk Welding dostarczyta takze systemy
robotéw spawalniczych do francuskiej spotki
Fruehauf, ktéra obecnie w catosci nalezy do
grupy Wielton”.

WIELTON SZKOLI SWOICH PRZYSZtYCH
PRACOWNIKOW W MIEJSCOWEJ SZKOLE
TECHNICZNEJ:

W roku 2014, firma Wielton zdecydowata sie
na otwarcie specjalnej klasy w lokalnym tech-
nikum. Klasa byta wspierana przez Wielton, a
celem byto ksztatcenie mtodych uczniéw na
potrzeby przysztego pracodawcy. Firma Valk
Welding wsparta ten projekt przez dostarcze-
nie kompletnej instalacji zrobotyzowanego
systemu spawalniczego do celéw edukacyj-
nych. www.wielton.com.pl

System Sledzenia spoiny za pomoca sensora
laserowego Arc-Eye, opracowany przez Valk We-
Iding, jest kompletnym rozwigzaniem w oparciu
o kamere laserowa, ktéra podaza za spoing w
czasie rzeczywistym podczas spawania.

www.youtube.com/valkwelding:

Robotic welding at Wielton

www.youtube.com/valkwelding:
Arc-Eye laser sensor

adRCIEYER

(od | do r): Mateusz Golec,
Marcin Jagielnicki, Mariusz Bosiak,

uty

Mariusz Skupirski, Daniel Chodak,
Mariusz Kinas, i Dominik Dtubek
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Czas dostawy standardowych

ram typu H znaczaco skrocony

Krotki czas produkcji i wieksza wydajnosc, to jest to,

co osiggneta firma Valk Welding na swojej specjalnej
linii produkcyjnej gdzie budowane sg systemy robotéw
spawalniczych na bazie dobrze znanych ram typu H. W
pogoni za ciggtym ulepszaniem procesow, ich jakosci i
wydajnosci, Valk Welding jest zainspirowany koncepcja
QRM (Quick Response Manufacturing). Jeden lub dwéch
pracownikéw montuje kazdy z tych systemoéw zgodnie z
zamoéwieniem, w jednym ciggu produkcyjnym.

Koncepcja systemu bazujgcego na ramie typu H polega
na umieszczeniu dwdéch stacji roboczych na przeciwko
siebie. Gdy na jednej stacji odbywa sie demontaz/mon-
taz spawanego elementu, na drugiej stacji trwa proces
zrobotyzowanego spawania. Pozwala to na uzyskanie
wysokiej wydajnosci zrobotyzowanego systemu spawal-
niczego. Firma Valk Welding zainstalowata juz ponad
500 systemdw na ramie typu H u klientow w catej
Europie. Dzieki temu jest to najbardziej powszechny
standardowy system spawalniczy na rynku europejskim.

PRODUKCJA NA ZAMOWIENIE

"Do niedawna produkowali$my kilka ram jednocze-
$nie dla réznych klientéw. MyslelisSmy, ze umozliwi to
nam dostawe tych systemoéw z magazynu lecz pézniej
musieliémy znowu dostosowywac systemy do potrzeb
klienta" mowi Gerwin Bos, kierownik montazu QRM,
mocno zaangazowany w zadanie usprawnienia procesu
produkgji. ,Taki system powodowat zaktécenia w
prowadzeniu procesu produkgji i planowaniu. Jedynym
sposobem na unikniecie takich skutkéw jest produkcja
na zamowienie”.

PRODUKCIJA JUST-IN-TIME

Wraz z kolegami z dziatu technicznego przyjrzelismy
sie temu, jak moglibysmy zastosowac proces QRM.
Oznacza to, ze jeden lub dwéch pracownikéw zajmuje
sie pracg wedtug tych zasad i buduje system w catosci
w jednym ciggu produkcyjnym. ,,Co do zasady, w hali
produkcyjnej mamy jedng rame, do ktdrej wszystkie
komponenty sg montowane w jednym cyklu robo-
czym. Aby to osiggnac zaréwno ramy przeznaczone do
montazu, jak i elementy sktadowe, ktére majg by¢ na
nich zainstalowane, muszg by¢ na miejscu. Dlatego
zespot montujgcy zgodnie z podejsSciem QRM wspot-
pracuje blisko z zespotem inzynieryjnym organizujacym
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proces pracy, co zapewnia, ze wszystkie elementy
sktadowe, rama podstawowa oraz programowane
sterowniki PLC sg dostarczone na czas” wyjasnia
Gerwin Bos. Skutkuje to czasem dostawy do klien-
ta nie dtuzszym niz 8 tygodni.

SZKOLENIE NA MIEJSCU

W firmie Valk Welding, zaréwno nowi pracownicy
jak i praktykanci sg szkoleni na miejscu. Czescig
tego szkolenia jest montaz zrobotyzowanych
systemdw spawalniczych na ramie typu H. Wraz z
kierownikiem montazu Gerwinem Bosem mtodzi
specjalisci uczg sie catosciowego montazu syste-
mow zgodnie z ustalong procedura. ,,Poniewaz
pracownicy budujg caty system, mozna zaobser-
wowac ich rosngce zaangazowanie. Pracownicy

Firma Valk Welding zainstalowata juz ponad 500

systemow na ramie typu H u klientow w catej Europie.

sg dumni z tego co zbudowali. Poza tym po
zbudowaniu kilku cel pracownik wie doktadnie jak
zbudowany jest standardowy wyrdb, a jakie sg
zmiany dokonane na potrzeby klienta” kontynu-
uje Gerwin Bos.

EWOLUCIA

Projekt, ktéry rozpoczat sie w potowie wrzesnia
2018 roku ewoluuje caty czas. Sander Verhoef,
ktéry wprowadzit projekt w firmie Valk Welding,
uwaza, ze taka organizacja produkcji prowadzi nie
tylko do zwiekszenia zaangazowania i zmotywo-
wania pracownikow, ale takze zajmuje mniejsza
powierzchnie. ,Wczesniej mielismy zazwyczaj w
produkcji siedem systeméw jednoczesnie, teraz
jest jeden w warsztacie. W ten sposdb budu-

HOLANDIA

LETY ZROBOTYZOWANYCH SYSTEMOW
ZBUDOWANYCH NA BAZIE SZTYWNYCH
RAM:

Ty -  Zrobotyzowane stanowisko spawalnicze

budowane na sztywnej ramie, posiada
zarowno robota, jak i kontroler robota,
obrotniki oraz inne elementy systemu,
umieszczone na jednej konstrukcji ramy.
Dzieki temu kompletna konfiguracja zrobo-
tyzowanego stanowiska, moze by¢ monto-
wana u klienta, jako jedna jednostka.

Dzieki zamontowaniu wszystkich elemen-
tow sktadowych zrobotyzowanego stanowi-
ska na jednej ramie, czas montazu u klienta
jest bardzo krdtki.

System ramy, oferuje takze mozliwos¢
przenoszenia zrobotyzowanego stanowiska
z miejsca na miejsce i natychmiastowe uru-
chomienie produkcji po przeniesieniu — bez
- koniecznosci korekty wczesniej napisanych
programow.

"o Oprécz ram typu H, firma Valk Welding
od kilku lat produkuje réwniez systemy na
bazie sztywnej ramy typu E oraz T.

jemy jeden catkowicie skoriczony system w
tygodniu, co pozwolito nam znaczaco skrécic¢
czasy dostawy systemow robotéw spawalni-
czych na ramie typu H. Dodatkowo, procedury
produkcyjne sg stale poprawiane. W rezultacie
osiggnelismy ciggty system montazu i statg
jakosé. Planujemy w najblizszej przysztosci
wdrozy¢ ten system produkcji systemoéw
robotéw spawalniczych na ramach typu E oraz
robotéw manipulujacych”.

A -
The strong connection
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Bramidan przyspiesza proces produkcji

Silny rozwaj firmy i braki wykwalifikowanych spawaczy zmusity dunska firme
Bramidan do uczynienia kroku w kierunku robotyzacji. Firma Bramidan popro-
sita Valk Welding o pomoc w znalezieniu takiego rozwigzania, aby mozna byto
prowadzi¢ bardzo zréznicowang produkcje przy ograniczonym czasie potrzebnym
na przestawianie produkcji. Kierownik produkcji Niels Grue Sandberg wyjasnia
“Uzywajac robota spawalniczego uzyskujemy lepszg jakos¢ spawania a proces
produkcji przebiega szybciej. Srednio, procesy prowadzone s3 trzykrotne szybciej

niz w przypadku spawania recznego”.

Firma Bramidan jest wiodagcym producentem
pionowych pras do belowania stosowanych do
prasowania tektury, plastiku i innych materia-
téw do recyclingu. Majac w pamieci zagadnie-
nia bezpieczenstwa, prasy sg konstruowane

i budowane zgodnie z najwyzszymi standar-
dami jakosciowymi. Bramidan zatrudnia 135
pracownikéw w Bramming (gm. Esbjerg) i
dziatach sprzedazy na catym $wiecie. 95% pro-
dukcji jest eksportowana, a firma jest jednym
z trzech wiodgcych wytworcow pionowych
pras do belowania na swiecie.

DOSWIADCZENIE WE WSPOLPRACY Z
FIRMA PANASONIC

Pan Sandberg ma ponad dwudziestoletnie
doswiadczenie w uzytkowaniu robotéw spa-
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walniczych. “W poprzedniej pracy poznatem
firme Panasonic jako wiodgcg w branzy. Pana-
sonic wraz z Valk Welding dazy do osiggniecia
wyzszego poziomu jakosci, oferujgc idee
systemdw wielofunkcyjnych, i natychmiast
wiedziatem, ze dzieki ich kompetencjom beda
mogli spetni¢ nasze wymagania. Dostosowali-
$my konstrukcje naszych wszystkich produk-
tow tak, aby byty bardziej odpowiednie dla
spawania zrobotyzowanego, a zatem bylismy
dobrze przygotowani do nastepnej fazy” wyja-
$nit Niels Grue Sandberg.

NIESTANDARDOWE ROZWIAZANIE

“Tam gdzie inni dostawcy przede wszystkim
proponujg standardowe rozwigzania, firma
Valk Welding przyjrzata sie naszym potrzebom

N

- i)
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"Nie jestem w stanie wyobrazic¢ sobie co

[ szef produkcji Niels Grue Sandberg: ]
dzisiaj zrobilibysmy bez robotow”.

zamiast koncentrowac sie na tym co chcieli
sprzedac. Z tego powodu Valk Welding byt je-
dyng firmg, z ktérg kontynuowalismy rozmo-
Wy po pierwszej rundzie negocjacji. Jednym

z problemow byto to, ze nie chcielismy juz
stosowac osobnych przyrzgdow spawalni-
czych dla réznych typdw pras belujgcych. Valk
Welding zasugerowat rozwigzanie wielofunk-
cyjne uniwersalnego przyrzadu (‘multi-fixtu-
re’), za pomoca ktérego mozna mocowacé
rézne rodzaje produktow bez zadnych zmian,
co bardzo zredukowato czasy wymiany spawa-
nych elementéw. Ponadto ich rozwigzanie

Quick Touch jest bardzo wydajnym i precyzyj-
nym systemem wyszukiwania spoiny”.

ZLOZONE PRODUKTY

Prasy do belowania, produkcji firmy Bramidan
sg wstepnie sczepiane, a nastepnie spawane
przez robota. Aby zapewnic¢ optymalny dostep
do ztozonych produktéw, firma Valk Welding
wybrata rozwigzanie, gdzie robot spawalniczy
Panasonic TM 1600 WG3 jest zamontowany
na konstrukcji szubienicowej XYZ w pozycji wi-
szgcej i porusza sie wzdtuz czterometrowego
toru typu HLVP-VP. Ramy sg umieszczane na
manipulatorze dwuosiowym typu drop center,
co pozwala na optymalny dostep robota do
spawanego elementu. Niels Grue Sandberg
“Elementy, przy spawaniu ktérych wykona-

nie spoin trwa dtugo, wymagaja stabilnego
procesu. Dzisiaj mozemy spawac jeden ele-
ment przez dwie lub trzy godziny bez zadnej
przerwy. Obecnie instalacja pracuje ponad
140 godzin w tygodniu. Drugi system na ramie
typu H jest wykorzystywany do spawania
mniejszych elementéw i podzespotéw”.

PRODUKCJA PRZY ZGASZONYM SWIETLE
Woczesniej Bramidan zatrudniat przede wszyst-
kim spawaczy recznych na dwie zmiany. Wraz
z wprowadzeniem nowej instalacji robota spa-
walniczego ilos¢ zmian nie ulegta zmniejszeniu
lecz znacznie zwiekszyta sie wydajnosé, takze
dlatego, ze robot spawa pod koniec dnia kiedy
nie ma juz pracownikéw w firmie. “Zanim roz-
pocznie sie nastepna zmiana, robot spawalni-

czy konczy spawanie ramy. Taki wysoki poziom
niezawodnosci byt nieosiggalny wczesniej.
Ponadto skutkuje to znacznymi oszczednoscia-
mi w kosztach pracy, ktére w Danii sg raczej
wysokie” powiedziat Niels Grue Sandberg.

"Nie jestem w stanie sobie wyobrazi¢ co
dzisiaj zrobilibysmy bez robotéw. Od kiedy
przyspieszyliSmy proces produkcji, a firma
WCiaz sie rozwija, doszlismy do decyzji aby
zainwestowacé w wiekszy zrobotyzowany
system spawalniczy, ktéry moze pracowac bez-
obstugowo podczas zmiany nocnej i podczas
weekendu. Wowczas bedziemy mogli powiek-
szy¢ zdolnosci produkcyjne, a koszty produkc;ji
zostang obnizone, gdyz ptace w Danii sg
wysokie”. www.bramidan.dk
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Robot przyczynit sie do poprawy jakosci 1 niezawodnosci

W ciggu ostatnich kilku lat producent samochodéw ciezarowych TATRA TRUCKS, w czeskim

miescie Koprivnice, uczynit duzy krok w kierunku poprawy wydajnosci produkcji obnizajac

koszty produkcji, poprawiajgc jakos¢ i zwiekszajac trwatos¢ i niezawodnos¢ produkowanych

pojazdow. Duig role w tym przypadku odegrata instalacja zrobotyzowanego stanowiska spa-

walniczego, dostarczona przez Valk Welding do produkcji rur kotnierzowych podwozi pojazdow.

Standaryzacja poszczegdlnych grup i pod-
grup produktéw dla réznych linii produk-
cyjnych, byta jednym z najwazniejszych
posunie¢ wykonanych celem zwiekszenia
wydajnosci, obnizki kosztow i poprawy
jakosci. Standaryzacja zewnetrznej srednicy
rur kotnierzowych byta najwazniejsza dla
modutowe] konstrukcji podwozia. Wymaga
to wprowadzenia nowych procedur i
technologii produkcyjnych, miedzy innymi
zrobotyzowanego spawania rur kotnierzo-
wych i wykanczania przy uzyciu tokarek i
frezarek CNC.

RURY KOtNIERZOWE PODWOZI
Rury kotnierzowe sg standaryzowane i ich
Srednica wynosi 273 mm. “Wazng inno-
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wacjq jest to, ze nowe elementy nosne s3
obecnie spawane od zewnatrz za pomoca
robota. Wysokie wymagania dotyczace
jakosci spoin, a szczegdlnie rosnacy popyt
ze strony naszych klientéw, zmobilizowaty
nas do wykonania tego zasadniczego kroku.
Nowe rozwigzania dotyczgce konstrukcji
utorowaty droge do uzyskania efektywnej i
modutowej konstrukcji podwozia” wyjasnia
Milan OlSansky z TATRA TRUCKS.

ROBOT SPAWALNICZY BAZUJACY NA
RAMIE TYPU E

“W firmie TATRA TRUCKS zainstalowa-
lismy robota spawalniczego Panasonic
TL-1800WG3 bazujgcego na ramie typu E,
z dwoma stacjami roboczymi ustawionymi

obok siebie, manipulator Panadice 500
oraz specjalny suport do podtrzymywa-
nia rur kotnierzowych podczas spawania.
Suport moze by¢ przesuwany na catej
dtugosci stacji roboczej, a zatem waty
centralne moga by¢ spawane za pomocg
robota spawalniczego na dtugosci do 1.800
mm (maksymalna dtugo$¢ spawania na
jednej stacji roboczej wynosi 2.500 mm).
Stanowisko jest takze wyposazone w
urzgdzenie do odciggania dymow oraz jest
w catosci dopuszczone do uzytku zgodnie
z certyfikatem CE” méwi Richard Mares z
firmy Valk Welding CZ.

WYSOKA JAKOSC SPAWANIA
Konstrukcja rur kotnierzowych jest dosto-

sowana do spawania za pomoca robota
spawalniczego. Proces spawania zostat
optymalnie dobrany po wielu prébach przy
réznych parametrach spawania. Elementy
nosne sg montowane po umocowaniu w
zaciskach i spawane bez wczesniejszego
sczepiania aby zapobiec ewentualnym
peknieciom spoin sczepnych. Wysoka
jakos¢ spawania jest jednym z powoddéw
wptywajacych na fakt, ze rury kotnierzowe
wytrzymujg co najmniej 1.000.000 cykli
podczas badan wytrzymatosciowych,

co pozwolito TATRA TRUCKS na dalsza
poprawe niezawodnosci produkowanych
konstrukgji.

PROGRAMOWANIE NIE JEST KONIECZNE
Valk Welding opracowat jeden parame-
tryczny program gtéwny, tak aby wszystkie
rodzaje rur kotnierzowych mogty by¢ spa-
wane za pomocg robota. Rury kotnierzowe,
ktdre nie sg standardowymi produktami
mogg by¢ rowniez spawane bez dodatko-
wego programowania. Operator jedynie
musi ustawic parametry dla analogicznego
elementu, a program gtéwny automatycz-
nie generuje program dla robota spawal-
niczego.

www.tatra.trucks.com

TATRA PHOENIX EURO 6
TATRA TRUCKS, najstarsza firma
produkujgca samochody w Europie
Srodkowej, jest wiodgcym czeskim
producentem samochodow ciezaro-
wych i jest znana z powodu stosowania
unikatowych i sprawdzonych konstrukcji
podwozi. Konstrukcje te sg podstawg do
opracowania odnowionego podwozia
dla najnowszej linii produktéw TATRA
Phoenix Euro 6, ktdra zostata opracowa-
na w Scistej wspotpracy z DAF i PACCAR.
Dzieki unikatowemu potaczeniu bardzo
mocnego podwozia firmy TATRA, nieza-
wodnej i nowoczesnej kabiny firmy DAF
oraz podzespotéw PACCAR, firma TATRA
dostarcza nowoczesne samochody
ciezarowe, z ktérych ponad potowa jest
sprzedawana za granice.
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BELGIA

Jan Van Aerschot: "Jesli chodzi o digitalizacje to
doswiadczylismy catej ewolucji. Kazda nastepna
generacja robotéw spawalniczych pozwalata na
skrdcenie czasu spawania i poprawita jakosc¢”.

Producent rusztowan obniza

Czas spawania

Podczas gdy inni postanowili produkowac taniej w Chinach, belgijski producent

aluminiowego wyposazenia do pracy na wysokosci, firma Solide, zdecydowata o

optymalizacji produkcji w swoim obecnym zaktadzie. W rezultacie zdecydowano sie

na zakup dodatkowych dwéch zrobotyzowanych stanowisk spawalniczych, z ktérych

jeden wyposazony jest w AWP (Active Wire Process). taczna ilos¢ zrobotyzowanych

stanowisk spawalniczych wynosi w tym momencie 4 systemy. Kierownik produk-

cji Jan van Aerschot: “Dzieki temu, nasze 7-dmio stopniowe rusztowania, sg teraz

spawane 30% szybciej"’.

Firma Solide jest dobrze znang marka w dzie-
dzinie rusztowan aluminiowych, rusztowan
schodowych i podestowych. Jan van Aerschot:
“Marka Solide koncentruje sie na rynku pro-
fesjonalnym, dzieki temu nasze rusztowania
moga wytrzymad intensywne uzytkowanie, na
co dajemy dziesiecioletnig gwarancje. Ruszto-
wania produkowane przez Solide, sg wyfacznie
sprzedawane przez handel detaliczny.”

PRODUKUJAC BARDZIEJ ELASTYCZNIE |
SZYBCIEJ

Firma Solide przyjmuje strategie koncentro-
wania sie wytgcznie na handlu detalicznym

i w ten sposdb moze utrzymywac jakos¢ na
najwyzszym mozliwym poziomie. Aby produ-
kowac z zyskiem firma Solide chciata zwiekszy¢
elastycznosc i szybkos¢ wszedzie gdzie jest

to mozliwe. Dlatego produkcja rusztowania

o siedmiu stopniach zostata przeniesiona na
system Valk Welding wyposazony w robota
Panasonic. Do niedawna rusztowania te

byty produkowane przez robot firmy Reis.
Celem przeniesienia produkcji na system Valk
Welding byto zredukowanie zaréwno czasu
spawania, ale takze czasu potrzebnego na
wymiane spawanego elementu.

3 STACJE ROBOCZE W LINOWYM USTAWIENIU
Firma Valk Welding, ktéra wspdtpracuje z
firma Solide juz od 1992 roku, zaproponowata
rozwigzanie w oparciu o robota spawalnicze-
go Panasonic TM-1800WG3 podwieszonego
na konstrukcji szubienicy i trzech stacjach
roboczych ustawionych w jednej linii. Robot
spawalniczy porusza sie po torze HLVP-
VP-12000 o dtugosci 12 m, a jedna ze stacji
jest wyposazona w system pozwalajacy na
szybkie zmiany oprzyrzagdowania.

W tym rozwigzaniu po raz pierwszy w firmie
Solide zostat zastosowany system Quick Touch
-szybkiego wyszukiwania miejsca ukfadania
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spoin (za pomocg drutu spawalniczego),
celem sprawdzenia czy zaprogramowana
pozycja spoiny odpowiada rzeczywistosci. Jan
van Aerschot: “Za pomocg Quick Touch robot
skanuje spoine koncéwka drutu spawalnicze-
go, a jakiekolwiek odchytki sg automatycznie
korygowane przez robota spawalniczego”.

ZASTOSOWANIE ACTIVE WIRE
DO SPAWANIA ALUMIN-
IUM

Poniewaz tempe-
ratura topienia
aluminium
jest nizsza niz
stali i stali
nierdzew-

nej, ciepto
przenika do
materiatu
spawane-

go bardzo
szybko, juz

na samym
poczatku
procesu, co
powoduje wyzsze
ryzyko deformaciji.
Dlatego Valk Welding
zastosowat w Solide
system Panasonic Active
Wire Process (AWP) do spawania

aluminium. System Active Wire umozliwia
spawanie cienkosciennych materiatow szybko
i bez rozpryskéw. W tym celu wykorzystujemy
specjalng charakterystyke Zrédta pradu, oraz
specjalny proces podawania drutu spawalni-
czego, gdzie drut spawalniczy podczas spa-
wania jest podawany w tyt i w przdd z duzg
czestotliwoscig, sprawiajac ze tuk spawalniczy
jarzy sie bardzo stabilnie, a przenoszenie

kropli jest precyzyjnie sterowane, przy duzo
mniejszej ilosci wprowadzonego ciepta. W tym
procesie spawania, uzywany jest specjalny uchwyt
spawalniczy ze zintegrowanym podajnikiem drutu
spawalniczego, oraz specjalne oprogramowanie
Active Wire, ktére powoduje ruch drutu. Firma
Solide stosuje drut aluminiowy o $rednicy 1,2 mm
dostarczany przez Valk Welding.

CZAS SPAWANIA DUZO KROTSZY

Jan van Aerschot: ,,Dzieki krétszym czasom
potrzebnym na wymiane spawanych elementdw,
zastosowaniu systemu wyszukiwania dotykowego
spoin Quick Touch i Active Wire, moglismy skrocic¢
czas spawania o 30%. Dodatkowo, obecnie wyko-
nujemy mniej prac zwigzanych z obrébka wykan-
czajaca po spawaniu, dlatego ze spoiny wizualnie
sg na odpowiednim poziomie i nie wymagaja
zadnej ingerencji dodatkowych czynnosci, ogélna
jakos¢ catego produktu poprawita sie znaczgco.

Ze wzgledu na fakt, ze produkujemy duze ilosci
niezmieniajacych sie produktéw, programowanie
offline nie jest koniecznie potrzebne w Solide. Sta-
nowisko zostato kompleksowo zaprogramowane
przez Valk Welding. Aby uchroni¢ operatora przed
wprowadzeniem btednego programu, oprogramo-
wanie zostato wykonane w ten sposdb, ze robot
spawalniczy rozpoznaje jaki produkt znajduje sie
w uchwycie mocujacym”.

WSZYSTKIE GENERACJE ROBOTOW SPAWALNIC-
ZYCH PANASONIC

W firmie Solide wciaz funkcjonuje pierwszy robot
AW80W, ktdry byt dostarczony przez Valk Welding
w 1992 roku, a w minionych 26 latach zainstalo-
wano réwniez roboty VR006 (2000), TA-1900WG2
(2010), a w ostatnim roku TM-1800WG3. Jan van
Aerschot: ,Jesli chodzi o digitalizacje to doswiad-
czylisSmy catej ewolucji. Kazda nastepna generacja
robotéw spawalniczych pozwalata na skrécenie
czasu spawania i poprawita jakosc”.
www.solide.com

’
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Firma Centrum Pzle A/S, cztonek Centrum Group, najwiek-
szego europejskiego producenta fundamentowych pali
betonowych, zbrojonych stalowymi pretami, wdrozyta pod
koniec 2016 roku, kompletng linie produkcyjng do produkgji
elementéw taczgcych pale CPG Pile Splice. CPG Pile Splice jest
uzywany do taczenia fundamentowych pali zbrojonych gdy
catkowita dtugos¢ potrzebnego pala przekracza mozliwosci
transportu lub mozliwosci produkcyjne dla pojedynczego pala.
CPG Pile Splice umozliwia szybkie potaczenie dwadch lub wiecej
pali fundamentowych na placu budowy w sposéb efektywny
bez obnizania nosnosci i integralnosci catej konstrukcji.

Ze wzgledu na duze zapotrzebowanie na elementy CPG Pile
Splice, firma Valk Welding wraz z jej Duriskimi partnerami
Norre Aby, opracowata i zainstalowata w petni zautomatyzo-
wang linie produkcyjng o szacowanej zdolnosci produkcyjne;j
wynoszacej 120.000 elementéw na rok. Po wyproduko-
waniu w sposéb nieprzerwany 150.000 elementdw, linia
produkcyjna zostata unowoczesniona w ten sposéb, aby

linia produkowata elementy CPG Pile Splice o wiekszych
wymiarach. Modernizacja zostata wykonana w lecie 2018
roku i polegata na wprowadzeniu nowego rodzaju elemen-
téw mocujgcych, nowego robota i oprogramowania PLC oraz
rozszerzenia oprogramowania do zastosowania zwiekszonej
liczby rodzajéw produktéw. Proces produkcji elementéw
CPG Pile Splice polega na zrobotyzowanym podawaniu i
manipulacji blach, oraz gieciu, spawaniu i kontroli wymiaréw.
Robot przenosi, manipuluje, pozycjonuje i montuje elementy
sktadowe, a caty cykl koniczy sie procesem spawania catego
elementu CPG Pile Splice. Nastepnym krokiem po montazu i
spawaniu jest zaktadanie specjalnych czopdw i zabezpiecza-
nie antykorozyjne, po czym nastepuje pakowanie na palety

i zawijane w opakowanie odporne na warunki pogodowe.
Cata linia produkcyjna zbudowana przez Valk Welding
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dla Centrum Pzele A/S sktada sie z czterech
robotéw manipulujacych Panasonic i dwoch
robotéw spawalniczych Panasonic. Poza tym
jest prasa krawedziowa ze stotem z punktem
zerowym, sprzet do pomiaréw laserowych,
drukarka etykiet, skanery kodéw kreskowych,
kilka wyspecjalizowanych systeméw podawa-
nia, magazyny materiatéw, specjalne dozow-
niki, przenosniki palet, systemy tasmowania

i zawijania, przenosniki rolkowe. Wszystko to
razem sprawia, ze proces produkcji przebiega
w optymalnym tempie.

MANIPULOWANIE & SPAWANIE

Najbardziej istotng czescig projektu Valk
Welding byto ustawienie zamknietej celi, w
ktérej dwa roboty manipulujgce i dwa roboty
spawalnicze wspotpracujg w celu zmonto-
wania i spawania elementéw mocujacych w
skrzynce elementu tgczacego CPG Pile Splice.
Aby osiggna¢ pozadang wydajnos¢ wybrano
dwa zestawy pracujgcych synchronicznie

Kompletna linia produkcyjna
dla CENTRUM PALE

LINIA PRODUKCYJNA PRODUKUJE 120 000 tACZNIKOW PALI ROCZNIE

robotéw wspédtpracujgcych. Po zakonczeniu
spawania element Pile Splice jest umieszczany
na przenosniku za pomocg jednego z robotéw
manipulujgcych. Dzieki zintegrowanej funkcji
“optymalizacji kolejnosci”, cela w ktorej pro-
wadzony jest montaz i spawanie optymalizuje
czas trwania cyklu dla kazdego produktu. Po
opuszczeniu przenosnika elementy Pile Splice
sg przenoszone do celi pakowania/paletowa-
nia. Linia produkcyjna jest obstugiwana przez
jednego pracownika, ktéry zapewnia dostawe
czesci, materiatéw i odbiera petne palety z ele-
mentami Pile Splice, gotowymi do wystania.

SPRAWNOSCE CALKOWITA SPRZETU (OVER-
ALL EQUIPMENT EFFECTIVITY OEE)

System sterowania linig produkcyjng sktada
sie z oprogramowania stanowigcego zespot
programow dla robotéw, sterownikow, dla
przyrzagdéw mocujgcych elementy spawane,
systeméw podajnikowych i pomocniczych,
dwoch ekranéw dotykowych z funkcjami

wyswietlaczy HMI. Zintegrowane systemy OEE
monitoruja caty proces produkcji za pomoca
sterownikéw PLC. Oznacza to, ze wszystkie
dziatania, np. przemieszczanie przyrzgdéw mo-
cujacych, operacje otwarcia zamkniecia itd.,
czas produkcji, czas zatrzymania, czas oczeki-
wania (jesli na przyktad brakuje materiatow),
ilos¢ wyprodukowanych elementéw i wszyst-
kie inne istotne dane dotyczace produkcji, s3
rejestrowane i wykorzystywane w systemie
OEE. W oparciu o dane z systemu OEE opera-
tor lub kontroler produkcji moze z tatwoscig
optymalizowac czas trwania cyklu i eliminowaé
niepozadane zatrzymania i opdznienia.

Z systemem OEE dodatkowo zintegrowany jest
system $ledzenia do rejestracji informacji ID
produkowanych elementéw oraz zachowania
danych zwigzanych z poszczegdlnymi elemen-
tami CPG Pile Splice. Dzieki temu mozna ziden-
tyfikowaé pochodzenie wszystkich elementow
zastosowanych do wytworzenia elementéw
Pile Splice. www.centrumpaele.dk

www.youtube.com/valkwelding:
Multifunctional robot cell

VALK MAILING 2019-1



>

CZECHY

HRRS
=

SOHM
W-rukov.cz

Piece na drewno spawane przez
robota

HAAS + SOHN INWESTUJE W ROBOTYZACJE

Rosngca liczba producentéw piecéw na drewno, piecéw na pelet i kominkéw,
zaczyna inwestowa¢ w roboty spawalnicze. Firma Valk Welding dostarczyta
wiele instalacji do tej branzy, szczegélnie w Skandynawii, a takze w krajach
Europy Srodkowej, gdzie takie piece sa powszechnie stosowane do palenia
drewnem i brykietami wegla. Czeski producent Haas + Sohn Rukov jest jednym
z takich wytwoércow. “Zdecydowali$my sie na zainwestowanie w roboty spa-

walnicze nie tylko dlatego aby pokry¢ straty wynikajgce z braku sity roboczej
Haas + Sohn pro-
dukuje miedzy innymi piece
z wymiennikami ciepta do goracej
wody, ktére sg zaprojektowane tak, aby
mozna byto je podiaczy¢ do elementu grzej-
nego lub bojlera. Jest takze mozliwos¢ pod-
taczenia do istniejacego systemu ogrzewania
z bojlerem elektrycznym lub gazowym. Pie-

ale takze aby podwyzszy¢ wydajnosc i poprawic jakos$¢”, wyjasnia Michaela
Cintlova specjalista do spraw marketingu w Haas + Sohn.

Haas + Sohn zatrudnia tgcznie okoto pieciuset pracownikow w fabry-
kach w Republice Czeskiej i na Wegrzech. Firma rocznie produkuje
ponad 30 tysiecy piecow, ktdre sg eksportowane na rynek europejski.
Firma Haas + Sohn zdotata osiggna¢ wiodaca pozycje na tym rynku,
gdyz dostosowuje swoje systemy do konkretnych wymagan poszcze-
gblnych krajéw i spetnia surowe kryteria Unii Europejskiej. “Jestesmy
Swiadomi, ze aby utrzymacd te pozycje musimy zwiekszyc¢ jakos¢ i wy-
dajnos¢, a jest to warunkowane ciggtym inwestowaniem w automa-
tyzacje i robotyzacje produkcji” méwi Michaela Cintlova. Ze wzgledu
na wymagania techniczne, opcje i elastycznosé, firma Haas + Sohn
wybrata system Valk Welding z robotem spawalniczym Panasonic.

Welding przebiegata bardzo dobrze od po-

ce tego rodzaju mogg ogrzewaé caty dom. [ Michael Cintlova: ""Wspdtpraca z Valk ]
czqtku, i jesteSmy bardzo z niej zadowoleni."

Dzieki spalaniu o wysokiej efektywnosci
(zazwyczaj powyzej 80%) kominki te
maja niskie wartosci emisji.

KROK W KIERUNKU SPAWANIA ZROBOTYZOWANEGO

“Obecnie mamy dziewie¢ stanowisk do spawania recznego, ktore sg
ciggle podstawg produkcji. Ostatecznie procesy spawania recznego
bedg zastgpione przez nowe, zrobotyzowane i ergonomicznie lepsze
rozwigzania”. Pierwsza instalacja zrobotyzowanego systemu spawal-
niczego, dostarczona przez Valk Welding to robot spawalniczy Pa-
nasonic TAWERS TL-2000WG3, zainstalowany na bazie ramy typu E,
wspotpracujacy z dwoma stanowiskami roboczymi. Oba stanowiska
s wyposazone w pozycjonery dwuosiowe typu drop center celem
uzyskania maksymalnego dostepu do spawanego elementu.

PROGRAMOWANIE W VALK WELDING

Obecnie przy uzyciu robota spawalniczego produkowane s3 cztery
rodzaje produktéw. “Niektore z nich sg bardzo skomplikowane. W
przysztosci bedziemy takze za pomoca robota spawac takie ele-
menty jak: popielniki, kanaty dymowe i inne podzespoty” wyjasnia
Michaela Cintlova. Pierwszy wzér pieca byt programowany w Scistej
wspotpracy z Valk Welding CZ. Kolejne wzory zastaty zaprogramowa-
ne przez technikdw i spawaczy z Haas + Sohn, ktorzy zostali przeszko-
leni przez Valk Welding CZ. “Wspodtpraca z Valk Welding przebiegata
bardzo dobrze od poczatku, i jestesmy bardzo z niej zadowoleni. Z

niecierpliwoscig oczekujemy instalacji nastepnych robotéw spawalni- wyzsza wydajnos¢, sa waznymi powodami dla Czesciowo braki pokrywamy dzieki automatyzacji
czych”, méwi Michaela Cintlova. ktérych Haas + Sohn inwestuje w automatyzacje. i robotyzacji. Poza tym intensywnie wspotpracuje-

Jednakze ogdlny brak wykwalifikowanych spawaczy my ze szkotami technicznymi, oferujemy szkolenia
AUTOMATYZACJA TO PODSTAWA odgrywa zasadnicza role w produkcji spawalniczej. zawodowe z widokami na przyszte zatrudnienie w

Zwiekszenie zdolnosci produkcyjnych, rozwdj oprogramowania i “Jest to sytuacja dla ktérej nie widzimy rozwigzania.  Haas + Sohn,” méwi Michaela Cintlova.
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Podawanie drutu bez
problemoéw

W przypadku wigkszych instalacji, gdzie robot spawalniczy porusza sie wzdtuz toru
lub gdy robot zamocowany jest na konstrukcji szubienicy, czesto umieszcza sie becz-

ke z drutem w tatwo dostepnym miejscu na zewnatrz instalacji — tak aby wymiana
beczki z drutem byta tatwa i bezpieczna. W takich przypadkach drut spawalniczy

musi zostac¢ poprowadzony z beczki do robota na dtugim dystansie. W tej specyficz-
nej sytuacji firma Valk Welding dostarcza systemy wspomagajace podawanie drutu

spawalniczego, amerykanskiego producenta Wire Wizard. W sktad tego systemu
wchodz3 takie elementy jak m.in.: elastyczne prowadniki drutu, moduty katowe i
pneumatyczne systemy wspomagajace podawanie drutu. Systemy Wire Wizard sg
juz stosowane z powodzeniem w Europie od ponad dwudziestu lat.

MODULY ELASTYCZNE TYPU FLEX MODULE

jest zbudowany z segmentow zawierajgcych rolki z tozyskami kulowymi,

DLACZEGO MODULY TYPU FLEX MODULE SA UNIKATOWE?

Czym rdznig sie moduty typu Flex Module od systemow pracujgcych na bazie

pneumatycznego wspomagania podawania drutu (takich jak PFA).
Po pierwsze, moduty Flex Module s3 zbudowane z masywnych i duzych
elementéw nosnych ze stalowymi tozyskami kulowymi zamiast plastikowych

rolek. Ze wzgledu na fakt, ze zuzycie Flex Module podczas eksploatacji jest tak
mate, mozna je uzytkowac bardzo dtugo. Na tak trwaty produkt producent daje

trzyletnig gwarancje.

Po drugie, kolejng wielka zaletg jest to, ze moduty typu Flex Module nie s3 zasi-
lane sprezonym powietrzem, ani innymi mediami, co skutkuje obnizka kosztow.

wWww.wire-wizard.eu

WIRE WIZARD

WELDING\ PRODUCTS
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Jednym z ostatnich osiggnie¢ sg moduty elastyczne (Flex Modules). Moduty te
sg specjalnie zaprojektowane do zastosowan spawalniczych ze zautomatyzo-
wanymi systemami poruszajgcymi sie po torach, portalach, i konstrukcjach XYz,
gdzie zespot przewoddw musi przemieszczad sie wraz z robotem. Flex Module

prowadzgcymi drut. Rolki te eliminuja tarcie i opér podczas podawania drutu i
dzieki temu drut jest podawany w sposéb elastyczny i ciggty. Standardowe mo-
duty Flex Module sg odpowiednie dla drutu o srednicy od 0,8 mm to 1,6 mm.
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Firma Van Hool jest bardzo zado-
wolona z modutéw Flex Module

Firma Van Hool, wiodacy producent pojazdéw przemystowych, autobuséw i
autokaréw w Europie, w procesie produkcji uzywa 24 zrobotyzowane systemy
spawalnicze dostarczone przez Valk Welding. Wiele robotow jest wyposazonych
w tradycyjne systemy pneumatycznego podawania drutu (PFA) w potaczeniu z
prowadnikami do podawania drutu Wire Wizard. Pieter Ceulemans, odpowie-
dzialny za roboty spawalnicze w dziale pojazdow przemystowych, doswiadczyt
w praktyce, ze jesli jednostki PFA nie s3 odpowiednio ustawione lub nastepuje
czesta zmiana ustawien ci$nienia sprezonego powietrza lub innych czynnikéw,
to “bedzie to skutkowato niewtasciwym dziataniem PFA, ze Slizganiem sie rolek i
szansg na uszkodzenie drutu lub pojawieniem sie pytu i brudu w przewodach do
podawania drutu. Moze to doprowadzi¢ do sytuacji, w ktérej drut nie jest poda-
wany w sposob ciggty, co skutkuje problemami podczas spawania z powodu ztych
nastaw jednostki do podawania drutu”.

FLEX MODULE NA PROBE

Ostatnio dostarczona instalacja do firmy Van Hool zostata na prébe wyposazona w
nowy modut Flex Module, w potgczeniu ze standardowymi modutami do podawania
drutu. W rezultacie, system PFA montowany na beczce nie byt juz potrzebny. “Pomija-
jac fakt, ze w tym systemie nie trzeba wykonywac zadnych regulacji, to s jeszcze inne
zalety. Po zmianie beczki z drutem na nowg, podawanie nowej koncowki drutu jest
proste i moze by¢ wykonywane recznie, co daje mozliwosc sprawdzenia, czy drut bie-
gnie poprawnie na catej dtugosci. Nie ma tez potrzeby instalowania PFA nad beczka.
Dzieki temu zmiana beczki z drutem spawalniczym jest duzo tatwiejsza, gdyz mamy
lepszy dostep podczas umieszczania nowej beczki na swoje miejsce. Poza tym system
ten moze by¢ roztgczany w kilku miejscach i czyszczony” méwi Pieter Ceulemans.

CIAGLY PROCES DZIEKI FLEX MODULE

W nowym systemie modutowym podajnik drutu sktada sie z prostych koricowek pro-
wadnikéw drutu i kgtowych modutéw podajgcych drut z rolkami (Wire Guide Module
i Flex Module). Takie rozwigzanie ogranicza tarcie i zuzycie do minimum. Elementem
o nieregularnym ksztatcie pozostaje wyfacznie prowadnik drutu umieszczony na ra-
mieniu robota, ale poniewaz jest to mata odlegtosé, tarcie i zuzycie w tym miejscu jest
minimalne. Podczas nadchodzacej przerwy letniej firma Van Hool planuje wymienié¢
wiekszg liczbe obecnie stosowanych instalacji na system modutowy.

Pieter Ceulemans, Miedzynarodowy Inzynier Spawalnik VAN H OO L

odpowiedzialny za roboty spawalnicze

www.vanhool.be

Moduty podawania drutu (Wire Guide
Module) zamocowane na sztywno,
sktadajgce sie z modutéw 45°
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http://www.wire-wizard.eu
http://www.vanhool.be

Nowy katalog produktow Wire Wizard

Valk Welding jest europejskim dystrybutorem produktow
Wire Wizard, ktére sg niezastgpione przy wspomaganiu
podawania drutu spawalniczego na dalekie odlegtosci,
poczawszy od beczki, az do robota. W ubiegtym miesigcu
ukazat sie nowy katalog. Edycja 2019 zawiera wszystkie
istniejgce produkty typu kaptury beczek, elastyczne pro-
wadniki, moduty katowe i przytgcza do podajnikow, a takie
nowosci takie jak elastyczne moduty (Flex-Modules) do
zastosowania na torach jezdnych, ktére zostaty opisane w
innym artykule, w tym wydaniu naszego magazynu.
Nowy katalog opisuje rowniez inne nowe produkty takie
jak rozszerzony wachlarz elementéw palnika, oraz naj-
nowszg wersje Weld-central system, do monitorowania
zrobotyzowanych stanowisk

Jestes ciekawy tych nowosci? Lub poszukujesz
jasnego przegladu wszystkich elementéw, ktére
oferuje system Wire Wizard? W takim razie
prosimy o kontakt z naszg specjalistkg Anne van
Loon aby otrzymaé nowy katalog
avl@valkwelding.com lub Sciggnij go bezposred-
nio ze strony: www.wire-wizard.eu
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Nowa, przyjazna uzytkownikowi
strona internetowa

Uruchomiono nowa3 strone

) o WIRE WIZARD
internetowa Wire Wizard na

ktérej mozna znaleié wiele

ciekawych produktéw z bar- FROM A-Z

dzo czytelnym schematem o= e W . yous busness by
zastosowania, oraz opisem. ' '

Dla odwiedzajacych, ktérzy

nie sg jeszcze zaznajomieni

z produktami Wire Wizard,

wprowadziliSmy specjalnego przewodnika, ktéry poprowadzi wszystkich chetnych w kilku
krokach przez caty program Wire Wizard i pomoze wybra¢ wtasciwy zestaw czesci dla swojej

aplikacji. Na nowej stronie mozna réwniez znalez¢ strony dedykowane poszczegélnym

produktom Wire Wizard. Na tych stronach mozna znalez¢ specyfikacje dotyczacg wymiardw,

rodzaju materiatu, zuzycia, zastosowania i wymiany.

ZAPYTANIE O OFERTE —tATWE | SZYBKIE

Nowa strona jest rowniez wyposazona w system do sktadania zapytania ofertowego,
aby w tatwy i szybki sposéb wystaé zapytanie na wybrane produkty. Pozwala to kazde-
mu odwiedzajgcemu, aby w tatwy sposéb zebra¢ wszystkie interesujgce go produkty
do jednego koszyka i wystac takie zapytanie do naszego specjalisty, ktory przygotuje
odpowiednig oferte. Aby upewnic sig, ze klient zawsze zamawia wtasciwe produkty i

ze nie zapomniat o jakims elemencie, nasz specjalista przedstawi oferte z dodatkowg
informacjg o brakujgcych elementach, jezeli zajdzie taka sytuacja. www.wire-wizard.eu

The strong connection

Targi i wydarzenia

Machineering 2019

Brussel, Belgia
27-29 marzec 2019

Brabantse Metaaldagen
's Hertogenbosch, Holandia
10-12 kwiecien 2019

Vision, Robotics & Motion
Veldhoven, Holandia
12-13 czerwiec 2019

TIV Hardenberg

Hardenberg, Holandia
17-19 wrzesien 2019

HI Industri Herning
Herning, Dania
01-03 pazdziernik 2019

MSV Brno
Brno, Czechy Republika

7.-11. pazdziernik 2019

Sepem Industries
Angers, Francja
08-10 pazdziernik 2019

Welding Week
Antwerpen, Belgia
19-21 listopad 2019



avl@valkwelding.com
http:// www.wire-wizard.eu
http:// www.wire-wizard.eu

