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VALK WELDING OTEVIRA
POBOCKU VE FRANCII

I Letos v lété firma Valk Welding oficialné
oteviela prvni pobocku ve Francii. Jiz ! .
10 let pasobi na francouzském trhu z Nantes, = !
Belgie a s podporou z Nizozemska, spolecnost
Valk Welding se rozhodla, Ze je cas otevfit vlastni
pobocku ve Francii. Tento krok je odivodnén tim,
Ze v poslednich letech bylo 15% obratu skupiny
Valk Welding v robotice vytvofeno ve Francii,
a pocet poptavek nadale stoupa rok co rok.
Otevienim vlastni pobocky, chce firma Valk Welding dale konsolidovat svou
plsobnost, podporu a pfimy kontakt na francouzském trhu.

S rozsahlymi odbornymi znalostmi a vysokym pfinosem v oblasti feSeni auto-
matizace firma Valk Welding jiZ obsadila vedouci pozici v rliznych evropskych
zemich. Spolecnosti Valk Welding se tak podafilo pfi vyrobé malych sérii a

dokonce i jednotlivych kusd dosdhnout ziskovosti. Valk Welding je tedy inte-
gratorem ktery se drzi mimo skupinu firem (integrator(), které se zaméfuji na
velkosériovou vyrobu, zejména v automobilovém primyslu.

Mezi stovkou (castnik(l v€etné pana Desessarta, starosty Lacroix-Saint-Ouen,
byl také Takuyo Kiyose, feditel Panasonic Welding Systems v Japonsku a pan Yuji
Yamashita, prezident Panasonic Factory Solutions Europe.
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FIRMA VALK WELDING, INTEGRATOR i

SVAROVACICH ROBOTU, DALE EXPANDUJE
-

-
ZAMERENDO NA MALE

DO EVROPY:

A STREDNI PODNIKY

S nasimi pobockami v Holandsku, Dansku, Belgii av
Ceské republice je firma Valk Welding nejvice aktivniv
severozapadni a €asti vychodni Evropy. V lété 2013 Valk
Welding otevrel novou pobocku také v severni Francii.

A dalsi bude nasledovat v Némecku, Polsku a jinych
evropskych zemich. ,\Ve vSech téchto zemich se zamé-
fujeme nejvice na malé a stfedni soukromé podniky,*
vysvétluje majitel Remco Valk a dodava: ,,Nasi svafovaci
roboti se nejvice hodi pro pruZnou vyrobu malych az
stfednich objemd. Hlavni dlohu v tomto pfipadé hraje
programovani a vyvoj softwaru zaméreného na poZadav-
ky zakaznikd.“

Diky kofendim v Beneluxu a aktivitach v robotizaci od roku 1978
firma Valk Welding ziskala znacné zkuSenosti pfi praci se zakaz-
niky, ktefi potfebuji realizovat pomérné malé objemy vyroby.
Remco Valk prohlasuje: ,,Nasim poslanim je feSit problémy zakaz-
nikd, pfipadné spolupracovat s nimi pfi hledani téch nejlepsich
feseni. Z tohoto dlivodu jsme maximalné pruzni a uvédomujeme
si, Ze praveé proto je po naSich sluzbach poptavka nejvice v ma-

LY ZAKAiNiKIiI, PRIPADNE SPOLUPRACOYAT

S NINM PRI HLEDANI TECH NEJLEPSI H |

lych a stfednich podnicich.

Remco Valk: ,, Z tohoto diivodu jsme otevfeli i nasi pobocku v
severni Francii. Citime, Ze severni Francie bude nyni dosahovat
daleko lepSich vysledkd diky vyuZiti automatizace a robotizace,
neZ to bylo doted. To bylo zpdsobeno 15ti letou historii trhu
robotizace v severni Francii. V této oblasti pfevaZuje rlist subdo-
davatell pro automobilovy prmysl. Diky tomu, Ze se dodavatelé
robotd a systémovi integratofi zaméfuji nejvice na tento segment
trhu, zdstava velka skupina potencionalnich zakaznikl osamo-
cena jako zékaznici ,,druhé volby*“. A pravé tato skupina malych

a stfednich podnik( utvafi zaklad solidniho a stalého trhu ve
svafovacim pramyslu.

Véfime, Ze dokdzeme prenést naSe know-how a zkusenosti do
tohto segmentu trhu. Na zakladé zkuSenosti nasbiranych od roku
2002, kdy jsme zacali nasi ¢innost ve Francii, vidime, Ze Francie
je oteviena naSemu odliSnému, ale osobnimu pfistupu. Nase
obchodnf aktivity budou ve Francii expandovat s vyuzitim nasf
stavajici sité zakaznikd a partnerd. V nejblizsich letech se zaméfi-
me hlavné na realizaci v oblasti La Croix Saint Ouen a o¢ekavame,

Ze tato skupina se v nejbliZSich 5 letech rozSifi na 10 — 15 osob.

To je podobné tempo rlistu jaké jsme zazili v nasi eské pobocce,
kterd se oteviela v roce 2004.“

CTVRTA MONTAZNI HALA

JiZ brzy bude poloZen zakladni kdimen pro vystavbu nové montazni haly
firmy Valk Welding v primyslovém areélu v Alblasserdamu. V nové hale,
ktera bude mit plochu 1700 m2, bude spolecnost Valk Welding sesta-
vovat svarovaci robotické systémy jako ve stavajicich halach. To zvySsi

celkovou schopnost vyuZiti plochy k montazim na 5000 m2.

Novou halu (4.) je potfeba vybudovat z dlivodu nardstu poctu zahranic-
nich a doméacich zakazek. Remco Valk: "Stejné jako svafovaci robotické
systémy typu H a E ram, tak i pocet velkych svafovacich robotickych
systém( na pojezdu se bude nadale zvySovat. Za Gcelem vybudovani
této haly jsme byli donuceni v mnoha pfipadech odmitnout objednéavky
z divodu dodaci lhaty. Nova hala bude systémovym FeSenim tohoto
problému." Nova hala ma byt dokoncena pfisti rok.




SLEDOVANI
SAVIN=IN
LASEROVEHO
SNIMACE ARC-EYE

Firma Valk Welding se predstavila na veletrhu
Schweissen und Schneiden s feSenim systému
flexibilni automatizace svarovani. Robotizace
svafovani v malém mnozZstvi v mnoha variacich
je jednou z oblasti, v nichZ Valk Welding vycniva
nejvice mezi svafovacimi robotickymi integrato-
ry. Valk Welding tak napfiklad okupuje pfedni
pozici automatizace rozsahlého programovani.
Spolecnost ma pro tento iicel dobfe vybavené
softwarové oddéleni.

Vyvojova sila Valk Welding je doloZena sledovacim
systémem pro obloukové svafovani Arc- Eye, ktery byl
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PREDSTAVENI VvV EsseNu 2013

demonstrovan Zivé na nékolika typech svarovych spojd. S timto laserovym
senzorem firma Valk Welding vyvinula inovativni feSenf, které pfesné vede
svafovaciho robota podél svarovych spojl. Laserové senzory jsou systémy,
které jsou schopné sledovat svarové spoje béhem procesu svarovani v real-
ném case, nejsou ovlivnény svarovym svétlem, a proto mohou byt namonto-

vany v okoli svafovaciho hofaku a svafovaciho oblouku.

Arc-Eye snima 3D obraz svarového spoje béhem jedno prichodového scanu,
aniz by byl nepfiznivé ovlivnény odraz. Nainstalovan na svafovacich robo-
tech Panasonic, Arc-Eye uréuje korekce drahy robota, aby bylo dosaZeno co
nejpresnéjsiho pohybu podél skutecného spoje. Arc-Eye snimac tak posky-
tuje presnou korekci, coZ pfinasi nejpresnéjsi sledovaci systém svarovych
spoji v soucasnosti, ktery je k dispozici. Firma Valk Welding prokazala
vysokou pfesnost vysledku na zakladé rdznych typl svarovych spojd, kdy si
navstévnici mohli sami ménit pozici.

Stejné jako sledovaci systém Arc-Eye, spolecnost Valk Welding predvedla
koncept E rdmu, na kterém svafovaci robot obsluhuje dvé pracovni stanice
umistény podél pojezdu se svafovacim robotem. V porovnani se systémem
s oto¢nym stolem nebo Ferris wheel instalaci, vyuZitd podlahova plocha je
o vice nez 30 % niz3i. Také diky pojezdu, mGZe byt svafovaci robot napro-
gramovan vZdy do nejlepsi svafovaci pozice vici vyrobku, kterd zarucuje
optimalni kvalitu svafovani. Viz také : www.youtube.com/valkwelding

SCHWEISSEN
& SCHMEIDEN
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SVAROVANI
KONSTRUKCI ZE

SILNYCH PLECHU
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VICEVRSTVE SVAROVANI

V azké spolupraci se spolecnosti Panasonic, spole¢nost
Valk Welding vyvinula technologii pro svafovani vice-
vrstvych svari konstrukei ze silnych plechl pomoci
Panasonic svafovacich robotd. Thick Plate technologie
je zaloZena na kombinaci detekce svarového spoje a
specifickém Thick Plate softwaru. Thick plate software
pouzivany v kombinaci s laserovym senzorem firmy
Valk Welding a detekci svarovych spoji umoZiiuje
podrobné sledovat parametry svafovani (WPS) béhem

Casto dochazi k situacim kdy je potfeba spojit silné a tézké
plechy, existuji zde velké odchylky a vznikaji velké mezery vlivem
nerovnosti, nepfesné spojeni, které pak musi byt vyplnény

v nékolika vrstvach. Vzhledem k velkym rozdillim v pfipravé
svarovych spoj, vyZaduje ru¢ni programovéni vytvoreni velkého
mnoZstvi programovych bod(, coZ je asové velmi narocné.
PouZiti Thick Plate softwaru umoZiuje rychlé pouZiti vyhle-
déavacich maker, technologie laserového senzoru a tim rychle

a snadno eliminovat tolerance pfipravy produktu. Napro-
gramovanim pouze prvni vrstvy, software automaticky vytvori
vsechny ostatni vrstvy. PouZivani tohoto softwaru tak hodné
usnadnuje cely proces programovani a rovnéz umoZziuje pfimo
opravit tolerance rozdill ve svafovacich programech béhem
vyroby. Svafovaci parametry lze snadno registrovat pfedem po-
moci provedeni zkousky svard.

Programovani na stroji(online)...niZ$i produktivita

V téZkém prlmyslu je vétSina svafovacich robotickych systémi
naprogramovana online, coZ miZe zabrat nékolik tydn( na kazdy
produkt. Po celou tu dobu je svafovaci robot mimo vyrobu, coz
ma za nasledek, Ze tyto pomérné drahé systémy maji nizkou

vyroby. Thick Plate technologie hraje dileZitou roli pfi
aplikacich svafovani pro stavbu stroji, ocelovych kon-
strukci a nakladni autodopravu. S technologii Thick
Plate spolecnost Valk Welding jiZ nainstalovala nékolik
takovychto svarovacich robotickych systémi do firem,
véetné VOP a Huisman v Ceské republice a v €iné, Cater-
pillar v Nizozemi, Victor Buyck v Belgii a do danského
Sjorring Maskinfabrik.

produktivitu. Programovani na stroji (online) byva vétsinou také
méneé presné. Off-line programovani se tato omezeni netykaji a
umoZnuje zadavat svafovaci programy mimo produkci, zaloZenou
na Gdajich 3D CAD. Za timto G¢elem Valk Welding pouZiva Pana-
sonic software pro programovani a simulaci DTPS, v némZ Thick

Plate software je pfidan jako plug-in.
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Pouziti kyvavého pohybu hotaku a méfeni konstantni délky
oblouku umoziuji eliminaci nepfesnosti v realném case pomoci
Thick Plate Arc sensoru v kombinaci s adaptivnim weavingem.



DANSKO +

SJARRING MASKINFABRIK
NASAZUJE TECHNOLOGII
THICK PLATE

0d zacatku roku 2013 zacala danska firma Sjerring
MASKINFABRIK v Thisted plné vyuZivat automatizova-
ného svarovaciho robota pro svarovani komponenti
zafizeni jako jsou zemni stroje Volvo.

Systém se sklada z pojezdu XYZ s posuvem 5000,
3500 a 2000 mm. Pracovni prostor tohoto robotické-
ho systému obsahuje manipulator vyrobk ve tvaru L
s maximalnim zatiZzenim 5000kg. Roboticky systém
je vybaven TAWERS svafovacim robotem se
softwarem Thick Plate.

Thick Plate software nabizi snadné programovani
vicevrstvych svari. PouzZiti svafovaciho robota TA
1900 WGH (450 Amp . pii 100 % zatéZovateli )
umoziiuje dosahnout doby cyklu 6-8 hodin bez
jakychkoliv potiZi.

m SJERRING MASKINFABRIK AfS

SKOK K OFF-LINE PROGRAMOVANI

Spolecnosti Sjgrring Maskinfabrik, kterd ma 10 let zkuSenosti
s podobnymi robotickymi systémy, se podafilo sniZit pro-
gramovaci ¢as o vice nez 60% pomoci Thick Plate softwaru v
kombinaci s DTPS off-line programovanim systému.

Také "Touch up time" (oprava program{ psanych v rezimu
offline) byla sniZzena na 0. Diky tomuto byla firma Sjgrring
Maskinfabrik schopna napsat nékolik program( sama pro ten-
to svafovaci roboticky systém, ktery pouhych 3est mésicl po
nainstalovani, plné automaticky svafuje Sirokou $kalu pro-
dukt(, a diky offline programovani je produktivni vyuZiti stroje
nyni mnohem vétsi.

V sériich od jednoho kusu
Sjerring Maskinfabrik stanovil pfisné pozadavky na flexibilitu

ekonomického svafovani vyrobkl produkovanych v jednoku-
sovych sériich pomoci svafovaciho robota.To je také ddvod,
proc€ byl také vybran automaticky systém zakladani a vyjimani
svarence spolu s kompletnim feSenim off line programovani. .
Palety s Sirokou Skalou produktl jsou umistény v plné auto-
matizovaném skladu v bezprostfedni blizkosti svafovaciho
robotického systému. Toto umoZiuje automaticky zakladat a
vyjimat vyrobky s celkovou hmotnosti vice nez 5000 kg pfimo
z pracovniho prostoru robotického systému.Spravny svafovaci
program je automaticky provazan se svafovanym produktem.
www.sjm.dk
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KUIPERS BLECHTECHNIK PRIJIMA
DALSI KROK V HIGH-TECH VYROBE

S ROBOTIZACI SVARDOVANI

HicH TECH ZPRACDOVANI
PLECHU ZAVRSENE
ROBOTICKYM SVAROVANIM

wews wvees

KdyZ jedna z nejmodernéjSich spolecnosti zpracujici plechy pfijima dalsi krok k robotiza-
ci svafovani, zvoli si nejlepsi technologii, ale i dodavatele, ktery nejlépe odpovida jejich
pozZadavkidm. Firma Kuipers Blechtechnik v Meppen (Emsland) zakoupila druhy svafovaci

MICHAEL KUIPERS:
'S DODAVATELEM JE TO HLAVNE
0 soclALNicH DOVEDNOSTECH"

VALK MAILING 6 2013

robot Panasonic od spolecnosti Valk Welding. Dnes jiZ dobfe znama v tomto regionu.

Systém je v plném provozu od poloviny roku 2013. Co pfineslo partnerstvi?

Na zakladé pokracujicich investic do inovaci produktl technologie
Kuipers Blechtechnik si spolecnost zvysila sviij obrat pétindsobné za
pét let. S 270 zaméstnanci a 18 000 m2 vyrobnich prostor Kuipers
Blechtechnik patfi mezi vétsi dodavatele zabyvajicimi se pokovova-
nim. Od té doby co Michael Kuipers pfevzal vedeni spolecnosti jiz
Ctvrté generace, kromé vyroby polotovard stouplo do popfedi také
obloukové svafovani. Na tomto oddélenf se stéle nachazi 80 ru¢nich
svarecd, v Kuipers jsou specialisté na svafovani hliniku. Firma Kuipers
Blechtechnik je v této oblasti certifikovana a dodava své vyrobky pod-
le standardu ENC 90. Jak to vidi Michael Kuipers, robotizace svafovani
by méla byt pfinosem pro high-end technologii zpracovani plechu.

Krok k robotizaci svafovani

Jako svafovaci specialista Michael Kuipers (SFM/IWS) vi pfesné, jaka
kritéria svafovaci robot musi spliiovat. Za prvé musi byt svafovaci
robot pruzné a rychle nastavitelny, obsahovat co nejméné komponen-
t jinych znacek, off-line software musi byt v souladu se spole¢nosti
a jeji vizi a musi byt snadno ovladatelny. Michael Kuipers: "s dodava-
telem je to hlavné o socidlnich dovednostech: jste brani vazné jako
klient, rozumite si s lidmi, ktefi tam pracuji, mluvi vasim jazykem, jak
je podpora organizovana, a jsou ndhradnf dily rychle dostupné?” Na-
konec bylo rozhodujicimi faktorem pro volbu vysokorychlostni série
TA Panasonic skutecnost, Ze vSechny komponenty byly vyrobeny
stejnym vyrobcem.

vvvvvv

"l kdyz Panasonic nabizi ty nejlepsi a nejrychlejsi svafovaci roboty
pro obloukové svafovani, viichni svafovaci roboti jsou v podstaté
schopni zvladnout stejnou praci. Pfi ohlédnuti zpét, rozdily jsou pre-
devsim v periférii. Panasonic se zaméfuje predeviim na automobilovy
prmysl a méné na malé a stfedni podniky. Panasonic také funguje na

zakladé predpokladu vétsiho mnoZstvi zakladnich znalostf, které nasi
zaméstnanci neméli. V tomto ohledu jsme potfebovali vétSi podporu
v podobé podrobného zakladniho kurzu a znalosti. Nase kontaktni
osoba Jorn Lota, ktery jiz pracuje pro spolecnost Valk Welding néjakou
dobu, ndm byl schopen poskytnout podporu. Nabidli nam Skolenf,
v€etné kurzu v DTPS off-line programovant, castecné v Alblasserdamu
a Castec€né ve vlastnich prostorach. Takto jsme byli schopni velice
rychle zvladnout cely proces ", fika Michael Kuipers.

Vice nezZ vyhovujici standard Valk Welding

Druhy systém byl objednan od firmy Valk Welding ihned. Michael
Kuipers: svafovaci robot Panasonic TA 1800, namontovan na E-ramu

a dvou 3 x 1 m stanicich je vybaven také svafovacim hotakem s pne-
umatickym shock sensorem, kalibraénim softwarem a systémem Quic-
ktouch pro vyhledavani pozic svarovych spojd. Existuje také systém —
Wire Wizard, ktery umozZiuje umistit sud se svafovacim dratem pfimo
u systému. Toto jsou vSechno komponenty, s nimiz Valk Welding
vynika pred ostatnimi a tak usnadfiuje spolehlivy a vysoce kvalitni

P Joérn Lota (1), Michael Kuipers




proces. Z tohoto dvodu jsme si okamZité nechali dodat systém Panasonic se
vsemi témito soucastmi. Oba systémy jsou nyni totoZné a spolehlivé pracujici”.

Siroka 3kala aplikaci

Jako dodavatel se spolecnost zabyva velmi Sirokou Skalou vyrobk{ pro obory,
jako je napfiklad solarni a vétrna energie, zemédélské stroje, stavebnfi pfistroje
a vSeobecné strojirenstvi. Kuipers Blechtechnik nyni pouZiva dva svafovaci ro-
botické systémy, zejména pro velké série a pro sloZité vyrobky. Michael Kuipers:
"existuje trend smérem k mensimu poctu kus(, timto je nezbytna rychla premé-
na svafovacich pfipravkd. Myslenkou je dokoncit vice a vice vyrobkd svatovacimi
roboty, a chceme byt schopni svafovat vyrobky viech velikosti. Svafovaci robot s
malym upinacim stolem pro malé vyrobky je tedy nasim pranim. Ale v tuto chvili
nemame dostatek mista pro extra svarovaci roboticky systém. P¥istup firmy Valk
Welding ndm umozZziuje pracovat rychle a aktivné jako generalni dodavatel.

ZkuSenosti

Michael Kuipers: NaSe rozhodnuti pokracovat ve spolupraci se spole¢nosti Valk
Welding jako dodavatelem/partnerem v robotizaci svafovani bylo dobré. "Nejde"
neniv jejich slovniku. Reference, které jsme ovéfili zde v regionu, pfinasi stejné
pfiznivé zkuSenosti."

Jedind véc, kterd se Kuipers nepodafila dostate¢né zohlednit, byl velky pocet
svafovacich pfipravkd. "Jejich skladovani zabira pfilis mnoho mista. Otazka, zda
vyrobit pFipravek se nyni stéle vice stava rozhodujicim faktorem, ktery urcuje,
zda budeme dokoncovat svafovani pomoci svarovaciho robota. Jako hlavni
metodu nyni vyuZivame MIG/MAG svafovani na pfani zakaznika jsme schopni
provést také TIG svafovani. Svafovaci zdroj pro Panasonic Tawers je nastaven

pro oba procesy, cozZ je dalsi vyhodou kombinace spolecnosti Valk Welding a
Panasonic."

Zistat o krok napfed ...

Kuipers siv§ima, Ze konkurence z vychodni Evropy je zamé&fena pfedevsim na
velké série. "To je ddvod, proc se soustfedime na malé a stfednf série, kratké
dodaci lhdty a vysokou pfesnost pokovovanych vyrobkd. Abychom mohli rychle
a flexibilné reagovat na trzni poptavku, budeme muset i nadale investovat do
dérovéni a lemovaci technologie. Mame v planu vice investovat do zaméstnancd,
Skolent a rozsiteni nasich sluZeb o montaZze, tak, abychom byli schopni dodavat
kompletni vyrobky. To je vyvoj na trhu, ktery musime nasledovat."
www.Kuipers-Metall.de

KLICEM JE
PARTNERSTVI

Technicky feditel Adriaan Broere je zapojen
do vyvoje firmy Valk Welding jako integratora
svarovacich roboti na evropské drovni jiz té-
mér dvé desetileti a osobné k tomuto rozvoji
vyznamné prispiva. To z néj déla tu spravnou
osobu, které jsme se zeptali, jak vidi vyvoj
trhu a jaky rozvoj v roli dodavatele ocekava.

wvs

Adriaan véfi, Ze vztah se zakaznikem hraje
velmi dileZitou roli.

Adriaan Broere si mysli, Ze se opét potvrdilo, Ze za-
kaznici chtéji budovat dlouhotrvajici dodavatelské
vztahy. "Zakaznici vyhledavaji dodavatele, ktery se
umi vcitit do jejich potteb, poskytuje nejvyssi tro-
ven podpory, intenzivné komunikuje a zna produkt
zakaznika. To vede k nalezeni nejlepsiho feseni
spolecné, tak, aby dodavatel mohl pruzné reagovat

na potfeby klienta a zakaznik neztracel cenny ¢as."

;" ; I

Vyvoj trhu

I navzdory klesajicimu poctu technik(, diky rychle
starnouci populaci, musime drZet primyslovou
vyrobu na poZzadované Grovni. A to nejen v Evropé:
Cina se potyka s timto problémem také. ReSenim je
automatizace vyroby.

Technickeé odliSnosti jsou stale mensi
Na dnesnim trhu jsou technologie stale vice po-

dobné. "Napfiklad vétsina robotl pro svafovani ted

zvlada témér stejné speciality. Jakkoliv Panasonic
si stale stoji za tim, Ze ma jako jediny kompletni
systém aplikace pro obloukové svatovani. Nako-
nec ovsem prijde na fadu otazka, jak je zakaznik
schopny pouzit tyto speciality ve své vlastni firmé.

VyZaduje to intenzivni komunikaci a high-end b
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ADRIAAN BROERE: "ZAKAZNIK JE U NAS NA

PRVNIM MISTE A SPOLEGNA SNAHA NA BU-
DOVANI TRVALEHDO VZTAHU JE NAM VLASTNI.

KLIEEM JE PARTNERSTVI"

>

podporu od dodavatele. Zakaznik je u nas na prvnim
misté a spolecna snaha na budovani trvalého vztahu je

nam vlastni. Klicem je partnerstvi," fika Adriaan Broere.

Silné spojeni

Jsme rodinna firma se silnymi vazbami majitele s perso-
nalem. Skupina Valk Welding je spojitost mezi mnoha
dodavateli, pracujicich spolecné na celkovém feSeni pro
zakaznika spojenim vyrobkd, které produkuji. Nékolik
let se také vénujeme vzdélavani za (icelem investovani
do novych talentd, ktefi se doufame, stanou nasimi
kolegy ¢i zakazniky, nebo inspirovani nasimi lidmi a
zafizenimi, se rozhodnou pro technické zamérenf.

Celkova koncepce

Adriaan Broere: "dodavame celkové koncepce podle
principu "vSe vjednom", zaloZené na Panasonic sva-
fovacim robotu, v némZ je integrovan svarovaci zdroj v
ramci velmi vykonného robotického fizeni. Ale rovnéz
uZivatelsky pfivétivy software pro programovani, online
a off-line, ktery spolecné s integraci nasich vlastnich
softwarovych feSenfi, hofaky a monitorovaci systémy Arc-

Eye, tvori jedinecnou soucast celkového konceptu."

Kratka doba odezvy a high-end podpora

Organizace Valk Welding reaguje na potfreby svych za-
kaznikli v mnoha oblastech, jako jsou napfiklad kratké
odezvy a high-end podpora. Adriaan Broere: "To zahrnu-
je aspekty jako skoleni obsluhy, softwarova podpora a
regionalni sluZby po celé Evropé&. Také nabizime nasim
zakaznikim kompletni servis s komplexni nabidkou sva-
fovacich materiall, ochranné pomdcky a systémy vedeni
dratu. A se spolecnosti ADK technology poskytujeme
feSeni pro automatizaci svafovani bez robot.

Diky tomuto pfistupu nasi zakaznici obecné hovofi o
Valk Welding robotech, spiSe nez svarovacich robotech
Panasonic."

SVARUJE KOMPL
POMOCI SVAROVA

SVAROVACI ROBOT JAKO URCUJICI FAKTOR

PRO ZBYTEK VYROBNIHO PROCESU

V loiiském roce strojirenska firma vyrabéjici kontejnery - spo-
leCnost GEMS ve Vorden, Gelderlandu (NL) pfesla z ruéniho na
robotizované svarovani. Bylo to logickym krokem pro spolecnost,
ktera investuje 80 % casu produkce do svafovani. GEMS proto
pfizpisobila celou svou organizaci v riiznych oblastech. "Nase
spolecnost ve dvou letech proSla kompletni zménou", vysvétluje
feditel Jan Grasmeijer. GEMS nyni svafuje samostatné komponen-
ty a kompletni kontejnery pomoci svafovacich robotii a roboti-
zované svafovani bylo plné integrovano do vyrobnich procesi.
Firma Valk Welding postavila a instalovala tyto systémy, vySkolila
zaméstnance této spolecnosti a provedla vyrobce kontejneri

celym timto procesemen.

Diky specifické oblasti odbor-
nych znalosti ma firma GEMS

své pevné postavenina trhu s
vysokym objemem vyrobkd. Firma
je evropskym partnerem produk-
ce pro americkou firmu, ktera
pronajima mobilni Cisté cisterny.
Diky stabilnimu narlstu bylo
mozné investovat do robotického
systému. Generalni feditel Jan
Grasmeijer: "Pokud se pokusite

toto udélat s ru¢nimi svareci pra-
cujicimi na 3 smény, neni mozné
zarucit takovou kvalitu. Proto
jsme se rozhodli zalit s robotiza-
ci svarovani. Neni tézké koupit
svafovaciho robota, ale zaclenéni
do organizace tak, abychom co
nejdrive vidéli navratnost, je
Gplné jina véc. Firma Valk Welding
nam poskytla optimalni podporu
v pribéhu celého procesu.”



TNI KONTEJNERY
CiHO ROBOTA

il '

"BYLI USME SCHOPNI PRODUKOVAT
POZADOVANE VYROBNI MNOZSTVi NA
SVAROVACIM ROBOTU BEHEM POUHYCH
3 meEsicd"

0d strnulého k flexibilnimu

Technicky Feditel Rik Grasmeijer: "}iZ jsme néjakou dobu
vyuzivali svafovaci robot firmy Cloos ale ten umél jen
jeden trik. Museli jsme se obracet na dodavatele pfi
kazdé zméné nebo tvorbé nového programu. To nebyla
nase predstava o tom, jak nastavit proces automati-
zace vyroby. Robot by mél byt soucasti procesu. Pravé

svafovaciho robota by mél byt hlavnim cinitelem zbytku
vyrobniho procesu. Nastavili jsme pfisnéjsi poZadavky
pro celkovou logistiku, pro dodavatele a pro kvalitu
pfipravy prace. Ale pokud, stejné jako my, zacinate s
flexibilni robotizaci svafovani v pozdéjsi fazi, mizZete se
s tim vyporadat od zékladu ihned. Svafovaci roboti firmy
Valk Welding jsou nyni naprogramovani v reZimu off-line,
a pouZivame CAD data z konstrukce jako vychozi bod."
Svafovaci programy jsou zapsany 1: 1 na tomto zakladé

pro systémy robotd Valk Welding.

Kontejner 70 m3

GEMS zacal s automatizaci svafovani produktu u nej-
Castéjsiho z vyrobkd: sbérné kontejnery, méfici vice nez
11 x 2,5 m s vySkou 3,7 m. technicky poradce Alex Hol z
firmy Valk Welding, ktery dohliZel na projekt od zacatku

NIzozEMSKO [ ]

do konce: "Snad ne nejlepsi produkt pro zac¢atek v tak velkém méfitku,
ale jedna se o produkt, ktery zahrnuje vétSinu svafovaciho ¢asu. Proto
jsme dodali svafovaciho robota s 15 m podélnym pojezdem a pficnym a
vertikalnim pojezdem. To umoZiuje robotu dosah na cely vyrobek. Cely
systém byl dodavan na kli¢, v€etné programu pro jeden typ kontejneru
a Skoleni programovani pro 3 zaméstnance. Valk Welding rekonstruoval
roboticky systém Cloos pomoci svafovaciho robota Panasonic k dosaze-
ni lepsi produktivity."

Umisténi bez upinani

Velké skladovaci nadrZe jsou umistény na zemi a polohovény jefabem,
aby se zajistilo, Ze svafovaci robot m(iZe dokoncit vSechny pozice sva-
fovani. Alex Hol: "Tento druh vyrobku je pfece jen trochu velky a téZky
k manipulaci. Ale to je dal3i aspekt, nakladné, takZe jsme se rozhodli
umistit nadrz pfed svafovaci robot s toleranci + 10 cm. Samozfejmé to
ma dlsledky na spravny vybér pozice. Pravé proto nejdfive svafovaci
robot vyhleda spravnou pozici svaru pomoci svafovaciho dratu a hubici.
0Odchylky od naprogramované pozice jsou pak automaticky opraveny

v programu svafovani a svafovaci robot miZe zacit pracovat. Zasobni
nadrZe lze nyni zcela svafovat uvniti i zvenku béhem 14 hodin, zatimco
rucné to trvalo déle nez 40 hodin.

JiZ po 3 mésicich na standardni drovni

Jan Grasmeijer: "Vzhledem k tomu, Ze jsme vyskolili uz nékolik zamést-
nancd jiZ dfive pro praci se systémem Valk Welding, nase konstrukce
presla na 3D a my jsme se jiZ vypotadali s logistikou a byli jsme schopni
produkovat poZzadované vyrobni mnoZstvi na svafovacim robotu béhem
pouhych 3 mésicd. Cely proces svafovaciho robota je nyni plné inte-
grovan v celé organizaci. Nyni vyrabime kontejnery v nékolika verzich.
Prototyp pro novy model cisterny je nyni kompletné rucné svafovan.
Vyuzijeme svarovaciho robota ihned v moment€, kdy obdrzime nékolik
objednavek. Mezitim bude vyskoleno dalSich Sest zaméstnancd, aby
uméli vyuZivat svafovaciho robota, a to miZe zvysit nasi produktivitu na
jesté vyssi droven." www.gems.nl

Viz také www.youtube.com/user/valk
video weldi NEES
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VALK WELDING NECHA VASE

ROBOTY VYNIKNOUT

Zakaznici oceiiuji ispésné zavedeni robotického svafova- v Japonsku, vyznamné prispéla k optimalizaci systému
ciho systému firmy Valk Welding jak pro jejich technickou  pro flexibilni vyrobni Gcely. Tuto miru vyuZitelnosti lze
dokonalost, tak pro poskytovanou podporu. To je zfejméz ~ €astecné pripsat kalibraci robota a celému robotickému
reakci zakazniki. Technicka dokonalost je ¢astecné dana systému. Hofak robota s pneumatickym shock sensorem,
skutecnosti, Ze firma Panasonic buduje vyhradné roboty  vyhledavanim koncem dratu (Quick Touch) a sledovacii

pro obloukové svafovani a sama vyviji vSechny kompo- systém s laserovym senzorem pro svarové spoje (Arc-
nenty. Vysledkem je, Ze svafovaci zdroje, fizeni robota, Eye) jsou jedinecné polozky, které byly vyvinuty vyhradné
podavace dratu a také software jsou navzajem dokonale firmou Valk Welding. Timto se robotické svafovaci sys-
sladény a vSechny komponenty spolu komunikuji, bez- témy spolecnosti Valk Welding odlisuji od jinych prodejci
chybné a s vysokou rychlosti. Jako svétové nejvétsi ne- znacky Panasonic. Valk Welding neustale investuje do vy-

zavisly odbératel svafecich roboti Panasonic, firmaValk  voje téchto poloZek, s cilem dosahnout se svymi systémy
Welding, v (zké spolupraci s Panasonic Welding Systems  nejvy$si technologické Grovné.

7 7 7

PODAVANI DRATU JE CASTO PODCENOVANODO ®

Navzdory skutecnosti, Ze svafovaci robotické systémy firmy
Valk Welding spliuji nejpfisnéjsi technické pozadavky, nenive
vSech pfipadech dosaZzeno maximalniho vykonu. Nejcastéjsim
disledkem je problém v podéavéni dratu. Ve vétsiné piipadd tyto
poruchy mohou byt G¢inné vyfeSeny pomoci celého systému po-
davani dratu Wire Wizard. Wire Wizard program tvofi Siroka 3kala
komponentd, které se pouZivaji k hladkému prlichodu svafovaci-
ho dratu ze sudl nebo civky svafovaciho robota.

Patentovany program podavani dratu Wire Wizard je postaven
tak, aby bylo umoZnéno podavani svafovaciho dratu s minimal-
nimi odpory pfimo ze sudu nebo civky do hotaku svarovaciho
robota tak, aby podavac svafovaciho robota byl zatéZovan co
nejméné. Komponenty Wire Wizard nevyuZivaji pouze zakaznici
firmy Valk Welding, ale v téchto dnech také kolegové-integratofi
doma i v zahranici. Zajem velkych spolecnosti jako Volkswagen,
Magneti Marelli, Kirchhoff, TCPA atd., zd(iraziuji skutecnost, Ze
pouZiti téchto soucasti vede ke zvySeni produktivity a snizeni
nakladd na ddrzbu.



PODAVANIi DRATU NA VELKE
VZDALENOSTI

Vyhodou vedeni dratu bez tfeni kabelu Wire Wizard je, Ze
systém také umoziuje preklenout vétsi vzdalenostech mezi
sudem a svafovacim robotem. Na pracovisti to znamena, Ze
tézké sudy se svafovacim dratem jiZ nemusi byt umistény v
blizkosti svafovaciho robota, ale jiZ mohou byt umistény
tam, kde se nejsnaze dostanete vysokozdvizny vozik.
Wire Wizard charakterizuje kuZel s podavaci jednotkou,
ktera je umisténa na sudu. Podavaci jednotky jsou k
dispozici jako pneumaticky (PFA) nebo elektricky
pohanéné modely.

VYHODY

e Eliminuje tfeni dratu v ohybech béhem
podavani

e Lepsi a levnéjsi alternativa ke stavajicim
systémdm na trhu

e UmoZriuje pfekonat velké vzdalenosti
30 metrd nebo vice @

® Zvysuje Zivotnost vedeni !

e 3letd zaruka

WELD WIRE DISPENSING SYSTEM

Svafovaci drdt miZe byt po ddvdn na velké vzddlenosti
diky vedeni Wire Wizard s minimdlnimi odpory a
pouZiti PFA (pneumaticky pomocny podavac)

MODULY PRO KRATKE OHYBY
(7

Nové moduly vedeni dratu Wire Wizard také umoznuji preklenout
kratké vzdalenosti plynule, i kdyZ se jedna o malé ohyby pfimo ze
sudu k robotu. Systém tvofi zakladni modul Wire Wizard
45°,vnémz je drat veden drahou tvofenou valivymi loZisky bez

toho aby dochazelo k jakémukoliv tfenf.

Pouziti loZiskovych valeckd v modulu Wire Wizard umoZiuje
podavani dratu se stejnou silou na vétsi vzdalenosti ze sudu ke
svafovacimu robotu nebo do jiné svafovaci aplikace. To umoZfu-
je umisténi sudd se svafovacim dratem na misté, snadno dostup-
ném pro vysokozdvizny vozik.

45 ° Moduly lze pfipojit dale k ohyblm 90°, 135° a 180°.

Pro info, piste Jakub Vavrecka, info@valkwelding.cz

PREDCHAZENI PROBLEMUM zZPUSOBENYM SVAROVACIM DRATEM

Parametry, jako je rychlost podavani dratu a rychlost robota jsou
pfizplsobeny specifickym sloZenim svafovaciho dratu. KdyZ

se toto sloZeni zméni, parametry musi byt také odpovidajicim
zplsobem zménény. Tyto Gpravy musi byt zaneseny do programu
a to se provadi na Gkor vyrobniho ¢asu. Pokud se pouziva levny
svarovaci dratu bez poZadovaného specifického slozent, kvalita
se mlZe béhem procesu zhorsit. Vysledek? Produkt je zamitnut
nebo je tfeba ho opravit.

Drat firmy Valk Welding neménné kvality
Valk Welding je jednim z mala dodavatell v Evropé€, ktery naku-
puje vSechen svafovaci drat dané kategorie od stejného doda
vatele. Valk Welding dokonce urcuje
volbu zakladniho materialu a rozme-
zi,vnémz se jednotlivé

LAIDRALD
WILDIHG WIEL
SCHWEISEDRANT

prvky mohou lisit. Valk Welding tak dodava produkt nejvyssi ja-
kosti s neménnym sloZenim, coZ minimalizuje pravdépodobnost
chyb béhem svafovani.

Odvijeni bez torze
Svarovaci drat firmy Valk Welding v sudech je navinut takovym
zplsobem, Ze miZeme garantovat odvijeni absolutné bez torze.

To omezuje spotfebu kontaktnich 3picek, urychluje rychlost posu-

vu a zvySuje presnost polohy dratu.

Na koho se obratit?

Kromé toho, Ze se mliZe pfedchazet naruseni procesu vyroby
diky pouZivanf svafovaciho dratu s neménnym sloZenim, vznika
otazka, na koho se obratit, dojde-li k porucham. Na dodavatele
svafovaciho dratu nebo integratora svafovaciho robota? Zakaz-
nici, ktefi také vyuZivaji svatovaci drét firmy Valk Welding majiv
takovych pfipadech jednoho partnera pro feSeni svych problémd.
Valk Welding nabizi Siroky vybér svafovaciho dratu

Valk Welding dodéava nejriznéjsi plné MIG/MAG draty pod svou
vlastni znackou, od SG2, SG-3, Alu, nerez po niklové slitiny, k dis-
pozici na civkach a v sudech. Valk Welding dodava TIG svafovaci
tyCe pro nejcastéji pouzivané oceli, hlinik, nerezové oceli a niklo-
vé slitiny a to také v rliznych primeérech. Draty pro svafovani TIG
spolecnosti Valk Welding maji AWS kédovani na obou stranach a
jsou dodavany v baleni po 5 kg.
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Kamil Kolesdr - administrace @bjedndvek

VALK WELDING V éESKé REPUBLICE

Valk Welding v Ceské republice oslavi v roce 2014 deset let &innosti.
Aktivity v tomto teritoriu si za téchto deset let vyZadaly rozSiteni jak za-
zemi, tak lidského potencialu. Realizované projekty v uplynulych letech
ucinily z Valk Welding vyznamného hrace na poli systémové integrace
robotickych svafovacich systémii v regionu Ceské republiky, Slovenska a
Polska.

Desitky dodanych robotickych systém{ od nejmensich po opravdu velké systémy,
kladou stale vy3$3i naroky na podporu poskytovanou nasim zakaznik{im p¥imo z
technického centra v Mo3nové (region Ostrava).

Technické centrum a skladové zazemf o rozloze 1200 m2, umoznuje provedeni
viech potfebnych testd a zkouSek, pred realizaci projektu stejné jako (plné servis-
nizabezpeceni pro jiz dodana zafizeni.

Tym Valk Welding v Ceské republice &ita nyni 8 lidi s vjhledem daliho rozgifovani
pro zajisténi viech aktivit spojenych se zajisténim poZadavkd klientd Valk Welding
ve zminéném regionu Evropy. Téchto klientl je v souc¢asné dobé jiz nékolik stovek.
Diky vybudovanému zazemi se Valk Welding midZe v budoucnosti dale zaméfovat
na realizaci projektd spojujicich manipulaci a svafovani a stejné tak projektd vyza-
dujicich specialni pfistup k programovani.

Ucinime v3e pro to, aby zejména na zakladé dlouhodobych vztahl se vSemi stavaji-

cimi klienty/partnery, Valk Welding vstoupil do dalSiho desetileti v regionu CZ-SK-
PL GspéSné a pfipravené plany na expanzi v tomto regionu, mohly byt realizovany.

dtall

VALK WELDING

vV DANSKU +4=+4-1Z3=]

Projekty, které firma Valk Welding v poslednich
letech v Dansku Gspésné dokoncila, prostfed-
nictvim vlastniho zazemf, umoznily spole¢nosti
vybudovat si velmi dobrou povést v danském
kovoprimyslu. To vedlo k narlistu poctu novych

zakaznikd a dalSich objednavek na svafovaci

robotické systémy u stavajicich zakaznikd.

Rozsahlé znalosti a zkuSenosti s robotizaci

svafovani a schopnost flexibilné nastavit vyrobu

prostfednictvim off-line programovani, jsou

hlavni ddvody pro volbu firmy Valk Welding. Diky

velkému rdstu poptavky na danském trhu a rozsifeni aktivity na trhu ve zbytku
Skandinavie byla nedavno pfijata fada novych zaméstnancd.

VELETRHY A
UDALOSTI

METAPRO NETWORK EVENT
2014

Kortrijk, Belgie

05-06 (inora 2014

INDUSTRIE PARIS 2014
Pafiz, Francie
31. bfezna - 4. dubna 2014

TECHNI-SHOW 2014
Utrecht, Nizozemsko
11. - 14. bfezna 2014

MSV NITRA 2014
Nitra, Slovensko
20. - 23. kvétna 2014

MSV BRNO 2014
Brno, Ceska republika
29. zafi - 3. fijna 2014

INTERNATIONAL WELDING FAIR

Sosnowiec, Polsko
14. - 16. fijna 2014

TIRAZ

Valk Welding CZ s.r.o. Nizozemsko:
Podnikatelsky areal 323/18 Valk Welding B.V.
CZ-742 51 MoSnov P.0. Box 60

2950 AB Alblasserdam
Tel. +31 78 69170 11
Fax +31 78 69 195 15

Ceska Republic
Tel: +420 556 730 954
Fax: +420 556 731 680

info@valkwelding.cz Belgie:
www.valkwelding.com  Tel: +32 (0)3 685 14 77
www.robotizace.cz Fax: +32 (0)3 685 12 33

Valk Welding Francie
Tel. +33 (0)3 44 09 08 52
Fax +33 (0)3 44 76 23 12

Valk Welding DK A\S
Tel +45 64 42 12 01
Fax +45 64 42 12 02

"Valk Mailing" je obcasnik vydavany
firmou Valk Welding a je zasilan zdarma
vsem obchodnim partnerd. Pokud si
prejete tento Casopis v budoucnosti
také dostavat napiSte na
info@valkwelding.cz

Production:

Steenkist Communication
(www.steencom.nl)

and Valk Welding



