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— Programovani robot pomoci
NIZOZEMSKO virtualni reality

Dale v tomto d&isle: Valk Welding vyvinul novou metodu pro programovani svarovacich robott
- Novinky na veletrhu ,Schweien und pomoci virtudlni reality. V ramci némeckého veletrhu ,,SchweiBen und Schneiden”
SChne'den 20},7“ K H A A L 2 (svafovani a fezani) si mohli navstévnici ve stanku Valk Welding vyzkouset tuto
- Panasonic bofi hranice se svym Super Active
T s A SR AR 4 novou metodu, ktera je zaloZzena na principu virtualni reality.
- Spolecnost Westland vyrabi logistické palety
NaISIOVENSIKU.. .. 80 e il e 5
- Svarovaci robot 4.0 pro vyrobu potrubi pro
sprinklerova hasici zatizeni .........ccoceveveeune 6-7
- Tekla drzi kvalitu i kvantitu v rovnovaze ......... 8
- Kolegové integratori taktéz pouzivaji Wire
Wizard pro podavani dratu........ccceceeeverieerinnns 9
- Robot svaruje plast.......c.coeeveeeeicieeeeneneniinennns 10
- Novinka: Kuffik se spotfebnimi a nahradnimi
T oo st i 11 Programator robota se pohybuje ve virtudlnim 3D prostfedi. Skrz bryle pro virtudlni realitu
- Svétovy hrac v oblasti tézkych zvedakd pro zadava pozice svar(i hoFakem, ktery drii v ruce, a tyto informace nasledné software pfevede do

automobily vyménil vSechny svafovaci roboty 12 programu pro robota. Tato nova metoda programovani robota je dopliikem pro online, off-line

- Polohovadlo od ADK zlepsi ergonomiku a a off-site programovani a podle vyvojaii tvofi dalsi krok pro programovéni pomoci PC (off-line).

2vy3i bezpedi Zamestnanci...............covwvvvvvee 13 Valk Welding pouziva vykonné DTPS off-line programovani, které nyni pouziva vice nez 500
- Partnefi Panasonicu integruji laserové kamery uzivatelti kazdy den.

Arc-Eye celosVEtove............coeveverenuenncne 14-15
- 3D tisk lodniho Sroubu svarovacim robotem
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Pokracovadni z
predni strany

"Rychlejsi, jednodussi a intuitiv-

néjsi nez prace na pocitaci"

Svarovaci roboty Ize programovat pfes pomoci tzv Teach Pendantu (TP).
Operator pomoci TP pohybuje ramenem robota, které je osazené horakem
postupné pres jednotlivé body zamysleného programu a timto zplsobem vy-
tvari program. Nevyhodou této metody je, Ze svafovaci robot nem(ze praco-
vat, zatimco je programovan. Off-line programovani pres software v pocitaci
ovsem tento problém vyresi. DTPS, off-line software, ktery casto Valk Welding
vyuZiva u svych instalaci, je jednim z nejuzite¢néjsich nastrojli a nabizi rozsire-
né funkce, za jejich pomoci je mozné naprogramovat i ty nejnarocnéjsi kusy.

Off site programovani

Softwarovy vyvojar Valk Welding Anton Ackermans fika: ,,0dbornici, ktefi maji
obrovskeé zkusenosti a znalosti v oblasti svarovani, maji obéas problém, kdyz
musi uvaZovat v 3D u obrazovky pocitace a misto toho by radéji méli hofak
pfimo v ruce. A z toho ddvodu jsme vyvinuli programovani mimo stanovisté.

S néastrojem, ktery ma tvar hofaku, mlze operator kliknout mista svaru pfimo
na vyrobku.” S vyuZitim kamer, je mozné urcit jak mista svaru, tak i polohu
hordku a ty pak pfimo prevést do programu pro svafovaciho robota. Toto je
mnohem rychlejsi neZ prace online s ovladacem a off-line ve stanici a také je
to vhodné pro operatory, ktefi nemaji dostatecné programovaci znalosti.”

Off site programovani s vyuzitim virtualni reality

Valk Welding jesté vice vylepsil programovani mimo stanovisté ve virtualnim
prostfedi za pomoci virtualni reality. Programator se presune do 3D virtualni
reality a za pomoci bryli vidi jak svafovaciho robota, tak i vyrobek, ktery ma
programovat. Pracovnik pfilozi ru¢ni ovlada¢ na mista svaru a drzi ovladac v
pozadované pozici pro horak, nasledné software prevede data do programu
robota. ,,Na virtualni realité je super, Ze celé prostredi se pohybuje zaroven

s vami, kdyz se premistite. Kazdy kdo vstoupi do virtualniho svéta, ma ihned
lepsi pocit a vice vidi do vyrobku nez by vidél ze stanice. Na to na co jsou pro-
gramatofi zvykli ze svych stanovist, mohou implementovat rychleji a jednodu-
Seji, kdyz pracuji ve virtudlnim prostoru. A navic, neni viibec nutné, aby byli
pfitomni ve vyrobé, staci si nasadit bryle,” uzavira Ackermans.

DTPS, programovani offline
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Novinky na veletrhu v Dusseldorfu

NEMECKO

"Schweissen und Schneiden 2017"

Kromé vyuZiti technologie virtualni reality pfi programovani svafovacich robotu, Valk Welding predstavil na veletrhu
»SchweiBen und Schneiden“ nékolik novinek a vylepseni stavajicich technologii.

Svafovaci robot s velkym dosahem

Z Sesti rliznych typU svarovacich robot( Panasonic, které Valk Welding
predstavil, HA 020L je nejnovéjsi typ, ktery ma pracovni dosah az 3,2 m
a byl specidlné vyvinut, aby sniZil naklady na dalsi polohovani, které by
jinak vyZadovalo dva svarovaci roboty, nebo jednoho svarovaciho robota
na podélném pojezdu.

Hybridni fe$eni kabelového svazku svarovaciho robota

K verzim, kde kabelovy svazek vede vné nebo uvnitt zapésti, VAlk Wel-
ding predstavil hybridni feseni. Toto ma vedeni svafovaciho dratu vné
dutého zapésti robota a elektricky kabel, hadice s ochrannym plyne,
vzduchem a chladici vodou jsou vedeny uvnitf zapésti robota. Vedeni
svafovaciho drdtu je lehké a pohybuje se snadnéji ve vSech smérech,
nez kdyby se jednalo o cely kabelovy svazek. A navic, neni ovlivnéno
ostrymi Uhly pfi priichodu zapéstim.

Automaticka vymeéna krku hotaku, svafovaci spicky a wol-
framovych elektrod

Robotické hordky, které vyvinul Valk Welding pro své roboty, maji
automatizovatelné vyménitelny krk, ktery umoZnuje snadny prechod z
MIG na TIG nebo zménu prdméru dratu. Aby bylo mozné takto vyménit
horak, Spicku nebo wolframovou elektrodu v provozech bez lidské ob-
sluhy, Valk Welding vyvinul nastroje pro automatickou vyménu horaku
pfipadné pak vyménu wolframové elektrody.

Odsavani integrované v horaku
Paralelné s vyvojem svarovacich horaku Valk
Welding vyvinul roboticky svarovaci hordk s
integrovanym odsavanim. Zplodiny vznikajici
pfi svafovani jsou odsavany samostatnou
hadici v kabelovém svazku , kterd je pres
externi vysoce saci filtrovaci jednotku
napojena specialni obestavbu horaku a ply-
novou trysku. Soucasna verze je prototyp.

Sledovani svarové spary laserovym
sensorem Arc-Eye

Na minulém veletrhu , SchweiRen und Schne-
iden“(svarovani a rezani), Valk Welding predstavil
prvni generaci svého systému pro sledovani svarové spary
Arc-Eye. Laserovy sensor Arc-Eye umozZriuje svafovacimu robotu sledovat
svarovou sparu béhem svarovani a to tak, Ze skenuje jeho umisténi,

Sirku, silu a smér a automaticky koriguje praci svarovaciho robota, je-li

to zapottebi. Zvldstnosti tohoto senzoru je, Ze diky svému unikatnimu
konceptu jednotka neni nijak ovlivnéna odrazy a je tedy vhodna i pro
reflexivni materidly jako jsou napf. hlinik nebo nerez. BEhem veletrhu Valk
Welding predstavil nejnové;si verzi laserového senzoru Arc-Eye, ktery ma
inovovany software.

Retrofit sada Arc-Eye

Diky Retrofit sadé pro integraci kamery pro sledovani svarové spary
Arc-Eye do jednodussich systémd, je nyni mozné vyuZit toto zafizeni i pro
jednoucelové svarovaci automaty (obvodové svarovani, XYZ systémy, slou-
pové a vyloznikové systémy).

Predstaveny demonsracni stroj byl mimo jiné specidlné vyvinut pro sva-
fovani kulatych vyrobk(, jako jsou napf. primyslové nadrze, kontejnery,
tlakové nadoby;, .
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Panasonic boii hranice se svym
Super Active Wire

lacich si velice chvali vysledky dosazené na prvni zakaznické
aplikaci: ,,MaZeme diky tomu dosahnout daleko vyssi kvality
nez jaka je u podobnych systému, které jsou na trhu aktualné
k dispozici, funguje témér bez rozstfiku s optimalnim tvarem

provadéného svaru. Toto ohromnou mérou zvysi moznosti

Panasonic Welding Systém jesté vice vylepsil své dosavadni
Active Wire svafovani tenkosténnych materiall pfi nizké
teploté. Panasonic nedavno predstavil Super Active Wire
Process. Jedna se o svafovaci proces pro svarovaci roboty
Panasonic TAWERS, ktery predci vSsechny dosud existujici
srovnatelné procesy a to jak z hlediska rychlosti, rozstfiku,
tvaru svaru, vneseného tepla. Valk Welding, ktery pouziva
svarovaci roboty Panasonic TAWERS ve vSech svych insta-

vyuziti pro nase systémy a zanecha zavedené hrace na trhu
nékde na pozadi.”

MAG Welding (welding speed: 100 cm/min)

Full Digital welder | l Acﬁve’TAmg__J Super Active TAWERS

e

welding current: 2504, welding speed: 100 em/min, shielding gas: Ar98% + CO2,
base metal: stainless steel 304, plate thickness: 2,0 mm, joint: lap, wire: 308151 (#1,2)

KdyZ jsme predstavili svafovaci roboty
TAWERS na konci roku 2004, Panasonic
predstavil svého prvniho svafovaciho robota,
ktery jako jediny na trhu mél pIné integrovany
zdroj. Je to platforma, ktera diky super rychlé
vyméné dat mezi zdrojem a ovladanim svaro-
vaciho robota, umoznuje, aby se software pro
svarovaci proces dal upravit podle specific-
kych potfeb. Od té doby Panasonic vydava
novinky kazdy rok, napf. SP-MAG, HD-Pulse,
TAWERS MIG a TIG, AC-MIG, HD-MAG a Acti-
ve Wire. Az donedavna Active Wire a nékolik
dalSich podobnych systému byly jedinym
procesem, ktery byl vhodny pro svafovani

s pozadavkem na nizké vnesené teplo. Diky
tomu bylo mozné svarovat tenkosténné ma-
teridly s mensim propalovanim a rozstfikem,
diky kombinaci digitalné fizeného oblouku a

Hladky svar p#i vysoké rychlosti svatovani

| AdiheTAWERS Super Active TAWERS
Hgh speed High sooed
L welding welding
Less sho circuit — Mere short circuit —

_C —_

A Droplet size large A Droplet size  Smal
B: Arclength  : long Rough bead B Arclength @ shaort Flat bead -_‘
C: Maoltan pool . 5000 surface C: Malten pool « |ges surface

vibration N vibration

"Dosazeni velmi estetického vzhledu svaru s
témér nulovym rozstrikem"
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vysokofrekvencniho fizeni pohybu dratu.
Panasonic svym Super Active Wire opét
zvysil latku v rychlosti a presnosti. Panaso-
nic deklaruje 99% snizeni rozstriku pti MAG
svarovani oceli a 96% u nerezi. A navic, Super
Active Wire ma také hladsi svar i pfi vyssich
rychlostech. Napfiklad, Panasonic ma hladky
svar pfi optimalni penetraci u svarovani oceli
2,3 mm o rychlosti svafovani 100 cm/min a
245 A. Stejnych vysledkl dosahuje i u nerezi
2 mm. Vysledky lze dosdhnout pro tlaceny i
tazeny svar.

Abychom dosahli téchto vysledkd, frekvence
pohybU svarovaciho dratu podél jeho osy je 5
krat vyssi v porovnani s predchozi verzi Active
Wire. Proto je nutné pouzit motor o vysokém
vykonu v kombinaci s pfimym prevodem

Svareno za pomoci procesu

o

Svareno za pomoci Super Active Wire

Stainless steel-MIG Welding (welding speed: 100 em/min)

| FullDigitalwelder | Active TAWERS ~ Super Active TAWERS

Excellent

welding current: 2504, welding speed: 100 cm/min, shielding gas: Ar98% + CO2,
base metal: stainless steel 304, plate thickness: 2,0 mm, joint: lap, wire: 308151 (g1,2)

pohonu. Tento motor je osazen v podavacdi,
ktery je umistén pfimo ve svarfovacim horaku.
Tim, Ze je vyuZito k chlazeni nucené cirkulace
vzduchu, mGze Super Active Wire svarovat
metodou MAG proudem 245 A pfi 100% zaté-
Zovateli. ZpGsob jakym je fizen tento oblouk
vyznamné prispiva k minimalizaci rozstriku.
Pti vétsich proudech je mozné svarovat s po-
moci Super Active Wire i materialy o tloustce
5 mm.

Valk Welding ocekava, Ze predstaveni Super
Active Wire bude prilomem v oblasti tenko-
sténného svarovani.

Svar bez rozsttiku pti pouZiti Super Active Wire

jiného vyrobce

-— 3



Jiz pred presunem na Slovensko spolecnost
Westland méla ve svém belgickém sidle svaro-
vaci roboty od Valk Welding. Karel Louwagie
poznamenal: ,,Nejprve jsem byl véi svafovacim
robotdim ponékud skepticky, protoze svarecska
prace je pomérné jednoducha cinnost. Postupné
jsem se vsak presvédcil, Zze roboti zajistuji kratsi
dobu svarovani, lepsi kvalitu svar( a jistotu, Ze
se na zadné svary nezapomene, protoze vse

je predem nastaveno. Spolu s novym, velkym
svafovacim robotem mdme nyni na Slovensku tfi
svarovaci roboty.”

Dodavatel pro automobilovy pramysl

Na Slovensku spole¢nost Westland plsobi pod
jménem Westmetal SK, specializuje se na kon-
strukci a vyrobu palet, které se pouzivaji k poho-
dIné a bezpecéné prepravé polotovard, jako jsou
napfiklad kompletni karoserie, mezi jednotlivymi
vyrobnami. Palety pro automobilovy primysl
jsou hlavni ¢innosti na Slovensku. V Belgii se spo-
leCnost zaméruje na kovové konstrukce a vyrobky
pro ustajeni koni.

Vstup na Slovensko

»Rozhodnuti o podnikani ve vychodoevropské
zemi bylo dano konkurenci z Polska a Ceské
republiky. Abych v konkurenénim boji obstal,
rozhodl jsem se, Ze se vydam timto smérem.

sv_vo

palety na Slovensku

BELGIE

SLOVENSKU

O h‘@r&- 3 _-. -}

evvs

Velky pocet kvalifikovanych svarecti, dostatecné prostory a nizsi mzdové naklady

byly diivodem, které pred 14 lety vedly belgického podnikatele Karla Louwagieho

k pfesunuti vyroby palet pro automobilovy priimysl na Slovensko. Pro pfesun sta-

vajicich robotl a navrh nové tovarny spole¢nost oslovila Valk Welding. Westlan-

du to pfineslo zacatek tspésného podnikani a Valk Weldingu zaloZeni vlastni

pobocky v Ceské republice. Spoleénost Westland nyni disponuje systémem svaio-

vacich robotu, ktery je schopen svarovat konstrukce az do délky 6 m, diky tomuto

feSeni Westland ziskal od spolec¢nosti Volvo zakazku na vyrobu velkych palet.

Dale jsme v Belgii narazili na tfi problémy

— nedafilo se nam najit vhodné svarece,
bojovali jsme s nedostatkem prostor a méli
jsme vysoké mzdové naklady ve srovnani s
nasimi konkurenty, ktefi jiz byli ve stfednfi

a vychodni Evropé. Ze Slovenska jsme méli
také vyhodnéjsi pozici pro dodavky do
ostatnich ¢asti Evropy. Vyrazné jsme rozsifili
vyrobu, protoZe jsme méli k dispozici vsech-
ny stroje,” vysvétluje Karel Louwagie.

PrileZitosti s vétsim svafovacim
robotem

Kdyz jsme od spolecnosti Volvo obdrzeli RFP
na objednavku 1 300 palet o rozmérech 6 x
2,2 m, bylo jasné, Ze potfebujeme svarovaci-
ho robota, ktery nabidne konkurenéni cenu.
A tak jsme se do toho vrhli. Jsme presvédce-
ni, Ze velké svarovaci roboty poskytuji vice
prilezitosti. Dnes jsme jedni z mala, ktefi
mohou sériové svafovat takto velké dily,
diky tomu jsme atraktivnim dodavatelem
pro OEM trh.”

Karel Louwagie pokracoval: , Novy velky
svarovaci robot je plnén nasazen pro ramy
karoserii vozl Volvo V60. V priméru svafri-
me jeden rdm za hodinu. Diky objednavce

1 300 kust ma svarovaci robot na chvili o
praci postardno. Mensi roboty pouZivame k

svafovani sérii mensich ramd pro kontej-
nery.

Podpora spole¢nosti Valk Welding CZ
Koncepéni jednani a obchodni ¢ast fesila
spoleénost Valk Welding BE, protoZe nase
vztahy se datuji az do roku 1995, kdy jsme
v Belgii ziskali prvniho svafovaciho robota.
Systém byl postaven v Alblasserdamu a po
zakoupeni byl v Gizké spolupraci se zamést-
nanci spole¢nosti Valk Welding CZ nainsta-
lovan v prostorach klienta na Slovensku.
Podporu v oblasti programovani, kalibrace
a skoleni operatort poskytli pracovnici
ostravské pobocky. Karel Louwagie uved!:
,To je pfinos prace s integratorem robot
pusobicim po celé Evropé.”

Programovini off-line

, K programovani svarovacich robot( pouzi-
vame systém DTPS. Dany dil a odpovidajici
svarovaci formu nakreslime v 3D (Casto v
aplikaci Autodesk Inventor) tak, aby bylo vse
viditelné, a poté je prevedeme do programu
DTPS. Timto zpUsobem ovldddme pohyb
svarovaciho hofdaku. A pak uz jen vie doladi-
me, abychom odstranili veskeré nepresnosti
a mUZeme spustit robota,” uzavira Karel
Louwagie. www.westmetal-sk.eu
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Tyco
Welding
vytvori systé
schopen vyral
které budou n
vitelné tak, a
nebyl tak slc
byl rob

Svarovaci robot 4.0 pro vyrobu potrubi
pro sprinklerova hasici zarizeni

Vyroba sprinklert je zpravidla zakazkova, dodaci Ihtty kratké a ceny velice konkurenéni. Tento
sektor, ostatné tak jako i jiné, neustale hleda zplsoby feseni automatizace. Valk Welding vyvi-
nul nespocet systému, kde roboti vyfezavaji otvory, osazuji a pfivafuji natrubky. Diky nékolika
letiim zkusenosti, Valk Welding vyvinul novy, unikatni koncept, ktery si koupila svédska spo-

lecnost Tyco Bulding Services Products Ab. Cely tento systém ma dva samostatné roboty, ktefi

podavaji, feZou a svaruji. Tento pristup se ukazal jako velmi dobré Feseni, které ma nespocet

vyhod a velmi zajimavy pomér cena/vykon.

Tyco Bulding services Products AB je jednim ze svétové
nejvétsich vyrobct a dodavateld vyrobkd protipozar-

ni ochrany, jako napfiklad sprinklerové hasici zatizeni,
rozprasovace, plynové systémy, pénové systémy, hasici
pfistroje a detektory pozaru. Kazda trubka a spojka se
délaji na presny rozmér. Tyco byl prvnim Svédskym vy-
robcem, ktery zacal se 100% prefabrikaci, coZ ve vysledku
podstatné zkrétilo ¢as potrebny na instalaci pfi dodavce.
Spolec¢nost se také od ostatnich lisi tim, Ze dodaci IhGty
zkrétila na tfi tydny.

Poloautomatizace nestacila

AZ donedavna Tyco Building Services Products pouzival
specidlni automatizovany systém, ktery fezal otvory do
dlouhych trubek pro sprinklery a vatil na né spojky. Kazdy
rok, jsme bez problém navafili az 200 000 natrubkd.
Vedouci vyroby Ola Holgersson fika: , Tento proces porad
obsahoval presprilis tkond a co vic, potfebovali jsme
také zlepsit kvalitu, produkci a automatizace méla snizit
naklady. Tak jsme se pred dvéma lety zacali poohlizet po
robotech a automatizaci celého vyrobniho procesu.”
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SVEDSKO

Novy Koncept od Valk Weldingu

Lidé z Tyca se podivat na spousty robotd némeckych a britskych doda-
vateld. Ola Holgersoon fika: ,, Neustale jsme nardZeli na sestavy, které
byly az prilis komplikované.” Na svédském veletrhu Velmia Tyco narazili
na Valk Welding. Nabidli, Ze vytvofi systém, ktery bude schopen vyrabét
mnoho dild, které budou manualné nastavitelné tak, aby cely systém
nebyl tak sloZity a naopak byl robustnéjsi. Tycu se koncept ihned zalibil
a tak v poloviné roku 2016 dali vyrobé robotického systému a vyvoji
softwaru zelenou.

Valk Welding pouzil dva roboty, jednoho na manipulaci a druhého na
fezani a svarovani. Co je u tohoto projektu unikatni, je to, Ze oba roboti
se nepohybuji podél vyrobku, ale naopak pohybuje se vyrobek podél
robotl. Robotem fizené polohovadlo se skli¢idlem Schunk upina trubku
a natadi ji do vhodné pozice pro vyfiznuti otvoru a pfivareni natrubku.
Jednoduchost spociva i v tom jak se podavaji jednotlivé natrubky. Valk
Welding navrhnul a dodal zasobnik natrubku, ktery je umistén tak, aby
tyto byly lehce pfistupné pro manipulacniho robota a mohly byt taktéz
lehce doplfiovany.

Cely systém je taktéZ vybaven podavacem trubek uzplsobenym pro
vsechny pouZivané priméry a maximalni délku 7500mm na vystupni
strané je pak obdobny podavag, ktery zajistuje transport hotovych
vyrobk(l mimo systém.
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Jednoduché na programovani Spravny koncept
Softwarovy inZzenyr Geoffrey van den Driesche z Valk Welding Valk Welding vidi velky potencial trhu pro svij koncept automa-
naprogramoval pro vSechny priiméry, které zakaznik pouziva, tizace pro vyrobce sprinklerovych hasicich zafizeni. Remco H.

podavani trubek, fezani otvord a navarovani natrubkl. Software  Valk: , KdyZ jsme se nezamérovali na 100% automatizaci, prisli
byl rozdélen na dva samostatné celky pro manipulaci a fezanise  jsme na témér bezchybné rfeseni, které ma vysokou spolehli-

svafovanim. Pfechod z plazmového horaku na svafovaci hotdk vost a velice dobrou névratnost. Systém, ktery jsme dodali do
je automaticky. Geoffrey van den Driesche: , Pokud zakaznik Tyco Building Services Products, vidime jako dlkaz, Ze se jedna
potfebuje zménit parametry vyrobku, miize jednoduse vyuZit o spravné reseni, které zuzitkovava vsechny zkusenosti, které
program s makry, ktery jsme mu pfipravili.” jsme za poslednich par let ziskali.”

www.tfppemea.com
Podpora z Danska
Technicka podpora byla takté? pro $védského vyrobce dalezita. Ola Holgersson: Valk Welding |
Ola Holgersson: ,Valk Welding prokazal, Ze jejich dédnska pobo¢- prokdzal, Ze jejich ddnskd pobocka
ka dokaZe reagovat velice rychle, a e ma vybornou podporu dokdZe reagovat velice rychle, a Ze :
své holandské centraly. Marcel Dingemanse, vedouci pobocky md vybornou podporu své holand- i
fika: ,,Nyni mame v Dansku osm zaméstnanc(l, véetné softwaro- ské centraly."

vého specialisty, ktery nedavno podstoupil Sesti mésicni skoleni

v hlavnim sidle. | nase pobocka v Ngrre Aaby (DK), ted mGze

pomoci nasim svédskym zakaznikdim s jakymkoliv problémem. www.youtube.com/valkwelding:
Welding of sprinkler pipes
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POLSKO

Tekla drzi kvalitu i kvantitu

V rovnovaze

Jak udrzet kvalitu s nartstajicim
objemem vyroby

Polsky trh s kotly zaZil obrovsky boom mezi
lety 2006 a 2010. Legislativni zmény v Polsku a
okolnich zemich vedly k masivni vyméné stava-
jicich kotl( za moderni nizko emisni provedeni.
Diky evropskym dotacim se na trh dostala
spousta malych firem a to vedlo k lepSimu
konkurenénimu prostredi. Krzysztof Tekla rika,
»Jsme vyznamnym hracem na trhu nejen v
Polsku, ale také v Ceské republice, Rumunsku,
Slovensku a Madarsku. Nase vyrobky splriuji
normu EN303-5:2012, nase Siroka skala kotl
zahrnuje veskeré pozadavky trhu. Ale jak si
mezi desitkami konkurencnich firem udrzet
svou pozici?“

Svarovaci robot a ru¢ni svafovani

KdyZ ndm produkce vzrostla na 6 000 kust
roc¢né, museli jsme najit odpovéd na dvé
zasadni otazky. Jak dosahnout pozadovaného
nardstu vyroby a jak i nadale garantovat kvalitu
vyrobniho procesu? Krzysztof Tekla fikd, ,Navy-
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Polsky vyrobce kotll Tekla, zaZiva boom diky neustale rostouci poptavce po kotlich,

které splnuji nejnovéjsi environmentalni pozadavky. Vyrobni proces se vSsak neobe-

Sel bez komplikaci. Kde sehnat kvalitni svarece a jak si udrzet kvalitu, kdyz objemy

rostou? Toto je problém, kterému nyni celi spousta evropskych firem, které se

zabyvaji zpracovanim kovu. Vlastnik Krzysztof Tekla se spole¢né s odborniky z Valk

Welding rozhodl ucinit krok vpred a to s pomoci svarovacich robott. Hlavnim cilem

bylo zajistit staly nartst produkce a predevsim udrzet vysokou kvalitu svafovani.

Seni vyroby nebylo viilbec mozZné, protoze jsme
nemohli najit dostatecny pocet kvalifikovanych
svarecl. Jedinym moznym vychodiskem tak
bylo pouZit svafovaci roboty. Kdyz jsem si délal
prtizkum trhu, narazil jsem na Valk Welding. Je-
jich koncept se mi od zacatku zamlouval. Uméli
nejen dodat néjaky systém, ale taktéz proskolit
zameéstnance a pomoci jim v pocatecni fazi.
KdyZ jsme navstivili referencni spole¢nosti a
promluvili si s uZivateli robotd, bylo rozhod-
nuto, Ze Valk Welding je presné ta prava volba
pro nas.

Absolutni tésnost

Vymeénik tepla predstavuje srdce kotle Tekla. Z
logiky véci je nutné aby vyménik byl vyroben
100% bez uniku vody. Krzysztof Tekla fika: ,Ani
jeden svar nesmi byt prerusen a to se bavime
o svaru o délce asi 50 m. Robot Panasonic
TL-1800WG3 provede svary na kazdy vyrobek
zcela stejné, Cisté a bez rozstriku. Mizeme si

tedy byt jisti, Ze kazdy vyménik je perfektné
tésny.”

Jasnd vyhoda

,0d té doby kdy jsme uvedli svarovaciho ro-
bota do provozu, se vyroba zvysila 0 40%. Nas
problém s nedostate¢nou produkci jsme tedy
vyresili a uz se nemusime bat, Ze nasi zakaznici
prejdou ke konkurenci kvili dodacim lhdtam
nebo kvalité. Mimo jiz vySe zminéné a celkové
zlepSeni kvality svarovaciho procesu, jsem
taktéz zaznamenali snizeni mnozstvi spotreb-
niho materialu (drat, plyn, svarovaci $picky a
jiné komponenty horaku) zejména diky pouziti
spravnych komponent a celkovému vyladéni
svarovaciho procesu. V této chvili jsou i opravy
$patné zavafenych/netésnych kust minulosti.”
vysvétluje Krzysztof Tekla.



Kolegové integratori taktéz pouzivaji
Wire Wizard pro podavani dratu

Produkty Wire Wizard pro podavani WI”E WIZA””

dratu jsou nyni jednim z velmi dulezitych

sortimentt Valk Welding. Také proto, Ze
WIRE WIZARD

the anl of wire feeding

pro mnoho nasich kolegli integratord, se
tyto vyrobky staly Cislem jedna pro feseni
podavani dratu v ramci jimi dodavanych
reSeni. V zafi tohoto roku Wire Wizard
predstavil novy katalog na veletrhu
Schweissen und Schneiden 2017. Novy
katalog byl ihned velmi dobfre pfijat,
obsahuje 40 stran feseni podavani dratu.

Fakt, Ze tato resSeni vyroby Setii penize je

skutecné znat, a to hlavné v automobilo-
vém pramyslu.

Centralni svafovaci jednotka mé#i
narust produktivity

Abychom mohli ukazat jaky je pradmérny vystup
svarovacich bunék, které pouzivaji Wire Wizard,
Wire Wizard predstavil Centralni svafovaci jed-
notku. Tento systém méfi a analyzuje paramet-
ry svarovaci burky, presné ukazuje kolik ¢asu je
promarnéno pfi opravovani chyb, které vznikaji
nevhodnym poddavanim dratu. A pokud mame
tyto data, je pak velice jednoduché ukazat, kolik

2lieglally Uspor vylepseni pfinese.
Investice do robota otevird nové Komponenty pro svafovaci hotaky
perspektivy Abychom mohli mit nabidku sluzeb kompletni, Wire Wizard predstavil produktovou rfadu
Automatizace vyroby znamen3, Ze ¢lovék komponentl pro svarovaci horaky. Napfiklad, vhodné feseni vedeni dratu v kabelovém
se musi divat také do budoucnosti. Clovék svazku muze byt zcela zdsadni. Chcete védét vic? Objednejte si nas katalog. Mdme ho v
nemuze sledovat jen naklady, ale také prihodném pétibaleni. Samozifejmé si mizete také Wire Wizard projit v digitalni formé
moznosti, které robot pfindsi. Myslim, Zze v na: www.wire-wizard.eu

budoucnosti bychom mohli pouzit nékolik
robotd a to nejen na svafovaci prace,”
uzavira Krzysztof Tekla.

www.teklakotly.pl

VALK MAILING 2017-2 g


http://www.teklakotly.pl
http://www.wire-wizard.eu

NIZOZEMSKO

¢

KEMELING

kunststoffen

Robot svatuje plast

Termické svarovani plastovych desek je
témér vylucné manualni prace. Zkuseni
pracovnici zahreji obé ¢asti desky elek-
trickym extruderem a plynulym pohybem
postupné priddvaji material. Kemeling
Kunststoffen, ktery sidli v holandském
Naaldwijku, napadlo, Ze by tuto ¢innost
mohl délat robot a proto oslovil Valk
Welding. Plivodné se pocitalo s tim, Ze
robot bude tepelné svarovat velké kulaté
nadrZe na kapaliny, ale nyni se kazdy
volny ¢as vyuziva i pro jiné kusy. Jednatel
firmy Robert Kemeling fika, ,Neustale

objevujeme nové moznosti vyuziti.”

Kemeling Kunststoffen vyrabi plastové kontejne-

ry, nadrze, studnice, schranky a kryty pro zemé-
délské a zahradnické vyufZiti, stavbu lodi a jacht,
Upravu vody a verejné stavby, atd. Nejbéznéji
se pouzivaji k ukladani tekutych i pevnych latek.
80% z toho co firma vyrabi, se se vyrabi z plo-
chého HDPE polotovaru o tloustce 6 az 30 mm.

Tyto desky se feZou na miru, tvaruji a bodové se

svafi nebo se tepelné svafi a poté jsou jednotli-
vé soucasti spojeny ve vysledny vyrobek.

Vlastni vyvoj

Robert Kemeling fika, ,,Pokud chceme mit kvalit-

né spojené &asti, potfebujeme certifikovaného
svarece, ale robota muze ovladat i necertifiko-
vany zaméstnanec. Na druhou stranu je nutné
kvalifikovaného pracovnika pro programovani.
A proto jsme pro automatizaci tohoto procesu
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vyuzili spolupraci se studenty. VyuZzili jsme
pouZitého (second hand) robota, abychom
pripravili testovaci pracovisté na termické sva-
fovani dvou HDPE desek. S timto konceptem
prisel Valk Welding, ktery pfipravil termické
svareni kulaté nadrze o prméru 3 metry a to
jak z vnittni tak i z vnéjsi strany, celd nadrz je
na nosné podstavé. Polohovadlo se otaci tako-
vou rychlosti, aby extruder byl schopen zajistit
kvalitni svar. Velka zasluha Valk Welding je, Ze
byl schopen nas koncept prevést do svarovaci
buriky a to vse s dlirazem na ovladani robota
a komunikaci s polohovadlem.”

Cisté bez kritickych toleranci.

Béhem procesu se plast pridava z civky,
zatimco extruder nahfiva obé dvé desky a tim
se vSechny tri ¢asti spoji a vytvori molekular-

ni spoj, ktery je velmi pevny. Hessel Luiten,
ktery prosel celym projektem jako student

— konstruktér primyslovych vyrobk( je nyni
zodpovédny za programovani celého robota,
,Je to zcela Cisty proces, ktery neprodukuje
Zadné zplodiny na rozdil od svarovani kovu.
A také tolerance nejsou tak kritické. Pokud
robot tlaci extruder Sikmo vzhlru pod sprav-
nym uhlem, vytvoti se dostatek tepla, aby se
oba materidly natavily. Velka c¢ast znalosti a
zkuSenosti vychazi z toho, jak dokdazeme kom-
penzovat ztraty a zmény rozmér materialu
pfi taveni.”

Settime naklady na praci

Nejvétsim finanénim pfinosem jsou nase
Uspory na zaméstnance a taktéz jistota kvality.
Robert Kemeling, ,Vyrobni kapacity se zvysily,




protoze nyni muiZe jeden operator pracovat
na dvou kontejnerech zaroven. Co vic, prace
se nyni provadéji v pravidelnych neprerusova-
nych pohybech, coz zajistuje vysokou a stalou
kvalitu. A navic, prace s extruderem je i pro
zkuseného pracovnika fyzicky velmi naroc¢na.
www.kemeling.nl

www.youtube.com/valkwelding:
Welding plastics with a robot

Novinka: Kuftik se spotfebnimi a

nahradnimi dily

Spottebni/nahradni dily pro
svarovaci roboty ihned k dispozici

Odstavky svarovacich robott narusuji vyrobu a ¢asto jsou pfi¢inou zbytec-
nych vicenakladu. Z tohoto divodu je nezbytné, aby zejména spotiebni dily
byly vidy po ruce, ne daleko od svafovaciho robota. A proto Valk Welding
prichazi s kuffikem s kompletni sadou nahradnich dilii a spotfebniho ma-
terialu pro vaseho robota. Velice rychle a prehledné tam najdete spotiebni
material pro vaseho robota a rovnéz jednoduse zjistite, co pravé dochazi.
Diky tomu muzZete velice rychle vyménit opotiebené dily na vasem zafizeni

a omezit tak odstavky na absolutni minimum.

Hlavnim divodem pro¢ prijit s touto hordaku) a kabelovym svazkem ( zalezi
sadou byl fakt, Ze jsme si uvédomili, ze také na modelu vaseho robota a hotrdku
tyto nahradni/spottebni dily se obvykle VWPR (QE)), na jednom kuffiku mGzete
nenachazi v bezprostredni blizkosti usetrit az € 600.

robota a vétsinou nejsou ani doplnény. objednavky@valkwelding.cz

Valk Welding chce timto jednoduchym
zpusobem prispét k méné prerusova-
né vyrobé svych zakaznikd a tim déle
zlepsit jejich podporu.

Investice do kompletni sady nahrad-
nich/spotrebnich dilG predstavuje
usporu nakladu. A co vic, vase prvni
objednavka kuffiku pro jednoho robota
je za snizenou cenu. Spolecné se shock
sensorem (bezpecnostnim drzakem
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Vyrobni feditel Jan Bosch a vykonny feditel Ulbe Bijlsma

<

Svetovy hrac v oblasti tézkych zvedakt pro automobily
vymeénil vSsechny svafovaci roboty

Strategicka rozhodnuti se spole¢nosti Stertil vyplatila

Stertil

Loni v Iété Valk Welding nainstaloval desatého svarovaciho robota ve firmé Stertil. Stertil je vyrobce zvedaku a vyrovna-

vacich ramp. Touto instalaci vyrobce dovrsil modernizaci, kterou zapocal pred deseti lety. A tim se i rozloucil se starymi

konstrukénimi metodami. Diky novym metodam je firma méné zavisla na specializovanych profesich, pracovni cyklus

svarovacich roboti se podstatné zvysil, pocet operatora se sniZil na polovinu a prodeje vzrostly. Zeptali jsme se vykonného

feditele Ulbe Bijlsma a vyrobniho feditele Jana Bosche, ktera strategie byla zakladem tspéchu.

Stertil ma sidlo ve v Kootstertille vyviji a stavi
zvedaci rampy pod znackou Stertil Dock Pro-
ducts a zvedaci mosty pod znackou Stertil Koni
Brand. Jejich vyrobky se prodavaji po celém
svété, maji 8 obchodnich zastoupeni a zavody
v USA a Ciné, a maji zde i svou sit prodejcd.

Omezend efektivita svatovaciho procesu
KdyZ soucasny vykonny reditel prevzal firmu
Stertil pred 14 lety, firma vykazovala vysledky
v zapornych hodnotdch. ,,Bylo na Case prijit s
jasnou strategii.“ Na zakladé prazkumu trhu

a podnikatelské analyzy jsme spustili novou
organizaci a zfidili jsme nové vedeni. Jedna z
prvnich slabych stranek nasi vyroby byla ome-
zena efektivita svarovani. Soucasti pro zvedaci
rampy i mosty se vyradbi v mnoha rozmérech

a tvarech a pro kazdy kus byl tfeba specificky
stehovaci a svafovaci pfipravek. S predeslymi
roboty bylo vidy zapotrebi pockat, neZ se
vymeéni pfipravek a vyrobek se nastehuje. Tuto
neefektivitu jsme museli zlepsit.
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Modulérni struktura

Jedna z prvnich véci byla implementace
modularniho designu pro vyrovnavaci rampy.
A za zakladé toho jsme zjistovali jak optimali-
zovat metody vyroby. Vyvinuli jsme univerzalni
automaticky nastavitelné pripravky pro vice
modeld a tak jsme mohli jednoduse ménit
vyrobky. Mohli jsme zacit provadét stehovani
paralelné se svarovanim, robot uz nemusel
cekat na stehovani a tak se pracovni cyklus
zdvojndsobil. A tim jsme dali shohem staré

xu

vyrobni metodé®, vysvétluje Jan Bosch.

Moderni technologie

Jan Bosch, ,,Méli jsme dost problému s pred-
chozimi roboty a také nas trapily zastaralé
technologie a neefektivni programovani. Kdyz
jsme presli na modularni strukturu, byl to i
krok k modernizaci. Svafovaci roboti Panasonic
jsou leh¢i a rychlejsi, mohou byt programovani
off-line a také diky konceptu vse v jednom jsou
vSechny soucasti stoprocentné sladény. Pred

deseti lety jsme zacali vyménou prvnich tFi
robotl a nasledné jsme vyménili i dalsi. Tento
rok jsme vyménili desaty systém a tim jsme
dokon¢ili vyménu vsech robotd za moderni
svafovaci roboty Panasonic. A navic, jsme
objednali dalsi pro vyrobu nové vyvinutych
vyrobkd.”

Strategicka volba

,AZ do poloviny roku 2005 jsme vyrabéli
zvedaky jak pro osobni auta, tak i pro tézsi
vozidla. Trh je veliky, ale pocet dodavatell
taky. Trh pro tézsi vozidla predstavuje vice pfi-
lezitosti pro rdznorodost. Rozhodli jsme se, Ze
budeme pokracovat pouze v tomto segmentu
a nasim cilem bylo stat se nejlepsim na trhu”,
vysvétluje Ulbe Bijlsma. ,Mezitim jsme se
stali jednickou na trhu v téZsim segmentu
diky nasi vyrobni pobocce v USA a montazni
poboéce v Ciné. Nase zvedaky pro lehkou
dopravu jsou nyni prodavany témér vylucné
jen v Nizozemi.”




Lepsi cyklus

Modularizaci vyroby, automatizaci a off-line
programovanim a modernim svafovacimi
zafizenimi jsme podstatné zlepsili steho-
vaci cyklus, svafovani i Cisténi. Vzhledem k
tomu, Ze jsme tyto modernizace provedli u
obou, tedy jak u vyrovnavacich ramp, tak i
u zvedak(, obé vyroby jiz nejsou oddéleny
a zaméstnanci pracuji na obou pracovistich.
Prvni svafovaci robot od Valk Welding jiz
byl uveden do provozu v nasi pobocce v
USA. Programy, které jsme vytvofili a pouzi-
vali tady v Nizozemi, je mozné pouZit jako
1:1 bez jakychkoliv tprav a to diky kalibro-
vanym robotickym systémam,” vysvétluje
Jan Bosch.

Jesté lepsi vystup

,Myména prvniho svafovaciho robota byla
ponékud deprimujici, nova technologie i
nové metody se nejprve musely osvédcit.
Nastésti vsichni rychle uvidéli prvni vyhody
a diky tomu nové metody i novi svafova-

ci roboti byli rychle pfijati. Stali jsme se
strategickym zakaznikem pro Valk Welding.
Jsme radi, Ze mGZeme vyuZivat jejich zna-
losti a praktickych zkusenosti, které rychle
implementujeme a neustale tim zvySujeme
latku. A diky tomu nam Valk Welding po-
mobhl zlepsit nasi efektivitu jesté vice.
www.stertil.com
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Polohovadlo od ADK zlepsi ergonomiku a
zvysi bezpeci zaméstnanca

Podle Nizozemské zdravotni a bezpecnostni legislativy je nezbytné, aby zamést-

nanci pracovali ergonomicky a s ohledem na bezpecnost, tak aby nedochazelo

ke zranénim. Dbaji na to i v zavodé Hitachi Construction Machinery (Europe) NV

(HCME) v Amsterdamu. Spolecnost se rozhodla v tomto ohledu ucinit velky krok.

Objednala dvé polohovadla, ktera otaci rozmérné ramena bagri tak, aby na nich

mohli zaméstnanci pracovat a tyto pritom nebyly ve vétsi vysce, nei je vyska

ramen pracovnika. Tato polohovadla vyrobila a dodala spolecnost ADK Technik.

Zavod HCME v Amsterodamu vyrabi bagry a
nakladace pro evropsky trh. Ovladaci zafizeni
dodava Hitachi Construction Machinery v Ja-
ponsku a hlavni soucasti, natéry a finalni zho-
toveni délame v Amsterdamu. Vysoka kvalita
natéru je v Hitachi prioritou. A proto vSechny
ramena pro stroje jsou nedrive obrouseny,
vytmeleny a opatreny zdkladnim natérem.
Produké¢ni inZzenyr Roeland Meijer fika: ,, Tato
Cast vyroby je velice narocna na pracovni-

ky, kvili bezpecnosti a ergonomii nasich
zaméstnancu. A proto by zaméstnanci méli
byt schopni pripravit vSechny strany vyrobku,
ktery se nachazi ve vysce jejich ramen, a to i
kdyz stoji nebo sedi. VSechny produkty jsou
nyni upevnény do polohovadla. Donedavna
né na zemi. Chtéli jsme zamezit problémim,
které vznikaly pri zvedani ramen. Hledali jsme
dodavatele, ktery by nam dodal ty spravna
polohovadla.”

Nestandardni feseni

ADK Tehnik, ¢len skupiny Valk Welding
Group, se specializuje na zakazkové kon-
strukce a stavby polohovadel, svarovaci a
fezaci automatizaci. Pro HCME vyvinuli sadu
polohovadel na pojezdu, na nichz mohou byt
sedm tun vazici vyrobky polohovany. Henry
van Schenkhof z ADK Technik fika: ,Ramena

maji tvar bananu, takze jejich tézisté je mimo

stfed. To zpUsobuje velky kroutici moment
a uchyceni do celisti je tak velmi narocné.
Mimo to, HCME pozadovalo, aby vzdale-
nost mezi obéma manipulatory a podporou
vyrobku byla nastavitelnd. A proto jsou oba
manipulatory umistény na pojezdu a jeden
z nich je mozZné posunovat manualné. Také
jsme pro kazdy typ vyrobili sadu vyménitel-
nych adaptér(, tak aby uchyceni kazdého z
nich bylo spolehlivé.”

Roeland Meijer pokracuje: ,,ADK pfislo s
jednoduchym fesenim a propracovanym
konceptem. Je jasné, Ze maji Siroké zkuSenos-
ti s vyrobou téchto zakazkovych polohovadel.
Po instalaci jsme také byli dikladné zaskoleni
a poté jsme mohli pracovat s polohovadly
sami. Nasi zaméstnanci jsou spokojeni a pfi-
prava povrchu nam zabere méné Casu.
www.hitachicm.eu
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Partneti Panasonicu integruji laserové

kamery Arc-Eye celosvétové

S vyvojem laserové kamery Arc-Eye pro svarovaci roboty
Panasonic, Valk Welding vyvinul jedinecny sledovaci systém,
ktery nyni nékolik dealerti Panasonic dodalo do celého svéta. Kli-
c¢ovym projektem je pouZiti laserové kamery Arc-Eye v kombinaci
s MIG svafovanim, ktery australsky integrator Orion Systems Pty
Itd. pouzil pro svarovani hlinikovych rybarskych lodi.

Remco H. Valk vysvétluje: ,Vzhledem k tomu, Ze upfednostriujeme systém
Panasonic, pouzZivame laserovou kameru Arc-Eye nejen pro nase vlastni
zafizeni, ale také pro nase partnery Panasonic po celém svété. Témér na kaz-
dém kontinentu mame partnera, ktery integruje tyto kamery do svafovacich
robot( Panasonic. Jeff Fordman, vlastnik australského integratora robott
Orion Automation Pty Ltd., spole¢né se svym australskym zédkaznikem nas
navstivili a probrali jsme vyuZiti pro svarovani hlinikovych vyrobkd. Po inten-
zivnim zaskoleni v nasem technickém centru, a s online podporou béhem in-
stalace, Orion Automation Systems Uspésné vylepsili proces automatizace.”

Orion Automation Systems

Orion Automation Systems Pty Ltd je distributor svafovacich robott
Panasonic v Austrélii a na Novém Zélandu, ma vice nez tficetiletou praxi v
oblasti robotického svafovani, dodava svarovaci roboty MIG a TIG, robotické
plazmové fezacky a laserové svafovaci systémy pro pramysl.

Vlastnik Jeff Fordman nam rekl o svém projektu: ,Pfisel za nami velkovyrob-
ce rekreacnich rybarskych lodi, abychom mu pomohli zjistit néco o moznos-
tech automatizace svarovani jejich hlinikovych lodi s pouZitim svafovacich
robot( Panasonic. Pro vyrobu lodi se svafuje nékolik rGznych jakosti sily
hlinikovych plecht a poté jsou dokonceny manualné.”

Zkousky v Technickém centru Panasonic v Japonsku

Jeff Fordman: ,,Orion Automation proved| zkousky v Technickém Centru
Panasonicu v Japonsku, pouZili technologii Active Welding od Panasonicu.
Svafili nékolik rdznych jakosti hliniku. Po prezentaci roboticky svafenych
vzork{ zakaznikovi, bylo rozhodnuto o dalsim zkoumani, jak udélat stomet-
rové svary na trupech, které by proved| robot.

Zmeény tvaru kvuli teplu

,Vzhledem k tomu, Ze trupy se vyradbéji postupné po sekcich, které se pfipar-
vuji stehovanim,se zjistilo se, Ze cela stavba trupu méni pfi svarovani tvar,
cozZ je dano teplotou a charakteristikami svarovani hliniku. Proto bylo zcela
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nezbytné pfi svafovani neustdle v redlném case
upravovat drahu svarovacich robotd Panasonic,”
vysvétluje Jeff Fordman.

,Védéli jsme, ze Valk Welding a Panasonic Robot
Welding Systems jiz spolupracovali pfi dodavkach
reSeni kamery Arc-Eye, ktera je integrovana do
controller( robotd Panasonic. A tak jsme navstivi-
li Valk Weldingu v Alblasserdamu v Nizozem{
spolecné s nasim zakaznikem, abychom vyzkou-
Seli, jak dokaze kamera Arc-Eye sledovat Casti na
trupu, a také jsme si chtéli potvrdit, Ze laserova
kamera Arc-Eye je vhodna pro sledovani silné
reflexivniho hliniku.”

Testy ve Valk Welding

Valk Welding nam ukdzal kameru Arc-Eye ve
svém demonstrac¢nim centru, ale také pfimo ve
vyrobé u konkrétniho zdkaznika, ktery se zcela
spoléhd na tuto technologii, ktera vede svarova-
ciho robota Panaconic a jejich vyrobky svafuje
zcela bezchybné. Jakmile byl projekt v plném
proudu, technici z Orion Automation Systems

gJRC EYE <

podstoupili rozsahlé skoleni ve Valk Weldingu
v Nizozemi.

Béhem testovani v Orion Automation
Systems v Australii, inZenyfi z Valk Weldingu
poskytli online podporu a na dalku vypo-
mohli s programovanim urcitych spoju. Pri
instalaci a uvedeni kamery Arc-Eye se svaro-
vacim robotem Panasonic do provozu nam i
nadale Valk Welding poskytoval podporu, aby
zajistil, Ze cely systém bude Uspésné uveden
do provozu.

www.orionautomation.com.au

Arc-Eye

Laserovy sensor Arc-Eye umoznuje svaro-
vacimu robotu presné sledovat svarovaci
sparu béhem svarovaciho procesu a to tak, ze
sleduje jeji umisténi, Sitku, hloubku a smér a
automaticky koriguje praci svarovaciho robo-
ta, je-li to zapotrebi. Svarovaci sensor Arc-Eye
reaguje na vsechny odchylky v rozmérech,
které jsou v sensorem zabirané oblasti. Diky
tomu neni nutné méfit odchylky v rozmérech
prfedem a manualné upravovat svarovaci pro-
gram. CozZ nasledné zlepsuje kvalitu svarovani
robotem.

AdRC I EeYes
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Veletrhy a udalosti

SEPEM Nord-Ouest 2018
Rouen, Francia
30. leden - 1. unor 2018

TechniShow 2018

Utrecht, Nizozemsko
20. - 23. brezna 2018

Industrie 2018
Pafriz, Francia
27. - 30. brezna 2018

Elmia Automation 2018
Jonkoping, Svédsko
15 - 18. kvétna 2018

robotem realitou

V RAMLABU v Rotterdamu nedavno predstavili prototyp celosvétové prvniho
vytisknutého lodniho Sroubu. Ve shodé s prisnymi poZzadavky Bereau Veritas, byly
vlastnosti materialu prototypu dikladné provéreny. Diky znalostem a zkuSenostem,
které jsme ziskali vyrobou tohoto prototypu, bude vytistén druhy certifikovany kus

a pristi rok bude nainstalovan v Damen Shipyards do remorkéru, aby se otestoval v

praxi. Vyroba tohoto 400 kg vaziciho lodniho Sroubu je milnikem v technologii 3D

tisku svafovacim robotem. Znamena to, Ze rozmérné kovové soucasti se daji s touto

evvs

technologii vyrobit s nizsSimi naklady a usetfi se tim i Cas.

3D tisk obrati lodni primysl vzhiru
nohama

Na vyrobé tohoto lodniho Sroubu, ktery
méri 1350 mm, se podilelo konsorcium
firem Damen Shypyards, RAMLAB, Proma-
rin, Autodesk a Bereau Veritas. Lodni Sroub
ze slitiny niklu, hliniku a bronzu vznikl s
vyuzitim technologie Wire Arc Additive Ma-
nufacturing (WAAM) pomoci svafovaciho ro-
botického systému Valk Welding a software
firmy Autodesk. Po tisku se lodni Sroub dale
opracoval na CNC v Autodesk ,Advanced
Manufacturing Facility v Birminghamu (VB).

Velice dulezité bylo dohlédnout na vlast-
nosti materidlu, aby vytistény lodni Sroub
splioval pfisnd kritéria Bereau Veritas. ,,Ma-
terialy, které vznikaji s vyuzitim 3D tisku se
vyrabéji vrstvu po vrstvé,” fika Kees Custers,
projektovy inzenyr z Damen Shipyards od-
déleni R&D. ,Nasledné vykazovaly v riznych
smérech rlizné fyzikdIni vlastnosti (anizot-
ropie). Na druhou stranu, ocel nebo litina
vykazuji stejné vlastnosti v riznych smérech
(izotropie). Pri inspekci se vzorky testovaly
na odolnost v tahu a statické zatizeni.”

Vyroba tohoto 400 kg véaziciho lodniho

Sroubu je milnikem v technologii 3D tisku.
,Problémem je prevést 3D CAD soubor do
fyzické podoby. Je to naroc¢ny ukol, protoze
lodni Sroub ma dvojité zakriveni a mnoho
previslych ¢asti,” vysvétluje Kees Custers.

Velky potencial

Pokud jde o kapacitu, RAMLAB muze vy-
tisknout pfedméty o maximdlnich rozmé-
rech 7x2x2 m, 3D tisk lodniho Sroubu této
velikosti je skute¢nym prilomem v lodnim
pramyslu.

,Tato technologie predstavuje fundamental-
ni zménu vyrobnich metod
www.ramlab.com
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