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Valk Welding investiert
in die Zukunft

Um der wachsenden Marktnachfrage nach Schweif3robo-
teranlagen gerecht zu werden, hat Valk Welding im vergan-
genen Jahr mit einer Neugestaltung der Organisation und
der Erweiterung der Geschaftseinrichtungen begonnen.
Damit will Valk Welding die Anzahl der zu montierenden
Schweillroboteranlagen erhéhen, die Lieferzeiten verkiirzen,
mehr Raum fiir die Hard- und Softwareentwicklung schaffen
und seinen Abnehmer weiterhin die gleiche Servicequalitat
bieten.

* In der tschechischen Stadt Paskov wurden inzwischen 2500 m?2
Neubau in Betrieb genommen.

¢ Ein Nachbargebdude in Alblasserdam wurde gekauft und wird um-
gebaut, um Platz fir die Service- und F&E-Abteilung zu schaffen.

e Ein zweites, angrenzendes Gebaude wird als europaisches Haupt-
quartier fir Techman-Roboter genutzt.

¢ Valk Welding hat mit der internen Produktion der VWPR-Roboter-
brenner begonnen. Produktion und Lieferung sind somit fiir die
Zukunft garantiert.

® Die Ausweitung der Aktivitaten erfordert auch zusatzliche Hande
und Képfe. Daher sind Anfang Januar 10 neue Mitarbeiter in das
Unternehmen eingetreten.

e Der Einsatz bei Software-Entwicklungen wird intensiviert, um eine
neue revolutionare Entwicklung im Bereich der automatischen
Programmierung zu ermdglichen.

VALK WELDING WILL EIN FAMILIENUNTERNEHMEN MIT EINER
LANGFRISTIGEN VISION BLEIBEN

Wie bereits in den Medien berichtet, steht Valk Welding nicht zum
Verkauf. Nicht fir Chinesen, Private Equity oder andere Investoren,
Valk Welding méchte seinen Kunden weiterhin als Familienunterneh-
men dienen. Eigentiimer und CEO Remco H. Valk: "Die Kontinuitat
unserer Kunden steht an erster Stelle. Als Familienunternehmen
bleiben wir selbst hinter dem Steuer und miissen gegentiber externen
Aktionaren keine Rechenschaft ablegen. Mit einer Anteilstibertra-
gung sind wirin die Ubergangsphase zur Generation 3 eingetreten.
Gemeinsam mit dem Vorstand sind wir bereit fiir die nachste Wachs-
tumsphase. Ich selbst werde in den kommenden Jahren als CEO sehr
aktiv bleiben".

Von links nach rechts: Tochter Meike und die Sohne Reinoud und Mattijs
unterzeichneten zusammen mit Remco H. Valk die Aktieniibertragung
von der 2. auf die 3. Generation.
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Was vor 20 Jahren als bescheidenes Marke- vears

tinginstrument begann, zusatzlich zur Kom-
munikation Uber Fachmedien, Messeauftritte
und spater soziale Medien, hat sich inzwi-
schen zu einer vollwertigen Zeitschrift entwi-
ckelt. Dieses Mailing drucken wir zweimal im
Jahr, in einer Auflage von 29.000 Exemplaren,
in 8 Sprachen und verteilen es in ganz Europa
und sogar dariiber hinaus.

Seitdem hat sich-das Valk- Mailing als unverzichtbares
Sprachrohr erwiesen, in dem Kunden ihre Erfahrun-
gen mit Valk SchweiRrobotersystemen mit anderen
Kunden und Interessenten teilen. Inhalt und Umfang
sind mit der technologischen und kommerziellen
Entwicklung von Valk Welding als Roboterintegrator
flr die europadische Fertigungsindustrie gewachsen.
In dieser aktuellen Ausgabe informieren wir Sie Uber
unsere neuesten Innovationen und sprechen dari-
ber, wie unsere Abnehmer gemeinsam mit Valk Wel-
ding an ihre Anforderungen und Wiinsche im Bereich
der SchweiB-Automatisierung herangegangen sind.

e 34 Ausgaben Valk Mailing

e Uber 400 Seiten

¢ 177 Kundengeschichten

e 132 Artikel Giber Produkte

e Insgesamt mehr als 650.000 Exemplare

e Aktuelle Auflage: 29.000 Stiick

e 8 Sprachversionen: NL, ENG, FR, CZ, DK, PL, DE, SE
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NIEDERLANDE

Wir leben und wirtschaften in einer kleinen Welt. Eine Welt, in der wir innerhalb von 24 Stunden, vielleicht wider

besseres Wissen, auf der anderen Seite stehen. Grenzen, insbesondere in Europa, waren bisher kaum ein Problem.

Der Druck nimmt zu, qualitativ hochwertige Produkte auf moglichst effiziente Weise und zu einem méglichst

niedrigen Selbstkostenpreis zu liefern. Dariiber hinaus riicken die 6kologischen Auswirkungen u.a. des Reiseverhaltens

und unserer Produktionsweise immer mehr in den Fokus. Von den Unternehmen wird erwartet, dass sie ihrer
Verantwortung gerecht werden und MaBnahmen ergreifen, um diese Auswirkungen auf Mensch und Umwelt
vorwegzunehmen. Es ist daher sehr wichtig, so viel wie moglich intern zu erledigen oder mit zuverldssigen Partnern

zusammenzuarbeiten.

In diesem Jahr erleben wir, dass geschlossene Grenzen, auch innerhalb Europas, moglich sind. Auch sehen wir, dass die

Verfiigbarkeit von Teilen durch Produktionsstillstinde bei Zulieferern beeintrachtigt wird.

Unsere Verwundbarkeit ist uns in kurzer Zeit sehr deutlich geworden.

Es kann aber auch anders gemacht werden.

ok (] weloing

Geschlossene grenzen mussen kein problem sein

WEGWEISEND DURCH TECHNOLOGIE

Die Forschungs- und Entwicklungsabteilung ist ein wichtiger
Pfeiler bei der Schaffung einer stabilen Basis fiir unsere
Kunden. Da wir Teile fuir unsere Roboteranlagen selbst
entwickeln, kénnen wir praktische Herausforderungen in
neue Entwicklungen umsetzen. Oft kénnen wir die Teile
und damit auch die Ergebnisse unserer Roboteranlagen
verbessern. Darliber hinaus wird ein enormes MaR an
technischem Wissen geschaffen, das sicherstellt, dass
Kunden immer vor Ort auch Service und Unterstiitzung in
Anspruch nehmen kénnen.

Neben Hardware entwickelt Valk Welding auch Software.
Die Eigenentwicklungen von Valk Welding auf dem Gebiet
der Software gehen inzwischen liber die Méglichkeiten
der Fabriksoftware hinaus und sorgen flr einen noch
effizienteren Produktionsprozess.

Beispielsweise kann der Produktionsprozess durch
Entwicklungen wie das Management-Informationssystem
(MIS 2.0) aus der Ferne (Uber Landergrenzen hinweg)
gesteuert und Uberwacht werden. Die weiterentwickelte
DTPS-Offline-Programmiersoftware ermaglicht die
Programmierung hinter dem Computer, ohne die
Produktion zu unterbrechen und ohne sich zwischen
verschiedenen Standorten zu bewegen. Wir automatisieren
die Programmierung mit Quick Programming Tools (QPT).
Daruber hinaus entfernt die Valk Welding Arc-Eye CSS-
Laserkamera von Valk Welding automatisch die neuesten
Produkttoleranzen. Wir automatisieren auch die Produktion
Uber mehrere Arbeitsstationen oder SchweifSroboteranlagen
hinweg mit unserer Shop Floor Control (SFC)-Lésung. Valk
Welding ist viel mehr als nur ein Systemintegrator, wir sind
ein Technologiepartner fiir unsere Kunden.
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FESTER ANKER IM LOKALEN MARKT

Seit 1961 hat Valk Welding diese Strategie genutzt, um
eine Verankerung innerhalb der lokalen Industrie in
Europa aufzubauen. Das Reisen zwischen verschiedenen
Niederlassungen weltweit ist nicht mehr so einfach.

Der Zwang, woanders zu produzieren, liegt in den
Arbeitskosten. Um diesen Unterschied zu beseitigen, gibt
es eine Losung: intelligente Automatisierung, bis hin zur
Einzelstuckfertigung.

Als Partner in Europa sind wir verpflichtet Losungen
aufzuzeigen. Die Roboteranlage an sich ist nur ein Mittel
zum Zweck. Es ist das gesamte komplementare Paket an
technologischen Losungen rund um die Anlage, das den
Unterschied macht. Wenn wir auf diese gewinnbringende
Weise mehr im eigenen Haus oder mit lokalen Partnern
tun kénnen, tragen wir auch stark zur Verringerung unseres
okologischen FuRabdrucks und zur Starkung unseres
eigenen Sozialsystems bei. Dies ist ein wichtiger Teil unserer
Verantwortung. Darliber hinaus bauen wir eine starke
Industrie auf, die weniger anfillig fiir Ubernahmen von
aulerhalb Europas ist.

Auch unser eigenes Wachstum innerhalb Europas hat mit
dieser Vision begonnen. Seit der Er6ffnung unserer ersten
Auslandsabteilung haben wir immer mit lokalen Ressourcen
gearbeitet. In den verschiedenen Niederlassungen von Valk
Welding beispielsweise beschaftigen wir hauptsachlich
Einheimische aus dem jeweiligen Land, die die Sprache
sprechen und die Kultur kennen. Dies erméglicht
(potenziellen) Kunden, uns in ihrer eigenen Sprache zu
kontaktieren, und wir kénnen schnell vor Ort sein, um den
notwendigen Service und Support zu erhalten. Auch wenn
die Grenzen geschlossen sind.



STARKE VERBINDUNG MIT PARTNERN UND LIEFERANTEN
,The Strong Connection” ist also nicht nur ein Gewinn fiir Valk
Welding, sondern das, wofiir wir stehen. Eine starke Verbindung
zu unseren Kunden, natlrlich, aber auch zu Partnern und
Lieferanten. Um die starke Verbindung mit unseren Kunden
realisieren zu kdnnen, missen wir uns durch gute Vereinbarungen
auf unsere Partner und Lieferanten verlassen konnen.

Ein gutes Beispiel fiir diese starke Verbindung ist die
Zusammenarbeit mit unseren SchweiRdrahtlieferanten.
Selbst in Zeiten, in denen alles zum Stillstand zu kommen
scheint, kdnnen wir uns auf unsere Partner verlassen. Jetzt,
wo der Wirtschaftsmotor wieder anspringt, brauchen wir
reichlich Verbrauchsmaterial. Die Verfligharkeit und Qualitat
unserer Produkte als Lieferant wird dabei entscheidend sein.
Ein guter Logistikprozess, ein grofRes Lager und eine starke
direkte Beziehung zu den Herstellern ist dann unerlasslich. Als
zuverlassiger Lieferant sind wir in der Lage, lhnen, unseren
Kunden, viele Sorgen abzunehmen - ein Verb, das heute wichtiger
denn je ist. Zogern Sie also nicht, uns zu kontaktieren.

INTERNE ORGANISATION INNERHALB DER GRUPPE VALK
WELDING

Auch intern hat Valk Welding seit einigen Jahren durch unser
eigenes Valk Welding Portal die Abhangigkeit von bestimmten
Kollegen und/oder Grenzen verringert. Dieses VaWeP-System
garantiert Kontinuitat sowohl fiir uns intern als auch fir den
Kunden. Die mogliche Abwesenheit eines Kollegen oder
geschlossene Grenzen gefdhrden kein Projekt. Alle Mitarbeiter
von Valk Welding werden in Echtzeit iber den Stand der Dinge
bei jedem Projekt informiert. Dies gewahrleistet eine sehr starke
Kommunikation zwischen den mehr als 170 Mitarbeitern, die in 8
verschiedenen Landern tatig sind.

WIR SIND FUR SIE DA!

Kurz gesagt, all diese Punkte bilden eine sehr starke Grundlage

flir uns, um mit lhnen auch in Zeiten des Wandels weiter an der
Zukunft zu arbeiten. Ob es um Service, einzigartige technologische
Entwicklungen oder zuverlassige Versorgung geht, wir kénnen
lhnen helfen. Mit der derzeitigen Betriebsfiihrung sind wir da und
wir sind fir Sie da !

ein Gewinn fiir Valk Welding, sondern das,

»The Strong Connection” ist also nicht nur ]
wofiir wir stehen.
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Panasonic-Roboter leistete
32 Jahre lang treue Dienste

DRONTE

Kirzlich verabschiedete unserer Nlederlandische Kunde, DROSTE BEJAH, nach 32 Jahren
einen der letzten funktionierenden Panasonic AW7000 SchweiRroboter. Der AW7000 pro-

duzierte bei diesem Kunden die ganze Zeit - die letzten 7 Jahre als Handlingroboter. Mittler-

weile verfiigt das Unternehmen liber mehrere SchweilRroboter-Installationen mit neueren
Generationen von Panasonic-SchweilRrobotern, einschlieBlich Offline-Programmierung.

Der AW7000 gehort zu der ersten Serie von
Panasonic-Schweirobotern, mit deren Verkauf
Valk Welding 1988 begann. DROSTE BEJAH,
spezialisiert auf Rohrbearbeitung, kaufte damals
zwei Stick auf einmal flr Schweilbaugruppen.
"Seitdem sind die SchweiRaktivitdten zu einem
zweiten Standbein gewachsen. Wir setzen die
Roboter zum SchweilRen verschiedener Produkte
in kleinen bis mittleren Serien ein, darunter auch
Aufhdngesysteme fiir Bustiiren. Davon stellen wir
jahrlich 15.000 bis 20.000 Sttick in 300 verschie-
denen Varianten her. Dariiber hinaus wird einer

der Panasonic-Schweilroboter fir das MIG/MAG-
SchweiBen von Aluminium-Absturzsicherungs-
systemen fiir Dacher eingesetzt", sagt DROSTE
BEJAH-Direktor Albert Overweg.

DROSTE BEJAH hat sich auf die Rohrbearbeitung
spezialisiert und liefert SchweilRbaugruppen fir
einen breiten Kundenkreis. Zu diesem Zweck ver-
flgt der Anbieter Uber zertifizierte, professionelle
SchweiBer und verschiedene Panasonic-Roboter-
SchweiBsysteme.

www.drostebejah.com

BEJAH

we! can bend it

Neue Kommunikationsleitungen The strong connection

Valk Welding Allgemein : info@valkwelding.com
Software : dtps@valkwelding.com

Bisher kommunizieren Kunden direkt mit unseren Mitarbeitern. Wir Vertrieb : sales@valkwelding.com

maochten dies durch eine E-Mail an die entsprechende Abteilung er- Rezeption : reception@valkwelding.com

setzen. Wenn ein Mitarbeiter nicht anwesend ist, kann Ihre Frage oder Administration : administration@valkwelding.com

Nachricht von einem der Kollegen abgeholt werden. Auf diese Weise Service : service@valkwelding.com
konnen wir Sie optimal bedienen. Wir haben daher die folgenden E- Sekretariat : secretary@valkwelding.com
Mail-Adressen fiir die verschiedenen Abteilungen erstellt. Marketing : marketing@valkwelding.com

DANEMARK

Danischer Ausbilder beginnt 4-jahrige
Ausbildung zum SchweilRroboter-Bediener

wir den Roboter wahrend Programmierung nicht fiir die Produktion
einsetzen. Um nicht zu viel Zeit zu verlieren, schweiflen wir daher
viele Produkte noch immer von Hand. Menschen, die selbststandig
mit einem Schweilroboter arbeiten kénnen, sind schwer zu finden.
Deshalb haben wir beschlossen, in die Ausbildung der Mitarbeiter zu
investieren", so die Geschaftsleitung.

Der danische Berufsausbilder und Trainer EUC Nordvest bietet
eine 4-jdhrige Ausbildung zum Allround-SchweiRroboter-Bedie-
ner an. Damit reagiert das Ausbildungsinstitut auf die Nachfrage
des Marktes nach einer Ausbildung von qualifizierter'n Mitar-
beiter fiir die SchweiRroboterautomation. "Wir wollen jedes

Jahr eine Gruppe von 8 bis 10 Schiilern ausbilden", sagt Lehrer

Magnus Lund und Peter Lgth van @rum-smeden begannen im Sommer
2019: "Wir lernen, wie der Roboter funktioniert, wie man ihn offline
programmiert, wie man Spannsysteme herstellt und wie man die
Zuganglichkeit fir den Roboterbrenner bereits bei der Konstruktion
bertcksichtigt. Valk Welding hatte uns zu einem Besuch der Haupt-
geschaftsstelle in Alblasserdam eingeladen. Dort haben wir gesehen,
was moglich ist. Es besteht kein Zweifel, dass dies die Zukunft ist. Wir
missen die Valk Welding-Roboter in unserem Unternehmen haben".
www.oerum-smeden.dk

Christian Dam Madsen. EUC Nordvest engagiert sich fiir die Aus-

bildung von Panasonic-SchweifRrobotern.
euc nordvest

Center for Uddannelse og Erhvery
"Aufgrund eines Mangels an Mitarbeitern, die
die volle Verantwortung flir die Automatisierung von SchweiRrobotern
Ubernehmen kdnnen, haben uns Unternehmen gebeten, eine umfassende
praktische Schulung fir die SchweilRroboter Automatisierung anzubieten.
Wir haben zu diesem Zweck ein Programm ausgearbeitet, das sich Uber
4 Module von 10 Wochen erstreckt", erklart Christian Dam Madsen. Zwei
Lehrer wurden von Valk Welding speziell ausgebildet. www.eucnordvest.dk

@RUM-SMEDEN ERSTER KUNDE

Der ddnische @rum-smeden ist eines der ersten Unternehmen, das von
dieser Ausbildung Gebrauch macht. @rum-smeden stellt Ausristungen fir
den landwirtschaftlichen Sektor her und verfugt liber 2 SchweiRroboter.
"Da alle Produkte online auf den Roboter programmiert werden, knnen

a VALK MAILING 2020-1



Warum Kontaktspitzen aus Kupfer-Chrom-

Zirkonium (CuCrZr)?

Fur das MIG/MAG-SchweiBen liefert Valk Welding nicht nur die Stan-
dard-Kontaktspitzen (Kupfer), sondern auch Spitzen aus Kupfer-Chrom-
Zirkonium (CuCrZr). Trotz eines Aufpreises wihlen Kunden zunehmend
diese hochwertigen Kontaktspitzen, weil sie in der Praxis weniger schnell
verschleiBen. Dadurch bleibt die Stromiibertragung auf den SchweiR-
draht optimal und die Lichtbogenstabilitit ist hoher als bei den Stan-
dard-Cu-Spitzen. Fiir den Kunden ist dies ein wichtiger Vorteil, weil die
Schweiqualitat liber einen ldngeren Zeitraum konstant bleibt. AuBerdem
bringt dies erhebliche Einsparungen, da die Anlage langer verfiigbar bleibt
und weniger Kontaktspitzen verbraucht werden. sales@valkwelding.com

Bei Standard-Cu-Spitzen nimmt der SchweilRstrom nach jeder SchweiRung
aufgrund von Verschleif? ab, wodurch sowohl die Licht-bogenstabilitat als auch

I
I
NIEDERLANDE

Durchschnittlicher SchweiRstrom [A]

Test1 Test 2 Test 3 Test 4 Test5 Test 6

Cu Spitze M CuCrZr Spitze

Die Grafik zeigt, dass die SchweiRstrome bei CuCrZr-
Spitzen nach jeder Schweilung weniger schwanken als bei

das Abschmelzen beeintrachtigt wird.

* weniger Schmelze

* abnehmende Lichtbogenstabilitat

e mehr Spritzer, geringere SchweiBqualitat

Zwei Roboter machen zusammen mehr als

100.000 Schweil3stunden

Mit 2 Panasonic VR-006 SchweilRrobotern hat Quantiserv
Kruiningen (Niederlande) in 17 Jahren mehr als 100.000
SchweiBstunden realisiert und mehr als 700 Tonnen
SchweiRdraht verbraucht. Eine schier unglaubliche Anzahl
von Schweil3stunden, die man in der Welt des Roboter-
schweiBens nur selten antrifft. ,,Angesichts des hohen
Alters der beiden SchweiRroboter und der Tatsache, dass
keine Ersatzteile mehr verfiigbar sind, halten wir einen
alten Roboter als ,Ersatzteillager’ in Reserve. Damit kon-
nen wir noch eine Zeit lang durchhalten, aber der kritische
Moment riickt immer ndher, legt Jaap Weber, Leiter der
Schwei3-abteilung, dar.

Quantiserv Kruiningen ist auf die Uberholung von Kolben fiir die
Schifffahrt und den Energiesektor spezialisiert. Jahrlich werden
hier mehr als 500 Kolben durch Abschleifen, Anschweiflen und er-
neutes Abschleifen instandgesetzt. Das AuftragsschweiRen solcher
GroRkolben ist ein arbeitsintensiver und zeitaufwendiger Prozess.
SchweiRzeiten von mehr als 30 Stunden sind dabei keine Ausnah-
me. Zusatzlich zum UP-SchweilRen hat sich Quantiserv vor mehr als
17 Jahren fiir das MIG-SchweifRen mit SchweiRrobotern entschie-
den. ,Trotz geringeren Abschmelzens erreichen wir mit dem MIG-
SchweiBen eine hohe Einschaltdauer und konnen den Prozess ohne
Personalaufwand anwenden”, erklart Jaap Weber.

,Neben dem notwendigen Austausch von Verschleifteilen wie
Schlauchpakete, Kontaktspitzen etc. bendtigen die SchweiRroboter
praktisch kaum Wartung. All die Jahre liber haben wir nur vorbeu-
gende Wartungsarbeiten durchgefiihrt. Das sagt doch schon etwas
Uber die Zuverlassigkeit dieser SchweiRroboter”, so Jaap Weber
weiter.

Abhangig vom Einbrand am Kolben werden 4 bis 8 mm Material in

Standard-Cu-Spitzen.

* hohere Standzeit

* héhere Lichtbogenstabilitat

e weniger Spritzer, hohere Schweillqualitat

NIEDERLANDE

(4 i
® QuantiServ
Q..o

Stufen abgeschliffen. Die Schruppprogramme sind mit den SchweiRpro-
grammen verknUpft, sodass sofort bekannt ist, wie viel Material (in mm)
aufgetragen werden muss. Die SchweiRroboter machen Pendelbewe-
gungen und bewegen sich nach jeder Runde einige Millimeter weiter.
Fur jeden Durchmesser ist dies in einem separaten Programm fir die
Unter- und Oberseite der Kolben festgelegt. Dafiir verwendet Quanti-
serv Kruiningen die Offline-Programmiersoftware DTPS.
www.quantiserv.com
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duotank

Duotank schweil3t Biertanks fehlerfrei mit
Arc-Eye-Nahtverfolgungssystem

Wo viel Bier gezapft wird, ist ein groBer Biertank oft eine gute Alternative fiir Bier-

fasser. Duotank ist auf diesem Gebiet ein globaler Akteur und stellt in Waalre, in der
niederldandischen Provinz Nordbrabant, jahrlich mehr als 1.500 Biertanks in verschie-
denen GroRen her. Neben einer halbautomatischen Maschine zum AufschweiRen der

Deckel und Béden auf den Mantel setzt der Hersteller seit einiger Zeit einen Schweil3-
roboter ein. Mark Cox, Manager fiir interne Projekte und After Sales, erklart, was dies

fiir die Produktion gebracht hat.

First time right

Duotank baut Biertanks aus Edelstahl und
Kupfer mit einem Fassungsvermogen von
250, 500 und 1.000 Liter. Die Biertanks
bestehen aus einem Innen- und einem
AuBentank mit dazwischenliegenden
Kuhlleitungen. Beide Tankteile bestehen aus
Deckel, Mantel und Boden. Der Mantel wird
intern auf den gewlinschten Durchmesser
gewalzt, woraufhin der von Dritten gelieferte
Deckel und Boden manuell daran befestigt
wird. Auf einem Halbautomaten werden
sowohl der Innen- als auch der AufRentank
im WIG-SchweiRverfahren auf beiden Seiten
gleichzeitig verschweiRt.

DIE HERAUSFORDERUNG LIEGT IN DER
NAHTVERFOLGUNG

Sowohl Deckel als auch Boden sind Pressteile
und sind nie 100%ig zentriert abgestochen.
Beim manuellen Schweilen oder liber Halb-
automatenbedeutet dies eine Konfrontation
mit einer nicht konstanten Nahtbahn und
der Gefahr von Spalten zwischen Deckel und
Mantel. Da nur eine Seite digital gesteuert
wird, ist die Kommunikation zwischen bei-
den Seiten ein sehr einschrankender Faktor.
,Das Bedienpersonal misste daher ein
Nahtverfolgungssystem tber einen Monitor
genau im Auge behalten. Somit erfiillt ein
Nahtverfolgungssystem nicht unsere Erwar-
tungen”, erklart Mark Cox.
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DIE LOSUNG: EIN SCHWEISSROBOTER MIT
NAHTVERFOLGUNGSSYSTEM

Duotank machte sich daher auf die Suche
nach einem anderen System mit einer Kame-
ra. Das Kamerasystem, welches die Schweil3-
naht in Echtzeit und prazise verfolgt, die
einfach zu bedienen ist und nur eine kurze
Einstellzeit verlangt. Aus einer Marktanalyse
gingen drei potenzielle Anbieter hervor,

bei denen Duotank Tests durchfiihren lieR.
Mark Cox: ,Die Ergebnisse, die Valk Welding
mit dem Arc-Eye-Nahtverfolgungssystem
erzielen konnte, gaben uns direkt ein gutes
Geflihl. Dieses System ist besser entwickelt
als alles andere, was auf dem Markt ange-
boten wird. Das gab uns Vertrauen in den
Erfolg des gesamten Projekts.”

NAHTVERFOLGUNG IN ECHTZEIT MIT
ARC-EYE

Das Arc-Eye-Nahtverfolgungssystem besteht
aus einer Software und einer vor dem
Schweillbrenner montierten Kamera mit
Lasersensor. Lasersensoren sind die einzigen
Systeme, die Schweillndhte wahrend des
Schweiprozesses ohne nachteilige Auswir-
kungen von Reflexionen auf Edelstahl, Alumi-
nium oder Kupfer in Echtzeit verfolgen kon-
nen. Der Lasersensor tastet die Schweillnaht
mit hoher Frequenz ab und die Software
korrigiert jede Abweichung in der Position

der SchweiRnaht. Dadurch erzeugt der Arc-
Eye-Lasersensor als Nahtverfolgungssystem
mit der derzeit hochsten Prazision einen
exakten Versatz und ermoglicht eine hohere
Genauigkeit und bessere Schweilqualitat.

ALS NACHSTER SCHRITT DER INNENTANK
Pro Woche werden nun mit dem Panasonic
TL-1800WGlIII SchweilRroboter 60 AuRen-
tanks geschweil3t. Diese Zahlen werden

auch dadurch erreicht, dass die Anlage mit

2 Arbeitsstationen auf einem verwindungs-
freien H-Rahmen ausgestattet ist, sodass der
SchweiBroboter beim Werksttickwechsel




nicht stillsteht. Nachdem das SchweiRen des AuRentanks
mit der neuen SchweiRroboteranlage erfolgreich automa-
tisiert wurde, werden nun die ersten Tests durchgefiihrt,
um auch den Innentank mit dem SchweiRroboter zu
verschweilRen.

BEDEUTUNG EINER GUTEN VORBEREITUNG

Mark Cox: ,,Der RoboterschweilRprozess erfordert eine
prazise Vorbereitung. Boden und Deckel miissen ohnehin
immer die gleiche Hohe aufweisen. AuBerdem miissen
die HeftschweilRungen so klein wie moglich gehalten wer-
den. Die Edelstahl-Aufentanks werden im WIG-Verfahren
ohne SchweiBzusatz geschweil3t. Dabei ist es notwendig,
die WIG-Nadel rechtzeitig zu ersetzen.

»FIRST TIME RIGHT“

Die Geschwindigkeit, mit der sich der Tank wahrend des
SchweiBens dreht, ist entscheidend fiir die Qualitat.
,Wahrend unser Halbautomat mit hoher Stromstarke und
Geschwindigkeit arbeitet, schweil}t der Schweilroboter
mit 80 % der Stromstarke und etwa der halben Geschwin-
digkeit. Dadurch haben sich die Fehlerrisiken wesentlich
verringert. Aber besser ein langsamerer Prozess und gute
Qualitat als umgekehrt. Mit der neuen Schweilroboter-
anlage sind die Produkte auf Anhieb perfekt, sodass keine
Nachbearbeitungen mehr erforderlich sind”, so Mark Cox
abschlieRend.

www.duotank.nl
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Wieneke

Mit einer Verdoppelung des Umsatzes in fast 10
Jahren hat sich der deutsche Lohnfertiger Wieneke zu
einem Systemlieferanten fiir OEM-Unternehmen aus
verschiedenen Branchen entwickelt. Basis dafiir sind
kontinuierliche Investitionen in neueste Technologien,
die Optimierung der internen Logistik, hohe Liefertreue
und ein 100%iger Qualitatsanspruch. Mit der Investition
in einen SchweiRroboter mit H-Rahmen und Dropcen-
ter, setzt Fa. Wieneke einen weiteren Schritt in Rich-
tung Wachstum. Alexander Wieneke: "Wenn man den
Effizienzvorteil fiir den Kunden berechnet, liefern wir im

Endeffekt mehr Produkte aus."

_:Vorsprng durch kontinuierliche

Investitionen in die neueste Technologie

Die Bruder Alexander und Tobias Wieneke
entwickelten das Familienunternehmen in
dritter Generation zu dem, was es heute ist.
Mit 124 Mitarbeitern, 2 Niederlassungen
und Uber 6.000 m2 Industrieflache erwirt-
schaftet das Unternehmen einen Umsatz
von 13 Millionen Euro. Im Jahr 2009 wagten
die beiden Briider den Schritt zum Neubau,
um eine Fabrik flr Blechbearbeitung mit
hochstem Wirkungsgrad, hochstem Quali-
tatsanspruch und hochstem logistischem
Workflow zu schaffen. Blechbearbeitung,
Pulverbeschichtung und Montage sind
heute die Haupttatigkeiten, mit denen das
Unternehmen die gesamte Verarbeitung im
eigenen Haus durchfiihrt und damit seine
Kunden vollstandig umsorgen kann. "Je
mehr wir fir den Kunden tun, desto héher
ist der Mehrwert und desto starker die
Bindung zum Kunden", erklart Alexander
Wieneke. "Deshalb haben wir mit den meis-
ten unserer Kunden eine langfristig gute
Beziehung aufgebaut."

WARUM DEN SCHRITT ZUM ROBOTER-
SCHWEISSEN?

"Erstens wird es auch fir uns immer
schwieriger, qualifizierte Schweiler zu
finden. Dariber hinaus ist es selbstver-
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standlich, dass komplexere Produkte mit
einer langen Schweilzeit automatisch
verschweillt werden. Zusatzlich zu den 8
manuellen SchweiRplatzen ist der Schweil-
roboter somit eine perfekte Ergdnzung. Die
beiden Arbeitspositionen, ausgestattet mit
einem Dropcenter, konnen relativ schnell
umgeristet werden und sind somit sowohl
fur einfache als auch fiir komplexe Produkte
einsetzbar. Die Offline-Programmierung mit
DTPS war fir uns eine fast unverzichtbare
Erganzung. Wir schweiBen jetzt ein Produkt
mit 163 SchweilRndhten am Schweilro-
boter, das nur sehr zeitaufwendig online
programmierbar ist", erklart Alexander
Wieneke.

Alexander und Tobias Wieneke:
“Die Investition in modernste Tech-
nologie ist der Wachstumsmotor.”

SCHNELLERE UND KOSTENGUNSTIGERE
LIEFERUNG

"Durch den Automatisierungsvorteil konnen
wir unsere Produkte giinstiger anbieten

und auch schneller liefern. Auf diese Weise
kénnen wir weiterhin qualitativ hochwerti-
ge Produkte wettbewerbsfahig liefern. Infol-

]

gedessen arbeiten Kunden immer gerne mit
uns zusammen. Die Investition in moderns-
te Technologie ist der Wachstumsmotor",
erklart Tobias Wieneke, verantwortlich fir
den kaufméannischen Bereich der Firma.

KEINE ZUGESTANDNISSE AN DIE QUA-
LITAT

Alexander und Tobias Wieneke sind
Uberzeugt, dass der Kunde erwartet, dass
Qualitat und Lieferzeit dem Vereinbarten
entsprechen: "In der Praxis halten sich viele
Unternehmen nicht daran. Fir uns ist dies
genau die wichtigste Sicherheit, die wir
dem Kunden bieten. Wir wollen keine Kom-
promisse bei Lieferzeit und Produktqualitat
eingehen, um Kosten zu sparen. Alle Stanz-
und Lasergeschnittene Teile werden daher
zusatzlich entgratet, um auf der sicheren
Seite zu sein." Stanzen und Laserschnei-
den mit Trumpf Laser- und Stanz-/Laser-
Kombinationsmaschinen, sind bei Wieneke
verbunden mit einem Blechlager mit 600
Palettenplatzen und werden auf hochwerti-
gen Amada Abkantpressen gebogen. "Auf-
grund der hohen Genauigkeit des Vorpro-
duktionsprozesses muss beim robotisierten
SchweiBen im Schweillprogramm wenig
oder fast nichts korrigiert werden.



DEUTSCHLAND

64.000 PRODUKTNUMMERN

Wieneke liefert viele Produkte auf Anfrage. "Bei den
Mengen, die wir auf Abruf liefern missen, ist fiir uns

der maximale Einsatz von Blech maRRgebend. Wir wollen
nicht mit einer Restplatte zurlickgelassen werden, die wir
wieder puffern missen. Es ist daher moglich, dass wir

oft mehr produzieren als wir liefern miissen. Wir werden
diese Produkte dann bis zum nachsten Abruftermin auf
Lager halten. Deshalb haben wir ein grol3es Lager. Von
den insgesamt 64.000 Produktnummern sind einige davon
Nachbestellungen oder werden zwischenzeitlich geadn-
dert."

NICHT ALLE MASCHINEN SIND VOLL AUSGELASTET.
Obwohl die Stanz- und Laserschneidanlagen fast rund

um die Uhr produzieren, sind einige Maschinen nicht voll
ausgelastet. Tobias Wieneke: "Man braucht viele Maschi-
nen, um alle Arbeiten im eigenen Haus durchfiihren zu
kénnen, ohne von Dritten abhangig zu sein. Die Tatsache,
dass wir Zugriff auf die Fertigung haben, ist uns wichtig.
Nicht so sehr die Maschinenauslastung. Dies ist auch beim
SchweiBroboter noch immer der Fall. Aber der SchweiRro-
boter gibt uns die Moglichkeit, wettbewerbsfahig auf neue
Anforderungen zu reagieren".

www.wieneke.de

VALK MAILING 2020-1



Dank der perfekten Integration der Stromquelle in die
Panasonic-Robotersteuerung kann der Bediener die
SchweifSparameter wéhrend eines sicheren "Arc-Test"-

Modus mit dem Teach-Pendant einstellen.
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Geschweifst mit WIG ohne Drahtzufuhr

Service und Zuverlassigkeit
ausschlaggebend fir

Dorr Kampen

Als Hersteller von Edelstahl-Vorreinigungs-
systemen fiir das Gesundheitswesen ist

fiir DOrr Kampen BV eine konstante und
hohe SchweiRqualitdt von entscheidender
Bedeutung. Die SchweiRroboteranlage, die
das Unternehmen vor 9 Jahren angeschafft
hatte, brachte jedoch nicht das gewiinsch-
te Ergebnis. Grund fiir das Unternehmen,
Valk Welding mit der Lieferung einer neuen
Anlage mit einem zuverlassig arbeitenden
SchweiBnaht-Suchsystem und Offline-Pro-
grammierung zu beauftragen. Mitinhaber
Gerard van Dijk: ,,Es kommen jetzt Produkte
vom Roboter, die wir mit der vorherigen
Anlage nicht fertighekommen haben.”

Dorr Kampen ist ein bekannter Lieferant von Bett-
pfannen, Warmflaschen, Ultraschall-Reinigungs-
geraten und Warmeschranken fir Krankenhauser
in den Niederlanden, Belgien und Skandinavien.
,Unsere hohe Qualitat ist unverwechselbar und
bei der Umsetzung von Kundenwiinschen sind wir
dulerst flexibel, denn jedes Krankenhaus hat sein
eigenes Reinigungsverfahren®, erklart van Dijk.

WIG OHNE DRAHTVORSCHUB

Fast alle Produkte werden im WIG-Verfahren ohne
Drahtvorschub geschweif3t. Van Dijk: ,,Das verleiht
unseren Edelstahlprodukten das perfekte Schweil3-
bild, ohne dass eine Nachbearbeitung erforderlich
ist. Ohne ein zuverldssiges Schweillnaht-Suchsys-
tem ist es jedoch kaum moglich, bei allen Produk-
ten das gleiche Schweilbild zu erzielen. Vor dem
Abschied von der alten Anlage wollten wir daher
sicherstellen, dass mit dem neuen SchweilRroboter
auch dieses Problem der Vergangenheit angehort.
Dariiber hinaus lautete eine der Anforderungen,
dass die Anlage auch fiir das Puls-MIG-SchweilRen
geeignet sein sollte.”

TESTPHASE BEI VALK WELDING

Beim Austausch der SchweilRroboteranlage ist Dorr
Kampen mit groRRer Sorgfalt vorgegangen. Neben
einer umfangreichen Testphase bei Valk Welding
fuhrte van Dijk eine Referenzstudie Gber die



te vom Roboter, die wir mit der vorherigen

[ Gerard van Dijk: ,,Es kommen jetzt Produk- ]
Anlage nicht fertighekommen haben."

Funktionsfahigkeit der Anlagen, das Losungsvermogen
und den Service von Valk Welding durch. ,Wir haben
zundchst Versuche an einem in 2 Ebenen gebogenen
Werkstiick aus Rohrmaterial durchfiihren lassen, das
im MIG-Verfahren geschweif}t werden musste. Valk
hatte dies zunachst offline in DTPS programmiert und
zeigte, wie man es mit dem Quick-Touch-Drahtsuch-
system Punkt fur Punkt abtasten und anschliefend mit
dem Roboter exakt auf der SchweifRnaht schweillen
konnte. Wir waren sofort beeindruckt von dem Know-
how und der Tatkraft, mit der die Mitarbeiter Heraus-
forderungen in Angriff nehmen®, berichtet van Dijk.

SCHWEISSROBOTER AUF C-RAHMEN

Letzten Sommer lieferte Valk Welding einen
SchweiBroboter auf einem C-Rahmen mit einem
POS250-Manipulator, Positionierrahmen 3100 und
Gegenlager. Neben dem MIG-SchweiRen des gebo-
genen Werkstlicks konnten direkt auch die ersten
Rahmen, Wassertanks und Warmeschranke auf der
Anlage geschweiRt werden, da dafiir die vorhandenen
Spannbacken verwendet werden konnten. Van Dijk:
,Die groBRte Herausforderung bestand darin, mit Quick
Touch jede Abweichung des Produkts vom Offline-
SchweiBprogramm zu korrigieren. Dank der Kalibrie-
rung sowohl des SchweiBroboters als auch der Anlage
gelingt dies perfekt.”

BESTANDSORIENTIERTE FERTIGUNG

Das Unternehmen verarbeitet jahrlich 60-70 Tonnen
Edelstahl fiir seine Produkte, wobei alle Blech- und
SchweiBarbeiten vollstdndig im eigenen Haus durch-
geflihrt werden. Dariiber hinaus werden auch die
Steuerungen und die Software im eigenen Haus ent-
wickelt und gefertigt. Fir die Endmontage der Gerdte
steht eine separate Abteilung zur Verfligung. ,Es ist flr
uns nicht rentabel, Einzelstlicke auf Auftragsbasis zu
fertigen, weswegen wir die meisten unserer Produkte
in Kleinserien herstellen, mit dem zusatzlichen Vorteil,
sie schnell ab Lager liefern zu konnen.”

SCHNELLER EINSTIEG

,Zwei Mitarbeiter aus der Fertigung haben im Vorfeld
Schulungen im Technik- und Schulungszentrum von
Valk Welding besucht, um die Bedienung der Robo-
terzelle und die Arbeit mit der Offline-Software DTPS
zu erlernen. Nach der Schulung I6ste ein Service-
techniker von Valk Welding in einem halben Tag alle
noch vorhandenen Probleme und half uns durch

"Nur ein zuverldssiges Schweifsnaht-Suchsystem
ermdglicht es, ein konstantes und qualitativ hochwer-
tiges Schweif3bild auf allen Produkten zu erreichen."

die Anlaufphase. Inzwischen werden die
Programme der folgenden Produkte fiir
das SchweifRen auf dem Schweilroboter
angepasst. Im Moment ist das noch mit
vielen Vorbereitungsarbeiten verbunden,
aber in einigen Monaten erwarten wir, dass
die Schweilroboteranlage die ganze Woche
Uiber ausgelastet sein wird”, erklart Gerard
van Dijk abschlieRend.
www.dorrkampen.nl

C-RAHMEN
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SCHWEDEN

]
I;IAM VIAR

Das schwedische Unternehmen Hammar Maskin AB, Weltmarktfiihrer bei

Seitenladern, suchte einen Roboter-Integrator mit nachgewiesener Erfahrung

im Roboterschweiflen von groBen Anhdngern. Eine Internetrecherche brachte

Hammar mit Valk Welding in Kontakt. Bereits der erste Besuch bei Valk Welding

in Alblasserdam und die Referenz von Van Hool iiberzeugten Hammar. Nun

schweit Hammar mit einer 2-achsigen YX-RL-FHNM-SchweifRroboteranlage von
Valk Welding, 17 m lange Anhdngerrahmen, auf denen die Seitenlader montiert

sind. Inhaber Bengt Olof Hammar: "Wir schweiBen die Anhdngerrahmen jetzt
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schneller und zu geringeren Kosten*.

Roboter schweil3t kompete
Anhangerrahmen von Hammar

Seitenladern sind selbstladende Syste-

me, mit denen ein Container von einem
Anhanger be- und entladen werden kann.
Das erste Modell, das Bengt Olof Hammar
1974 entwickelte, wurde ein Erfolg bei
speziellen Anwendungen und fiir Offshore-
und Onshore-Industrie. "Ein Fahrer kann
einen Container ohne die Hilfe eines Krans
be- und entladen. Wir exportieren unseren
Hammar-Lift inzwischen in 115 Lander, wo-
bei Australien unser wichtigster Auslands-
markt ist. Mit dem Fokus auf ein Produkt,
den Hammerlift, wollen wir die Besten der
Welt sein," erklart der begeisterte Firmen-
grinder.

PRODUKTION DER ANHANGERRAHMEN
NACH SCHWEDEN

Projektleiter Andreas Larsson, der die
Roboteranlage tiberwacht: "Bisher haben
wir nur die kleineren Teile fur die Kranan-
lage mit Robotern geschweif3t. Sie haben
gute Arbeit geleistet, aber wir wollten noch
einen Schritt weiter gehen. Bis vor kurzem
wurden die Anhangerrahmen in Australien,
unserem groRten Markt, geschweiRt. Unser

Wunsch war es, sie in Schweden schwei-
3en zu kdnnen, aber schneller und billiger.
Das bedeutete, dass wir in der Lage sein
mussten, die Anhangerrahmen komplett
mit einem Roboter in einem Arbeitsgang zu
verschweil3en.

WELCHER ROBOTER-INTEGRATOR KANN
DAS TUN?

"Wir haben eine Reihe von Roboter-Integra-
toren, einschlieRlich unseres bestehenden
Lieferanten, um Referenzen im Bereich

des robotisierten AnhangerschweiRens
gebeten. Aber keiner von ihnen konnte re-
alisierte Referenzen liefern. Deshalb haben
wir selbst recherchiert und auf der Website
von Valk Welding festgestellt, dass das
Unternehmen Schweilroboter fir mehrere
europaische Auflieger-, Anhdngerhersteller
und Trailerbauer geliefert hat. Darunter Van
Hool, Wielton, Stas, Alutrailer, Faymonville,
System Trailers, Panav und viele andere.

Ich habe sie sofort um einem Termin in
Alblasserdam gebeten", erzahlt Bengt Olof
Hammar.



DEMO UND REFERENZ UBERZEUGEND

Andreas Larsson: "Valk Welding hat uns gezeigt,
wie die SchweiRrobotersysteme auf dem Firmen-
gelande erstellt werden und flhrte uns zu Van
Hool, einem der grofRten Hersteller von Bussen und
Industriefahrzeugen mit 24 SchweiRrobotersyste-
men von Valk Welding. Alles zeigte die Kompetenz
von Valk auf diesem Gebiet, sowohl in Bezug auf
GroRe, Materialstarke, Programmierung, Schweil-
verfahren und SchweifRnahtsuche und -verfolgung.
Dariber hinaus ist Valk der einzige Roboterintegra-
tor mit einem 100%igen Fokus auf das SchweiRRen".

OFFLINE-PROGRAMMIERUNG SCHNELLER UND
EINFACHER

Die Offline-Programmierung mit DTPS war fir die
Manner von Hammar neu. "Die Programmierung
mit diesem System ist viel einfacher und schnel-
ler als das, was wir gewohnt waren. Das System
bendtigt zwar mehr Zeit fur die Nahtsuche (Quick
Touch), stellt aber sicher, dass das Schweilpro-
gramm gegebenenfalls korrigiert wird und der
SchweiRroboter schlieRlich exakt der Schweifnaht
folgt", erklart Andreas Larsson. Bereits im ersten
Jahr haben wir eine Produktion von 300 Stiick
realisiert, mit einer maximalen Kapazitat von 400
Anhangerrahmen. www.hammarlift.com

Andreas Larsson: "Die Programmierung mit

DTPS ist viel einfacher und schneller als das,

was wir gewohnt sind."

Marcus Lundberg erstellt alle
Programme und ist fiir den
Roboter verantwortlich.
"Marcus war von Anfang an
neu im Bereich des SchweifSens
und des RoboterschweifSens.
Dank einer griindlichen Ausbil-
dung und der guten Unter-
stiitzung von Valk Welding in
Ddnemark ist er jetzt unser
wichtigster Roboterexperte.

TRACK YX-RL-FHNM
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KONTENT
STRUCTURES

METAL WORKS

Neben der Vermietung von Zelten fiir Veranstaltungen werden diese
zunehmend auch als Alternative fiir neue Lager- und Betriebsrdume ein-
gesetzt. Die seit dem Jahr 2000 auf diesem Markt aktive Kontent Structu-
res Group in Alphen aan den Rijn (Niederlande) hat Anfang dieses Jahres
mit dem Betrieb Kontent Structures Metal Works eine neue Produktions-
statte eréffnet und ist damit in den Niederlanden der erste Hersteller von
Zeltunterkiinften fiir den gewerblichen Verkauf. Um die stark wachsende
Nachfrage im In- und Ausland befriedigen zu kénnen, ist bereits heute eine
Erweiterung der SchweiRroboteranlage notwendig.

Zeltlieferant einzigartig mit
eigener Produktion

Im Bereich der Vermietung, des Leasings und
des Verkaufs von Zeltunterkiinften bietet die
Kontent Structures Group ein breite Palette,
die von Pagodenzelten, Alu-Hallen, Uber-
dachungen bis hin zu semi-permanenten
Raumen reicht. Fur einen grofRen Teil dieser
Produkte werden sowohl Zeltbdden als auch
Tragkonstruktionen und die notwendigen
Verbindungsstiicke bendtigt. Inhaber Arno
Regtvoort von KS Metal Works: ,Wir haben
einen Plan fir eine komplette Fabrik erstellt,
in der wir nur die Stahlbodenrahmen und Teile
wie Verbindungsstiicke und Bodenplatten her-
stellen. Dabei spielen das Sagen und Schnei-
den von Profilen, die Montage von kompletten
Rahmen und Verbindungsstiicken sowie das
Schweilen die Hauptrolle.”

s

Arno Regtvoort: “Mit dem Ein-
satz des SchweiBroboters sparen ]

wir Zeit, Kosten und Platz.”

EINSATZ EINES SCHWEISSROBOTERS

,Da die Metallverarbeitung fiir uns nicht neu
war und es sich um feste Produkte handelt,
konnten wir die Fertigung optimal darauf
ausrichten”, erlautert Arno Regtvoort. ,Um die
erwarteten Stiickzahlen herstellen zu kénnen,
war von Anfang an klar, dass wir diese Boden-
rahmen mit einem Roboter schweillen und die
Rohrprofile mit einem Rohrlaser schneiden
wirden. Fir die SchweiRroboterkomponente
haben wir uns an Schweilroboterintegratoren
gewandt. Die Zuganglichkeit der 5,0 x 2,5 m
groRen Bodenrahmen fiir den SchweiRro-
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boter verlangte eigentlich einen Roboter in
einer Hangekonstruktion. Valk Welding legte
allerdings ein Konzept vor, bei dem dies mit
einem Panasonic-SchweilRroboter mit einer
Reichweite von tber 3 m ohne Hangekonst-
ruktion gelost werden konnte. Nachdem alles
auf ,Papier’ ausgearbeitet war, konnten wir
Ende 2018 die Fertigungshalle einrichten, die
Maschinen und die SchweilRroboteranlage
installieren und nach nur zwei Monaten die
Produktion aufnehmen.”

PANASONIC SCHWEISSROBOTER

HH-020L

Cees Wieringa von Valk Welding: ,,Panasonic
hat einen SchweiRroboter mit einer auRerge-
wohnlich groRen Reichweite von 3.281 mm
entwickelt. Dieses Modell, der HH-020L, wurde
speziell als kostensparende Alternative fir
Anordnungen entwickelt, bei denen bisher 2
Schweilroboter oder ein Schweillroboter an
einer Hangekonstruktion notwendig waren. Da
KS Metal Works sowohl Bodenrahmen als auch
Kleinteile mit dem Roboter schweiBen wollte,
haben wir diesen SchweiRroboter auf einem
Track-YX-RL-FSNM-System mit einer Lange von
13 m installiert. Uber diese Linge bewegt sich
der SchweilRroboter an 2 Arbeitsstationen,

mit der Moglichkeit, auch die gegenuberlie-
gende Seite der Bahn mit Arbeitsstationen zu
erweitern.”



KAPAZITAT SCHNELL ERWEITERT

Arno Regtvoort: ,Wir hatten die Produktion

im ersten Jahr auf einer Prognose von 700
Bodenrahmen aufgebaut. Diese Zahl hatten wir
schon im letzten Sommer weit Uberschritten.
Mit verschiedenen Kunden fiihren wir bereits
Gesprache Uber Bestellungen von mehreren
hundert Stiick. Deshalb mussten wir die Kapazi-
taten schnell erweitern. Auf der anderen Seite
der Bahn, Uber die der SchweilRroboter féhrt,
haben wir deshalb eine Arbeitsstation instal-
liert, an der wir Bodenrahmen in einem doppelt
so grolRen Format von 10 x 2,5 m schweiRen
kénnen. Mit dem SchweilSroboter schweillen
wir einen kompletten Rahmen von 5x 2,5 m

in 43 Minuten und versuchen, diese Zeit durch
Feinabstimmung im Programm noch weiter zu
verkiirzen. Wenn man die Umrdiistzeiten be-
rlicksichtigt, stellt der SchweiRroboter nun jede
Stunde einen kompletten Bodenrahmen her.
Manuell wiirden wir nicht nur viel mehr Zeit be-
noétigen, sondern auch mehr Schweil3stationen
und SchweiBer. Mit dem Einsatz des Schweifro-
boters sparen wir Zeit, Kosten und Platz.”

TREND SETZT SICH FORT

Arno Regtvoort erwartet, dass die Nachfrage
nach temporaren Unterkiinften fiir gewerb-
liche und industrielle Anwendungen weiter
steigen wird. ,Wir sehen einen Aufwartstrend
in Deutschland und Polen und allmahlich auch

Der SchweiBroboter HH-020L von
Panasonic hat eine auBergewdhnliche
Reichweite von 3.281 mm

-
==

"Mit dem Schweilroboter schweillen wir
einen kompletten Rahmen von 5 x 2,5 m
in 43 Minuten."

in den Niederlanden. Unsere Starke liegt darin,
dass wir sowohl Entwicklung und Konstrukti-
on als auch Fertigung und Montage aus einer
Hand anbieten und 13.000 m2 an Lagerflache
zur Verfligung haben, sodass wir schnell liefern
kénnen. So kdnnten wir beispielsweise eine
(isolierte) Halle als tempordre Losung fur ein
Metallunternehmen innerhalb eines Monats

prasentieren.” www.kontent-structures.com

Eine semi-permanente Unterkunft fiir industrielle
Zwecke, hergestellt von KS Metal Works

Anwendungen fiir Bau und Infrastruktur
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JONCKHEERE verbessert den Schweildprozess

Mit mehr als 30 Jahren Erfahrung auf dem Gebiet des RoboterschweifRens
weil der belgische Zulieferer JONCKHEERE Subcontracting, wo sich durch die
Optimierung des SchweiBprozesses noch Gewinn erzielen lasst. Mit der Inves-

tition in einen SchweiRroboter mit Offline-Programmiersystem der neuesten
Generation der TAWERS-SchweiBroboter machte JONCKHEERE Subcontracting
im vergangenen Jahr einen grof3en Schritt nach vorn.

JONCKHEERE Subcontracting stellt unter
anderem Ladesysteme fiir Lastwagen,
Rohrteile fiir Hubarbeitsbiihnen und Teles-
koplader sowie Rahmen fiir Textilmaschinen
und Kompressoren her. Die Kunden gehdren
zu den fiihrenden Herstellern in diesem
Bereich. ,Wir versuchen, in der Lieferkette
einen moglichst groBen Mehrwert zu bie-
ten, unter anderem mit unserem Know-how
im SchweiRen. Diese Aufgabe bewaltigen
wir mit 130 fest angestellten Mitarbeitern in
Roeselare, 50 in Poperinge und 60 Mitar-
beitern in unserer slowakischen Nieder-
lassung”, erklart Geschaftsfiihrer Diederik
Schodts.

GRENZEN BEI DER NAHTSUCHE

Trotz des Einsatzes mehrerer Schweif3robo-
ter hatte sich das Unternehmen eigentlich
nie mit der Offline-Programmierung befasst.
,,Bis vor kurzem gelang die Programmierung
einwandfrei mit dem Hand-Programmier-
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gerat direkt am SchweilRroboter. Allerdings
stieRen wir bei der Nahtsuche mit der Gas-
duse auf Grenzen, insbesondere bei kleinen
Vorspriingen. Deshalb haben wir uns erneut
an Valk Welding gewandt, von denen wir
hier seit 1986 verschiedene Schweif3ro-
botersysteme bezogen haben”, berichtet
Einkaufs- und Planungsleiter Filip Clarysse.

BESSERE SCHWEISSQUALITAT MIT
DRAHTSUCHE

Rik Adriaen, der fur die SchweiRroboter
verantwortlich ist, hatte in diesem Punkt
bereits Erfahrungen mit der Schweilabtei-
lung von CNH ausgetauscht. ,Auch aufgrund
ihrer guten Erfahrungen mit dem Quick-
Touch-Drahtsuchsystem von Valk Welding

in Kombination mit Lichtbogensensoren
wurde die neue SchweiRroboteranlage auch
damit ausgestattet. Als Ergebnis liefert der
Roboter eine maximale Schwei3qualitat und
eine héhere Prozessgenauigkeit.”

Rik Adriaen: “Dank der Drahtsuche
[ (Quick Touch) liefert der Roboter ]
maximale Schweiqualitit und
héhere Prozessgenauigkeit.”

WERKSTUCKE OHNE KORREKTUREN AM
ROBOTER

Die Investition in den neuen Schweiroboter
war flir JONCKHEERE auch der Moment, mit
der Offline-Programmierung zu beginnen.
,Wir haben zunachst die DTPS-Schulung bei
Valk Welding in Alblasserdam absolviert.

Kurz danach haben wir die ersten Produkte
selbst programmiert und mit dem Roboter
geschweildt. Ins Auge fiel, dass die Programme
sofort und ohne Korrekturen nutzbar waren

- auch und gerade dank des Quick-Touch-
Drahtsuchsystems von Valk Welding”, sagt

Rik Adriaen. ,,Geringe Abweichungen in der
Position der Schweinaht werden durch Quick
Touch automatisch im Programm korrigiert.”

BEWEIS DES ERFOLGS

Unter anderem aufgrund der guten Erfahrun-
gen mit Quick Touch und der Offline-Program-
mierung mit DTPS hat JONCKHEERE beschlos-
sen, fir die slowakische Niederlassung ein



identisches System zu bestellen. ,Im

Moment sind wir mit dieser Plattform Von links nach rechts: Michel Devos (Valk Welding),
sehr zufrieden und wir werden die Rik Adriaen und Filip Clarysse

Nutzung der Offline-Programmierung - o . > : o Wﬁb G
mit DTPS innerhalb der Gruppe weiter : 11 . Sl AN i ".,“
ausbauen. Die Schweilqualitdt und —% ' L 3 ; - } < %
die hohe Zuverlassigkeit des Schweil3- i ; ; b= ! 3
prozesses wurden durch die Art der
Nahtsuche und die automatische Kor-
rektur in den Offline-Programmen stark
erhoht”, so Rik abschlieBend.

g W,
o i,

ba . MR
o e %
- . -lq

AUF MARKTTRENDS REAGIEREN

Die Investition in die SchweiRroboter ist
auch auf einen Mangel an Handschwei-
Rern zurlckzufiihren. Dartiber hinaus
verlangen Kunden wegen der konstan-
ten und hohen Glte der Schweiflnahte
immer mehr Roboterqualitat. Umge-
kehrt zieht die Investition auch neue
Auftrage an.

KOOPERATION

Diederik Schodts betont, dass der Erfolg
letztlich durch eine enge Zusammen- die Tatsache, dass sie schon im Vorfeld wir unsere Wettbewerbsposition weiter
arbeit zwischen Designern, Ingenieu- zusammen mit dem Kunden Losungen starken kénnen.”

ren, Produktionsleitern, Kunden und erarbeiten und Realisierungsvorschlage www.jonckheeresub.com

Lieferanten bestimmt wird. ,Was den vorlegen. Man kann sehen, dass sie Uber

Service betrifft, so sind wir mit der jeden Aspekt des SchweiBprozesses

Schnelligkeit, mit der Valk Welding re- nachgedacht haben. Auf diese Weise

agiert, hochzufrieden. Dies gilt auch flr bietet Valk eine Gesamtlésung, mit der

el
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Anwendung P-MIX bei
ASC Group

setzt neue Grenzen beim

Aluminiumschweil3en

Schau das Video
von der ASC Group

In enger Zusammenarbeit mit Panasonic arbeitet Valk Welding kontinuierlich an der Entwicklung von digitalen
SchweiBverfahren. Dank des einzigartigen TAWERS-Konzepts der Panasonic-SchweiBroboter, bei dem Stromquelle
und Robotersteuerung iliber einen einzigen Superprozessor gesteuert werden, konnten in den letzten Jahren mehrere
bahnbrechende Schweiverfahren entwickelt werden. Die TAWERS-Technologie bietet die Moglichkeit, verschiedene
SchweiBverfahren zu kombinieren. Dies hat zur Entwicklung des P-MIX (Pulse Mix)-Verfahrens fiir das MIG-Schweien

von diinnwandigem Aluminium gefiihrt.

Im Bereich des MIG-SchweiRens von Aluminium erwarten Panaso-
nic und Valk Welding noch eine groRRe Zukunft, da die Verwendung
von Aluminium weiter zunimmt. Aluminium ist im Verhdltnis von
Steifigkeit zu Gewicht gerade dort giinstig, wo der Energiever-
brauch reduziert werden muss. Auf der Grundlage des Erfolgs von
Super Active Wire bei Stahl und Edelstahl hat Panasonic dieses
Verfahren auch fiir Aluminium entwickelt. Im Super Active Wire
Alu-Verfahren kann diinnwandiges Aluminium schneller als mit
dem WIG-Verfahren und weitestgehend ohne Spritzer geschweifit
werden. Zu diesem Zweck fuihrt der SchweilRdraht wahrend des
SchweiBvorgangs hochfrequente Férderbewegungen aus (vor -
zurtick), was zu einem sehr stabilen Tropfenibergang ohne Spritz-
erbildung und einem wesentlich geringeren Warmeeintrag fihrt.

PROZESSE KOMBINIERT

Das Super Active Wire Alu-Verfahren ist weniger geeignet fiir
konkave SchweifRnahte, bei denen auch die Benetzung wichtig ist.
Zu diesem Zweck setzt Panasonic das TAWERS-Alu-Pulse-Verfah-
ren ein. Dabei sorgt die Wellenform fiir ein besseres Einbrennen
und Benetzen des Schweillbades. Mit dem 100-kHz-Inverter der
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TAWERS-Technologie ist es moglich, verschiedene SchweiRverfah-
ren miteinander zu kombinieren, um ein vollig neues Verfahren zu
schaffen: P-MIX. Das P-MIX-Verfahren gewahrleistet einen optima-
len Wechsel beider SchweiRverfahren bei einem kontinuierlichen
Lichtbogen.

WAS BIETET P-MIX?

P-MIX bedeutet, dass mit dem Super Active Wire Alu-Verfahren
zuerst ein Tropfen unter einer niedrigen Temperatur geschmolzen
und dann der innovative Impulsbogen des TAWERS Alu Pulse-
Verfahrens fiir einen optimalen Einbrand und eine optimale
Benetzung genutzt wird. Aufgrund der besseren Benetzung steigt
die Festigkeit der SchweilRnaht, was eine hohere dynamische Be-
lastung der Konstruktion ermdoglicht. Der stabilere Schweibogen
ermoglicht auRerdem hohere Schweillgeschwindigkeiten.




VWPR QE SERVO
PULL Il Alu Roboterbrenner

Integrierter
servogesteuerter
Drahtantrieb

Speziell fiir das Super Active Wire Alu-Verfahren
hat Valk Welding den VWPR QE SERVO PULL Il

Alu entwickelt. Bei diesem Roboterbrenner ist

die servogesteuerte Drahtvorschubeinheit in den
Brenner integriert und der Drahtantrieb wird sozu-
sagen als externe Achse des Roboters gesteuert.
Der Abstand zwischen dem Antriebsmotor und
dem Lichtbogen wurde auf das absolute Minimum
reduziert, wodurch ein optimaler Drahtvorschub
gewdhrleistet ist.

EUROPA

Schweil3en von
Aluminiumbauteilen

Panasonic hat mit seiner TAWERS-Plattform, sehr gute
Losungen fiir das AluminiumschweiRen. Dies wird neben
der entsprechenden Software, Brenner und Drahtantrieb,
auch durch die Steuerung erreicht, bei der alles von einer
einzigen CPU gesteuert wird. Panasonic-Vorteile beim
Alu-Schweil3en sind:

e Ein servogesteuerter Drahtantriebsmotor fiir optimalen
Drahtvorschub, sowohl in einer "Push"- als auch in einer
"Pull"-Version.

e Echtzeit-Steuerung der verschiedenen Schweillparameter,
dank der schnellen Kommunikation zwischen Stromquelle
und Robotersteuerung

e Jeder WG-Roboter verfligt Gber eine Standardoption zum
SchweiRen von Aluminium.

e Die Software-Funktionen "Low Pulse" und "Stitch Pulse"
sind ebenfalls standardmaRig fiir das MIG-SchweiRen von
Aluminium mit den so genannten "Skalen" verflgbar.

Optional besteht die Moglichkeit den Roboter durch Software

aufzuriisten, mit:

 "Spiral Weaving" bei denen das Schweillbad mit einer
Drehung besser entgast wird und unterschiedliche Sch-
weiBparameter wahrend der Bewegung verwendet werden
kénnen.

e "Synchronisierter Low Pulse" und "Synchronisierter Stitch
Pulse", bei denen der Roboter in dem Moment, in dem der
Lichtbogen aktiv ist, auch eine zusatzliche mechanische
Bewegung fiir einen optimalen SchweilRaufbau ausfihrt.

Tawers Alu MIG

Spiral Weaving
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Die All-in-One-Loésung fur das
Lichtbogenroboterschweil3en:

Panasonic-Schweil3roboter + Schweif3ausristung von Valk Welding

Valk Welding sucht fiir jede Anwendung stets die beste Losung. Mit diesem Ziel arbeitet Valk Welding gemeinsam mit

Panasonic Welding Solutions in Japan kontinuierlich an der Verbesserung seiner Hard- und Software. Die Basis bilden die

Mitte 2006 von Panasonic eingefiihrten Schweiroboter der TA- und TL-Serie sowie die hinzukommende TAWERS TM-Serie.

Fiir diese Plattform hat Valk Welding einen eigenen Roboterbrenner mit pneumatischer Abschaltung, ein eigenes cable

management und das Arc-Eye-Nahtverfolgungssystem entwickelt. Damit bietet Valk Welding All-in-One-Losungen, bei

denen alle Elemente aus einer Hand stammen. Fiir jede spezifische Anwendung kann nun eine optimale Lésung angeboten

werden. Das Programm umfasst inzwischen mehrere Robotermodelle mit unterschiedlichen Konzepten fiir die Kabelfiih-

rung. Hier ein Uberblick:
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TM-intern

TM-hybride

Mit dem TAWERS-SchweiRroboter war Panasonic
der erste Hersteller, der Roboter- und Schweima-
schinensteuerung in einen einzigen 64-Bit-Control-
ler integrierte und damit den Weg fiir die Entwick-
lung neuer digitaler SchweiRverfahren ebnete. Der
TAWERS-SchweiRroboter war daher auch der erste
Roboter, der als Komplettsystem speziell fir das
LichtbogenschweiRen entwickelt wurde. Damit ist
der TAWERS-SchweiRroboter immer noch einzigar-
tig.

LANGLEBIGES SCHLAUCHPAKET VWPR-QE
SCHNELLWECHSELSYSTEM

Die Panasonic TAWERS-SchweiRroboter gehoren
mit einer Eilgang-Geschwindigkeit von 180 m/min
zu den schnellsten auf dem Markt. Die vielen, oft
komplexen Bewegungen, die tagtaglich zu absolvie-
ren sind und die hohe Bewegungsgeschwindigkeit
stellen hohe Anforderungen an den Schutz des
Kabelpakets. Daher verlauft das Schlauchpaket bei
den TA- und TL-Serien standardmaRig durch den
unteren hohlen Arm des SchweiRroboters und vom
Kabelantrieb zum Roboterbrenner auRen herum. In
eigener Regie hat Valk Welding dafiir das langle-
bige Schlauchpaket VWPR-QE (Quick Exchange)

mit Schnellwechselanschluss an den Roboterbren-
ner entwickelt. Das gesamte Schlauchpaket kann

einfach und schnell gewechselt werden, ohne dass
die Gefahr einer Abweichung vom Tool Center Point
besteht. In der Praxis bedeutet dies weniger Arbeit,
weniger Kosten und Sicherheit des TCP ohne Neu-
programmierung.

TM-SERIE

Als Erganzung zur TL-Serie fuhrte Panasonic 2015
die TM-Serie ein. Eine neue Reihe von SchweiRrobo-
tern auf dem neuesten Stand der Technik mit einer
noch hoheren Geschwindigkeit, Beschleunigung
und Abbremsung. Die Bewegungsgeschwindigkeit
der drei Hauptachsen des Roboters wurde um mehr
als 22 % gesteigert. Dadurch konnte die Leistung
noch weiter verbessert werden. Dies stellt selbst-
verstandlich noch héhere Anforderungen an die Art
und Weise, wie das Schlauchpaket zum Roboter-
brenner gefiihrt wird.

Die SchweiRroboter der TM-Serie sind daher in drei
verschiedenen Ausfiihrungen erhaltlich, mit denen
Panasonic den verschiedenen Kundenanforderun-
gen im Bereich der Kabelfiihrung entgegenkommt.

TM-SERIE MIT INNEN LIEGENDEM SCHLAUCHPAKET
Bei diesem Modell Iauft das gesamte Schlauchpaket
durch den Arm des Roboters, um sowohl die Schutz-
gas-, SchweiRstrom-, Druckluft- und Kiithlwasser-



Das gesamte Schlauchpaket kann ein-
fach und schnell gewechselt werden,
ohne dass die Gefahr einer Abweichung
vom TCP (Tool Center Point) besteht.

volk (R welding

The strong connection

TM-Serie

* Neuesten Stand der Technik

¢ Gleiche Leistung wie bei der TL-Serie

* Geeignet flir Super Active Wire Process

* Kompatibel mit externen, internen und
hybriden VWPR-Schlauchpaket

TM-extern

leitungen als auch die SchweiRdrahtleitungen
optimal zu schiitzen. Zweck dieser Anordnung ist,
dass das Schlauchpaket kein Produkt berihrt.

TM-SERIE MIT HYBRID-SCHLAUCHPAKET
Panasonic hat auch ein Hybridmodell entwickelt.
Dieses bietet den besten Zugang von auRen,
gewahrleistet einen besseren Drahtvorschub und
vermeidet das Risiko des Verdrillens des Drahtes.
Beim Hybridmodell liegt nur die Drahtleitung
aulen und der Rest des Schlauchpaketes innen.
Dariiber hinaus muss der obere Roboterarm
weniger Gewicht bewegen, sodass die hohe
Bewegungsgeschwindigkeit optimal genutzt wer-
den kann. Dies fuhrt Giberdies zu einer langeren
Lebensdauer der Schlauchpakete und einem
optimalen Vorschub des SchweilRdrahtes.

TM-SERIE MIT AUSSEN LIEGENDEM SCHLAUCH-
PAKET

Hybrid oder innen liegend ist der Standard. Bevor-
zugt der Kunde ein auRen liegendes Schlauchpa-
ket, verwendet Valk Welding einen TM-Roboter,
da ein TL in diesem Bereich nicht erhaltlich ist. Bei
einer externen Ausfiihrung lduft das komplette
Schlauchpaket vom Drahtantrieb auBen herum
zum SchweilRbrenner.

Weiterentwicklung der
VR-Programmierung

Programmieren eines Werkstticks fiir
den Schweiroboter mit einer VR-
Brille. Das kénnen Besucher von Valk
Welding auf nationalen und internati-
onalen Messen selbst kennenlernen.
Der Roboterintegrator investiert in die
Entwicklung dieser Technologie, um

sie als zusatzliche Programmiermetho-
de fiir die Roboterprogrammierung
nutzen zu kdnnen. "Wir sind noch nicht
da wo wir hinwollen, aber das System
wird bereits fiir Anwendungen genutzt,
wie zum Beispiel die virtuelle Priifung
der Zuganglichkeit von Aufspannun-
gen", sagt Michel Devos, Direktor von
Valk Welding France.

SchweiRroboter werden zunehmend Off-
Line mit DTPS programmiert, von denen
Valk Welding bereits mehr als 1.000 Lizen-
zen geliefert hat. "Die gewonnenen Erkennt-
nisse aus unserer Untersuchungen zeigen
uns, dass Fachleute mit viel SchweiBwissen
und jahrelanger Erfahrung manchmal
Schwierigkeiten haben, Programme hinter
dem Bildschirm in einer 3D-Umgebung zu
erstellen. Diese SchweilRexperten halten lie-
ber einen SchweilRbrenner. Deshalb haben
wir bereits zu einem friiheren Zeitpunkt mit
der Entwicklung des Off-Line Unterrichts
begonnen. Dabei hat der Bediener ein
Handgerat in Form eines SchweiBbrenners
in der Hand und klickt — wie bei einer Com-
putermaus, auf die SchweiBpositionen an
einem realen Werkstlick. Mit dem Einsatz
der VR-Technologie haben wir dies nun auf
eine virtuelle Umgebung ausgedehnt", sagt
Michel Devos.

INTUITIVER ALS VON EINEM BILDSCHIRM
"Das Schone an einer virtuellen Situation
ist, dass sich die Umgebung virtuell mit
lhnen bewegt, wenn Sie die Position wech-
seln. Jeder, der die virtuelle Welt betritt, hat
mehr Gefiihl und mehr Einblick in die Auf-
gabe als hinter einem Bildschirm. Virtuell ist
schneller, einfacher und sensibler", so die
Erfahrung von Michel Devos. "Die Punkte
und die Position des Brenners werden au-
tomatisch in ein Programm fiir den Roboter
umgewandelt und in der Offline-Software
(DTPS) weiter optimiert".

VIRTUELLES TESTEN

Das VR-Teaching kann auch fiir andere
Anwendungen genutzt werden, wie z.B. das
virtuelle Testen von Aufspannungen auf Zu-
ganglichkeit fiir den Roboterbrenner. Aber
auch fiir das ergonomische Einlegen von
Teilen, das Offnen und SchlieRen von Klem-
men oder Spannern. VR bietet auBerdem
einen schnellen Einblick in die Zykluszeiten
und kann dazu verwendet werden, neue
Kunden mit zukiinftigen Installationen
vertraut zu machen.
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Cobots beladen
Schweildroboter

Als Reaktion auf den Personalmangel in
der Metallindustrie hat Valk Welding ein
Automatisierungskonzept entwickelt, bei
dem die Beladung einer SchweiRrobo-
terzelle durch einen Cobot erfolgt. Valk
Welding verwendet die Cobots von Tech-
man Robot, die weltweit ersten Cobots,
die standardmaRig mit einer integrierten
Kamera ausgestattet sind.

Die Cobots von Techman Robot (TM-Cobot) wer-
den in den Benelux-Ldndern von VWCO (Teil der
Valk Welding Gruppe) geliefert und von mehreren
Integratoren fiir eine Vielzahl von Anwendun-
gen eingesetzt. Fir diese Cobots sieht VWCO
einen hohen Mehrwert bei der Beladung von
SchweiBroboteranlagen. Valk Welding hat daher
eine kleine Schweilroboterzelle mit Panasonic-
Technologie gebaut, deren Beladung durch

einen TM-Cobot erfolgt. "Damit bieten wir eine
kompakte Fertigungszelle mit Panasonic-Schweif3-
Technologie an, in der wir auch das Einlegen

der Werkstlicke automatisiert haben. Mit der
integrierten Kamera kann der TM-Cobot die Teile
zufallig von einer 2D-Oberflache aufnehmen",
erklart Manager Software Division Elbert Vonk.
"Damit bieten wir dem Markt eine Losung an, bei
der der Cobot die monotone Einlege-Arbeit vom
Anlagen-Bestiickern Gibernimmt.

INTEGRIERTEN KAMERA
Mit der integrierten Kamera heben sich die TM-
Cobots innerhalb des aktuellen Marktangebots

stark ab. Die Programme fiir den Cobot werden
in einem Landmark oder Barcode aufgezeichnet,
den der Cobot mit seinem eigenen Visionssystem
lesen kann. Dadurch kénnen TM-Cobots schnell
und einfach den Arbeitsplatz wechseln.

Seit seiner Einflihrung vor 2 Jahren wurden viele
Anwendungen von den verschiedensten, sehr
spezialisierten Integratoren entwickelt. Auf diese
Weise bietet VWCO regionale Unterstiitzung in
verschiedenen Branchen.

Seit dem 12. Marz hat Techman Robot Taiwan
seinen europaischen Hauptsitz in einem Nachbar-
gebdude neben VWCO/Valk Welding in Alblas-
serdam. Damit verbindet Techman Robot auch
die ,,Strong Connection” mit der Valk Welding
Gruppe.

WWW.VWCO.eu

The strong connection

Messetermine

Hier finden Sie die
aktuelle Messe-Agenda



