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Valk Mailing on koottu huolellisesti Valk
Weldingin toimesta. Konseptista toteutukseen,
tiimimme on tehnyt kovasti toita toteuttaakseen
taman lehden ja tarjotakseen sinulle

olennaista tietoa, inspiraatiota ja nakemyksia
hitsausteknologian ja automaation maailmasta.
Jos sinulla on kysyttavaa, kommentteja tai
ehdotuksia, ota rohkeasti yhteytta meihin
osoitteessa info@valkwelding.com. Kiitos kaikille
tyontekijoille ja kumppaneille, jotka osallistuivat

taman lehden menestykseen.

Tekijanoikeus
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Kolofoni

Valk Welding NL
Staalindustrieweg 15
NL- 2952 AT Alblasserdam

info@valkwelding.com
www.valkwelding.com
Tel. +31 78 69 170 11

Valk Welding BE
Tel. +32 3 685 14 77

Valk Welding FR
Tél. +33 3 44 09 08 52

Van Hool jatkaa taas uudelleenkadynnistamisen jalkeen

Mekaanikkoja luonnostaan, hitsaajia teknologian avulla

Kasvua visiolla: Valk Welding ja sukupolvien valinen

yhteys

Eurofours optimoi leivontauunien tuotanto-

kustannuksia robottihitsauksen avulla

Aina on hyva hetki investoida

Valk Welding DK
Tel. +45 64 42 12 01

Valk Welding CZ
Tel. +420 556 73 0954

Valk Welding DE
Tel. +49 152 29 109 708

Valk Welding PL
Tel. +48 696 100 686

Valk Welding SE
Tel. +46 510 48 88 80

Valk Welding IE
Tel. +44 28 3886 8139

Valk Welding FI
Tel. +358 3 4109 0466

Hyva lukija,

On ilo kirjoittaa jalleen esipuhe Valk Mailing -lehteen, joka juhlii
tand vuonna 25-vuotisjuhlaansa.

Syyskuussa Essenissa, Saksassa, jarjestetty Schweissen
und Schneiden -kansainvalinen messutapahtuma on juuri
dskeittdin paattynyt.

Valk Welding osallistui messuille kahdeksannen kerran
tukeakseen kansainvalisia toimintojaan, jotka aloitimme
vuonna 2000. Valk Weldingilla on nyt omat toimipisteet 11
Euroopan maassa opastaakseen, tukeakseen ja tarjotakseen
palvelua asiakkaille ja tuleville hitsausrobottijarjestelmien
kayttajille heiddn omalla kielelldan ja kulttuurissaan.

Strategiamme tukea asiakkaita Euroopassa “High-Mix —
Low-Volume” -tuotannossa on osoittautunut menestykseksi
monien asiakkaiden keskuudessa, jotka kayttavat
ohjelmistoratkaisujamme hyodyntadkseen hitsausrobotteja
paremmin pienissa sarjoissa ja saavuttaakseen ndin
huomattavasti korkeamman kayttdasteen.

Tama strategia, jossa kaikki pidetddan omissa kasissa,
tarkoittaa, etta asiakkaillamme on yksi yhteyshenkild ja
“Total Commitment” meilta toimittajana kaikilla osa-alueilla
ja toiminnoissa.

30 vuoden kokemuksemme offline-ohjelmoinnista tarjoaa
merkittavia etuja kdytettdessa erilaisia ohjelmistopaketteja
hitsausohjelmien automaattiseen luomiseen.

On kuitenkin edelleen valttamatonta kayttaa taysin
kalibroituja robottijarjestelmia offline-ohjelmointiin,
erityisesti automaattiseen ohjelmointiin (ARP).

Néiden kalibroitujen robottijarjestelmien yhdistaminen
automaattiseen ohjelmointiin on ratkaisu toimivaan ja
tuottavaan robottijarjestelmaan, jolla on erittdin alhaiset
kayttokustannukset.

Tutustu uusimpaan esitteeseemme,

jossa tuemme sinua matkallasi kohti
robottihitsauksen tulevaisuutta.

Remco H. Valk
(CEO Valk Welding Group)

Valk Mailing 2025-2
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Welding automatisoivat
roottorien tuotannon
robottihitsausjarjestelmalla

Saksa

Kun kokemus ohjaa innovaatioita, se nayttaa usein samalta kuin Vecoplanin ja Valk Weldingin yhteisty6: kaksi teknisesti vahvaa yritysta
yhdistaa voimansa uudistaakseen valmistusprosesseja. Yhteisen projektin ytimessa on taysin automatisoitu robottihitsausasema
roottorien valmistukseen. Roottori on komponentti, joka on keskeinen monissa kierratyskoneissa ja taman investoinnin jalkeen sen
kasittely, asemointi, kaarihitsaus ja jopa monimutkainen kovapinnoitusprosessi on nyt automatisoitu Vecoplanilla. Timan kaiken
automatisoinnin mahdollistaa tarkasti koordinoidun kahden robotin jarjestelma, dlykds ohjelmisto ja integroidut turvallisuusratkaisut.

Valk Mailing 2025-2

Vecoplan

Valk Welding vakuuttaa yhteistyokumppanina

Osana projektia "Roottorien tuotanto robottihitsausjarjestelmalla”
tehtiin perusteellinen markkina-analyysi sopivien toimittajien
kartoittamiseksi. Viisi potentiaalista ehdokasta tunnistettiin ja
arvioitiin yksityiskohtaisesti.

Hyvin perustellun paatoksen varmistamiseksi projektitiimi
suoritti hyotyanalyysin, joka perustui tekniseen suorituskykyyn,
palvelun laatuun, innovaatiotasoon, kustannustehokkuuteen

ja toteutusosaamiseen. Kaksi toimittajaa sai Iahes identtiset
kokonaispisteet, mika teki lopullisesta valinnasta haastavan.
Sisdisen analyysin vahvistamiseksi tilattiin riippumaton arvio
ulkopuoliselta instituutilta. Samalla kaytiin syvallisia keskusteluja
kahden valitun toimittajan kanssa laadullisten nakékulmien
huomioimiseksi.

Kaikkien arviointien ja keskustelujen jalkeen paatos tehtiin

Valk Weldingin hyvdksi. Ratkaisevia tekijoita olivat yrityksen
ammattimainen ja asiantunteva lahestymistapa seka vakuuttava
teknisten ratkaisujen ja projektin kulun esittely.

Toteutusvaihe vahvisti paatoksen tdysin. Valk Welding osoittautui
erittdin luotettavaksi ja suorituskykyiseksi kumppaniksi. Yhteistyo
oli ja on edelleen tehokasta, ratkaisukeskeista ja tavoitteellista, mika
osoittaa selvasti, etta valinta oli oikea.

Roottorien tuotanto uudelleen ajateltuna — kappaleiden
kasittelysta kulumissuojaukseen

Roottorit ovat kierratyskoneiden eniten kuormitettuja osia. Niiden
valmistus vaatii ddrimmadista mittatarkkuutta, huolellisuutta ja
erityisesti kulutusta kestavien kerrosten lisdyksessa syvallista
materiaalien ja prosessien tuntemusta. Tahan asti monet naista
vaiheista Vecoplanilla tehtiin kdsin. Taitavat hitsaajat varmistivat
laadun, mutta prosessi oli aikaa vieva, tyévoimavaltainen ja
vaikeasti skaalattavissa.

Tama johti haluun automatisoida prosesseja, mutta ratkaisun
tuli olla jotakin muuta kuin perinteinen robottiratkaisu.
Vecoplanin tavoitteena oli [0ytaa ratkaisu kokonaisvaltaisella,
skaalautuvalla jarjestelmalla, joka integroi kasittelyn, hitsauksen
ja kulumissuojauksen ja suorittaa ne itsenaisesti. Tavoite on nyt
saavutettu yhteistydssa Valk Weldingin kanssa.

Ratkaisu: Kaksi robottia, varastotorni ja dlykas hitsauskonsepti
Uuden jarjestelman ytimessa on kahden yhteistyokykyisen
hitsausrobotin kokoonpano, jota tdydentaa keskitetty varastotorni
tyokalupidikkeille.

Valk Mailing 2025-2




“Valk Welding teki
vaikutuksen paitsi
tekniselld osaamisellaan
myos luotettavuudellaan
ja aidolla
kumppanuudellaan.
Yhteistyo osoitti selvdsti,
ettd valitsimme oikean
kumppanin sekd
ammatillisesti ettd
henkilokohtaisesti.”

- Martin Selbach

Valk Mailing 2025-2

Tama kokoonpano mahdollistaa taysin automatisoidun tuotannon:

. Robotti 1 huolehtii tyokalupidikkeiden tarkasta asemoinnista
varastotornista. Tahan hankkeeseen raataloity tarttuja varmistaa
oikean kohdistuksen ja turvallisen siirron roottoriin, jonka jalkeen
Robotti 2 kiinnittda osat silloitushitseilla.

. Kun komponentit on asemoitu ja silloitettu, molemmat robotit
aloittavat hitsausprosessin samanaikaisesti. Tama on erittdin
tuottava lahestymistapa, joka lyhentdaa merkittavasti tuotantosyklia.

Erityinen kohokohta on itse hitsausprosessi: perinteisen MAG-hitsauksen
lisaksi jarjestelma suorittaa myos tdysin automatisoidun kovapinnoituksen
— prosessin, joka yleensa tehdaan kasin sen vaatimien tarkkuuden,
kerrospaksuuden ja toistettavuuden vuoksi. Molemmat robotit hoitavat
nyt tdman tehtavan samanaikaisesti ilman kompromisseja.

Ohjelmisto avainasemassa: QPC-ohjelmointi suunnittelutietojen pohjalta
Yksi menestyksen avaintekijoista oli ohjelmiston integrointi. Valk Welding
otti kdyttoon oman QPC:n — Quick Programming Configuratorin. QPC

on parametrinen offline-ohjelmointiratkaisu, joka luo hitsausohjelmat
automaattisesti suunnittelupiirustusten perusteella.

Sen sijaan, ettd jokainen robotin piste opetettaisiin kdsin, geometria
tulkitaan suoraan CAD-piirustuksesta. Tama sdastaa valtavasti aikaa
erityisesti uusien varianttien, sarjamuutosten tai erikokoisten roottorien
kohdalla. Ratkaisun joustavuus mahdollistaa Vecoplanille tehokkaan
automaation my0s pienissa erissa tai yksittaistuotannossa.

Turvallisuus ja ergonomia: Tydympariston suojaus sisdanrakennettuna
Moderni automaatio on muutakin kuin robotiikkaa. Turvallisuus- ja

ymparistovaatimukset sisallytettiin jarjestelman suunnitteluun
alusta alkaen. Vecoplanin asennus sisaltda laajamittaisen
savukaasunpoistojarjestelman, savukaasujen poiston integroituna
polttimeen ja tehokkaan huuvan. Hitsauskaasut, hiukkaset

ja savut keratdan suoraan ldhteestd, joka on tarkea panostus
tyoturvallisuuteen ja saadosten noudattamiseen.

Yhteistyota tasavertaisesti: Vecoplan & Valk Welding

Projekti toteutettiin tiiviissa yhteistyossa Valk Weldingin
automaatioasiantuntijoiden ja Vecoplanin prosessiasiantuntijoiden
valilla. Molemmat osapuolet tyoskentelivat iteratiivisesti, realistisin
simulaatioin ja lyhyin paatoksentekopoluin hankkeen alusta
kayttéonottoon asti.

”|deasta menestykseen — ystdvien kanssa upeassa tiimissa!
Yhdessa, rajojen yli, saavutimme tavoitteemme. Oli todellinen ilo
olla osa tata. Suuri kiitos Dortmundille ja Alblasserdamille! Taalla
Westerwaldissa olemme innoissamme uudesta jarjestelmasta

— ja katsomme jo eteenpain: uusien ideoiden ja jatkoyhteistyon
merkeissad Valk Weldingin kanssa. Gliickauf* — kohti uusia
mahdollisuuksia ja innovaatioita!” sanoo Klaus Weinbrenner,
hitsauspaallikkd Vecoplanilla. “Tama projekti oli yksi viime
vuoden teknologisista kohokohdista ja teki vaikutuksen moniin
vierailijoihin laitoksellamme. Se osoitti my0ds vaikuttavasti, mita
on mahdollista saavuttaa, kun kaksi kumppania tyoskentelee
avoimesti, rehellisesti ja tasavertaisesti — mottonamme: The Strong
Connection.” lisaa Christian Hiiser, myyntijohtaja Valk Weldingilla.

Teknologiakumppanit lyhyesti

Vecoplan AG, jonka padkonttori sijaitsee Bad Marienbergissa,
on maailmanlaajuinen johtaja koneiden ja jarjestelmien
alalla, jotka on suunniteltu primaarien ja sekundaaristen
raaka-aineiden murskaamiseen, kuljettamiseen ja kdsittelyyn.
Yritykselld on yli 500 tyéntekijaa, ja se tarjoaa ratkaisuja
kierratys-, muovi-, puu- ja jatealoille.

Valk Welding B.V., jonka padkonttori sijaitsee Alblasserdamissa
(NL), on robotisoitujen kaarihitsausjarjestelmien
teknologiajohtaja. Laitteiston lisdksi Valk Welding tarjoaa
innovatiivisia ohjelmistoratkaisuja, kattavaa palvelua ja
modulaarisia tuotantosoluja — erityisesti keskisuurille yrityksille.

www. vecoplan. com

*“Gliickauf” on perinteinen saksalainen kaivosmiesten tervehdys, joka tarkoittaa “onnea”

tai “palaa turvallisesti takaisin”, Se ilmaisee toivetta menestyksestd ja turvallisesta paluusta.

Valk Mailing 2025-2



Tulevaisuuden varmistaminen

visiolla ja tarkkuudella

Pohjois-Irlanti

Innovaatioiden perint6

Vuonna 1971 Creighton Hutchinsonin perustama Hutchinson
on kasvanut paikallisesta maatalouspalvelujen tarjoajasta
johtavaksi alihankkijaksi teollisessa metallinvalmistuksessa.
Mark Hutchinsonin johdolla, joka otti yrityksen haltuunsa

jo 18-vuotiaana, yritys on johdonmukaisesti panostanut
innovaatioihin pysyakseen kilpailijoiden edella.

Strategisia investointeja pitkalld tahtdimella

Kun Hutchinson paatti investoida ensimmaiseen
robottihitsausjarjestelmaansa, kyse ei ollut vain tdman paivan
haasteiden ratkaisemisesta vaan ennen kaikkea huomisen
valmistelusta.

”Jo ennen kuin kone saapui, suunnittelimme, miten voisimme
laajentaa toimintojamme”, kertoo Mark Hutchinson. Yritys
teki jarjestelmaan tietoisia muutoksia varmistaakseen sen
vhteensopivuuden tulevien robottihitsausjdrjestelmien ja

a Valk Mailing 2025-2

automatisoidun logistiikan, kuten AGV-integraation, kanssa.
”"Emme halunneet joutua modernisoimaan myohemmin.
Halusimme olla valmiita heti ensimmaisesta paivasta lahtien.”

Valk Weldingista Hutchinson |6ysi kumppanin, joka ei
ainoastaan toimittanut teknologiaa, vaan avasi myos silmat
sille, mita kaikkea on mahdollista saavuttaa. Kehittyneiden
robottihitsausratkaisujen esittelyista aina kokonaisvaltaiseen
palveluun, mukaan lukien hitsauslanka ja paikallinen tuki,
Valk Welding auttoi Hutchinsonia unelmoimaan suuremmin ja
suunnittelemaan viisaammin.

Oikean tiimin rakentaminen teknologian ymparille

Yksi tarkeimmista opetuksista aiemmasta automaatiokokeilusta
oli ihmisten merkitys. Talla kertaa Hutchinson kokosi jo hyvissa
ajoin ennen asennusta omistautuneen tiimin insinddreja,
ohjelmoijia ja operaattoreita. "Varmistimme, ettad he

eIl

olivat koulutettuja, tietoisia ja innostuneita”, Mark selittaa.
"Osallistutimme heidat jopa paatoksentekoon, ndaytimme videoita
ja selitimme miksi investointi oli tarkea.”

Tama ennakoiva ldhestymistapa tuotti tulosta. Tiimi omaksui
teknologian, ja siirtyminen manuaalisesta hitsauksesta
robottihitsaukseen sujui sujuvasti ja tehokkaasti. "Jotkut tutkivat
robottihitsausta jopa vapaa-ajallaan. Siind vaiheessa tietaa, ettd he
ovat todella sitoutuneita.”

Helppokayttdinen ohjelmointi ja MIS-integraatio

Yksi Valk Welding -jarjestelman suurimmista eduista Hutchinsonille
oli sen helppokayttdinen ohjelmointi. ”Kayttoliittyma on
intuitiivinen, ja Valk Weldingin tuki on ollut erinomaista”, Mark
huomauttaa. "Kyse ei ole vain itse robotista, vaan koko sen
ymparilla olevasta ekosysteemista.”

Tahan ekosysteemiin kuuluu myés Valk Weldingin Management
Information System (MIS), josta on tullut yritykselle korvaamaton
tyokalu. "Meilld on nyt reaaliaikaista dataa koneiden
kayttoasteesta, sykliajoista ja suorituskyvysta”, kertoo Mark.

”Se auttaa meitd suunnittelemaan paremmin, hinnoittelemaan
tarkemmin ja parantamaan toimintaamme jatkuvasti.”

Puhdas, turvallinen ja innostava tyoymparisto

Osaajien houkutteleminen ja sitouttaminen on Hutchinsonille
tarkea prioriteetti. Siksi yritys on panostanut voimakkaasti
moderniin, turvalliseen ja siistiin tydymparistoon. “Haluamme,
ettd ihmiset ovat ylpeita tyopaikastaan”, Mark sanoo. "Erityisesti
hitsauksessa ja metallinvalmistuksessa, jossa mielikuva voi olla

I : ! Hutchinson

vanhentunut, me osoitamme, etta se voi olla huipputeknista ja
inspiroivaa.”

Yritys jarjestaa saannollisesti koululuokkien vierailuja
esitelldakseen moderneja tilojaan ja herattadkseen nuorten
kiinnostuksen teollisuuden uria kohtaan. "Kun nuoret nakevat
robotit toiminnassa, heidan silmansa syttyvat. Se muuttaa
heidan koko kasityksensa.”

Valmiina seuraavaan askeleeseen
Vain kahden kuukauden kuluttua asennuksesta ensimmainen
robottihitsausjarjestelma oli jo kdytdssa kahdessa vuorossa ja
viikonloppuvuoro oli tulossa pian.

Taman ennakoivan ldhestymistavan, vahvan tiimin ja
tinkimattdman laadun ansiosta Hutchinson toimii esimerkkina
modernille valmistusteollisuudelle. "Automaatio ei korvaa
ihmisia — se vahvistaa heitd”, Mark tiivistaa. “Ja Valk Weldingin
kanssa olemme loytaneet kumppanin, joka jakaa tdman uskon.”

www.hutchinson-engineering.co.uk
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mahdollistaa yrityksille joustavan sopeutumisen tuotantotarpeisiin.
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kautta taydellisen robottihitsausjarjestelman, joka sisaltaa huolltﬂn,
koulutuksen ja tuen kiintealld kuukausimaksulla. Jopa hitsauslanka
sisdltyy kokonaan palveluun. Tama alentaa investointikynnysta ja

uuren harppauksen
ksessa RWAAS- ja
ujen avulla

Tyllikselle tama tarkoitti, ettda he pystyivat ottamaan kayttéon
uusimman teknologian ilman suurta padomasijoitusta.

ARP muuttaa pelin

Todellinen lapimurto tapahtui Automatic Robot Programming
(ARP) -teknologian kayttoonoton myo6ta. Tama Valk Weldingin
teknologia analysoi automaattisesti 3D CAD- tai STEP-tiedostot,
tunnistaa mahdolliset hitsien paikat ja maarittaa optimaalisen
hitsausjarjestyksen ja robotin asennot. Tuloksena on robotti, joka
ohjelmoi itse itsensa.

Siind missa aiemmin jokainen uusi tuote vaati aikaa vievan
ohjelmointiprosessin, ARP mahdollistaa nyt tehokkaan hitsauksen
jopa yksittaiskappaleille. Erdkoolla ei yksinkertaisesti ole enaa
merkitysta. Tama poistaa suurimman esteen robotisoinnilta
Tylliksella ja avaa oven robottihitsauksen paljon laajemmalle kaytolle
heidadn tuotannossaan.

Ratkaiseva tekija: nopeus ja energia

Yhteistyo Valk Welding Finlandin kanssa eteni poikkeuksellisen
nopeasti. Valk Welding -tiimin dynaamisuus ja energia antoivat
Tyllikselle varmuuden tehda valiton paatés. RWAAS- ja ARP-
yhdistelméan ansiosta Tyllis pystyi ottamaan harppauksen uuteen
robottihitsauksen sukupolveen ennatysajassa. Kilpailuetu
rakenteilla.

Taman askeleen myota Tyllis voi:

e  Skaalata yl6s nopeasti tuotantohuippujen aikana

e  Ottaa kayttoon uusia hitsaustekniikoita valittomasti

e  Jakaa kustannuksia ja minimoida investointiriskit

e  Parantaa laatua ja tasalaatuisuutta entisestaan

e  Suorittaa yksittdistuotantoa yhta tehokkaasti kuin
sarjatuotantoa

Markkinoilla, joilla Iapimenoaika, laatu ja raatalointi ovat yha
kriittisempid, tdma yhdistelma antaa Tyllikselle selkedn ja kestavan

edun.

www.tyllis.fi
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Laserhitsaus on tulevaisuutta

Alankomaat

Aalberslwico investoi neljadkymmenta vuotta sitten ensimmaisena yrityksena Euroopassa Panasonicin hitsausrobottiin. Nyt
metallialan yritys kuuluu jalleen edelldkavijoihin, talla kertaa laserhitsauksen saralla. Viime kesana Valk Welding asensi
Aalberslwicolle laserhitsausaseman, jossa on Ferris wheel -konseptiin perustuva vaihtopoytajarjestelma. Aart Aalbers kertoo:
"Jotkut kilpailijat ovat kylla pitkalla laserhitsauksen teknologian osalta, mutta eivat pysty integroimaan sita jarjestelmaan. Valk
Welding on kasvanut merkittdvaksi jarjestelmatoimittajaksi ja on ainoa, joka siihen kykenee. Se on heidan suuri lisdarvonsa.”

Aart Aalbers sekd hdanen seuraajansa veljenpoika Gijsbert ja pojat Kees ja Niels ovat jo pitkdan nahneet laserhitsauksen
mahdollisuudet ja hyodyt heidan tuotteilleen. Aalberslwico toimittaa metallialan yrityksena kokonaisia tuotteita OEM-valmistajille
ja on puolustus & turvallisuus -divisionaansa kautta kasvanut merkittavaksi kansainvaliseksi toimijaksi rakenteellisen turvallisuuden
alalla. Aart Aalbers: "Juuri naissa tuotteissa voimme laserhitsauksen avulla saavuttaa entistakin korkeampaa laatua.”

Valk Mailing 2025-2

Korkeisiin vaatimuksiin vastaaminen

Yksi ensimmaisista sovelluksista, jossa Aalberslwico on onnistunut
parantamaan seka tuotteiden laatua ettd tuotannon tehokkuutta
laserhitsauksen avulla, on kaksilevyisten ovien ymparihitsaus.

"Esimerkiksi Oosterscheldekeringin (OSK) kohteeseen valmistamme

ovia, jotka on suolaveden vaikutuksen vuoksi kuumasinkittava. Nyt
voimme hitsata ne saumattomasti ja taysin tiiviiksi ympariinsa,
jolloin ne voidaan sinkitd ilman laadun heikkenemista. Aiemmin

kaytimme tulppahitsausta ja tiivistimme saumat massalla. Mutta se

ei ole sopiva menetelma sinkitykseen. Nyt voimme toimittaa nama
ovet korkealaatuisina ja taysin sinkittyina.”

Ferris wheel -vaihtopoytdjarjestelma

"Pitkaaikaisen yhteistyon ja hyvien kokemusten vuoksi istuimme
alas Valk Weldingin kanssa ja esittelimme heille ideamme
robotista kiskolla,” kertoo Aart Aalbers. Valk Welding ehdotti
toisenlaista ratkaisua: Ferris wheel -tyyppistd vaihtopoytas,
jossa koko jarjestelma on suljetussa hitsausasemassa.

"Ferris wheel -konseptin ansiosta voidaan seka varmistaa
turvallisuus etta kayttaa nosturia raskaampien osien
kasittelyyn,” selittaa Alex Hol Valk Weldingilta. ”Kyseessa on
my0s ensimmainen hitsausasema, jonka toimitimme Trumpfin
laservirtaldhteelld, yhdistettyna Panasonicin hitsausrobottiin.”

aalbers|/wico

Kasintestaus

Laserhitsauksen teknologian tuntemuksen ja kokemuksen
kartuttamiseksi Aalberslwico hankki kasikayttdisen
laserhitsausjarjestelman Kiinasta.

"Testasimme sita laajasti, ja se toimi hyvin. Suurin etu on, etta
toisin kuin MIG- ja TIG-hitsauksessa, laserhitsauksessa ei juuri
synny lampd4, jolloin tasotuotteet kuten ovet eivat vaanny.

Voit jopa asettaa kylman levyn profiilin paalle ja hitsata sen lapi

kokonaisuudessaan. Lisdksi tuotteista tulee visuaalisesti kauniimpia

ja hitsauslaatu on erinomainen. Kasin ei kuitenkaan pysy

laserhitsauksen nopeuden mukana vaan tahan tarvitaan robotti.”

Luottamus organisaatioon
Aart Aalbers on neljankymmenen vuoden aikana nahnyt
Valk Weldingin kasvun ja oppinut arvostamaan heidan

kykyaan kehittda ja soveltaa hitsaus- ja jarjestelmdosaamista
asiakaskohtaisiin ratkaisuihin. "He tekevat asiat kunnolla tai eivat
ollenkaan. Se sopii meille ja luo luottamusta,” Aalbers painottaa.

Laserhitsauksella on tulevaisuus

”Laserhitsauksen edut integroituna robottiasemaan
mahdollistavat meille laadun ja tehokkuuden parantamisen.
Tama on meille vasta alkua. Ndemme taman teknologian
tulevaisuutena,” Aart Aalbers paattaa.

www.aalberswico.nl
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Turvallinen ja
tehokas askel
eteenpain
hitsauksen

automatisoin-

nissa

Laserhitsaus yleistyy nopeasti teollisessa hitsausteknologiassa.
Valk Weldingilla emme nie tata kehitysta viliaikaisena
trendina, vaan loogisena laajennuksena osaamiseemme.

Teknologiakumppanina otamme tdssdkin prosessissa

tdyden vastuun — konseptista toteutukseen. Yhdistaimme
omat laitteisto- ja ohjelmistokehityksemme luotettavien
kumppaneiden osaamiseen.

Valk Mailing 2025-2

Turvallisuus ja luotettavuus etusijalla

Halpojen kasikayttoisten laserhitsauskoneiden
yleistyminen ei ole jaanyt meiltd huomaamatta.
Valk Weldingilld valitsemme kuitenkin tietoisesti
taysin automatisoidun ratkaisun roboteilla.
Kasintehty laserhitsaus sisaltaa paljon
turvallisuusriskeja. Siksi tarjoamme CE-sertifioidun
ratkaisun, joka suojaa tyontekijoitdsi ja varmistaa
tasaisen hitsauslaadun. Laserhitsauskoneemme
toimitetaan vakiona taysin lasersuojatussa
kabiinissa, jossa on erilaisia vaihtoehtoja, kuten
automaattiset pikarullaovet, tarkastusikkunat,
savunpoisto ja imuaukot. Ndin luomme turvallisen
tyoympariston tyontekijoillesi ja jarjestelma
voidaan joustavasti mukauttaa tuotantoprosessiisi.
Edullisen konseptin ja lyhyen takaisinmaksuajan
ansiosta teemme laserhitsauksesta saavutettavaa
monenlaisille yrityksille.

Alykasta teknologiaa, dlykasta joustavuutta
Ratkaisumme erottaa muista muun muassa
mahdollisuus hitsata lisdaineella tai ilman.
Sovelluksissa, joissa lisdainetta tarvitaan,
Valk Welding tarjoaa ainutlaatuisen ratkaisun

omalla VWPR-sarjallaan. Tama VWPR-sarja on kehitetty
erityisesti automaattisiin prosesseihin ja varmistaa taydellisen

yhteensopivuuden laserin, robotin ja lisdaineiden valilla. Nain myos

monimutkaisemmat hitsit voidaan toteuttaa suurella tarkkuudella
ja toistettavuudella.

Taysi integraatio maksimaalisen suorituskyvyn saavuttamiseksi
Laserhitsausratkaisumme on tdysin integroitu Panasonic-
hitsausrobotin kanssa, mika takaa saumattoman yhteistyon
robotin, laserin ja ohjauksen valilla. Tama 100 % integraatio
takaa optimaalisen suorituskyvyn ja korkean hitsauslaadun
samalla kun kaytto pysyy yksinkertaisena ja luotettavana.
Kehittyneen kuitulaserteknologian, korkealaatuisen optiikan

ja tehokkaan jaahdytyksen yhdistelma tekee jarjestelmasta
kestdavan sekda monipuolisen ja taten sopivan erilaisiin

teollisiin sovelluksiin. Liséksi laserhitsauskoneissamme on

laajat kalibrointi- ja validointimahdollisuudet, vastaavat kuin
hitsausrobottiasemissamme. Nain lasertyokalu voidaan kalibroida
tarkasti, tyokalupiste (TCP) sailyy ja hitsausprosessissa voidaan
kayttaa kamerapalautetta. Tama takaa tasaisen hitsauslaadun ja
prosessin luotettavuuden.

Kayttokohteet
Laserhitsauskoneemme on varustettu 3 kW:n tehoisella
laserlahteella, jolla voidaan hitsata terasta, ruostumatonta

terasta ja alumiinia taydellisesti. Jarjestelma soveltuu erityisesti
ohutlevytuotteiden hitsaukseen, joissa on korkeat esteettiset
vaatimukset, koska jalkikasittelya tarvitaan hyvin vahén ja
[ammodntuonti sekd muodonmuutokset ovat minimaaliset.
Mahdollinen prosessin aikana syntyva nokeutuminen voidaan

helposti poistaa liinalla.

(Laser)hitsaus DNA:ssamme

Laserhitsaus sopii saumattomasti hitsausautomaation

visioomme. Pysymme uskollisina ytimellemme: tarjoamme
korkealaatuisia hitsausratkaisuja, jotka todella toimivat
kdytdnnossa. Eurooppalainen rakenteemme mahdollistaa yritysten
tukemisen kaikenkokoisille — yhdesta yhteyspisteesta. Olipa
kyseessa ensimmainen askel kohti automaatiota tai edistynyt
laserhitsausratkaisu: Valk Welding on valmis kumppaniksi, joka
ajattelee mukana, kehittaa ja poistaa kaikki huolesi.

Valk Weldingin laserhitsausratkaisun ominaisuudet:

e Taysin turvallinen CE-ratkaisu tyontekijoillesi

e  Optimaalinen suorituskyky ja hitsauslaatu 100 % integraation
ansiosta

e  Hitsaus lisdaineella tai ilman

e Lyhyempi takaisinmaksuaika offline-ohjelmoinnin ansiosta

e  Taysi huoltotuki Valk Weldingilta

e  Ratkaisu sisaltden hitsauskiinnittimet (haluttaessa)
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Van Hool jatkaa taas

uudelleenkaynnistamisen jalkeen

Belgia

Yli vuosi konkurssin ja uudelleenkdynnistamisen jalkeen Van

Hool Industrial Vehicles seisoo jalleen tukevasti jaloillaan.
Sailioperavaunujen ja -konttien tuotantolinjan automatisointi on
suunniteltu kaksinkertaistamaan kapasiteetti. Syksylla asennettava
uusi Valk Welding -robottiasema on tdman automaatioprosessin
viimeinen vaihe.

“Aiemmin meilld oli kolme erillistd tuotantolinjaa sailidautoille

ja sailiokonteille. Nyt yhdistamme ne yhdeksi haarautuvaksi
tuotantolinjaksi, joka kulkee silmukkana tuotannon lapi”, kertoo
Van Hool Industrial Vehiclesin (1V) tuotantopaallikké Jos Hendrickx
belgialaisesta Koningshooiktista, noin 20 kilometrin paassa
Antwerpenista.

Van Hool on tunnettu nimi alueella ja tydllisti viime vuoden alkuun
asti noin 3 000 henkil6a. Koronan aiheuttama kriisi bussiliikenteessa,
siirtyminen sdahkdbusseihin ja kova kilpailu Kiinasta horjuttivat
jattildista. Erityisesti bussidivisioona, joka vastasi 80 prosentista
konsernin liikevaihdosta, karsi pahasti. Van Hool IV, joka tuotti loput
20 prosenttia ja rakensi perdvaunuja, sailidalustoja ja sailidautoja,
selvisi paremmin.

Huhtikuussa viime vuonna konserni julistettiin konkurssiin.
Bussidivisioona siirtyi hollantilaisen VDL:n omistukseen. Industrial
Vehicles -divisioona ostettiin perdvaunuvalmistaja GRW:n toimesta,
joka on yhteydessa myds Schmitz Cargobulliin.

22. Valk Welding -robotti siséiiseen hitsaukseen
viimeistelee automaation
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Nopea uudelleenkdynnistys konkurssin jilkeen
“Menimme konkurssiin 8. huhtikuuta ja kdynnistimme
toiminnan uudelleen 29. huhtikuuta 20 henkilén voimin”,

jatkaa Hendrickx, jolla on 38 vuoden kokemus Van Hoolilta.
Vuoden aikana osa entisista 700 tyontekijasta on palannut.

“Meilld on nyt 250 tyontekijaa, joista 85 prosenttia
tyoskenteli Van Hool IV:ssa ennen konkurssia”, han sanoo.

Tyontekijoiden lisaksi myds tavarantoimittajat ja asiakkaat
elintarvikealan yrityksista petrokemian yrityksiin

pysyivat uskollisina. Van Hool tunnetaan joustavista ja
raataloidyista ratkaisuistaan. “Yrityksen laatu ja vahva
maine olivat meille syy tehda uudelleenkdynnistys”, kertoo
GRW:n johtaja Gerhard van der Merwe, joka on tiiviisti
mukana uudelleenkaynnistyksessa ja viettaa paljon aikaa
Koningshooiktissa.

Aiemmin Van Hool IV valmisti kuljetusajoneuvoja laajalla
valikoimalla, mutta uudelleenkdynnistyksen jalkeen

se keskittyy alustoihin, ruostumattomasta terdksesta
valmistettuihin sailioperavaunuihin ja sailiokontteihin.
“Olemme luopuneet tuotteista kuten pressuperavaunuista
ja kylmavaunuista, koska Schmitz Cargobull on paljon
kilpailukykyisempi ndissa segmenteissa kokonsa ansiosta”,
Hendrickx sanoo.

<vm|'|om.

Erikoistuminen sdiliorakentamiseen

Uudet omistajat haluavat maksimoida synergiat

eri yritysten valilld ja panostavat Van Hool 1V:ssa
sailiokonttien ja sailiperavaunujen rakentamiseen.
Talla hetkelld tuotetaan 500 yksikkda vuodessa, mutta
tavoitteena on nostaa maara 1 000:een. Alustojen
tuotanto vakiintuu nykyiseen 1 000 yksikkd6n vuodessa,
mutta voi tulevaisuudessa kasvaa.

Kasvutavoitteet sadiliorakentamisessa selittavat tehtaan
parhaillaan kaynnissa olevan uudistuksen. Koneita on
siirretty ja kuljetinjarjestelmia asennettu. Haarautuvassa
tuotantolinjassa tarkea rooli on uudella Valk Welding
-robottiasennuksella, joka toimitetaan syyskuussa. “Tama
robotti on tarkoitettu sisdiseen hitsaukseen, joka tehdaan
talla hetkelld kdsin”, Hendrickx kertoo.

Valk Welding -robotti viimeistelee automaation

Valk Welding on yksi niistd toimittajista, jotka pysyivat
uskollisina Van Hoolille. Hitsausautomaation asiantuntija
toimitti ensimmaisen hitsausrobotin vuonna 1997
(Hendrickx oli silloin yksi avainhenkilista maarittelyssa,
toteutuksessa ja Valk Weldingin valinnassa, toim.
huom.) ja on sen jalkeen asentanut yhteensa noin

30 robottia. Suurin osa roboteista on sijoitettu
alustarakennusosastolle, joka on jo pitkalti automatisoitu.
Automatisoimalla nyt myos sailionrakennusosasto Van
Hool voi edelleen lisata tuottavuutta.

“Monet innovaatiot ovat syntyneet yhteistyossa Van
Hoolin kanssa”

Jan Wanten, joka vastaa Van Hool Industrial Vehicles
-yksikosta Valk Weldingilld, on iloinen siitd, ettd Van
Hool IV on nopeasti saanut toimintansa uudelleen
kayntiin. “Van Hool on meille avainasiakas ja on aina
toiminut edelldkavijana testatessaan Valk Weldingin
uusia kehityshankkeita ja jakaen arvokasta kdytannon
kokemusta tuotannosta. Tama patee myds tdhan
robottiin, joka hoitaa sisdiset hitsaustyot.”

Hyva yhteisty6 Van Hoolin ja Valk Weldingin valilla ei
ole jaanyt huomaamatta Gerhard van der Merwelta.
GRW:n johtaja on tilannut Valk Welding -robottiaseman
perdvaunutuotantoa varten Eteld-Afrikkaan, jossa GRW
keskittyy alumiinisten sailikonttien valmistukseen.

www.vanhooliv.com
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Mekaanikkoja luonnostaan,
hitsaajia teknologian avulla

SixPointTwo lisGa tuotantoa kolmannella Valk Welding

-hitsausrobotilla

TSekki

SixPointTwon menestys perustuu hollantilaiseen yrittdgjahenkeen
ja ennen kaikkea tsekkildiseen kasityotaitoon. Joka paiva

yli 150 asiantuntijaa toimittaa komponentteja OEM-

asiakkaille Alankomaissa ja Saksassa, keskittyen vahvasti
intralogistiikkamarkkinoihin.

Yhtion osakas ja toimitusjohtaja Marco Wielink, alun perin
Alankomaista mutta jo yli 18 vuotta tyytyvainen TSekin asukas, on
ylpea tiimista, joka on rakentanut yrityksen viimeisten 15 vuoden
aikana. Myynti- ja projektiosasto Weertissa Alankomaissa kasittelee
tarjoukset ja tilaukset hollantilaisille ja saksalaisille asiakkaille

ja tilauksetvalmistetaan tuotantolaitoksessa Vysocinan alueen
lansiosassa Tsekissa.
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Kolmannen Valk Welding -robotin investoinnin myéta SixPointTwo
nostaa jalleen rimaa tarkkuuden, joustavuuden ja luotettavuuden
suhteen.

Marco vastasi meille muutamaan kysymykseen luontevalla tavallaan.

Mika on SixPointTwon laajempi strategia?

“Yrityksemme keskittyy mekaanisten ja mekatronisten moduulien
kehittamiseen ja valmistukseen OEM-asiakkaille. Tuotannon
perustana on levynkasittely, jauhemaalaus ja kokoonpano.
Levynkdsittelyosastomme on varustettu Trumpf-koneilla ja

nyt kolmella Valk Welding -hitsausrobotilla. Tama yhdistelma
mahdollistaa monimutkaisten levytuotteiden toimittamisen suurella
tarkkuudella ja lyhyilla toimitusajoilla. Asiakkaillemme tama
tarkoittaa luotettavuutta ja jatkuvuutta.”

Miksi paatitte siirtya robottihitsaukseen?

Yksinkertainen vastaus on patevien hitsaajien puute, paine lyhentaa
toimitusaikoja ja viimeisena mutta ei vahaisimpana hitsaustulosten
vakaus, jota asiakkaamme ehdottomasti vaativat.

Mita materiaaleja hitsaatte roboteilla?

“Hitsaamme paaasiassa terasta, jonka paksuus on 1-8 millimetria,
mutta myos ruostumatonta terastd. Hyvana esimerkkina toimii
pyo6ratuolikdyttoon soveltuvien ajoneuvojen muunnossarjoihin
liittyvasta monimutkaisesta komponentista, joka on valmistettu 1
mm:n terdsohutlevysta. Se on suuri mutta ohut tuote, joka asettaa
erittdin korkeat vaatimukset mittatarkkuudelle. Hyvin konfiguroitujen
robottijarjestelmien ansiosta voimme saavuttaa taman tarkkuuden
vahentamatta tuotantonopeutta.”

Olette kdyttaneet hitsausrobotteja vuodesta 2017. Onko olemassa
laitteita, jotka ovat valttamattomia tuotannossanne?

“Valmistamme paljon pienia sarjoja (high mix/low volume), joten
joustavuus ja lyhyet asetusajat ovat olennaisia. Valkin DTPS-ohjelmiston
avulla voimme ohjelmoida robotteja taysin etdohjelmoinnnin avulla.
Tama mahdollistaa uuden tilauksen virtuaalisen valmistelun ja
simuloinnin etukdteen. Kun on aika aloittaa tuotanto, meilld on jo
vahvistettu ohjelma valmiina. Kayttokatkokset ovat siis minimaalisia,
mika tekee jarjestelmasta kustannustehokkaan myds pienille sarjoille.”

Miten hallitsette levyosien valmistelun tarkkuuden?

“Kaikki, jotka tyoskentelevat ohutlevyjen kanssa, tietavat, ettei se

ole koskaan taysin taydellista. Pienet toleranssit voivat vaikuttaa
hitsausprosessiin, erityisesti ohuilla levyilld. Valk Weldingin
robottijarjestelmat on varustettu mittaus- ja hakutoiminnoilla, joista
yhtena esimerkkina Quick Touch Sensing -jarjestelma. Nama jarjestelmat
havaitsevat ja korjaavat poikkeamat reaaliajassa. Meille tdma tarkoittaa
paljon suurempaa prosessiluotettavuutta.”

Miten arvioitte hitsausrobottien kdytt6a kahdeksan vuoden jilkeen?
“Ensimmaisesta hankinnasta lahtien olimme vakuuttuneita siita,

ettd Valk toimittaa taydellisen paketin: robotti, hitsauslaitteet,
ohjelmisto ja oheislaitteet ovat kaikki osa yhta integroitua jarjestelmaa.
Tama tarkoittaa, etta kaikki toimii sujuvasti ilman erillisten
komponenttien integrointia. Meille tdma tarkoittaa luotettavuutta ja
helppokayttoisyytta.”

Kolmannen Valk Welding -hitsausrobotin myo6ta SixPointTwo
vahvistaa asemaansa korkealaatuisten moduulien toimittajana.
Sisdisen suunnittelun, modernin levynkasittelytekniikan ja edistyneen
robottihitsauksen yhdistelma luo tuotantoympariston, joka on valmis
tulevaisuuteen.

“Jos haluat tietaa lisaa yrityksestamme tai syistd investointiimme Valk
Welding -robottijarjestelmiin, olet aina tervetullut vierailemaan ja

nakemaan itse”, Marco paattaa hymyillen.

www.sixpointtwo.eu

SixTwo

SIXPOINTTWO

“Yksinkertainen
vastaus on pdtevien
hitsaajien puute, paine
lyhentdd toimitusaikoja
ja viimeisend mutta
ei vihdisimpdnd
hitsaustulosten vakaus,
jota asiakkaamme
ehdottomasti vaativat.”

- Marco Wielink, Yhtién osakas ja
toimitusjohtaja
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Remco H. Valk - 1985

Perheyritys Valk Welding, joka juhlii ensi

Kasvua
visiolla: Valk
Welding ja
sukupolvien

vuonna 65-vuotista taivaltaan, on kdynnistanyt
sukupolvenvaihdoksen toisesta kolmannen sukupolven
johtoon harkitulla ja sopivalla tavalla. Siirtym3, jossa
sdilytetdaan kulttuuri ja identiteetti ja suunnataan
madaratietoisesti kohti tulevaisuutta. Valk Welding
osoittaa, ettd se on mahdollista — strategian,
luottamuksen ja laajasti jaetun tulevaisuusvision avulla.

Kolmas sukupolvi: enemman kuin sukunimi

Valk Weldingillad “kolmas sukupolvi” ei tarkoita
automaattisesti perheenjasenta samalla sukunimella.
Kyseessa on laajempi joukko tyontekijoitd, jotka ovat
vuosien ajan rakentaneet yritystd ja toimivat nyt
avainrooleissa. He muodostavat huomisen organisaation

selkdrangan. Tama sukupolvi ei ole valittu vaan se on

valinen
yhteys

kasvanut esiin sitoutumisen, kokemuksen ja jaetun
vastuun kautta.
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Kuten Remco H. Valk sanoo: “Kolmas sukupolvi koostuu
ihmisista, jotka kohtelevat yritysta kuin se olisi heiddn omansa
—asenne, joka on syvélle juurtunut kulttuuriimme.” Tama
sukupolvi ei valttamatta ole esilld, mutta tekee silti suuren
eron. Ei perinteen vaan omistautumisen kautta ja avulla.

Todistettu kasvumalli

Valk Weldingin erottaa muista sen tapa kasvaa: hallitusti,
itsendisesti ja selkedn strategian mukaisesti. “Kasvu, jota
olemme kokeneet yrityksend, on nyt todistettu konsepti,”
sanoo Remco. “Aloitimme TSekistda vuonna 2004, ja
jokainen laajentuminen on siita Iahtien noudattanut samaa

’

periaatetta. Ei yritysostoja, ei oikoteitd — teemme kaiken itse.”

Tama malli osoitti toimivuutensa jalleen hiljattain, kun

Valk Welding Finland aloitti menestyksekkaasti. Tama
lahestymistapa takaa jatkuvuuden lisaksi myos kulttuurin ja
laadun sailymisen. Kasvu ei ole Valk Weldingilla itseisarvo
vaan luonnollinen seuraus visiosta ja luottamuksesta.
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“Kolmas sukupolvi koostuu
ihmisistd, jotka kohtelevat yritystd
kuin se olisi heidédn omansa —
asenne, joka on syvdille juurtunut
kulttuuriimme.”

- Remco H. Valk, toimitusjohtaja,
Valk Welding Group

Group Leadership Team: yhteistyon rakentamista sukupolvien vililla
Tarkea tekija sukupolvien yhdistamisessa on Group Leadership Team
(GLT). Tama tiimi koostuu eri maiden kollegoista, jotka toimivat
johtavissa rooleissa omissa toimipisteissaan. GLT perustettiin
turvaamaan koko Valk Welding -konsernin tulevaisuus yrityksen
“Strong Connection DNA:n” pohjalta. Sdanndéllisten tapaamisten
kautta syntyy verkosto nykyisista ja tulevista johtajista, jotka voivat

jo nyt vaikuttaa Valk Weldingin strategiaan ja suuntaan. Seuraavan
sukupolven kasvu Valk Weldingissa ndkyy siis jo tandan.

Luottamus perustana

Valk Welding osoittaa, ettd onnistunut
sukupolvenvaihdos ei ole kyse pelkastd seuraajasta
vaan kehityksesta. Kun ihmisille annetaan tilaa
kasvaa rooleihin, jotka sopivat heille — ei siksi,

ettd “taytyy” — syntyy organisaatio, joka on seka
kettera etta vahva. Johtajuus ei ole jotakin, mika
maarataan vaan jotakin, mika syntyy luonnollisesti.

“Uskalla investoida ihmisiin, rakenteeseen ja
kulttuuriin. Silld se, joka rakentaa luottamusta,
rakentaa tulevaisuutta.” — Remco H. Valk,
toimitusjohtaja, Valk Welding Group.
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Eurofours optimoi
leivontauunien

tuotanto-
kustannuksia

robottihitsauksen

avulla

Eurofours

Jo yli 45 vuoden ajan Eurofours, jonka padkonttori
sijaitsee Pohjois-Ranskassa, on suunnitellut, valmistanut
ja myynyt uuneja ja kohotuskaappeja leipomo- ja
konditoria-alalle. Mutta herkullisen leivan, viennoiserien
ja leivonnaisten takana on ylldttavan paljon teknologiaa.

80 patongin tasainen paistaminen eli saman
kypsyysasteen ja varin saavuttaminen on paljon
monimutkaisempaa kuin paistin valmistaminen
kotiuunissa. Lampatilan on oltava sama kaikkialla uunissa,
ja paistoprosessin on tapahduttava tarkassa lampétilassa
ja ajassa,” selittaa Yoan Khinache, Eurofoursin
menetelmaosaston johtaja.

Ranskalainen yritys on rakentanut tdman osaamisen
1970-luvun lopusta lahtien. llmailuinsin6ori Pierre
Lancelot paatti soveltaa tietamystaan ilmavirroista
leivontateknologiaan. Tama johti ensimmadisen
sahkoisen kiertoilmauunin kehittdmiseen ja Eurofoursin
perustamiseen 13. lokakuuta 1980 Gommegniesissa.

Vuosien varrella yritys on kasvanut uusien rakennusten
ja tuotantolinjojen myota seka eri brandien kuten Abry
Nicolas, Angoulvant, Arpin, Bouton, Jolivet, Pierre Pont
ja Ponton Lemeunier, yritysostojen myota. Vuonna 2010
Stéphane ja Nicolas Lancelot ottivat perheyrityksen
haltuunsa isansa kuoleman jalkeen.

Levyty6ston modernisointi

Nykyaan Eurofours tarjoaa laajan valikoiman uuneja
(kiertoilma-, taso- ja vaunujarjestelmat), ohjattuja
kohotuskaappeja ja jadhdytettyja esittelykalusteita.
Vaihtoehdoista |0ytyy seka vakiomalleja etta raataloityja
ratkaisuja. Noin 120 tyontekijan voimin kolmessa
toimipisteessa (kaksi Gommegniesissa ja yksi La
Longuevillessa) yritys saavuttaa noin 20 miljoonan
euron vuotuisen liikevaihdon, josta 30 % tulee viennista
Eurooppaan, Aasiaan, Kanadaan ja muihin alueisiin.

Kilpailukyvyn sdilyttamiseksi Eurofours etsii jatkuvasti
tapoja alentaa kustannuksia. Vuonna 2019 harkittiin
uunikaappien hitsauksen automatisointia. “Hitsaus tehtiin
tuolloin vield tdysin kasin ja hitsaajien 16ytdminen on yha
vaikeampaa, osittain Belgian kilpailun vuoksi,” kertoo

Ennen robotisointia oli kuitenkin ratkaistava toinen ongelma.
"Vanhentuneilla taivutus- ja leikkauskoneillamme osien
toistettavuus olisi ollut liilan heikko, mika olisi vaatinut
kalliita kiinnittimia. Investointi hitsausrobottiin ja siihen
liittyviin tyokaluihin olisi ylittdanyt budjetin reilusti,” selittda
Yoan Khinache. Siksi Eurofours investoi vuonna 2020 LVD:n
tarjoamaan kokonaisratkaisuun.

TIG:sta MIG:iin

Automaattisen hitsauksen toimittajista Valk Welding erottui
edukseen kylman SAWP-hitsausprosessin ja Quick Touch
-lankahaun ansiosta. Valittu ratkaisu koostuu siirrettavasta
Valk Welding FRAME-H -konseptista, TL-1800-robotista ja
integroidusta virtalahteestd, jossa on Panasonicin Super
Active Wire -hitsausprosessi. “Meille tama oli paras ratkaisu,”
sanoo Rousseau. “Saastamme nyt viela enemman aikaa.”

”Siirtymalla pistehitsauksesta niitteihin olemme jo
lyhentédneet valmisteluaikaa 50 %. Tama esikokoonpano
tehdaan nyt tyontekijan toimesta ennen hitsausosastoa.
Hitsaajan tarvitsee vain kiinnittaa uuni poytaan, ja robotti
hoitaa loput,” han selittaa. Myos siirtyminen TIG-hitsauksesta
MIG-hitsaukseen on parantanut sykli-aikaa entisestaan.

Vuoden 2024 alusta lahtien Eurofours on harkinnut neljan
etukulmahitsin lisdautomatisointia. Tavoitteena on tehda
hitsaus-solusta sopiva lahes koko tuotevalikoimalle —
nykyisen 30 %:n sijaan.

WWW.eUrOfOUI’S. com

Panasonic Super Active Wire Process (S-AWP)
Panasonic Super Active Wire Process (S-AWP)
tarjoaa merkittavaa etua parantamalla
hitsauksen tuottavuutta ja laatua. Silla
voidaan vahentaa roiskeiden maaraa jopa
99%. Puhdistuksen, hionnan ja jalkityon
maard vahenee, jolla saavutetaan pienemmat
tuotantokustannukset ja lyhyemmat
tuotantokatkot. S-AWP prosessi tuottaa
tasaisempaa ja puhtaampaa hitsia yhtenaisella
ulkonadlla parantaen tuotteen laatua ja
vahentden tarkastus- tai viimeistelyaikaa.
Prosessi mahdollistaa suuremmat
hitsausnopeudet seka turvallisemman
hitsauksen ohuilla ja lampoherkilla
materiaaleilla vakauttamalla valokaaren ja
saatelemalla tarkasti lammonsyottoa. Prosessi
soveltuu taten laajalle kirjolle eri sovelluksia.
Yhteenvetona S-AWP prosessi lisda tuotannon
lapimenoa, vahentad syntyvaa hukkaa seka
parantaa luotettavuutta. Automatisoidussa

tai suuren volyymin hitsaavassa tuotannossa

nama kaikki ovat keskeisia arvoja.

Ranska tuotantojohtaja Mickaél Rousseau. Eurofoursilla Valk Welding on asentanut ratkaisun, joka koostuu Valk Mickaél Rousseau, tuotantojohtaja, ja Yoan Khinache,
Welding FRAME-H -konseptista, TL-1800-robotista ja integroidusta menetelmdosaston johtaja Eurofoursilla.

virtaldhteestd, jossa on Panasonicin Super Active Wire -hitsausprosessi.
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Aina on hyva hetki

investoida

Puola

Wytwdrnia Konstrukcji Stalowych Szyszka - yritys, joka
valmistaa laitteita kaivinkoneisiin ja tekee terdsrakenteiden
ja konttien esivalmistusta, ottaa nyt ensimmaiset
askeleensa hitsauksen robotisoinnissa.

Vaikka WKS Szyszka perustettiin virallisesti vuonna 2021,
juuret ulottuvat vuoteen 1990, jolloin traktorin ohjaamoiden
valmistus aloitettiin nimell3 Zaktad Slusarski Teresa

Szyszka. Nykydan yrityksessd tyoskentelee noin 70 patevaa
tyOntekijaa ja se toimittaa tuotteita seka Puolan etta
kansainvalisille markkinoille. Yritysta johtavat kaksi luovaa ja
yrittajahenkista veljestd Adam ja Przemystaw, jotka kertovat
ensimmaisista kokemuksistaan hitsauksen robotisoinnista.

”Investoimme jatkuvasti kehitykseen ja nykyaikaiseen
teknologiaan, koska tieddamme, ettd innovaatio

on valttamatonta korkean laadun ja kilpailukyvyn
sailyttamiseksi”, sanoo Przemystaw Szyszka, yrityksen
hallituksen varapuheenjohtaja ja osaomistaja. ”Viime
vuosien monet taloudelliset myllerrykset ovat vain
korostaneet investointien merkitystd nykyaikaiseen
teknologiaan, robotisointiin ja automaatioon. Uskomme,
ettd aina on hyva hetki investoida, kunhan investoinnit ovat
harkittuja ja suunniteltuja”, han lisaa.

Oikea kumppani on avain menestykseen

”Ensimmaiset keskustelut hitsauksen robotisoinnista
alkoivat muutama vuosi sitten. Silloin aloimme myos etsia
toimittajaa, joka vastaisi tarpeitamme. Koska kyseessa oli
ensimmainen hitsausrobottimme, meilla oli luonnollisesti
epailyksia. Kaytimme aikaa paatoksen tekemiseen.
Lahetimme tuotteitamme eri robottihitsausasemien
integraattoreille testihitsausta varten. Valk Weldingilla
kokeet tehtiin sekd TSekin toimipisteessa etta pdaakonttorissa
Alankomaissa. Tama auttoi meitd ymmartamaan jdrjestelmaa
paremmin ja vahvisti padatostamme tehda tama investointi
Valk Weldingin kanssa”, kertoo Adam Szyszka, hallituksen
puheenjohtaja ja osaomistaja. "Etsimme toimittajaa, jolla
on kokemusta hitsausasemien rakentamisesta samanlaisille

Valk Mailing 2025-2

yrityksille kuin meidan yritys. Valk Weldingin valinnassa
ratkaisevaa oli paitsi laitteiden laatu myos tekninen tuki ja
yrityksen kokemus”, lisdd Adam Szyszka.

Sopeutuminen robottiin

Hitsattavien osien hyva valmistelu on ratkaisevan

tarkeda. Robotti ei anna anteeksi suuria epatarkkuuksia.
Siksi olemme optimoineet leikkaus-, koneistus- ja
laadunvalvontaprosessimme. Myos tuotantohallin jarjestelya
on muutettu, jotta asema voi toimia optimaalisissa
olosuhteissa. Olemme muuttaneet ldhestymistapaamme
osien kiinnittdmisessa hitsausasemaan. Manipulaattoriin
asennettu Quick Exchange -jarjestelma ”"Schunk”-
kiinnittimilla pakotti meidat muutoksiin, jotka osoittautuivat
hyodyllisiksi paitsi robotille myés manuaalisille
hitsausasemille. Anturijarjestelmat, kuten Quick Touch
Sensing, ovat meille erittdin arvokkaita, erityisesti osissa,
joissa toleranssit eivat ole tiukkoja. Ne mahdollistavat
robotin korjata kokoonpanopoikkeamia ja yllapitaa korkeaa
hitsauslaatua.

Ensimmainen askel innostaa jatkamaan

Olimme tyytyvaisia siihen, ettd aseman kayttoonotto sujui
nopeasti ja vaivattomasti. Valk Welding osoitti pystyvansa
kdynnistamaan tuotannon ennalta luvatuin tuloksin. Nain
pystyimme aloittamaan sarjatuotannon valittomasti ja
toteuttamaan ensimmaiset tilaukset nopeasti. Robotisointi
mahdollistaa seka tehokkuuden etta laadun parantamisen.
Voimme nyt kasitella enemman tilauksia lyhyemmassa
ajassa, sailyttaen toistettavuuden ja hitsien korkean
esteettisyyden. Olemme tyytyvdisia tahan investointiin; se
oli suuri muutos, mutta ehdottoman valttamaton. Yrityksille,
jotka ovat vasta aloittamassa robotisointia, haluamme
sanoa: alkaa pelatko ottaa sitda ensimmaista askelta. Me
otimme ensimmaisen askeleen ja toivomme, ettd monia
muita seuraa matkalla kohti lisda robotisointia.

www.szyszka.pl
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The strong connection

Tavataan tapahtumissa

Sepem Industries Global Industrie Elmia Automation Euroblech
27.01 - 29.01 (FR) 30.03 - 02.04 (FR) 19.05 - 22.05 (SE) 20.10 - 23.10 (DE)

Technishow Mach Welding Week Journée du Metal
10.03 - 13.03 (NL) 20.04 - 24.04 (UK) 01.10 - 03.10 (NL) 03.12 (BE)

Nordic Welding Expo DIRA robotbrag MSV Brno
17.03 - 19.03 (FI) 07.05 - 08.05 (DK) 06.10 - 09.10 (C2)

STOM Kielce Welding Week Expowelding
24.03 - 27.03 (PL) 19.05 - 21.05 (BE) 13.10 - 15.10 (PL)

Seuraa meitd LinkedlInissd ja Instagramissa @valkwelding www.valkwelding.com





