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Drogi Czytelniku,

Mamy zaszczyt zaprezentowac Ci najnowsze wydanie naszego magazynu Valk Mailing. W tym wydaniu
dzielimy sie kilkoma ostatnimi projektami, ktére zrealizowalismy w réznych krajach. Oprdécz spawania
tukowego, przedstawiamy Wam zrobotyzowane spawanie tworzyw sztucznych, ktére jest waznym

rozszerzeniem naszych ustug.

W Valk Welding nigdy nie stoimy w miejscu i stale poszerzamy nasze mozliwosci, aby jeszcze

lepiej stuzy¢ naszym klientom. Na przyktad pod koniec ubiegtego roku zakupilismy nowy budynek

dla naszego oddziatu w Danii, aby utatwi¢ rozwéj w skandynawii. W Holandii budujemy obecnie
dodatkowa hale montazowq “heavy duty”, aby méc montowac wiecej stanowisk o duzych gabarytach.

Ponadto chcielibysmy krdtko wspomniec¢ o rozwoju oprogramowania firmy Valk Welding i naszych
partnerow. Juz od 1995 roku zajmujemy sie programowaniem offline przy uzyciu DTPS firmy
Panasonic. W tym roku zrealizowalisSmy bezproblemowg integracje z Ogton, co pozwala nam na
wysytanie automatycznie wygenerowanych programéw poprzez DTPS do skalibrowanych robotéow
spawalniczych Panasonic. Ponadto pod koniec ubiegtego roku uruchomilismy strefe partnerska,
platforme internetowa, ktéra pozwala nam jeszcze lepiej obstugiwac naszych klientow.

Réwniez nasz skaner laserowy ARC-EYE CSS jest stale rozwijany we wtasnym zakresie. Dzieki niemu
mozemy automatycznie przetwarzac odchylenia produktu zaréwno dla pozycji, jak i orientacji oraz
umozliwia¢ dostosowanie parametrow spawania w czasie rzeczywistym.

Dla niektérych duzych klientéw jesteSmy w trakcie opracowywania zupetnie nowego rozwigzania, w
ktérym oprogramowanie decyduje samodzielnie lub na podstawie wyboréw dokonywanych przez
specjaliste od spawania, jakie jest najlepsze wypetnienie spoiny wielowarstwowej. Uwzglednia ono
wszystkie tolerancje zaréwno w zakresie pozycji, jak i ksztattu. Mamy nadzieje, ze w przysztym roku
bedziemy mogli napisa¢ o tym wiecej.

Wreszcie, wraz z naszymi klientami coraz czesciej widzimy, ze dzieki odpowiednim narzedziom, w
tym oprogramowaniu, kamerom i robotom spawalniczym, zwykli pracownicy sg w stanie wykona¢
prace, ktére wczesniej mogty by¢ wykonywane tylko przez specjalistow. Jest to wazne dla utrzymania
ciggtosci produkcyjnej w Europie.

Pozostajemy zaangazowani w dostarczanie naszym klientom najlepszych ustug i rozwigzan i czekamy
na to, co przyniesie przysztosc.

Adriaan Broere (CTO — Dyrektor Techniczny - Valk Welding Group)
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produkcji w Chemet S.A.

Grupa CHEMET, w ktdrej sktad wchodzi CHEMET S.A. w Polsce oraz
CHEMET GLI SAS we Frangji, jest wiodgcym w Europie dostawcy petnej
gamy produktéw i ustug dla rynku LPG oraz innych gazow skroplonych.
Firma jest dzisiaj najwiekszym europejskim producentem rozwigzan
do magazynowania i transportu LPG, pokrywajagcym niemal caty
tancuch dystrybucji LPG: od stacjonarnych zbiornikow przydomowych,
poprzez butle, duze zbiorniki magazynowe, moduly stacji LPG,
autocysterny oraz wagony cysterny kolejowe. Grupa CHEMET posiada
niemal 80 lat doswiadczen w projektowaniu, rozwoju oraz produkcji
zbiornikéw cisnieniowych na rozmaite media niebezpieczne (LPG,
LNG, amoniak, chlor, wodér). CHEMET swiadczy swoje ustugi zaréwno
miedzynarodowym korporacjom jak i klientom indywidulanym.

Na poczatku byty obawy

Wprowadzenie nowej technologii spawania z zastosowaniem robotéw,
poczgtkowo wzbudzato wiele obaw. Spawanie komponentéw
przeznaczonych do wagonéw cystern kolejowych wymaga zachowania
niezwykle restrykcyjnych norm i utrzymania Scistych tolerancji.
Poprzeczke podnosi takze niezmiernie istotny fakt, ze sg to wagony
cysterny przeznaczone do transportu substancji niebezpiecznych. ,,Po
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dokonaniu wstepnej analizy odnosnie wytypowania komponentow,
podzespotdw i zespotdw, ktdre wedtug nas dawaty mozliwosé
najwiekszego sukcesu, przystapilismy do rozméw z firmg Valk Welding,
aby przedstawi¢ wszystkie nasze wymagania, ale takze potencjalne
zagrozenia, ktére mogg pojawic sie w trakcie realizacji projektu.
Wdrozenie stanowisk zrobotyzowanych do spawania zespotow

i podzespotéw podpdr zbiornikéw, jak i ram wagonowych, byto
niezwyktym wyzwaniem” —méwi Artur Lepszy, technolog spawalnik
CHEMET S.A.

Wdrozenie zrobotyzowanego stanowiska do produkcji

,,Aby zwiekszy¢ pewnosé sukcesu wdrozenia nowej technologii
spawania zrobotyzowanego, warto korzystac z doswiadczenia i wiedzy
profesjonalistéw. Nasz wybodr byt oczywisty. Urzadzenia zostaty
zakupione jako kompletne stanowiska wraz z wdrozeniem do produkgji.
Aby przekonac sie, czy dostawca sprosta naszym wymaganiom,
przeprowadzilismy préby spawania na naszych detalach w siedzibie
Valk Welding. Testy, ktore zostaty przeprowadzone pozwolity na

doprecyzowanie parametréw specyfikacji poszczegdlnych stanowisk, tak

aby w petni spetni¢ wymagania i zatozenia robotyzacji catego procesu”

—mowi Michat Majzner, starszy konstruktor odpowiedzialny za proces
wdrozenia robotéw spawalniczych w CHEMET S.A.

CHEMET zaadaptowat spawanie zrobotyzowane pod juz istniejacy
proces produkcyjny. Zaprojektowano réwniez oprzyrzgdowanie
mocujgce spawane elementy w formie ram, dla zachowania jak
najwiekszej powtarzalnosci catego procesu. Firma Valk Welding
zaprogramowata kompletny proces spawania elementdw, ktére
wytypowano w firmie CHEMET pod stanowisko zrobotyzowane. Dzieki
temu uruchomienie produkcji nastapito niemal btyskawicznie.
Wirtualne programowanie robota offline jest niezwykle przydatna
funkcja przy tak duzych i skomplikowanych programach. Dzieki

temu zmiana lub poprawa funkcjonujacego programu zajmuje tylko
kilkanascie do kilkudziesieciu minut, a nie godzin.

Zadania dla robotéw spawalniczych w firmie CHEMET

Roboty pozwalajg znacznie przyspieszy¢ proces produkcyjny,
umozliwiajg wyeliminowanie powtarzalnych i dtugotrwatych czynnosci
wykonywanych przez cztowieka oraz co najwazniejsze zapewniajg
wysoka i powtarzalng jakos¢ ztgczy spawanych. Aktualnie roboty
spawaja tulejki i tapy podtrzymujgce zbiorniki LPG, elementy ram
wagonowych jako podzespoty oraz duze elementy ram wagonowych
(tzw. ostoje), na ktdrych montowane sg zbiorniki cisnieniowe.

Duze odchytki wymiarowe - czy robot da rade?

,,Zaprojektowanie nowego oprzyrzagdowania pomogto zredukowaé
odchytki, ale nie jestesmy w stanie zmniejszy¢ ich do zera. Aby temu
zaradzi¢ robot musi by¢ wyposazony w peten pakiet sensoryki, aby sam
sprawdzat potozenie spawanego elementu i wprowadzat automatyczng
korekte trajektorii ruchu. W tym zakresie wykorzystujemy m.in.
technologie wyszukiwania dotykowego drutem spawalniczym (Touch
sensing). Unikatowo$¢ wyszukiwania dotykowego stanowiska Valk
Welding polega na podwyzszonym napieciu wykrywania, co znaczgco
zwieksza doktadnosé i powtarzalnos¢ wykrywania nawet przy silnie
zabrudzonych elementach” — méwi Pawet Katuza, gtéwny spawalnik
CHEMET S.A.

Zmiany, ktére przyniosty roboty

Docelowym kryterium firmy, ktore zaktadano przed wdrozeniem
stanowiska zrobotyzowanego, byto zwiekszenie mozliwosci produkcji
przynajmniej o 50%. Jednak, co najwazniejsze, znaczaco wzrosta

tez jakosc¢ ze wzgledu na catkowitg powtarzalnosc¢ catego procesu.
»Proces robotyzacji jest procesem ciggtym, ktory wigze sie z ciggtym
rozwojem technologii i rozwigzywaniem pojawiajacych sie problemadw,
ktére wczesniej nie byty traktowane jako istotne lub nawet nie

byty zauwazane. Niemniej jednak jesteSmy bardzo zadowoleni z
dotychczasowej robotyzacji wybranych stanowisk ze wzgledu na

(Rerel

uelastycznienie i przyspieszenie produkgji, ale takze zwiekszenie jakosci
produkowanych przez CHEMET wyrobéw” — moéwi Katarzyna Gtowik —
Dyrektor Techniczny CHEMET S.A.

Dlaczego Valk Welding?

Wspotpraca z dostawcy zrobotyzowanego stanowiska nie koriczy

sie na etapie zakupu robota, ale planowana jest jako proces ciagty.
Rozpoczynajac od wspdlnego opracowania koncepcji najbardziej
optymalnego stanowiska, poprzez dobdr odpowiednich narzedzi,
nastepnie kompleksowe i sprawne wdrazanie przedsiewziecia do
realizacji i koriczgc na szkoleniach dla pracownikdw obstugujacych
zrobotyzowane stanowiska. Techniczne wykonanie programow przy
uruchamianiu stanowiska to jedno, a drugie — réwnie wazne — to
podejscie dostawcy do wsparcia po etapie sprzedazy. Zespdt Valk
Welding oferuje swoje wsparcie w tworzeniu nowych programoéow
oraz adoptowanie robota do pracy przy realizacjach dla nowych grup
asortymentowych. ,To co zawazyto na naszej decyzji, to doswiadczenie
firmy Valk Welding w spawaniu olbrzymich konstrukcji, ich wiedza
programistyczna, a takze dostep do oprogramowania DTPS stuzgcego
do wirtualnego programowania robotéw offline w 3D” - méwi Artur
Lepszy CHEMET S.A.

Plany na przysztos¢

,Na bazie pozyskanej wiedzy i umiejetnosci caty czas myslimy o
rozszerzeniu liczby stanowisk zrobotyzowanych w naszej organizacji.
Juz dzisiaj wiemy, ze istnieje bardzo duze prawdopodobienstwo, iz
W najblizszym czasie bedziemy mogli napisac o kolejnym sukcesie
wdrozenia kolejnych robotéw na naszej linii produkcyjnej” — mowi
Michat Majzner CHEMET S.A.

www. chemet.eu
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Robot przygotowuje

elementy do lutowania

Weze metalowe i inne elastyczne elementy s3 kluczowymi kom-
ponentami dla wielu branz, w tym motoryzacyjnej, chemicznej,
petrochemicznej i energetycznej. Zatozona w 1854 roku i majaca

siedzibe w Pforzheim w Niemczech firma Witzenmann specjalizuje

sie w produkcji tych elementow i jest jednym z wiodacych produ-
centéw na sSwiecie.

Firma oferuje szeroka game produktéw, w tym weze metalowe,
kompensatory, elastyczne ztgcza metalowe i inne elementy
elastyczne. Produkty te znajdujg zastosowanie w réznych
aplikacjach przemystowych, takich jak transport cieczy i gazu,
wentylacja i klimatyzacja, a takze w dystrybucji tych mediéw w
przemysle motoryzacyjnym.

W 1993 roku powstata firma Witzenmann Opava, ktéra z czasem
stata sie petnoprawnym cztonkiem Grupy Witzenmann, sktadajacej
sie z 22 zaktadéw w 17 krajach.
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W latach 2008-2018 w zaktadzie Witzenmann Opava nastapit
znaczny wzrost dostaw dedykowanych dla przemystu
motoryzacyjnego, w czasie gdy poziom bezrobocia osiggat
rekordowo niskie wartosci, a znalezienie jakichkolwiek dwdch ragk
do pracy byto praktycznie nadludzkim zadaniem.

To wtasnie w 2018 roku zaktad Witzenmann w Opawie zdecydowat,
ze konieczne jest zautomatyzowanie/zrobotyzowanie przynajmniej
niektérych zadan w produkcji komponentéw stosowanych w
przemysle motoryzacyjnym. Komponenty te stanowig wazng czes¢
portfolio tej branzy.

Stosunkowo mate i pozornie proste elementy, ktére muszg by¢
potgczone przed obrdobka w piecach lutowniczych, staty sie
wyzwaniem dla robota spawalniczego, ktdry zostat wybrany jako
idealne narzedzie do usprawnienia produkgji.

Richard Mares, odpowiedzialny za projekt w firmie Valk Welding,
mowi: “Sg to zespoty, w ktorych tgczone sg elementy o réznych
grubosciach oraz elementy, w ktérych trudno jest zagwarantowac
idealne tolerancje (zwtaszcza gardziel dla zespotu przeciwwagi),
ktdre sg niezbedne do zapewnienia niezawodnej powtarzalnosci
zrobotyzowanego spawania TIG. Konieczne byto zatem
znalezienie procedur eliminujacych te problematyczne punkty.”

“Podczas szeroko zakrojonych testéw w centrum technicznym
Valk Welding, udato sie to osiggnaé, a wszystkie niedoskonatosci
tolerancji w przygotowaniu produkcji zostaty skompensowane
przy uzyciu odpowiednich technik programowania i doskonatej
znajomosci procesu spawania.”, dodaje Richard Mares.

Na poczatku lata 2019 roku mozna byto zainstalowac pierwszy
zrobotyzowany system FRAME-E, wyposazony w robota
przemystowego Panasonic TM-1600G3 oraz kompletny sprzet
do spawania metoda TIG (Zrodto spawania Panasonic YC-300BZ3
z akcesoriami), w tym palnik VWPR-TIG opracowany przez Valk
Welding. Ten zrobotyzowany system wyposazony jest w dwie
stacje robocze, do ktorych dostep odbywa sie przez szybko
otwierane drzwi. Rozwigzanie to wydaje sie by¢ idealne do
spawania o stosunkowo krdtkim czasie cyklu i znacznie eliminuje
czasy nieprodukcyjne, umozliwiajgc operatorom obstuge obu
stanowisk przy minimalnym wysitku.

Dos¢ szybko po zainstalowaniu pierwszego zrobotyzowanego
systemu do spawania, firma Witzenmann docenita jego zalety
jako bardzo pomocne w produkcji i postanowita utworzy¢

nowe stanowisko pracy w postaci specjalisty/kierownika ds.
robotyki/automatyzacji procesow, ktérym zostat pan Martin
Spilacek. Pod jego nadzorem, zaréwno w firmie Witzenmann
Opava, jak i Witzenmann Slovakia, zainstalowano tgcznie trzy
kolejne zrobotyzowane stanowiska do spawania TIG o podobne;j
koncepciji.

Poniewaz apetyt rosnie w miare jedzenia, wcigz brakuje rgk do
pracy, a pozytywne doswiadczenia z robotyzacja przyczynity

sie do tego aby, pan Spilacek i jego kolega Alexander Benda

z powodzeniem wdrozyli w 2022 roku dwa coboty Techman
dostarczone przez Valk Welding, do pracy jako elastycznych
operatorow obrabiarek CNC i gietarek. Dzieki mobilnosci tych
cobotéw mozliwe jest ich uzycie przy réznych maszynach, gdzie
jest to potrzebne.

 WITZENMANN

managing flexibility

Pan Martin Spilacek podsumowuje: “W Valk Welding znalezlismy
prawdziwego partnera w dziedzinie robotyki. Przeprowadzili nas
przez wszystkie poczatkowe putapki i umozliwili nam wdrozenie
naszej pierwszej aplikacji zrobotyzowanej w stosunkowo

krotkim czasie, co znacznie usprawnito naszg produkcje. W
ciggu ostatnich 4 lat, wraz z naszymi partnerami z Valk Welding
(dzieki szczegdlnie trio Richard Mares, Jakub Kova¥ i Jan Sindel),
z powodzeniem wdrozylismy kilka aplikacji z uzyciem robotéw i
cobotow.”

www.witzenmann.cz
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czasu produkcji
przyczep LAG

Proces optymalizacji znacznie skrocit czas produkcji w firmie LAG
Trailers. Ostateczny krok zostat podjety dzieki instalacji dwoch
robotéw spawalniczych Valk Welding. W ten sposéb najwiekszy
europejski producent aluminiowych cystern chce kontynuowac
swoj rozwo;j.

“Ktos, kto pracowat tu dziesie¢ lat temu, nie rozpoznaje juz tej
fabryki” - méwi Rob Ramaekers, prezes zarzadu LAG Trailers. Stoi
on przy linii produkcyjnej przed robotem spawalniczym VALK
Welding, ktory zostat niedawno zainstalowany. Kazdego roku

z fabryki w Bree (Belgia), gdzie zatrudnionych jest 420 osdb,
wyjezdza okoto 2 000 naczep cystern. LAG Trailers jest najwiekszym
producentem aluminiowych naczep cystern w Europie.

Dziesie¢ lat temu firma LAG, ktora jest czescig duzego chinskiego
producenta pojazdow transportowych CIMC, rozpoczeta
imponujacy proces optymalizacji. Firma zlecita produkcje setek
komponentéw innym firmom w regionie. Wyzbyta sie réwniez
szeregu produktéw pomocniczych, aby catkowicie skupic sie na
budowie cystern, w ktorych specjalizuje sie od 1947 roku.
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Skrécenie o potowe

Standaryzacja

Podczas reorganizacji wprowadzono rozgatezione linie
produkcyjne, a firma przeszta na modutowa konstrukcje swoich
cystern. Wszystkie te modyfikacje znacznie zwiekszyty wydajnosc
i skrocity czas produkcji. Na przyktad LAG Trailers wykonuje dzi$
naczepe typu tilt-bulk w 250 godzin, gdzie kiedys$ zajmowato to
800 godzin.

“Standaryzacja jest podstawg sukcesu” - méwi Leon Bokken,
kierownik produkcji w firmie. “To rowniez umozliwito
pojawienie sie robotow spawalniczych”. Pierwszy robot zostat
uruchomiony w 2020 roku, a drugi w 2022 roku. LAG posiada
pie¢ linii produkcyjnych, na ktérych buduje przyczepy paliwowe,
przyczepy cysternowe, przyczepy do przewozu materiatéw
sypkich, kontenery do przewozu materiatéw sypkich oraz
podwozia kontenerowe. Jeden z robotéw jest wykorzystywany
na linii produkcyjnej zbiornikdw aluminiowych do produkcji
przyczep i naczep, a drugi na linii produkcyjnej kontenerdéw.

Robot spawalniczy dostosowany do potrzeb klienta

“Spawanie zbiornikéw aluminiowych stanowi kilka wyzwan” -
mowi Peter Pittomvils, dyrektor handlowy firmy Valk Welding,
ktéra dostarczyta oba roboty spawalnicze. Firma Valk Welding
opracowata niestandardowe urzgdzenie spawalnicze, ktére
zostato wyprodukowane we wtasnym zaktadzie. “Dzieki temu
moglismy réwniez wykonac niestandardowe palniki spawalnicze
do trudno dostepnych miejsc”.

Robot jest wyposazony w kamere laserowg ARC-EYE, ktéra
dobrze radzi sobie z odbiciami powierzchi aluminiowych.

Kamera nie tylko wykrywa odchylenia potozenia detalu, ale
w razie potrzeby, dzieki opcjonalnej funkcji Adaptive, moze

obejrzyj film

réwniez wychwyci¢ zmiany w geometrii spoiny, takie jak zmienne
szerokosci rowka spoiny, dostosowujac wiasciwe parametry
spawania w czasie rzeczywistym.

Wiecej zalet

Dzieki zrobotyzowanemu stanowisku, firma LAG Trailers
oszczedza dwdch spawaczy na swoich dwéch liniach
produkcyjnych. Oszczednosc¢ kosztéw osobowych nie byty jednak
gtéwnym celem robotyzacji, podkresla Rob Ramaekers. “Dobrych
spawaczy bardzo trudno znalez¢, a jedli juz sie ich ma, najlepiej
wykorzystaé ich do prac, w ktérych sg niezastapieni”. Wazng
wartoscig dodang robotow jest rdwniez stata dobra jako$¢ spoin.

Peter Pittomvils czesto styszy te same argumenty od klientow.

W obliczu kurczacego sie rynku pracy dla technikéw, firma

Valk Welding, posiadajaca dziewie¢ oddziatéw w catej Europie,
odczuwa ogromny popyt na elastyczne zrobotyzowane
stanowiska spawalnicze. Valk Welding dziata w wielu branzach, a
dzieki bogatemu doswiadczeniu w budowie naczep samochodow
ciezarowych i zbiornikéw szybko nawigzato kontakt z LAG.

Valk Welding jest znany w Europie z bardzo rozbudowanych
elastycznych rozwigzan, a takze z w petni automatycznego
programowania robotow.

Roboty spawalnicze zostaty w krétkim czasie zaakceptowane
przez pracownikdw. Programy spawania sg tworzone catkowicie
offline dzieki unikalnej technologii kalibracji firmy Valk Welding.
“Programowanie dziata podobnie jak budowa z klockéw Lego”
- podsumowuje Ramaekers. “Przeciggasz ze sobg niezbedne
moduty i generowany jest program spawania”.

www.lag.eu
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ARC-EYE

Korekta utozenia spoiny w czasie

rzeczywistym przy nieregularnym

ksztatcie rowka spawalniczego

Dopoki spawamy elementy spoinami pachwinowymi, dysza gazowa i wyszukiwanie drutem spawalniczym (Quick-Touch) sg wystarczajace

do zmierzenia odchylen potozenia miejsca uktadania spoiny, aby robot mégt automatycznie skorygowac je w programie spawania. Jednak

w przypadku ztaczy doczotowych typu V, | oraz nieregularnych rowkéw spawalniczych i deformacji spowodowanych wprowadzeniem ciepta

podczas procesu spawania, spawanie tych spoin za pomoca robota spawalniczego staje sie znacznie trudniejsze. Zastosowanie robota

spawalniczego w takich przypadkach nadal nie doréwnuje szybkosci i elastycznosci doswiadczonego spawacza recznego. Aby zaradzi¢ temu,

Valk Welding opracowat specjalng kamere ARC EYE CSS z dodatkowa funkcjg Adaptive.

ARC-EYE CSS to specjalny sensor laserowy zamontowany na
zrobotyzowanym uchwycie spawalniczym, ktéry rejestruje
odchylenia w potozeniu ksztattu spoiny podczas spawania i koryguje
je w czasie rzeczywistym. Eliminuje to potrzebe recznych korekt
programu i zwieksza szybkos$¢ procesu. Dzieki systemowi ARC-EYE
Adaptive, ARC-EYE CSS moze by¢ teraz uzywany do korygowania
spoin o wiekszych tolerancjach w czasie rzeczywistym. Dlatego

tez, dzieki temu rozwigzaniu, elementy, ktére wczesniej mogty by¢
spawane tylko recznie, teraz mogg by¢ spawane przez robota.

ARC-EYE Adaptive rozpoznaje geometrie

Z powodu nieregularnego rowka spawalniczego, niewtasciwego
przygotowania spoiny lub znieksztatcenia spowodowanego samym
procesem spawania, geometria spoiny (ksztatt spoiny) moze
odbiegac od normy. Niewielkie odchylenie geometryczne moze
szybko doprowadzi¢ do odchylenia objetosciowego spoiny od 40%
do 80%. Oznacza to wiec, ze potrzeba znacznie wiecej materiatu
spawalniczego do wypetnienia rowka spoiny i najprawdopodobniej
potrzebny bedzie inny sposdb spawania. Dzieki systemowi
Adaptive, sensor laserowy ARC-EYE CSS rozpoznaje rowniez

ksztatt spoiny i automatycznie dostosowuje odpowiednio prad
spawania, napiecie spawania, predkos¢ spawania i ruch zakosowy w
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programie spawania. Elementy spawane o wiekszych i nieregularnych

tolerancjach, moga by¢ teraz spawane za pomoca robota. W praktyce

oznacza to, ze dostawcy i producenci OEM mogg zagwarantowac swoim

klientom wyzsza, statg “jakos¢ robotow”.

Real-Time Adaptive Multi-Layer

W przypadku odchytek rzedu kilku milimetréw, objetos¢ spoiny moze
sie tatwo podwoic. Przy takich réznicach w geometrii, Real-Time
Adaptive Multi-Layer moze automatycznie uwzglednic te réznice
objetosci.

Real-Time Adaptive Seam Mapping

Gdy podczas spawania wielowarstwowego objetosc¢ spoiny rozni

sie, konieczne jest inne rozmieszczenie sciegdéw w poszczegdlnych
warstwach. Dlatego moze by¢ konieczne zastosowanie innej strategii
spawania dla kazdej warstwy. Dla tego scenariusza inzynierowie Valk
Welding pracujg obecnie nad adaptacyjnym odwzorowaniem spoin, w

ktérym kazda warstwa, Scieg po $ciegu, jest automatycznie kalkulowana

i generowana. Podczas lub po wykonaniu $ciegu podstawowego,
urzadzenie ARC-EYE skanuje ksztatt $ciegu i wykorzystuje te dane do
obliczenia najlepiej dopasowanego rozktadu spoiny. Obliczenia te
uwzgledniajg zmienng objeto$¢ spoiny oraz minimalng/maksymalna
dopuszczalng ilo$¢ wprowadzonego ciepta do spoiny.

ARC-EYE CSS:

e  Zapewnia prawidtowo utozong spoine

e Rowniez na materiatach odbijajacych swiatto, takich jak stal
nierdzewna i aluminium

e Bezrecznych korekt programu

e Brak skomplikowanych przyrzagdéw spawalniczych

e Zwieksza predkos¢ procesu

e Zwieksza doktadnos¢ procesu

e Statajakosé

e Znacznie rozszerza obszar zastosowania robotéw spawalniczych

e Zwieksza OEE (ogdlng wydajnosc sprzetu)

Praktyczny przyktad spawania wysiegnikéw diwigow

W niemieckiej firmie KSK Vlassenroot, ktéra produkuje miedzy innymi wysiegniki
dzwigdw dla firmy Liebherr, stawiane sg bardzo surowe wymagania dotyczace
spawania ze wzgledu na duze sity dziatajgce na wysiegniki dzwigéw. Ze

wzgledu na fakt, ze zespoty wykonane sg z odlewu i stali walcowanej, szczeliny
spawalnicze nigdy nie sg w 100% jednakowe i do niedawna byty one spawane
wytagcznie recznie. Kiedy firma KSK Vlassenroot zaczeta spawac wysiegniki
dzwigdéw robotem, mogta zagwarantowac wyzszg i statg jakos¢ spawania. Dzieki
wdrozeniu ARC-EYE CSS i systemu Adaptive, wysiegniki dZzwigdw s3 teraz z
powodzeniem spawane przez roboty spawalnicze Valk Welding. Tymczasem coraz
wiecej klientéw wymaga, aby inne czesci byty réwniez spawane w ten sposdb.
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Jeden robot robi to, co moze
zrobi¢ 6 recznych spawaczy

Dunskiemu dostawcy NG Metal A/S, w scistej wspétpracy z firma
Valk Welding, udato sie, dokonac szybkiego przejscia ze spawania
recznego na spawanie zrobotyzowane. “Tam, gdzie wczesniej
potrzebowaliSmy 6 spawaczy recznych, aby pospawa¢ kompletny
element, teraz robot wykonuje te prace w ciggu jednej zmiany.
Dzieki wysokiej jakosci spoin wykonywanych przez robota,
mozemy teraz spetni¢ zaréwno wymagania dotyczace jakosci, jak
i mozemy produkowac wiele elementéw we wtasnym zakresie,
bardziej konkurencyjnie niz inne firmy.”

W tym celu firma NG Metal zainwestowata w ubiegtym roku w
dwa systemy robotéw spawalniczych Valk Welding, koncepcje
TRACK-Y i FRAME-H. Oprdcz dunskiej fabryki, dostawca posiada
réwniez zaktad produkcyjny na Ukrainie, w poblizu polskiej granicy.
Tam, zatrudniajgc 220 pracownikéw, oprdcz produktéw m.in. do
wyposazenia sklepow, produkuje réwniez czesci wysiegnikdéw

do matych zurawi przenosnych. “Szczegdlnie w przypadku
wysuwanych wewnetrznych i zewnetrznych czesci wysiegnika

nasz klient ma bardzo wysokie wymagania jakosciowe dotyczgce
spawania, poniewaz zurawie te stuzg do podnoszenia jednej osoby
za pomocg matych samochoddéw dostawczych wykorzystywanych
np. do konserwacji oswietlenia ulicznego lub mycia okien.”

Najwiecej wiedzy technologicznej w ukrainskim zaktadzie

Regner Ditlev Dahl, dyrektor sprzedazy grupy: “W naszym zaktadzie
produkcyjnym na Ukrainie od 2015 roku wykorzystujemy cztery
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roboty spawalnicze Valk Welding. Tam tez znajduje sie cata wiedza

i doswiadczenie w zakresie programowania. Jezeli chcemy réwniez
w Danii mdc pracowac konkurencyjnie, to nie tylko konieczne byto
zainwestowanie w roboty spawalnicze, ale réwniez konieczne byto
przeniesienie tej wiedzy do Danii. Oczywiscie nie dzieje sie to z dnia
na dzien, dlatego w okresie rozruchu zatrudniliSmy zewnetrznych
specjalistow i programistéw z Valk Welding.”

Wdrozenie procesu Super Active Wire

Oprocz odpowiedniego systemu spawalniczego, systemu
programowania offline i systemu wyszukiwania miejsca uktadania
spoin, Valk Welding miat réwniez wazng role do odegrania w
okresleniu najbardziej odpowiedniego procesu spawania. Punktem
wyjscia byto spawanie cienkiej blachy o wysokiej wytrzymatosci

o grubosci 1,5 mm z materiatem kotnierza o grubosci 8 mm.

Allan Nielsen z Valk Welding DK: “Wyzwaniem byto osiggniecie
wystarczajacej penetracji w materiale 8 mm bez przepalenia
materiatu 1,5 mm. Aby to osiagna¢, zastosowalismy Super Active
Wire Process (SAWP) firmy Panasonic z palnikiem Servo Pull Il w
celu uzyskania bardzo precyzyjnych parametréw. Poniewaz proces
spawania SAWP w tym zastosowaniu wymaga bardzo precyzyjnego
potozenia drutu spawalniczego, a sam produkt znacznie wykracza
poza zakres tolerancji, konieczne byto wdrozenie naszego systemu
szybkiego wyszukiwania. SAWP zmniejsza rowniez ilos¢ odpryskow
099%".

Wysoka jakos¢ spoiny

W systemie spawalniczym Servo Pull Ill silnik podawania drutu
jest zamontowany blisko palnika, co zapewnia stabilny posuw
drutu i doktadne ustawienie koricowki drutu. Dzieki temu
mozemy bardzo precyzyjnie ustawi¢ parametry i uzyskac bardzo
stabilny proces spawania.” Aby zapewnic klientowi wysoka,
stafg jakosé spoin, firma NG Metal musiata stworzy¢ zupetnie
nowe procedury spawalnicze WPS/WPQR przy przejsciu ze
spawania recznego na w petni zautomatyzowane. “Nasz klient,
duzy producent OEM, jest teraz bardzo zadowolony. Jestesmy
pierwszymi w Europie, ktorzy spawajg te elementy na robocie”.

NG METAL

Krétki okres zwrotu naktadow

“Badania wykazaty, ze okres zwrotu inwestycji wyniesie 1,5
roku. To wyjatkowo krétki okres! NG Metal i Valk Welding
udowodnity mozliwos$¢ wykonania tego projektu. Dzieki
automatyzacji mozna zwiekszy¢ wydajnosé, zmniejszy¢ czas
poswiecony na wykonczenie produkcji, a takze zwiekszyc¢ jakos¢ i
zrealizowac oszczednosci kosztow “podsumowuje Regner Ditlev
Dahl.

www.ng-dk.com
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Kemeling
pionierem w
dziedzinie tworzyw
sztucznych dzieki
zrobotyzowanemu
spawaniu

Wieksze ilosci i wieksze wymiary dzieki

zastosowaniu robotéw

Firma Kemeling Kunststoffen z Holandii, projektuje i

produkuje wysokiej jakosci przemystowe pojemniki z tworzyw
sztucznych, zbiorniki, studnie, skrzynki i szafy za pomocg robota
spawalniczego. Firma byta pionierem w tym zakresie juz 6 lat
temu, a obecnie posiada 3 instalacje robotéw spawalniczych,

za pomoca ktorych okragte i prostokatne produkty z tworzyw
sztucznych s3 wykonywane w wiekszych ilosciach. “Roboty
wspierajg pracownikéw, przejmujac prace tam, gdzie staje sie
ona monotonna. Dzieki zastosowaniu robotéw mozemy teraz
obstugiwac nowe rynki zwiekszajac produkuje i produkujac
elementy o wiekszych wymiarach, do czego wczesniej nie bylismy
przygotowani”, méwi wiasciciel Robert Kemeling.

Kemeling Kunststoffen wytwarza produkty z tworzyw sztucznych
m.in. dla ogrodnictwa, budowy jachtéw, uzdatniania wody i sektora
strazackiego. Gtéwnie do przechowywania substancji statych i
ptynnych. Firma buduje te produkty w duzej mierze z ptaskich
arkuszy z tworzyw sztucznych PE, PE i PP o grubosci od 6 do 30 mm.
Arkusze te s3 ciete na wymiar i frezowane do konturdw, po czym
poszczegolne elementy sg tgczone w produkt koricowy za pomoca
zgrzewania termicznego.

Wiasny eksperyment

Robert Kemeling: “tgczenie czesci ptyt w wysokiej jakosci wymaga
certyfikowanego spawacza. Jednak obstuga ekstrudera spawalniczego
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jest réowniez wymagajgca pod wzgledem ergonomicznym,

zwtaszcza przy wiekszych ilosciach i wymiarach. Naszym pomystem
byto wiec wdrozenie robota z ekstruderem spawalniczym, aby
poczatkowo zautomatyzowad spawanie pewnej grupy produktéw.

Po eksperymentach z uzywanym robotem, przedstawiliSmy nasza
koncepcje integratorowi robotow Valk Welding. Valk Welding
dostarczyt dziatajgca cele zrobotyzowang, za pomoca ktdrej moglismy
spawac okragte zbiorniki o Srednicy do 3 m zaréwno wewnetrznie,
jak i zewnetrznie, przy czym robot umieszczony byt na ptycie bazowej.
Stét obracat sie z predkoscia, za ktérg moze nadazy¢ wyttaczarka”.

Nowe mozliwosci

“Dzieki robotowi uzyskalismy znaczne oszczednosci w kosztach pracy
i bylisSmy w stanie zwiekszy¢ jakos¢. Wydajnos¢ produkceji wzrosta,
poniewaz 1 pracownik magt teraz pracowac na 2 stanowiskach
jednoczesnie. Ponadto robot pracuje
w ciggtym nieprzerwanym ruchu,

co skutkuje niezmiennie wysoka
jakoscia. Szybko stato sie dla nas jasne,
Ze zastosowanie robota daje nowe
mozliwosci spetnienia wymagan, ktére
wczesniej byty niewykonalne. Na
przyktad wykonalismy 200 zbiornikdw
dla farmy alg i ponad 200 plastikowych
pojemnikdw na skutery dla PostNL.”

KEMELING

kunststoffen

Technologia

Dobrze wykonana spoina przy spawaniu tworzyw
sztucznych zalezy od trzech zmiennych: temperatury,
predkosci i cisnienia. W potaczeniu s3 to kluczowe czynniki
decydujgce o wtasciwym przebiegu procesu spawania
tworzyw sztucznych. Zrobotyzowane spawanie tworzyw
sztucznych wykorzystuje bezszczotkowg spawarke
ekstruzyjng zaprojektowang specjalnie do uzytku
zrobotyzowanego. W spawaniu ekstruzyjnym materiat jest
wstepnie podgrzewany gorgcym powietrzem i tgczony przez
dodanie drutu spawalniczego z tworzywa sztucznego.

Aby stworzy¢ dobrg, mocng spoine, zarébwno materiat
podstawowy, jak i wypetniacz muszg mie¢ odpowiednig
temperature. Wazna jest predkos¢, z jakg naktadana jest
spoina, czyli odpowiednia predkos¢ ruchu ramienia robota,
podobnie jak wtasciwy nacisk, z jakim spoina jest dociskana
do materiatu podstawowego. Zwtaszcza przy zmieniajgcym
sie kierunku spawania utrzymanie wtasciwego docisku byto
wyzwaniem. Dzieki specjalnemu uchwytowi narzedziowemu
Valk Welding, robot spawalniczy moze dostosowac sie

do zmieniajacych sie odchytek wymiarowych w dwdéch
kierunkach dzieki zastosowaniu wézka liniowego i przegubu.
Oba te elementy sg sterowane pneumatycznie, co pozwala
na uzyskanie statego cisnienia spawania. Gorgce powietrze,
ilos¢ materiatu i predkos¢ spawania sg regulowane
niezaleznie, co umozliwia spawanie naroznikdéw bez ryzyka
przypalenia materiatu podstawowego lub stopienia zbyt
duzej ilosci materiatu spoiny.

do strony 16 ————p>
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Profesjonalizacja

Wkrétce potem firma przeniosta sie do wiekszej siedziby, w
ktdrej znalazto sie miejsce na drugie, wieksze, zrobotyzowane
stanowisko. Kemeling zdigitalizowat réwniez produkcje,
podnidst organizacje na wyzszy poziom i rozbudowat dziat
frezowania. “Te inwestycje doprowadzity do dazenia do

profesjonalizacji, ktéra pozwolita nam osiggna¢ zdrowy 55%

wzrost sprzedazy w ciggu ostatnich szesciu lat.

Trzecia cela zrobotyzowana dla produktéw prostokatnych
Przez ostatnie dwa lata Kemeling pracowat nad przygotowaniem
celi zrobotyzowanej, aby moc rowniez zgrzewac termicznie
produkty prostokatne. “Pomysicie o zbiornikach do uzdatniania
wody i zbiornikach do zraszaczy”. Do tego celu stuzy duza
instalacja, dostarczona réwniez przez Valk Welding, w ktorej
robot wisi na szubienicy poruszajacej sie po torze. Dzieki tej
koncepcji, robot moze dotrze¢ z ekstruderem spawalniczym

do wszystkich miejsc spawanego elementu. Bez robotéw nie
moglibysmy wykonywac tak duzych produktéw”.

Z robotem nie musisz by¢ obecny

“Wiekszos$¢ wiedzy i doswiadczenia dotyczy tego, jak
skompensowad kurczenie sie detalu, ktére wystepuje w
wyniku topienia. Wiedze te zapisaliémy w oprogramowaniu

do programowania i symulacji offline firmy Valk Welding.

To narzedzie daje réwniez mozliwos¢ programowania

parametrycznego. Dzieki temu wykonujemy programy w

oparciu o standaryzacje - wystarczy dostosowac tylko wymiary.
Nie trzeba catkowicie przeprogramowywac kazdego nowego
produktu — oprogramowanie jest waznym elementem catego

procesu. Sam robot nie wystarczy” - podkresla Robert Kemeling.

Cztowiek nadal jest liderem

Roboty przejety wiele monotonnych prac od certyfikowanych
spawaczy. “Cztowiek jednak nadal pozostaje wiodgcym

czynnikiem w produkcji. Postrzegamy wykorzystanie robotéw

jako wspomaganie catego procesu. Podczas gdy roboty spawaja,
nasi pracownicy wykonuja zadania przygotowawcze i bardziej
specjalistyczne operacje, ktdre musza by¢ wykonywane

recznie. KorzysScig przy zastosowaniu robotéw jest oszczednosé
kosztéw pracy, wyzsza stata jakos¢, wieksze ilosci produkcyjne

i odcigzenie naszych pracownikéw. Dzieki instalacji trzech
robotdéw jestesmy otwarci na nowe rynki i produkty”,

podsumowuje Robert Kemeling.

www.kemeling.nl
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Ferris Wheel
dla maszyn
rolniczych
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Metallbau Diekmann GmbH to sredniej wielkosci

przedsiebiorstwo zajmujace sie obrébka blach. Ich klienci
pochodzg gtéwnie z takich branz jak: Technika rolnicza, budowa
pojazdow, przemyst solarny, jak rowniez instalacje wentylacji

i ogrzewania. Specjalne obszary budowy maszyn, jak np.
budowa transformatoréw, obejmuje takie procesy: spawanie,
ciecie profili, wiercenie, szlifowanie, wycinanie, giecie czy tez
prostowanie konstrukcji ze stali czarnej, stali nierdzewnej,
materiatéw ocynkowanych i aluminium.

W dziedzinie spawania, mozliwosci firmy zostaty znacznie
rozszerzone o kolejng instalacje robota Valk Welding. Ta
zrobotyzowana instalacja zbudowana w koncepc;ji stotu
obrotowego Ferris Wheel zostata zakupiona zaréwno do produkcji
jednostkowej, jak i do produkcji seryjne;j.

Ralf Diekmann mowi: “Zdecydowalismy sie na ten

projekt, poniewaz wazna dla nas byta przestrzen do
zagospodarowania na hali produkcyjnej. Ponadto, dzieki
elastycznej regulacji szerokosci stotu, moglismy zaadaptowa¢é
naszg istniejgcy konstrukcje przyrzadu spawalniczego.

Dzieki mozliwosci programowania off-line zaadoptowanego
przez firme Valk Welding, mozemy tworzy¢ nowe produkty
nie przerywajac spawania na robocie. | tak spawamy duze
produkty na duzej instalacji Valk Welding.

Przy udziale okoto 15 spawaczy recznych i 3 robotow
spawalniczych, zespoty spawane sg produkowane w systemie
dwuzmianowym.

W przypadku tej zrobotyzowanej instalacji ponownie
zdecydowalismy sie na Valk Welding, poniewaz serwis i
kompetencje techniczne byty przekonujace, méwi Andreas
Uhlhorn, brygadzista na wydziale konstrukcji stalowych w
Diekmann. Dla nas, ale takze dla firmy Valk, liczg sie ludzie
i wspotpraca. To jest nadal decydujgcy punkt obok catej
wspaniatej technologii.

Firma zostata zatozona w 1946 roku przez Josefa Diekmanna.
To, co byto wtedy matga kuznig, rozwineto sie w dobrze
funkcjonujace przedsiebiorstwo, ktére zatrudnia obecnie
okoto 100 os6b. Na powierzchni ponad 27.000 metréw

kwadratowych, z czego 9.700 metréw kwadratowych

to zadaszone powierzchnie produkcyjne z obszernymi
powierzchniami magazynowymi, Diekmann produkuje
kompletne zespoty, serie lub pojedyncze sztuki wedtug
specyfikacji klienta. Dostawy do klientdw z catych Niemiec
realizowane sg przy uzyciu wtasnej floty pojazdow.

www.metallbau-diekmann.de

Dyrektor Zarzqdzajqcy: Ralf Diekmann przed innym systemem

robotow, gdzie produkowane sq wieksze zespoty.
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Keltech rozwija sie dzieki
wsparciu Valk Welding
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Od ponad dekady globalne tanncuchy dostaw zmagaja sie z brakiem
zasobow produkcji spawalniczej. Wiele firm specjalizujacych
sie w produkcji konstrukcji spawanych ledwo nadaza z biezaca

produkcja aby zaspokoi¢ wszystkich klientow z branzy spawalniczej.

Niektore firmy mowia nawet o kryzysie spawalniczym. Irlandzki
dostawca Keltech dostrzegt w tym zagrozeniu okazje do potaczenia
zaawansowanej technologii robotéw spawalniczych i starego
rzemiosta jakim jest spawanie. W ten sposob Keltech zdotat
zaoferowac swoim klientom stabilne dostawy. “Nasza firma
doswiadczyta rekordowego wzrostu w ciggu ostatnich 12 miesiecy.
Bez wsparcia Valk Welding nie bytoby to mozliwe” - méwi Seamus
Lawlor, Director Of Business Development.

Wraz ze starszym inzynierem procesu Piotrem Starosciakiem,

Seamus Lawlor jest odpowiedzialny za wdrozenie zrobotyzowanego
spawania w firmie Keltech. “Nasza branza ma prawdziwy problem z
produkcja spawalnicza. Brak umiejetnosci jest gtdownym czynnikiem
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napedzajgcym ten problem. Z powodu Brexitu, spawacze z Europy
Srodkowej wrocili do Europy kontynentalnej, a mtodsze pokolenie
nie widzi w tym fachu realnej opcji. Po COVID-19 podjelismy krok
w kierunku rozbudowy naszej hali produkcyjnej o 50 000 m2, z
zapewnieniem 30 nowych stanowisk spawalniczych i miejsca na

najnowoczesniejsze zrobotyzowane systemy spawalnicze catkowicie

dedykowane spawaniu.

Preferowany dostawca znanych na catym swiecie producentow OEM
Jako preferowany dostawca znanych na catym swiecie producentow

OEM, firma specjalizuje sie w obudowach akustycznych,
zbiornikach hydraulicznych/paliwowych, kabinach i obudowach
telekomunikacyjnych.”Produkujemy ztozone konstrukcje stalowe
miedzy innymi dla takich firm jak: Caterpillar, Combilift, Moffett,
Manitou, Liebherr i Volvo CE. Mamy tu petng zdolnos¢ do
dostarczania w petni wykonczonych i powlekanych produktow od
koncepcji do rzeczywistego produktu” - wyjasnia Lawlor.

Duza réznorodnos¢ produktow, mate serie

“Nowy zaktad K3 musiat potaczy¢ spawanie reczne i
zrobotyzowane, aby madc sie dalej rozwijac. Pierwszym wyzwaniem
byto przejscie z recznego spawania na zrobotyzowane spawanie
zbiornikéw hydraulicznych i czesci do wozkéw widtowych,

przy duzej réznorodnosci produtdéw i matej serii produkcyjnej.
Szukajgc odpowiedniego partnera jako dobrego integratora
robotéw spawalniczych, ostatecznie wybralismy Valk Welding jako
naszego dostawce”, méwi Piotr Starosciak. “Mieli inng koncepcje
stanowiska i inny sposéb manipulacji spawanych detali, a takze
mogli zapewni¢ nam niezbedne wsparcie”.

Wsparcie ze strony Valk Welding

W ciggu roku, Valk Welding dostarczyto dwa identyczne
zrobotyzowane systemy spawalnicze, sktadajgce sie z robota
spawalniczego Panasonic poruszajacego sie na torowisku i
wspotpracujgcego z dwuosiowym manipulatorem typu Drop
Center, na ktéorym montowany jest spawany element. “Tam, gdzie
inni integratorzy robotéw tylko wyjasniajg, jak dziata ich robot,
Valk Welding nauczyt nas, jak spawaé produkt na robocie. Nie
chcielismy wiec kupié tylko robotdw spawalniczych, ale takze
wiedze. W tym celu, po zainstalowaniu pierwszego robota, dwéch
specjalistow z Valk Welding spedzito dwa tygodnie zajmujgc sie
naszg produkcjg, aby poprowadzic nas krok po kroku w zakresie
programowania offline, przygotowania wtasciwego przyrzadu,
wyszukiwania miejsca uktadania spoin i wprowadzania korekt.

Po czterech tygodniach zdobylismy wystarczajgcg wiedze i
doswiadczenie, aby rozpoczgé samodzielng prace, ale nadal
uczymy sie kazdego dnia” - kontynuuje Piotr Starosciak.

A

’

Keltec

Wydajnosc dla jednego klienta prawie potrojona

“Naszym najwiekszym wyzwaniem byto pospawanie zbiornikéw
na robocie, ktére sprawdzane byty na szczelnosé, tak aby nie
miaty wyciekow. Po kilku korektach w programach udato nam
sie zredukowac¢ poprawiane zbiorniki do maksymalnie tylko
jednego przecieku na serig, co jest ogromna rdéznicg w stosunku
do wczesniejszej produkcji. Po probie cisnieniowej mozemy
szybko naprawi¢ wade w razie potrzeby. Dzieki precyzyjnemu
dopracowaniu programow, udato nam sie réwniez skrécié czas
spawania o 30 procent, co pozwolito nam zwiekszy¢ wydajnos¢
z 48 do 120 zbiornikéw tygodniowo dla jednego konkretnego
klienta.”

Elastyczna produkcja

“Podczas instalacji drugiego robota spawalniczego, oprécz
spawania zbiornikéw, celem byta mozliwos¢ zrobotyzowania
spawania Over Head Guards elementéw wézkéw widtowych. W
tym celu, ponownie przy wsparciu Valk Welding, nauczylismy sie
programowac nowy produkt, a takze przenosi¢ programy spawania
zbiornikdw z jednego robota na drugi. Stabilne dostawy o wysokiej
jakosci sg tym, czego wymagajg nasi klienci. Dzieki naszym
niedawnym inwestycjom w technologie robotéw spawalniczych w
potgczeniu z naszymi wykwalifikowanymi pracownikami mozemy
to teraz spetni¢” - podsumowuje Seamus Lawlor.

www.keltech.ie

600 km spawania w 2022 roku, 7.500
ton stali rocznie, 800-1000 zbiornikow
tygodniowo

DTPS

VALK MAILING 2023-1

h_"l




Spawanie zrobotyzowane staje sie
koniecznoscig w grupie burel

Niedobdr spawaczy, oszczednos¢, elastycznosc i jakos¢ pracy
zrobotyzowanego stanowiska spawalniczego Valk Welding
sktonity producenta maszyn rolniczych Burel Group do
rozszerzenia wspotpracy z holenderskim dostawca.

Dziatajgca w sektorze rolniczym Grupa Burel, zatrudniajgca 300
pracownikow i osiggajaca taczng sprzedaz w wysokosci ponad
65 miliondw euro, zostata zatozona w 1936 roku. Posiadajac
trzy zaktady we Francji i jeden we Wtoszech, ta rodzinna

firma specjalizuje sie w projektowaniu, produkcji i sprzedazy
urzadzen do uprawy roli, siewu i nawozenia, montowanych na
ciggnikach rolniczych. Kazdego roku firma dostarcza na caty
Swiat 4.000 zniwiarek, rozsiewaczy nawozdw, bron, talerzy i
ptugdw - ponad 60% maszyn jest eksportowanych za granice.
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W Chateaubourg (35), Grupa Burel posiada fabryke o powierzchni
20.000 m? zainaugurowang w 2011 roku, w ktérej produkowane
s3 jej maszyny.

Zaktad pracuje w systemie zmianowym 2x8 godzin z mozliwoscia
pracy w systemie zmianowym 3x8 godzin przy montazu, na
niektorych prasach i robotach spawalniczych.

“W zaktadzie w Chateaubourg wykonuje sie kilka czynnosci:
formowanie z gieciem, wykrawanie i przygotowanie elementéow
do spawania. Po spawaniu, zespoty sg wysytane do dziatu
malowania z obrébka strumieniowg i powierzchniowa. Po
wykonczeniu, czesci s podawane na linie montazowe” - wyjasnia
Eric Massard, inzynier ds. spawania i produkcji.

“Przy zachowaniu niewielkiej powierzchni, zrobotyzowane
spawanie jest konieczne, poniewaz trudno jest znalezé
wykwalifikowanych pracownikéw, zwtaszcza w przypadku
konstrukcji spawanych, gdzie spoiny muszg wizualnie bardzo
fadnie wygladac”.

Wiosng 2021 roku grupa Burel zainwestowata w petni wyposazong
hale produkcyjng (instalacja odciggowa, suwnica), aby
zainstalowac zrobotyzowang cele spawalniczg zaprojektowana
przez Valk Welding.

Urzadzenie zawiera pozycjoner obrotowy typu L z dwoma stacjami
roboczymi do montazu/demontazu pospawanych elementéw, bez
zatrzymywania pracy robota. Szescioosiowy robot spawa po jedne;j
stronie, podczas gdy operator czysci i demontuje z przyrzadu

ukonczony zespoét po drugiej stronie. Nastepnie operator montuje
nastepng czes¢ w przyrzadzie, po czym obie stacje sg zamieniane.

System w potgczeniu z pozycjonerem, ktory posiada dwie osie
obrotowe, jedng pionowa i jedng pozioma, zawiera tgcznie dziesiec
osi.

Cela spawalnicza jest wyposazona w szybkie przezbrajanie przyrzadéw
przy uzyciu trzech jednostek centrujgcych z punktem zerowym.

Opcje te redukuja czasy nieprodukcyjne do mniej niz dziesieciu minut
podczas przezbrajania.

Cela jest catkowicie zamknieta, dzieki czemu nie jest odprowadzane
ogrzane powietrze z warsztatu, co pozwala zaoszczedzi¢ energie
zwigzang z ogrzewaniem budynku.

Ekonomiczna, solidna i niezawodna cela spawalnicza Valk obstuguje
obecnie 15 réznych elementdw z czasami cyklu od 1,5 minuty do 55
minut.

Stanowisko produkuje miedzy innymi ztozony zespdt spawany - hak
wagowy. Ta czes¢, ktora jest intensywnie wykorzystywana, musi
by¢ zawsze bardzo doktadnie wykonana wymiarowo i ksztattowo,
poniewaz zapewnia funkcje szybkiego wazenia w rozdzielaczach
obornika.

“Nasze narzedzia projektujemy we wtasnym zakresie. Po fazie
programowania offline (DTPS) narzedzia s3 walidowane, a nastepnie
wiaczane do produkcji” - wyjasnia Marvin Hillion, technik metod
spawania produkcyjnego w UAP.

“Spoiny musza by¢ pod ciggtym nadzorem, aby unikna¢ jakichkolwiek
wad. Wynika to z faktu, ze z zniektérych spoin wychodzita pewna
ilos¢ rdzy. Tak wiec pozostajemy czujni na ich jakos¢, unikajac ostrych
krawedzi i usuwajac najmniejsze kratery, aby proces kataforezy
przebiegat wtasciwie i nie wystepowato ryzyko rozpoczecia punktu
korozji”, kontynuowat.

Rzeczywiscie, od 2019 roku Grupa Burel oferuje swoim klientom
siedmioletnig gwarancje na korozje. | podobnie jak w przypadku
spawania, przygotowanie czesci przed malowaniem jest bardzo
skrupulatne aby moc spetnic¢ ten warunek.

To, co cenimy w Valk Welding, to ich wielkie mistrzostwo w tym
fachu i autentyczne wsparcie, poniewaz sg to specjalisci od spawania,
a nie robotycy. Dzieki tej wspotpracy mozemy przetwarzaé blachy

o grubosci od 1 mm do 35 mm na podwozia i konstrukcje” -
podsumowauje Eric Massard.

www.sulky-burel.com
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Dzieki Strefie Partnera, Valk
Welding kontynuuje budowanie
silnych potqczen poprzez platforme
oprogramowania typu all-in-one.

Strefa Partnera

Valk Welding

Aby lepiej i szybciej obstugiwac swoich
klientéw wykorzystujacych oprogramowanie
firmy Valk Welding dzisiaj i w przysztosci,
Valk Welding prezentuje Strefe Partnera
(Partner Zone). Ta internetowa platforma
komunikacyjna zapewnia dostep do
wszystkich informacji na temat naszych
rozwigzan programowych, w tym
programowania offline DTPS, narzedzi do
szybkiego programowania QPT, laserowej
kamery Sledzacej ARC-EYE z Adaptive
Welding, MIS (Management Information
System) i SFC (Shop Floor Control).

Aktualizacje i biblioteki

Strefa Partnera zostata stworzona, aby
zapewnic klientom jeszcze lepszg obstuge.
Ukierunkowany dostep pozwala kazdemu
klientowi na szybki dostep do wtasciwych
informacji. Na przykfad uzytkownicy MIS
znajda najnowsze widzety, uzytkownicy DTPS
z umowag wsparcia technicznego $ciggna
narzedzia, ktére pozwolg im na wydajniejsze
programowanie, a klienci posiadajacy
laserowy system wizyjny znajda najnowsze
informacje na temat ARC-EYE. Strefa Partnera
zapewnia jedno miejsce, w ktorym klienci
mogg znalez¢ caty pakiet oprogramowania i
petng dokumentacje.

DTPS

Platforma na przysztos¢

Dzieki Strefie Partnera, Valk Welding

skupia sie na przysztosci, Valk Welding chce
zapewnic platforme all-in-one, gdzie mozna
uzyskac wazne informacje, jak rowniez
dzieli¢ sie nimi. Opcje takie jak forum, strefa
DTPS VR oraz przechowywanie najnowszych
programow DTPS nalezg do mozliwosci, ktére
obecnie badamy i/lub testujemy.

Czy posiadasz kontrakt na wsparcie DTPS,
ARC-EYE, MIS lub SFC, ale nie wspotpracujesz
jeszcze ze Strefg Partneréw Valk Welding

i jestes$ zainteresowany? W takim razie
skontaktuj sie z nami poprzez DTPS@
valkwelding.com, nasi koledzy chetnie Ci

pomoga.

DTPS oznacza Desktop Programming

and Simulation Software i jest

oprogramowaniem do wirtualnego

programowania offline robotéw
spawalniczych Panasonic.

909 @

ARC-EYE SFC MIS 2.0

wydarzenia
2023

Mix Noordoost
10.05 - 11.05 (NL)

Schweissen & Schneiden
11.09 - 15.09 (DE)

Hi Tech & Industry
Scandinavia
03.10 - 05.10 (DK)

Sepem Industries
10.10 - 12.10 (FR)

Metavak
10.10 - 12:10 (NL)

MSV Brno
10.10- 13.10(C2)

Welding Week
21.11 - 22.11 (BE)

www.valkwelding.com






