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Van Hool tar nya tag efter en nystart

Mekaniker av naturen, svetsare genom teknik

Vaxa med vision: Valk Welding och sambandet mellan

generationer

Eurofours optimerar produktions-kostnaderna for

bakugnar tack vare robotiserad svetsning

Det &r alltid ratt tid att investera

Valk Welding DK
Tel. +45 64 42 12 01

Valk Welding CZ
Tel. +420 556 73 0954

Valk Welding DE
Tel. +49 152 29 109 708

Valk Welding PL
Tel. +48 696 100 686

Valk Welding SE
Tel. +46 510 48 88 80

Valk Welding IE
Tel. +44 28 3886 8139

Valk Welding FI
Tel. +358 3 4109 0466

Kara lasare,

Det r ett noje att skriva dnnu ett forord till Valk Mailing, som i
ar firar sitt 25-arsjubileum.

Vi befinner oss nu strax efter den internationella massan
Schweissen und Schneiden, som aterigen dgde rum i Essen,
Tyskland, i september.

Valk Welding deltog for dttonde gangen for att stodja vara
internationella aktiviteter, som vi inledde ar 2000.

Valk Welding har nu egna filialer i 11 europeiska lander for
att vagleda, stodja och ge service till kunder och framtida
anvandare av svetsrobotsystem pa deras eget sprak och
inom deras egen kultur.

Var strategi att stodja kunder i Europa med “High-Mix —
Low-Volume”-produktion har nu visat sig framgangsrik
hos manga kunder som anvander vara mjukvaruldsningar
for att battre utnyttja svetsrobotar fér sma serier och
darigenom uppna en avsevart hogre driftstid.

Denna strategi att behalla allt internt innebar att

vara kunder har en enda kontaktpunkt och ett “Total
Commitment” fran oss som leverantor 6ver alla funktioner
och discipliner.

Var 30-ariga erfarenhet av offline-programmering ger
stora fordelar vid anvandning av olika mjukvarupaket for
automatisk generering av svetsprogram.

Det ar dock fortfarande avgorande att anvanda fullt
kalibrerade robotsystem for offline-programmering,
sarskilt for automatisk programgenerering (ARP).

Kombinationen av dessa kalibrerade robotsystem med
automatisk programgenerering ar [6sningen for ett
funktionellt och produktivt robotsystem med mycket laga
driftskostnader.

Ta en titt i var senaste broschyr, dar vi stodjer
dig i din framtid inom robotsvetsning.

Remco H. Valk
(CEO Valk Welding Group)

Valk Mailing 2025-2
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Vecoplan octh;Ik -
Welding automatiserar
rotorproduktion med

robotiserat svetsningssystem

Tyskland

Nar erfarenhet driver innovation ser det ofta ut som samarbetet mellan Vecoplan och Valk Welding: tva tekniskt starka féretag som gar
samman for att omdefiniera tillverkningsprocesser. | centrum fér deras gemensamma projekt star en helautomatiserad robotsvetscell
for produktion av rotorer — den centrala komponenten i manga atervinningsmaskiner. Hantering, positionering, skyddsgassvetsning och
till och med den mycket komplexa paldaggningsprocessen dr nu automatiserade hos Vecoplan — tack vare ett noggrant samordnat system
med tva robotar, intelligent mjukvara och integrerade sikerhetsatgirder.

Valk Mailing 2025-2

Vecoplan

Valk Welding imponerar som samarbetspartner

Som en del av projektet “Rotorproduktion med ett
robotsvetsningssystem” genomfordes en omfattande
marknadsanalys for att identifiera lampliga leverantorer. Fem
potentiella kandidater identifierades och utvarderades i detalj.

For att sakerstalla ett valgrundat beslut genomforde projektteamet
en nyttovardesanalys baserad pa kriterier som teknisk prestanda,
servicekvalitet, innovationsniva, kostnadseffektivitet och
implementeringskompetens. Tva leverantoérer fick nastan identiska
totalpoang, vilket gjorde det slutliga valet utmanande.

For att bekrafta den interna analysen bestalldes en oberoende
granskning fran ett externt institut. Samtidigt holls djupgaende
diskussioner med de tva utvalda leveranttrerna for att inkludera
ytterligare kvalitativa aspekter.

Efter att alla utvarderingar och diskussioner avslutats foll valet pa

Valk Welding. Avgorande faktorer var foretagets professionella och
kompetenta tillvdgagangssatt samt den 6vertygande presentationen av
tekniska losningar och projektfloden.

Implementeringsfasen bekraftade beslutet fullt ut. Valk Welding
visade sig vara en mycket palitlig och hogpresterande partner.
Samarbetet var — och ar fortfarande — effektivt, [6sningsorienterat
och fokuserat, vilket tydligt visar att valet var ratt.

Omdefinierad rotorproduktion — fran hantering till slitageskydd
Rotorer ar bland de mest belastade komponenterna i krossmaskiner.
Deras produktion kraver maximal dimensionsnoggrannhet, precision
och — sarskilt vid applicering av slitstarka lager — djup forstaelse for
material och processer. Hittills har manga av dessa steg hos Vecoplan
utforts manuellt. Skickliga svetsare sakerstallde kvaliteten, men
processen var tidskrévande, arbetsintensiv och svar att skala upp.

Detta ledde till dnskan att automatisera processen —inte med

en konventionell robotlésning, utan med ett holistiskt, skalbart
system som fullt ut integrerar hantering, svetsning och slitageskydd
och utfér dem autonomt. Det ar precis vad som nu har uppnatts i
samarbete med Valk Welding.

Valk Mailing 2025-2




“Valk Welding
imponerade inte bara
med teknisk expertis
utan ocksd med
pdlitlighet och genuint
partnerskap. Samarbetet
visade tydligt att vi
valde rditt partner —
bade professionellt och
personligt.”

- Martin Selbach

a Valk Mailing 2025-2

Dubbla robotar med lagringstorn och intelligent svetskoncept

Kdrnan i det nya systemet &r en konfiguration med tva samarbetande

svetsrobotar, kompletterade med ett centralt lagringstorn for

verktygshallare. Denna konfiguration mojliggor helautomatisk produktion:

. Robot 1 hanterar exakt positionering av verktygshallare fran
lagringstornet. Ett specialdesignat gripverktyg sakerstaller korrekt
inriktning och saker 6verforing till rotorn, dar Robot 2 punktfaster dem.

. N&r komponenterna ar fixerade startar bada robotarna svetsprocessen
samtidigt — ett mycket produktivt tillvagagangssatt som avsevart
minskar cykeltiderna.

En sarskild héjdpunkt ar sjalva svetsprocessen: forutom konventionell
MAG-svetsning utfor systemet dven helautomatisk palaggning —

en process som vanligtvis gérs manuellt pa grund av hoga krav pa
positioneringsnoggrannhet, lagertjocklek och repeterbarhet. Bada
robotarna hanterar nu denna uppgift samtidigt utan kompromisser.

Mjukvaran som nyckel: QPC-programmering baserad pa konstruktionsdata
En avgorande framgangsfaktor var mjukvaruintegrationen. Valk Welding
implementerade sin egen QPC — Quick Programming Configurator, en
parametrisk offline-programmeringsldsning som automatiskt genererar
svetsprogram baserat pa konstruktionsritningar.

Istallet for att manuellt lara varje robotpunkt tolkas geometridata direkt
fran CAD-ritningen. Detta sparar enormt mycket tid — sarskilt vid nya
varianter, serieandringar eller olika rotordimensioner. Losningens flexibilitet
gor det mojligt for Vecoplan att effektivt automatisera dven sma serier eller
enstycksproduktion.

Sdkerhet och ergonomi: Inbyggt skydd for arbetsplatsen

Modern automation handlar om mer &n robotteknik. Sakerhets- och
miljokrav integrerades i systemdesignen fran borjan. Installationen
hos Vecoplan inkluderar ett storskaligt utsugssystem, integrerat
munstycksutsug och en kraftfull huva. Svetsrok, partiklar

och gaser fangas upp direkt vid kéllan — ett viktigt bidrag till
arbetsmiljosakerhet och regeloverensstammelse.

Samarbete pa lika villkor: Vecoplan & Valk Welding

Projektet genomfordes genom ndra samarbete mellan Valk Weldings
automationsexperter och Vecoplans processexperter. Bada parter
arbetade i iterativa steg, med realistiska simuleringar och korta
beslutsvagar — fran den forsta layouten till driftsattning.

"Fran idé till framgang — med vanner i ett fantastiskt team!
Tillsammans, dver granser, nadde vi vart mal. Det var ett sant ngje att
vara en del av detta. Ett stort tack till Dortmund och Alblasserdam!
Har i Westerwald ar vi mycket néjda med det nya systemet — och vi
ser redan framat: med nya idéer och fortsatt samarbete med Valk
Welding. Gliickauf* — for nya mojligheter och innovationer!” sager
Klaus Weinbrenner, svetschef pa Vecoplan.

"Detta projekt var en av forra arets teknologiska héjdpunkter och
imponerade pa manga besokare till var anlaggning. Det visade ocksa
tydligt vad som ar majligt nér tva partners arbetar 6ppet, arligt

och som jamlikar —i linje med vart motto: The Strong Connection.”
tillagger Christian Huser, forsaljningschef pa Valk Welding.

Teknikpartners i korthet

Vecoplan AG, med sdte i Bad Marienberg, ar en global ledare
inom maskiner och system for sonderdelning, transport och
bearbetning av primara och sekundara ramaterial. Med 6ver
500 anstéllda erbjuder foretaget I6sningar for atervinning,
plast-, tra- och avfallsindustrin.

Valk Welding B.V., med huvudkontor i Alblasserdam (NL),
ar en teknologiledare inom robotiserade bagsvetssystem.
Forutom hardvara erbjuder Valk Welding innovativa
mjukvaruldsningar, omfattande service och moduldra

produktionsceller — sarskilt anpassade for medelstora foretag.

www. vecop/an.com

*”Gliickauf” dr en traditionell tysk gruvarbetarhdlsning som betyder “lycka till” eller “ma

du komma upp sékert igen”. Den uttrycker hopp om framgdng och en séker Gterkomst.
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Framtidssakrad med

vision och precision

Nordirland

Ett arv av innovation

Hutchinson grundades 1971 av Creighton Hutchinson och

har utvecklats fran en lokal jordbrukstjanst till en ledande
underleverantor inom industriell metallbearbetning. Under
ledning av Mark Hutchinson, som tog over féretaget redan vid 18
ars alder, har Hutchinson konsekvent satsat pa innovation for att
ligga steget fore i en konkurrensutsatt marknad.

Strategiska investeringar med langsiktig vision

Né&r Hutchinson beslutade sig for att investera i sitt forsta
robotsvetsningssystem handlade det inte bara om att

|6sa dagens utmaningar — utan om att forbereda sig for
morgondagen.

”Redan innan maskinen levererades planerade vi hur vi
skulle kunna skala upp”, berattar Mark Hutchinson. Foretaget

Valk Mailing 2025-2

gjorde medvetna anpassningar av systemet for att sakerstalla
kompatibilitet med framtida robotsystem och automatiserad
logistik, inklusive AGV-integration. Vi ville inte behdva bygga om
senare. Vi ville vara redo fran dag ett.”

Hos Valk Welding fann Hutchinson en partner som inte bara
levererade teknologin, utan ocksa 6ppnade deras 6gon for vad
som verkligen var majligt. Fran demonstrationer av avancerad
robotsvetsautomation till att erbjuda en helhetslosning —
inklusive svetstrad och lokal support — hjélpte Valk Welding
Hutchinson att dromma storre och planera smartare.

Att bygga ratt team kring tekniken
En viktig lardom fran ett tidigare automationsforsok var
manniskornas betydelse. Denna gang byggde Hutchinson upp ett

dedikerat team av ingenjorer, programmerare och operatorer

langt innan installationen.

"Vi sag till att de var utbildade, informerade och motiverade”,
forklarar Mark. Vi involverade dem till och med i
beslutsprocessen, visade filmer och forklarade varfor vi gjorde
investeringen.”

Detta proaktiva tillvdgagangssatt gav resultat. Teamet tog till
sig teknologin och 6vergangen fran manuell till robotsvetsning
blev smidig och effektiv. “Nagra av dem forskade till och med
om robotsvetsning pa sin fritid. D3 vet man att de verkligen ar
engagerade.”

Anvandarvanlig programmering och MIS-integration

En av de storsta fordelarna med Valk Weldings system for
Hutchinson var den enkla programmeringen. “Granssnittet

ar intuitivt, och stodet fran Valk Welding har varit utmarkt”,
sager Mark. ”"Det handlar inte bara om roboten, utan om hela
ekosystemet runt omkring.”

Det ekosystemet inkluderar aven Valk Weldings Management
Information System (MIS), som har blivit ett oumbarligt
verktyg for foretaget. ”Vi har nu realtidsdata om maskinernas
tillgénglighet, cykeltider och prestanda”, berattar Mark. "Det
hjalper oss att planera battre, rakna mer exakt och standigt
forbattra oss.”

En ren, sdker och inspirerande arbetsmiljo
Att attrahera och behalla talanger &r en viktig prioritet for
Hutchinson. Darfér har man satsat stort pa att skapa en

I : ! Hutchinson

modern, sdaker och ren arbetsmiljo. Vi vill att manniskor
ska vara stolta 6ver sin arbetsplats”, sager Mark. “Sarskilt
inom svetsning och metallbearbetning, dar bilden ibland
ar foraldrad, visar vi att det kan vara hégteknologiskt och
inspirerande.”

Foretaget bjuder regelbundet in skolklasser for att visa sina
avancerade anlaggningar och vacka intresse for yrken inom
industrin. “Nar ungdomar ser robotarna i arbete lyser deras
ogon upp. Det forandrar hela deras synsatt.”

Redo for nasta steg
Redan tva manader efter installationen kordes det forsta
robotsvetsningssystemet i tvaskift — med ett helgskift pa gang.

Med detta framtidsinriktade arbetssatt, ett starkt team och
ett tydligt fokus pa kvalitet framstar Hutchinson som en
forebild for modern tillverkningsindustri. “Automatisering
ersatter inte manniskor — den starker dem”, sammanfattar
Mark. ”Och med Valk Welding har vi hittat en partner som
delar den Overtygelsen.”

www.hutchinson-engineering.co.uk

Valk Mailing 2025-2
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det att de kunde borja anvanda den senaste tekniken utan en stor
kapitalinvestering.

ARP forandrar spelplanen

steg som gor  Det verkliga genombrottet kom med introduktionen av Automatic
rrensposition.  Robot Programming (ARP). Denna teknik fran Valk Welding
analyserar automatiskt 3D CAD- eller STEP-filer, identifierar
svetsfogar och bestammer den optimala svetssekvensen och
robotpositionerna. Resultatet: en robot som programmerar sig sjalv.

Tidigare kravde varje ny produkt en tidskravande
programmeringsprocess, men med ARP ar det nu mojligt att
svetsa dven enstaka produkter effektivt. Batchstorleken spelar helt
enkelt ingen roll Iangre. Detta eliminerar det storsta hindret for
robotisering hos Tyllis och 6ppnar dorren for en mycket bredare
anvandning av robotsvetsning i produktionen.

Den avgorande faktorn: hastighet och energi

Samarbetet med Valk Welding Finland gick i en anmarkningsvard
takt. Dynamiken och energin fran Valk Welding-teamet gav Tyllis
nastan uteslutande fortroendet att fatta ett omedelbart beslut. Tack vare kombinationen
unika pfﬁ:lukter av RWAAS och ARP kunde Tyllis ta steget in i en ny generation av
robotsvetsning pa rekordtid.

Konkurrensfordel under utveckling

Med detta steg kan Tyllis:
sjdlva svetsningen. e  Snabbt skala upp under produktionstoppar
jorde anvandningen av e  Omedelbart implementera nya svetsmetoder
eller enstaka e  Fordela kostnader och minimera investeringsrisker
e  VYtterligare forbattra kvalitet och konsekvens
e  Genomfodra enstycksproduktion lika effektivt som
serieproduktion

vetssystem, inklusive service, utbildning Pa en marknad dar ledtid, kvalitet och anpassning blir allt viktigare
avgift. Till och med svetstrdden ingdr  ger denna kombination Tyllis en tydlig och hallbar férdel.

helt. Detta sanker investeringsribban och gor det mojligt for foretag
att anpassa sig flexibelt till produktionsbehoven. For Tyllis innebar www.tyllis.fi
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Lasersvetsning ar framtiden

Nederlédnderna

For fyrtio ar sedan investerade Aalberslwico som det férsta foretaget i Europa i en svetsrobot fran Panasonic. Idag ar
metallforetaget aterigen en pionjir — denna gang inom lasersvetsning. | somras installerade Valk Welding en lasersvetscell
hos Aalberslwico med ett vaxlingssystem baserat pa Ferris wheel-konceptet. Aart Aalbers férklarar: ”Vissa konkurrenter har
kommit langt med lasersvetsningstekniken, men de kan inte integrera den i ett komplett system. Valk Welding har vuxit till en
systembyggare av rang och ar den enda som klarar det. Fér mig ar det deras stora mervarde.”

Aart Aalbers och hans eftertradare — brorsonen Gijsbert samt sénerna Kees och Niels — har lange sett méjligheterna och fordelarna
med lasersvetsning for sina produkter. Aalberslwico levererar kompletta produkter till OEM-féretag och har genom sin Defence

& Security-avdelning blivit en global aktor inom byggnadssakerhet. Aart Aalbers: “Sarskilt for dessa produkter kan vi med
lasersvetsningsteknik leverera annu hogre kvalitet.”

Valk Mailing 2025-2

Ho6ga krav

En av de forsta tillampningarna dar Aalberslwico lyckats

hoja bade produktkvalitet och produktionseffektivitet med
lasersvetsning ar vid helsvetsning runt om pa dubbelt bekladda
dorrar. "For exempelvis Oosterscheldekering (OSK) tillverkar

vi dorrar som maste varmforzinkas pa grund av paverkan fran
saltvatten. Nu kan vi svetsa dem helt tatt och soml&st runt om,
sa att de kan forzinkas utan kvalitetsforlust. Tidigare anvande vi
endast punkt-svetsning och tatade fogarna med tatningsmassa.
Men den metoden ar inte [dmplig for forzinkning. Nu kan vi
leverera dessa dorrar i hogre kvalitet och helt forzinkade.”

Ferris wheel-vaxlingssystem

”Med tanke pa vart langvariga samarbete och goda erfarenheter
med Valk Welding satte vi oss ner med dem och presenterade
var idé om en robot pa en bana,” beréttar Aart Aalbers.

Valk Welding kom med ett annat koncept: ett Ferris wheel-
vaxlingsbord dar hela systemet ar inbyggt i en helt sluten cell.
”"Med Ferris wheel-konceptet kan man bade sikerstalla
sakerheten och anvanda en kran for att lasta och lossa tyngre
delar,” forklarar Alex Hol fran Valk Welding.

"Det ar dessutom den forsta cellen vi har levererat med en laser
fran Trumpf, kopplad till en svetsrobot fran Panasonic.”

aalbers|/wico

Forst testat manuellt

For att skaffa kunskap och erfarenhet av lasersvetsning hamtade
Aalberslwico ett handhallet lasersvetsningssystem fran Kina.

"Vi gjorde omfattande tester med det, och det fungerade mycket
bra. Den stora férdelen ar att man — till skillnad fran MIG och TIG
— nastan inte tillfér nagon varme, vilket gor att plana produkter
som vara dorrar inte deformeras. Man kan till och med lagga en
kall plat pa en profil och svetsa igenom den. Dessutom far man
snyggare produkter och svetskvaliteten ar fantastisk. Men den
hoga svetshastigheten gar inte att halla manuellt. Dar behovs en
robot.”

Fortroende f6r organisationen
Under de senaste fyrtio aren har Aart Aalbers sett Valk Welding

vdxa som organisation och uppskattar deras férmaga att
utveckla och omsétta kunskap och erfarenhet — bade inom
svetsning och som systembyggare — till skraddarsydda l6sningar
for sina kunder. ”De gor det ordentligt eller inte alls. Det passar
oss och skapar fortroende,” betonar Aart Aalbers.

Lasersvetsning ar framtiden

”"Med fordelarna med lasersvetsningstekniken, integrerad i
en robotcell, kan vi ta stora steg framat bade i kvalitet och
effektivitet. FOr oss ar detta bara borjan. Vi ser det som
framtiden,” avslutar Aart Aalbers.

www.aalberswico.nl
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Ett sakert och
effektivt steg
framat inom

svetsautomation

Lasersvetsning vinner snabbt mark inom industriell

svetsningsteknik. Pa Valk Welding ser vi denna utveckling inte som
en tillfillig trend, utan som en logisk utvidgning av var expertis.

Som teknologipartner tar vi ocksa fullt ansvar i denna process

— fran koncept till implementering. Vi kombinerar vara egna hard-

och mjukvaruutvecklingar med styrkan hos palitliga partners.

Valk Mailing 2025-2

Sakerhet och tillforlitlighet i fokus
Framvaxten av billiga handhallna lasersvetsmaskiner
har inte undgatt oss. Andé viljer vi p& Valk Welding
medvetet ett helt automatiserat tillvdgagangssatt
med robotar. Manuell lasersvetsning innebar
manga sakerhetsrisker. Darfor erbjuder vi en CE-
certifierad l6sning som skyddar dina medarbetare
och sdkerstaller konsekvent svetskvalitet. Vara
lasersvetsmaskiner levereras som standard i en

helt lasersaker kabin, utrustad med olika alternativ
sasom automatiska snabbportar, inspektionsfonster,
rokgasutsug och insugsgaller. Pa sa satt skapar

vi en sdker arbetsmiljo for dina medarbetare,
samtidigt som systemet flexibelt kan anpassas till
din produktionsprocess. Med ett kostnadseffektivt
koncept och kort aterbetalningstid gor vi
lasersvetsning tillgangligt for ett brett spektrum av
foretag.

Smart teknik, smart flexibilitet

Det som bland annat utmarker var 16sning

ar flexibiliteten att svetsa med eller utan
tillsatsmaterial. | applikationer dar tillsatsmaterial
kravs erbjuder Valk Welding en unik 16sning med sin

egen VWPR-linje. Denna VWPR-linje ar speciellt utvecklad for
automatiska processer och sakerstaller perfekt samspel mellan
laser, robot och tillsatsmaterial. Darmed kan dven mer komplexa
svetsfogar utforas med hog precision och repeterbarhet.

Fullstandig integration for maximal prestanda

Var lasersvetslosning ar fullt integrerad med Panasonic-
svetsroboten, vilket sdkerstaller ett somlost samarbete
mellan robot, laser och styrning. Denna 100 % integration
garanterar optimal prestanda och hog svetskvalitet,
samtidigt som hanteringen forblir enkel och tillforlitlig.
Kombinationen av avancerad fiberlaserteknik, hogkvalitativ
optik och effektiv kylning gor systemet robust och mangsidigt
— lampligt for olika industriella tillimpningar. Dessutom

ar vara lasersvetsmaskiner utrustade med omfattande
kalibrerings- och valideringsmaojligheter, jamférbara med vara
svetsrobotinstallationer. Pa sa satt kan laserverktyget kalibreras
exakt, Tool Centre Point (TCP) bibehalls och kamerafeedback
i svetsprocessen ar mojlig. Detta sdkerstaller konstant
svetskvalitet och processdkerhet.

Anvindningsomrade
Vara lasersvetsmaskiner ar utrustade med en kallstyrka pa
3 kW, vilket mojliggor perfekt svetsning av stal, rostfritt stal

och aluminium. Systemet ar sarskilt lampligt for svetsning

av tunnvaggiga produkter med hoga estetiska krav, eftersom
mycket lite efterbearbetning kravs och varmetillforseln — och
darmed deformationen — minimeras. Eventuell sotbildning som

uppstar under processen kan enkelt tas bort med en trasa.

(Laser)svetsning i vart DNA

Lasersvetsning passar somlost in i var vision om
svetsautomation. Vi forblir trogna var karna: att leverera
hogkvalitativa svetslosningar som verkligen fungerar i praktiken.
Var europeiska struktur gor det maojligt for oss att stodja foretag
av alla storlekar — fran en och samma kontaktpunkt. Oavsett
om det galler ett forsta steg mot automation eller en avancerad
lasersvetslosning: Valk Welding star redo som partner som
tanker med, utvecklar och avlastar.

Egenskaper hos Valk Weldings lasersvetslosning:

e  Fullstandigt saker CE-16sning for dina medarbetare

e Optimal prestanda och svetskvalitet genom 100 %
integration

e Svetsning med eller utan tillsatsmaterial

e  Kortare ROI tack vare offline-programmering

e  Fullstandig support med Valk Welding service

e Losning inklusive svetsfixturer (om sa dnskas)
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Van Hool tar nya
tag efter en nystart

Belgien

Drygt ett ar efter konkursen och nystarten star Van Hool
Industrial Vehicles ater stadigt. Automatiseringen av
produktionslinjen for tanktrailers och tankcontainrar ska
fordubbla kapaciteten. En ny robotinstallation fran Valk
Welding som levereras i host blir den sista pusselbiten i denna
automatiseringssatsning.

"Tidigare hade vi tre separata produktionslinjer for tankvagnar
och tankcontainrar. Nu haller vi pa att sla samman dessa till

en férgrenad produktionslinje som gar som en slinga genom
fabriken,” berattar Jos Hendrickx, produktionschef pa Van
Hool Industrial Vehicles (1V) i belgiska Koningshooikt, cirka 20
kilometer fran Antwerpen.

Van Hool ar ett valkant namn i regionen och sysselsatte

fram till borjan av forra aret omkring 3 000 personer. Krisen
inom busstransport under coronapandemin, évergangen till
elbussar och den harda konkurrensen fran Kina fick jatten att
vackla. Framfor allt bussdivisionen, som stod for 80 procent
av koncernens omsattning, drabbades hart. Van Hool 1V,

som stod for resterande 20 procent och tillverkade trailers,
containerchassin och tankvagnar, klarade sig battre.

| april forra aret forsattes koncernen i konkurs. Bussdivisionen
overtogs av nederldndska VDL. Divisionen Industrial Vehicles
koptes upp av trailerproducenten GRW, som ocksa ar kopplad
till Schmitz Cargobull.

Den tjugoandra Valk Welding-roboten for
invdndig svetsning ska fullborda automatiseringen

Valk Mailing 2025-2

Snabb omstart efter konkursen

"Vi gick i konkurs den 8 april och startade om den 29 april med
20 personer,” fortsatter Hendrickx, som har 38 ars erfarenhet
fran Van Hool. Under aret har en del av de tidigare 700
anstallda atervant. ”Vi har nu 250 anstallda, varav 85 procent
arbetade har dven fére konkursen,” sager han.

Inte bara medarbetarna, utan dven leverantorer och kunder
— fran livsmedelsforetag till petrokemiska bolag — har forblivit
trogna. Van Hool ar kdnt for sina flexibla och skraddarsydda
|6sningar. “Kvaliteten och det starka ryktet var anledningen
till att vi valde att géra en nystart,” berattar GRW:s direktor
Gerhard van der Merwe, som &r djupt involverad i aterstarten
och tillbringar mycket tid i Koningshooikt.

Tidigare tillverkade Van Hool IV ett brett sortiment av
transportfordon, men efter nystarten fokuserar man pa
chassin, tanktrailers i rostfritt stal och tankcontainrar. ”Vi har
avvecklat produkter som kapelltrailers och kylvagnar, eftersom
Schmitz Cargobull ar mycket mer konkurrenskraftiga inom
dessa segment tack vare sin storlek,” sdger Hendrickx.

Specialisering inom tankbyggnation
De nya dgarna vill maximera synergierna mellan foretagen
och satsa vidare pa produktionen av tankcontainrar och

<vm|'|om.

tanktrailers hos Van Hool IV. Dar det idag produceras 500 enheter
per ar, ar malet att na 1 000. Produktionen av chassin stabiliseras
pa 1 000 enheter per ar, men kan oka ytterligare i framtiden.

Tillvdaxtambitionen inom tankbyggnation férklarar den ombyggnad
som nu sker i fabriken. Maskiner har flyttats och transportbanor
installerats. En ny robotinstallation fran Valk Welding, som
levereras i september, far en viktig roll i den férgrenade
produktionslinjen. ”Denna robot ska utfora invdandig svetsning, ett
arbete som idag gors manuellt,” férklarar Hendrickx.

Valk Welding-roboten avslutar automatiseringen

Valk Welding ar en av de leverantorer som forblev trogen

Van Hool. Svetsautomationsspecialisten levererade sin forsta
robot 1997 (Hendrickx var da en av de drivande krafterna
bakom specifikationerna, implementeringen och valet av Valk
Welding, red.) och har sedan dess installerat ett trettiotal
robotar. De flesta har placerats i chassidivisionen, som redan

ar langt automatiserad. Genom att nu dven automatisera
tankproduktionen ytterligare kan Van Hool 6ka produktiviteten.

”Manga innovationer har uppstatt tillsammans med Van Hool”
Jan Wanten, ansvarig for Van Hool Industrial Vehicles hos Valk
Welding, &r glad 6ver att Van Hool IV snabbt har dterhamtat

sig efter nystarten. ”"Van Hool ar en nyckelkund for oss och

ligger alltid i framkant nar det galler att testa och stédja nya
utvecklingar fran Valk Welding med vardefull praktisk erfarenhet
fran produktionen. Det géller dven denna robot som ska ta hand
om invandig svetsning.”

Det goda samarbetet mellan Van Hool och Valk Welding har inte
undgatt Gerhard van der Merwe. GRW-direkttren har bestallt en
Valk Welding-robotinstallation for trailerproduktionen i Sydafrika,

dar GRW fokuserar pa tillverkning av aluminiumtankcontainrar.

www.vanhooliv.com
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Mekaniker av naturen,
svetsare genom teknik

SixPointTwo 6kar produktionen

med tredje Valk Welding-roboten

Tjeckien

SixPointTwos framgang bygger pa holldndsk féretagsanda och
framfor allt tjeckiskt hantverk. Varje dag levererar mer an 150
specialister komponenter till OEM-kunder i Nederlanderna och
Tyskland, med starkt fokus pa intralogistikmarknaden.

Deldgaren och verkstéallande direktéren Marco Wielink, ursprungligen
fran Nederldanderna men bosatt i Tjeckien i 6ver 18 ar, ar stolt 6ver

det team som har byggt upp foretaget under de senaste 15 aren.
Forsaljnings- och projektavdelningen i Weert i Nederlanderna hanterar
offerter och bestallningar for nederlandska och tyska kunder, som
sedan tillverkas i produktionsanlaggningen i den vastra delen av
Vysocina-regionen i Tjeckien.
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Med investeringen i en tredje Valk Welding-robot hojer SixPointTwo
aterigen ribban for precision, flexibilitet och tillforlitlighet.

Marco svarade pa ndgra fragor med sin karakteristiska naturlighet.

Vad dr SixPointTwos 6vergripande strategi?

“Vart foretag fokuserar pa utveckling och produktion av mekaniska och
mekatroniska moduler for OEM-kunder. Grunden &r platbearbetning,
pulverlackering och montering. Var platbearbetningsavdelning ar
utrustad med Trumpf-maskiner och nu tre Valk Welding-robotar.
Denna kombination gor det mojligt for oss att leverera komplexa
platprodukter med hog precision och korta leveranstider. For vara
kunder innebar detta tillforlitlighet och kontinuitet.”

Varfor valde ni att satsa pa robotsvetsning?

“Det enkla svaret ar bristen pa kvalificerade svetsare, pressen att
korta leveranstiderna och inte minst stabiliteten i svetsresultaten,
som vara kunder absolut kraver.”

Vilka material svetsar ni med robotar?

“Vi svetsar framst stal med en tjocklek pa 1 till 8 millimeter, men
dven rostfritt stal. Ett bra exempel ar en komplex komponent av 1
mm stalplat for konverteringssatser till rullstolsanpassade fordon.
Det &r en stor men tunn produkt som staller mycket hoga krav pa
dimensionsnoggrannhet. Tack vare vdlkonfigurerade robotsystem kan
vi uppna denna noggrannhet utan att minska produktionstakten.”

Ni har anvant svetsrobotar sedan 2017. Finns det nagon utrustning
som ar oumbarlig fér er produktion?

“Vi producerar mycket i sma serier (high mix/low volume), sa
flexibilitet och korta omstallningstider ar avgorande. Med Valks
DTPS-programvara kan vi programmera helt offline (utanfor sjalva
maskinen). Detta gor att vi kan forbereda och simulera en ny order
virtuellt i forvag. Nar det ar dags att starta produktionen har vi redan
ett verifierat program klart. Stillestandstiden ar darfor minimal, vilket
gor systemet kostnadseffektivt dven for sma serier.”

Hur sikerstiller ni noggrannheten i platforberedelserna?

“Alla som arbetar med plat vet att den aldrig &r helt perfekt. Sma
toleranser kan paverka svetsprocessen, sarskilt med tunna platar.
Valk Weldings robotsystem ar utrustade med matsystem som Quick
Touch Sensing. Dessa system upptacker och korrigerar avvikelser i
realtid. FOr oss innebar detta mycket hogre processakerhet.”

Hur bedomer ni anviandningen av svetsrobotar efter atta ar?
“Fran det allra forsta kopet var vi 6vertygade om att Valk levererar
ett komplett paket: roboten, svetsutrustningen, programvaran
och kringutrustningen ar alla en del av ett integrerat system.
Detta innebar att allt fungerar smidigt utan behov av att integrera
separata komponenter. For oss betyder det tillforlitlighet och
anvandarvanlighet.”

Med var tredje Valk Welding-robot starker SixPointTwo sin position
som leverantor av hogkvalitativa moduler. Kombinationen av
intern konstruktion, modern platbearbetningsteknik och avancerad
robotsvetsning skapar en produktionsmiljo som ar redo for
framtiden.

“Om du vill veta mer om vart foretag eller om 6vervdagandena bakom
var investering i Valk Welding-robotsystem ar du alltid valkommen

att komma och se sjalv”, avslutar Marco med ett leende.

www.sixpointtwo.eu

SixTwo

SIXPOINTTWO

“Det enkla svaret dr
bristen pa kvalificerade
svetsare, pressen att
korta leveranstiderna och
inte minst stabiliteten i
svetsresultaten, som vadra
kunder absolut kréver.”

- Marco Wielink, deléigare och
verkstdllande direktor
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" Remco H. Valk - 1985

fivama

i | familjeforetaget Valk Welding, som nésta ar firar foretaget som om det vore deras eget — en mentalitet
V q xq m e d 65-arsjubileum, har ett generationsskifte fran andra som &r djupt rotad i var kultur.” Det &r en generation
till tredje generationen inletts pa ett genomténkt som inte nddvandigtvis star i rampljuset, men som gor
P P och passande satt. Ett skifte som bevarar kultur och skillnad. Inte genom tradition, utan genom och med
v I s I o n [ J Va I k identitet och samtidigt styr féretaget stadigt mot hangivenhet.
L framtiden. Valk Welding visar att det ar maojligt — med
strategi, tillit och en brett forankrad framtidsvision. En beprovad tillvaxtmodell

Det som sarskiljer Valk Welding ar sattet foretaget

[ ]
we I d I n g ‘ h Tredje generationen: mer dn ett efternamn vaxer pa: kontrollerat, sjalvstandigt och med en tydlig

Hos Valk Welding betyder "tredje generationen” strategi. “Den tillvaxt vi har upplevt som foretag ar
inte nodvandigtvis en familjemedlem med samma numera ett beprévat koncept,” sager Remco. "Vi
b d f efternamn. Det handlar om en bredare grupp borjade i Tjeckien 2004, och varje expansion sedan
s q m q n e medarbetare som under manga ar har varit med dess har foljt samma princip. Inga uppkdp, inga
och byggt upp foretaget och nu har nyckelroller. De genvdgar — vi gor allt sjalva.”

utgor ryggraden i morgondagens organisation. Denna

m e I I a n generation har inte valts — den har vuxit fram genom Denna modell bekraftades nyligen genom den

engagemang, erfarenhet och delat ansvar. framgangsrika starten av Valk Welding Finland. Detta
tillvagagangssatt sakerstaller inte bara kontinuitet, utan

[ J
f Som Remco H. Valk uttrycker det: “Den tredje ocksa bevarandet av kultur och kvalitet. Tillvaxt ar inte
g e n e ra I o n e r generationen bestar av mdnniskor som behandlar ett mal i sig hos Valk Welding, utan en naturlig féljd av

vision och fortroende.
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“Den tredje generationen bestar
av madnniskor som behandlar
foretaget som om det vore deras
eget — en mentalitet som dr djupt
rotad i var kultur.”

- Remco H. Valk, VD,
Valk Welding Group

Group Leadership Team: att bygga broar mellan generationer

En viktig lank for att forena generationerna ar Group Leadership
Team (GLT). Detta team bestar av kollegor fran olika lander som

har — eller ar pa vag att fa — ledande roller pa sina lokala kontor. GLT
skapades for att trygga framtiden for hela Valk Welding-gruppen,
baserat pa foretagets ”Strong Connection DNA”. Genom regelbundna
moten skapas ett natverk av nuvarande och framtida ledare som
redan idag bidrar till Valk Weldings strategi och riktning. Tillvaxten av
nasta generation inom foretaget ar darmed redan tydligt synlig.

Fértroende som grund

Valk Welding visar att ett lyckat generationsskifte
inte handlar om succession, utan om utveckling.
Genom att ge manniskor utrymme att vaxa i roller
som passar dem — inte for att de “maste” — skapas
en organisation som ar bade flexibel och stabil. Dar
ledarskap inte patvingas, utan véaxer fram naturligt.

"Vaga investera i madnniskor, i struktur och i kultur.

For den som bygger fortroende, bygger framtiden.”
— Remco H. Valk, VD, Valk Welding Group.
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Eurofours

optimerar

Eurofours

I mer &n 45 ar har Eurofours — med bas i norra
Frankrike — designat, tillverkat och salt ugnar och
jasskap for bageri- och konditoribranschen. Men
bakom bakningen av lackert bréd, viennoiserier och
bakverk doljer sig férvanansvart mycket teknik.

"Att baka 80 baguetter jamnt — alltsa med samma
graddning och farg — ar mycket mer komplext an att
tillaga en stek i din kdksugn. Temperaturen maste vara
jamn i hela ugnen, och bakprocessen maste ske vid en
exakt temperatur och tid,” forklarar Yoan Khinache,
chef for metodavdelningen pa Eurofours.

Det franska foretaget har byggt upp denna expertis
sedan slutet av 1970-talet. Flygingenjoren Pierre
Lancelot beslutade att tillampa sina kunskaper

om luftfléden pa bakteknologi. Detta ledde till
utvecklingen av den forsta elektriska varmluftsugnen
och grundandet av Eurofours den 13 oktober 1980 i
Gommeghnies.

Under érens lopp har foretaget vuxit med nya
byggnader, produktionslinjer och forvarv av
varumarken som Abry Nicolas, Angoulvant, Arpin,
Bouton, Jolivet, Pierre Pont och Ponton Lemeunier.
Ar 2010 tog Stéphane och Nicolas Lancelot 6ver
familjeforetaget efter sin fars bortgang.

Modernisering av platbearbetning
Idag erbjuder Eurofours ett brett sortiment av ugnar
(varmlufts-, dack- och vagnsystem), kontrollerade

Men innan robotisering kunde inféras behovde ett annat
problem l6sas. "Med vara foraldrade bock- och skarmaskiner
skulle delarna ha haft fér |ag repeterbarhet, vilket skulle
krava dyra fixturer. Investeringen i en svetsrobot och
tillhérande verktyg skulle da vida overskrida budgeten,”
forklarar Yoan Khinache. Darfor investerade Eurofours 2020 i
en komplett 16sning fran LVD.

Fran TIG till MIG

Bland leveranttrerna av automatiserad svetsning utmarkte
sig Valk Welding tack vare den kalla SAWP-svetsprocessen
och Quick Touch-tradsdkning. Den valda I6sningen bestar av
ett mobilt Valk Welding FRAME-H-koncept, en TL-1800-robot
och en integrerad stromkalla med Panasonics Super Active
Wire-svetsprocess. “For oss var detta den basta I6sningen,”
sager Rousseau. Vi sparar nu annu mer tid.”

"Genom att byta fran punktsvetsning till popnitar har vi redan
minskat forberedelsetiden med 50 %. Denna férmontering
utférs nu av en medarbetare fore svetsavdelningen.
Svetsaren behover bara spanna fast ugnen pa bordet, och
roboten gor resten,” férklarar han. Overgdngen fran TIG- till
MIG-svetsning har ocksa ytterligare forbattrat cykeltiden.

Sedan borjan av 2024 har Eurofours 6vervagt ytterligare
automatisering av de fyra hornsvetsarna pa framsidan.
Ingenjorsavdelningens mal ar att gora svetscellen lamplig for
nastan hela produktutbudet — istallet for nuvarande 30 %.

WWW.eUrOfOUI’S. com

Panasonic Super Active Wire Process (S-AWP)
Panasonic Super Active Wire Process (S-AWP)
ger ett stort varde genom att forbattra bade
produktivitet och kvalitet i svetsoperationer.
Det minskar sprut kraftigt—med upp till
99%—vilket innebar mindre rengoring,
slipning och omarbetning, vilket direkt
minskar produktionskostnader och stillestand.
Processen ger jamnare, renare svetsar med
konsekvent utseende, vilket forbattrar
produktkvaliteten och minskar inspektions-
eller efterbehandlingstiden. Eftersom S-AWP
stabiliserar ljusbagen och kontrollerar
varmetillforseln exakt, mojliggor det snabbare
svetshastigheter och sdkrare drift pa tunna
eller varmekansliga material, vilket 6kar
flexibiliteten i anvandningen. Sammantaget
Okar det genomstromningen, minskar

avfall och forbattrar tillforlitligheten—
nyckelvarden for varje automatiserad eller

hégvolymssvetsmiljo.

[ J
produktions-
oo jasskap och kylda presentationsmobler — bade standard
ost n a e rn q o r och kundanpassade. Med cirka 120 anstéllda pa tre

platser (tva i Gommegnies och en i La Longueville)
uppnar foretaget en arsomsattning pa cirka 20 miljoner

bq ku n q r fq C k euro, varav 30 % kommer fran export till Europa, Asien,
g Kanada och andra regioner.

For att forbli konkurrenskraftigt soker Eurofours

([ J
vq re ro b Ofl se ra d standigt efter satt att sdnka kostnaderna. Ar 2019
Overvagdes darfor automatisering av svetsningen
f [ )

Frankrike

av ugnskabinett. ”Detta gjordes da fortfarande helt
manuellt, samtidigt som det blir allt svarare att hitta

svetsare — delvis pa grund av konkurrens fran Belgien,”

sager Mickaél Rousseau, produktionschef. Hos Eurofours har Valk Welding installerat en I6sning bestdende av ett Valk ~ Mickaél Rousseau, produktionschef, och Yoan Khinache, chef fér

Welding FRAME-H-koncept, en TL-1800-robot och en integrerad stromkdlla  metodavdelningen pd Eurofours.
med Panasonics Super Active Wire-svetsprocess.
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Det ar alltid ratt
tid att investera

Polen

Wytwarnia Konstrukcji Stalowych Szyszka — ett foretag
som tillverkar utrustning fér gravmaskiner och arbetar med
prefabricering av stalkonstruktioner och containrar — tar nu
sina forsta steg inom robotsvetsning.

Aven om WKS Szyszka officiellt grundades 2021, gar rétterna
tillbaka till 1990, da produktionen av traktorférarhytter
startade under namnet Zaktad Slusarski Teresa Szyszka.

Idag har foretaget cirka 70 kvalificerade medarbetare och
levererar produkter till bade den polska och internationella
marknaden. Foretaget leds av tva kreativa och féretagsamma
bréoder — Adam och Przemystaw — som berattar om sina
forsta erfarenheter av robotsvetsning.

"Viinvesterar standigt i utveckling och modern teknik,
eftersom vi vet att innovation ar avgérande for att behalla
en hog kvalitetsniva och konkurrenskraft,” sdger Przemystaw
Szyszka, vice ordférande i styrelsen och delagare i foretaget.
”De manga ekonomiska turbulenserna under de senaste
aren har bara 6kat vikten av investeringar i modern teknik,
robotisering och automatisering. Vi tror att det alltid

ar ratt tid att investera — sa lange investeringarna ar val
genomtankta och planerade,” tillagger han.

Réatt partner ar nyckeln till framgang

”De forsta samtalen om robotsvetsning borjade for nagra
ar sedan. Da borjade vi ocksa leta efter en leverantér som
passade vara behov. Eftersom det var var forsta svetsrobot
hade vi forstas vissa tvivel. Vi tog oss tid att fatta ett
beslut. Vi skickade vara produkter till olika integratorer av
robotsvetsstationer for provsvetsning. Hos Valk Welding
genomférdes testerna bade pa filialen i Tjeckien och pa
huvudkontoret i Nederldanderna. Det hjdlpte oss att forsta
systemet battre och bekraftade vart val att géra denna
investering tillsammans med Valk Welding,” berattar Adam
Szyszka, styrelseordforande och deldgare. ”Vi letade efter
en leverantor med erfarenhet av att bygga svetsstationer for

Valk Mailing 2025-2

foretag som vart. Nar vi valde Valk Welding spelade inte bara
utrustningens kvalitet en roll, utan dven det tekniska stodet
och foretagets erfarenhet,” sdger Adam Szyszka.

Anpassning till roboten

God forberedelse av svetsdelarna ar avgérande — en robot
forlater inga stora felaktigheter. Darfor har vi optimerat vara
processer for skarning, bearbetning och kvalitetskontroll.
Aven layouten i produktionshallen har anpassats for att
stationen ska kunna arbeta under optimala férhallanden.
Vi har dndrat vart tillvagagangssatt for montering av

delar pa svetsstationen. Quick Exchange-systemet med
”Schunk”-hallare, installerat pa manipulatorn, tvingade oss
till forandringar som visade sig vara fordelaktiga inte bara
for roboten utan dven for de manuella svetsstationerna.
Sensorsystem, sasom Quick Touch Sensing, ar mycket
vardefulla for oss, sarskilt for delar med mindre snava
toleranser. De gor det majligt for roboten att korrigera
monteringsavvikelser och bibehalla hog svetskvalitet.

Forsta steget ger mersmak

Vi var glada att implementeringen av stationen gick snabbt
och smidigt. Valk Welding visade att de kunde starta
produktionen med det resultat som utlovats i forvag.
Darmed kunde vi omedelbart starta serieproduktionen och
snabbt utfora de forsta bestdllningarna. Robotiseringen gor
det mojligt for oss att 6ka bade effektiviteten och kvaliteten.
Vi kan nu hantera fler bestéallningar pa kortare tid, med
bibehallen repeterbarhet och hog estetik pa svetsfogar. Vi ar
ndjda med denna investering — det var en stor férandring,
men absolut nédvandig. Till foretag som star infor sina forsta
steg inom robotisering vill vi sdga: var inte radda for att ta
steget. Vi har tagit det forsta steget och hoppas att manga
fler kommer att folja pa véagen mot ytterligare robotisering.

www.szyszka.pl
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The strong connection

Evenemang och massor

Sepem Industries Global Industrie Elmia Automation Euroblech
27.01 - 29.01 (FR) 30.03 - 02.04 (FR) 19.05 - 22.05 (SE) 20.10 - 23.10 (DE)

Technishow Mach Welding Week Journée du Metal
10.03 - 13.03 (NL) 20.04 - 24.04 (UK) 01.10 - 03.10 (NL) 03.12 (BE)

Nordic Welding Expo DIRA robotbrag MSV Brno
17.03 - 19.03 (FI) 07.05 - 08.05 (DK) 06.10 - 09.10 (C2)

STOM Kielce Welding Week Expowelding
24.03 - 27.03 (PL) 19.05 - 21.05 (BE) 13.10 - 15.10 (PL)

F6lj oss pa Linkedin och Instagram @valkwelding www.valkwelding.com





