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För att få ut maximal effektivitet av din robotinstallation är samspelet mellan människa och maskin 
särskilt viktigt. Valk Welding har utvecklat olika mjukvarulösningar som ger både snabb styrning av 
roboten och kommunikation med dina medarbetare.
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Kund Planerare OperatörARC-EYE

Diagrammet � ll höger visar de olika åtgärder och lösningar som Valk 
Welding kan erbjuda när det gäller programvara. 

Från människa till 
robot och tillbaka SFC

MIS
CMRS

OFFSITE TEACHING

DTPS

ARP

QPT

VR TEACHING

Programmering av roboten.

Strukturera, hantera och planera produkti onsprocessen. 
Dessutom är intern kommunikati on om 
produkti onsprocessen möjlig.

Övervakning av 
robotsystemet, 
svetsprocessen 
och slutprodukten.
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DTPS
Programvara för o�  ineprogrammering och simulering

DTPS (Desktop Programming and Simula� on So� ware) är e�  komple�  3D CAD/CAM-system för a�  programmera och simulera 
svetsbanor på Panasonics svetsrobotar. Programvaran för offl  ine-programmering ersä� er programmering med handkontroll 
direkt på roboten. De� a gör a�  produk� onen inte behöver avbrytas för programmering och a�  en maximal ny� jandegrad för 
svetsrobotsystem kan uppnås. Programmerare kan programmera de mest komplexa arbetsstycken med hjälp av DTPS bakom sin 
skärm utan a�  behöva stoppa svetsroboten. E� ersom programvaran erbjuder en kra� full 3D-simulering med kollisionsdetektering 
kan programmen kontrolleras in i minsta detalj innan de skickas � ll svetsroboten. Dessutom kan jiggar konstrueras och testas. DTPS 
utgör grunden för fl era mjukvaruprogram.

Fakta om DTPS  
• DTPS erbjuder fullt stöd för import av 2D- och 3D-CAD-filer till ditt virtuella robotsystem.
• DTPS är ett kraftfullt konstruktions- och testverktyg.
• DTPS beräknar cykeltider.
• Konvertering av befintliga program till nya installationer eller andra arbetsstationer är möjlig.
• Kraftfull 3D-simulering med kollisionsdetektering.
• Programmen är flyttbara mellan olika Valk Welding robotsystem.
• DTPS är 100 % kompatibel med alla generationer av styrenheter.
• Befintliga robotprogram kan enkelt anpassas.

DTPS i korthet

DTPS - Desktop Programming and Simula� on 
So� ware är e�  full� ädrad 3D CAD/CAM-system 
för programmering och simulering av svetsbanan 
på Panasonics svetsrobotar. Programvaran för 
offl  ineprogrammering ersä� er programmering 
med en handkontroll direkt vid roboten. De� a 
gör a�  produk� onen inte behöver avbrytas 
för programmering och a�  en maximal 
ny� jandegrad för svetsrobotsystemet kan 
uppnås.

Hur fungerar DTPS?
DTPS är snabb och lä�  a�  använda på e�  användarvänligt sä� :

Systemdefi niti on av Valk Welding.
E� ersom varje system är unik defi nieras den först av Valk Weldings 
specialister i 3D-miljön innan den tas i bruk.

Konstruera produkter i 3D eller importera från CAD-system.
I DTPS har du alla verktyg du behöver för a�  rita varje arbetsstycke 
i 3D. Befi ntliga ritningar från andra CAD-system med � llägget WRL, 
XGL, ZGL, 3DXML, STL, IGES, STEP eller DXF kan importeras.

Programmering av roboten.
Du kan enkelt fl y� a roboten med markören eller klicka på de delar 
som ska svetsas. På de� a sä�  kan du också programmera Quick 
Touch trådsökning. Svetsparametrar kan enkelt bestämmas med 
hjälp av den unika standardfunk� onen Weld Naviga� on.

Kontrollera.
Programmet kan köras genom en fullständig simulering av 

rörelserna och kontrolleras för kollisioner.

Skicka och starta.
Skicka program � ll roboten och starta produk� onen.

E�  antal noterbara funk� oner:
• Det interna CAD-systemet har utökats med nya enheter och 

många nya funk� oner.
• Installa� onseditorn med standardkomponenter har gjort 

konstruk� onen av nya system mycket enklare och snabbare. 
• Programmering av svetsfogar med och förfl y� ningspunkter. 
• Koppling av en kra� full databas med svetsvärden. 
• Omfa� ande möjligheter a�  redigera program.
• Alla tänkbara manipula� oner av program för robotposi� oner.
• Omfa� ande möjligheter � ll fi lhantering.
• Programmen är fl y� bara � ll andra svetsrobotsystem från Valk 

Welding.
• Filöverföring via Ethernet. 
• Exportera AVI-fi ler av skapade program.

Se vår video här
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QPT är en makromodul inom DTPS, med vilken du kan kopiera, skala, 
mul� plicera och kombinera befi ntliga programmeringsblock med 
andra programblock. På så sä�  behöver du inte programmera om 
varje återkommande opera� on. Särskilt företag som � llverkar sina 
egna produkter kan uppnå en avsevärd eff ek� vitetsförbä� ring.

QPT i korthet 

Valk Welding utvecklar skräddarsydd robotprogramvara (CMRS-
lösningar) för a�  realisera en helautoma� sk svetsprocess utöver 
DTPS. CMRS är den sammanhållande faktorn mellan olika 
programvarukomponenter. CMRS integrerar all programvara � ll 
en fungerande lösning. De� a gör a�  vi kan � llhandahålla och 
utveckla skräddarsydda lösningar för din installa� on. CMRS är 
alltså en samling programvarukomponenter som � llsammans 
u� ör en funk� on som de inte kan göra var för sig. CMRS gör 
enstycks� llverkning på svetsrobotar lönsam.

Några � llämpningsområden för CMRS är:
• Automa� sk generering av komple� a robotprogram baserade 

på recept
• Koppling av databassystem � ll robotsystem såsom ERP- och 

lagersystem
• Koppling � ll standardlösningar som DTPS, QPT, Excel, 

ShopFloorControl, ARP.
• Styrning och integrering av halv- och/eller helautoma� ska 

svetsjiggar och svetsrobotar
• Styrning och integrering av specifi k hårdvara som QR-, 

streckkods-, RF-ID- och visionsystem - Automa� sering av 
lastning och lossning av svetscellen med hjälp av automa� skt 
styrda fordon (AGV).

• Utveckling av enkla gränssni�  mellan människa och maskin för 
komplexa robotprocesser

• Konstruk� on och realisering av anpassad programvara för 
process-/företagsspecifi ka robotlösningar och FoU-spår

• Strukturera och modellera mer komplexa 
robotautoma� onsfrågor � llsammans med din egen ingenjör.

CMRS sparar � d, ökar produk� viteten och op� merar 
produk� onsprocessen.

CMRS är den sammanhållande faktorn mellan olika 
programvarukomponenter. CMRS integrerar alla 
berörda programvaror � ll en fungerande enhet.

CMRS i korthet

CMRS
Custom Made Robot Software

Programvaruingenjörerna på Valk Welding arbetar ständigt med 
a�  utveckla verktyg för a�  snabba upp programmeringsprocessen. 
Utöver de standardmöjligheter som DTPS erbjuder för de� a 
ändamål, har Valk Welding gjort det möjligt a�  y� erligare påskynda 
programmeringsprocessen inom produk� amiljer med hjälp av 
Quick Programming Tools (QPT). Vid arbetsberedning resulterar 
de� a i avsevärda � dsbesparingar.

QPT är en makromodul inom DTPS som gör a�  befi ntliga 
programmeringsblock kan kopieras, skalas, mul� pliceras och 
kombineras med andra programmeringsblock. På så sä�  behöver 
repe� � va opera� oner inte programmeras om och om igen. Särskilt 
företag med egna produkter kan arbeta betydligt mer eff ek� vt med 
de� a.

Med en order måste vissa data samlas in som beskriver produkten. 
Dessa data kan matas in i en Excel-fi l eller på en inmatningsskärm 
som visas i DTPS. Med hjälp av QPT är det sedan möjligt a�  
automa� skt generera program och skicka dem � ll roboten. Några 
av de data som kan matas in är: produktens bredd och höjd, antalet 
delar� klar, typ av del och placering. På så sä�  är det möjligt a�  gå 
från order � ll produk� on med bara några få klick.

I prak� ken arbetar operatörerna med e�  överordnat program, 
som defi nierar makron för repe� � va specifi ka opera� oner. 
Genom a�  � llämpa huvudprogrammet på fl era sta� oner kan 
operatörerna själva ange önskade produktdimensioner utan a�  
behöva programmera om svetsprogrammet. När justeringar görs i 
huvudprogrammet justeras alla inställningar, t.ex. svetsparametrar 
och brännarposi� on, automa� skt. 

Med QPT kan du enkelt ändra 
huvudprogrammet för din produkt, t.ex. 
stängslet på den här bilden, på olika sätt  
utan att  behöva programmera om.

QPT
Quick Programming Tool

QTP-bibliotek
Mjukvaruingenjörerna på Valk Welding har genom många års 
erfarenhet utvecklat e�  QPT-makrobibliotek som kan stödja 
programmerare under programmeringen. Några exempel på 
makron är:
• Makro för import av svetstabeller skapade av Valk 

Welding.
• Makro för a�  konvertera e�  svetsprogram � ll e�  

sökprogram.
• Makro för omnumrering av sökbuff ertar.
• Makro för ski�  som inte stöds av DTPS
• etc. 

En programmerare installerar QPT-biblioteket med hjälp 
av e�  installa� onsprogram. E� er installa� onen är alla 
� llgängliga makron redo a�  användas.
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Kundernas ERP-system

Fleet Manager

CMRS SFC DTPS QPT

AGV:er

När medarbetarna på Meijer Metal i den frisiska staden Sint Jacobiparochie börjar 
sin arbetsdag på morgonen har svetsrobotarna producerat under hela na� en. Fyra 
svetsrobotceller lastas och lossas av AGV:er obemannade 24/7. På så sä�  bygger företaget 
fram� dens fabrik, där en stor del av hanteringen är automa� serad. 

Ti� a på videon för a�  se denna lösning i prak� ken.

Valk Welding-programvaran 
styr obemannad produktion 
dygnet runt hos Meijer Metal
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ARP
Automatic Robot Programming

ARP är en programvara för offl  ine-programmering 
som minskar programmerings� den. Med ARP 
genereras och simuleras program automa� skt. 
Programmen kan sedan importeras � ll DTPS och 
skickas direkt � ll roboten för produk� on.

ARP i korthet

Automa� c Robot Programming (ARP) är en samling lösningar med vilka vi förenklar processen för offl  ine-
programmering och snabbar upp den upp � ll � o gånger. På så sä�  ökar vi inte bara eff ek� viteten i denna process 
drama� skt, utan gör också svetsautoma� sering av enstycksproduk� on a� rak� v. ARP-programvaran genererar och 
simulerar automa� skt svetsprogram från 3D CAD-fi ler eller andra informa� onskällor, vilket också innebär a�  du inte 
behöver några omfa� ande programmeringskunskaper.

Så här fungerar det
För a�  generera svetsprogram behöver ARP-programvaran svetsspecifi ka� oner och informa� on om den produkt som 
ska svetsas. Därför importerar du � ll exempel en 3D-CAD-fi l med informa� on om svetsfogar � ll DTPS och bekrä� ar 
de platser som ska svetsas. Däre� er kontrollerar programvaran för varje svetsfogsposi� on om svetspistolen och 
svetsdelen kommer a�  kollidera och korrigerar automa� skt dessa fall. E� er de� a kan robotprogrammet genereras, 
där programvaran automa� skt bestämmer start- och slutposi� onerna för varje svetsfog och beröringspunkterna vid 
varje svetsfog. Programmet importeras � ll DTPS och kan nu skickas direkt � ll roboten för produk� on.

Modellbaserad defi ni� on
ARP är e�  sä�  för Valk Welding a�  hålla jämna steg med 
utvecklingen kring modellbaserad defi ni� on (MBD), e�  sä�  
a�  eff ek� vt använda 3D-modeller med produktdata i 3D CAD-
programvara. På så sä�  strävar vi e� er a�  så småningom kunna 
extrahera svetsinforma� on och svetsparametrar direkt från en 
MBD-fi l och därmed påskynda automa� sk robotprogrammering.
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O� site Teaching 
med VRPS 

Off site Teaching powered by VRPS (eller Off site Teaching) gör det 
möjligt a�  programmera en svetsrobot genom a�  använda den 
redan befi ntliga Virtual Reality-tekniken (VR) för a�  posi� onera 
svetsen.

Grundidén med Off site Teaching är a�  man med hjälp av den 
handhållna � ärrkontrollen � ll e�  VR-set skapar en rörelse som 
utgör grunden för svetsprogrammet. De� a program fulländas 
sedan och u� örs av roboten. Off site Teaching är därför det första 
systemet på marknaden som kombinerar enkelheten i posi� onering 
genom VR med den avancerade tekniken hos en industriell 
svetsrobot och erbjuder en unik lösning inom systemet för a�  
hantera felak� gheter.

A�  programmera en industrirobot blir därför mycket enkelt. 
Dessutom blir arbetet lä� are och renare. Programmering av 
produkter kan göras mycket snabbt, och användaren behöver bara 
begränsad kunskap eller erfarenhet av a�  programmera robotar. 

E� ersom programmering med hjälp av Off site Teaching kan 
göras snabbt är det lönsamt a�  använda programvaran Off site 
Teaching inom produk� onen, både vid programmering av en 
enstycksprodukt och en stor mängd olika produkter. 

Off site Teaching är svaret på e� erfrågan på single-piece-fl ow och 
fi rst-� me-right-produk� on.

Valk Welding har valt a�  använda standard VR-material som 
är � llgängligt för alla. Det enda � llägget är “brännarhuvudet” 
som kan klickas in i den handhållna � ärrkontrollen, och 
programvarumodulen Off site Teaching. 

Unik kombina� on
Off site Teaching powered by VRPS är en unik kombina� on av två 
kra� fulla tekniker. VRPS-programvaran är e�  utvecklingssamarbete 
mellan Valk Welding och Panasonic. De� a � llsammans med Valk 
Weldings utveckling av offl  ine-programmering och kalibrerade 

Off site Teaching powered by VRPS (eller 
Off site Teaching) gör det möjligt a�  
programmera en svetsrobot genom a�  
använda den redan befi ntliga Virtual 
Reality-tekniken (VR) för a�  posi� onera 
svetsen.

Off site Teaching i korthet

Virtuellt robotprogrammeringssystem

robotsystem bildar denna kombina� on. De� a ger en kra� full och 
fl exibel lösning för enkel programmering av svetsrobotar genom 
a�  fl y� a en manuell svetsbrännare längs den produkt som ska 
svetsas på samma sä�  som en manuell svetsare gör.

Programmering av industriell svetsrobot med 
VR-teknik
Programvaran Off site Teaching överbryggar kly� an mellan VR-
programmet och Panasonics offl  ine-programmeringsprogramvara 
DTPS. DTPS (Desktop Programming and Simula� on So� ware) är e�  
full� ädrat 3D CAD/CAM-system för programmering och simulering 
av svetsbanan på Panasonics bågsvetsrobotar. 

Med hjälp av den handhållna � ärrkontrollen används VR-
programvaran för a�  bestämma posi� onen och ange 
koordinaterna för de olika (svets)punkterna. I programvaran Off site 
Teaching ges redan kommandon som “svetsning på” och “svetsning 
av” � ll dessa punkter. Däre� er omvandlar programvaran Off site 
Teaching programmet � ll e�  offl  ine-program i DTPS-programvaran. 
Och slutligen ger DTPS-programvaran e�  användbart program för 
svetsroboten. Programvaran guidar användaren genom teach-
processen steg för steg på e�  intui� vt och grafi skt sä� .

Automa� skt � llägg av sökrörelser
Posi� onering har nackdelen a�  den inte är exakt (2 � ll 3 mm), 
vilket ökar risken för svetsfel. För a�  helt kompensera för denna 
felak� ghet lägger programvaran Off site Teaching � ll sökrörelser 
i programmet. Med hjälp av trådsökning korrigerar roboten det 
program som skapats fram � ll den punkten. Dessa sökrörelser 
läggs � ll i programmet med hjälp av e�  makro, vilket gör a�  
svetsroboten kan svetsa produkten med mycket hög precision.

En y� erligare fördel med a�  lägga � ll dessa sökrörelser är a�  små 
avvikelser i posi� onen för de olika produkterna automa� skt fångas 
upp och korrigeras.
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VR-programmering

VR-programmering överbryggar kly� an mellan 
den populära offl  ineprogramvaran DTPS och 
den verkliga världen. Robotprogrammeraren ser 
svetsrobo� nstalla� onen � llsammans med arbetsstycket 
i en virtuell 3D-miljö och anger svetslägena med 
en handhållen svetspistol, vilket översä� s av 
programvaran � ll e�  program för svetsroboten. De� a 
nya sä�  a�  programmera en svetsrobot, även kallat 
VR Teaching, har utvecklats av Valk Welding som e�  
komplement � ll befi ntliga online-, offl  ine- och off site-
programmeringsmetoder. VR-programmering erbjuder 
e�  mervärde jämfört med a�  programmera bakom 
skärmen (offl  ine), e� ersom användningen av den nya 
tekniken ger en bä� re inblick i arbetsstycket. VR-
programmering är helt integrerad i DTPS. 

Med VR-programmering ser 
robotprogrammeraren svetsrobo� nstalla� onen 
� llsammans med arbetsstycket i en virtuell 
3D-miljö och anger svetslägena med en 
handhållen svetspistol, vilket översä� s av 
programvaran � ll e�  program för svetsroboten.

VR-programmering i korthet

Vid programmering offl  ine med DTPS på datorn ser 
programmeraren svetsrobo� nstalla� onen och arbetsstycket i 
en pla�  vy av 3D-modellen på skärmen. Virtual Reality gör det 
däremot möjligt a�  se samma miljö i 3D med djup. E� ersom 
sensorerna följer huvudets rörelser rör sig VR-miljön på 
samma sä� . I den virtuella världen är det lä� are och snabbare 
än med DTPS a�  zooma in på detaljer och i simuleringsläge 
u� öra bä� re visuella inspek� oner; det fi nns mer insikt i 
arbetsstycket än bakom en skärm. Det som programmerare är 
vana vid a�  göra offl  ine bakom datorn kan de nu göra virtuellt 
snabbare, enklare och mer intui� vt. Med VR-glasögonen 
behöver man dessutom inte stå i produk� onen.

Med den här tekniken har man tagit e�  stort steg 
när det gäller a�  överföra yrkesmännens mångåriga 
kunskaper � ll en digital värld med de bekvämligheter som 
offl  ineprogrammering innebär. Svetsare med exakt kunskap 
om svetsposi� oner och rörelser kan utan ansträngning 
använda denna kunskap i den nya tekniken. 

VR-programmering kan också användas för andra 
� llämpningar, t.ex. virtuell testning av jiggar, för � llgänglighet 
för robotens svetspistol, men också för ergonomisk placering 
av delar, öppning och stängning av låsning osv. Det ger också 
en snabb inblick i cykel� derna och kan användas för a�  
presentera fram� da installa� oner för nya kunder.
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Shop Floor Control eller SFC är en applika� on 
för a�  automa� sera, strukturera och 
hantera kontors- och verkstadsmiljön för 
robotsvetsprocessen. Från planering � ll 
operatörsinstruk� oner.

SFC i korthet

SFC
Shop Floor Control

MIS: client sta� s� cs

MIS: client sta� s� cs

MIS: client sta� s� cs
ROSE | Server

SFC: Offi  ce DTPS

SFC: Offi  ce DTPS

SFC: Offi  ce DTPS

SFC: Operator
Barcode

SFC: Operator
Barcode

SFC: Operator
Barcode

SFC: Operator
Barcode

SFC: Operator
Barcode

Server

Rest Panasonic

Shop Floor Control, eller SFC, är en applika� on för a�  automa� sera, strukturera och hantera kontors- och verkstadsmiljön för 
robotsvetsprocessen. SFC automa� serar från planering � ll operatörsinstruk� oner. Pla�  ormen utny� jar Panasonics robotars 
förmåga a�  hämta och sända direktdata. SFC är säkerligen e�  värdefullt � llägg för företag med fl era arbetssta� oner eller 
svetsrobo� nstalla� oner. 

SFC säkerställer en tydlig och transparent kommunika� on inom företaget. Produk� nforma� on kan förses genom streckkoder eller 
förplanerade produkter som ska � llverkas. Operatören använder sedan streckkoden eller den planerade produk� onsbatchen 
för a�  automa� skt förse robo� nstalla� onen med den korrekta och senaste uppsä� ningen robotprogram. Genom a�  använda 
en cha�  unk� on kan eventuella förbä� ringar vidarebefordras � ll programmeraren. Dessa cha� ar kopplas automa� skt � ll 
produk� onen i fråga. De� a innebär a�  programmeraren inte all� d behöver vara närvarande på plats. Allt är öppet, loggat och 
registreras i rä�  sammanhang. Pla�  ormen består av tre olika komponenter: SFC: Server, SFC: Offi  ce 

och SFC: Operator. 
• SFC: Server körs på din server och ansvarar för kommunika� onen 

mellan robotarna och de olika komponenterna. Servern utgör en 
central nätverksenhet för dina robotdata och versionshantering 
av dina program och robo� nstalla� oner. 

• SFC: Offi  ce kan användas av alla dina DTPS-datorer i nätverket 
för a�  förbereda arbete inklusive program för robotarna på di�  
verkstadsgolv och vidare. Möjligheten a�  gruppera liknande 
robo� nstalla� oner gör a�  du kan programmera generiskt och 
enkelt testa och schemalägga dina program för fl era robotar 
sam� digt. SFC: Offi  ce-programvaran konverterar och verifi erar 
dina program med hjälp av DTPS-makros och erbjuder en stor 
fl exibilitet. 

• SFC: Operator körs på en dator vid varje robo� nstalla� on och 
utgör kontrollpanelen för din produk� onsprocess. Operatören 
kan välja produkten med hjälp av (streck)koden och skicka rä�  
robotprogram � ll roboten. 

Produk� onen kan också delas upp i fl era faser, för varje steg 
i processen kan verifi eringsåtgärder läggas � ll. I början av 
produk� onssteget måste operatören � ll exempel först skanna 
en streckkod på jiggen eller u� öra en visuell kontroll och fylla i 
checklistan. 
För a�  y� erligare stödja operatören i produk� onen kan dokument 
eller webbsidor kopplas � ll produk� onssteget. De� a gör det � ll 
exempel möjligt a�  erbjuda arbetsritningar eller arbetsinstruk� oner.

För a�  hålla avståndet mellan verkstaden och kontoret kort fi nns e�  
inbyggt meddelandesystem. Meddelandena kopplas automa� skt � ll 

produkten och fasen. Meddelandena anländer � ll SFC-applika� onen 
och kopplas automa� skt � ll produkten och fasen. De� a är en eff ek� v 
metod för a�  kommunicera kommentarer.

I korthet erbjuder SFC dessa tre delar: 

En styrd fabrikskontroll:
• Enkel gruppering av liknande robo� nstalla� oner.
• Generisk programmering på gruppnivå.
• Automa� sk programkonvertering och verifi ering mellan 

gruppmedlemmar.
• Versionskontroll för installa� onsdefi ni� oner och 

robotprogrammering.

Ett  strukturerat arbetsfl öde: 
• Streckkod för produktval och verifi ering.
• Fasindelning av produk� onen.
• Checklistor och kontroll av återkoppling.
• Direkt kommunika� onslogg mellan operatören och 

programmerarna.

Automati sering av processen:
• Programmerarna förbereder programmen, bokför dem och 

kopplar dem � ll en streckkod.
• Verkstaden skannar streckkoden, u� ör kontrollerna och startar 

processen.
• SFC � llhandahåller direkt kommunika� on med roboten, håller 

koll på hela processen och ser � ll a�  rä�  program automa� skt 
kommer in i roboten.
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Se vår video här

MIS
Management Information System

Management Informa� on System (MIS) är e�  program som utvecklats 
av Valk Welding där företag i real� d har full insyn i vad som händer 
med de robo� nstalla� oner som är i produk� on. Från en PC, mobil eller 
surfpla� a, i produk� onen eller på resande fot.

Företag med fl era svetsrobotar i dri�  vill ha mer och mer insikt 
och kontroll på ledningsnivå över både prestanda, processförlopp, 
underhåll och svetsdata. Dessa data behövs för a�  i � d kunna justera 
processen och öka eff ek� viteten, och de behövs för a�  registrera 
svetskvaliteten för varje produkt. Den andra genera� onen av det 
Management Informa� on System (MIS) som Valk Welding har utvecklat 
för de� a ändamål ger lösningen. 

Det främsta skälet � ll a�  Valk Welding har vidareutvecklat MIS är a�  
antalet kunder som använder fl era svetsrobotar har ökat kra� igt. I linje 
med de� a har också behovet av mer kontroll över produk� onen ökat.
• När och hur länge står en robot s� lla? 
• Vad är orsaken � ll dri� stoppet? 
• Hur hög är robotens arbetscykel� d? 
• Stämmer cykel� derna överens med � dsstudien? 
• Kan jag samla in och registrera svetsdata? 

Allt de� a är data som produk� onsledningen vill kunna hantera. 
Möjligheten a�  samla in och registrera alla svetsdata erbjuder också en 
lösning när det gäller produktansvar.

MIS körs på ROSE (Robot Object SErver), där även lösningen Valk 
Welding Shop Floor Control (SFC) körs.

ROSE
Robot Object Server (server 

för robotobjekt)
ROSE är namnet på den tjänst på vilken SFC (Shop 
Floor Control) och MIS (Management Informa� on 
System) kan kopplas på.
MIS och SFC kan användas separat eller sam� digt. 
De� a beror på kundens önskemål. 

Mer informa� on om SFC fi nns på följande sidor.

MIS är e�  program där företaget i real� d 
har full insyn i vad som händer med de 
robo� nstalla� oner som är i produk� on; 
från dator, mobil eller surfpla� a, var man 
än befi nner sig.

MIS i korthet

Data i real� d från servern
Data från robotstyrningarna överförs i real� d � ll den centrala 
servern, vilket möjliggör övervakning, dataanalys, spårbarhet och 
dataloggning. MIS visualiserar denna informa� on i form av grafer 
och tabeller. Valk Welding har utvecklat fl era widgets som gör 
det möjligt för företag a�  sä� a ihop sin egen instrumentpanel, 
specifi kt anpassad � ll företagets behov. 

Övervakning
Företagen får en instrumentpanel med en fullständig 
översikt över årliga totalsummor för alla system. Dessa årliga 
totalsummor inkluderar antal � mmar, star�  d, svets� mmar, antal 
bearbetade program, förbrukning av svetstråd och så vidare.

Analys av robotar
• En komple�  och aktuell översikt över Key Performance 

Indicators (KPI:er) för varje enskilt svetsrobotsystem.
• En detaljerad översikt per period.
• Daglig inblick i loggdata inklusive eventuella avvikelser som 

kan ha inträff at.
• Alterna� v för detaljerad analys.

Spårbarhet för produkter
Alla data kan hämtas på produktnivå och under en specifi k 
period. Baserat på dessa data kan produkten kontrolleras innan 
den går vidare � ll nästa steg i produk� onsprocessen. En datalogg 
registreras för varje produkt. Dataloggen innehåller en serie 
svetsdata i kronologisk ordning.

Servicehantering
MIS ger insikt i installa� onens skick så a�  företag kan u� öra 
förebyggande underhåll i rä�  � d. Tänk � ll exempel på hur mycket 
belastning det är på varje axel i en robot. På så sä�  blir det tydligt 
vilken axel som kräver förebyggande underhåll. 

Stöd från Valk Welding
MIS har utvecklats helt internt av Valk Welding och stöds därför 
direkt av Valk Welding.
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Valk Welding partnerzon: 

För a�  kunna hjälpa kunder med programvara från Valk Welding bä� re och snabbare nu och 
i fram� den, presenterar Valk Welding Partner Zone. Denna online-kommunika� onspla�  orm 
ger � llgång � ll all informa� on om våra programvarulösningar, inklusive DTPS, QPT, ARC-EYE 
laserspårningskamera med Adap� ve Welding, MIS och SFC.

Uppdateringar och bibliotek
Partner Zone skapades för a�  ge kunderna ännu bä� re service. Med riktad åtkomst kan 
varje kund snabbt få � llgång � ll rä�  informa� on. Exempelvis kan MIS-användare hi� a de 
senaste widgetarna, DTPS:are med supportavtal kan ladda ner verktyg som gör a�  de kan 
programmera mer eff ek� vt och kunder med e�  laser vision-system kan hi� a den senaste 
informa� onen om ARC-EYE. Partnerzonen är en plats där kunderna kan hi� a all vik� g 
programvara och dokumenta� on.

en komplett plattform för din programvara
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