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mjukvarulésningar

Valk Welding




Valk Welding
mjukvarulésningar

For att fa ut maximal effektivitet av din robotinstallation dr samspelet mellan ménniska och maskin
sarskilt viktigt. Valk Welding har utvecklat olika mjukvarulésningar som ger bade snabb styrning av
roboten och kommunikation med dina medarbetare.
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Fran manniska till
robot och tillbaka

Diagrammet till héger visar de olika atgarder och I6sningar som Valk

Welding kan erbjuda nar det giller programvara.

Programmering av roboten.
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Strukturera, hantera och planera produktionsprocessen.
Dessutom dr intern kommunikation om
produktionsprocessen mdjlig.

Overvakning av
robotsystemet,
svetsprocessen

och slutprodukten.
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Hur fungerar DTPS? rérelserna och kontrolleras fér kollisioner.

DTPS é&r snabb och latt att anvénda pa ett anvandarvanligt satt:
Skicka och starta.

Systemdefinition av Valk Welding. Skicka program till roboten och starta produktionen.
Eftersom varje system ar unik definieras den forst av Valk Weldings
specialister i 3D-miljén innan den tas i bruk. Ett antal noterbara funktioner:
e Detinterna CAD-systemet har utdkats med nya enheter och

Konstruera produkter i 3D eller importera fran CAD-system. manga nya funktioner.
I DTPS har du alla verktyg du behoéver for att rita varje arbetsstycke e Installationseditorn med standardkomponenter har gjort
i 3D. Befintliga ritningar fran andra CAD-system med tillagget WRL, konstruktionen av nya system mycket enklare och snabbare.
XGL, ZGL, 3DXML, STL, IGES, STEP eller DXF kan importeras. °  Programmering av svetsfogar med och forflyttningspunkter.

e Koppling av en kraftfull databas med svetsvarden.
Programmering av roboten. e Omfattande mojligheter att redigera program.
Du kan enkelt flytta roboten med markéren eller klicka pa de delar e Allatdnkbara manipulationer av program for robotpositioner.
som ska svetsas. Pa detta satt kan du ocksa programmera Quick e Omfattande mojligheter till filhantering.
Touch tradsokning. Svetsparametrar kan enkelt bestammas med e Programmen &r flyttbara till andra svetsrobotsystem fran Valk
hjalp av den unika standardfunktionen Weld Navigation. Welding.

e  Filoverforing via Ethernet.

Kontrollera. e Exportera AVI-filer av skapade program.
Programmet kan kéras genom en fullstdndig simulering av
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DTPS

Programvara fér offlineprogrammering och simulering

DTPS (Desktop Programming and Simulation Software) ar ett komplett 3D CAD/CAM-system for att programmera och simulera
svetsbanor pa Panasonics svetsrobotar. Programvaran for offline-programmering ersatter programmering med handkontroll
direkt pa roboten. Detta gor att produktionen inte behéver avbrytas for programmering och att en maximal nyttjandegrad for

DTPS i korthet

svetsrobotsystem kan uppnas. Programmerare kan programmera de mest komplexa arbetsstycken med hjalp av DTPS bakom sin

skarm utan att behova stoppa svetsroboten. Eftersom programvaran erbjuder en kraftfull 3D-simulering med kollisionsdetektering DTPS - Desktop Programming and Simulation

kan programmen kontrolleras in i minsta detalj innan de skickas till svetsroboten. Dessutom kan jiggar konstrueras och testas. DTPS Software &r ett fullfjidrad 3D CAD/CAM-system

utgdr grunden for flera mjukvaruprogram. for programmering och simulering av svetsbanan
pa Panasonics svetsrobotar. Programvaran for

Fakta om DTPS offlineprogrammering ersitter programmering

e DTPS erbjuder fullt stéd for import av 2D- och 3D-CAD-filer till ditt virtuella robotsystem. med en handkontroll direkt vid roboten. Detta

e DTPS ér ett kraftfullt konstruktions- och testverktyg. gor att produktionen inte behdver avbrytas

e DTPS berdknar cykeltider. for programmering och att en maximal

e Konvertering av befintliga program till nya installationer eller andra arbetsstationer ar mojlig. nyttjandegrad fér svetsrobotsystemet kan

e Kraftfull 3D-simulering med kollisionsdetektering. uppnas.

*  Programmen ar flyttbara mellan olika Valk Welding robotsystem.
e DTPS ar 100 % kompatibel med alla generationer av styrenheter.
e Befintliga robotprogram kan enkelt anpassas.




QPT

Quick Programming Tool

Programvaruingenjérerna pa Valk Welding arbetar standigt med

att utveckla verktyg for att snabba upp programmeringsprocessen.
Utover de standardmajligheter som DTPS erbjuder for detta
andamal, har Valk Welding gjort det mojligt att ytterligare paskynda
programmeringsprocessen inom produktfamiljer med hjalp av
Quick Programming Tools (QPT). Vid arbetsberedning resulterar
detta i avsevarda tidsbesparingar.

QPT &r en makromodul inom DTPS som gor att befintliga
programmeringsblock kan kopieras, skalas, multipliceras och
kombineras med andra programmeringsblock. Pa sa satt behover
repetitiva operationer inte programmeras om och om igen. Sarskilt
foretag med egna produkter kan arbeta betydligt mer effektivt med
detta.

Med QPT kan du enkelt éndra
huvudprogrammet fér din produkt, t.ex.
stéingslet pa den hdr bilden, pd olika sdtt
utan att beh6éva programmera om.

|
QPT i korthet

QPT ar en makromodul inom DTPS, med vilken du kan kopiera, skala,
multiplicera och kombinera befintliga programmeringsblock med
andra programblock. Pa sa satt behover du inte programmera om
varje aterkommande operation. Sarskilt foretag som tillverkar sina
egna produkter kan uppna en avsevard effektivitetsforbattring.

Med en order maste vissa data samlas in som beskriver produkten.
Dessa data kan matas in i en Excel-fil eller pa en inmatningsskarm
som visas i DTPS. Med hjalp av QPT ar det sedan mojligt att
automatiskt generera program och skicka dem till roboten. Nagra
av de data som kan matas in ar: produktens bredd och hojd, antalet
delartiklar, typ av del och placering. Pa sa satt ar det maojligt att ga
fran order till produktion med bara nagra fa klick.

| praktiken arbetar operatérerna med ett 6verordnat program,
som definierar makron for repetitiva specifika operationer.

Genom att tilldimpa huvudprogrammet pa flera stationer kan
operatorerna sjalva ange dnskade produktdimensioner utan att
behdva programmera om svetsprogrammet. Nar justeringar gors i
huvudprogrammet justeras alla installningar, t.ex. svetsparametrar
och brannarposition, automatiskt.

CMRS

Custom Made Robot Software

Valk Welding utvecklar skraddarsydd robotprogramvara (CMRS-
|6sningar) for att realisera en helautomatisk svetsprocess utover
DTPS. CMRS &r den sammanhallande faktorn mellan olika
programvarukomponenter. CMRS integrerar all programvara till
en fungerande I6sning. Detta gor att vi kan tillhandahalla och
utveckla skraddarsydda I6sningar for din installation. CMRS ar
alltsa en samling programvarukomponenter som tillsammans
utfér en funktion som de inte kan gora var for sig. CMRS gor
enstyckstillverkning pa svetsrobotar |6nsam.

Nagra tillampningsomraden for CMRS ar:

e Automatisk generering av kompletta robotprogram baserade
pa recept

e  Koppling av databassystem till robotsystem sasom ERP- och
lagersystem

e  Koppling till standardlésningar som DTPS, QPT, Excel,
ShopFloorControl, ARP.

e Styrning och integrering av halv- och/eller helautomatiska
svetsjiggar och svetsrobotar

e Styrning och integrering av specifik hardvara som QR-,
streckkods-, RF-ID- och visionsystem - Automatisering av
lastning och lossning av svetscellen med hjalp av automatiskt
styrda fordon (AGV).

QTP-bibliotek

Mjukvaruingenjorerna pa Valk Welding har genom manga ars

erfarenhet utvecklat ett QPT-makrobibliotek som kan stédja

programmerare under programmeringen. Nagra exempel pa

makron ar:

e Makro for import av svetstabeller skapade av Valk
Welding.

e Makro for att konvertera ett svetsprogram till ett
sokprogram.

e Makro for omnumrering av sokbuffertar.

e Makro for skift som inte stods av DTPS

e etc

En programmerare installerar QPT-biblioteket med hjalp
av ett installationsprogram. Efter installationen ar alla
tillgéngliga makron redo att anvandas.

e
CMRS i korthet

CMRS &r den sammanhallande faktorn mellan olika
programvarukomponenter. CMRS integrerar alla
berdrda programvaror till en fungerande enhet.

o Utveckling av enkla granssnitt mellan manniska och maskin for
komplexa robotprocesser

e Konstruktion och realisering av anpassad programvara for
process-/foretagsspecifika robotldsningar och FoU-spar

e Strukturera och modellera mer komplexa
robotautomationsfragor tillsammans med din egen ingenjor.

CMRS sparar tid, 0kar produktiviteten och optimerar
produktionsprocessen.
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Automatic Robot Programming

Automatic Robot Programming (ARP) dr en samling lI6sningar med vilka vi férenklar processen for offline-
programmering och snabbar upp den upp till tio ganger. Pa sa satt 6kar vi inte bara effektiviteten i denna process
dramatiskt, utan gor ocksa svetsautomatisering av enstycksproduktion attraktiv. ARP-programvaran genererar och
simulerar automatiskt svetsprogram fran 3D CAD-filer eller andra informationskallor, vilket ocksa innebér att du inte
behdver nagra omfattande programmeringskunskaper.

Modellbaserad definition

ARP &r ett satt for Valk Welding att halla jamna steg med
utvecklingen kring modellbaserad definition (MBD), ett satt

att effektivt anvanda 3D-modeller med produktdata i 3D CAD-
programvara. Pa sa satt stravar vi efter att sa smaningom kunna
extrahera svetsinformation och svetsparametrar direkt fran en
MBD-fil och darmed paskynda automatisk robotprogrammering.

ARP i korthet

ARP &r en programvara for offline-programmering
som minskar programmeringstiden. Med ARP
genereras och simuleras program automatiskt.
Programmen kan sedan importeras till DTPS och
skickas direkt till roboten for produktion.

Sa har fungerar det

For att generera svetsprogram behover ARP-programvaran svetsspecifikationer och information om den produkt som
ska svetsas. Darfor importerar du till exempel en 3D-CAD-fil med information om svetsfogar till DTPS och bekraftar
de platser som ska svetsas. Darefter kontrollerar programvaran for varje svetsfogsposition om svetspistolen och
svetsdelen kommer att kollidera och korrigerar automatiskt dessa fall. Efter detta kan robotprogrammet genereras,
dar programvaran automatiskt bestammer start- och slutpositionerna for varje svetsfog och beréringspunkterna vid
varje svetsfog. Programmet importeras till DTPS och kan nu skickas direkt till roboten for produktion.



Offsite Teaching i korthet

Offsite Teaching powered by VRPS (eller
Offsite Teaching) gor det mojligt att
programmera en svetsrobot genom att
anvanda den redan befintliga Virtual
Reality-tekniken (VR) for att positionera
svetsen.

Offsite Teaching
med VRPS

Virtuellt robotprogrammeringssystem

Offsite Teaching powered by VRPS (eller Offsite Teaching) gor det
mojligt att programmera en svetsrobot genom att anvdanda den
redan befintliga Virtual Reality-tekniken (VR) for att positionera
svetsen.

Grundidén med Offsite Teaching ar att man med hjalp av den
handhallna fjarrkontrollen till ett VR-set skapar en rérelse som
utgor grunden for svetsprogrammet. Detta program fullandas
sedan och utfors av roboten. Offsite Teaching ar darfor det forsta
systemet pa marknaden som kombinerar enkelheten i positionering
genom VR med den avancerade tekniken hos en industriell
svetsrobot och erbjuder en unik |6sning inom systemet for att
hantera felaktigheter.

Att programmera en industrirobot blir darfér mycket enkelt.
Dessutom blir arbetet ldttare och renare. Programmering av
produkter kan goras mycket snabbt, och anvandaren behéver bara
begransad kunskap eller erfarenhet av att programmera robotar.

Eftersom programmering med hjalp av Offsite Teaching kan
gobras snabbt ar det Idnsamt att anvdnda programvaran Offsite
Teaching inom produktionen, bade vid programmering av en
enstycksprodukt och en stor mangd olika produkter.

Offsite Teaching ar svaret pa efterfragan pa single-piece-flow och
first-time-right-produktion.

Valk Welding har valt att anvdnda standard VR-material som
ar tillgangligt for alla. Det enda tilldgget ar “brannarhuvudet”
som kan klickas in i den handhallna fjarrkontrollen, och
programvarumodulen Offsite Teaching.

Unik kombination

Offsite Teaching powered by VRPS &r en unik kombination av tva
kraftfulla tekniker. VRPS-programvaran ar ett utvecklingssamarbete
mellan Valk Welding och Panasonic. Detta tillsammans med Valk
Weldings utveckling av offline-programmering och kalibrerade

robotsystem bildar denna kombination. Detta ger en kraftfull och
flexibel 16sning for enkel programmering av svetsrobotar genom
att flytta en manuell svetsbrannare langs den produkt som ska
svetsas pa samma satt som en manuell svetsare gor.

Programmering av industriell svetsrobot med
VR-teknik

Programvaran Offsite Teaching 6verbryggar klyftan mellan VR-
programmet och Panasonics offline-programmeringsprogramvara
DTPS. DTPS (Desktop Programming and Simulation Software) ar ett
fullfjadrat 3D CAD/CAM-system fér programmering och simulering
av svetsbanan pa Panasonics bagsvetsrobotar.

Med hjalp av den handhallna fjarrkontrollen anvands VR-
programvaran for att bestimma positionen och ange
koordinaterna for de olika (svets)punkterna. | programvaran Offsite
Teaching ges redan kommandon som “svetsning pa” och “svetsning
av” till dessa punkter. Darefter omvandlar programvaran Offsite
Teaching programmet till ett offline-program i DTPS-programvaran.
Och slutligen ger DTPS-programvaran ett anvandbart program for
svetsroboten. Programvaran guidar anvandaren genom teach-
processen steg for steg pa ett intuitivt och grafiskt satt.

Automatiskt tillagg av sokrorelser

Positionering har nackdelen att den inte ar exakt (2 till 3 mm),
vilket 6kar risken for svetsfel. For att helt kompensera for denna
felaktighet lagger programvaran Offsite Teaching till sokrorelser
i programmet. Med hjalp av tradsokning korrigerar roboten det
program som skapats fram till den punkten. Dessa sokrorelser
laggs till i programmet med hjalp av ett makro, vilket gor att
svetsroboten kan svetsa produkten med mycket hog precision.

En ytterligare fordel med att lagga till dessa sokrorelser ar att sma
avvikelser i positionen for de olika produkterna automatiskt fangas
upp och korrigeras.
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VR-programmering

VR-programmering 6verbryggar klyftan mellan

den populdra offlineprogramvaran DTPS och

den verkliga varlden. Robotprogrammeraren ser
svetsrobotinstallationen tillsammans med arbetsstycket
i en virtuell 3D-milj6 och anger svetslagena med

en handhallen svetspistol, vilket 6versatts av
programvaran till ett program fér svetsroboten. Detta
nya satt att programmera en svetsrobot, dven kallat
VR Teaching, har utvecklats av Valk Welding som ett
komplement till befintliga online-, offline- och offsite-
programmeringsmetoder. VR-programmering erbjuder
ett mervarde jamfort med att programmera bakom
skarmen (offline), eftersom anvandningen av den nya
tekniken ger en battre inblick i arbetsstycket. VR-
programmering ar helt integrerad i DTPS.

VR-programmering i korthet

Med VR-programmering ser
robotprogrammeraren svetsrobotinstallationen
tillsammans med arbetsstycket i en virtuell
3D-miljo och anger svetslagena med en
handhallen svetspistol, vilket Gversatts av
programvaran till ett program for svetsroboten.

Vid programmering offline med DTPS pa datorn ser
programmeraren svetsrobotinstallationen och arbetsstycket i
en platt vy av 3D-modellen pa skdrmen. Virtual Reality gor det
daremot mojligt att se samma miljé i 3D med djup. Eftersom
sensorerna foljer huvudets rorelser ror sig VR-miljon pa
samma satt. | den virtuella varlden &r det lattare och snabbare
an med DTPS att zooma in pa detaljer och i simuleringsldage
utféra battre visuella inspektioner; det finns mer insikt i
arbetsstycket an bakom en skarm. Det som programmerare ar
vana vid att gora offline bakom datorn kan de nu gora virtuellt
snabbare, enklare och mer intuitivt. Med VR-glaségonen
behover man dessutom inte sta i produktionen.

Med den har tekniken har man tagit ett stort steg

nar det galler att 6verféra yrkesmannens mangariga
kunskaper till en digital varld med de bekvamligheter som
offlineprogrammering innebar. Svetsare med exakt kunskap
om svetspositioner och rérelser kan utan anstrangning
anvanda denna kunskap i den nya tekniken.

VR-programmering kan ocksa anvandas for andra
tillampningar, t.ex. virtuell testning av jiggar, for tillganglighet
for robotens svetspistol, men ocksa for ergonomisk placering
av delar, 6ppning och stangning av ldsning osv. Det ger ocksa
en snabb inblick i cykeltiderna och kan anvandas for att
presentera framtida installationer for nya kunder.

Stop Simulation =
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SFC

Shop Floor Control

|
SFC i korthet

Shop Floor Control eller SFC &r en applikation
for att automatisera, strukturera och

hantera kontors- och verkstadsmiljon for
robotsvetsprocessen. Fran planering till
operatorsinstruktioner.

Shop Floor Control, eller SFC, ar en applikation for att automatisera, strukturera och hantera kontors- och verkstadsmiljon for

robotsvetsprocessen. SFC automatiserar fran planering till operatorsinstruktioner. Plattformen utnyttjar Panasonics robotars

formaga att hamta och sanda direktdata. SFC ar sdkerligen ett vardefullt tilldgg for foretag med flera arbetsstationer eller

svetsrobotinstallationer.

SFC sakerstaller en tydlig och transparent kommunikation inom foretaget. Produktinformation kan forses genom streckkoder eller

forplanerade produkter som ska tillverkas. Operatoren anvander sedan streckkoden eller den planerade produktionsbatchen

for att automatiskt forse robotinstallationen med den korrekta och senaste uppsattningen robotprogram. Genom att anvanda

en chattfunktion kan eventuella férbattringar vidarebefordras till programmeraren. Dessa chattar kopplas automatiskt till

produktionen i fraga. Detta innebdr att programmeraren inte alltid behdver vara narvarande pa plats. Allt &r 6ppet, loggat och

registreras i raitt sammanhang.

SFC: Office DTPS

SFC: Office DTPS

SFC: Office DTPS
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ROSE | Server
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Panasonic

MIS: client statistics

MIS: client statistics

-
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Plattformen bestar av tre olika komponenter: SFC: Server, SFC: Office
och SFC: Operator.

e SFC: Server kors pa din server och ansvarar for kommunikationen
mellan robotarna och de olika komponenterna. Servern utgér en
central natverksenhet for dina robotdata och versionshantering
av dina program och robotinstallationer.

e SFC: Office kan anvandas av alla dina DTPS-datorer i ndtverket
for att forbereda arbete inklusive program for robotarna pa ditt
verkstadsgolv och vidare. Mgjligheten att gruppera liknande
robotinstallationer gor att du kan programmera generiskt och
enkelt testa och schemalagga dina program for flera robotar
samtidigt. SFC: Office-programvaran konverterar och verifierar
dina program med hjalp av DTPS-makros och erbjuder en stor
flexibilitet.

e SFC: Operator kors pa en dator vid varje robotinstallation och
utgor kontrollpanelen for din produktionsprocess. Operatoren
kan vélja produkten med hjalp av (streck)koden och skicka ratt
robotprogram till roboten.

Produktionen kan ocksa delas upp i flera faser, for varje steg

i processen kan verifieringsatgarder ldggas till. | borjan av
produktionssteget maste operatéren till exempel forst skanna

en streckkod pa jiggen eller utféra en visuell kontroll och fylla i
checklistan.

For att ytterligare stodja operatoren i produktionen kan dokument
eller webbsidor kopplas till produktionssteget. Detta gor det till
exempel mojligt att erbjuda arbetsritningar eller arbetsinstruktioner.

For att halla avstandet mellan verkstaden och kontoret kort finns ett
inbyggt meddelandesystem. Meddelandena kopplas automatiskt till

produkten och fasen. Meddelandena anlénder till SFC-applikationen
och kopplas automatiskt till produkten och fasen. Detta ar en effektiv
metod for att kommunicera kommentarer.

| korthet erbjuder SFC dessa tre delar:

En styrd fabrikskontroll:

e Enkel gruppering av liknande robotinstallationer.

e Generisk programmering pa gruppniva.

e Automatisk programkonvertering och verifiering mellan
gruppmedlemmar.

e Versionskontroll for installationsdefinitioner och
robotprogrammering.

Ett strukturerat arbetsfléde:

e Streckkod for produktval och verifiering.

e Fasindelning av produktionen.

e Checklistor och kontroll av aterkoppling.

e  Direkt kommunikationslogg mellan operatéren och
programmerarna.

Automatisering av processen:

e Programmerarna forbereder programmen, bokfér dem och
kopplar dem till en streckkod.

e  Verkstaden skannar streckkoden, utfér kontrollerna och startar
processen.

e  SFCtillhandahaller direkt kommunikation med roboten, haller
koll pa hela processen och ser till att ratt program automatiskt
kommer in i roboten.
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MIS

Management Information System

Management Information System (MIS) ar ett program som utvecklats
av Valk Welding dar foretag i realtid har full insyn i vad som hander
med de robotinstallationer som &r i produktion. Fran en PC, mobil eller
surfplatta, i produktionen eller pa resande fot.

Foretag med flera svetsrobotar i drift vill ha mer och mer insikt

och kontroll pa ledningsniva over bade prestanda, processforlopp,
underhall och svetsdata. Dessa data behdvs for att i tid kunna justera
processen och 6ka effektiviteten, och de behovs for att registrera
svetskvaliteten for varje produkt. Den andra generationen av det
Management Information System (MIS) som Valk Welding har utvecklat
for detta andamal ger 16sningen.

Det framsta skalet till att Valk Welding har vidareutvecklat MIS &r att
antalet kunder som anvénder flera svetsrobotar har okat kraftigt. I linje
med detta har ocksa behovet av mer kontroll 6ver produktionen dkat.
e Nar och hur ldnge star en robot stilla?

e Vad ar orsaken till driftstoppet?

e Hur hog ar robotens arbetscykeltid?

e Stammer cykeltiderna 6verens med tidsstudien?

e Kan jag samlain och registrera svetsdata?

Allt detta ar data som produktionsledningen vill kunna hantera.
Mojligheten att samla in och registrera alla svetsdata erbjuder ocksa en
|6sning nar det galler produktansvar.

MIS kors pa ROSE (Robot Object SErver), dar dven l6sningen Valk
Welding Shop Floor Control (SFC) kors.

Data i realtid fran servern

Data fran robotstyrningarna 6verfors i realtid till den centrala
servern, vilket mojliggor 6vervakning, dataanalys, sparbarhet och
dataloggning. MIS visualiserar denna information i form av grafer
och tabeller. Valk Welding har utvecklat flera widgets som gor
det mojligt for foretag att satta ihop sin egen instrumentpanel,
specifikt anpassad till foretagets behov.

Overvakning

Foretagen far en instrumentpanel med en fullstandig

oversikt over arliga totalsummor for alla system. Dessa arliga
totalsummor inkluderar antal timmar, starttid, svetstimmar, antal
bearbetade program, forbrukning av svetstrad och sa vidare.

Analys av robotar

e En komplett och aktuell 6versikt éver Key Performance
Indicators (KPl:er) for varje enskilt svetsrobotsystem.

e  En detaljerad oversikt per period.

e Dagliginblick i loggdata inklusive eventuella avvikelser som
kan ha intraffat.

e Alternativ for detaljerad analys.

Sparbarhet fér produkter

Alla data kan hamtas pa produktniva och under en specifik
period. Baserat pa dessa data kan produkten kontrolleras innan
den gar vidare till ndsta steg i produktionsprocessen. En datalogg
registreras for varje produkt. Dataloggen innehaller en serie
svetsdata i kronologisk ordning.

Servicehantering

MIS ger insikt i installationens skick sa att foretag kan utfora
forebyggande underhall i ratt tid. Tank till exempel pa hur mycket
belastning det &r pa varje axel i en robot. Pa sa satt blir det tydligt
vilken axel som kréver férebyggande underhall.

Stod fran Valk Welding
MIS har utvecklats helt internt av Valk Welding och stods darfor
direkt av Valk Welding.

ROSE

Robot Object Server (server

for robotobjekt)

ROSE &r namnet pa den tjanst pa vilken SFC (Shop
Floor Control) och MIS (Management Information
System) kan kopplas pa.

MIS och SFC kan anvandas separat eller samtidigt.
Detta beror pa kundens 6nskemal.

Mer information om SFC finns pa féljande sidor.

MIS i korthet

MIS ar ett program dar foretaget i realtid
har full insyn i vad som hander med de
robotinstallationer som ar i produktion;
fran dator, mobil eller surfplatta, var man
an befinner sig.



Valk Welding partnerzon:

en komplett plattform fér din programvara

For att kunna hjalpa kunder med programvara fran Valk Welding battre och snabbare nu och
i framtiden, presenterar Valk Welding Partner Zone. Denna online-kommunikationsplattform
ger tillgang till all information om véra programvaruldsningar, inklusive DTPS, QPT, ARC-EYE
lasersparningskamera med Adaptive Welding, MIS och SFC.

Uppdateringar och bibliotek
Partner Zone skapades for att ge kunderna annu battre service. Med riktad atkomst kan
varje kund snabbt fa tillgang till ratt information. Exe
senaste widgetarna, DTPS:are med supportavtal kan |

elvis kan MIS-anvandare hitta de

da ner verktyg som gor att de kan

programmera mer effektivt och kunder med ett laser vision-system kan hitta den senaste

informationen om ARC-EYE. Partnerzonen ar en plats dar kunderna kan hitta all viktig

programvara och dokumentation.
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2952 AT Alblasserdam

Tel. +31 78 69 170 11

Valk Welding BE
Tel. +32 3 685 14 77

The strong connection

Valk Welding FR
Tél. +33 3 44 09 08 52

Valk Welding DK
Tel. +45 64 42 12 01

Valk Welding DE

Valk Welding PL

Tel. +48 696 100 686
Valk Welding SE

Tel. +46 510 48 88 80
Valk Welding IE

Tel. +44 28 3886 8139

Valk Welding CZ
Tel. +49 152 29 109 708

Tel. +420 556 73 0954
info@valkwelding.com
www.valkwelding.com
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