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Zvyseni efektivity vyroby

ve spolecnosti Chemet S.A.

Skupina CHEMET, do které patii CHEMET S.A. v Polsku a CHEMET
GLI SAS ve Francii, je nejvétsim evropskym dodavatelem celé rady
vyrobkii a sluzeb pro trh s LPG a dal$imi kapalnymi plyny. V sou¢asné
dobé je nejvétsim evropskym vyrobcem feseni pro skladovani a
prepravu LPG, ktera pokryvaji témér cely distribucni retézec LPG:
od stacionarnich domacich nadrii az po lahve, velké skladovaci
nadrze, moduly LPG stanic, cisterny a Zeleznicni cisterny. Skupina
CHEMET ma témér 80 let zkuSenosti s navrhovanim, vyvojem a
vyrobou tlakovych nadob pro riizna nebezpeéna média (LPG, LNG,
cpavek, chlor, vodik). Spolecnost CHEMET poskytuje své sluzby jak
nadnarodnim, tak individualnim zakaznikaim.

Na pocatku byly obavy

Zavedeni nové technologie robotického svafovani zpocatku vyvolavalo
fadu obav. Svarovani dill pro Zelezni¢ni vozy vyZzaduje mimoradné
prisné normy a dodrzeni tzkych toleranci. Latku zvySuje také dilezity
fakt, Ze se jedna o cisternové vozy pouzivané k pfepravé nebezpecnych
material(. “Po Uvodni analyze dil{, podsestav a sestav, u kterych jsme
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citili nejvétsi Sanci na Uspéch, jsme zahdjili jednani se spolecnosti Valk
Welding, abychom konzultovali vSechny nase poZadavky a také zjistili
jaka potencidlni rizika by mohla béhem projektu nastat. Implementace
robotickych stanic pro svafovani sestav a podsestav podpér nadrzi a
ramu voz( byla mimoradnou vyzvou,” fekl Artur Lepszy, technolog
svarovani ve spolec¢nosti CHEMET S.A.

Implementace robotického pracovisté ve vyrobé

“Pro zvyseni ddvéry v Uspéch implementace nové technologie
robotického svafovani ma smysl vyuzit zkusenosti a odbornych znalosti
profesionald. Nase volba byla jasna. Zafizeni bylo zakoupeno jako
kompletni stanice véetné implementace do vyroby. Abychom zjstili,
zda dodavatel spliiuje nase pozadavky, provedli jsme ve spolecnosti
Valk Welding zkousky svarovani na nasich vybrobcich. Provedené testy
nam umoznily doladit parametry specifikace jednotlivych pracovnich
stanic tak, aby plné vyhovovaly pozadavkim a cilim robotizace celého
procesu,”Rika Michal Majzner, vedouci konstruktér odpovédny za
proces implementace svarovaciho robota ve spole¢nosti CHEMET S.A.

Spole¢nost CHEMET ptizplsobila robotické svarovani v ramci jiz
existujiciho vyrobniho procesu. Byly také navrzeny svarovaci pfipravky
pro upinani svafovanych dil(i v podobé ram, aby byl cely proces

co nejvice opakovatelny. Spole¢nost Valk Welding naprogramovala
kompletni proces svarovani dilt vybranych ve spole¢nosti CHEMET pro
robotickou stanici. To umoznilo témér okamzité zahajeni vyroby.
Virtudlni offline programovani robota je pro takto rozsahlé a slozité
programy mimoradné uziteCnym nastrojem. Diky tomu trva zména
nebo vylepseni pracovniho programu jen nékolik minut namisto
hodin.

Ukoly pro svafovaci roboty ve spoleénosti CHEMET

Roboty umozniuji vyrazné urychlit vyrobni proces, eliminovat
opakujici se a zdlouhavé lidské ukony a predevsim zajistit vysokou a
reprodukovatelnou kvalitu svarovych spoju. V soucasné dobé roboty
svaruji pouzdra a podpérné Cepy pro nadrze na LPG, prvky ram
vagonU jako podsestavy a velké prvky ramd vagon (tzv. pasy), na
které se montuji tlakové nadoby.

Velké rozmérové odchylky - zvladne to robot?

“Konstrukce novych nastroji pomohla snizit odchylky, ale nemdzeme
je snizit na nulu. Proto musi byt robot vybaven celou sadou senzord,
aby mohl sam sledovat polohu obrobku jednotlivych svart a
automaticky korigovat trajektorii pohybu. To zahrnuje i pouziti
technologie dotykového vyhledavani. Jedinecnost této vyhledavaci
technologie Valk Welding spociva ve zvyseném detekénim napéti,
které vyrazné zvySuje presnost a opakovatelnost detekce, a to i u silné
znecisténych obrobkd,” ekl Pawet Katuza, hlavni svarec spole¢nosti
CHEMET S.A.

Zmeény;, které prinaseji roboty

Cilovym kritériem spolecnosti pred zavedenim robotizovaného
pracovisté bylo zvySeni vyrobni kapacity nejméné o 50 %. Pfedevsim
se ale také vyrazné zvysila kvalita diky celkové opakovatelnosti
celého procesu. “Proces robotizace je nepretrzity proces, pii kterém
se neustdle vyviji technologie a resi se problémy, které se dfive
nepovazovaly za relevantni, nebo si jich dokonce nikdo nevsiml. Pfesto
jsme zatim s robotizaci vybranych pracovist velmi spokojeni, protoze
diky ni je vyroba nejen pruznéjsi a rychlejsi, ale také se zvySuje kvalita
vyrobku vyrabénych spolecnosti CHEMET,” uvedla Katarzyna Gtowik -
technicka reditelka spole¢nosti CHEMET S.A.

Proc¢ Valk Welding?

Spoluprace s dodavatelem instalace robota nekonci nakupem
robota, ale je planovana jako kontinualni proces. Zacina spole¢nym
vypracovanim koncepce optimalniho zafizeni, nasleduje vybér
vhodnych nastroju, poté komplexni a efektivni realizace projektu

v praxi a konci zaskolenim pracovnika, ktefi robotizované zafizeni
obsluhuiji. Technicka realizace program pfi uvedeni stanice do
provozu je jedna véc, druhd - neméné dilezita - je pfistup dodavatele
k poprodejni podpore. Tym spolecnosti Valk Welding poskytuje
podporu pfi tvorbé novych programdi a pfi prebirani robota k praci
na realizacich pro nové skupiny vyrobkd. “Pro nase rozhodnuti byly
rozhodujici zkusenosti spolecnosti Valk Welding se svarovanim velkych
konstrukci, jejich znalosti programovani a pfistup k softwaru DTPS
pro virtualni offline programovani robott ve 3D.” - fekl Artur Lepszy
CHEMET S.A.

Plany do budoucna

“Na zakladé ziskanych znalosti a dovednosti neustale premyslime
o rozsiteni poctu instalaci robotd v nasi organizaci. Jiz nyni vime,

Ze existuje velmi vysokd pravdépodobnost, Ze v blizké budoucnosti
budeme moci opét pséat o Uspésné implementaci dalSich robotl na
nasi vyrobni lince.” - fekl Michal Majzner CHEMET S.A.

www. chemet.eu
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Robot pripravuje

komponenty pro pdjeni

Flexibilni kovové hadice a pruzné prvky jsou klicové komponen-
ty pro mnoho primyslovych odvétvi, véetné automobilového,
chemického, petrochemického a energetického. Spolecnost

Witzenmann, ktera byla zaloZena v roce 1854 a sidli v némeckém
Pforzheimu, se specializuje na vyrobu téchto komponent a je jed-

nim z jejich pfednich svétovych vyrobcd.

Spolecnost nabizi Sirokou Skalu vyrobkd, véetné kovovych hadic,
kompenzatord, pruznych kovovych spojek a dalSich pruznych
prvkd. Tyto vyrobky se pouzivaji v rliznych aplikacich, jako jsou
naptiklad vodni a plynné prenosy, ventilace a klimatizace, ale také
v rozvodech téchto médii v automobilovém primyslu.

V roce 1993 byla zaloZena spole¢nost Witzenman Opava, kterd
se postupem casu stala plnohodnotnym ¢lankem skupiny
Witzenmann, obsahujici 22 zavod( v 17 zemich svéta.
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V letech 2008-2018 doslo v opavském zavodé Witzenmann
k vyznamnému nardstu dodavek pravé do automobilového
pramyslu a to v dobé, kdy droven nezaméstnanosti trhala rekordy

nadlidskym ukolem.

Byl to pravé rok 2018, kdy se v opavském zavodé Witzenmann
rozhodli, Ze je nutno automatizovat/robotizovat minimalné
¢ast ukonl nutnych k vyrobé komponent pouzivanych v
automobilovém primyslu. Tyto komponenty tvofi vyznamnou
soucast portfolia této pobocky.

Relativné malé a na prvni pohled jednoduché komponenty, které
je potreba pevné spojit pred zpracovanim v pdjecich pecich, se
staly vyzvou pro svafovaciho robota, ktery byl vybran jako idealni
nastroj pro zefektivnéni vyroby.

Richard Mares, zodpovédny za projekt ve firmé Valk Welding:
,Jednd se o sestavy, u kterych jsou spojovany komponenty
rozdilnych tlousték a komponenty, u kterych je obtizné zarucit
idealni tolerance (zejména hrdla pro montaz protikusu), nutné
pro spolehlivé opakovatelné robotické svarfovani metodou TIG.
Bylo tedy nutné najit postupy eliminujici tyto problematické
body.”

,Béhem rozsahlych testl v technickém centru Valk Welding se
to podafrilo a vsechny tolerancni nedokonalosti pfipravy vyroby
byly kompenzovany pomoci vhodnych programovacich technik a
vybornych znalosti svafovaciho procesu.” dodava Richard Mares.

Na zacatku Iéta 2019 tak mohl byt instalovan prvni

roboticky systém typu Frame-E, vybaveny primyslovym
robotem Panasonic TM-1600G3 a kompletnim vybavenim
pro TIG svafovani (svafovaci zdroj Panasonic YC-300BZ3

s prislusenstvim), véetné hordku VWPR-TIG vyvinutého
spolecnosti Valk Welding. Tento roboticky systém je vybaven
dvéma pracovnimi stanicemi, do kterych je ptistup limitovan
pomoci rychlonavijecich dvefi. Toto feseni se jevi jako idealni
pro svafovani s pomérné kratkymi casy cyklu a vyrazné eliminuje
neproduktivni ¢asy, tim umoznuje operatorim obsluhu obou
stanic s minimalni ndamahou.

Spolecnost Witzenmann pomeérné rychle po instalaci svého
prvniho robotického systému, pro svarovani, vyhodnotila

jeho prinosy jako velmi pozitivni a rozhodla se pro vytvoreni
nové pozice specialisty/managera pro robotizaci/automatizaci
proces(, kterym se stal pan Martin Spilacek. Pod jeho dohledem
byly instalovany celkem dalsi tfi robotické pracovisté pro TIG
svarovani obdobného konceptu v ramci jak Witzenmann Opava,
tak Witzenmann Slovakia.

Jelikoz s jidlem roste chut, pracovitych rukou stale neni dost a
zejména pozitivni ptiklady tdhnou, povedlo se panu Spilackovi
spolecné s kolegou panem Alexandrem Bendou béhem roku
2022 implementovat 2 coboty Techman dodané firmou Valk
Welding, jako flexibilni obsluhu CNC obrabécich a ohybacich
strojli. Diky mobilité téchto cobotl je mozné jejich vyuZiti u
stroj, kde je to pravé potreba.

 WITZENMANN

managing flexibility

Pan Martin Spila¢ek shrnuje: , Ve spole¢nosti Valk Welding
jsme nalezli opravdového partnera pro robotizaci. Provedli
nas vSemi prvotnimi nastrahami a umoznili ndém v pomérné
kratké dobé nasadit nasi prvni robotickou aplikaci, ktera
podstatné zefektivnila nasi vyrobu. Za posledni 4 roky se nam
spolecné s partnery z Valk Welding (dik patfi zejména triu
Richard Mares, Jakub Kovér a Jan Sindel), podafilo Gspésné
aplikovat nékolik robotickych a cobotickych aplikaci.”

www.witzenmann.cz

VALK MAILING 2023-1



Zkrdceni doby
vyroby privésu
LAG na polovinu

Proces optimalizace vyrazné zkratil vyrobni ¢as ve spolecnosti
LAG Trailers. Posledni skok byl nedavno ucinén instalaci dvou
svafovacich robotd Valk Welding. Timto zplisobem chce
nejvétsi evropsky vyrobce hlinikovych cisternovych pfivési
dale rast.

“Ten, kdo zde pracoval pred deseti lety, uz tovarnu nepozna,”
fika Rob Ramaekers, generalni feditel spole¢nosti LAG Trailers.
Stoji u vyrobni linky pred svafovacim robotem Valk Welding,
ktery byl nedavno uveden do provozu. Kazdy rok vyjede

z tovarny v belgickém Bree, kde je zaméstnano 420 lidi,
priblizné 2 000 cisternovych navés. Spolecnost LAG Trailers je
nejvétsim vyrobcem hlinikovych cisternovych privésd v Evropé.

Pred deseti lety zahadjila spolecnost LAG, kterd je soucasti
velkého ¢inského vyrobce dopravnich prostfedkd CIMC,
pUsobivy proces optimalizace. Spole¢nost zadala vyrobu stovek
komponent( jinym spolecnostem v regionu. Zbavila se také
fady pomocnych vyrobk(, aby se mohla pIné soustfedit na
konstrukci cisternovych voz(, na kterou se specializuje od roku
1947.
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Standardizace

Béhem reorganizace byly zavedeny rozvétvené vyrobni linky a
spolecnost presla na moduldrni konstrukci svych cisternovych
vozU. VSechny tyto Upravy vyrazné zvysily efektivitu a zkratily
dobu vyroby. Naptiklad spolecnost LAG Trailers dnes vyrobi
skldpéci cisternovy privés za 250 hodin, zatimco dfive to trvalo
800 hodin.

“Zakladem uspéchu je standardizace,” fika Leon Bokken,
vyrobni manazer spolecnosti. “To také umoznilo pfichod
svafovacich robotd.” Prvni robot byl pFivitan v roce 2020 a
druhy nasledoval v roce 2022. Spole¢nost LAG ma pét vyrobnich
linek, na kterych vyrabi palivové navésy, cisternové navésy,
navésy pro volné loZzené latky, kontejnery pro volné lozené latky
a kontejnerové podvozky. Jeden z robotu se pouZziva na lince

na vyrobu hlinikovych nadrzi pro pfivésy na volné lozené latky,
druhy na lince na vyrobu kontejner( na volné lozené latky.

Svarovaci robot na miru

“Svarovani hlinikovych nadrzi predstavuje nékolik vyzev,” fika
Peter Pittomvils, obchodni feditel spolecnosti Valk Welding,
kterd dodala oba svafovaci roboty. “ JelikoZ spole¢nost Valk
Welding vyviji vlastni svarovaci zatizeni, bylo mozné také
vyrobit vlastni svafovaci horaky pro tézko pristupnd mista.”

Robot je vybaven laserovou kamerou ARC-EYE, ktera si dobre
poradi s odrazy od hlinikovych povrchd. Kamera zachycuje
nejen polohové odchylky, ale v pfipadé potreby dokaze diky
volitelné funkci Adaptive zachytit i odchylky v geometrii
svarového spoje, napriklad ménici se mezery, a to Upravou

podivejte se na video

svatrovacich parametrd v redlném case. V kazdém ptipadé
vynikajici pfiprava LAG tuto funkci v této chvili nevyzaduje.

Dalsi vyhody

Diky svafovacimu robotu usetfi spole¢nost LAG Trailers na

svych dvou vyrobnich linkach dva svarece. Uspora personalnich
nakladi vsak nebyla hlavnim cilem robotizace, zdGrazriuje Rob
Ramaekers. “Dobré svarece je velmi tézké sehnat, a pokud je
mate, je nejlepsi je vyuZit pro praci, kde jsou nenahraditelni.”
Jako dlezitou pridanou hodnotu robotd uvadi také konzistentni
kvalitu svard.

Peter Pittomvils ¢asto slycha stejné argumenty od zakaznikd.
Vzhledem k napjatému trhu prace pro techniky zaznamenava
spolec¢nost Valk Welding, kterd ma devét pobocek po celé
Evropé, velkou poptavku po flexibilnich svafovacich robotech.
Spolec¢nost plsobi v mnoha odvétvich a diky svym rozsahlym
zkusenostem v oblasti vyroby privésd a nadrzi doslo k rychlému
propojeni se spolec¢nosti LAG. Spolecnost Valk Welding je

v ramci Evropy znama svymi velmi flexibilnimi svafovacimi
roboty a mezitim nabizi i feSeni, kdy jsou svafovaci roboty pIné
automaticky programovany.

Svarovaci roboty byly zaméstnanci prijaty béhem kratké doby.
Svarovaci programy jsou vytvareny zcela offline diky unikatni
kalibracni technologii spole¢nosti Valk Welding. “Programovani
funguje stejné jako stavba Lega,” uzavird Ramaekers. “Potrebné
moduly pretdhnete k sobé a svafovaci program se vygeneruje.”

www.lag.eu
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ARC-EYE

Korekce drdhy a parametrl v

redlném Case pfi nepravidelnych

svarovacich mezerdch

Pokud je pfiprava mezer prefektni, staci dotykové vyhledavani tryskou hofaku nebo koncem dratu (Quick-Touch) k méreni odchylek

v poloze svaru, aby ji robot mohl automaticky upravit ve svafovacim programu. U svarli ve tvaru V, | a pfeplatovanych svarq,

nepravidelnych mezer a deformaci zptisobenych vnesenym teplem je vsak svafovani robotem mnohem obtizné;jsi a nékdy dokonce

nemozné. PouZiti svarovaciho robota se v takovych pfipadech stale nevyrovna rychlosti a flexibilité zkuseného ruc¢niho svarece.

Software nazvany ARC-EYE Adaptive, ktery spoleénost Valk Welding vyvinula pro svij systém sledovani svarovych spoji ARC-EYE CSS,

to nyni méni.

ARC-EYE CSS je systém laserové kamery namontované na
robotickém svafovacim horaku, ktera béhem svarovani registruje
odchylky v poloze svarového Svu a v redlném case je koriguje.
Tim odpadd nutnost ru¢nich programovych korekci a zvysuje

se rychlost procesu. S adaptivnim doplrikem ARC-EYE Ize nyni
ARC-EYE CSS pouzivat také ke korekci svar( s vétsimi tolerancemi
v redlném Case. Vyrobky, které bylo drive mozné svarovat pouze
rucné, lze proto nyni diky tomuto vyvoji svafovat na robotu.

Software Adaptive ARC-EYE rozpoznava geometrii pfpravené
svarovaci hrany

V dlsledku hrubé nebo nekvaitni pfipravy svarovych ploch nebo
deformace zplsobené samotnym procesem svarovani se mize
geometrie svaru (tvar hrany) odchylit. Mala geometricka odchylka
muzZe rychle vést k objemové odchylce 40 % az 80 %. Znamena

to tedy, Ze je zapotiebi mnohem vice svafovaciho materialu

a s nejvétsi pravdépodobnosti i jiny zplsob svarovani. Diky
adaptivnimu zasuvnému modulu rozpoznd laserovy senzor ARC-
EYE CSS také tvar svaru a podle toho automaticky upravi svarovaci
proud, svarovaci napéti, rychlost svarovani a rozkmit hofaku

ve svafovacim programu.Svarence s vétSimi a nepravidelnymi
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tolerancemi tak Ize nyni svafovat roboticky. V praxi to znamen3,
Ze dodavatelé a vyrobci mohou svym zakaznikim zarudit vyssi
konzistentni “robotickou kvalitu”.

Adaptivni vicevrstvy systém v realném case

Pti odchylkdch nékolika milimetrd se objem svafovani muize
snadno zdvojnasobit.

Pti takovych rozdilech v geometrii dokaze systém Real-Time
Adaptive Multi-Layer tento objemovy rozdil automaticky
zohlednit.

Adaptivni kladeni svarovych housenek

Pokud se pfi vicevrstvém svarovani objem v jednotlivych vrstvach
li8i, je nutné svary rozdélit v kazdé vrstvé jinak. Proto muze byt
nutné pouzit pro kazdou vrstvu jinou svafovaci strategii. Pro
tento scéndr nyni inZenyfti spolecnosti Valk Welding pracuji na
adaptivnim kladeni housenek, pfi kterém je kazdy svar, vrstvu

po vrstvé, automaticky vypocitan a vygenerovan. BEhem nebo
po kofenovém svaru ARC-EYE skenuje tvar svaru a na zakladé
téchto Udajl vypocita nejvhodnéjsi rozlozeni svaru. Tento vypocet
pak zohledriuje ménici se objem svaru a minimalni/maximalni
pfipustné vnesené teplo pro kazdy svar.

ARC-EYE CSS:

e Zajistuje spravné umistény svar

e Také na reflexnich materidlech, jako je nerezova ocel a hlinik.
e 7&dné ruéni korekce programu

e 7adné slozité svafovaci p¥ipravky

e Zvysuje rychlost procesu

e ZvySuje presnost procesu

e Predchdzi zbytecnym zmetkdim

e Vyrazné rozsifuje oblast pouZiti svafovacich robot

e  Zvysuje OEE (celkovou efektivitu zafizeni)

Prakticky pfiklad svafovani vyloznik{ jerabt

V némecké spolecnosti KSK Vlassenroot, ktera vyrabi mimo jiné jefabové
vyloZniky pro jefaby Liebherr, jsou na svarovani kladeny velmi pfisné
pozadavky vzhledem k vysokym silam plsobicim na jerabové vylozZniky.
ProtoZe jsou sestavy vyrobeny jak z odlitk(l tak z vélcované oceli, mezery se
nikdy neuzaviou na 100 %, doneddvna se svafovaly vyhradné rucné. Kdyz
mohla spolecnost KSK Vlassenroot svarovat vyloZniky jefdb roboticky, mohl
dodavatel zarucit vyssi a stalou kvalitu svarovani. Diky nasazeni systému ARC-
EYE CSS a adaptivniho zasuvného modulu se nyni tyto jefabové vylozniky
Uspésné svaruji na svarovacich robotech Valk Welding. Mezitim stéle vice
zakaznikl pozaduje, aby se timto zplsobem svarovaly i dalsi dily.
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Jeden robot zvladne

prdci 6 ru¢nich svdrecu

Danskému dodavateli NG Metal A/S se v tizké spolupraci se
spoleénosti Valk Welding podafilo u kritickych dili ramen jefaba
prejit od rucniho k robotickému svarovani. “Tam, kde jsme dfive
potiebovali 6 ruénich svarech, abychom svafili kompletni dil,
robot nyni tuto praci zvladne za jednu sménu. Diky vysoké kvalité
svaru, kterou robot zajistuje, miZeme nyni splnit jak poZzadavky
na vysokou kvalitu, tak miZeme takto kritické dily vyrabét
konkurenceschopné ve vlastni rezii.”

Za timto ucelem spolec¢nost NG Metal v loriském roce investovala
do dvou svafovacich robotickych systéma Valk Welding, a to

do koncepce TRACK-Y a FRAME-H. Kromé danského zavodu ma
dodavatel vyrobni zavod také na Ukrajiné, nedaleko polskych
hranic. Tam s 220 zaméstnanci vyrabi kromé produktt pro
vybaveni obchod mimo jiné také dily vyloznikd pro malé zvedaci
plosiny. “Zejména na vysuvné dily vylozniku ma nas zakaznik velmi
vysoké kvalitativni poZadavky na provedeni svard. JelikoZ tyto
mechanismy slouzi ke zvedani osob (napf. pfi udrzbé vérejného
osvétleni) prostifednictvim plosin umisténych na lehkych uZitkovych
vozidlech, je naprosto nezbytné aby provedeni zajistilo 100%
bezpecny provoz.”

Nejvice technologickych znalosti v ukrajinském zavodé

Regner Ditlev Dahl, obchodni feditel skupiny: “V nasem vyrobnim
zavodé na Ukrajiné pracujeme od roku 2015 s pfiblizné ctyfmi
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svarovacimi robotickymi systémy Valk Welding. Tam se také
nachdzeji veskeré znalosti a zkuSenosti s programovanim. Pokud
chceme byt schopni konkurenceschopné pracovat i v Dansku, bylo
nutné nejen investovat do svarovacich robotd, ale také prenést
tyto znalosti do Danska. To samoziejmé nejde ze dne na den, proto
jsme v pocatecnim obdobi najali externi specialisty a programatory
z Valk Welding.”

Nasazeni procesu Super Active Wire

Kromé spravného svarovaciho systému, offline programovaciho
systému a systému pro vyhledavani polohy svaru hrala spolecnost
Valk Welding dileZitou roli také pti uréovani nejvhodnéjsiho
svarovaciho procesu. Vychozim bodem bylo svarovani tenké
vysokopevnostni oceli o tloustce 1,5 mm s materidlem pfiruby

o tloustce 8 mm. Allan Nielsen ze spole¢nosti Valk Welding DK:
“Ukolem bylo dosahnout dostate¢ného privaru do 8mm materialu,
aniz by doslo k propaleni 1,5mm materialu. Abychom toho
dosahli, pouzili jsme technologii Super Active Wire Process (SAWP)
spolecnosti Panasonic s hordkem Servo Pull Ill k dosaZeni velmi
presnych parametr(. Vzhledem k tomu, Ze svafovaci proces SAWP
pro tuto aplikaci vyZaduje velmi presnou polohu svarovaciho
drétu, bylo nezbytné nasazeni naseho systému QuickTouch pro
rychlé vyhledavani presné polohy svaru. Proces SAWP také umoznil
dosahnout svafovani témér bez rozstriku.”

Vysoka konzistentni kvalita svaru

U svarovaciho systému Servo Pull Ill je podavac dratu
nainstalovan v tésné blizkosti hordku, coz zajistuje nejstabilnéjsi
mozné podavani dratu . To ndm umoznuje velmi presné nastavit
parametry a dosahnout velmi stabilniho vysledku.” Aby byla
zajisténa vysokd konzistentni kvalita svaru, musela spole¢nost
NG Metal pfi pfechodu z ru¢niho na plné automatizované
svafovani nastavit zcela nové svafovaci procesy WPS/WPQR.
“Nas zakaznik, velky vyrobce OEM, je nyni velmi spokojen. Jsme
prvni v Evropé, kdo tyto dily svatuje pomoci robota.”

NG METAL

Kratka doba navratnosti

“Casové studie ve fazi programovani ukazaly dobu navratnosti
1,5 roku. To je extrémné kratka doba! Timto projektem
spole¢nosti NG Metal a Valk Welding prokazaly proveditelnost

a diky automatizaci byla rovnéz navysena kapacita celého
procesu, je tfeba méné dokoncovacich praci, je doshovana vyssi
kvalita a rovnéz jsme usetfili naklady,” uzavira Regner Ditlev
Dahl.

www.ng-dk.com
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Spolecnost
Kemeling je
prukopnikem v
oblasti plastu
diky robotickému
svarovani

Vétsi mnozstvi a vétsi rozméry diky

nasazeni robotu

Spolec¢nost Kemeling Kunststoffen v Naaldwijku vyviji a vyrabi
vysoce kvalitni primyslové plastové nadoby, nadrze, studny,

boxy a skfiné s pomoci robota. Spole¢nost byla prikopnikem

této technologie jiz pred 6 lety a nyni disponuje 3 instalacemi
svarovacich robotQ, s jejichz pomoci vyrabi kulaté a obdélnikové
plastové vyrobky ve vétsim mnoistvi. “Roboti podporuji
zaméstnance a prebiraji praci tam, kde se stava monoténni. Diky
robotliim mtizeme nyni obsluhovat nové trhy s vétsimi mnozstvimi
a rozméry, na které jsme drive nebyli vybaveni, fika majitel Robert
Kemeling.

Spolec¢nost Kemeling Kunststoffen vyrabi mimo jiné plastové
vyrobky pro zahradnictvi, stavbu jachet, Upravu vody a hasi¢ské
odvétvi. Vétsinou pro skladovani pevnych a kapalnych latek.
Spolecnost tyto vyrobky vyrabi pfevazné z plochych plastovych
desek z PE, PE a PP o tloustce od 6 do 30 mm. Tyto desky jsou
fezédny na miru a frézovany do obrys(, poté jsou jednotlivé
komponenty sestaveny do konec¢ného vyrobku pomoci tepelného
svarovani.

Vlastni experimenty

Robert Kemeling: “Kvalitni spojeni dill z plastovych desek vyzaduje
certifikovaného svarece. Manipulace se svarfovacim extrudérem

je vSak také ergonomicky narocna, zejména pfi vétsSim mnozstvi
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a rozmérech. Nasim napadem proto bylo implementovat robota

se svafovacim extrudérem, ktery by zpocatku automatizoval
monotoénni svafovaci operace. Po experimentech s pouzitym
robotem jsme nas koncept predlozili integratorovi robotd,
spolecnosti Valk Welding. Ti jej vyvinuli do podoby funkéni robotické
buriky, s niz jsme mohli svafovat kruhové nadrze o priiméru az

3 m uvnitf i vné. Robot je umistén na zakladni desce spolecné s
polohovadlem otacejici se rychlosti, se kterou extrudér dokaze drzet
krok”.

Nové moznosti
“S robotem jsme dosahli vyznamnych Gspor mzdovych néaklad
a mohli jsme zvysit kvalitu. Zvysila se vyrobni kapacita, protoze
1 zaméstnanec nyni mohl pracovat na 2 zasobnicich soucasné.
Robot navic pracuje v neustdlém neprerusovaném pohybu, coz
vede k trvale vysoké kvalité. Pro nase
zaméstnance to znamenalo mensi
zatéz. Brzy nam bylo jasné, ze pouziti
robota nabizi nové mozZnosti, jak splnit
pozadavky, které drive byly nad nase
moznosti. Napfiklad jsme vyrobili 200
nadrzi pro farmu na fasy a vice nez
200 skutrd s plastovymi nddobami pro
spole¢nost PostNL.”

KEMELING

kunststoffen

Technologie

Dobry plastovy svar zavisi na tfech proménnych:
teploté, rychlosti a svarovacim tlaku. Tyto faktory
jsou spolecné kli¢ové pro dobré svafovani plastd.
Robotické svarovani plastl vyuZziva extruzni svarovaci
stroj specialné navrzeny pro robotické pouZiti. Pri
extruznim svarovani se material predehfiva horkym
vzduchem a spojuje se pridanim roztaveného
plastového svarovaciho dratu.

Aby vznikl dobry pevny svar, musi mit zakladni i
pridavny material spravnou teplotu. Dulezita je
rychlost, kterou je svar provadén. Stejné jako
spravny tlak, kterym je svar pfitlacovan k zakladnimu
materialu. Zejména pfi ménicim se sméru svarovani
byva problém udrzet spravny svarovaci tlak. S
drzakem nastroja Valk Welding se svarovaci robot
muZe prizpUsobit zménam vzdalenosti ve dvou
smérech diky linearnimu voziku a oto¢nému kloubu.
Oba jsou pneumaticky ovladané, takze je realizovan
konstantni svarovaci tlak. Horky vzduch, mnozstvi
materidlu a rychlost svarovani jsou nezavisle
nastavitelné, coz umoznuje svarovat rohy bez rizika
spaleni zakladniho materialu nebo roztaveni pfrilis
velkého mnozstvi materidlu.

pokracovadni na str. 16 ~————9>
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Profesionalizace

Kratce poté se spolecnost prestéhovala do vétsiho sidla, kde
byl prostor pro druhou vétsi podobnou robotickou buriku.
Kemeling také digitalizoval vyrobu, zlepSil organizaci prace a
rozsifil oddéleni frézovani. “Tyto investice vedly ke snaze o
profesionalizaci, diky niZ jsme za poslednich Sest let dosahli
zdravého 55% rustu trZeb.

Treti roboticka burika pro hranaté vyrobky

Posledni dva roky spole¢nost Kemeling pracovala na ptipravé
robotické buriky, ktera bude schopna tepelné svarovat i hranaté
vyrobky. (napf. nadrze pro Upravu vody a nadrze pro hasebni
systémy”. Nyni je pro tento ucel k dispozici velké zarizeni,
rovnéz od spolecnosti Valk Welding, kde se robot zavéseny

na “Sibenici” pohybuje po podélném pojezdu . Diky tomu pak
dosahne svarovacim extrudérem do vsech potiebnych bodl
uvnitf vyrobku. Bez robotll bychom takto velké vyrobky nemohli
vyrabét.”

Resenim neni pouze robot

“Vétsina znalosti a zkuSenosti se tyka toho, jak kompenzovat
zmény tvaru a velikosti, ke kterym dochazi v dlsledku zahfivani.
Tyto znalosti jsme zaznamenali do offline programovaciho a
simulacniho softwaru spolecnosti Valk Welding. Ten nabizi i
moznost parametrického programovani. Diky tomu provadime
zakazkovou praci na zakladé standardizace. Staci upravit

pouze rozméry. Nemusite tedy kazdy novy vyrobek kompletné
preprogramovdvat. Software je tedy duleZitou soucasti procesu.
Samotny robot nestaci,” zdlrazruje Robert Kemeling.

Clovék nadale vede

Roboty prevzaly velkou ¢ast monotdnni prace od certifikovanych
svarecd. “Clovék viak stale z(istava vedoucim faktorem vyroby.
Vyuziti robotli vnimame jako podpurné, s dlirazem na spolupraci.
Zatimco roboti svaruji, nasi zaméstnanci provadéji pfipravné prace
a odborné operace. Vyhodou je Uspora mzdovych nakladd, vyssi a
konzistentni kvalita, vétsi mnozstvi a Uleva pro nase zaméstnance.
Diky instalaci 3 robotl se nam oteviraji nové trhy a vyrobky,”
uzavira Robert Kemeling.

www.kemeling.nl

DTPS
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Koncept

“Ferris wheel”
pro zemeédélské
stroje

VALK MAILING 2023-1

Metallbau Diekmann GmbH je stfedné velka spolecnost

pusobici v oblasti zpracovani plechu. Jeji zdkaznici pochazeji
pfedevsim z obor(: Zemédélska technika, konstrukce vozidel,
solarni primysl a také konstrukce vzduchotechniky a vytapéni.
Ale také specialni strojirenské oblasti, jako je napftiklad vyroba
transformatora, zahrnujici: svafovani, laserové paleni profilQ,
vrtani, fezani, lemovani, ohybani nebo také rovnani valcid pro
ocel, nerezovou ocel, pozinkovany material a hlinik.

V klicové oblasti robotizovaného svafovani byla kapacita déle
rozsifena o dalsi instalaci robota Valk Welding. Tato roboticka
instalace vybavena pozicionérem typu ferris wheel (ruské kolo)
byla pofizena jak pro kusovou, tak pro sériovou vyrobu.

Ralf Diekmann fikd: “Rozhodli jsme se pro tento koncept, protoze
pro nas byl dllezity prostor potfebny v misté instalace. Také

Q METALLBAU

> DIEKMANN

GMBH

diky flexibilnimu nastaveni Siky stolu jsme mohli pfevzit nasi
stavajici konstrukci pripravkd. Diky off-line programovani
Valk Welding mGzZeme vytvaret nové vyrobky, zatimco

robot svaruje. A velké vyrobky stejné svafujeme na vétsim
robotickém systému Valk Welding.

S priblizné 15 ruc¢nimi svareci a 3 svafovacimi roboty se
svarence vyrabéji ve dvousménném provozu.

“Pro tuto robotickou instalaci jsme se opét rozhodli pro
spolec¢nost Valk Welding, protoze servis a technicka
kompetence nas presvéddily,” fika Andreas Uhlhorn, mistr
kovovych konstrukci ve spole¢nosti Diekmann.” Pro nés, ale i

pro spolecnost Valk, jsou dleziti lidé a spoluprace. To je vedle

vsech bajecnych technologii stéle rozhodujici bod,” dodava
Andreas..

Spolecnost zaloZil v roce 1946 Josef Diekmann. Tehdejsi mala

kovarna se rozrostla v zavedenou firmu, kterd v souc¢asnosti
zaméstnava kolem 100 lidi. Na plose vice nez 27 000 metr(
Ctverecnich, z nichz 9 700 metrd ¢tvereénich tvofi kryté

vyrobni prostory s rozsahlymi skladovacimi kapacitami, vyrabi

Diekmann kompletni sestavy, sériovou nebo kusovou vyrobu
podle specifikaci zakaznika. Dodavky zakaznik(im z celého
Némecka se uskutecnuji pomoci vlastniho vozového parku
spolecnosti.

www.metallbau-diekmann.de

Vykonny reditel: Mgr.Ralf Diekmann pred dal$im robotickym

zarizenim, kde se vyrabéji vétsi sestavy.
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Keltech vynikd diky podpore

Valk Welding
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Jiz vice nez deset let se globalni dodavatelské retézce potykaji

s nedostatkem svarecskych kapacit. Spolecnosti jen stézi drzi

krok s poptavkou po svafovanych vyrobcich. Nékteré spolecnosti
dokonce hovofi o krizi svafovani. Vidy proaktivni irsky dodavatel
Keltech v této hrozbé vidél prileZitost spojit pokrocilou technologii
svarovacich robotd a staromédni femesinou zruénost. Tim se
spolecnosti Keltech podafilo nabidnout svym zakaznikiim stabilni
dodavky. “Nase spolecnost zaznamenala v poslednich 12 mésicich
rekordni rist. Bez podpory spoleé¢nosti Valk Welding by to nebylo
moiné,” fika Seamus Lawlor, Director Of Business Development

spolecnosti Keltech.
Spolu s vedoucim procesnim inZenyrem Piotrem Starosciakem je

Seamus Lawlor zodpovédny za implementaci robotického svarovani
ve spolec¢nosti Keltech. “Nas prdmysl ma se svafovanim skutecny
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problém. Hlavnim ddvodem je nedostatek dovednosti. Svareci ze
stredni Evropy se vratili do kontinentalni Evropy a mladsi generace
nevidi v tomto oboru perspektivu. Po skonceni pandemie COVID-19
jsme pristoupili ke kroku rozsifeni o 50 000 m2 s rezervou pro

30 novych svafovacich pracovist a prostorem pro nejmodernéjsi

robotické svarovaci systémy.”

Dodavatel renomovany OEM znacek

Spolec¢nost je preferovanym dodavatelem celosvétové znamych
znacek OEM a specializuje se na vyrobu akustickych krytd,
hydraulickych/palivovych nadrzi, kabin a telekomunikaénich kryta.
“Vyrabime komplexni kovové konstrukce mimo jiné pro spolec¢nosti
Caterpillar, Combilift, Moffett, Manitou, Liebherr a Volvo CE. Mame
zde plnou kapacitu, abychom mohli doddvat pIné hotové a lakované
vyrobky od konceptu az po realitu,” vysvétluje Lawlor.

Vysoky mix, nizky objem

“Novy zavod K3 potfeboval mix ru¢niho a robotického svarovani,
aby mohl rlst a nebyl pfilis zavisly na rucnich svarecich. Prvni
vyzvou byl prechod z ru¢niho na robotické svarovani hydraulickych
nadrzi a dill pro vysokozdvizné voziky ve vysokém mixu s

nizkym objemem. V pfedchozich letech jsme navazali kontakty

s integratory robotd a nakonec jsme si jako dodavatele vybrali
spolecnost Valk Welding,” fika Piotr Starosciak. “Méli jinou
koncepci, jiny pfistup a dokazali nam také poskytnout potiebnou

podporu.”

Podpora od spolecnosti Valk Welding

Spolecnost Valk Welding dodala v rozmezi jednoho roku dva
identické systémy sestavajici ze svarovaciho robota Panasonic

TM umisténého na pojezdu s dvouosym polohovadlem typu
“DropCenter”, na kterém je upevnén svarenec. “Tam, kde jini
integratoti robot pouze vysvétluji, jak jejich robot funguje, nas
spolec¢nost Valk Welding naudila, jak na robotu svarovat vyrobek.
Nechtéli jsme tedy koupit jen svafovaci roboty, ale také znalosti.
Za timto ucelem u nas po instalaci prvniho robota stravili dva
tydny dva specialisté ze spolecnosti Valk Welding, ktefi nas krok za
krokem vedli pfi offline programovani, upindni, hledani a korekci
polohy svar(. Po ¢tyfech tydnech jsme ziskali dostatek znalosti a
zkusenosti, abychom mohli zacit pracovat samostatné, ale stéle se
ucime,” pokracoval Piotr Starosciak.

A

Keltec

Kapacita pro jednoho zdkaznika se témér ztrojnasobila

“Nasi nejvétsi vyzvou bylo svafit nadrze na robotu bez netésnosti.
Po nékolika Upravach v programech se ndm to podafilo snizit

na maximalné jednu netésnost, coz je obrovsky rozdil oproti
drivéjsku. Po tlakové zkousce ji mizeme v prfipadé potieby rychle
opravit.” Diky jemnému doladéni se nam také podafilo zkratit
dobu svafovani o 30 procent, coz ndam umoznilo zvysit kapacitu u
jednoho konkrétniho zakaznika ze 48 na 120 nadrzi tydné.”

Flexibilni vyroba

“PFi instalaci 2. svarovaciho robota bylo cilem, aby bylo

mozné kromé nadrzi roboticky svarovat i ochranné ramy pro
vysokozdvizné voziky. Za timto Ucelem jsme se opét s podporou
spolecnosti Valk Welding naucili, jak naprogramovat novy vyrobek
a také jak prenést svarovaci programy pro nadrze z jednoho robota
do druhého. Stabilni dodavky ve vysoké kvalité jsou tim, co nasi
zakaznici vyzaduji. Diky nedavnym investicim do technologie
svafovacich robotl v kombinaci s nasimi kvalifikovanymi
pracovniky to nyni mtzeme splnit,” uzavira Seamus Lawlor.

www.keltech.ie

600 km svarovdni v roce 2022,
7 500 tun oceli oceli rocné,
800-1000 nadrzi tydné.

DTPS
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Robotické svarovdni se ve spolecnosti

Burel group stava nutnosti

Nedostatek svarecu, hospodarnost, flexibilita, agilita a kvalita
prace robotické svarovaci buriky Valk Welding pfimély vyrobce
zemédélskych stroji Burel Group k rozsifeni spoluprace s timto
nizozemskym dodavatelem.

V zemédélském sektoru plisobi spole¢nost Burel Group, ktera ma
300 zaméstnancl a jejiz celkové trzby presahuji 65 milion( eur.
Tato rodinna spolecnost, kterd ma tfi zavody ve Francii a jeden

v Italii, se specializuje na konstrukci, vyrobu a prodej strojl pro
zpracovani pldy, seti a hnojeni nesenych na traktorech. Dilny

kazdoroc¢né dodaji 4 000 rychloupinacl, rozmetadel hnojiv, brany,

VALK MAILING 2023-1

disky a radlicky do celého svéta, protoZe vice nez 60 % strojli se

VyVazi.

V Chateaubourgu (35) ma skupina Burel tovarnu o rozloze 20 000
m?, kterd byla oteviena v roce 2011 a slouZi k vyrobé stroja.
Tovarna pracuje ve sménach 2x8 hodin s moznosti prace

ve sménach 3x8 hodin pro montaz, na nékterych lisech a
svarovacich robotech.

“V zdvodé v Chateaubourgu se provadi nékolik ¢innosti:
tvareni s ohybanim, dérovani a pfiprava prvkd ke svarovani. Po
svarovani se sestavy odesilaji do oddéleni lakovani s tryskanim
a povrchovou Upravou. Po dokonceni jsou dily predany na
montazni linky,” vysvétluje Eric Massard, inZzenyr svarovani a
vyroby.

“Pti zachovani malé plochy je robotické svarovani nezbytné,
protoze je obtizné najit kvalifikovanou obsluhu, zejména u
svafenct, které vyzaduji zvlastni vizudIni pozornost “

Na jare 2021 skupina Burel investovala do pIné vybavené dilny
(odsavani, mostovy jerab, digitalizace), kde bude umisténa
robotickd svarovaci burika navrzena spolecnosti Valk Welding.
Soucasti zafizeni je rotacni polohovaci zafizeni typu L se dvéma
stanicemi. Umozriuje zakladani nebo vyjimani dild, zatimco
robot svafuje na druhé stanici. Sestiosy robot svafuje na jedné
strané, zatimco obsluha Cisti a odebira hotovy svafenec na druhé

strané. Poté operator nalozi dalsi dil na pfipravek a upevni jej,
nacez obé stanice vyméni.

Systém v kombinaci s polohovacim zafizenim, které ma dvé rotacni
osy, jednu vertikalni a jednu horizontalni, obsahuje celkem deset
fizenych os.

Burika je vybavena rychlou vyménou pfipravku pomoci tfi
stredicich jednotek s nulovym bodem. Tyto mozZnosti zkracuji
neproduktivni ¢asy pfi vyméné na méné nez deset minut.
Burika je zcela uzavienad, takZe nedochdzi k odsavani ohratého
dilenského vzduchu ¢imz Setfi energii spojenou s vytdpénim
budovy.

Usporna, robustni a spolehliva svafovaci burika Valk Welding v
soucasné dobé zpracovava 15 rtznych dild s dobou cyklu od 1,5
minuty do 55 minut.

Burika mimo jiné vyrabi komplexni svafenec - vazici hak. Tento
intenzivné pouzivany dil musi byt vidy rozmérové stabilni

a pravidelny, protoZe zajistuje funkci okamZitého vazeni na
rozdélovacich hnoje.

“Nase pripravky si navrhujeme sami. Po fazi offline programovani

(DTPS) jsou nastroje validovany a poté integrovany do vyroby,”
vysvétluje Marvin Hillion, technik vyrobnich svarovacich metod ve
spolecnosti UAP.

“Svary musi byt absolutné kontrolované, bez porovitosti. VSimli
jsme si totiz, Ze ze svarli mlze vystupovat rez. Nadale tedy
kontrolujeme intezivné jejich kvalitu s tim, Ze se vyhybame ostrym
hrandm a odstrariujeme i ten nejmensi otvor, do kterého nem(ze
proniknout kataforéza s rizikem vzniku korozniho bodu,” pokracuje.

Skupina Burel Group skutecné od roku 2019 nabizi svym
zékaznikm sedmiletou zaruku proti korozi. A stejné jako u
svafovani je priprava dilG pred lakovanim velmi pecliva, aby
vysledek mohl splfiovat tento pozadavek.

Na spolecnosti Valk Welding oceriujeme vysokou odbornost a
skutecnou podporu, protozZe se jedna spiSe o svarecské specialisty
nez o robotiky. Diky této spolupraci mtiZzeme zpracovavat plechy od
tloustky 1 mm az po tloustku 35 mm pro podvozky a konstrukce,”
uzavira Eric Massard.

www.sulky-burel.com
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Diky Partner Zone pokracuje spolecnost
Valk Welding v budovani pevného
spojeni prostfednictvim softwarové
platformy typu “vse v jednom”.

Valk Welding
Partner Zone

Aby bylo moiné Iépe a rychleji obsluhovat
stavajici zakazniky se softwarem od
spolecnosti Valk Welding nyni i v budoucnu,
predstavuje spolecnost Valk Welding
partnerskou zénu. Tato online komunikacni
platforma poskytuje pfistup ke viem
informacim o nasich softwarovych feSenich,
véetné offline programovani DTPS, nastroja
pro rychlé programovani QPT, laserové
sledovaci kamery ARC-EYE s funkci Adaptive
Welding, informacniho systému MIS
(Management Information System) a SFC
(Shop Floor Control).

Aktualizace a knihovny

Partnerska zéna byla vytvorena s cilem
poskytnout zakaznikim jesté lepsi sluzby.
Cileny pristup umozniuje kazdému zakaznikovi
rychly pristup ke spravnym informacim.
Naptiklad uZivatelé MIS najdou nejnovéjsi
widgety, uZivatelé DTPS se smlouvou o
podpore si stahnou néstroje, které jim
umozni efektivnéjsi programovani, a
zakaznici se systémem laserového vidéni
najdou nejnové;jsi informace o ARC-EYE.
Partnerska zéna poskytuje jedno misto, kde
zékaznici najdou veskery dllezity software a
dokumentaci.

Platforma pro budoucnost

S partnerskou zénou se spolec¢nost Valk
Welding zaméruje na budoucnost, chce
poskytovat platformu “vie v jednom”, kde Ize
informace ziskavat i sdilet. MozZnosti, jako je
forum, zéna DTPS VR a ukladani nejnovéjsich
program( DTPS, patti mezi moznosti, které v
soucasné dobé zkoumame a/nebo testujeme.

Mate smlouvu o podpore DTPS, ARC-EYE,
MIS nebo SFC, ale dosud nespolupracujete

s partnerskou zénou Valk Welding a mate

o to zajem? Pak nas prosim kontaktujte
prostiednictvim DTPS@valkwelding.com, nasi
kolegové vam radi pomohou.

DTPS je zkratka pro Desktop
Programming and Simulation
Software a jedna se o software pro
offline programovani svarovacich
robotl Panasonic.

Veletrhy a

udalosti
2023

Mix Noordoost
10.05 - 11.05 (NL)

Schweissen & Schneiden
11.09 - 15.09 (DE)

Hi Tech & Industry
Scandinavia
03.10 - 05.10 (DK)

Sepem Industries
10.10 - 12.10 (FR)

Metavak
10.10 - 12:10 (NL)

MSV Brno
10.10- 13.10(C2)

Welding Week
21.11 - 22.11 (BE)

www.valkwelding.com
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