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FRAME-H

System med tvd arbetsstationer

“Frame-H"-systemet som utvecklats av Valk Welding ar ett mycket framgangsrikt koncept. Systemet bestar av tva arbetsstationer
dar roboten dr monterad i mitten. Bada stationerna har en enaxlig, fritt programmerbar ldgestéllare med en lagerbock for att
positionera arbetstyckena pa basta mojliga satt.

Det finns ett antal viktiga egenskaper som kdnnetecknar Valk Welding-l6sningen:

e Tva arbetsstationer med roboten , fast monterad i, mitten mellan de bada stationerna.

e Bada stationerna har en enaxlig fritt programmerbar lagesstéllare med motlager for att placera dina delar pa basta majliga
satt till roboten.

De viktigaste funktionerna i denna utveckling av Valk Welding ar:

e Det kompletta systemet ar en stum konstruktion och latt att flytta som “Plug & Play” med bibehallande av alla program,
eftersom bade roboten/robotarna, manipulatorerna och lagerbockarna &r monterade pa en ram.

e Robotkontrollern och kylaren dr ocksa monterade pa en plattform som ar monterad pa ramen sa att hela systemet kan flyttas
som en enhet.

e Helaramen &r maskinbearbetad i ett stycke, sd att alla komponenter &r och forblir perfekt riktade.

e Enkel utékning med identiska system da programmen &r flyttbara mellan olika system.

e Jamfort med andra koncept star programmeraren framfor roboten och arbetsstycket och inte mitt emellan. Detta gor
programmeringen enklare och sakrare.

e Det finns ingen mekanisk paverkan mellan de tva arbetsstationerna. Det &r fullt mojligt att lasta tunga delar i en station och
|atta delar i den andra.

e Logistiskt ar Frame-H-systemet en battre I6sning an ett system
med vandbord:
In- och utmatning av arbetsstycken sker separat.
Pallar med delar kan ocksa placeras i arbetsstationen, vilket
sparar gangstracka for operatéren och utrymme.
Sa snart roboten ar klar i en arbetsstation kan operatéren
omedelbart g in i omradet.
Fixturbyten eller underhall i en arbetsstation stor inte
produktionen i den andra arbetsstationen.
Kortare cykeltider eftersom svetsfixturen kan rotera redan
nar roboten byter arbetsstation.
e “Frame-H”-systemen kan levereras i olika storlekar, beroende pa
dina behov.
°  Systemet kan ocksa utrustas med tva robotar (TWIN-
konfiguration).

Titta pad videon

Uppgradering av FRAME-H systemet
(Tillgéngligt fran 2021)

Vart mycket framgangsrika Frame-H-koncept ar nu ocksa tillgéangligt med denna uppgradering.

Uppgraderingen av Frame-H erbjuder foljande fordelar:

e Flexibelt skydd for operatéren genom vaxlande skarmar.

e Skydd mot svetsljus med hjalp av de vaxlande skarmarna.

e Enrenare arbetsmiljo for operatéren genom att flytta svetsrokutsuget direkt ovanfor roboten.
e Flexibla sdkerhetsatgarder sakerstaller fri atkomst for in- och utmatning.
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