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Valk Welding oc¢ekava
dalsi rist

S ohledem na rostouci poptavku na trhu po automatizaci svarovaci
vyroby, Valk Welding ocekava v nadchazejicich letech vyznamny
rust na poli vyroby a dodédvek svarovacich robotl. V loriském roce
Valk Welding postavil asi 200 svarovacich robotu a dodal vice nez
650 tun svarovaciho dratu kazdy mésic. Vice nez 250 zaméstnan-
cl zakaznik( Valk Weldingu podstoupilo skoleni operatort nebo
Skolenti pro ovladani softwaru. Budeme-li predpokladat rist 15 %
(v poravnani s rlistem za poslednich let), da se tedy ocekavat pro
Valk Welding velky rdst. Aby mohla firma Valk Welding uspokojit
poptavky trhu, rozhodla se firma transformovat svoji organizacni
strukturu a v nékolika‘poslednich letech rozsirit sva zahranicni
pusobisté.

Ve vSech zemich manazefi lokalnich zastoupeni, obzvlasté v Nizo-
zemi, Belgii, Ceské republice, Francii, Dansku, Polsku a Némecku,
pracuji nezdvisle pod vedenim Valk Welding Group v_Nizozemi.
Spolecné se spotiebnim materialem je marketing, HR a pravni
sluzby zastitovan centrdlnim vedenim Valk Welding v Nizozemi.

Vedeni Valk Welding Group

CTO CFO cco
Adriaan Broere Kees Barth

Peter Pittomvils



Kratké zpravy
NOVY SVAROVACI DRAT PRO NAROCNE UZIVATELE:
VALK HD SUPER/ V3L-5

Mimo této reorganizace se Valk Welding rozhodl takeé rozsirit svou

Sl AUTOMATIZOVANE SVAROVAN{ HLIN{KOVYCH
stavajici infrastrukturu

g ; \ g s . CISTEREN
* \/ Ceské republice firma dokoncuje nové prostory o rozloze cca 3
800 m2. Diky témto novym prostorim muze nyni Valk Welding
|épe pomoci svym zakaznikim v tomto regionu. Prima distribuce Spierings Mobile Cranes
spotfebnihe materidlu a ndhradnich dil{, stejné tak je mozné DIKY SVAROVACI AUTOMATIZACI SPIERING ZVYSIL

zde provadét skoleni a poskytovat kompletni servis. Mimo to je SVOJI VYROBU
mozné zde také budovat robotické systémy, které miri zejména-
na stfedoevropsky trh, diky tomu se v nasledujicich dvou letech

rozsifi kapacity Valk Welding Group o 30-35 % Fortaco JL
FORTACO VYUZIVA VYHOD, KTERE MU PRINASI
* V hlavnim zdvodu v Alblasserdamu byly spustény nové samo- VALK WELDING TECHNOLOGIE SVAROVANI SILNYCH

statné vyrobni linky na vyrobu standardizovanych H a E-ramd. PLECHU 8-9
Diky tomu se je moZné zvyssit produkci a zaroven se vyznamné
shizily dodaci terminy H-ramd na 8 tydnu.

Kuhn Huard S.A.
KUHN HUARD:" KOUZLO VALK WELDING JE V
KALIBRACL."

Valk Welding se nyni snazi rozsifit pocty svych zaméstnanc,
jmenovité konstruktérd, programatort a projektovych manazert
ve vSech svych zavodech.

Kovona Systems s.a.
KONSTRUKCE STOLU IKEA

Valk Welding implementoval na svém portalu vlastni servisni
modul, diky nému maji vSichni zaméstnanci po celém svété
pristup do historie i soucasného stavu dodanych svarovacich
robot(. Diky témto snadno pristupnym informacim, pak mohou VIST .

= : - Y S AF rack Solutions
zdkaznici Valk Welding vyuzivat velmi kvalitni a dostupny servis
svych zarizeni.

RAMY PRO PASOVE PODVOZKY SVARUJE ROBOT

Vares Mnichovice a.s.

VALK WELDING GROUP V CiSLECH: E-RAM KONCEPT SETRNY K VASEMU PROSTORU
Rok zaloZeni 1961 -
Pocet robotd dodanych od pocatku roku 1978 vice nez 3500

Pocet licenci na off-line programovani DTPS vice nez 1000 Saxas Gruppe

Mésicni objem dodavek svarovaciho dratu vice nez 650 t SAXAS VSTUPUJE SE SVAROVACIMI ROBOTY NA
ZkuSenosti na poli svarovacich robotd 40 let TRH SPECIALNICH VOZIDEL

Pocet firem v Evropé: 7

Pocet zemi s vlastnim zazemim: 4

Bollegraaf Recycling Solutions
BOLLEGRAAF: “SVAROVACI ROBOTI OD VALK
WELDINGU, TO JE JINA PiSNICKA”

Valk Welding
VYLEPSENE SVAROVANI TENKOSTENNYCH
MATERIALU

Panasonic Welding Systems
PARTNER FOR MORE THAN 30 YEARS
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Novy svafovaci drat pro ndro¢né uzivatele: ~— F—
Valk HD Super / V3L-5 _—

NIZOZEMSKO

S rostouci poptavkou po svarovacim dratu pro velmi intenzivni pouziti, zejména pro
svarovani tézkych dill, kde je potfeba vice vrstev, vyvinula Valk Welding ve spolupraci
se svym dodavatelem novy drat.

Drat Valk HD Super / V3L-5 je drat GMAW (Gas Svarovaci drét je k dispozici v obvyklych pramé-
Metal Arc Welding) se zvysenym obsahem man- rech a obalech.

ganu a vynikajicimi provoznimi vlastnostmi. Tyto

vlastnosti poskytuji vy3si vykon diky velmi stabilni  Pro vice informaci nds prosim kontaktujte:

4
ik

;ﬁ a pevné plose a témér bez rozstfiku. Kromé toho sales@valkwelding.com
e vidime také lepsi prinik a méné ostré hrany, coz
wﬁ je vyhodou u dynamicky zatizenych dild. Dalsi
saio® funkci je to, Ze se silikaty uvolfiuji snadnéji, coz
ot je velkd vyhoda pro vicevrstvé svarovani jak z
[.(E hlediska kvality, tak z hlediska vyrobnich ziska.
To je zvlasté dulezité, kdyz se svarovani provadi
o zcela automaticky.

Demo Offsite VR programovani na Welding Week I I

Offsite VR programovani je nyni plné integrovano v DTPS BELGIE

Pred dvéma lety Valk Welding predstavil na némeckém veletr-
hu Schweissen und Schneiden svoje Offsite VR programovani

— jedna se o programovani svarovacich robotd pomoci virtualni
reality. Programator vidi pres VR bryle celého svarovaciho ro-
bota a taktéz zpracovavany kus ve virtualnim 3D prostiedi, poté
naznaci ru¢nim ovladacem v podobé hotaku, kde se budou
nachazet svary, nasledné jsou tato data prenesena do programu
svarovaciho robota. Jaké jsou vyhody a jak funguje Offsite VR

programovani s off-line programovacim softwarem DTPS?

Softwarovy vyvojar Job Verhaar, ktery se podilel na vyvoji Offsite VR
programovani od samého pocatku: ,Vzhledem k tomu, Ze pokud mate
vidite, co délate na obrazovce, zaroven je to mnohem rychlejsi a jedno-
dussi, nezZ si neustale obraz priblizovat a oddalovat, abyste dobfe vidéli
jednotlivé detaily a také je mnohem snazsi provést vizudini kontrolu v
simulaci. Kazdy kdo vstoupi do virtualniho svéta ma pocit, Ze tak to ma
byt a citi, Ze ma mnohem lepsi pohled na cely projekt nez jen z poza
obrazovky. To na co jsou zvykli programatori délat off-line pred obra-
zovkou, mohou nyni délat rychleji a opravdu zcela jednoduse a s vétSim
citem pres virtudlni realitu.

ZCELA INTEGROVANO DO DTPS

,Za posledni dva roky jsme tuto technologii zdokonalili natolik, Ze nyni
je plné integrovana do DTPS. Diky této integraci je VR programovani a
DTPS zcela propojené a tim tato integrace umozniuje uZivateli kdykoliv
prepnout mezi VR a DTPS. Abychom dosahli takto kvalitniho propojeni
spolupracovali jsme na programovacim kédu s japonskym Panasonicem
o i L L, . . tfi mésice. Nejvétsi prekazkou a vyzvou bylo, Ze vse, co vidite ve VR musi
zcela intuitivni systém programovani. Veskeré umisténi svard a pozice 6 T el R o i s v TS o o iem i, S

SRR horakvu € rlmahrajl S ovladace apote se ptﬁnesou e kalibra¢ni metody vyvinuté pro DTPS budou také pouZitelné ve virtudini
programu pro svarovaciho robota. Napriklad, pokud pouzijete VR " o
vysvétlil Job Verhaar.

. . N realité,
programovani na vytvoreni programu, muizete zcela jednoduse skrze .
o, i i ~ . www.valkwelding.com
program zkontrolovat veskeré procesy a poté teprve spustite skute¢né
svarovani. Okamzité vidite, zdali jste néco neopomenuli a jednoduse
odstranite jakékoliv chyby.”

PROGRAMOVANI S OFFSITE VR
Job Verhaar: ,Vezméte do ruky ruéni ovladac a kliknéte na jednot-
liva mista, kde nanést svary, drzte horak v poZzadované pozici, je to
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Automatizované svafovani hlinikovych I I
cisteren

BELGIE

Jako vyznamny vyrobce uZitkovych vozidel, spolecnost MAS z Bree
(Belgie) ucinila vyznamny krok smérem k automatizovanému svarova-
ni hlinikovych palivovych cisteren.

Dva velké moderni robotické systémy Valk Welding umozni této spolecnosti
ucinit velky krok kupredu v této etapé vyroby cisteren.

Kromé laserové kamery Arc-Eye CSS pouziva LAG také novy svarovaci horak Valk
Welding VWPR QE Servo Pull pro jesté lepsi podavani svafovaciho dratu, coz
predstavuje pro svarovani hliniku vyrazné zvyseni stability procesu.

Na tento projekt Gzce navazuje také skupina CIMC, ktera si vybrala MAS v Bree
jako centrum kompetenci v tomto segmentu. Tento prvni projekt je v rdmci sku-
piny povazovan za strategicky pilotni projekt s cilem zavést technologii Valk
Welding napti¢ nékolika vyrobnimi linkami a vyrobnimi zavody.

CIMC je globalnim dodavatelem zafizeni pro logistiku a energetiku.

www.lag.eu

www.cimc.com/en/

Vyroba konstrukci robotickych systému v nové hale ]
Machinefabriek Otten N

Jiz vice nez 30 let Machinefabriek vyrabi zakladni ramy, .
ramy pro manipulatory, manipulatory Otten Dice a pojezdy i
svarovacich roboti. Béhem téchto 30 let se spole¢nost roz-

rostla pravé diky rostouci poptavce po robotickych systé-

mech Valk Welding. Otten vyrobil pro Valk Welding vice nez : . i - .
500 H-ramu. Vétsi ocelové portalové konstrukce XYZ se také i e ' : 4 B |
vyrabéji v Machinefabrik Otten. Letos v Iété Otten otevrel H : . :
novou halu pro montaz velkych rdmu a konstrukci pravé . T 4 .:‘- f

kvili expanzi Valk Welding v tomto trinim segmentu. Y 4/ il

Nova budova s celkovou plochou 1500 metr( ¢tverecnich je vybave-
na jefabem pro ty nejtézsi konstrukce. “Aktualné vyrabime konstruk-
ce pro nejvetsi systém, ktery doposud Valk Welding v Holandsku pro-
dal. Diky novym prostoriim, které ted' mame, nas jiz nijak nelimituje
nedostatek mista a mizeme tak vykrocit vstric dalsimu rdstu,” rika = =

Ben Otten, majitel firmy. o ;

VELKA PORTALOVA FREZA — OBRABECI CENTRUM

Hlavnimi oblastmi, kterymi se firma zabyva jsou obrabéni (soustruze-
ni a frézovani), svafovani a montaz. Ben Otten fika: “Mame ty nejmo-
dernéjsi frézy a soustruhy, ale obrabéni téch nejvétsich kusd jsme
museli prenechat jinym firmam. Nechtéli jsme jiz nadale byt zavisli
na tretich stranach a tak jsme se rozhodli investovat do velké porta-
lové frézy CORREA. S délkou 11 metrd, Sitkou 2,5 metr( a vyskou 1,5
metrd mdzeme nyni zpracovat i ty nejvétsi ramy, sloupy a nosniky

u velkych konstrukci, po celé délce a s velice dobrou presnosti. Diky
této inovaci ocekavame, Ze v prvé radé zlepsime nasi efektivitu a
také zkratime dodaci lhity, protoze budeme moci provadét zmény
okamzité a nebudeme muset cekat na subdodavatele. Tuto investici
vnimdme také jako pripravu na ocekavany rdst dodavek robotickych
svarovacich systému Valk Welding.”

www.ottenbv.nl

Remco H. Valk blahopreje Ben Otten k uvedeni
nového frézovaciho stroje do provozu

MACHINEFABRIEK
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Mobilni jeraby Spierings

Diky svatovaci automatizaci Spiering
zvysil svoji vyrobu

Spierings je holandska spolecnost, ktera se zabyva stavbou mobilnich jefabt a aktual-
né se potyka s problémem, jak rozsifit své vyrobni kapacity a tim navysit celkovou vy-
robu. Poptavka na trhu po mobilnich vézovych jefabech se v poslednich letech znacné
zvysila. Automatizace svarovani je zcela klicova, pokud chce vyrobce ziskat mnohem
vy$si produkci neZ doposud a také mize garantovat kvalitu svart svych véZovych jefa-
bu. Pfesné pro tyto divody Spierings nevahal a vrhnul se na automatizaci, k tomu si
vybral jako partnera firmu Valk Welding. ,Valk Welding vidime jako velice schopného
partnera, ktery nam umozni se posunout dal tak, abychom byli schopni celit novym
vyzvam, které nam budoucnost pfinese,” popsal procesni manager Gijs Delissen.

Spierings nabizi nejvétsi mobilni véZzové
jeraby na trhu, které dokaze slozit

a ovladat pouze jeden ¢lovék. Diky
ekonomickému oziveni stavebniho trhu
a expanzi trhu za hranice Nizozemi, se
poptavka po téchto vézovych jerabech

v poslednich letech znacné zvysila. A
nasledné diky tomu, Ze se planuje uve-
deni prvniho hybridniho robota, od néjz
vyrobce ma vysoké ocekdvani a doufd,
Ze by se mohl rozrust az na globalni uro-
ven. Pokud je to jen trochu mozné snazi
se Spierings vyrabét skelet, vylozniky i
véZze sami. Vyroba vézi a vyloznik( zabira
nejvice vyrobniho prostoru a pokud se
ma zvysit vyrobni kapacita, je nezbytné
si uvédomit, Ze potrebny prostor nelze
navysit.

@ vak mAILING 20192

ZiSKALI JSME RYCHLE POTREBNE ZNALOSTI
OHLEDNE AUTOMATIZACE SVAROVANI

Gijs Delissen: ,Spolec¢né s Valk Welding jsme
se podivali na cely proces svarovani, kde
bychom mohli zkratit dobu potfebnou na
manipulaci s vyrobky a také jak bychom mohli
urychlit svafovani. Na vyrobni lince pro jera-
bové konstrukce jsme vyvinuli koncept, ktery
se sklada z linedrniho systému, kde se budou
robotem svarovat podélné svary, a dale bude
robot svarovat koncové spodni a hlavové ¢asti.
Obé tyto komplexni jednotky mély byt dodany
do jednoho roku. V ramci této doby jsme méli
dostatek ¢asu na to, abychom se dikladné
seznamili s automatizaci svarovani. Zakoupili
jsme si svarfovaciho robota na méné slozité
vyrobky. Nasledné jsme prijali takova opatreni,
abychom se seznamili a zapracovali na toleran-
cich, které svarovaci robot vyZaduje.”

CAS, KTERY JSME POTREBOVALI NA PODEL-
NE SVARY SE VYZNAMNE ZKRATIL

Spierings jiz pouzival svarovaci traktlrek na
podélné svary u 8 riznych jefabovych kon-
strukci. Gijs Delissen: ,,KdyZ jsme zkombinovali
otaceni a svarovani, k cemuz jsme vyuZivali
nékolik spole¢né nastavitelnych svarovacich
traktdrkd, podatilo se ndam vyznamné snizit
dobu jednoho cyklu, ktery trval deset hodin.
Abychom toho dosahli Valk Welding prisel s
jedine¢nym konceptem, kde se jednotlivé seg-
menty jefabové konstrukce otacely a rovnou
se svarovaly, tim bylo dosazeno, Ze podélné
svary se provadéji automaticky zéroven na
vnitfni i vnéjsi strané. Tento koncept vyznam-
né snizil dobu cyklu jednotlivého kusu z 8,5 na
2,5 hodin.”




JERABOVE KONSTRUKCE JSOU V CELE
VYUZITi VYSOKOPEVNOSTNICH OCELI
Nasledné se spodni a hlavova ¢ast privafi

na Ctyrech mistech ke konstrukci jerabu,
tuto praci provadi vétsi svarovaci roboticky
systém. Pro tuto operaci je systém vyba-

ven otoCnym zafizenim, které je pohanéno
polohovacimi jednotkami. Gijs Delissen:
,Toto je velice ndrocna a slozita ¢ast, protoze
robot potfebuje dobry pfistup, a hlavné
presnost celé této operace, tedy svarovani,
je naprosto stéZejni. Celd tato konstrukce se
sklada ze tri ¢asti, a je zcela nezbytné, aby do
sebe dobre zapadly a vklouzly jedna do dru-
hé, takze odchylky, byt jen jeden milimetr,
jsou zcela nepfripustné. Diky tomu, Ze celou
konstrukci je mozné otacet a celd operace je
nyni automatizovand, mdze robot pracovat

i nékolik hodin, aniz by potrebovat lidskou
asistenci. Diky tomu Setfime obrovskou
mérou cas a dosahujeme lepsi kvality. Pokud
zvladneme jednu véz denng, je to perfektni.
Dal3im krokem jsou vyloZniky

Ve spolupraci Valk Welding a inZzenyri z
Spieringsu se Delissen nyni snazi zautomati-
zovat svarovaci procesy na vyloznicich. Gijs
Delissen: ,Také bychom se mohli podivat na
manipulaci s jednotlivymi kusy. Je to velmi
zajimavé.”

JERABOVA KONSTRUKCE JE V CELE VYUZITI
VYSOKO PEVNOSTNI{ OCELI

VyuZiti vysoko pevnostni oceli kraje klicovou roli,
pokud chceme ziskat vyhody nizsi hmotnosti u
jefdbovych konstrukci. Ve Sprieringsu vyuZzivaji
vysokopevnostni ocel jiz od roku 1998 na vyrobu
Casti, které nesou bremeno, véze, vylozniky a
nosnikové pruty. ,,Nasim cilem je vyvinout takové
jeraby, které dokazi uzvednout nejvyssi povolena
bfemena do maximalni mozné vysky se zatize-
nim 12 tun na osu. A proto se zamérujeme pravé
na to, jaké materialy a jak je umistit, abychom

co nejvice minimalizovali celkovou vahu. Nas
model 1265, ktery jsme vyvinuli v roce 2003,

je stéle velice popularni a jedna se o nejvétsi
mobilni véZovy jerab na trhu. Tento véZovy jerab
dokaze dosahnout az 60 m, maximalni hmotnost
brfemene je 10 000 kg a maximalni kapacita

je na konci vyloZzniku 1 700 kg. Pokud bychom
nepouzivali vysoko pevnostni ocel, nikdy bychom
nebyli schopni postavit véZzovy jefab s takovou
kapacitou.

Valk Welding ndm také dodava svarovaci draty
pro vysokopevnostni ocel, je to jedna z dalSich
vyhod, které diky Valk Welding mame. Valk
Welding ndm nepomdha jen s feSenim sloZitych
robotickych svarovacich systémdl, ale také s celou
aplikaci svarovani. Uzavira Gijs Delissen.
www.spieringscranes.com
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"Valk Welding nam také doddva
svarovaci drdty pro vysokopevnost-
ni ocel, je to jedna z dalSich vyhod,
které diky Valk Welding mame."
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Fortaco vyuziva vyhod, které mu pt¥inasi Valk Welding
technologie svarovani silnych plech

V terénnim primyslu je vyuZiti svafovacich roboti ve vyrobé
témér nezbytnosti, pokud chceme dosahnout poZzadované
kvality a bezpecnosti, kterou si tento sektor zada. Fortaco JL
je polsky zavod, ktery se nachazi v Janowé Lubelskem a je
soucasti Fortaco Group. Jejich vyroba se zaméfuje na vyrobu
dilG pro bagry. S vyuZitim svafovacich robotd maji nékolikale-
té zkusenosti, ale v soucasné dobé jiz narazili na urcité limity,

Fortaco Group je vedouci nezavisly strate-
gicky partner (Tier 1) v tézkém terénnim
prdmyslu a namornim sektoru. Fortaco
Group dodava do téchto sektor kabiny a
také svarované konstrukce. Celkem maji v
Evropé 7 pobocek a 2 600 zaméstnancd,
vice nez 50 svafovacich robot(, které aktiv-
né vyuZivaji. Tato finskd spolecnost celkové
zpracovava rocné vice nez 80 000 tun oceli.

AUTOMATIZACE ZA POMOCI SVAROVA-
CiCH ROBOTU

,,KdyZ jsme ziskali prvni svarovaci roboty

z jinych lokaci, tak jsme jako Fortaco JL
poprvé uvedli automatizaci se svarovacimi
roboty jiZz v roce 2014. S kazdym uvedenim
nové technologie pfichdzi spousta novych
vyzev, ale diky podpory ze strany Fortaco
Wroclaw, kde jiz Uspésné pouzivali 8 sva-
fovacich robotd, se nam podafilo vsechny
tyto vyzvy Uspésné zvladnout. Po dodani a

VALK MAILING 2019-2

také jako vyborny partner v oblasti technologii.

jako napfiklad on-line programovani a také problémy s lokali-
zaci svarového spoje u svych soucasnych robotd. Vedouci pro-
jektového vyvoje Krzystrof Jaroszynski a manazer konstrukce
a technologie Maciej Ztomanski vysvétluji jak jim technologie
od Valk Welding pomohly. ,Valk Welding se nam osvédcil
nejen jako silny a spolehlivy dodavatel svafovacich robott, ale

Y7

software jsou v Panasonicu plné integrovdny a

[ Maciej Ztomanski: ,Jak hardware, tak i ]

navrZeny specidlné pro svarovaci prdce.”

nakonfigurovani nékolika specialnich zakaz-
kovych kus(, se nam podafilo zdvojnasobit
vyrobu a také jsme zvysili kvalitu i moZnost
opakovat jednotlivé vyrobky. Tyto velice
pozitivni zkuSenosti nds navnadily k tomu,
Ze jsme se rozhodli svafovat za pomoci
robotd i jiné vyrobky. Rozhodli jsme se tedy
oslovit nékolik dodavateld, véetné Valk
Welding. ,V té dobé jsme o jejich technolo-
gickych moznostech moc nevédéli,” vysvétlil
Jaroszynski.

PROGRAMOVANI A LOKALIZACE SVARO-
VEHO SVU U EFEKTU LAHVOVEHO HRDLA
,Vyhledavani a funkce obloukového svaro-
vani u nasich predchozich robotd nebyly
spolehlivé a vysledky nebyly nijak uspo-
kojivé. A tak, radné fungujici vyhledavani
svarového svu bylo jednim z hlavnich kri-
térii. Chtéli jsme taktéz skoncovat s on-line
programovanim, jelikoZ to zplsobovalo, Ze

robot nepracoval nékolik hodin, v nékterych
pfipadech i nékolik dni. Programovaéni a
zavadéni novych vyrobkd nam zabralo tolik
Casu, Ze jsme byli nuceni neustale zasta-
vovat vyrobu a planovani a nasledné délat
vikendové prescasy,” pokracuje Jaroszynski.

HARDWARE | SOFTWARE JE PLNE INTE-
GROVANY

Manazer konstrukce a technologie Maciej
Ztomanski rika: ,A proto bylo nejlepsim
feSenim off-line programovani. Nasim po-
Zadavkem bylo, aby off-line programovani
bylo zcela integrované pfimo do hardwaru
robota a ten mél moderni a uZivatelsky
privétivé rozhrani. Toto zcela splnuji roboti
Panasonic, ktefi maji systém DTPS. Jak
robot, tak i software jsou presné navrzeni
pro svarovani, oproti jinym feSenim, ktera
maji obvykle universaini zaméreni a do néj
je pridan modul pro svafovani.”



SVAROVANI SILNYCH PLECHU

S ohledem na to, Ze nase pozadavky na svarovaci prace, sva-
fovani plech, jsou velice specifické, hledali jsme feseni, které
bude presné vyhovovat nasim pozadavkdm. Valk Welding

ndm navrhnul své feseni ,Thickplate Welding“, coZ je doplnék
do programovaciho softwaru DTPS. Technologie , Thickplate
Welding” umozriuje nanaset nékolik svarovych vrstev velice
jednoduse, aniz bychom museli kazdou vrstvu programo-

vat zvlast a samostatné. Ze vsech potencialnich dodavateld
svarovacich robot(, které jsme oslovili, jsme se nakonec roz-
hodli podstoupit pIné testovaci fazi pouze s robotem od Valk
Weldingu. Testy pro svarovani silnych plechid jsme uskutecnili v
technickém centru Valk Welding v Ceské republice. ,Na zakla-
dé test(, které jsme zde provedli jsme mohli v této simulované
konfiguraci pIné vyhodnotit vysledky svarovani silnych plechd
a také kvalitu svard, i to, jak si robot udélal pristup v mistech,
které byly opravdu uzké. Poté jsme se rozhodli navstivit spo-
le¢né s lidmi z Valk Welding spole¢nost Wielton, coz je jeden

z nejvétsich vyrobcl navésl a privésh pro nakladni vozidla v

nazor byl pro nas velice dilezity.”

DVA RUZNE KONCEPTY SVAROVACICH ROBOTU

Vybrali jsem si ty nejvice ,robot friendly” (pro robota nej-
vhodnéjsi) kusy, pozadavky na kvalitu a poZadované mnozstvi,
nasledné jsme se rozhodli pro dva riizné koncepty s oddéleny-
mi stanicemi, takZe kazda byla navrzena pro urcitou skupinu
vyrobka.

Prvni instalace se sklada ze svarfovaciho robota Panasonic,
ktery je zavésen na pohyblivé konstrukci, ta je urena pro
delsi kusy, ma jednu pracovni stanici a je vybavena jednoosym

POLSKO

polohovadlem.

Druha instalace se sklada ze stojiciho robota na pojezdu, je
osazena dvéma oddélenymi pracovnimi stanicemi, z toho
jedna je vybavena dvouosym polohovadlem.

SIMULACE V NAVRHOVE FAzI

Systém Valk Welding DTPS neumoZriuje pouze programovani,
ale nabizi mnoho dalSich moznosti pro ¢innosti svazané s vyu-
Zivanim robotického systému. ,,Chtéli jsme si napriklad predem
vyzkouset simulaci v DTPS, abychom si ovéili, jaky bude mit
robot a svarovaci horak pfistup uvnitf vyrobku. Dalsim hledis-
kem, které jsme zvazili je, Ze chceme vyuZzit DTPS jako nastroj
v némz si mdZeme pripravit navrhy, které pak ukdzeme nasim
zédkaznikdim. V DTPS mdZeme nasimulovat velice spolehlivou,
detailni a presnou simulaci podle které, pak mlizeme pfipravit
velmi dobry odhad pro nabidku. Diky této moznosti mdzeme
také nasim zakaznikm doporucit, jak mohou predem upravit
navrhy svych vyrobka tak, aby byly maximalné vhodné pro
svafovani robotem.

TECHNOLOGICKY PARTNER

Ve fazi vyvoje jsme velice Uzce spolupracovali s Valk Welding.
Spoluprace byla velice intenzivni a na vysoké technologické
urovni. Neméli jsme pocit, Ze spolupracujeme s pouhym
dodavatelem svarovacich robotd, ale s nékym, kdo je na velice
vysoké Urovni co se tyCe znalosti v oblasti technologii a ma
velice bohaté zkusenosti a rozumi problematice automatizace
svafovani. Nyni spolupracujeme na vyvoji dali instalace a
snazime se vyresit dalsi technologické vyzvy,” uzavira Krysztof
Jaroszynski.
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Kuhn Huard:" Kouzlo Valk We

je v kalibraci.”

Kuhn Huard je vyrobcem zemédélskych stroji a tak se potyka se sezénnosti v

poptavce a také zapasi s velkym portfoliem svych produktt. Kuhn Huard je jednim

z mnoha uzivatelli svafovacich robotl Panasonic a také off-line programovaciho
softwaru DTPS, diky tomu dosahla jejich vyroba vysoké efektivity. Pozadali jsme
vedouci vyroby a automatizace v Kuhn Huard (Chateaubriant, Francie), aby se s

nami podélili o své zkuSenosti s robotizaci svafovacich procesti, a také aby nam
sdélili, jaké konkrétni vyhody ptinasi technologie Valk Welding.

Kuhn Huard je znama francouzska spolec-
nost, je soucasti Kuhn group a ma nékolik
zavodU nejen ve Francii, ale i po celém svété.
Ve svém zadvodé v Chateaubriant, mimo

jiné, vyrabi pluhy, kultivatory a rezace. Diky
nedostatku profesionalnich svarecd, se nyni
spolec¢nost rozhodla prejit na stihlou vyrobu
a dala si za cil zautomatizovat 100 % svarova-
cich praci.

MNOHALETE ZKUSENOSTI SE SVAROVACI-
MI ROBOTY

Kazdé z oddéleni v Chateaubriant je zcela
autonomni, kazdé oddéleni ma své vlastni
vyrobni procesy a strategie, maji rlizné

stroje a zafizeni, které vyuZivaji. | roboti,
které pouzivaji v Chateaubriant jsou od
rdznych dodavatell, jako naptiklad ABB a
IGM. Posledniho svarovaciho robota dodal
do Kuhn Huard Valk Welding. ,,Nasim cilem
bylo jednak zlepsit pracovni cykly svarovacich
robotd, ale také jsme potrebovali vyznamné
snizit manualni dokoncovaci prace. Vzhledem
k vysokym narokdm, které jsme méli, Valk
Welding nakonec dopadl [épe neZ ostatni
dodavatelé svarovacich robotd,” vysvétlil
Michael Le Grumulec, vedouci odpovédny za
industrializaci.
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3D MODELY, KTERE SE ZCELA SHODUJI SE
SKUTEENOSTI

,,Diky svému off-line programovacimu
softwaru DTPS, nabizi Valk Welding velice
dlmyslny a extrémné presny programovaci
software,” vysvétluje Damien Collin, vedouci
vyroby a automatizace novych vyrobka.
,Roboti od firmy Valk Welding maji velice
specifické moznosti, diky nimz jsme usetfili
spoustu ¢asu:

1: Diky off-line programovani mizeme
importovat 3D modely jiz ve fazi navrhu, a
diky tomu ziskame pfistup ke vSem budou-
cim svarim a mdzeme si vhodné
navrhnout pfipravky.

2: 3-D bunika, kterou namodelova-
li ve Valk Welding v DTPS, se zcela
presné shoduje s burikou, ktera
se nachdzi v nasi hale. V8echny
programy, které napiSseme v DTPS
se daji ihned pouZit pro nase
svarovaci roboty. Samoziejmé, ze
nejdrive musime provést nékolik
drobnych Uprav neZ robota spus-
time, ale nastaveni hofdku je jiz
hotové a tolerance jsou v fadu
milimetr(. Toto je velice dulezité,
jelikoZ se nejednd o prvni off-line

ing

feseni, které u nas ve firmé pouzivame. Tyto
funkce nam Setti nemalé mnozstvi ¢asu, vidy
kdyz programétofi potrebuji pouzit pro-
gramovaci software,” dodava programator
Mickael Rouesne.

PRENOS PROGRAMU

Podle Damiena Collinse hlavni programovaci
filozofie ve Valk Welding se vyznamné lisi od
ostatnich dodavatelu:

3:V DTPS jsou hordk a svarovany kus
propojeny tak, Ze vysledné pohyby os nijak
neovliviiuji polohu horaku. U ostatnich




systémd, které jsme méli to bylo tak, Ze pozice
horaku nebyla fixovana k vyrobku. Prestoze
toto je sice jen maly rozdil, nabizi nam to veliké
technologické vyhody. Diky tomuto pfistupu
muZeme jednoduse pfenést programy jednoho
robota na jiného kompatibilniho robota, a to

i v pfipadé, Ze systém je jiné konfigurace. Na
robotech, ktefi nejsou od Valk Veldingu bychom
museli robota zcela preprogramovat,” vysvétlu-
je Damien Collin.

1 PO KOLIZI JE MOZNE ROVNOU POKRACOVAT
4: Toto nabizi vyhodu i v pripadé kolize hofaku

svarovaciho robota se svafovanym kusem. ,Tyto
nehody se stavaji a nelze jim zcela predejit, ale
po kalibraci svatovaciho robota Valk Welding je
mozné ihned pokracovat v daném programd,
zatimco u ostatnich svarovacich robotu by pro-
gram musel byt prepsan z dlivodu zmény TCP
dodal Michael Le Grumulec.

DOKONALE DIGITALNi DVOJCE

Prevazna cast uspéchu a odbornosti, kterou
Valk Welding oplyva je v jejich kalibraci, ktera
je zcela jedine¢na a Valk Welding ji ma za
naprosty standard, ktery aplikuje u viech svych

FRANCIE

novych vyrobkd: ,Kalibrace tvofi zaklad pro

[ Damien Collin, vedouci vyroby a automatizace ]
opakované pouZiti programi.”

KUHN HUARD: "TYTO BODY NAM

USETRILY NEJVICE CASU:"

* Moznost pouzit 3D CAD modely jiz ve
fazi navrhu

e Programy lze pouzit pfimo u robota

* Programy se daji jednoduse prenést
na jiného robota

¢ Automaticka kalibrace

* Programy Ize pouzit ihned i po kolizi,
aniz bychom museli znova nastavovat
TCP.

svarovacich robot(. VSechny mechanické
komponenty jsou zahrnuty kalibracnich
proces jiZ pfi vytvareni TCP. Za nékolik
poslednich let se tyto moznosti rozsifily o
automatickou kalibraci na misté uzivani.
Tuto kalibraci si mdze provadét sam klient,
tim se dosahne toho, Ze jiz neni nutné jak-
koliv nastavovat jakéhokoliv Gpravy poloh
os v kterémkoliv programu. Toto je mozné
diky, specidlni kalibraci provadéné pred
dodavkou robota v zavodé Valk Welding a
taky vstupni kalibraci dodavatele provadeé-
né po instalaci kazdého systému pfimo v
zavodé zakaznika,” uzavira Damien Collin.

Kuhn Huard nyni pouziva 20 svarovacich
robot(. Poslednich pét dodala firma Valk
Welding a dalsi tfi svafovaci roboty doda
na konci tohoto roku.

Vedouci automatizace vyroby Damien Col-
lin fika: ,Kalibrace je zaklad pro opétovné
pouZziti svafovacich programu.”
www.kuhn.fr

Fotografie: prdava Vincent Lebugle
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SYSTEM

V KOVONA-SYSTEMS pouzivaji svatovaci roboty

Valk Welding na velkoobjemové série

V Ceskotésinské KOVONA-SYSTEMS mimo jinych vyrobki svafuji také ramy

pro stoly. ,,Trh s nabytkem je velice naroény, co se tyce kvality, vzhledu svarti

a neménného umisténi svaru. Nasi starsi svarovaci roboti byli vtomto ohledu

nedostacujici. A proto jsem se rozhodli patrat po novém dodavateli svafovacich

robotd. Také nas zajimalo, jaka je ze strany dodavatele podpora, programovani,

bezpeénostni hlediska, pomér cena vykon a samoziejmé i dodaci Ihity,” vysvét-
lil projektovy manazer KOVONA-SYSTEMS Zdenék Luzar. Pan Zdenék Luzar se
rozhodl investovat do novych svafovacich robott pravé od Valk Welding.
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Konstrukece stolu

SVAROVACI ROBOTI VALK WELDING

Na zékladé dobrych vysledkd test(, které
jsme provedli na svafovacich robotech Valk
Welding, jsme si zakoupili naseho prvniho
robota v roce 2016. Ten byl specialné navr-
Zen tak, aby svaroval rdmy stol(. ,Panasonic
TM1600WG3 je osazen svarovaci technologii
SP-MAGII, diky této technologii je mozné
zkratit dobu jednotlivych cykll o 25 % oproti
stavajicim robotlim a také minimalizuje
nutnost dokoncovacich praci,” vysvétlil pro-
duktovy manazer.

UZIVATELSKY PRIVETIVE OVLADANI
Prvni svafovaci roboticky systém mél dvé
pracovni stanice, které byly umistény na
polohovadle typu Ferris-wheel (ruské

kolo). Interakce se strojem byla realizovana
pomoci uzivatelsky privétivého dotykového
ovladdani. | naprosto nezkuseny zaméstnanec
dokaze zkontrolovat stav vyroby, a to zcela
kdykoliv, mGzZe vlozZit data a spustit svarova-
ciho robota. Zdenék Luzar: ,Svarovaci robot
splnil oba nase poZzadavky jak na vyrobni

kapacity konstrukci stoll, tak i co se tyce
pozadované kvality svard. Na zakladé téchto
vysledkd jsme se rozhodli provést testy,
abychom mohli vyvinout novy design stold.
Diky vyslednému vzhledu svarovych spojli

a Uspésnym zatézovym zkouskam jsme od
zakaznik ziskali novou zakéazku, a tak jsme
objednali od Valk Welding dalsi tfi svafovaci
roboty.”

ACTIVE WIRE PROCESS (AWP)

S novymi svarovacimi roboty jsme si také
opatfili technologii Active Wire Process,
jedna se o specidlni technologii na svafovani
tenkosténnych materiald. AWP je kombinaci
procesu SP-MAG a presného fizeni poda-
vani svafovaciho dratu, pfi némz svarovaci
drat pulsuje o vysoké frekvenci. Diky AWP

je mozné svarovat tenkosténné materialy
rychle bez rozstfiku, a také jsou diky této
technologii minimalizovany dokoncovaci
prace. Tito svafovaci roboti byli zprovoznéni
na pocatku roku 2018 a funguji v celorocnim
nepretrzitém provozu.



EXPANZE

Prace, které svarovaci roboti zvladaji s nejvét-
$i pravdépodobnosti do budoucna povedou

k tomu, Ze KOVONA-SYSTEMS bude i nadale
spolupracovat s Valk Welding na pofizeni
dalSich svarovacich robotl. Podle prizkumu
trhu (oCekavany rocni rlist poptavky o 10

%) si rozsiteni vyrobkového portfolia bude
vyzadovat dalsi investice. Aktudlné se zabyva-
me vyvojem nékolika novych produktovych
fad, coz bude do budoucna vyzadovat dalsi
rozsifeni vyrobnich kapacit a nové technolo-
gie,” vysvétluje produktovy manazer Zdenék
Luzar.

www.kovona-system.cz

SVAROVACI TECHNOLOGIE SP-MAG
Svarovaci technologie SP-MAGII je obloukové svarovani s nizkym rozstrikem, nizkym
vstupem tepla, lepsi kvalitou svard, dobrym premosténim mezery, vylepsenou teku-
tosti tavné 1azné a hez¢im vzhledem svarového spoje. Technologie SP-MAG pracuje
na vysokofrekvenénim 100 kHz invertovaném zdroji s regula¢nim cyklem 10 ps. Celé
toto reseni snizuje vstup tepla a tim vyznamné snizuje deformaci a rozstrik. Techno-
logie SP-MAG také umoznuje nové funkce pro snizeni rozsttiku pfi zapaleni a zhaseni
oblouku a také prispiva k hez¢imu vzhledu.
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TRACK SOLUTIONS

NIZOZEMSKO

Ramy pro pasové podvozky

svafuje robot

VTS Track Solutions méli vysoké ambice pro dalsi rlist a také touZili po lepsi kvalité svafova-

cich praci, a tak se pro své pasové podvozky rozhodli podstoupit svafovaci automatizaci. Se

svafovacim robotem na XYZ konstrukci, ktery obsluhuje dvé pracovni stanice, podstoupila

spolecnost vyznamnou profesionalizaci a také zlep3eni efektivity co se tyce svarovani. ,,Pro-

toZe svarovaci robot vas prinuti upravit vase vyrobky tak, aby byly maximalné robot frien-

dly jak to jen jde, museli jsme v prvni fazi upravit vSechny vstupni otvory, radiusy, rohy atd.

tak, aby vse spliiovalo tolerance, které robot zvladne,” fika Lesley Laenen, ktery pracuje

jako IWT, programator svarovacich roboti a dale koordinuje svafovaci prace ve spole¢nosti

a je odpovédny za automatizaci svafovani.

VTS Track Solutions se specializuje na vyvoj, vy-
robu a udrzbu pasovych podvozk(i pro OEM do-
davatele, ale také i pro koncové zakazniky. Pred
jedenacti lety tato spolec¢nost vznikla v rdmci
skupiny Verhoeven Group, v té dobé se jednalo
o zcela vyrobni spolec¢nost, nyni prochazi profe-
sionalizaci. Vyrobni feditel Joep Schoenmakers
fika: ,Vidime dostatecny potencial na trhu, a tak
muzeme rast z 300 na 400 péasovych podvozki
ro¢né.” A proto se rozhodli ve VTS dat do provo-
zu svého prvniho svarovaciho robota.

Montéz a svafovani jsou jadrem nasi prace
Lesley Laenen: ,,MontdzZ a svafovani jsou v nasi
vyrobé hlavni naplni nasi prace. Vyrabime stre-
dové ramy a pasova kolecka pro pasové podvoz-
ky. Mame 6 zaméstnanc(i na montdz a jednoho
svarece na plny Uvazek a dale dva na vypomoc.
Pro nas dalsi riist nechceme pfijimat dalSiho
svarece, ale pouze montazni pracovniky. Mistr a
jeden z montéru se nyni skoli na operatory.”

PRACE PODLE STANDARDU KVALITY

,Stavime v souladu se strojnimi smérnicemi.
Vsichni nasi montéfi a svareci jsou certifikovani
smérnici NEN-EN-ISO 9606-1. Ve svarovné bu-
deme stale vice pracovat v souladu se smérnici
kvality NEN-EN-ISO 3834-2 a do budoucna by-
chom rddi ziskali certifikaci na tuto smérnici. Ve
smérnici kvality NEN-EN-ISO 5817 jsou obsazeny
standardy kvality (B, C, D) pro nedostatky ve sva-
fovani jako jsou na pfiklad nadmérna tloustka.
Stéle vice zakaznik( pozaduje tuto vizualni
kontrolu a my sami bychom se radi dostali v
priméru alespon na troven (C),” vysvétlil Lesley
Laenen.
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PRECHOD NA SVAROVANi ROBOTEM

Jeden z dGvodd, proc chtéli ve VTS prejit na
svarovani roboty, byl nedostatek profesionalnich
svarecu. Lesley Laenen: , Ale to je jen jedno
hledisko. U svafovaciho robota mam i vybornou
kontrolu nad kvalitou jeho prace. A co vic, robot
zvladne udélat nepreruseny svar na celém 360°
stfedu ramu. Toto manualné jednoduse nejde.
Samoziejmé Ze u robota je také jeden cyklus
2,5krat kratsi, coz také hralo rozhodnou roli pfi
zvaZovani této investice.”

Lesley Laenen: ,Kviili robota je tieba se
porddné podivat jaké jsou pfipravné prace”

VSTUPNi UPRAVY

Ve VTS zjistili, Ze presnost vSech dodavanych
ohybanych a fezanych kusi musi splfiovat tole-
rance, které robot zvladne, a tak montér nemusi
svarovat tolik predem.

Lesley Laenen: ,Vzhledem k tomu, Ze stale
vyuzivame mnoho riznych tvart svard, jako je
napf. V svar nebo svar na vnéjsim rohu, mohou
u robotl vyvstat urcité problémy. Oproti tomu u
manualniho svarovani, kde svare¢ ma naprostou
kontrolu nad tavnou lazni na celém svarovém
spoji a muze kdykoliv upravovat rychlost, pohy-
by a nékteré dalsi mozné parametry, u robota
toto neni mozné. A proto jsme upravili v pfi-
pravnych fazich vdechny rozméry jako napftiklad
vstupni otvory, radiusy a uhly tak, aby splriovaly
tolerance, se kterymi robot umi pracovat.”




Svarovaci Thick Plate

\

VTS Track Solutions ucinil velky krok,
kdy?z si poridili prvniho svafovaciho robota

PRESNE PROGRAMY PRO SVAROVACIHO ROBOTA

Svarovaci robot, kterého do firmy VTS dodal Valk Welding se skladal ze
dvou pracovnich stanic a robota Panasonic TM-1900WGHIII na XYZ kon-
strukci, ktera se pohybuje na pojezdu. Lesley Laenen: ,,Nasim cilem bylo

to, abychom byli schopni pfenést svafovaci program pro ramy a pojezdo-
vé kladky do svarovaciho robota a nemuseli provadét zadné korekce. To
vyZzaduje, Ze svarovaci robot musi byt schopen sledovat svar zcela presné.
Off-line programovaci software od Valk Welding DTPS doplnény o software
(Arc sensor a Quick Touch) to umoZzriuje. Pouze svafovaci parametry pro
nové vyrobky se upravuji pfimo u robota. BohuZzel realita (v online svété) se
obcas ne zcela shoduje s virtualnim svétem (off-line v DTPS), proto pouziva-
me dotekové vyhledavani (Quick Touch), abychom zméili odchylky koncem
svarovaciho dratu nebo tryskou svarovaciho horaku a je-li to nutné provést
Upravy v programu. Béhem svarovani software Arc Sensor zajisti v realném
Case, Ze svarovaci robot udrzi poZadovany stred svaru. Arc Sensor je systém
ktery béhem svarovani méfi v jednotlivych Gvratich kyvavého pohybu
elektrické parametry oblouku a na zdkladé tohoto pak pfipadné modifikuje
dradhu hotaku.

SVAROVACI SOFTWARE THICK PLATE

Thick plate software je doplrikovy modul pro roboty Panasonic, ktery
umozniuje zjednodusené programovani vicevrstvych svard. Pfi standardnim
programovani by musela byt kazdd vrstva naprogramovana zvlast. Toto by
bylo velmi ¢asové narocné a vysledné programy by byly velmi neprehledné.
Thick Plate software umoznuje vicevrstvé svary definovat pomoci drahy
prvni vrstvy, vSechny dalsi jsou pak automaticky generovany na zékladé této
prvni vrstvy.” Znacné urychleni zjednoduseni programovani je pak pro tyto
aplikace velkou vyhodou pouziti tohoto software.” uzavira Lesley Laenen.

PRECHAZIME NA SVAROVACI DRAT OD VALK WELDING

Aby Valk Welding maximalné snizil jakakoliv rizika, ktera by mohla
negativné ovlivnit kvalitu vysledného svarovani, firma vzdy nabizi
komplexni feseni. Valk Welding nabizi své vlastni svarovaci kabe-
lové svazky, roboticky svarovaci horak, pneumaticky shock sensor,
kalibracni systémy a systémy pro podavani svarovaciho dratu.
Kvalita svarovaciho dratu hraje klicovou roli. Na zakladé velice
dobrych vysledku testovani svarovacich drat od Valk Welding se
firma VTS rozhodla prejit v rucni svafovné na svarovaci drat SG3.
Lesley Laenen: ,Celé podavani je jednodussi a takeé rozstrik je nizsi
nez u dratt na které jsme byli zvykli a diky tomu mame méné vad
a nasledného zpracovani.”

www.vtstracksolutions.com
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NIZOZEMSKO

E-ram koncept Setrny k Vasemu
prostoru

Vétsina svafovacich robott je vybavena nékolika pracovnimi stanicemi, a to z toho divodu, Ze 9
robot muzZe svafovat na jedné, zatimco na druhé, nebo tfeti se méni vyrobky. Valk Welding pro

tyto ucely dodava nékolik riiznych konceptti H-, T-, E- a Z-ramy a také systémy s otocnymi stolem.

,Tyto koncepty jsou zaloZeny na volné stojici stabilni ocelové konstrukci, na niZ jsou namontovany

vSechny soucasti a cely tento celek je premistitelny a neovliviiuje to jiz vytvoiené programy.

30 % MENE PODLAHOVE PLOCHY

Koncept zaloZeny na E-framu je velice Uspésny a jeho obliba i vyro-
ba neustdle narlstaji. JelikoZ u tohoto usporadani na E-framu jsou
stanice umistény vedle sebe, je k nim pristup z jedné strany. Diky
tomu nemusi operator provadét tolik ukon. A navic tento koncept
Setfi prostor. V porovnani s otocnym stolem a H-ramem, E-rdm
vyZzaduje o 30 % méné prostoru (podlahové plochy).

ROBOT NA POJEZDU

Robot se pohybuje mezi stanicemi na pojezdu. Diky tomuto pohy-
bovému systému je pristup k obéma stanicim perfektni, a je tak
mozné snizit ¢as jednotlivych cykl(. Dulezitym faktorem je pravé
pohyb robota na pojezdu. Svarovaci robot se da vzdy naprogramo-
vat tak, aby byl v nejlepsi optimalni poloze s ohledem na zpraco-
vavany vyrobek a diky tomu je dosazeno té nejlepsi mozné kvality
svaru.

VYHODY USPORADANI NA E-RAMU
e Setfi prostor — podlahovou plochu

nékolik nakladacich stanic, takZe robot mize pracovat, zatimco
vyrobky se méni na druhé (nebo treti) stanici.

optimalni pfistup pro svarovaciho robota.

premistitelné, aniz by to jakkoliv ovlivnilo stavajici programy.
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CESKA
REPUBLIKA

Tti pracovni stanice, jeden

svarovaci robot

Minuly rok dodal Valk Welding do ceské spolecnosti Vares a.s. v Mnichovicich svafova-

ciho robota postaveném na konceptu E-fram. Spoleénost ma 30 zaméstnanct a vyrabi

pod svou vlastni zna¢nou zahradni a komunalni techniku, vybaveni do primyslovych

kuchyni a mnoho dalsich vyrobkd.

nejen precizné zpracované, ale také jsou technologicky velice spolehlivé.”

[ Eva Vodenkova: ,, Nasim cilem je doddvat na trh pouze vyrobky, které jsou ]

Svarovaci robot, ktery by dodan spolecnosti Vares
je vybaven tfemi pracovnimi stanicemi. ,Vzhledem
k tomu, Ze kazda pracovni stanice se da nastavit na
konkrétni vyrobek, miizeme najednou svafovat i tfi
rtzné vyrobkové fady. To znamena, ze robot muze
podstatné zvysit pracovni cyklus a tim je vysledny
vystup podstatné vyssi. S ohledem na to, Ze nékteré
nase vyrobky jsou sezénni, dnes je mizeme dodat
za zcela béznou dobu jako pfi sezoné,” rika reditelka
obchodu a marketingu Eva Vodenkova. , Bez svaro-
vaciho robota by se nam nepodafilo dodat ani 50 %
nasmlouvanych zakazek.”

NEDOSTATEK PRACOVNI{KU

Mimo vyhod, které pfinesla automatizace, jako je
vyssi vykon a lepsi kvalita svarovacich praci, se ndm
také podaril vyresit chronicky nedostatek pracovnich
sil. To bylo také jednim s daleZitych faktord, proc jsem
se rozhodli vydat timto smérem. Eva Vodenkova fika:
»Nezaméstnanost v okoli Prahy je defacto nulova, a
tak robotizace nabizi feseni, jak zvysit svoji vykonnost
pti zachovani stejného poétu zaméstnancl.”

SVAROVACI ROBOT VALK WELDING

,Kontaktovali jsme nékolik dodavateld, ale nakonec
jsme si vybrali Valk Welding, a to zejména proto, Ze
jejich komunikacni schopnosti byly vyborné, pomér
cena vykon, a také diky tomu, Ze maji vyborné skolici
moznosti v ramci Ceské republiky.

Svarovaci robot nyni svafuje ocelové soucastky a

také soucastky z nerezivéjici oceli ve velkych i malych
sériich. Vidime zde pouze vyhody, jako napriklad
ohromné zvyseni produktivity prace, vysoky stupen
flexibility, a také moZnost variability vyroby do té
miry, Ze mlZeme svarovat i tfi rizné vyrobni rady
najednou. Obrovskym plusem je konsistentni kvalita
svarovacich praci. Toto je pro nas velice dlleZité pravé
u vyrobk( z portfolia gastro oddéleni a také strojli pro
zpracovani ovoce.”

PLNA PODPORA OD VALK WELDING

,Valk Welding nam také dodal svij off-line progra-
movaci software DTPS a poskytl proskoleni nasich
zaméstnancu ve svych prostorach v Mosnové (region
Ostrava). Nasledné ndm tady u nds v Mnichovicich
pomohli s uvedenim svarovaciho robota do provozu.
S Valk Welding jsme maximalné spokojeni,” fika Eva
Vodenkova. ,,Diky silné konkuren¢nimu prostfedi na
evropském trhu a na druhou stranu akutnimu ne-
dostatku pracovnich sil, jsme se rozhodli podivat po
tom, jak bychom mohli upravit vzhled nasich soucas-
nych vyrobkd, ale také jak navrhnout nové vyrobky
Vares. A samoziejmé také hledame zplisoby jak tyto
nase stdvajici i nové vyrobky vyrabét efektivnéji za
pouZziti nejnové;jsich technologii. Rozsifeni nasich
kapacit o nékolik novych svarovacich robotd je zajisté
jednou z vhodnych cest,” uzavirad Eva Vodenkova.
WWWw.vares.cz
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SAXAS vstupuje se svarovacimi roboty na trh
specialnich vozidel

Nico Boden, Reditel
Saxas Nutzfahrzeuge GmbH

Pokud objednévky specidlnich

vozidel budou pokracovat tak
jako doposud, SAXAS Group
ocekava, ze rocni produkce

dosahne poctu 8 000 kust. Do
portfolia této némecké spo-
le¢nosti z Werdau patfi karo-
série nakladnich automobild,

privésy a kompletni prepravni
systémy jak pro civilni, tak i

pro specialni pouZziti.

VALK MAILING 2019-2

V nadchazejicich letech se némecka spolecnost SAXAS Group chysta postavit velké mnozstvi
specialnich vozidel, které musi splfiovat velice pfisné podminky, které jsou kladeny na kvali-
tu svarovani. Velice vyznamnou roli v tomto rozhodnuti hrali svarovaci roboti. S ohledem na

flexibilitu, programovani a diivéru, se SAXAS rozhodl spolupracovat na tomto projektu s firmou
Valk Welding jakozto svym partnerem. Valk Welding dodal 4 systémy typu E-ram a jednoho
velkého svarovaciho robota na pojezdu XYZ, na této konstrukci budou dva zavéseni roboti sva-

fovat ramy vétSich rozmérd. Kazdy den, ve dvousménném provozu je mozné svafit 10 velkych

ramu o délce 6 a 7 m a Sifce 2,5 m.

Mimo to, Ze SAXAS Nutzfahrzeuge Werdau
GmbH ma velky podil na trhu v Némecku, je
taktéz jednim z nejvétsich vyrobcl karosérii

pro nakladni automobily v Evropé. Aby si firma
rozsitila portfolio, rozhodla se v roce 2014
vstoupit na trh se specidlnimi vozy. “Jedna se o
logisticka off-roadova vozidla,” vysvétluje reditel
SAXAS Nutzfahrzeuge Werdau GmbH inZenyr
Nico Boden.

ROZ3IRENI SVAROVACICH KAPACIT

Dnes dodava SAXAS logisticka feseni pro specialni
vozy. Dodava ve velkych sériich nejen na némecky
trh, ale do celého svéta. “V dlouhodobém horizon-
tu chceme konsolidovat, a jesté vice rozsifit tento
segment. Oproti tradi¢nim karosériim, kde je dliraz
kladen na spojovani rliznych material(, u specialnich
vozl je cela konstrukce vyrobena z oceli. Abychom
mohli dodavat tyto karoserie, bylo nezbytné rozsitit
nase svarovaci kapacity.”



SAXAS

VALK WELDING JE NAM PARTNEREM
Abychom nasim klientdim mohli ukazat co
dokazeme, museli jsme proaktivné investovat
do kapacit nasich svafovacich robotl. Chtéli
jsme mit moznost zpracovavat nase vyrobky

v nasich svarovacich burikach systémem ,one
piece flow” a stejné tak jsme chtéli mit moz-
nost produkovat vétsi série jednoho vyrobku
ve vice burkach soucasné. Valk Welding, ktery
nam byl znamy jako renomovany dodavatel
robotickych svarovacich systémd, nam mohl
nabidnout presné co jsme potrebovali. Valk
Welding pouziva ve svych systémech svarovaci
roboty Panasonic a je spravnym partnerem
diky dlouhodobym zkusenostem v tomto obo-
ru a také propracovanym systémem off-line
programovani.

NEJVYSSi POZADAVKY NA SVAROVACI
PROCES

V odvétvi do kterého dodavame nase specialni
vozy je velky daraz kladen pravé na kvalitu
svar(l. Musime dlikladné dokumentovat
pozadavky na oboji jak samotny proces, tak

i na kontrolu samotnych svarenct, opakova-
telnou presnost, rozméry svaru atd. Dodani
svarovacich robot( je zcela zdsadni, protoze

SAXAS Nutzfahrzeuge GmbH je s vice neZ

30% podilem na trhu jednim z nejvétsich
vyrobcu systému pro logisticky trh v Evropé.

tim mUZeme zakaznikovi garantovat nemén-
nou kvalitu svarq. ,Jestlize vam stejny vyrobek
svafuje deset rliznych zaméstnanct je vice
nez pravdépodobné, Ze vysledky se budou
lisit,” zdlirazriuje Nico Bodem. , Nové svarovaci
roboty pouZivame jak na podsestavy, tak i na
kompletni vyrobky. Diky tomu miZeme nase
zakazniky ubezpedit, Ze jim mizZeme zarucit
jak vyrobni kapacity, tak i poZadovanou kvalitu
svarQ,” rika reditel.

OFF-LINE PROGRAMY 1:1 PRiMO V ROBO-
TOVI

Vsechny svarovaci programy se vytvareji off-li-
ne béhem faze pfipravy a nasledné se kopiruji
do svarovaciho robota béhem pfipravné faze.
Programator Stefan Jonas fika: ,Samozrejmé,
Ze je zcela nezbytné zkontrolovat umisténi
svaru, k tomu Ize pouzit vyhledavani tryskou
svarovaciho horaku, nebo, a to je mnohem
pohodInéjsi, Ize vyuzit systém vyhledavani
koncem svarovaciho dratu (Quick Touch). Pro
dlouhé svary vyuZivame laserovou kameru
Arc-Eye, ktera umoznuje robotovi sledovat
svar v redlném case. Laserovd kamera Arc-Eye
se automaticky odkladd, pokud neni potrebn3,
diky cemuz horak ziska lepsi pristup ke svaru.

daji jednoduse prendset mezi svarovacimi roboty

NEMECKO

Navic, je velice duleZité, aby poloha svaro-
vaciho hofaku byla vZdy stejna. | ta nejmensi
odchylka se nasledné prenese do kvality sva-
rového spoje. Proto mame navic jednu sadu
svarovacich horakd. Toto ndm umozni jejich
pravidelnou vyménu s preventivni kontrolou v
méficim pripravku.”

VSE POD JEDNOU STRECHOU

SAXAS Group ma velké oddéleni pro zpracova-
ni plechd, kde se zpracovava material pro obé
skupiny vyrobkd. Po zpracovani plech( a jejich
nasledném svareni se obé skupiny povrchové
upravi praskovym lakovanim, ktera jiz probiha
v samostatnych lakovnach, a nasledné probiha
montdaz na linkach. ,To Ze vSe zafizujeme pod
jednou strechou je pro nase zakazniky zcela
zésadni a z tohoto dGvodu chtéji spolupra-
covat pravé s nasi spole¢nosti,” vysvétlil Nico
Boden.

Pokud objednévky specidlnich vozidel budou
pokracovat tak jako doposud, SAXAS Group
ocekava, Ze rocni produkce dosahne poctu 8
000 kusu. Do portfolia této némecké spolec-
nosti z Werdau patfi karosérie nakladnich
automobil(, pFivésy a kompletni pfepravni
systémy jak pro civilni, tak i pro specialni

[ Reditel Nico Boden ¥ika: ,Vsechny programy, které mdme se ]

Valk Welding.

velice kvalitni a spolehlivé."

Robot programmer Stefan Jonas: Diky dlikladné pfipravé, coz je napriklad
robot-friendly design vyrobk, které splnuji ty nejprisnéjsi pozadavky a
standardy zakaznik(, zadokumentovani vsech pripravnych procest, design
systému, optimalizace programu, Udrzba, Skoleni a neustalé zlepsovani,
diky tomu vSemu Ize dosahnout, Ze vyrobky, které maji i 750 jednotlivych
svaru, které mohou byt robotem provedeny rychle, ale zérover jsou
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Bollegraaf: “Svarovaci roboti od V

Bollegraaf Recycling Solutions je jednim
z nejvétsich hraci na poli zpracova-

ni odpadt. Bollegraaf se nyni velice
vyznamné rozrista. S tim jak se rozvijeji
feSeni na kli¢ se tato spolecnost stala
jednim z nejvétsich hracl a aktualné se
muze pochlubit 50 % celosvétového trhu
v tomto sektoru. Aby si spolec¢nost udr-
Zela své postaveni a dale ho rozsirovala,
neustale pracuji na vyvoji novych feseni
a investuji do optimalizace procesu.
Investice do nejmodernéjsich vyrobnich
technologii jako jsou napftiklad svarovaci
automatizace, hraje velice duleZitou roli,
pokud spolecnost chce vyrabét efektivné

a konkurence schopné. “Svarovaci robot,

to je uplné jina pisnicka” podle jednatele
Edmunda Tenfelde.

CEO - Edmund Tenfelde (vlevo) Velky svarovaci systém s podélnym po-
Produktovy manaZzer - Hessel van der Werff (vpravo) jezdem metri se skldda z tri svarovacich
Vyrobni manaZer pro svarovdni Peter Boltjes (uprostred) robott Panasonic TA1900-WG na portdlové

konstrukci, vsSechny tri jsou pripevnény na

X a Z pojezdech a tim je dosazeno dostup-
nosti svaru. Velké ramy lisi se polohuji 25-ti

tunovym polohovadlem kde jsou soucasné
svareny dvéma svarovacimi roboty, to vse za
21 hodin. Na svareni lisu manudlné, pri po-
uZiti trivrstvych svart potrebovali manudlni
svareci 2 tydny. (véetné dokoncovacich praci)
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1lk Welding, to je jina pisnicka”

Recyklovaci systémy firmy Bollegraaf se
vyuZzivaji po celém svété, odpady se zpra-
covavaji na vyuzitelné surové materialy.
Bollegraaf vyrabi stroje a zafizeni jako je
napfriklad tridici linky, dopravni zafizeni, lisy
a také samoziejmé software, ktery fidi a
monitoruje vSechny procesy na dalku.

ZAMERUJEME SE NA KOMPLEXNi RESENi
Jesté pred ¢tyfmi lety jsme se zamérovali
hlavné na vyrobu strojil a zafizeni a za
klicové jsme povazovali lisy. Tenfelde: “ Diky
nasemu know-how a padesati Sesti letim
zkusenosti v tomto oboru jsme schopni
dodat nasim zakaznikdm komplexni reseni
véetné systému pro monitorovani celého
procesu. A proto jsme se museli zaméfit
pravé na nase komplexni feSeni, coz ndm
ve vysledku umoznilo, Ze jsme mohli nasim
zdkaznikim nabidnout vertikalni integraci

a tim miZeme pro nase zakazniky udélat
vice,” vysvétlil Edmund Tenfelde. “Cast
téchto hracd na trhu, se chtéji prosadit jako
dodavatelé surovych material(i nez jen jako
obycejni zpracovatelé odpad(. Nyni jim to
miZeme nabidnout.”

VIiCE NEZ 10 LET MAME DiKY AUTOMATIZACI
OBROVSKOU VYHODU

Bollegraaf vyuziva roboty ke svarovani a ohybani
jiZz vice neZ deset let. Valk Welding dodal do
Bollegraafu rozsahly systém na némz se svaruji
celé ramy jejich list. Dil¢i soucasti svafuje robot
na robotickém systému E-rdm. “Diky robotim je
nase vyroba nakladové efektivni. Za to vdécime
hlavné tomu, Ze diky automatizaci jsme vyrazné
snizili ¢as, ktery jsme potrebovali na svareni
kompletnich rdmda. Ale i fakt, Ze i kvalita svarova-
cich praci taktéz sehrala daleZitou roli v celkové
kvalité nasich vyrobkd, které jsou povazovany za
robustni,” zdUrazriuje Tenfelde.

RUST SI VYZADOVAL NAVYSEN{ KAPACIT

KdyZ jsme museli investovat do zaméstnanct

a Skoleni, standardizace a predélani dil¢ich
soucasti, tak se spolecnost rozhodla investovat i
do vylepseni efektivity, pokud se bavime o sva-
fovaci automatizaci. ,Chceme z toho vymack-
nout co pljde fika jednatel Edmund Tenfelde.
,Pokud chceme dosahnout dalsiho rdstu a také
si chceme udrzet vyhodu konkurence schopnosti
je nezbytné se zaméfit na vyuziti svafovaci au-
tomatizace jesté vice. To znamend, Ze budeme

BOLLEGRAAF

RECYCLING
SOLUTIONS

NIZOZEMSKO

muset proskolit jesté dalsi zaméstnance, aby
mohli obsluhovat a také programovat svaro-
vaci roboty. Jsme velice radi, Ze na tyto Ucely
muZeme vyuZit Skolici stredisko Valk Weldingu v
Alblasserdamu.”

TRiDici ROBOT

Recyklaéni zafizeni firmy Bollegraaf dokazi vytri-
dit plasty, papir, vinitou lepenku a také konzervy
pokud neobsahuji Zzddné organické slozky. Tyto
materialy se zpracuji na baliky surového mate-
ridlu. , Celosvétoveé se tfidi zpravidla manudlné.
Abychom zlepsili jak bezpecnost, tak i pracovni a
Zivotni podminky, vyvinuli jsme tfidiciho robota.
Nyni je jiz v provozu. Za pomoci sledovacich
zatizeni, nékolik rlznych material(i je odstrané-
no, nebo odfouknuto na molekularni drovni. To
znamena, Ze zavody zcela bez lidské obsluhy se
pomalu stavaji realitou a jsme radi, Ze prispi-
vame ke zlepseni obéhové ekonomiky,” uzavira
Edmund Tenfelde.

www.bollegraaf.com
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Vylepsené svatovani tenkosténnych materiala

SERVO TIG HORAK pro ocel

V oblasti zpracovani plechii neustale vidime,

Ze nartsta trend pouzivat lehké materidly. Coz
znameng3, Ze ¢im tenci material, tim je jedno-
znacné narocnéjsi ho svafit. A samoziejmé, ze
latka nejen kvality, ale taktéz vzhledu je &im dal
vys a vys. To si samoziejmé Zzada nejen zlepseni
soucasnych technologii, ale také, vyzaduiji-li to

okolnosti i vyvoj novych technologii.

Detailni fotka svarového spoje u nerezového kuchyriského vybaveni

O oblasti technologii svafovani je svarovaci proces TIG stale tim nejelegantnéjsim pro-
cesem, pokud potiebujeme svafit tenkosténné materidly a chceme zachovat éistotu,
presnost a také kvalitu. Pri pouZziti svafovani TIG je u svafovaciho robota, chceme-li do-
sahnout jak vysoké kvality, tak i pfijatelného vzhledu, zcela zasadni optimaini podavani
svarovaciho dratu. V tom je technologickym lidrem Panasonic se svym servomotorem
ve svarovacich robotech na platformé TAWERSTM. Tento podavac dratu zajistuje tu
nejvetsi presnost, kterou si tento velice narocny proces zada.

VYZKUM U CESKEHO ZAKAZNIKA

Blanco Professional CZ se zaméruje na vyrobu prvotfidnich profesionalnich kuchyn-
skych vyrobka z nerezivéjici oceli. Nyni oslovili Valk Welding s tim, zdali by byli schopni
svarovat své vyrobky pri zachovani vysoké kvality, stability, ale také vzhledu. Valk
Welding spole¢né s Blanko provedl sérii testt. Na zakladé dobrych vysledk(, které z
testovani vzesly, se Blanco CZ rozhodlo k dalSimu vyu?Ziti svafovacich robotl Panaso-
nic (jeden takovyto robot jiz nékolik let ve firmé Blanco CZ pracoval) se podavanim
svarovaciho dratu pomoci servomotoru. ,,Diky postupnému vyvoji, spolupraci a také
cetnym zkuSenostem se kvalita postupné a neustdle zlepSovala,” fikd pan Krompolc ze
spolecnosti Blanco Professional CZ. S novymi produktovymi fadami, kde si zakaznici
Zadaji a prijmou jen 100 % pevné a krasné svary, které se nijak neopracovavaji, bylo
nutné podniknout jesté dalsi vyzkum.

VYVOJ NOVEHO SVAROVACIHO HORAKU

Konstruktéri z obou spolecnosti objevili, Ze i kdyz je ovladani podavani dratu presné,
tak malé nedostatky se preci jen objevuji a jsou zplisobeny pravé nadmérnou vzda-
lenosti mezi podavacem dratu a svafovacim obloukem. Valk Welding se poté rozhodl|
zapocit vyvoj nového svafovaciho hofdku TIG. Tato jednotka bude zabudovana pfimo
ve svarovacim horaku, zatimco motor bude fizen jako servo pohdnéna osa robota.
Tim je dosaZzeno toho, Ze vzdalenost mezi skute¢nym podavacem dratu a obloukem je
snizena na absolutni minimum. Celé toto Usili vedlo k vyvoji VWPR QE SERVO PULL TIG
Il svafovaciho horaku. Svarovaci horak s integrovanym servomotorem pro podavani
PoufZiti této metody na luxusni kuchyné z nerezivéjici dratu a upravenym krkem horaku jesté vice optimalizuje celé podavani dratu.

oceli Svarovaci horfdk VWPR QE SERVO PULL TIG I

SVAROVANI TIG S PRIDAVNYM DRATEM NA JESTE VY33i UROVNI
S touto inovaci, ktera okamzité zaznamenala obrovsky Gspéch, Valk Nase reseni je mozné aplikovat také do MIG svarovacich procest

Welding povysil TIG svarovani s pridavnym Super Active Wire, coz nasim zakazniklm poskytne obrovskou
dratem na Uplné jinou Uroven. miru flexibility pro budouci vyrobu. Flexibilita je to co tvori DNA
Peter Pittomvils CCO Valk Welding Group: ,Mezitim co jsme jizméli ~ Valk Welding. Nas vyvoj svarovaciho hordku VWPR se natolik zalibil
zdjem od nékterych spolecnosti o tento projekt, protoze spousta nasim japonskym koleglim z firmy Panasonic, Ze chce toto Spickové
spolecnosti jiz dlouho hledala a nenasla vhodné reseni, a tak pova- feSeni zakomponovat i do svych jinych projekt(.”

zovaly po prvnich testech nasi inovaci za zcela revolucni.
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NIZOZEMSKO FRANCIE

Pulsy jako u siciho stroje pro svafovani hliniku

Pokud budeme svarovat tenkosténné materidly pfi rychlém pfenosu tepla,
je vice nez pravdépodobné, Ze se v takovém pfipadé objevi praskliny a také
hrozi, Ze material se propali naskrz. Neménny oblouk pfili$ zahfiva, a to
muzZe vyustit v to, Ze vlastnosti nap¥i¢ celym materidlem se mohou ménit.
”Zacnete se studenou kapkou, ale nakonec je teplota pfili$ vysoka, coz
zpUsobi, Ze se material nakonec propali, pokud jsou parametry svafovani

el

neménné.” V podstaté, aby probéhla flize je zapotrebi relativné malo tepla,
ale toto minimalni teplo je i tak vice nez dostatecné na svareni materialu,

pokud je zachovano konstantni napéti.

PANASONIC POSKYTUJE STABILNi START SE
SUPER Active Wire a pfepne na normalni pulsy
jakmile je dosazeno oblouku a poté je dostatek
Casu na to, aby material zchladnul. Vysledkem
je, Ze tavna lazen tece dobre, coZ neni mozné

V minulosti tento problém resili svareci tak, ze
stridali svarovani a chlazeni Svérec v podstaté
'vycpal' material, aby ho tim uzavrel. BEéhem
svarovani tak vzniklo dostatecné teplo, aby
vznikla tavna lazen a mezitim, kdy tento proces

Proces Stich Pulse nabizi ohromné
vylepsené vsech produktu, které se
vyrabi z hliniku, jako napriklad leseni
a dalsi tenkostenné vyrobky a vyrobky
z lehkého hliniku.

probihal, material se mohl ochladit a tavna
lazen mohla ztuhnout.

STABILNI START

Funkce Stich Pulse je na svété jiz mnoho let a
posledni dobou je jiz standardem v softwaru
Panasonic. V tomto pfipadé se zdroj 'spina a
vypind'. V pripadé svarovani hliniku Sel Panaso-
nic jesté o krok dal. Do své aplikace Pulse Stitch
pridali technologii Super Active Wire. Super Ac-
tive Wire zajisti stabilni start, protoZe vytahuje
svarovaci drat z roztavené tavné lazné o velké
frekvenci. Pokud zacneme se Super Active
Wire a postupné prejdeme na normalini pulsy,
na jednu stranu zde mame dostatek energie

na vznik fize a na druhou stranu mame taktéz
svarovani bez rozstriku.

s béznym pulsnim svarovanim. Tato technika
je mozna jen diky unikatni platformé Tawers,
kterou poskytuje Panasonic. U této platformy
je pouZit pouze jeden procesor, ktery ovlada
oboji jak robota, servo pohon pro podavani
svarovaciho dratu a také 100 kHz invertor-sva-
fovaci zdroj.

STITCH PULSE PRO HLINIK

Co se tyce hardwaru, pfi praci s hlinikem pou-
Ziva servo pohanény motor, protoze vzdalenost
mezi motorem, ktery pohdni drat a kontakt-
nim koncem je nejkratsi. Proto Valk Welding
pouziva sv(j vlastni Servo Pull svarovaci horak
v kombinaci s elektronicky ovladanym Wire
Boostrem od Panasonicu.

Prvnim zékaznikem, ktery zacal vyuzivat metodu Pulse Stich je francouz-
sky Vyrobce Iveco Bus. S touto metodou zacali svarovat hlinikové dvere.
Predtim se tyto dvere svarovaly ruc¢né za pomoci metody TIG a nyni to jde
roboticky s vyuzitim Stich Pulse za zlomek casu.
www.iveco.com/Pages/welcome-ivecobus.html

Hlinikové dvere svarované siciho stroje
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O Panasonic and Valk Welding,
_— partners for more than 30 years

MY 30 YEARS RELATIONSHIP WITH VALK WELDING

When | worked with Valk Welding as young engineer
it was a most enjoyable memory. Valk Welding
always gave us customer’s requirement for robot
development and it was sometimes very severe.

| always try to deal with it’s requirement.

Some of the requests were able to achieve quickly,
some of them could not be achieved from the next
new model, and some of them were unfortunately
unable to be realized.

We had discussed issues honestly and frankly with
each other and try to find out the compromising po-
int and stepped forward one by one and as a result
of that, both of our company and products made a
significant growth, | believe.

| especially remember when | actually visited and
supported customer concerning new products
which was developed by myself.

| received an emergency call since proper welding
condition about new arc sensor could not be reali-
zed at very end of the year.

| visited Dutch and Belgium customer from the be-
ginning of new year and tried to solve the problem
with excellent Valk engineers although at the custo-
mer site it was freezing, | will never forget it.

Since then, | had transferred to manufacturing
department and to China factory from engineering
department and intercommunion with Valk Welding
became very low.

When | visited Valk Welding 10 years later, | was very
much impressed to see new expanded factory and |
felt the company was strongly developed.

As you provide a solution to the customer with
DTPS, Valk Welding are always thinking new
solutions and challenging many thing.

We felt there are many things Panasonic need to
learn.

We are trusting Valk Welding as a partner who
transfer market needs or customer requirement
to Panasonic and provide value to the customer
together from now on. We feel strongly that Valk
Welding will develop furthermore in the future.

| got away from welding business now, but | am still
looking forward to working with you in the near
future.

Sincerely,

Manabu Takahashi

Managing Director, Panasonic Corporation AlS
Company

CONGRATULATE AND APPRECIATE FOR 30 YEARS ANNIVERSARY OF BUSINESS RELATIONSHIP

BETWEEN VALK WELDING AND PANASONIC.

We have mutually developed and built a strong
relationship of trust in last 30 years. Especially,

| believe outstanding management capability of
CEO Mr.Remco H. Valk contribute the develop-
ment Valk Welding.

Welding robot system made by Valk Welding is
the best in the world.

The reason is that Valk Welding always think
about customer need, understand customer
field site, and produce systems which improve
customer’s productivity.

And also Valk Welding always grasp working
situation of the systems and provide appropriate
after care for the customer.

Therefore Valk Welding receive high degree of
trust from the customer.

In order to achieve this situation, Valk Welding
always give strong request to Panasonic and
sometimes allied technical development is born.

We hope both of the company develop mutually
for next 50, 100years and further strong relation-
ship will continue.

Sincerely,
Syunji Sawai

The strong connection

Veletrhy a udalosti

Welding Week
Antwerpen, Belgie
19-21 listopad 2019

Sepem Industries
Rouen, Francie
28-30 Januar 2020

MNE Prototyping
Kortrijk, Belgie
05-06 Unor 2020

TechniShow

Utrecht, Nizozemsko
17-20 brezen 2020

Welding

Kielce, Polsko
31 brezen-02 duben 2020

Industrie Paris
Paris, Francie
31 brezen-03 duben 2020

Vision, Robotics
& Motion
Veldhoven, Nizozemsko
10-11 cerven 2020




