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Rozwigzania zrobotyzowanego
spawania Valk Welding

Partner technologiczny dla zrobotyzowanych systeméw spawalniczych
do spawania tukowego dla matych i sredniej wielkosci serii produktow

Valk Welding projektuje i buduje ,,pod klucz” zrobotyzowane systemy spawalnicze dla matych i srednich serii produkcyjnych.
Sprzedaz i zainstalowana baza ponad 3.500 robotow przemystowych, a takze miesieczna dostawa ponad 650 ton drutu
spawalniczego, stawia Valk Welding wsréd najwiekszych niezaleznych dostawcéw w Europie. Z siedziby gtéwnej w Holandii i
wtasnych zaktadéw we Francji, Czechach i Danii, a takze biur handlowych w Polsce i Niemczech, Valk Welding obstuguje caty
europejski przemyst metalowy oferujac demonstracyjne pokazy zrobotyzowanego spawania elementéw dostarczonych przez
swoich klientow, a takze zajmuje sie sprzedazg, dystrybucja, szkoleniami i serwisowaniem dostarczonego przez siebie sprzetu.

Dzieki swojej efektywnej dziatalnosci i elastycznej organizacji, Valk Welding szybko odpowiada na potrzeby swoich klientow.
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Rozwigzania zrobotyzowanego
spawania Valk Welding

Dlaczego Valk Welding

Valk Welding jako partner technologiczny, odrdznia sie od innych
firm tym, ze dostarcza swoim klientom kompletne rozwigzania:
zrobotyzowanych systeméw o standardowe;j i niestandardowe;j
budowie — zaprojektowanych specjalnie pod klienta, przyjaznych
dla uzytkownika systeméw wirtualnego programowania offline,
robotow zaprojektowanych specjalnie dla procesu spawania
tukowego, oprzyrzadowania, systemoéw wspomagania podawania
drutu, dostawy wysokiej jakosci drutu spawalniczego oraz know-
how w zakresie technologii spawania i robotyzacji procesu.

Oferujemy

e  Standardowe i niestandardowe systemy robotow
spawalniczych.

e Kompletne rozwigzania "pod klucz", w tym programowanie
i oprzyrzagdowanie

e Unikalny system kamery skanujacej Arc-Eye z adaptacyjnym
spawaniem (opatentowane)

e Kompleksowe wsparcie w fazie rozruchu

e Wtasny rozwdj oprogramowania

e Do ustug naszych klientéw wysokiej klasy wiedza i
doswiadczenie naszych pracownikdéw w sektorze robotyzacji
i spawalnictwa

e Kursy iszkolenia dla operatoréw i programistow

Silna organizacja

e Ponad 170 pracownikéw w catej Europie.

e Oddziaty w Holandii, Belgii, Francji, Czechach, Polsce, Danii i
Niemczech

e Silna organizacja serwisowa.

e  Ponad 1000 osobo-lat wiedzy i doswiadczenia.

e  Skupienie sie na automatyzacji spawania.

e Spotkania grup uzytkownikow robotow.

Standardowe systemy i specjalnie budowane

pod wymagania klienta
Oproécz bardzo ztozonych, kompleksowych dedykowanych pod
konkretnego klienta rozwigzan, Valk Welding oferuje szeroki

zakres "standardowych" koncepcji zrobotyzowanych stanowisk.

Dzieki konkurencyjnym cenom, modutowym konstrukcjom i
krétkim czasom dostaw, Valk Welding oferuje wysoko wydajne
i elastyczne rozwigzania produkcyjne. Zespot inzynierow

Valk Welding opracowuje koncepcje oparte na wymaganiach
klienta, majgce na celu osiaggniecie jak najwyzszej wydajnosci
produkcji. Valk Welding posiada inzynieréw specjalizujgcych
sie w automatyzacji spawania i rozwoju oprogramowania do
tworzenia zrobotyzowanych systemoéw do spawania i ciecia na
specjalne zamdwienia klientéw. Montaz wszystkich systemow
realizowany jest we wtasnych zaktadach, gdzie prowadzone s3
réwniez szkolenia dla operatordéw i programistéw.

Roboty przeznaczone do spawania

Roboty Panasonic zostaty specjalnie zaprojektowane

do spawania tukowego, gdzie wszystkie komponenty i
oprogramowanie jest produkowane przez Panasonica. Robot
spawalniczy, spawarka, kontroler robota, podajnik drutu,
pozycjonery, napedy osi zewnetrznych i oprogramowanie

sg wiec optymalnie dopasowane do siebie. | wreszcie, co

nie mniej wazne: razem z firmg Panasonic bierzemy

na siebie catg odpowiedzialnos¢ za caty projekt realizacji
zrobotyzowanego stanowiska.

Rozwigzania w zakresie programowania

Aby umozliwi¢ wykorzystanie robotéw spawalniczych w produkgcji
matoseryjnej i jednostkowej, firma Valk Welding inwestuje znaczne
$rodki w rozwdj poszczegdlnych modutéw oprogramowania.
Oprogramowanie do wirtualnego programowania i symulacji DTPS,
opracowane w Scistej wspotpracy z firmg Panasonic specjalnie

do robotyzacji spawania, stanowi réwniez podstawe do dalszej
automatyzacji procesu programowania. Posiadamy rowniez
rozwigzania do w petni automatycznego programowania Twoich
elementéw. Wraz z rozwojem systemdw zbierajgcych dane o pracy
i wydajnosci zrobotyzowanych stanowisk Shop Floor Control i
Management Information tools, Valk Welding odpowiada na dalsze
zapotrzebowanie na rozwigzania przemystu 4.0.

Palnik spawalniczy Valk Welding

Valk Welding korzysta z wtasnego, opracowanego przez swoja
firme, sprzetu spawalniczego VWPR. Sprzet ten zaopatruje
wszystkie podzespoty od podajnika drutu spawalniczego az do
tuku spawalniczego: zespo6t przewodow palnikowych, unikalne
pneumatyczne ztgcze antykolizyjne, korpusy palnikéw z
opatentowanym zaciskiem drutu (do wyszukiwania dotykowego
drutem) oraz chtodzony woda palnik z systemem szybkiej wymiany
narzedzia. To integralne rozwigzanie jest niezbedne do wyraznego
zwiekszenia ogdlnej wydajnosci zrobotyzowanego stanowiska.

Sledzenie spoin Arc-Eye

W celu sprawdzenia i skorygowania pozycji lub objetosci spoiny
zaprogramowanej sciezki na spawanym przedmiocie, oprécz
wyszukiwania dotykowego za pomocg dyszy gazowej i drutu
spawalniczego (Quick Touch), firma Valk Welding opracowata system
$ledzenia spoin Arc-Eye, ktéry monitoruje miejsce utozenia spoiny w
czasie rzeczywistym i automatycznie dostosowuje zaprogramowang
Sciezke robota do zeskanowanego rzeczywistego obrazu miejsca
utozenia spoiny. Spawanie adaptacyjne, w ktérym robot reguluje
parametry spawania w zaleznosci od geometrii spoiny, jest jako
system ,,plug and play” kompatybilny z rozwigzaniem Arc-Eye

CSS. System Arc-Eye zostat zaprojektowany do pracy zaréwno na
powierzchniach odbijajgcych jak i nie odbijajgcych Swiatta.

Niezawodne podawanie drutu

W celu zapewnienia stabilnego podawania drutu spawalniczego, ktory

bez zaktdcen powinien dotrzec z beczki z drutem az do podajnika

drutu, Valk Welding dostarcza petng game systemow wspomagajgcych

podawanie drutu. System Wire Wizard oferuje rozwigzania do
podtgczenia wszystkich rodzajow beczek z drutem spawalniczym
ze wszystkimi markami robotéw. Opatentowane prowadniki drutu,
pneumatyczny silnik podajnika drutu i moduty rolkowe, ktére

zapewniajg beztarciowe podawanie drutu spawalniczego, sg kluczowa

czescig systemu pracujgcego w sposdb ciagty, bez nieplanowanych
przestojow.

Zobacz nasz film "The
people behind"




Panasonic
Se ri a TAWE RS Wydajnos¢ robotow spawalniczych z serii Tawers™ Panasonic pozwala

wptywaé na wazne czynniki zarzadzania przedsiebiorstwem, takie jak

Panasonic

RO bo.l. spawa | N iCZ e Najnowoczesniejszy robot spawalniczy All-in One Arc Welding jako$¢, doktadnos¢, elastyczno$é i czasy cyklu, dzieki czemu mozna
p y e Taka sama wysoka wydajnos¢ jak seria TL Robot Solution osiggna¢ optymalna wydajnos¢ bazujac na automatyzacji spawania.
se rii TM ° Przystosowany do procesu Super Active Wire Process
e Kompatybilny z zewnetrznymi, wewnetrznymi i hybrydowymi
tami dow VWPR vy . L2 )y
zespolami przewodow Maksymalna nosnos¢  Maksymalny zasieg  Maksymalna predkos¢ Powtarzalnosé Waga robota
. p TM-1100 6 k 1.163 mm 180 m/min. +/- 0,08 mm +/- 156 k
Seria TM z wewnetrznym lub zewnetrznym zespotem przewodéw g / / / &
Podstawowy model serii TM jest dostepny z zespotem przewoddw VWPR quick exchangeable z mozliwoscia ich szybkiej wymiany. Zespét TM-1400 6 kg 1.437 mm 180 m/min. +/- 0,08 mm +/-170 kg
przewodow moze by¢ prowadzony wewnatrz ramienia robota (z koncentracjg na zmniejszenie mozliwosci wystgpienia kolizji zespotu TM-1600 4 kg 1.639 mm 180 m/min. +/- 0,08 mm +/- 180 kg
przewodow z peryferiami) i na zewnatrz ramienia robota (z koncentracjg na najbardziej precyzyjne podawanie drutu spawalniczego). TM-1800 6 kg 1.809 mm 180 m/min. +/-0,08 mm +/-215 kg
. , TM-2000 6 kg 2.011 mm 180 m/min. +/-0,1 mm +/-217 kg
Seria TM z hybrydowym zespotem przewodow
Dostepne jest rowniez rozwigzanie hybrydowego systemu prowadzenia przewodow spawalniczych, w ktérym tylko prowadnik z drutem
spawalniczym biegnie na zewnatrz ramienia robota, a przewody pradowe, gaz ostonowy, sprezone powietrze i chtodzenie wodg, prowadzone TL-1800 8 kg 1.801 mm 180 m/min. +/- 0,08 mm +/- 215 kg
sg wewnatrz ramienia robota. Hybrydowy zespét przewodow jest idealnym rozwigzaniem dla szybkich robotéw Panasonic ze wzgledu na TL-2000 8 kg 1.999 mm 180 m/min. +/-0,15 mm +/- 216 kg
mniejszg wage i wiekszg elastycznos$¢ w celu zapewnienia optymalnego zasiegu do spawanego elementu, co prowadzi do dtuzszej zywotnosci
zespotu przewodow i zapewnia najwyzszg precyzje podawania drutu.
TS-800 8 kg 841 mm 180 m/min +/- 0,05 mm +/- 55 kg
Wewnetrzny zesp6t przewodéw Zewnetrzny zespét przewodéw Hybrydowy zespét przewoddéw T5-950 8 kg 971 mm 180 m/min +/-0,05 mm +/-56 kg
LA-1800 26 kg 1.801 mm 180 m/min +/- 0,07 mm +/-320 kg
HH-020L 20 kg 3.281 mm 180 m/min. +/- 0,15 mm +/- 535 kg
YS-080G3 80 kg 2.240 mm 180 m/min +/- 0,15 mm +/- 620 kg
HS-220G3 220 kg 2.666 mm 180 m/min +/-0,15 mm +/- 955 kg

Robot spawal- Robot spawal- Robot spawal- Robot spawal- Robot do mani-  Robot do mani-
niczy serii TL niczy serii TS niczy serii LA niczy HH-020L pulacji YS-080G3 pulacji HS-220G3

e Wieksza noénosc¢ e Mozliwo$é montazu na podtodze, *  Najlepszy w swojej klasie pod e Maks. no$nos¢ 20 kg. °  Maks. no$nos¢ 80 kg. *  Maks. no$noé¢ 220 kg.

e Symetryczna konstrukcja dla suficie i na $cianie wzgledem nosnosci, predkosci i zasiegu e Maks. zasieg 3,281 mm. *  Maks. zasieg 2.240 mm. e Maks. zasieg 2,666 mm.
optymalnego wykonywania odbi¢ e Duza predkos¢ *  Wysoka doktadnos¢ pozycjonowania e Realizacja tych samych witasnosci e Synchronizacja z robotem spawalniczym e Synchronizacja z robotem
lustrzanych programéw spawania e 48% mniejsza powierzchnia podstawy przy spawaniu i manipulacji spawania jak seria TM/TL. przy manipulacji spawanym elementem spawalniczym przy manipulacji

e Tylko zewnetrzne prowadzenie e Odpowiedni do Super Active, e Synchronizacja z robotem spawal- spawanym elementem
zespotéw przewodoéw TAWERS-TIG/TAWERS niczym przy manipulacji spawanym

elementem

T 2%



Wiodqgca technologia
spawania

Panasonic stale pracuje nad rozwojem proceséw spawania,
dzieki ktorym mozemy zaoferowadé najlepiej dopasowany proces
spawania dla kazdego zastosowania.

Potaczenie robota, kontrolera robota, zrodta
pradu spawania i serwomechanicznego podajnika
drutu w jednym urzadzeniu.

e Szybciej, lepiej i unikalnie na skale swiatowg

e Wszystko od jednego producenta

e “Fusion technology” TAWERS: kontroler robota jest
zintegrowany ze spawarka

e Wszystkie parametry sterowania sg zintegrowane na
64-bitowej ptycie CPU PCB

e 250 razy szybsza komunikacja, eliminujgca wszelkie
opOznienia w przeptywie informacji pomiedzy poszczegdlnymi
komponentami

e Rezultatem jest unikalny system, pozwalajacy na wykorzystanie
wielu specjalnych funkcji w celu podniesienia jakosci i
wydajnosci pracy.

Niewielkie podsumowanie standardowych funkcji

e Funkcja automatycznego restartu w przypadku trudnosci z
zajarzeniem tuku

*  Wyswietlenie kata palnika dla ciggtego spawania

e Funkcja ,Flying start” w celu skrécenia czasu cyklu

° Funkcja automatycznego wciggania drutu w celu zapewnienia
idealnego startu przy nastepnym spawaniu.

e Funkcja Weld Navigation, Twéj przewodnik do ustawienia
idealnych parametréw spawania, aby uzyskac¢ najlepsze wyniki

e  Spawanie Stitch Welding i LowPulse

£
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Co mamy dla Ciebie

e Brak probleméw z interfejsem

e ROzne procesy spawania przy uzyciu tylko jednego
zrédta pradu spawania MIG, TIG z zimnym i
gorgcym drutem

e Redukcja kosztéw produkcji

*  Wysoka predkosc spawania

e Ekstremalnie przyjazny interfejs dla uzytkownika

° Monitorowanie i rejestrowanie parametrow
spawania

*  Wybor parametréw spawania za pomocg funkcji
Weld Navigator.

e Redukcja rozpryskow i wprowadzonego ciepta
dzieki technologii inwewrtorowej 100 kHz

e Spawanie cienkich i grubych blach przy uzyciu
jednego zrédta pradu

e, Pierwsze spawanie i od razu dobra spoina”

Kilka ciekawych opcji softwerowych kontrolera

e TAWERS Synchronous weaving low-pulse and spiral weaving
software.

e PanasonicTawers Arc Braze Welding Software.

¢ Panasonic HD Mag process for Stainless Steel.

¢ Panasonic Ferretic Stainless Steel software.

e Panasonic Zi-Tech software (Zi-Pulse / Zi-Active).

e Panasonic TAWERS Stitch Pulse Welding Function

e Panasonic TAWERS Pulse Mix Welding Function.

e Panasonic Hot Active software for Active Wire Process.

e  AEC (Automatic Extension Control)for Panasonic.

e Through the arc seam tracking system for WG and WGH
series.

e Panasonic Thick Plate Software with Middle plate touch
sensor software , Thick plate touch sensor software, Thick

plate welding software and Welding Condition Editor (WCE).

e  Parallel Sequence PLC function for G3 controller.
e Teaching Update Logging function (G3/WG/WGH).

Proces SP-MAG Proces Hyper dip pulse

Standardowe, unikalne procesy spawania w
kontrolerze WG (350A) i WGH (450A)

Proces SP-MAG Super imposition control

e Do stali czarnej i stali nierdzewnej do zastosowan przy
grubosciach blach 1-2 mm

e Drastyczna redukcja odpryskéw spawalniczych (redukcja do
90%)

*  Najwyzsza jakos$¢ spoin z najmniejszg iloscig wprowadzonego
ciepta

Proces Hyper Dip HD Pulse

e Od grubosci blachy 3 mm.

e Zwiekszone wtopienie w materiat rodzimy

*  Wysoka jakos¢ spoin

e Drastyczna redukcja odpryskéw spawalniczych

°  Wiekszy uzysk stapiania przy uzyciu w jednym procesie zaréwno
metody spawania zwarciowego i pulsacyjnego

e  Silne zmniejszenie ryzyka wystgpienia podtopien

Proces TAWERS ALU MIG

e Do wykonywania wysokiej jakosci potaczen alumniowych. W
tym procesie zdecydowanie sugerujemy uzycie rozwigzania Valk
Welding Servo Pull.

e Optymalna kontrola ciepta stapiania dzieki funkcji Low Pulse i
Spiral Weaving.

PROCES TAWERS DCTIG

e Zpodawaniem zimnym drutem lub bez podawania zimnego
drutu, uzywajac standardowy podajnik drutu sterowany
serwomechanicznie i inwertorowg spawarke 100 kHz.

e Zajarzanie tuku przez jonizator wysokiej czestotliwosci HF, lift
start

Proces spawania HD-MAG
* Dlalepszego wypetniania szczelin bez wiekszego wprowadzania
ciepta

Proces Zi-Tech
o Dla lepszej jakosci spawania na blachach powlekanych cynkiem

Proces lutowania
e Do lutowania MIG za pomoca specjalnych drutéw spawalniczych

Proces Zi-Tech

TAWERS TIG

Panasonic Super Active Wire

Process : Specjalny proces spawania
dla uzyskania najlepszej jakosci

Do zastosowania przy spawaniu cienkich
blach (ponizej 2 mm).

Prawie bezodpryskowe spawanie i silne
zmniejszenie projekcji przy spawaniu w
przymusowych pozycjach

Redukcja przyczepnosci odpryskéw
powodowanych bardzo matg ich objetoscig
Wyzsze predkosci spawania dzieki
zwiekszonemu przenoszeniu kroplowemu
w tuku spawalniczym i bardzo niskiemu
napieciu jeziorka



Palniki VWPR
QE MIG

Valk Welding produkuje wtasne palniki instalujac je na swoich zrobotyzowanych
systemach spawalniczych. Oprdcz tego produkuje i instaluje réwniez na swoich
systemach pneumatyczne ztacza antykolizyjne, zespoty przewoddw palnikowych
z opatentowanym mechanizmem zacisku drutu spawalniczego (w celu precy-
zyjnego wykonania procesu wyszukiwania dotykowego drutem spawalniczym)

i szybkg wymiang narzedzia. Wszystko po to aby przedtuzyé zywotnos¢ tych
elementdw i zwiekszy¢ precyzje i szybkos¢ ich wymiany. Wszystko to sprawia, ze
nie trzeba ponownie przeprogramowac lub poprawic istniejgcych programéw w
przypadku kolizji lub wymiany ktéregos podzespotu.

e Skalibrowany, aby zapewni¢ wtasciwy punkt TCP

e Szybka wymiana (QE) palnika

e Wszystkie standardowe i niestandardowe palniki VWPR, kompatybilne sg
ze standardowga obudowg palnika VWPR — wszystko po to aby zwiekszy¢
Twojg elastycznos¢ produkcyjng

e  Zabezpieczenie palnika 3D w przypadku kolizji

e Regulowana ochrona w zaleznosci od potrzeb

VWPR QE Servo Pull |
VWPR 300 Hybrid z VWPR 500

VWPR QE zewnetrzny z

VWPR QE zewnetrzny z
VWPR 500 Special

VWPR QE wewnetrzny z
VWPR 400

VWPR QE zewnetrzny z

VWPR QE zewnetrzny z -
VWPR TIG | VWPR 500 FE

(odcigg dymoéw)

Palniki VWPR
QETIG

zespot

przewodoéw
longlife z szybka

szybka wymiana \

palnika

wymiang

opatentowany skalibrowane

mechanizm precyzyjne

zacisku drutu pneumatyczne ztgcze

spawalniczego antykolizyjne

Palnik
VWPR 300-400-500

Najwyiszy poziom do
osiggniecia w spawaniu:
Palnik VWPR QE 22,5 rozwigzanie Valk Welding VWPR
stopni i dtuzsza dysza gazowa / Servo Pull

koncéwka pradowa
Dzieki serwomechanicznie sterowanemu

podajnikowi drutu, umieszczonemu bardzo

blisko jarzacego sie tuku spawalniczego,

mozemy bardzo precyzyjnie sterowac
procesem spawania doprowadzajac do
jeziorka drut spawalniczy w odpowiedniej

Nowy: predkosci i w odpowiednim miejscu.

Palnik VWPR TIG II Mozemy stosowac to rozwigzanie zarowno
do spawania TIG zimnym lub goracym
drutem, jak i MIG. To najnowsze rozwigzanie,
w pofaczeniu z platforma TAWERS, w ktorej
robot, zrédto pradu spawania i podajnik o

NOWOSC:

Servo pull Il torch

drutu sg sterowane przez jeden procesor,
przenosi Panstwa aplikacje spawalniczg na
nieznany do tej pory, wyzszy poziom.



Rozwigzania na bazie sztywnej ramy

Firma Valk Welding jako pierwsza oferowata mobilne w petni obrobione sztywne ramy jako bazy ich zrobotyzowanych systemow.

To nie tylko skraca czas przezbrojenia (nizsze koszty i mniejsze zaktécenia w produkcji), ale pozwala aby caty system magt by¢

zaprogramowany z wyprzedzeniem w Valk Welding, przetransportowany na miejsce do klienta, i uruchomiony w bardzo krétkim

czasie, bez koniecznosci wykonywania programow u klienta. Co wiecej, wewnetrzna optymalizacja produkcji jest bardzo fatwa,
poniewaz caty system mozna przemieszcza¢ samodzielnie. Dzieki temu rozwojowi i naszemu unikalnemu systemowi kalibracji

robotéw, wymiana programéw pomiedzy réznymi stanowiskami zrobotyzowanymi lub zaktadami produkcyjnymi jest bardzo tatwa i

bez koniecznosci korygowania wczesniej napisanych programéw, mozna ruszy¢ z produkcjg od zaraz.

Typy ram bazowych

FRAME-H FRAME-IT
ze stotem
indeksujgcym

® © & & 0 & 0 0 0 o 0 0 o o 0 o 0 0 0o 0 00
FRAME-E FRAME-IT+L

z L-manipulatorem

FRAME-C FRAME-IT+H
ze stotem obrotowym i

robotem po $rodku

FRAME-IT+H
ze stotem obrotowym |

FRAME-C+FW
(Ferris Wheel)

robotem z tytu

Rozwigzania na bazie sztywnej ramy z torowiskiem

e Ramy z podtuznym torowiskiem robota

e  Zapewnia idealne potaczenie zalet toru wzdtuznego (optymalna dostepnosc i wieksze przedmioty) i koncepcji
ramy (przenosne, tak jak rozwigzania na bazie sztywnej ramy).

e Ramy na bazie sztywnej ramy z torowiskiem, moga by¢ produkowane do 12 metréw jako jeden element

e Wieksze ramy mogg by¢ produkowane w sposéb modutowy

TYPY RAM BAZOWYCH Z TOROWISKIEM

TRACK-FRAME-E TRACK-FRAME-C

TRACK-FRAME-EE TRACK-FRAME-C-MCB
(z ruchomym przeciwtozyskiem)

TRACK-FRAME-E SPECIAL TRACK-FRAME-C+FW

(Ferris Wheel)

TRACK-FRAME-H TRACK-FRAME-Z-MCB
(z ruchomym przeciwtozyskiem)




Rozwigzania systemdw
z torowiskiem TOROWISKA DWUOSIOWE

Koncentrujac sie na 100% programowaniu offline, nasze torowiska

TRACK FH SERIES

spetniajg najwyzsze wymagania jakosciowe w zakresie doktadnosci i

TOROWISKA TRZYOSIOWE

TRACK FH SERIES

dtugiej zywotnosci. DostarczyliSmy juz ponad 40.000 m torowisk do
naszych zrobotyzowanych stanowisk, opracowujgc nasz sprawdzony
standard, ktéry z powodzeniem sprawdza sie u naszych klientéw, ale my
nadal pracujemy nad wyzszg jakoscig i dodatkowymi opcjami. Po prawe;j
stronie mozna znalez¢ przyktady naszych torowisk serii FS, FH i PH.

- |

TRACK-YX-RL-FHNM

TOROWISKA JEDNOOSIOWE

TRACK FS SERIES

d

TRACK-YZ-RL-FHNM-BACK

TRACK-Y-RL-FSNM

TRACK FH SERIES

TRACK-Y-RL-FHNM TRACK-YZ-RL-FHNM-FRONT
TRACK PH SERIES

TRACK-Y-RL-PHM TRACK YR-RL-FHNM

4

TRACK-YZX-RL-FHNM-BACK

4

TRACK-YRZ-RL-FHM

1

TRACK-YRX-RL-FHM

~d

TRACK-YXZ-RL-FHM

.-__

TRACK PH SERIES

TRACK-YXZ-RL-PHM



Pozycjonery, ramy pozycjonerdéw i belki

Rama pozycjonera i belka do doktadnego pozycjonowania przyrzgdéw spawalniczych lub elementéw spawanych. Ramy i
belki mocowane na state w pozycjonerze lub fatwe do wymiany za pomocg opcjonalnego rozwigzania do szybkiej wymiany.

Pozycjoner
POS250

0d 250 KG do 10 000 kg

Name POS250 do PO0S10.000 Dwuosiowy pozycjoner typu DropCenter
Maksymalne obcigzenie (kg) 250 10.000

Maksymalne obcigzenie przy podparciu w dodatkowym punkcie (kg) 500 20.000 crettrerrerrrrer e n ey
Maksymalna predkos¢ obrotowa (r/min) 30 1,11

Dopuszczalny moment obrotowy (Nm) 196 25.000

Dopuszczalny moment przechylania (Nm) 1.470 35.000

Powtarzalnos¢ przy R=250mm (mm) +/- 0,05 +/-0,1

Srednica watu dragzonego (mm) 55 140

Dopuszczalny prad spawania (A) 500 500

Dwuosiowy pozycjoner typu-L

Ramy pozycjoneréow

Trzyosiowy pozycjoner typu Ferris Wheel




Wyszukiwanie spoin

Sensory s potrzebne, jesli:

e Tolerancje spawanych elementéw nie sg wtasciwe

*  Pozycjonowanie spawanych elementéw nie jest
prawidtowe

e Podczas procesu spawania dochodzi do odksztatcenia
spawanego elementu

*  Wystepujg rézne rodzaje spawanych elementéw w

jednym przyrzadzie
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Reference
position \ Difference 1

WYSZUKIWANIE DOTYKOWE QUICK TOUCH SENSING (wyszukiwanie
e System wykona szereg ruchow wyszukiwania, przed dOtkaWE drutem)

rozpoczeciem spawania *  Tasama technologia jak wyszukiwanie dotykowe
e  Standardowe wyszukiwanie 120 V DC, bezpieczne «  Drut spawalniczy jest czujnikiem

wzmocnienie do 300 V DC mozliwe w razie potrzeby +  Znacznie tatwiejsza metoda niz przy uzyciu dyszy

e Robot oblicza przesuniecie i/lub obrét w odniesieniu do gazowej

oryginalnego punktu odniesienia w programie «  Precyzyjne pomiary ze wzgledu na:
e  Rejestracja, ograniczenie i monitorowanie wykrytego _ Mocowanie drutu w palniku

przesuniecia jest mozliwe z wykorzystaniem _ Obcinanie drutu

opcjonalnego oprogramowania - Uwolnienie rolek dociskowych podajnika drutu w
celu unikniecia przecigzen zacisku drutu w palniku
ARC-EYE DSS (czujnik punktowy odlegtosci) - Korzystanie z oprogramowania Transbase
e Znajduje lokalizacje elementu przed spawaniem za Panasonic
pomoca punktu laserowego
e  Tasama zasada co wyszukiwanie dotykowe i Quick Touch
e  Zaprojektowane i wyprodukowane przez Valk Welding.
e Interfejs ,plug and play” z kontrolerem Panasonic G3.

o Pomiar pozycji

ORS00

1 Wiecej informacji o Quick

chh Sensing

Sledzenie spoin

Oprécz wyszukiwania dotykowego dyszg gazowg, wyszukiwania
dotykowego drutem spawalniczym (Quick Touch) i Sledzenia
spoin za pomoca Arc Sensora, Valk Welding opracowat system
$ledzenia spoin za pomocg kamery Arc-Eye, ktéra monitoruje
miejsce utozenia spoiny w czasie rzeczywistym i automatycznie
dostosowuje zaprogramowang $ciezke robota do zeskanowanego
rzeczywistego obrazu miejsca utozenia spoiny. Spawanie
adaptacyjne, w ktérym robot reguluje parametry spawania w
zaleznosci od geometrii spoiny, jest jako system ,,plug and play”
kompatybilny z rozwigzaniem Arc-Eye CSS. System Arc-Eye zostat
zaprojektowany do pracy zaréwno na powierzchni odbijajgcych

jak i nie odbijajgcych swiatta.

SRE EYE

ARC-EYE CSS

e Sledzenie spoin w czasie rzeczywistym i mozliwos$¢ mie-
jscowego Sledzenia (spot sensing)

e Sledzenie 3D za pomoca jednego skanowania dzieki
opatentowanej metodzie z wigzkga lasera poruszajgcej sie
po okregu

e Opracowany i wyprodukowany przez Valk Welding

e Interfejs ,plug and play” do kontrolera Panasonic G3

° Pomiar: potozenie, orientacja, geometria

e Nie ma problemu z odbiciami $wiatta

e Kompatybilny z rodzing palnikéw Valk Welding VWPR i arRcC evye
ztgczem antykolizyjnym

e  Doskonata relacja do TCP robota

e Odpornosé¢ na zabrudzenia, ciepto i promieniowanie

*  Wazne: klasa bezpieczenstwa lasera to 3R, co oznacza,
Ze nie ma potrzeby stosowania specjalnych srodkow
ochrony

Spawanie adaptacyjne Arc-Eye (Adaptive
Welding)

e NOWOSC: ARC-Eye CSS mozna rozbudowac o funkcje
Arc-Eye Adaptive Welding do spawania adaptacyjnego

Dzieki kamerze laserowej Arc-Eye Adaptive Welding, robot
spawalniczy jest nie tylko w stanie podazac za spoing, ale
teraz takze moze rozpoznac geometrie spoiny i automa-
tycznie dobrac¢ odpowiednie parametry spawania. Catos¢

tworzy inteligentne urzadzenie, ktére samodzielnie wykrywa i
rozwigzuje problemy.



Zobacz wiekszos¢ z tych )

Akcesoria automatyki systemow w akii

Bezpieczenstwo

Jako partner technologiczny ciggle pracujemy nad wprowadzaniem innowacji, a co za tym idzie mozemy Bezpieczenstwo twoich pracownikdw ma dla nas réwniez ogromne
przyspieszy¢ zwrot inwestycji, dzieki zaréwno dobrze sprawdzonym standardowym rozwigzaniom, jak i unikal- znaczenie. Kazdy projekt jest szczegétowo poddawany analizie ryzyka,
nym rozwigzaniom opracowanym przez Valk Welding specjalnie dla swoich klientéw. ktdra jest czescig dokumentacji technicznej catego projektu. Krétko

mdwiac, bezpieczenstwo instalacji sktada sie z:
Wyzsza wydajnosé produkcji przez zastosowanie:

e Automatyczny system wymiany elektrody wolframowej (TEES) e Ochrona stref pracy, jesli istnieje wiecej niz jedna stacja robocza.

e Automatyczny system wymiany palnika (TES) e Jedna jednostka walk-in na stacje ze skrzynkg sterujacg start /stop/
e Automatyczny system odktadania kamery Arc Eye zatrzymaniem awaryjnym i obowigzkowga 10-sekundowa skrzynka
e Automatyczny system wymiany drutéw spawalniczych (WES) resetujaca

e Mechaniczna oczyszczarka do palnika e Wszystkie niezbedne przyciski zatrzymania awaryjnego

e Zabezpieczone drzwi serwisowe jezeli zajdzie potrzeba
e Ogrodzenie zamkniete lub w wersji otwartej, jesli to mozliwe
e Odcigg dymow spawalniczych

Ochrona ludzi

Mechaniczna oczyszczarka

do palnika z frezem do

czyszczenia wewnegtrznego Drzwi przesuwne

10sec przycisk

dyszy, preparatem Kolumna swietlna
antyodpryskowym i
zewnetrzng szczotkg do

czyszczenia dyszy

TEES - System wymiany elektrody wolframowe;j
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Jednostka Start / Stop

Szybko

Arc-Eye Exchange System — . .
otwierajace sie

system do odktadania kamery

Lo L rolowane drzwi :
laserowej, zwieksza dostepnos¢ Wiszace lamele

robota w razie potrzeby

Bariery swietlne

TES - System wymiany palnikow

Odcigg dymow spawalniczych

Aby zwiekszy¢ produktywnos¢, mozna automatycznie
przetaczac sie miedzy dwoma réznymi drutami
spawalniczymi, takimi jak np. stal i stal nierdzewna,
lub dwoma tymi samymi drutami, aby przej$¢ na drugg
beczke, gdy w pierwszej skonczyt sie drut. Wszystko to
z zastosowaniem tylko jednego zespotu przewodow i
jednego palnika spawalniczego.

|[—
WES - System wymiany drutu spawalniczego

Ruchomy okap Ruchomy okap Staty okap



Oprogramowanie wspomagajqgce

Oprogramowanie ma kluczowe znaczenie dla udanej automatyzacji zrobotyzowanych proceséw. Valk Welding jako part-

ner technologiczny, stale rozwija swoje oprogramowanie, aby zwiekszy¢ produktywnos¢ u swoich klientéw do 10-30%.

ROBOT + OPROGRAMOWANIE: 1+1=3

@ @ SFC L

CMRS QPT O -

X @

DTPS VR TEACHING
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KLIENT PLANISTA
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/\ / MIS2.0
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ARC-EYE

>N

OPERATOR

DTPS: Bazujgc na pliku 3D CAD, ktéry jest odwzorowaniem Twojego rzeczywistego elementu, mozna zaprogramowac
robota w 100% w trybie offline bez zaburzania produkgji.

QPT: Za pomocg prostego recznego wprowadzania informacji dotyczgcych Twojego produktu (np. podajac jego wymiary)
mozemy zautomatyzowac programowanie, generujgc automatycznie nowe programy — nawet do produkcji jednostkowej

CMRS: Petna automatyzacja programowania poprzez podtaczenie do wtasnej bazy danych, skanowania kodéw QR. Nasze
niestandardowe rozwigzanie dla Twoich potrzeb.

PROGRAMOWANIE VR: Moze wolisz programowanie reczne, ale bez przestojow w produkcji? Wtedy swiat wirtualny
oferuje rozwigzanie z naszym systemem VR (Virtual Reality) Teaching w potaczeniu z okularami VR.

SFC: Automatyczne organizowanie i sterowanie robotami za pomoca stworzonych programéw z mozliwoscig przesytania
informacji od operatoréow do programistow.

ARC-EYE: Kiedy potrzebne jest Sledzenie spoin kamerg skanujaca, aby dopasowac w czasie rzeczywistym istniejgcy
program do odchytek spawanego elementu.

MIS2.0: Rejestracja i przechowywanie odpowiednich danych produkcyjnych oraz raportowanie za pomoca tablic i
wykresow. Réwniez petna identyfikowalno$¢ jest cechg tego rozwigzania.

Szkolenia techniczne

Obstuga i programowanie robota staje sie coraz prostsza, ale zaréwno poczatkujacy, jak i zaawansowany uzytkownik robota

nie moze sie obejs¢ bez specjalistycznego szkolenia. Valk Welding oferuje w swoich centrach technicznych i szkoleniowych na

terenie catej Europy, bardzo duzg liczbe szkolen z obstugi robotow i programowania. Wszystkie szkolenia sa prowadzone przez

wykwalifikowanych treneréw na réznych rodzajach robotéw.

1 B

Dla firm, ktére zaczynajg swoja przygode z robotyzacjg
spawania, Valk Welding oferuje nastepujace podstawowe
moduty szkoleniowe:

Szkolenia online

e Szkolenie podstawowe
e Konserwacja i kalibracja
e Szkolenie operatorow

e Szkolenia specjalne

Poznaj podstawy robota, domysine ustawienia, standardowe
ruchy ramienia robota, programy serwisowe, takie jak
czyszczenie palnika i obcinanie drutu. Parametry spawania,
zasady spawania po linii prostej i po tuku, a takze spawanie
zakosem. Zapoznaj sie z podstawami nauczania - jak stworzy¢ i
dostosowacd program do spawania.

Po ukonczeniu szkolenia podstawowego pracownicy sa w
stanie sami niezaleznie obstugiwac robota spawalniczego.

Dla klientéw posiadajacych licencje DTPS, Valk Welding
oferuje:

Szkolenia offline

e Podstawowe szkolenie DTPS pozwala poznaé mozliwosci
DTPS, funkcje symulacji DTPS, projektowanie prostych
produktow. Pozwala takze pozna¢ podstawowe instrukcje
programowania oraz sposob tworzenia i dostosowywania
programu spawania i wgrywanie go do robota.

Dla firm z doswiadczeniem w automatyzacji
zrobotyzowanego spawania, Valk Welding oferuje
nastepujace zaawansowane moduty szkoleniowe:

Zaawansowane szkolenia

e Szkolenie Thick Plate — spawanie wielosciegowe

e Szkolenie Makro / QPT

e Szkolenie ARC EYE

e Szkolenie spawalnicze (najlepsze praktyki)

e Szkolenie MIS

e Szkolenie SFC

Valk Welding oferuje réwniez szkolenia na robotach Panasonic
starszej generacji. Wszystkie generacje robotéw Panasonic
sg dostepne do celéw szkoleniowych w naszym centralnym
osrodku szkoleniowym w Holandii.
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