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Keere laeser,

Vi er stolte over at kunne praesentere den seneste udgave af vores halvarlige magasin Valk Mailing.

| denne udgave deler vi nogle af de seneste projekter, som vi har gennemfgrt i forskellige lande.
Udover lysbuesvejsning praesenterer vi dig for robotplastsvejsning, som er en vigtig udvidelse af vores
serviceydelser.

Hos Valk Welding star vi aldrig stille, og vi udvider hele tiden vores kapacitet for at kunne betjene
vores kunder endnu bedre. | slutningen af sidste ar kgbte vi f.eks. nye lokaler i Danmark for at
muligggre veeksten i den nordiske region. | Holland er vi i gjeblikket ved at bygge en ekstra “heavy
duty”-monteringshal for at kunne samle flere og stgrre systemer.

Desuden vil vi gerne kort naevne Valk Weldings og vores partneres softwareudvikling. Allerede siden
1995 har vi beskaeftiget os med offline-programmering ved hjaelp af DTPS fra Panasonic. | ar har vi
realiseret en problemfri integration med Oqton, sa vi kan sende automatisk genererede programmer
via DTPS til de kalibrerede Panasonic-svejserobotter, justeret eller ej. Desuden lancerede vi i
slutningen af sidste ar vores partnerzone, en online platform, som ggr det muligt for os at betjene
vores kunder endnu bedre.

Vores ARC-EYE CSS-laserscanner bliver ogsa konstant udviklet internt. Dette giver os mulighed for
automatisk at behandle produktafvigelser for bade positioner og orientering og giver mulighed for
justering af svejseparametre i realtime.

For nogle store kunder er vi i feerd med at udvikle en helt ny lgsning, hvor softwaren selvstaendigt
eller pd baggrund af valg foretaget af en svejsespecialist beslutter, hvad der er den bedste strategi
for en “flerlagssvejsning”. Dette tager hensyn til alle tolerancer i bade position og form. Vi haber at
kunne fortalle mere om dette til naeste ar.

Endelig ser vi sammen med vores kunder i stigende grad, at med de rigtige vaerktgjer, herunder
software, kameraer og svejserobotter, kan nogle fa medarbejdere udfgre arbejde, som tidligere kun
kunne udfgres af specialister. Det er vigtigt for at bevare produktionsarbejdet i Europa.

Vi er fortsat forpligtet til at give vores kunder den bedste service og de bedste Igsninger, og vi ser
frem til, hvad fremtiden ellers bringer.

Adriaan Broere (CTO Valk Welding Group)




Keltech udmaerker sig takket veere
stotte fra Valk Welding
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I mere end et arti har globale forsyningskaeder keempet med
mangel pa svejsekapacitet. Virksomhederne kan knap nok fglge
med efterspgrgslen efter svejste produkter. Nogle virksomheder
taler endda om en svejsekrise. Den altid proaktive irske leverandgr
Keltech sa i denne trussel en mulighed for at kombinere avanceret
svejserobotteknologi og gammeldags handvaerk. Pa den made er
det lykkedes Keltech at tilbyde sine kunder en stabil forsyning.
“Vores virksomhed har oplevet en rekordstor vaekst i de seneste 12
maneder. Uden stgtte fra Valk Welding ville dette ikke have vaeret
muligt”, siger Seamus Lawlor, Director Of Business Development i

virksomheden.

Sammen med Senior Process Engineer Piotr Starosciak er Seamus
Lawlor ansvarlig for implementeringen af robotsvejsning hos
Keltech. “Vores industri har et reelt svejseproblem. Manglende
feerdigheder er den vigtigste drivkraft. Svejsere fra Centraleuropa er
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vendt tilbage til det europaeiske fastland, og den yngre generation
ser ikke dette fag som en levedygtig mulighed. Efter COVID-19

tog vi skridtet til at udvide med 50.000 m2 med plads til 30 nye
svejsepladser og plads til topmoderne robotsvejseanlaeg, der er helt

dedikeret til svejsning.

Foretrukken leverandgr globalt kendte OEM-mazerker
Virksomheden er en foretrukken leverandgr til globalt

kendte OEM-mzerker og har specialiseret sig i produktion af
akustiske kabinetter, hydraulik- og braendstoftanke, kabiner

og telekommunikationskabinetter. “Vi producerer komplekse
metalkonstruktioner til bl.a. Caterpillar, Combilift, Moffett, Manitou,
Liebherr og Volvo CE. Vi har den fulde kapacitet her til at levere
fuldt ferdige og overfladebehandlede produkter fra koncept til
virkelighed”, forklarer Lawlor.

Hgj blanding, lav volumen

“Det nye K3-anlaeg skulle veere en blanding af manuel og
robotsvejsning for at kunne vokse uden at veere for afhaengig

af manuelle svejsere. Den fgrste udfordring var overgangen fra
manuel til robotsvejsning til hydrauliske tanke og gaffeltruckdele
i en hgj blanding af lav volume. | arene forinden havde vi skabt
kontakter med robotintegratorer og valgte til sidst Valk Welding
som vores leverandgr,” siger Piotr Starosciak. “De havde et andet
koncept og en anden made at manipulere pa og kunne ogsa give
os den ngdvendige support.”

Support fra Valk Welding

Fordelt over aret leverede Valk Welding to identiske systemer
bestaende af en Panasonic TM-svejserobot pa en skinne og et
dropcenter, hvorpa arbejdsemnet er monteret. “Hvor andre
robotintegratorer kun forklarer, hvordan deres robot fungerer,
leerte Valk Welding os, hvordan man svejser et produkt pa

robotten. Sa vi ville ikke bare kgbe svejserobotter, men ogsa viden.

Derfor var to specialister fra Valk Welding efter installationen

af den fgrste robot to uger i huset for at vejlede os trin for trin i
offline-programmering, opspaending, sgm-s@gning og korrektion.
Efter fire uger havde vi opnaet tilstraekkelig viden og erfaring til at
begynde at arbejde selvstaendigt, men vi leerer stadig hver dag”,
fortsaetter Piotr Starosciak.
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Kapaciteten for en kunde naesten tredoblet

“Vores stgrste udfordring var at svejse tankene pa robotten uden
lekager. Efter flere justeringer i programmerne lykkedes det os
at reducere det til maksimalt kun én laekage, hvilket er en keempe
forskel i forhold til tidligere. Efter trykprgvningen kan vi reparere
dette hurtigt, hvis det er ngdvendigt.” Gennem finjusteringer
lykkedes det os ogsa at reducere svejsetiden med 30 procent,
hvilket gjorde det muligt for os at gge kapaciteten fra 48 til 120
tanke om ugen for en bestemt kunde.”

Fleksibel produktion

“Da vi installerede den 2. svejserobot, var malet at kunne

svejse Over Head Guards til gaffeltrucks ud over tanke. Til dette
formal lzerte vi, igen med stgtte fra Valk Welding, hvordan man
programmerer et nyt produkt og ogsa hvordan man overfgrer
svejseprogrammerne til tankene fra den ene robot til den anden.
En stabil levering af hgj kvalitet er det, som vores kunder kraever.
Med vores nylige investering i svejserobotteknologi kombineret
med vores dygtige medarbejdere kan vi nu opfylde dette”, slutter

Seamus Lawlor.

www.keltech.ie

600 km svejsning i 2022, 7.500 tons
stal pr. ar, 800-1000 tanke pr. uge

DTPS

VALK MAILING 2023-1




Halvering af
produktionstiden
for LAG-trailere

En optimeringsproces har i hgj grad reduceret
produktionstiden hos LAG Trailers. Det sidste skridt blev for
nylig taget med installationen af to svejserobotter fra Valk
Welding. Pa denne made gnsker den stgrste europzeiske
producent af aluminiumstankvogne at fortszette sin vaekst.

“En person, der arbejdede her for ti ar siden, kan ikke laengere
genkende fabrikken”, siger Rob Ramaekers, administrerende
direktgr for LAG Trailers. Han star ved produktionslinjen foran
en svejserobot fra VALK Welding, som for nylig blev taget i
brug. Hvert ar ruller ca. 2 000 tankvogne ud af fabrikken i
Bree (Belgien), hvor 420 personer er ansat. LAG Trailers er den
stgrste producent af tanktrailere i aluminium i Europa.

For ti ar siden indledte LAG, som er en del af den store
kinesiske transportkgretgjsproducent CIMC, en imponerende
optimeringsproces. Virksomheden outsourcede produktionen
af hundredvis af komponenter til andre virksomheder i
regionen. Den afhaendede ogsa en raekke hjeelpeprodukter for
at koncentrere sig udelukkende om bygning af tankvogne, som
den har specialiseret sig i siden 1947.
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Standardisering

Under reorganiseringen blev der indfgrt forgrenede
produktionslinjer, og virksomheden gik over til en
modulopbygning af sine tankvogne. Alle disse @ndringer har i
hgj grad gget effektiviteten og reduceret produktionstiden. F.eks.
fremstiller LAG Trailers i dag en tilt-bulk-trailer pa 250 timer, hvor
det tidligere tog 800 timer.

“Standardisering er grundlaget for succes”, siger Leon Bokken, der
er virksomhedens produktionschef. “Det har ogsa gjort det muligt
at fa svejserobotter.” Den fgrste robot blev budt velkommen i
2020, og den anden fulgte i 2022. LAG har fem produktionslinjer,
hvor der bygges braendstoftrailere, tankvogne, bulktrailere,
bulkcontainere og containerchassiser. En af robotterne bruges pa
produktionslinjen for aluminiumstanke til bulktrailere, mens den
anden bruges pa produktionslinjen for bulkcontainere.

Tilpasset svejserobot

“Svejsning af aluminiumstanke giver flere udfordringer”, siger
Peter Pittomvils, kommerciel direktgr hos Valk Welding, som
har leveret begge svejserobotter. Valk Welding udviklede
specialfremstillet svejseudstyr, som blev produceret internt.
“Det gav os ogsa mulighed for at lave specialfremstillede
svejsebraendere til sveert tilgeengelige steder.”

Robotten er udstyret med et ARC-EYE-laserkamera, der
handterer aluminiumreflektioner godt. Kameraet fanger ikke kun
positionsafvigelser, men kan om ngdvendigt med den valgfrie
Adaptive-funktion ogsa fange variationer i svejsespmmenes
geometri, f.eks. varierende mellemrum, ved at justere

se videoen

svejseparametrene i realtid. Under alle omstaendigheder kraever
LAG’s fremragende forberedelse ikke denne funktion.

Flere fordele

Med svejserobotten sparer LAG Trailers to svejsere pa sine to
produktionslinjer. Besparelser pa personaleomkostningerne var
dog ikke hovedmalet med robotiseringen, understreger Rob
Ramaekers. “Gode svejsere er meget svaere at finde, og hvis
man har dem, er det bedst at bruge dem til arbejde, hvor de er
uerstattelige.” Han naevner ogsa en ensartet svejsekvalitet som
en vigtig mervaerdi ved robotterne.

Peter Pittomvils hgrer ofte de samme argumenter fra kunderne.
Med det strammere arbejdsmarked for teknikere oplever Valk
Welding, der har ni afdelinger i hele Europa, en stor efterspgrgsel
efter fleksible svejserobotter. Virksomheden er aktiv i mange
sektorer, og pa grund af sin store erfaring inden for trailer- og
tankbyggeri blev forbindelsen med LAG hurtigt skabt. Valk
Welding er kendt i Europa for sine meget fleksible svejserobotter
og har i mellemtiden ogsa lgsninger, hvor svejserobotterne
programmeres helt automatisk.

Svejserobotterne blev taget til sig af medarbejderne pa ingen
tid. Svejseprogrammerne oprettes helt offline takket vaere Valk
Weldings unikke kalibreringsteknologi. “Programmering fungerer
ligesom Lego-konstruktion”, slutter Ramaekers. “Man traekker de
ngdvendige moduler sammen, og sa bliver svejseprogrammet
genereret.”

www.lag.eu
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ARC-EYE

Real time korrektion af svejse semform

ved uregelmaessig fugegeometri

Sa lenge delene passer perfekt sammen, er gaskappe og trad sggning (Quick-Touch) tilstraekkeligt til at male afvigelser i

svejsesgmmenes position, sa robotten automatisk kan justere den i svejseprogrammet. Men med V-, I- og haevede svejsninger,

uregelmaessig fugegeometri og deformationer pa grund af krympning eller varmetilfgrsel bliver det meget vanskeligere og nogle

gange endog umuligt at svejse disse svejsninger med svejserobotten. Anvendelse af svejserobotten i sddanne tilfaelde kan stadig ikke

male sig med den hastighed og fleksibilitet, som en erfaren manuel svejser har. ARC-EYE Adaptive plug-in’et, som Valk Welding har

udviklet til sit ARC-EYE CSS-svejssgmsporingssystem, eendrer nu dette.

ARC-EYE CSS er et lasersensorsystem, der er monteret

pa robotsvejsebraenderen, og som registrerer afvigelser i
svejsesgmmenes position under svejsningen og korrigerer

dem i real time. Dette eliminerer behovet for manuelle
programkorrektioner og gger proceshastigheden. Med ARC-

EYE Adaptive plug-in’et kan ARC-EYE CSS nu ogsa bruges til at
korrigere svejsninger med st@rre tolerancer i real time. Derfor kan
emner, som tidligere kun kunne svejses manuelt, nu svejses pa
robotten takket veere denne udvikling.

ARC-EYE Adaptive plug-in genkender geometrien

Pa grund af en uregelmaessig fugegeometri, en afvigende
svejsespmforberedelse eller forvraengning forarsaget af selve
svejseprocessen kan svejsesgmmenes geometri (sgmform)
afvige. En lille geometrisk afvigelse kan hurtigt fgre til en
volumenafvigelse pa 40 % til 80 %. Det betyder alts3, at der er
behov for meget mere svejsemateriale, og at der hgjst sandsynligt
er behov for en anden made at svejse pa. Med det adaptive
plug-in genkender ARC-EYE CSS-lasersensoren ogsa spmformen
og justerer automatisk svejsestrammen, svejsespaendingen,
svejsehastigheden og vaevebevaegelsen i svejseprogrammet
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i overensstemmelse hermed. Arbejdsstykker med stgrre og
uregelmaessige tolerancer kan saledes nu svejses robotmaessigt.
| praksis betyder det, at leverandgrer og OEM’er kan garantere
deres kunder en hgjere ensartet “robotkvalitet”.

Adaptiv flerlagssvejsning i realtid

Ved afvigelser pa fa millimeter kan svejsevolumenet nemt
fordobles. Med sadanne forskelle i geometrien kan Real-
Time Adaptive Multi-Layer automatisk tilpasse sig denne
volumenforskel.

Real-Time Adaptive Seam Mapping (Adaptiv sgmkortlaegning i
realtid).

Nar volumenet under flerlagssvejsning er forskelligt pr. lag, er
det ngdvendigt at fordele svejsningerne forskelligt pr. lag. Derfor
kan det veere ngdvendigt at anvende en anden svejsestrategi pr.
lag. Til dette scenarie arbejder ingenigrerne hos Valk Welding
nu pa Adaptive Seam Mapping, hvor hver svejsning, lag for lag,
beregnes og genereres automatisk. Under eller efter rodsgmmen
scanner ARC-EYE sgmformen og bruger disse data til at beregne
den bedst tilpassede svejsefordeling. Denne beregning tager
derefter hensyn til den varierende svejsevolumen og det
minimale/maksimale tilladte varmeinput pr. svejsning.

ARC-EYE CSS:

° Leverer en korrekt positioneret svejsesgm

e 0Ogsa pa reflekterende materialer som f.eks. rustfrit stal og
aluminium

e Ingen manuelle programkorrektioner

e Ingen komplekse svejseforretninger

e (bger proceshastigheden

e (bger processens ngjagtighed

e  Forebygger ungdvendig kassation

e Udvider svejserobotternes anvendelsesomrade betydeligt

e (ger OEE (samlet udstyrseffektivitet)

Praktisk eksempel pa svejsning af kranbomme

Hos den tyske virksomhed KSK Vlassenroot, som bl.a. fremstiller
kranbomme til Liebherr-kraner, stilles der meget strenge krav til
svejsningen pa grund af de store kraefter, der er pa kranbommene.

Da samlingerne er fremstillet af stgbt og valset stal, lukker spalterne
aldrig 100 %, og indtil for nylig blev de udelukkende svejst i handen.
Da KSK Vlassenroot kunne svejse kranbommene med robotter, kunne
leverandgren garantere en hgjere og konstant svejsekvalitet. Takket
vaere anvendelsen af ARC-EYE CSS og Adaptive plug-in‘et svejses disse
kranbomme nu med succes pa Valk Welding-svejserobotter. | mellemtiden
kraever flere kunder, at andre dele ogsa svejses pa denne made.
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En robot ger det, som 6
manuelle svejsere kan gere

| taet samarbejde med Valk Welding er det lykkedes den danske
leverandgr NG Metal A/S for kritiske dele af kranarmene at
foretage overgangen fra manuel svejsning til robotsvejsning.
“Hvor vi tidligere skulle bruge 6 manuelle svejsere til at svejse en
komplet del, klarer robotten nu det arbejde pa ét hold. Med den
hgje svejsekvalitet, som robotten leverer, kan vi nu bade opfylde
kravene til hgj kvalitet, og vi kan producere sadanne kritiske dele
konkurrencedygtigt in-house.”

Til dette formal har NG Metal sidste ar investeret i to Valk Welding-
svejserobotsystemer, et TRACK-Y- og et FRAME-H-koncept. Ud over
den danske fabrik har leverandgren ogsa et produktionsanlaeg i
Ukraine, teet pa den polske graense. Her fremstiller man med 220
medarbejdere ud over produkter til bl.a. butiksindretninger ogsa
bomdele til sma mobilkraner. “Isaer pa de udtraekkelige indre og
ydre bomdele har vores kunde krav til svejsningen af meget hgj
kvalitet, fordi disse kraner bruges til at Igfte en person med sma
varevogne, der f.eks. bruges til vedligeholdelse af gadebelysning
eller vinduespudsning.”

Mest teknologisk viden i ukrainsk anlaeg

Regner Ditlev Dahl, salgschef for koncernen: “l vores
produktionsanlaeg i Ukraine har vi siden 2015 arbejdet med omkring
fire Valk Welding-svejserobotsystemer. Det er ogsa der, at al viden
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og erfaring med programmering er placeret. Hvis vi ogsa skal kunne
arbejde konkurrencedygtigt i Danmark, var det ikke kun ngdvendigt
at investere i svejserobotter, men det var ogsa ngdvendigt at tage
den viden med til Danmark. Det sker naturligvis ikke fra den ene
dag til den anden, og derfor hyrede vi i opstartsperioden eksterne
specialister og programmgrer fra Valk Welding.”

Implementering af Super Active Wire-processen

Ud over det rigtige svejsesystem, offline-programmeringssystem
og svejsespm-s@gningssystem havde Valk Welding ogsa en vigtig
rolle at spille i forbindelse med fastlaeggelsen af den bedst egnede
svejseproces. Udgangspunktet var svejsning af tyndt 1,5 mm tykt
hgjstyrkestal til 8 mm flange materiale. Allan Nielsen fra Valk
Welding DK: “Udfordringen var at opna tilstraekkelig indtreengning
i det 8 mm tykke materiale uden at breende det 1,5 mm tykke
materiale vaek. For at opna dette brugte vi Panasonics Super Active
Wire Process (SAWP) med Servo Pull lll-breenderen for at opna
meget praecise parametre. Da SAWP-svejseprocessen til denne
anvendelse kraever en meget praecis position af svejsetraden, og
selve produktet ligger et godt stykke uden for toleranceomradet,
var det ngdvendigt at anvende vores hurtigsggnings system. SAWP
reducerer ogsa sprgjt med 99 %.”

Hgj ensartet svejsekvalitet

Pa Servo Pull lll-svejseanlaegget er tradfremfgringsmotoren
monteret teet pa braenderen, hvilket giver en konstant
tradfremfgring og et preaecist sigtepunkt for tradspidsen. Dette
giver os mulighed for at indstille parametrene meget praecist og
opna et meget stabilt resultat.” For at sikre kunden en hgj ensartet
svejsekvalitet matte NG Metal opstille helt nye svejseprocesser
WPS/WPQR ved overgangen fra manuel til fuldautomatisk
svejsning. “Vores kunde, en stor OEM, er nu meget tilfreds. Vi er
de fgrste i Europa til at svejse disse dele pa robotten.”

NG METAL

Kort tilbagebetalingstid

“Tidsundersggelserne i programmeringsfasen viste en
tilbagebetalingstid pa 1,5 ar. Det er ekstremt kort! Med dette
projekt har NG Metal og Valk Welding bevist gennemfgrligheden,
og takket veere automatiseringen kan kapaciteten gges, der
kraeves mindre efterbehandling, kvaliteten kan gges, og der kan
opnas omkostningsbesparelser”, slutter Regner Ditlev Dahl.

www.ng-dk.com
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Kemeling
plastpioner med
robotsvejsning

Sterre meengder og sterre
dimensioner takket vaere indsaettelse

aof robotter

Kemeling Kunststoffen i Naaldwijk udvikler og producerer
industrielle plastbeholdere, tanke, brgnde, kasser og skabe af
hgj kvalitet ved hjeelp af en robot. Virksomheden var pioner

pa dette omrade allerede for 6 ar siden og rader nu over 3
svejserobotinstallationer, hvormed runde og rektangulaere
plastprodukter fremstilles i stgrre antal. “Robotterne stgtter
medarbejderne og overtager arbejdet, hvor det bliver monotont.
Ved hjalp af robotterne kan vi nu betjene nye markeder med
stgrre mangder og stgrre dimensioner, som vi ikke tidligere var
rustet til, siger indehaver Robert Kemeling.

Kemeling Kunststoffen fremstiller plastprodukter til bl.a. gartneri,
yachtbyggeri, vandbehandling og brandslukningssektoren. Mest til
opbevaring af faste og flydende stoffer. Virksomheden fremstiller
disse produkter hovedsagelig af flade PE-, PE- og PP-plastplader
med en tykkelse pa mellem 6 og 30 mm. Disse plader skaeres til og
fraeses til konturer, hvorefter de enkelte komponenter samles til et
slutprodukt ved hjeelp af termisk svejsning.

Selve eksperimentet

Robert Kemeling: “At samle pladedelene i en hgj kvalitet kraever

en certificeret svejser. Men handteringen af svejseekstruderen

er ogsa ergonomisk kraevende, isaer ved stgrre maengder og
dimensioner. Vores idé var derfor at implementere en robot med en
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svejseekstruder for i fgrste omgang at automatisere svejsning af et
ton. Efter at have eksperimenteret med en brugt robot, forelagde vi
vores koncept for robotintegrator Valk Welding. De udviklede det til
en fungerende robotcelle, hvormed vi kunne svejse runde tanke pa
op til 3 mi diameter bade indvendigt og udvendigt med robotten pa
en grundplade. Bordet roterer med en hastighed, som ekstruderen
kan fglge med”.

Nye muligheder
“Med robotten opnaede vi betydelige besparelser

pa arbejdsomkostningerne og kunne gge kvaliteten.
Produktionskapaciteten steg, fordi 1 medarbejder nu kunne arbejde
pa 2 bakker samtidig. Desuden arbejder robotten i en konstant
uafbrudt bevaegelse, hvilket resulterer i en konstant hgj kvalitet. For
vores medarbejdere betgd det mindre belastning. Det stod hurtigt
klart for os, at brugen af robotten
gav os nye muligheder for at opfylde
krav, som vi tidligere havde ladet sta
uopfyldte. Vi har f.eks. fremstillet
200 tanke til en algefarm og over
200 scootere med plastbeholdere til
PostNL.”

KEMELING

kunststoffen

Teknologien

En god plastsvejsning afhaenger af tre variabler:
temperatur, hastighed og svejsetryk. Kombineret

er disse faktorer for en god plastsvejsning.
Robotplastsvejsning anvender en bgrstelgs
ekstruderingssvejseapparat, der er specielt designet
til robotbrug. Ved ekstruderingssvejsning forvarmes
materialet med varmluft og samles ved at tilfgje den
slebne plastsvejsetrad.

For at skabe en god og staerk svejsning skal bade
grundmaterialet og fyldmaterialet have den rette
temperatur. Den hastighed, hvormed svejsningen
pafgres og dermed robotarmen bevaeger sig, er
vigtig. Det samme galder det korrekte tryk, hvormed
svejsningen presses mod grundmaterialet. Isser

med en skiftende svejseretning var det tidligere en
udfordring at opretholde et korrekt svejsetryk. Med
Valk Welding-veerktgjsholderen kan svejserobotten
klare afstandsandringer i to retninger ved hjzlp

af en lineaer sleede og et drejepunkt. Disse er

begge pneumatisk styret, sa der opnas et konstant
svejsetryk. Varmluft, materialemaengde og
svejsehastighed kan justeres uafhangigt af hinanden,
hvilket ggr det muligt at svejse hjgrner uden risiko
for at breende grundmaterialet eller smelte for meget
materiale ned.

fortseettes pa side 14~ ————9>
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Professionalisering af

Kort tid efter flyttede virksomheden til en stgrre lokalitet med plads
til endnu en stgrre lignende robotcelle. Kemeling digitaliserede
ogsa produktionen, lgftede organisationen op pa et hgjere niveau

og udvidede fraeseafdelingen. “Disse investeringer har fgrt til en

professionaliseringsindsats, som har gjort det muligt for os at opna
en sund vaekst i salget pa 55 % i Igbet af de seneste seks ar.

3. robotcelle til rektangulaere produkter

| de sidste to ar har Kemeling arbejdet pa at forberede en
robotcelle til ogsa at kunne termisk svejse rektangulaere produkter.
“F.eks tanke til vandbehandling og sprinklertanke”. | mellemtiden er
et stort anlaeg, ogsa fra Valk Welding, nu pa plads til dette formal,
hvor robotten hanger i en arm, der bevaeger sig langs en skinne.
Dette ggr det muligt for robotten at na alle positioner i produktet
med svejseekstruderen. Vi kunne ikke have lavet sa store produkter
uden robotterne”.

Med kun en robot er man der ikke

“Det meste af viden og erfaring ligger i, hvordan man kompenserer
for det stgrrelsestab, der opstar som fglge af smeltning. Den

viden har vi registreret i Valk Weldings offlineprogrammerings- og

simuleringssoftware. Dette giver ogsa mulighed for parametrisk

programmering. Med dette laver vi specialarbejde baseret pa

standardisering. Det er tilstraekkeligt kun at justere dimensionerne.
Derfor behgver du ikke at programmere helt om for hvert nyt
produkt. Sa softwaren er en vigtig del af processen. En robot alene
er ikke nok”, understreger Robert Kemeling.

Mennesket fortsatter med at fgre an
Robotterne har overtaget en stor del af arbejdet pa de tons tunge

emner fra de certificerede svejsere. “Men mennesket er stadig
den fgrende faktor i produktionen. Vi ser brugen af robotterne

som understgttende med fokus pa samarbejde. Mens robotterne
svejser, udfgrer vores medarbejdere de forberedende opgaver og
de mere specialiserede operationer. Fordelen ligger i besparelser
pa Ignomkostningerne, hgjere ensartet kvalitet, stgrre maengder og
aflastning af vores medarbejdere. Med de 3 robotinstallationer er
vi dbne for nye markeder og produkter”, slutter Robert Kemeling.

www.kemeling.nl

DTPS
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Et pariserhjuls-
koncept til land-
brugsmaskiner

VALK MAILING 2023-1

Metallbau Diekmann GmbH er en mellemstor virksomhed,
der beskaeftiger sig med pladebearbejdning. Deres

kunder kommer hovedsageligt fra fglgende omrader:
Landbrugsteknik, kgretgjsbygning, solcelleindustri

samt ventilations- og varmebyggeri. Men ogsa
specialomrader inden for maskinkonstruktion som f.eks.
transformerkonstruktion, herunder: svejsning, profillasering,
boring, savning, kantning, bgjning eller ogsa rettede valser til
stal, rustfrit stal, galvaniseret materiale og aluminium.

Inden for nggleomradet robotsvejsning blev kapaciteten
yderligere udvidet med endnu en Valk Welding-
robotinstallation. Denne robotinstallation, der er konstrueret
i et pariserhjulskoncept, blev indkgbt til bade enkeltstyks
produktion og serieproduktion.

Q METALLBAU

> DIEKMANN

GMBH

Ralf Diekmann udtaler: “Vi besluttede os for dette design, fordi
pladskravet pa installationsstedet var vigtigt. Desuden kunne
vi pa grund af den fleksible justering af bordbredden overtage
vores eksisterende skabelonkonstruktion. Med Valk Weldings
off-line programmering kan vi skabe nye produkter, mens
robotten svejser. Og vi svejser alligevel store produkter pa det
store Valk Welding-anlaeg.

Med ca. 15 manuelle svejsere og 3 svejserobotter fremstilles
svejsesamlingerne i en 2-holdsskift drift.

Vi har igen besluttet os for Valk Welding til dette robotanlzeg,
fordi servicen og den tekniske kompetence var overbevisende,
siger Andreas Uhlhorn, metalkonstruktionsmester hos
Diekmann. For os, men ogsa for Valk, er det menneskene og
samarbejdet, der tzller. Det er stadig et afggrende punkt ved
siden af al den fantastiske teknik.

Virksomheden blev grundlagt i 1946 af Josef Diekmann. Det,
der dengang var en lille smedje, er vokset til en veletableret
virksomhed, der i dag beskaeftiger omkring 100 medarbejdere.
P3 et areal pa mere end 27.000 kvadratmeter, hvoraf 9.700

kvadratmeter er overdaekkede produktionsomrader med
omfattende lagerkapacitet, fremstiller Diekmann komplette
samlinger, serie- eller enkeltstykkeproduktion efter kundens
specifikationer. Leverancer til kunder fra hele Tyskland sker
med virksomhedens egen vognpark.

www.metallbau-diekmann.de

Direktgr: Ralf Diekmann foran et andet robotanleeg, hvor der

fremstilles stgrre samlinger.

VALK MAILING 2023-1



Forbedring af produktionseffektiviteten
hos Chemet S.A.

CHEMET-koncernen, som omfatter CHEMET S.A. i Polen og

CHEMET GLI SAS i Frankrig, er Europas stgrste leverandgr af et
komplet sortiment af produkter og tjenester til LPG- og andre
flydende gasmarkeder. | dag er virksomheden den stgrste
europziske producent af LPG-opbevarings- og transportlgsninger,
der daekker nzesten hele LPG-distributionskaeden: fra stationzere
husholdningstanke til flasker, store lagertanke, LPG-stationsmoduler,
tankbiler og jernbanetankvogne. CHEMET Group har naesten 80 ars
erfaring med design, udvikling og fremstilling af trykbeholdere til
forskellige farlige medier (LPG, LNG, ammoniak, klor, brint). CHEMET
leverer sine tjenester bade til multinationale og individuelle kunder.

| begyndelsen var der bekymringer

Indfgrelsen af den nye robotsvejseteknologi gav i begyndelsen
anledning til mange bekymringer. Svejsning af dele til jernbanevogne
kraever ekstremt strenge standarder og overholdelse af snaevre
tolerancer. Barren er ogsa haevet af det vigtige faktum, at der er tale
om tankvogne, der anvendes til transport af farlige materialer. “Efter
en indledende analyse af de dele, underenheder og samlinger, som vi
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mente havde stgrst chance for succes, indledte vi drgftelser med Valk
Welding for at identificere alle vores krav samt de potentielle risici, der
kunne opsta under projektet. Implementeringen af robotstationer til
svejsning af samlinger og undergrupper af tankstgtter og bilrammer var
en ekstraordinaer udfordring”, siger Artur Lepszy, svejseteknolog hos
CHEMET S.A.

Implementering af en robotarbejdsstation i produktionen

“For at gge tilliden til, at det lykkes at implementere en ny
robotsvejseteknologi, giver det mening at traekke pa fagfolks erfaring
og ekspertise. Vores valg var indlysende. Udstyret blev kgbt som en
komplet station, herunder implementering i produktionen. For at se,
om leverandgren opfyldte vores krav, udfgrte vi svejsetest pa vores
arbejdsstykker hos Valk Welding. De gennemfgrte tests gjorde det
muligt for os at finjustere specifikationsparametrene for de enkelte
arbejdsstationer, sa de fuldt ud opfyldte kravene og malsaetningerne
om at robotisere hele processen.” - Siger Michal Majzner, senior
designingenigr med ansvar for svejserobotimplementeringsprocessen
hos CHEMET S.A.

CHEMET tilpassede robotsvejsning under en allerede eksisterende
produktionsproces. Der blev ogsa konstrueret svejsefiksturer til at
fastspaende de svejsede dele i form af rammer, hvilket gjorde hele
processen sa gentagelig som muligt. Valk Welding programmerede
den komplette svejseproces for de dele, som CHEMET havde valgt
til robotstationen. Dette gjorde det muligt at starte produktionen
naesten gjeblikkeligt.

Virtuel offline-robotprogrammering er en yderst nyttig funktion til
sa store og komplekse programmer. Som fglge heraf tager det kun fa
minutter i stedet for timer at zendre eller forbedre et arbejdsprogram.

Opgaver for svejserobotter hos CHEMET

Robotter ggr det muligt at fremskynde produktionsprocessen
betydeligt, fijerne gentagne og langvarige menneskelige opgaver og
vigtigst af alt sikre en hgj og reproducerbar kvalitet af svejsesamlinger.
| gjeblikket svejser robotter b@sninger og stgttefgdder til LPG-tanke,
elementer af vognrammer som underenheder og store elementer af
vognrammer (sakaldte skinner), som trykbeholdere er monteret pa.

Store dimensionsafvigelser - kan robotten klare det?

“Design af nyt veerktgj har bidraget til at reducere afvigelserne,

men vi kan ikke reducere dem til nul. Derfor skal robotten vaere
udstyret med en komplet pakke af sensorer, sa den selv kan overvage
arbejdsemnets position og automatisk korrigere bevaegelsesbanen.
Dette omfatter brugen af bergringssensorteknologi til svejsetraden.
Det unikke ved bergringsfglingen i Valk Welding-svejserobotten

ligger i den ggede detektionsspaending, som gger ngjagtigheden og
gentageligheden af detektionen betydeligt, selv pa steerkt forurenede
emner”, siger Pawet Katuza, chefsvejser hos CHEMET S.A.

Zndringer som fglge af robotter

Virksomhedens malkriterium fgr indfgrelsen af robotarbejdspladsen
var at gge produktionskapaciteten med mindst 50 %. Men frem

for alt blev kvaliteten ogsa gget betydeligt takket veere den totale
gentagelsesngjagtighed af hele processen. “Robotiseringsprocessen er
en kontinuerlig proces, hvor teknologien hele tiden udvikles, og hvor
der Igses problemer, som tidligere ikke blev anset for relevante eller
endog bemaerket. Ikke desto mindre er vi indtil videre meget tilfredse
med robotiseringen af udvalgte arbejdsstationer, da den ikke blot ggr
produktionen mere fleksibel og hurtigere, men ogsa gger kvaliteten
af de produkter, som CHEMET fremstiller”, siger Katarzyna Gtowik -
teknisk direktgr for CHEMET S.A.

(Rerel

Hvorfor Valk Welding?

Samarbejdet med leverandgren af robotinstallationen slutter ikke
med kgbet af svejserobotten, men er planlagt som en kontinuerlig
proces. Det starter med den fzelles udvikling af konceptet for den
mest optimale kabine, efterfulgt af valget af passende veerktgjer,
derefter den omfattende og effektive gennemfgrelse af projektet i
virkeligheden og slutter med uddannelsen af de medarbejdere, der
betjener det robotiserede anlaeg. Den tekniske gennemfgrelse af
programmerne ved opstart af stationen er én ting, en anden - lige
sa vigtig - er leverandgrens tilgang til support efter salget. Teamet
hos Valk Welding yder stgtte til oprettelse af nye programmer

og overtagelse af robotten for at arbejde pa realiseringer til nye
produktgrupper. “Det, der var afggrende for vores beslutning, var Valk
Weldings erfaring med svejsning af store konstruktioner, deres viden
om programmering og adgang til DTPS-software til virtuel offline
robotprogrammering i 3D” - siger Artur Lepszy CHEMET S.A.

Fremtidige planer

“Pa baggrund af den erhvervede viden og feerdigheder taenker vi hele
tiden pa at udvide antallet af robotinstallationer i vores organisation.
Vi ved allerede nu, at der er en meget stor sandsynlighed for, at

vi i den naermeste fremtid igen vil kunne skrive om en vellykket
implementering af flere robotter pa vores produktionslinje.” - sagde
Michal Majzner CHEMET S.A.

www. chemet.eu
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Robotsvejsning bliver et

must hos Burel group

Manglen pa svejsere, gkonomien, fleksibiliteten, smidigheden
og kvaliteten af arbejdet i en Valk Welding-robot-svejsecelle
fik landbrugsmaskinproducenten Burel Group til at udvide sit
samarbejde med den hollandske leverandgr.

Burel Group, der beskaftiger 300 medarbejdere og har en
samlet omsaetning pa over 65 mio. euro, blev grundlagt i 1936
inden for landbrugssektoren. Den familieejede virksomhed,
der har tre fabrikker i Frankrig og en i Italien, er specialiseret

i design, fremstilling og salg af traktormonterede maskiner til

jordbearbejdning, saning og ggdning. Veerkstederne leverer hvert
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ar 4.000 speedere, ggdningsspredere, harver, diske og teender til
hele verden, idet over 60 % af maskinerne eksporteres.

| Chateaubourg (35) har Burel Group en fabrik pa 20.000 m?, der
blev indviet i 2011 til produktion af Burel-maskiner.

Fabrikken arbejder i 2x8 timers skift med mulighed for at arbejde
i 3x8 timers skift til samling, pa visse pressere og svejserobotter.
“Pa fabrikken i Chateaubourg udfgres der flere aktiviteter:
formning med bukning, stansning og forberedelse af
elementerne til svejsning. Efter svejsning sendes samlingerne til
lakeringsafdelingen med sandblaesning og overfladebehandling.
Nar de er ferdige, fgres delene til samlebandene”, forklarer Eric
Massard, svejse- og produktionsingenigr.

“Samtidig med at vi bevarer et lille fodaftryk, er robotsvejsning
ngdvendig, fordi det er sveert at finde kvalificerede

operatgrer, isaer til svejste samlinger, der kraever sarlig visuel
opmarksomhed eller hgj mervaerdi.

Pa det seneste har vi overvejet at installere et fleksibelt og
mangvredygtigt system, der er velegnet til sma serier med
hurtige vaerktgjsskift. Systemet er udstyret med en dobbeltspole
til at skifte trad pa mindre end to minutter”, fortsaetter han.

| foraret 2021 investerede Burel-koncernen i et fuldt udstyret
arbejdsrum (damphandtering, overkranoverdakning,
digitalisering) til at huse den robotsvejsecelle, der er designet af
Valk Welding.

Enheden omfatter en L-type roterende positioneringsenhed

med to stationer til indlaesning/udlaesning af dele i cellen, mens
robotten svejser. Den seks-akse-robot svejser pa den ene side, mens
operatgren renser og fjerner den feerdige enhed pa den anden side.
Derefter laegger operatgren den naeste del pa en jig og fastggr den,
inden han skifter de to stationer.

Sammen med positioneringsenheden, som har to roterende akser,
en lodret og en vandret, indeholder systemet i alt otte akser.

Cellen er udstyret med hurtig vaerktgjsskift ved hjzelp af tre
nulpunktscentreringsenheder. Disse muligheder reducerer de ikke-
produktive tider til mindre end ti minutter under omskiftninger.
Cellen er fuldstaendig lukket, sa den opvarmede veaerkstedsluft ikke
udsuges. En tilfgrsel af udeluft ggr det muligt at behandle dampe og
spare energi i forbindelse med opvarmning af bygningen.

Den gkonomiske, robuste og palidelige Valk-svejsecelle bearbejder i
gjeblikket 15 forskellige dele med cyklustider fra 1,5 minutter til 55
minutter.

Cellen fremstiller bl.a. en kompleks svejst enhed, en vejekrog.
Denne del, som anvendes intensivt, skal altid veere dimensionsstabil
og regulaer, da den giver den gjeblikkelige vejningsfunktion pa
sortimentets ggdningsspredere.

“Vi designer vores redskaber internt. Efter offline-
programmeringsfasen (DTPS) valideres redskaberne og integreres
derefter i produktionen”, forklarer Marvin Hillion, tekniker for
produktionssvejsemetoder hos UAP.

“Svejsningerne skal vaere fuldt kontrollerede og uden porgsitet. Vi
bemaerkede faktisk, at der kom noget rust ud af svejsningerne. Sa

vi er fortsat opmaerksomme pa deres kvalitet ved at undga skarpe
kanter og ved at fjerne det mindste hul, hvor der kan mindskes risiko
for at starte et korrosionspunkt”, fortsaetter han.

Burel Group har faktisk siden 2019 tilbudt sine kunder en syvarig
garanti mod korrosion. Og ligesom med svejsning er forberedelsen af
delene fgr maling meget omhyggelig for et resultat, der skal opfylde
dette krav.

Det, vi saetter pris pa ved Valk Welding, er deres store erfaring og
deres ®gte stgtte, da de er svejsespecialister. Takket veere dette
samarbejde kan vi bearbejde metalplader fra 1 mm tykkelse

til metalplader med en tykkelse pa op til 35 mm til chassis og
strukturer”, slutter Eric Massard.

www.sulky-burel.com
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Robot forbereder

komponenter til lodning

Fleksible metalslanger og fleksible elementer er ngglekompo-
nenter i mange industrier, herunder bilindustrien, den kemiske
industri, den petrokemiske industri og energisektoren. Witzen-
mann, der blev grundlagt i 1854 og har hovedsade i Pforzheim,
Tyskland, er specialiseret i fremstilling af disse komponenter og
er en af verdens fgrende producenter.

Virksomheden tilbyder en bred vifte af produkter, herunder
metalslanger, kompensatorer, fleksible metalkoblinger og andre
fleksible komponenter. Disse produkter anvendes i forskellige
applikationer sasom vand- og gastransmission, ventilation og
aircondition samt til distribution af disse medier i bilindustrien.
11993 blev Witzenmann Opava grundlagt, som med tiden er
blevet et fuldgyldigt medlem af Witzenmann-koncernen, der
bestar af 22 fabrikker i 17 lande.

Mellem 2008 og 2018 oplevede Witzenmann Opava-fabrikken

VALK MAILING 2023-1

en betydelig stigning i leverancer specifikt til bilindustrien pa

et tidspunkt, hvor arbejdslgsheden var rekordlav, og hvor det
naermest var en overmenneskelig opgave at finde to haender til at
arbejde.

Det var i 2018, at Witzenmann-fabrikken i Opava besluttede, at
det var ngdvendigt at automatisere/robotisere i det mindste
nogle af de opgaver, der var ngdvendige for produktionen af
komponenter, der anvendes i bilindustrien. Disse komponenter
udggr en vigtig del af denne branches portefglje.

Relativt sma og tilsyneladende enkle komponenter, der skal
forbindes solidt inden forarbejdning i loddeovnene, blev en
udfordring for svejserobotten, som blev valgt som det ideelle
veerktgj til at strgmline produktionen.

Richard Mares, der er ansvarlig for projektet hos Valk Welding,

siger: “Der er tale om samlinger, hvor komponenter af
forskellig tykkelse er sammenfgjet, og komponenter, hvor
det er vanskeligt at garantere ideelle tolerancer (iseer halsen
for modbjaelke-samlingen), som er ngdvendige for palidelig
gentagelig robot-TIG-svejsning. Det var derfor ngdvendigt at
finde procedurer til at fjerne disse problematiske punkter.”

“Under omfattende test i Valk Weldings tekniske center blev
dette opnaet, og alle tolerancefejl i produktionsforberedelsen
blev kompenseret ved hjalp af passende
programmeringsteknikker og et fremragende kendskab til
svejseprocessen”, tilfgjer Richard Mares.

| begyndelsen af sommeren 2019 kunne det fgrste Frame-E
robotsystem installeres, udstyret med en Panasonic TM-1600G3
industrirobot og komplet udstyr til TIG-svejsning (Panasonic
YC-300BZ3 svejsestrgmforsyning med tilbehgr), herunder en
VWPR-TIG-braender udviklet af Valk Welding. Dette robotsystem
er udstyret med to arbejdsstationer, hvortil adgangen er
begraenset af en hurtiglukkende dgr. Denne Igsning synes

at veere ideel til svejsning med relativt korte cyklustider og
eliminerer i hgj grad ikke-produktive tider, hvilket ggr det muligt
for operatgrerne at betjene begge stationer med minimal
indsats.

Ret hurtigt efter installationen af det fgrste robotsystem til
svejsning vurderede Witzenmann fordelene ved systemet som
vaerende meget positive og besluttede at oprette en ny stilling
som Robotics/Automation Process Specialist/Manager, som

er Martin Spilacek. Under hans ledelse blev der installeret
yderligere tre robotarbejdspladser til TIG-svejsning med et
lignende koncept hos bade Witzenmann Opava og Witzenmann
Slovakia.

Da appetitten vokser med maden, der stadig ikke er nok
hardtarbejdende hander, og positive eksempler isaer traekker,
lykkedes det hr. Spila¢ek og hans kollega hr. Alexander Benda at
implementere 2 Techman cobots leveret af Valk Welding som
fleksible operatgrer af CNC-vaerktgjsmaskiner og bukkemaskiner
i Igbet af 2022. Takket veere mobiliteten af disse cobots er det
muligt at bruge dem ved de maskiner, hvor der er behov for det.

Martin Spila¢ek opsummerer: “I Valk Welding har vi fundet en
2gte partner inden for robotteknologi. De guidede os gennem
alle de indledende faldgruber og gjorde det muligt for os at

 WITZENMANN

managing flexibility

implementere vores fgrste robotapplikation pa relativt kort
tid, hvilket har strgmlinet vores produktion betydeligt. | Igbet
af de sidste 4 &r har vi sammen med vores partnere fra Valk
Welding (iseer takket vaere trioen Richard Mares, Jakub Kovar
og Jan Sindel) med succes implementeret adskillige robot- og
cobotic-applikationer.”

www.witzenmann.cz
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Med Partner Zone fortsaetter Valk Welding
med at opbygge en staerk forbindelse
gennem en alt-i-en softwareplatform.

Valk Welding
Partner Zone

For at kunne betjene nuvaerende kunder
med software fra Valk Welding bedre og
hurtigere nu og i fremtiden, praesenterer
Valk Welding Partner Zone. Denne online
kommunikationsplatform giver adgang til
alle oplysninger om vores softwarelgsninger,
herunder DTPS offline programmering,

QPT Quick Programming Tools, ARC-EYE
lasersporingskamera med Adaptive Welding,
MIS (Management Information System) og
SFC (Shop Floor Control).

Opdateringer og biblioteker

Partnerzonen blev oprettet for at give
kunderne endnu bedre service. Malrettet
adgang giver hver enkelt kunde mulighed for
hurtigt at fa adgang til de rigtige oplysninger.
F.eks. vil MIS-brugere finde de nyeste
widgets, DTPS’ere med en supportkontrakt
vil downloade vaerktgjer, der ggr det muligt
for dem at programmere mere effektivt,

og kunder med et laser vision system vil
finde de nyeste oplysninger om ARC-EYE.
Partnerzonen er ét sted, hvor kunderne kan
finde al vigtig software og dokumentation.

Platform for fremtiden

Med partnerzonen fokuserer Valk Welding pa
fremtiden, Valk Welding gnsker at tilbyde en
alt-i-én platform, hvor oplysninger kan hentes
savel som deles. Muligheder som et forum,
DTPS VR-zone og lagring af de nyeste DTPS-
programmer er blandt de muligheder, som vi
i pjeblikket undersgger og/eller tester.

Har du en DTPS-supportkontrakt, en ARC-
EYE, MIS eller SFC, men arbejder du endnu
ikke med Valk Welding Partner Zone og er
du interesseret i at ggre det? Sa kontakt os
venligst via DTPS@valkwelding.com, vores
kolleger vil gerne hjelpe dig.

DTPS star for Desktop Programming
and Simulation Software og er
softwaren til offline-programmering
af Panasonic-svejserobotter.

Kalender
2023

Mix Noordoost
10.05 - 11.05'(NL)

Schweissen & Schneiden
11.09 - 15.09 (DE)

Hi Tech & Industry
Scandinavia
03.10 - 05.10 (DK)

Sepem Industries
10.10 - 12.10 (FR)

Metavak
10.10 - 12.10 (NL)

MSV Brno
10.10-13.10 (C2)

Welding Week
21.11- 22.11 (BE)
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