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Firma Huppertz
stopniowo
integruje robota
spawalniczego z
produkcjqg

Poprzez uruchomienie nowej instalacji robota
spawalniczego firma Huppertz AG z Sankt Vith we
wschodniej Belgii chce stworzy¢ wartos¢ dodang dla
swoich klientéw, zwiekszy¢ wydajnosc spawania i
jeszcze bardziej wzmocnic stabilnos¢ firmy. “Celowo
robimy to krok po kroku, aby méc w sensowny sposéb
uczynic te technologie nasza wtasng”, wyjasnia dyrektor
zarzadzajacy i wiasciciel firmy Karl-Heinz Huppertz.
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Jesli w ramach danego zlecenia wszystkie operacje od A do Z

mozna wykona¢ we wiasnym zakresie, to nie tylko oszczedza

sie czas i koszty, lecz takze mozna perfekcyjnie skoordynowac
wszystkie etapy procesu. Poczgwszy od projektowania i inzynierii,
poprzez ciecie laserowe, giecie, zrobotyzowane spawanie, az

po malowanie proszkowe i montaz. Ponadto przedsiebiorstwo
moze - jako jedno z nielicznych - obstugiwaé produkty o duzych
wymiarach. Huppertz AG wyrdznia sie tym kompletnym pakietem
i w ten sposéb ugruntowuje swojg pozycje w regionie Belgii
Wschodniej i daleko poza nig. W produkcji seryjnej, ale przede
wszystkim w przypadku produktow wielkoseryjnych, takich jak
systemy piecow przemystowych, obudowy filtréw, konstrukcje
stalowe i maszynowe, ktére Huppertz AG buduje dla producentéw
OEM, kompetencje te zapewniajg duze korzysci logistyczne i
kosztowe.

Zwiekszenie mocy produkcyjnych w zakresie spawania

W celu zwiekszenia mocy produkcyjnych w dziale spawalniczym od
dtuzszego czasu planowano inwestycje w robota spawalniczego.

O tym, ze firma nie chce dokonywad inwestycji w pospiechu,
Swiadczy fakt, ze Huppertz AG pierwsze rozmowy z firmg Valk
Welding przeprowadzita juz dziesiec¢ lat temu, a z mozliwosciami
robotyzacji spawania zapoznata sie po raz pierwszy dopiero w 2018
roku, korzystajgc z robota spawalniczego na zasadzie wynajmu.

Na podstawie tych pierwszych doswiadczen Karl-Heinz Huppertz
wraz z Freddym Classenem, odpowiedzialnym za dziat spawalniczy,

obejrzyj film

kontynuowali rozmowy z Valk Welding na temat dostawy
duzego systemu robotéw spawalniczych, ktéry umozliwitby
zrobotyzowane spawanie zaréwno matych, jak i duzych
podzespotéw. “Od poczatku mieliSmy petne zaufanie do wiedzy
i kompetencji ludzi z Valk Welding”, podkreslajg obaj panowie.

Integracja krok po kroku

Zrobotozywane stanowisko spawalnicze, zainstalowane w
firmie Huppertz przez Valk Welding pod koniec 2019 roku,
zostato wykonane w mysl maksymalnej elastycznosci zdwoma
stanowiskami roboczymi, czternastometrowym torowiskiem
robota, manipulatorem do ustawiania odpowiedniej

pozycji spawanego elementu i innowacyjnym przesuwnym
ogrodzeniem po $rodku stacji. “Obecnie uzywamy instalacji
robota spawalniczego do ztozonych przedmiotdw, takich jak
podzespoty do pojazdow przemystowych, budowa kottéw, ale
takze do mniejszych czesci do budowy maszyn. To, ze instalacja
robota spawalniczego nie jest jeszcze w petni obtozona, jest
Swiadoma decyzjq”, wyjasnia Karl-Heinz Huppertz. “Chcemy,
aby nasi pracownicy mogli w rozsadny sposdb wykorzystaé te

o .. =
1 ™

technologie. Oczywiscie inwestycja musi sie zwrdcic, ale bez
wywierania presji na naszych pracownikdéw. Wyznaczylismy
sobie cel czterech lat, aby instalacja robota spawalniczego byta
w petni wykorzystana. Jesli bedzie to wczesdniej, to oczywiscie
lepiej, ale nie jest to cel sam w sobie”, wyjasnia wtasciciel.

Od programowania online do offline

Réwniez w przypadku programowania firma Huppertz

AG stosuje metode krok po kroku. Pierwsze produkty
zostaty zaprogramowane online na robocie spawalniczym.
“Dzieki pierwszym elementom zaprogramowanym
recznie bezposrednio na stanowisku, nasi operatorzy
mogli zdoby¢ podstawowa wiedze i doswiadczenie, co
bardzo pomogto i skrécito czas opanowania wiedzy po
szkoleniu z programowania offline”, méwi Freddy Classen.
“Podsumowujac, rozsadne i stopniowe wprowadzanie
technologii robotéw spawalniczych zapewnia przysztosciowy
rozwoj, z ktérego juz teraz czerpiemy korzysci”.

www.huppertzag.com
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Robot spawalniczy przyczynia sie do
niezaleznosci i elastycznosci

HON a.s. to firma rodzinna z prawie stuletnim doswiadczeniem
w produkcji mebli. HON miesci sie w Czechach niedaleko
Opavy. Jej historia rozpoczeta sie w 1924 roku, kiedy Jan

Hon zatozyt swéj wtasny warsztat. Dzis HON to nowoczesny
producent mebli zatrudniajacy 170 pracownikéw i dysponujacy
najnowoczesniejszym wyposazeniem technologicznym.

HON rozwija i produkuje wysokiej jakosci meble do biur i
pomieszczen handlowych. Szczegdlng popularnoscig na rynku
cieszg sie biurka z regulacjg wysokosci HONmove, ktdre zostaty
opracowane we wtasnym zaktadzie na podstawie pierwszego
prototypu i spetniajg najsurowsze kryteria ergonomiczne.

Szeroki zakres dziatalnosci firmy potwierdzajg réwniez trzy
wtasne studia kuchenne oraz fakt, ze HON posiada wtasny
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zaktad produkcji metalowej. “Jestesmy czysto czeskim
producentem i mamy wyjgtkowg pozycje na rynku, poniewaz
jestesmy wszechstronni. Oprécz drewna zajmujemy sie rowniez
materiatami akustycznymi, mamy wtasng fabryke tapicerki, ale
przede wszystkim mozemy produkowaé metalowe czesci do
naszych mebli” - wyjasnia Vaclav Hon Jr, dyrektor zarzadzajacy
HON a.s. i przedstawiciel czwartego pokolenia.

Produkcja metalowa wzmocnita catg firme

Wprowadzenie produkcji metalowej w 2007 roku miato
fundamentalne znaczenie dla rodzinnej firmy. Rosnace
zapotrzebowanie na ilo$¢, zmiennosc i jakos¢ metalowych
elementéw meblowych nie mogto by¢ zaspokojone przez
dostawcow zewnetrznych, firma rozwigzata ten problem poprzez
uruchomienie wtasnej produkcji “inzynieryjnej”. To znacznie

“Nie poszlismy po najtansze rozwigzanie, ale z
naszego punktu widzenia byfo ono najrozsqdniejsze.”

-A. Hon

rozszerzyto portfolio produkcyjne i wyeliminowato zaleznos$¢
od dostaw zewnetrznych. W rok po zatozeniu firmy stata sie
ona nawet dostawcg czesci metalowych dla innych klientow.
Dzisiaj to centrum produkcyjne firmy HON a.s. posiada
mozliwosci technologiczne w zakresie ciecia laserowego
CNC profili zamknietych i blach, ich precyzyjnego giecia
CNC, spawania MIG/MAG i TIG, $rutowania, odttuszczania

i malowania proszkowego. Obecnie produkcja metalowa
stanowi okoto 35% catkowitej wielkosci produkcji HON, Inc.
Okoto 70% do 80% produkcji metalowej sktada sie z czesci do
niestandardowych zespotéw meblowych, a pozostata czes¢
to produkty dla innych firm meblarskich lub zajmujacych sie
projektowaniem wnetrz.

Roboty dla wiekszej wydajnosci i elastycznosci

Decyzja o zakupie zrobotyzowanego stanowiska
spawalniczego byta naturalna, moéwi V. Hon. “W tamtym
czasie zapotrzebowanie na stoty o regulowanej wysokosci
szybko rosto, potrzebowalismy wiecej spawaczy, a nasze
wtasne moce przerobowe nie byty juz wystarczajace.
Jednoczesnie na rynku wystepuje dtugotrwaty niedobdr
spawaczy, wiec zakup zrobotyzowanego stanowiska

byt logiczny” - méwi V. Hon. A. Hon dodaje, ze po
przeprowadzeniu procedury selekcji z udziatem trzech firm,
ostateczny wybér padt na Valk Welding. “Nie wybralismy
najtanszego rozwigzania, ale z naszego punktu widzenia
byto ono najrozsadniejsze. WzieliSmy pod uwage koncepcje
techniczng, elementy funkcjonalne, srodowisko kontroli, ale
takze dostepnosc¢ ustug i poziom komunikacji. Wszystko to
przekonato nas, ze rozwigzanie firmy Valk Welding jest dla nas
najlepsze. Otrzymalismy solidne rozwigzanie od sprawdzonej
firmy i gdyby$smy mieli wybiera¢ ponownie, wybralibysmy
ponownie Valk Welding”. Zrobotyzowane stanowisko
spawalnicze stato sie czescig istniejacej przestrzeni do
produkcji metalowej. Dlatego zwracalismy szczegding
uwage na gabaryty zewnetrzne systemu. Stanowisko oparte
jest na robocie spawalniczym Panasonic TL-1800WG3
wspotpracujgcym z pozycjonerami.

Robot spawa gtéwnie czesci do stotéw o regulowanej
wysokosci HONmove - kolumny, podstawy, kompletne
podstawy oraz wysiegniki. Spawa réwniez inne elementy
metalowe potrzebne do wtasnej produkcji mebli oraz dla
klientéw zewnetrznych. Sa to w wiekszosci sredniej wielkosci
elementy spawane o réznorodnych typach, typowych dla
przemystu meblarskiego.

“Obrotowe stoty pozycjonujgce zostaty zaprojektowane

w taki sposdb, abysmy mogli korzystac z szerokiej gamy
przyrzadow, dzieki czemu mozemy spawac rézne rodzaje
spoin i mie¢ pewnos¢, ze przezbrojenie jest tak szybkie, jak
to tylko mozliwe” - wyjasnia kierownik firmy. “Spawanie
zrobotyzowane jest szybsze niz konwencjonalne i przy
zachowaniu statej, wysokiej jakosci, skutkuje mniejszg stratg
materiatu. Zaletg jest rowniez mozliwos¢ jednoczesnego
spawania kilku elementéw przy jednym przejsciu.”

Trzech pracownikéw jest przeszkolonych w zakresie obstugi
stacji roboczej. Programy spawania sg przygotowywane w
trybie offline przez programiste na komputerze i “wgrywane”
przez operatora do robota.

Kiedy wspotpraca jest korzystna dla wszystkich

Firma Valk Welding kieruje sie hastem “The strong
connection”, ktére symbolizuje nie tylko site spoiny, ale
réwniez jakos¢ relacji z klientami. Kiedy pod koniec 2019 roku
czeskie przedstawicielstwo firmy Valk Welding przeniosto sie z
wynajmowanych pomieszczern w Mosnovie do nowej wiasnej
siedziby w Paskovie, jednga z rzeczy, ktére nalezato zatatwié,
byto wyposazenie pomieszczen. Dlatego tez Valk Welding w
sposOb naturalny wybrat swojego klienta, firme HON, jako
dostawce. Firma dostarczyta nie tylko ergonomiczne biurka

z regulacja wysokosci, ale takze inne meble do biur, sal
konferencyjnych i szkoleniowych. Wspoétpraca pomiedzy Valk
Welding i HON nie jest wiec tylko jednokierunkowa.

www.hon.cz
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Firma Four Dee stawia na

robotyzacje procesu spawania

Nawet w Irlandii Pétnocnej, gdzie firmy nie mogg juz polegac
na pracownikach z krajow UE ze wzgledu na Brexit, brak
spawaczy jest ogromnym problemem.

Four Dee jest jedng z firm, ktdére poszukiwaty elastycznego
rozwigzania automatyzacji proceséw spawalniczych do
produkcji zespotédw do kruszarek kamienia i przesiewaczy,
ktére firma produkuje miedzy innymi dla firm Sandvik, Terex i
McCloskey. Pierwsza instalacja robota spawalniczego byta od
razu duzych rozmiardw i bardzo zaawansowana. Zdecydowano
sie od razu réwniez na wspotprace z Valk Welding w celu
wdrozenia systemu ARP (Automated Robot Programming),
ktére Valk Welding obecnie opracowuje.

ARC-EYE

VALK MAILING 2022-1

Four Dee, firma rodzinna nalezgca do czterech braci
Donnelly, jest liderem w Irlandii Pétnocnej w zakresie
dostaw podzespotéw dla przemystu transportowego i
maszynowego. Od pewnego czasu firma poszukiwata
elastycznego rozwigzania automatyzacji dla swojej
produkcji spawalniczej o duzym zrdznicowaniu i matej serii
produkcyjnej. “Chcielismy rdwniez poswiecic jak najmniej
czasu na programowanie” - mowi dyrektor zarzadzajacy Alan
Donnelly. “Szukaliémy dostawcy, ktéry mogtby zaoferowac
wszystkie aspekty procesu robotyzacji spawania i ktéry ma
w tej dziedzinie sprawdzong reputacje. W wyniku selekcji
wytonita sie firma Valk Welding”.

Duze zréznicowanie, niski naktad

“Duze czesci ram, ktore spawamy, charakteryzuja sie

duza zmiennoscig i matg seryjnoscig, a czas spawania
przekracza czasami 20 godzin. Jesli chcesz spawac je w
sposob zrobotyzowany, musisz poswieci¢ wiele czasu na
programowanie. Ponadto, konwencjonalne wyszukiwanie
spoin na dtugich odcinkach zajmuje duzo czasu. We
wszystkich tych kwestiach firma Valk Welding zdobyta duze
doswiadczenie i wypracowata rozwigzania, ktérych nie
moga zaoferowac inni integratorzy robotéw” - wyjasnia
Alan Donnelly. Firma Valk Welding zaproponowata
zrobotyzowany system z podwieszonym robotem na
konstrukcji szubienicy, ktéra porusza sie po torowisku.
System ten zostat zainstalowany latem 2021 roku, tgcznie z
zaprogramowaniem pierwszych ram bocznych.

Petne opcje

W celu maksymalnego skrdcenia czasu pracy, stanowisko
wyposazone jest w wiele opcji. Do wyszukiwania i $ledzenia
spoin stosowana jest kombinacja Quick Touch Sensing
(wyszukiwanie dotykowe za pomoca drutu) i sledzenia spoin
za pomocg czujnika laserowego Arc-Eye CSS. Dzieki Touch

) O €

MIS2.0 ARP DTPS

obejrzyj film

“Dodanie mozliwosci manipulacji
daje jeszcze wiekszq elastycznos¢
przy spawaniu podzespofow.”

- Alan Donnely

Sensing, robot spawalniczy jedynie wyszukuje punkt poczgtkowy, po czym
Arc-Eye $ledzi spoine w czasie rzeczywistym. “Pozwolito nam to znacznie
skrdcic¢ czas wyszukiwania” - wyjasnia Conor Burrows, ktory jako inzynier
ds. mechaniki/produkcji jest odpowiedzialny za caty proces automatyzacji.
W MIS 2.0 (Management Information System) monitorujemy cykl pracy
robota i rejestrujemy dane dotyczace spawania. Juz teraz mamy cykl pracy
na poziomie 75%, a jestesmy dopiero szes¢ miesiecy po uruchomieniu
stanowiska. Do odciggania dymdw spawalniczych stuzy palnik spawalniczy
ze zintegrowanym odciggiem dymow spawalniczych, ktéry odcigga ponad
98% dymodw spawalniczych bezposrednio u zrodta i filtruje je za pomoca
wysokowydajnego urzadzenia.

Automatyzacja procesu programowania za pomocg ARP

Jednym z gtéwnych celéw Four Dee byto skrdocenie czasu programowania
dla pojedynczych elementéw i matych serii. Wedtug Alana, dla wiekszosci
matych i Srednich przedsiebiorstw w sytuacji produkcji o duzym
zréznicowaniu i matych serii produkcyjnych, czas programowania jest nadal
przeszkodg. Postanowiono rozpoczac projekt pilotazowy z wdrozeniem
systemu ARP, ktore obecnie opracowuje firma Valk Welding. “Importujemy
pliki CAD klienta jako pliki STEP do ARP, generujgc automatycznie
programy robota, a nastepnie recznie aktualizujemy je w DTPS. Chociaz
oprogramowanie ARP jest nadal w fazie rozwoju, juz teraz obserwujemy
znaczne oszczednosci czasu - od dni/tygodni do godzin/dni w przypadku
jednego produktu.” wyjasnia Conor Burrows.

Dalsza ekspansja

System jest wyposazony w 2 stacje robocze, dzieki czemu mozna $ciggac
pospawany element i zaktada¢ nowy do spawania na jednej stacji podczas
gdy robot wykonuje swojg biezaca produkcje na drugiej stacji roboczej.
Drugi system zostat ukoriczony na poczatku tego roku i przewidziany jest
do produkcji elementéw o dtugosci do 7 metréw. “Dodanie mozliwosci
manipulacji daje jeszcze wiekszg elastycznos¢ przy spawaniu podzespotéw.
Ostatecznym celem jest mozliwos$¢ w petni zautomatyzowanego spawania
kompletnych podwozi w niedalekiej przysztosci”, méwi Alan Donnely.

www.4d-ni.co.uk
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@ Graedstrup Stal A|S

Wagskie gardto w dziale
spawalniczym rozwigzane

Dla firmy Graedstrup Stal, sredniej wielkosci duriskiego
producenta konstrukcji stalowych do budowy hal, spawanie
byto waskim gardtem w produkcji. Z jednej strony z powodu
braku recznych spawaczy, z drugiej strony dlatego, ze
programowanie istniejgcego robota spawalniczego nie

byto w stanie wystarczajgco szybko sprosta¢ rosngcemu
zapotrzebowaniu na nowe elementy dostosowane do
potrzeb klienta. Firma Graedstrup Stal przestawita sie wiec na
roboty spawalnicze Valk Welding z mozliwoscig wirtualnego
programowania offline. “Oprdcz tego, ze pozwolito nam to
zwiekszy¢ wydajnos¢, roboty spawalnicze sprawity, ze praca
spawaczy stata sie mniej monotonna” - méwi kierownik
produkcji Allan Kastrup Kristensen.

Graedstrup Stal skoncentrowata sie catkowicie na
projektowaniu i produkcji kratownic i stupow do konstrukcji
stalowych, ktére dostarcza dunskim firmom budowlanym. “Na
miejscu wykonujemy jedynie montaz, korzystajac z wtasnych

VALK MAILING 2022-1

ciezarowek i dZzwigéw. Wykonczenie pozostawiamy wykonawcy.
Dzieki wtasnej instalacji malowania proszkowego jestesmy
jedyni w swoim rodzaju i mozemy zachowa¢ optymalna
kontrole nad wysokg jakoscig” - wyjasnia Allan. Kazdego roku
firma przetwarza ponad 5 000 ton stali, co wystarcza na 6 do 7
projektow hal tygodniowo”.

Elementy konstrukcyjne sg przygotowywane przez inzynieréw
w programie Tekla® CAD, a nastepnie produkcja przesytana
jest na wykrawarki, wiertarki/pity i przecinari plazmowe.

“Ze wzgledu na duza réznorodnos¢ wymiardw, wiekszosé
elementdw spawamy recznie na dwéch liniach spawalniczych.
Jednak spawanie blach czotowych i wspornikowych na
profilach stalowych to monotonna praca dla spawaczy, dlatego
jaki$ czas temu wprowadzilismy robota spawalniczego. Jego
zastosowanie byto jednak ograniczone tylko do produkcji
seryjnej. Zaprogramowanie zaledwie kilku sztuk nowych
elementdéw byto zbyt czasochtonne. Byt to dla nas powdd, aby

poszukac innego partnera” - wyjasnia Allan Kastrup Kristensen.

Firma Valk Welding dostarczyta kompletng koncepcje obejmujaca oprogramowanie

do programowania offline DTPS, w ktérym pliki STEP ze Srodowiska CAD Tekla® sg
bezposrednio importowane do DTPS. Inzynierowie programisci z firmy Valk Welding
zadbali o to, aby w programie DTPS najczesciej uzywane spoiny zostaty zapisane w
makrach dzieki QPT (Quick Programming Tools). Makra te zostaty utworzone w taki
sposdb, ze uzytkownik musi jedynie wskazaé spoiny i kierunki spawania, a reszta
programu wykonywana jest w sposéb automatyczny. “Dzieki temu uzyskujemy ogromng
oszczednos$¢ czasu podczas przygotowywania pracy. Po 15-20 minutach programowania
mozemy z tatwoscig przesungc¢ jedng, a czasem dwie zmiany do przodu. Dzieki tej
metodzie pracy przeptyw pracy w dziale spawalniczym zndéw przebiega ptynnie.
Dodatkowaq zaletq jest to, ze w przypadku zamocowania elementu w niewtasciwym
miejscu lub nawet w przypadku jego braku, robot spawalniczy natychmiast sie
zatrzymuje, poniewaz $ciezka nie jest zgodna z programem spawania”, wyjasnia Allan.

Ze wzgledu na ograniczenia i restrykcje powodowane COVID-19, wizyta w siedzibie
gtéwnej firmy Valk Welding w Alblasserdam nie byta mozliwa, w zwigzku z czym odbiér
stanowiska FAT nieodbyt sie. Allan Kristensen: “Kontakt z dunskimi specjalistami z firmy
Valk Welding sprawiat bardzo dobre wrazenie juz od pierwszego spotkania na targach
w Herning. Uwaznie stuchali naszych zyczen i starali sie znalez¢ najlepsze rozwigzanie,
nie sprzedajac nam czegos, czego nie potrzebowalismy. Dzieki temu moglismy bez
obaw ztozy¢ zamdwienie, rezygnujac z testdw stanowiska, opierajgc sie wytgcznie na
zaufaniu.”

www.gsas.dk

DTPS

QPT

VALK MAILING 2022-1




Valk Welding koncentruje sie na TCO

(Total Cost of Ownership)

VALK MAILING 2022-1

Planujac inwestycje w urzadzenia produkcyjne, firmy patrza nie tylko
na produkt, ale coraz czesciej na catos¢ kompletnego projektu. Jakie
bezpieczenstwo oferuje dostawca, co z serwisem pod wzgledem
kosztow i szybkosci interwencji oraz jakie inne koszty powinienem
wzigé pod uwage w nadchodzacych latach, innymi stowy, jaki jest
catkowity koszt posiadania (TCO)?

Serwis jako czes$¢ TCO (Total Cost of Ownership) odgrywa kluczowa

role przy inwestowaniu w aktywa produkcyjne. Przeciez firma nie

chce byc zbyt dtugo bezczynna i chce jak najszybciej otrzymac pomoc

w wznowieniu produkcji. Z myslg o tym firma Valk Welding w petni
wyposazyta swoj serwis. “Staramy sie jak najczesciej pomagac naszym
klientom przez telefon, korzystajac z naszego bezptatnego biura obstugi.
W wiekszosci przypadkéw udaje sie to i instalacja robota spawalniczego
moze by¢ uruchomiona w krotkim czasie. Tylko w wyjatkowych
przypadkach, gdy nie ma innej mozliwosci, nasi technicy serwisowi sg
gotowi jak “strazacy” do usuniecia awarii na miejscu w ciggu 24 godzin”,
mowi Martin den Dulk, kierownik zespotu dziatu serwisowego.

“Z dziesiecioma
pracownikami
utrzymujemy ponad 3.000
robotow spawalniczych

w catej Europie w stanie
petnej gotowosci do pracy.
To mowi wszystko za
siebie”.

Maty, szybki i elastyczny

Czesciowo ze wzgledu na wysoka niezawodnos¢ i tatwosc obstugi,
instalacje robotow spawalniczych firmy Valk Welding wymagaja
niewielkiej obstugi technicznej, operatorzy moga samodzielnie
rozwigzywac wiekszos¢ problemdéw, a awarie zdarzajg sie rzadko.
“Dlatego wystarczy nam mata, elastyczna organizacja serwisowa
dla komponentéw mechanicznych, sterujgcych i spawalniczych. Z
dziesiecioma pracownikami utrzymujemy ponad 3.000 robotow
spawalniczych w catej Europie w stanie petnej gotowosci do pracy.
To mowi wszystko za siebie”, wyjasnia Martin den Dulk. “Nie
utworzyliSmy naszego dziatu serwisowego jako jednostki biznesowej,
ale wytacznie po to, aby zapewnic naszym klientom optymalne
wsparcie i ciggtos¢ dziatania” - dodaje CCO Peter Pittomuvils.

Korzystne jest niskie TCO

“Jesli przetozyc to na koszty obstugi, ktére nasi klienci wydaja

na swoje instalacje robotéw spawalniczych, daje to znacznie
nizszy koszt TCO w poréwnaniu z innymi instalacjami robotéw
dostarczanymi przez klasycznych integratordéw, ktérzy traktujg
obstuge jako zrédto dochodu. Zaréwno dla obecnych, jak i
potencjalnych nowych klientdw wazne jest zatem okreslenie
wszystkich kosztéw serwisu, czesci zamiennych, szkolen itp. oraz
uwzglednienie TCO jako kryterium przy podejmowaniu decyzji o
inwestycji” - mowi Peter Pittomuvils.

40 lat wiedzy i doswiadczenia w zakresie robotéw spawalniczych
Przede wszystkim nie zapominajmy o ogromnej wiedzy i
doswiadczeniu jakie posiadamy w dziedzinie spawalnictwa,
robotyce, wizji i oprogramowaniu” kontynuuje Peter Pittomuvils.
»Nasze rozwigzania sg niezwykle trwate i niezawodne, dzieki czemu
TCO naszych systemow jest wyjatkowo niskie w poréwnaniu z
innymi maszynami przemystowymi .

Wszystkie komponenty pochodzg z naszej firmy

Innym waznym aspektem jest to, ze Valk Welding dostarcza
kompletne systemy, w ktérych wszystkie kluczowe elementy

sg projektowane i produkowane w naszym wtasnym zaktadzie.

“W ten sposdb chcemy zapobiec sytuacji, w ktérej komponent

innej firmy statby sie pietg achillesowg instalacji”. Jako przyktady
Pittomvils wymienia zrobotyzowany palnik z pneumatycznym
ztgczem antykolizyjnym, system wyszukiwania dotykowego drutem
spawalniczym, czujnik laserowy Arc-Eye i akcesoria, takie jak systemy
wymiany palnika, nie wspominajgc o oprogramowaniu. “Dla naszych
klientéow ma to te zalete, ze majg oni jeden punkt kontaktowy gdzie
mogg kierowaé wszystkie swoje pytania i problemy”.

Przyktady kosztéw wchodzacych w skiad TCO:
e  Koszty konserwacji zapobiegawczej

e  Koszty napraw

e  (Czesci zamienne

e  Koszty amortyzacji

e  Koszty ubezpieczenia

e  Koszty finansowe

e Koszty szkolenia i ksztatcenia

e  koszty operatoréw

e  koszty energii

MIS2.0 obniza TCO

Oprogramowanie Valk Welding MIS 2.0 to unikalne
rozwigzanie do monitorowania ogromnej ilosci
danych w czasie rzeczywistym. Mozemy zmienia¢
nie tylko dane produkcyjne i informacje o procesie
spawania, ale takze parametry, ktére moga
wskazywac na niebezpieczerstwo nadchodzgcych
probleméw. Dzieki tym informacjom uzytkownik
moze szybciej przewidywac i odpowiednio
reagowac aby unikngé wyzszych kosztéw. W ten
sposob obnizony zostaje rowniez catkowity koszt
TCO.

Wiecej informacji o MIS 2.0 mozna
zobaczy¢ w naszej broszurze (na
stronie 12)
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Drut spawalniczy Valk Welding i
charakterystyki prgdowe Panason
zwiekszajqg produktywnos¢é

Zastosowanie technologii inwerterowej Panasonic o superwysokiej czestotliwosci pozwala producentom
na korzystanie z procesow spawania, takich jak HD-Pulse - skrot od Hyper Dip Pulse. Ten zmodyfikowany
ksztatt charakterystyki spawania impulsowego, umozliwia uzyskanie znacznie wigekszych predkosci
spawania, mniejszej ilosci odpryskow przy jednoczesnym zapewnieniu wtasciwego przetopu. Technologia
HD-Pulse jest czesto stosowana przez firme Valk Welding, aby zoptymalizowaé produktywnos¢ swoich
klientow przy spawaniu stali czarnej i stali nierdzewnej.

Wieksza predkos¢ spawania
Zwiekszanie predkosci spawania w standardowych procesach spawania pulsem GMAW (MIG/MAG) jest
czesto ograniczone przez ksztatt jeziorka spawalniczego. Jeziorko spoiny nie nadgza za predkoscig przesu
palnika, powodujac podtopienia lub nieregularny wyglad spoiny. HD-Pulse rozwigzuje ten problem dziek
opatentowanej przez Panasonic technologii Dip Pulse.

Zmniejszona sktonnos$¢ do podtopien
W technologii HD-Pulse, potaczenie pulsu i krétkiego tuku, obniza napiecie tuku i pozwala na uzyskan
znacznie wiekszych predkosci spawania. Skutkuje to nizszym poziomem wprowadzonego ciepta w.
spawany. W przypadku cienkich blach zmniejsza to poziom znieksztatcenia elementu, a w przypag
nierdzewnej zmniejsza réwniez poziom zabarwienia cieplnego. To ostatnie moze skutkowac¢ mni
koniecznoscig stosowania trawienia/pasywacji po spawaniu. Ogdlnie rzecz biorgc, wszystkie p
warunki zmniejszg tendencje do wystepowania podtopien.

Niski poziom odpryskow

Krotki tuk w GMAW (MIG/MAG) jest czesto zwigzany z podwyzszonym poziomem odp
Opatentowana przez Panasonic technologia Dip-Pulse o niskim natezeniu pradu zapé
praktycznie wyeliminowane. Podczas procesu HD-Pulse, drut wchodzi w faze krétkiego
natezeniu pradu, po czym nastepuje transfer metalu do spoiny. tuk zostaje odtworzony podcz
cyklu, co réwniez dodatkowo zmniejsza tendencje do tworzenia odpryskow.

V3L5 HD Super .

Zastosowanie zaawansowanego ksztattu charakterystyki spawania, najlepiejipotaczy¢ z drutem
spawalniczym Valk Welding VV3L5 HD Super. Ten drut spawalniczy charakteryzujésie najbardziej precyzyjnym
doborem skfadu chemicznego, dodatkiem mikroelementéw stopowych oraz zastosg%aniem stabilizatoréw
tuku w lubrykancie. Zapewnia to lepsze zajarzanie fuku, doskonate zwilzanie oraz powoduj&jze konglomeraty
krzemianowe pojawiajg sie w bardzo matej ilosci na powierzehni spoiny. Kombinacja procesu hﬁ.fulse

i drutu V3L5 HD Super oferuje zwiekszong predkosé Ca Czas czyszczenia po spawaniﬁ';' ta
kombinacja naprawde zwieksza wydajnos¢ spa .
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Sita innowacji - tak
jak Vlassenroot

Firma KSK z miejscowosci Schwerte w Niemczech, jest czescig
grupy Vlassenroot i produkuje miedzy innymi wysiegniki
teleskopowe dla przemystu dzwigowego. Giete elementy
sktadowe ramion teleskopowych oraz ich podzespoty, s
spawane ze sobg, tworzac dtugie, masywne belki w ksztatcie
litery U.

Spawanie wysiegnikéw dzwigédw odbywa sie na systemie Valk
Welding wyposazonym w dwie stacje robocze. Robot zamocowany
jest na konstrukcji szubienicy, ktéra umozliwia dodatkowy

ruch robota wzgledem osi XYZ i moze obstugiwaé dwie stacje
robocze. Catkowita dtugosc¢ torowiska robota wynosi 45 m.
Zrobotyzowane stanowisko wyposazone jest w kamere laserowa
Arc Eye CSS do sledzenia miejsca wykonywania spoin. Ciezar
produktéw spawanych na stanowisku moze wynosi¢ do 10 t,

a dtugos¢ do 20 m. Cechg szczegdlng obu stacji roboczych jest,
mozliwos¢ przesuwania po torowisku pozycjoneréw mocujgcych
spawane elementy. Manipulatory o nos$nosci 10 t s3 umieszczone
na systemie szynowym i moga by¢ przesuwane w okreslone
potozenie w zaleznosci od potrzeb. Firma KSK przeprowadzita
szereg szczegdtowych testow spawania, ktére miaty sprawdzic¢
technologie oferowang przez dostawce zrobotyzowanego
stanowiska. Po dobraniu odpowiednich parametréw KSK
otrzymato oprogramowanie spawalnicze dostosowane do swoich
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Steffen Schindler, Jiirgen Andree, Filippo Di

Lonardo (od lewej do prawej)

“Valk Welding jest dla nas
zaufanym partnerem”
- Jean-Pierre Pohlen

potrzeb. Jest to mozliwe tylko dlatego, ze oprdcz robota Panasonic
wykorzystujemy rowniez spawarke Panasonic jako integralng
cze$¢ kompletnego systemu. “Dzieki oprogramowaniu DTPS
off-line, moge w biurze przed ekranem komputera bardzo tatwo
tworzy¢ wirtualnie nowe programy dla robota. Ta funkcja znacznie
utatwia mi prace” - méwi Filippo Di Lonardo. Oprogramowanie
DTPS réwniez pochodzi od firmy Panasonic i stanowi w petni
kompleksowe rozwigzanie do zrobotyzowanego programowania
spawania, ktére pochodzi z jednego zrddta, bez koniecznosci
martwienia sie o konwersje programoéw i wspdtprace pomiedzy
wirtualnym $wiatem i rzeczywistym.

Bezpieczenstwo

“Bezpieczenstwo procesu produkgcji jest dla nas niezwykle wazne”
- méwi Jirgen Andree, kierownik techniczny, ktdry nadzoruje
réwniez projekty z wykorzystaniem robotéw. “Oprdécz spawania
tukowego, kilka lat temu zainwestowalismy w laserowy system
hybrydowy, ktéry moze produkowa¢ elementy o dtugosci do 19,5
m i wadze do 32 t. Na systemie tym spawane sg dwie potdwki
podzespotdéw ramion (spoiny wzdtuzne), ktére wczesniej jako
podzespoty pospawane byty tukowo na robocie Valk Welding. Ze
wzgledu na fakt, ze zajmujemy sie stalami wysokowytrzymatymi,
wybor odpowiedniego procesu jest dla nas bardzo wazny”,
kontynuuje Jirgen Andree.

Dwa rézne druty spawalnicze na jednym elemencie

Jesli chodzi o stale, KSK przetwarza gatunki od S690 QL przez S960
(QL) do Strenx 1300, Weldox lub Hardox. Wysokowytrzymate,
drobnoziarniste stale wymagaja nie tylko klasycznego podgrzewania
i doboru odpowiednich drutéw spawalniczych, ale takze zwrdcenia
uwagi na parametry spawania i specjalne programy spawania.
Zwrécono szczegblng uwage podczas projektowania kompletnego
systemu, na mozliwos¢ zastosowania réznych drutéw spawalniczych
do spawania na jednym elemencie. Zdecydowano sie aby dwa
rézne druty spawalnicze byly automatycznie podawane do palnika
robota za pomocg dwdch podajnikéw drutu umieszczonych na
robocie, ktdre dzieki systemowi prowadzenia drutu Y, doprowadzajg
wymagany drut do palnika za pomoca jednego zespotu przewoddw
palnikowych. Wszystko sie dzieje automatycznie przez wywotanie
odpowiedniego programu. Rdwniez w tym przypadku firma Valk
Welding dostarczyta wszystko z jednego Zrddta - facznie z drutem
spawalniczym.

ARC-EYE

Kamera Arc-Eye jest wykorzystywana do Sledzenia i monitorowania
spoin podczas spawania. “Dzieki optycznemu sledzeniu Sciegu

za pomocg systemu kamery laserowej i wiasciwe] korekcie
trajektorii ruchu robota bazujgcej na sledzeniu kamery, mozemy
zagwarantowac precyzje wykonania spoiny, nawet jesli spawany
element zmienia potozenie podczas spawania” - ocenia Filippo Di
Lonardo, programista robotow i spawacz. “W przypadku spawania
wielowarstwowego drobnoziarnistych stali konstrukcyjnych,
powtarzalnosé i pewne potaczenia sg absolutng koniecznoscig”.

ARC-EYE DTPS

The strong connection (Mocne potaczenie)

Valk Welding byt jednym z niewielu dostawcow, ktérzy nas wystuchali
i zbudowat zrobotyzowany system dostosowany do naszych

potrzeb” - moéwi Jean-Pierre Pohlen, Dyrektor ds. Technologii i
Country Manager Poland & Germany. “Dobra reputacja firmy Valk
Welding i wizyty referencyjne przekonaty nas”. Czesto chodzi tylko

0 mate szczegoty, ale wieloletnie doswiadczenie w spawalnictwie
Valk Welding oraz fakt, ze wszyscy w zespole projektowym szukali
rozwigzan zorientowanych na jeden cel, przemdwito do nas”. “Valk
Welding jest dla nas zaufanym partnerem” - méwi Jean-Pierre
Pohlen. “Kieruje sie innowacjami - tak jak Vlassenroot. Szczegdlnie
zwiaszcza w przypadku tak duzych instalacji specjalnych, wazne jest
dobre wsparcie projektu realizowane przez Valk Welding i osobe,
ktdra nas obstugiwata Steffena Schindlera Projekt Inzyniera w Valk
Welding. On zajat sie naszymi pytaniami i realizacjg zadan. Sprawit, ze
nasze problemy staty sie jego problemami, a my to doceniamy”.

www.vlassenroot.be

aRC eye
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ManOrga zwieksza
mozliwosci
zrobotyzowanego
spawania
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W firmie ManOrga, Valk Welding zainstalowat dziewig¢
robotdw, z czego osiem to roboty spawalnicze. Planowana na
koniec roku rozbudowa 10 tys. m?, w tym 8 tys. m? warsztatéw
produkcyjnych, sktonita producenta regatéw metalowych

do zainwestowania w kolejne zrobotyzowane stanowisko
spawalnicze.

Od pot wieku firma ManOrga produkuje metalowe systemy
regatowe, podesty przemystowe (antresole) i $cianki dziatowe z
siatki drucianej.

W dwdch fabrykach zlokalizowanych w Lys les Lannoy (59)

we Francji, o tacznej powierzchni 24 000 m?, przetwarza sie
codziennie od 70 do 80 ton stali.

Przy obrotach rzedu 65 miIn euro, ktdre stale rosng, firma
zatrudnia 250 osdb, a w zaleznosci od natezenia pracy dodatkowo
korzysta z tymczasowych pracownikdw w ilosci od 50 do 70 oséb.

“Pracujemy prawie wytgcznie na zamoéwienie, 35 godzin
tygodniowo na dwie siedmiogodzinne zmiany, a w przypadku
kazdego zamdwienia nasze biuro projektowe szczegétowo
opracowuje kazdg platforme zgodnie z wymaganiami klienta.
Nasza organizacja pozwala nam na realizacje zamowien w ciggu
48 godzin, na terenie catej Europy. W zaktadzie klienta kazdy
zespot zajmujgcy sie montazem produktdw i regatdw, scisle
wspotpracuje z firmg ManOrga” - wyjasnia David Duhamel,
kierownik dziatu inzynierii przemystowe;j.

Blacha, ktdrej state zapasy wynoszg kilkaset ton, jest dostarczana
w postaci kregdw (zwoje blachy walcowanej na zimno).

Do swojej produkcji firma posiada ponad 400 maszyn, w tym 11
linii profilujacych, ktére odwijajg, prostuja, wykrawaja, ksztattuja
i tng blache w celu wyprodukowania réznych profili: stupkdw,
pétek, podstaw, drabinek, szyn itd. Kazdego dnia przerabia sie 12
km stali i tworzy 800 m? platform. Mimo ze maksymalna grubos¢
profili wynosi cztery milimetry, w przypadku podestow i regatow
metalowych wymagane sg rowniez grubsze elementy (do 15
mm). Po wyprofilowaniu poétfabrykatéw do wykonania kazdego
elementu konieczne jest wykonanie kilku operacji spawania.

W celu usprawnienia tego etapu, w 2014 roku firma ManOrga
zakupita robota Valk Welding TA-1400WG3 zainstalowanego na
pieciometrowym torowisku, wspoétpracujacego z obrotnikiem,
zdolnym do spawania stupéw o dfugosci do pieciu metréw.

W tym samym roku do linii produkcyjnych wtaczono réwniez
drugiego robota TA-1800WG3.

W 2016 r. firma zainwestowata w kolejng dwurobotowg cele
TM-1600WG3 do spawania podtuznic. Urzadzenie to stanowi
pofaczenie robota stacjonarnego z robotem przejezdnym po
trzymetrowym torze, ktéry produkuje czesci o dtugosci do
czterech metréw.

Opierajac sie na wspotpracy technologicznej z europejskim
specjalistg w dziedzinie spawania zrobotyzowanego, firma
ManOrga dokonata kolejnego zakupu w 2018 r., wykorzystujac

kolejng cele wyposazong w stét obrotowy, wspdtpracujacy z
dwoma robotami TM-1400WG3, ktére realizujg proces spawania
potek.

Czas spawania jednej potki to 45 sekund. Na jedng potke
przypada 5 m rur i profili, a co za tym idzie, kazdego dnia
przerabia sie 8000 m rur.

W ubiegtym roku, do parku maszynowego spawalni regatow,
dotaczyta kolejna instalacja ze stotem obrotowym, wyposazona
w dwa roboty TM-1600WG3.

“W dziedzinie spawania zrobotyzowanego, oprécz wykonanego
na zaméwienie interfejsu HMI (Human Machine Interface), sami
wykonalismy niektére przyrzady i narzedzia, ale zauwazylismy
rozbieznosci w koricowej doktadnosci elementéw. Odpowiednie
dopasowanie elementéw do spawania jest bardzo trudne i
wymaga bardzo duzej precyzji. Dzieki wspotpracy z firmg Valk
Welding, mozemy zaradzié¢ temu problemowi i produkowa¢
zespoty spawane o wysokiej wytrzymatosci, spetniajgce nasze
wymagania w réoznych tolerancjach wymiarowych” - kontynuuje
David Duhamel.

Po pospawaniu elementy regatow sa malowane (biaty, z6tty,
niebieski, szary, czerwony, pomaranczowy, zielony itd.) na
dwdch liniach do malowania epoksydowego o dtugosci 300 m,
pracujacych przez 14 godzin dziennie.

W zwigzku z ciggtym rozwojem firma ManOrga buduje obecnie
nowg fabryke o powierzchni 10 000 m?, z czego 8 000 m?
przypada na drugi zakfad. Zostanie on uruchomiony pod koniec
2022 roku.

“Dzieki tej rozbudowie zamierzamy zrewidowac ogdélng
organizacje zaktadu, aby umozliwi¢ jeszcze wiekszy przeptyw
produkcji” - wyjasnia David Duhamel.

Nie ma watpliwosci, ze ta znaczna rozbudowa bedzie wymagata
nowych zrobotyzowanych urzadzen spawalniczych... Cigg dalszy
nastapi!

www.manorga.com
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mazurek - metal

Lepsza jakos$¢ spawania dzieki
zastosowaniu robotéw spawalniczych

Polska firma Mazurek Metal, ktéra produkuje szeroka
game produktow m.in. systemow transportowych dla

firm z branzy spozywczej i farmaceutycznej, zdecydowata
sie do zainwestowania w robota spawalniczego, aby méc
dostarcza¢ produkty o wysokiej jakosci i tadnym wygladzie
spoin. Pierwsze doswiadczenia firma zdobyta cztery lata
temu dzieki instalacji robota spawalniczego Valk Welding
z dwoma stacjami roboczymi i programowaniem offline.
Inwestycja ta stata sie kamieniem milowym do drugiej,
identycznej instalacji robota spawalniczego, dzieki ktorej
Mazurek Metal jest w stanie zaopatrywac klientéw, ktérzy
stawiajg wysokie wymagania w zakresie jakosci spawania.
“Rozwdj firmy zawdzieczamy inwestycji w nowe technologie
i nowe maszyny” - méwi wtasciciel Janusz Mazurek.

Dla firmy zatrudniajacej 130 pracownikéw, w tym 35
spawaczy, roboty spawalnicze sg doskonatym uzupetnieniem
wysokiej jakosci parku maszynowego, na ktéry sktadajg sie
lasery do blach Bystronic i Salvanini, laser rurowy BLM oraz
prasy krawedziowe Safan i Amada. Czesciowo dzieki wysokiej
doktadnosci i wydajnosci tych maszyn oraz fachowej wiedzy
pracownikow, firma cieszy sie zaufaniem duzej liczby statych
klientow. “Zaowocowato to wieloma dtugoterminowymi
zamowieniami m.in. na czesci do systeméw przenosnikowych,
schoddw i platform stalowych oraz konstrukcji stalowych.
Wszystkie te produkty spawane byty recznie, firma ma
wystarczajgce mozliwosci i wiedze na temat spawania, ktéra
z powodzeniem wykorzystuje w praktyce. Jednak nowy klient
z branzy farmaceutycznej wymagat wyzszej jakosci spoin o
statej i wysokiej doktadnosci serii. Mozna to osiggnac tylko
poprzez spawanie z uzyciem robota” - moéwi Janusz Mazurek.

Wysokie wymagania

jakosci spawania, konieczna byta mozliwos$¢ spawania
zarowno metoda TIG, jak i MIG na jednym systemie robota
spawalniczego, tak aby osiggngé maksymalng uniwersalnosc
stanowiska. Ponadto waznym wymogiem dla firmy Mazurek
Metal byto programowanie wirtualne w trybie offline.

Robot spawalniczy w konfiguracji FRAME-H

Firma Valk Welding dostarczyta standardowe rozwigzanie
robota spawalniczego, sktadajace sie z robota spawalniczego
Panasonic TM zamocowanego na sztywnej ramie w ksztatcie
litery H, z dwoma stacjami roboczymi wyposazonymi w
obrotniki. Zaletg tej koncepcji jest to, ze zaréwno robot
spawalniczy, jak i kontroler, stoty mocujgce, manipulatory

i ostony mogg by¢ dostarczane i przemieszczane jako
kompletny system. Po przeszkoleniu operatorow i
programistéw w centrum technicznym Valk Welding mozna
byto od razu zaprogramowac i spawac pierwsze produkty za
pomoca robota.

Niezmiennie tadny wyglad spoiny >~ ‘7 S =
Od czasu zainstalowania pierwszego zrobotyzowanego :

systemu spawalniczego w 2018 roku, wszystkie produkty

dla przemystu farmaceutycznego sg obecnie spawane przy

uzyciu robota, a jakos¢ spoin i wyglad jest taki sam na kazdym

produkcie. Zaowocowato to kolejnymi zamdwieniami dla

firmy, po ktérych w 2021 roku zakupiono drugg identyczna

instalacje.

www.mazurek-metal.pl

“Czesciowo dzieki pozytywnym doswiadczeniom naszego
klienta, firmy Marel Stork, oraz po rozmowach z kilkoma
integratorami robotéw spawalniczych, przedstawilismy
nasze wymagania firmie Valk Welding. Aby méc spawac
elementy ze stali nierdzewnej i stali czarnej o wysokiej
‘!F‘ a0
R,
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Wysokiej klasy
automatyzacja dla
Power-Packer

Firma Valk Welding moze z powodzeniem realizowac projekty w
warunkach duzego naktadu serii / krétkiej serii i zréznicowanych
produktéw, dowodem na to sg ostatnio dostarczone zrobotyzowane
stanowiska dla Power-Packer. Kazdego dnia 600 hydraulicznych
sitownikéw jest w catosci spawanych, szczotkowanych i montowanych
w ciggu produkcyjnym. Osiggnieto ogromng poprawe wydajnosci -
czas realizacji zamoéwienia zostat skrécony z 2 tygodni do 1 dnia, a
zapasy posrednie zostaty wyeliminowane. Gtéwna role odgrywa tu
zastosowanie robota manipulacyjnego, podwdéjnych manipulatoréw
w systemie stotu ferris-wheel oraz specjalnie skonstruowanego
oprogramowania.

Power-Packer, cze$¢ CentroMotion, jest liderem na rynku systemdw
sterowania ruchem, w tym (elektro-)hydraulicznych systeméw
ruchowych do zastosowarn w motoryzacji, pojazdach uzytkowych,
medycynie i off-road. W Oldenzaal produkowane sg ruchowe systemy
hydrauliczne m.in. dla Volvo i Scani.

Wymiana 28-letnich stanowisk

W uproszczeniu, taki sitownik sktada sie z rury bazowej, rury (pull-tube)
w srodku ktoérej znajduje sie olej hydrauliczny i ttoczyska (Plunger-Rod
End), ktére musi wykonac ruch w rurze. Najpierw do rury przyspawana
jest mufa (podstawa), po czym spoina jest szczotkowana w celu
usuniecia wszelkich zanieczyszczen, aby powtoka mogta optymalnie
przylegac.

Rura (pull-tube) musi by¢ nastepnie przyspawana w 100% szczelnie do
elementu faczacego rury podstawowej. Jak to zwykle bywa w branzy
motoryzacyjnej, proces ten podlega bardzo wysokim wymaganiom,
ktére po zatwierdzeniu nie mogg by¢ zmieniane. Dwie 28-letnie,
zbudowane na zamdwienie cele spawalnicze z robotami spawalniczymi
Panasonic starej generacji, wymagaty wymiany, a Power-Packer chciat
jednoczesnie produkowad wiecej w systemie “lean manufacturing”.
“Koniec z zapasami posrednimi, krétsze czasy realizacji, mozliwos¢
sledzenia produktu, precyzyjne mocowanie rury i czas pracy bez
postojéw” - podsumowuje inzynier ds. produkcji Peter Meijering.

Spotkania online

Przez 1,5 roku inzynierowie z Valk Welding pracowali wraz z
wyspecjalizowanym zespotem nad rozwojem i opracowaniem
rozwigzania, w ktérym wszystkie etapy procesu mogty zostac
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“Dzieki integracji wszystkich
etapow produkcji stworzylismy
obecnie rozwiqgzanie typu “one-
piece-flow”, w ktérym produkt

jest gotowy do wysyftania
bezposrednio do klienta bez
posredniego magazynowania,”
- Peter Meijering

zintegrowane w jednej celi produkcyjnej. Inzynier sprzedazy
Alex Hol z firmy Valk Welding: “Dla nas wyzwaniem byto
zintegrowanie spawania i szczotkowania w jednej celi, w
oparciu o jedng orientacje robota na produkt i jeden program
dla obu stacji. Wspdlnie doszlismy do ostatecznego projektu
poprzez spotkania online, podczas ktérych kazdy krok byt
doktadnie omawiany i dobrano odpowiednia specyfikacje
urzadzenia projektujac jg off-line w programie DTPS firmy
Panasonic”.

Rozmieszczenie robota manipulacyjnego

Firma Valk Welding opracowata rozwigzanie oparte

na koncepcji typu ferris-wheel i dwéch dodatkowych
manipulatorach. Ze wzgledu na podwdjng konstrukcje, w
jednym cyklu moze by¢ wykonany 1 kompletny produkt. Z
przodu odbywa sie pozycjonowanie, natomiast z tytu odbywa
sie spawanie i szczotkowanie. Robot manipulacyjny Panasonic
LA1800 o maksymalnej nosnosci 26 kg jest wykorzystywany

o

[=]

obejrzyj film

do operacji szczotkowania. Robot ten pobiera spawana rure
bazowaq za pomoca chwytaka i przesuwa jg wzdtuz jednostki
szczotkujacej. Alex Hol: “Umozliwito nam to jednoczesng
produkcje rury bazowej i ttoczyska, dzieki czemu dla celéw
identyfikowalnosci zawsze mamy jeden zestaw razem.

Linia Produkcyjna

Rura bazowa i ttok sg zawieszone na przenosniku taSmowym,
ktdry jest wystarczajgco dtugi, aby produkty mogty ostygnadé,

a nastepnie zosta¢ odebrane na koricu tasmy w celu montazu,
napetnienia i przetestowania. “Dzieki zintegrowaniu wszystkich
etapdw produkcji stworzylismy rozwigzanie typu “one-piece-
flow”, w ktérym produkt jest gotowy do wysytki do klienta bez
zadnego posredniego magazynowania,” mowi Peter Meijering.

www.power-packer.com
www.centromotion.com
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ZUIDBERG

Zuidberg zwieksza wydajnosé

dzieki robotom bazujgcym na

koncepcji ferris wheel

Koncepcja ferris wheel jest jednym ze stan-
dardowych rozwigzan firmy Valk Welding, w
ktérym dwa stoty pozycjonujace, jak w dia-
belskim mtynie, zawsze pozostajg w pozycji
poziomej podczas obrotu, a robot spawalnic-
zy spawa za statym ekranem. Firma Zuidberg
Components wybrata ostatnio te koncepcje
w celu dalszego zwigkszenia wydajnosci w
dziale spawania zrobotyzowanego. Dyrektor
Zarzadzajacy Vincent Schreuder i Starszy
Brygadzista Spawalnik Rudolf Koopman
wyjasniajg wiele zalet tej koncepcji.

Firma Zuidberg jest znana jako producent
rozwigzan dla rolnictwa (przednie podnosniki,
systemy PTO) oraz rozwigzan przemystowych
(przektadnie i czesci maszyn). W ramach
grupy, Zuidberg Components zajmuje sie pro-
dukcja czesci dla swoich wtasnych produktow,
jak réwniez dla innych producentéw maszyn i
urzadzen w Europie (OEM).

Wymiana, odnowa i rozbudowa systemow
robotéw spawalniczych

Firma spodziewa sie osiggng¢ 50% wzrost w
ciggu najblizszych pieciu lat, przy czym wieks-
z0$¢ tego wzrostu ma pochodzié z produkgji i
sprzedazy systemow przednich podnosnikow,
systemow PTO, przektadni i komponentdow dla
producentéw OEM.

Dlatego tez dziat spawalniczy poczynit
znaczne inwestycje w wymiane, odnowienie

i rozbudowe zrobotyzowanych systeméw
spawalniczych. Vincent Schreuder: “Istniejgcy
system Track-Frame-EE z 8 stacjami zostat
catkowicie
zmodernizowa-
ny przez Valk
Welding za po-
mocg najnows-
zych robotow
spawalniczych
Panasonic. Bed-
ziemy uzywac
tego stanowis-
ka do bardzo

zréznicowanej produkcji matoseryjnej ”.

Wyisza wydajnosc

“Dla produktéw szybko rotujacych wybralismy
2 standardowe ramy C z dwoma stacjami ro-
boczymi, ktére obracajg sie zgodnie z zasadag
ferris wheel. Operator znajduje sie zawsze w
tej samej pozycji i nie musi juz przemieszczac
sie tam i z powrotem pomiedzy stanowiska-
mi (mniej ruchéw logistycznych). Poniewaz
zarowno przyrzady jak i podzespoty spawane
mogg by¢ poza strefe spawania, ten sposdb
pracy zapewnia wiekszg wydajnos¢. Idealne
rozwigzanie do spawania wiekszych serii. Co
wiecej, koncepcja ferris wheel potrzebuje
mniej miejsca i nie jest wymagana dodatkowa
ostona tuku spawalniczego, poniewaz robot
zawsze spawa z tytu statego ekranu”, wyjasnia
Rudolf Koopman.

Skrécony czas przezbrojenia

Przyrzady sg zamocowane z jednej strony
pozycjonera za pomocy systemu mocowania
z punktem zerowym. W celu umozliwienia
obcigzenia pozycjonera nawet powyzej 500
kg, rama po przeciwnej stronie jest wyposazo-
na w pneumatyczne przeciwtozysko. “Pomyst
na system mocowania w punkcie zerowym
pochodzi z Zuidberg Machining, gdzie mamy
dobre doswiadczenia z systemami Schunk do
obstugi przyrzadéw obrébczych. Oprécz skro-
cenia czasu przezbrojenia, mozemy rowniez
mocowac przyrzady z 100% doktadnoscia”,
wyjasnia dyrektor.

Valk Welding - kompleksowy dostawca

“W 2007 roku zdecydowalismy sie na wybér
firmy Valk Welding, poniewaz jako komplek-
sowy dostawca mégt dostarczy¢ kompletny
system, w tym programowanie offline i
odpowiednie urzadzenia spawalnicze. Fakt,
ze dostawca mysli zgodnie z naszg strategia
réwniez odgrywa wazna role we wspodtpracy”,
podkresla Vincent Schreuder.

www.zuidberg.nl

wydarzenia

2022

Elmia Automation
10.05 - 13.05 (SE)

Global Industrie Paris
17.05 - 20.05 (FR)

Mix Noordoost
18.05 - 19.05 (NL)

Métal Namur Expo
02.06 (BE)

Technishow
30.08 --02:09(NL)

Design to Manufacture
21.09 -22.09 (BE)

Welding Week by NIL
04.10 - 06.10 (NL)

MSV Brno 2022
04.10. - 07.10 (C2)

Expowelding Katowice
18.10 - 20.10.(PL)

EuroBlech
25.10 - 28.10 (DE)

www.valkwelding.com






