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Valk Welding 50 ar i Belgi
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Ogsa idenne Udgave: | ar fejrer Valk Welding et szerligt jubilaaum, for det er 50 | -
- Ny rolle som teknologipartner ...........cccccevevenene 2 ar siden at Valk Welding startede sine aktiviteter pa det g
- MIS 2.0: Realtidsovervagning af . .
Ll belgiske marked. Valk Welding begyndte med at levere -
svejserobottens ydeevne..........ccceeeveeesesiennens 3 1
- Picondieteilh " o [ieMINEREFOter fra svejseudstyr, tilsatsmaterialer for svejsning og senere
Valk WeldiNg ......vvevereereeerereieeessiesesseesensens 4-5 svejserobotter, og har i denne periode udviklet sig til
- Gennemlgbstid reduceret med 30 % .............. 7 markedsleder inden for fleksible robotsystemer til lysbuesvejsning. Endvidere er Valk
B R TR TR e e, 7 Welding velkendt for at levere forbrugsvarer til svejsning sdsom svejsetrad. Peter
- VOP svejser dggnet rundt med gget . . . . . " . .
AT simal fiksibiliet 8.9 Pittomvils, filialbestyrer for Belgien, siger: "I denne periode har vores rolle gradvist
 Slidte kabler, skjulte omkostninger................. 10 udviklet sig fra leverandgr til teknologipartner, fordi vi Igfter kunderne til et hgjere
- Hvad er nyti DTPS?........cccovveviimineciimcniinninns 11 niveau. Og derfor investerer vi hele tiden i ny teknologi og softwareudvikling.”
- Stgrre praecision med nyt svejsefilter .. .12
- Opfglgningsordrer fra VDL Groep..........c.c..... 11 Nu om stunder opererer Valk Welding-koncernen stort set i alle europaeiske lande. Og Belgien
- Messekalender .......ccooveeveeieeeecevcecenene 12 har veeret og er til stadighed et af de vigtigste markeder. Belgien var det fgrste land, hvor Valk

Welding opererede uden for Nederlandenes graenser. Peter Pittomvils: "De belgiske kunder udlg-
ste ogsa Valk Weldings vaekst uden for Benelux-omradet ved at tage os med til deres udenlandske

virksomheder."
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Peter Pittomvils: "l dag er vi ikke laengere en
virksomhed, der bare saetter en svejserobot pa en
bane og tilslutter kablerne. Vi hjalper kunderne til
at na et hgjere niveau med nye teknologier sdsom
offline-programmering, automatiseret program-
mering (APG), Arc-Eye svejsespmsfglgesystemer
samt kundespecifikke softwarelgsninger. Vores

rolle som leverandgr har andret sig til en rolle

som teknologipartner. "

Peter Pittomvils,

filialbestyrer for Belgien: |

!I-\
Peter Pittomvils: "Vi arbejder pa videre-
udviklingen af vores MIS 2.0."

"Ny rolle som teknologipartner"

Peter Pittomvils: "I dag er vi ikke laengere en
virksomhed, der bare saetter en svejserobot
pa en bane og tilslutter kablerne. Vi hjalper
kunderne at na et hgjere niveau med nye
teknologier sasom offline-programmering,
automatiseret programmering (APG), Arc-Eye
svejsespmsfglgesystemer samt kundespe-
cifikke softwarelgsninger. Vores rolle som
leverandgr har andret sig til en rolle som
teknologipartner. "

Uundveerlig

Ved at levere svejserobotsystemer har Valk
Welding ydet et vigtigt bidrag til de belgiske
kunders Ignsomhed. Peter Pittomvils: "De
fleste af vores svejserobotsystemer er nu
blevet uundveerlige i kundernes produkti-
onsprocesser. Nogle kunder har fortalt os, at
anvendelsen af Valk Welding robotter i deres
egne lande har sat dem i stand til at produ-
cere rentabelt. Vi har ogsa bemaerket at det
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arbejde, som tidligere udfgrtes i lavtlgnslande,
nu vender tilbage til Belgien, ikke mindst som
fplge af vores svejserobotautomatisering."

Endnu stgrre potentiale

Pa den ene side har de virksomheder, der
anvender Valk Welding lgsninger, haevet stan-
darden for enkeltstyksproduktionen og Smart
Industry 4.0 / Made Different / Industry 4.0
Igsninger, mens der pa den anden side er en
stigende efterspgrgsel fra virksomheder, der
tager det fgrste skridt hen imod automatise-
ring. Peter Pittomvils: "Virksomheder fokuse-
rer i stadig hgjere grad pa "ejeromkostninger",
og derfor vil de foretage de rigtige investerin-
ger for at maksimere deres indtjening. Der er
ogsa en tendens til komplette ngglefeerdige
projekter, hvor kunderne fokuserer pa deres
kerneaktiviteter, mens vi giver dem en kom-
plet Igsning fra A til A. Vi giver dem endda en
resultatgaranti, fordi vi garanterer, at produk-

terne vil blive fremstillet inden for den aftalte
tidsperiode og med optimal svejsekvalitet.

Yderligere effektivitets-
forbedringer

"Belgiske virksomheder kan gge deres effekti-
vitet yderligere ved fuldstaendigt at fokusere
pa fleksibilitet i alle aspekter og svejserobot-
ternes omkoblingstid. Derfor fortsaetter vi
med at arbejde pa udviklingen af vores MIS
2.0-system, hvormed kunderne kan overvage
robotsystemerne i realtid (ydeevne, servicein-
tervaller, brug af svejsetrad m.m.).

Nye svejseteknologier fra Panasonic som
SP-MAG II, HD-MAG, Active Wire-processen
osv. indebaerer, at dyre efterbehandlinger
praktisk talt ikke laengere er ngdvendige.
Denne store omkostningsreduktion yder et
vaesentligt bidrag til projektets investerings-
afkast, siger Peter Pittomvils.



Hyvilke udviklinger kan vi for-
vente i de naeste 10 ar?

Pa spgrgsmalet om, hvilke teknologiske
udviklinger vil gge effektiviteten yderligere i
de naeste 10 ar, naevner Pittomvils den store
fremgang af Arc-Eye svejsesgmsfglgesyste-
met. "Det er beviset p3, at anvendelser, som
var umulige med traditionelle Igsninger, nu
kan anvendes takket vaere vores Arc-Eye-
Igsninger. Desuden star vi ogsa pa teersklen til
den nye Industry 4.0-revolution, og vigtig-
heden af skreeddersyede softwarelgsninger
vil sikkert blive gget i vores projekter. Valk
Welding er klar over, hvad dette betyder for
branchen, og derfor yder vi et vaesentligt
bidrag til denne udvikling.

www.valkwelding.com
ppit@valkwelding.com

MIS 2.0: Realtidsovervagning
af svejserobottens ydeevne

Mange kunder har laenge udtrykt et gnske om at kunne overvage deres
svejserobotters aktuelle status direkte og hurtigt at kunne reagere pa pro-
blemer. Til dette formal tilbyder Valk Welding allerede sit internt udviklede
Management Information System (M.L.S.), som giver information om aspekter
som f.eks. omstillingstiden baseret pa historiske data. Valk Welding er pa
nuvaerende tidspunkt i feerd med at udvikle M.I.S. 2.0, som giver information
om procesforlgbet baseret pa aktuelle data. Systemet giver mulighed for om-
gaende at reagere pa produktionsprocessen og servicebehov pa operatgr- og

ledelsesniveau. Dette minimerer driftsafbrydelser og geér det muligt at styre

produktionen, hvor det er ngdvendigt.

Peter Pittomvils: "Brugerne gnsker at fa
mere indsigt i realtidsdata sdsom omstil-
lingstid, svejsetid, den strgmstyrke og
spaending, der bruges til svejsning, forbrug
af svejsetrad osv. Til dette formal laeser
M.1.S 2.0 alle data fra robotten ved en
frekvens pa 100 Hz. Det giver ikke blot
mulighed for gjeblikkeligt at male om pro-
duktionen er effektiv, men det registrerer
ogsa hurtigt, nar kritiske dele traeenger til
forebyggende vedligeholdelse."

To eksempler: "Ved at overviage modstan-
den pa robotakslerne og servomotorens
belastning i realtid, kan M.L.S. hurtigt
sende et signal, som g@r opmaerksom pa at
forebyggende vedligeholdelse er pakrae-
vet. Det ggr det muligt at reagere i god

tid i stedet for at blive konfronteret med
en pludselig driftsafbrydelse. Det er ogsa
muligt at knytte information om forbrug
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af svejsetrad til lageret, sa indkgbsafdelin-
gen ved, hvornar der skal bestilles mere.
Nu om stunder er det ikke usaedvanligt at
svejserobotten stopper grundet mangel pa
svejsetrad."

Den daglige eller manedlige situation kan
ogsa vises ved hjelp af M.1.S. 2.0 datai en
SQL-database eller CSV-fil til behandling i
kundens eget OEE-software eller lager i et
ERP-system. Udviklingen af M.1.S. ggr det
muligt at styre Valk Weldings svejseproces
endnu bedre. Det nye "Management Infor-
mation System 2.0" er klar til implemente-
ring i DTPS-G3 i ar.

Leer mere om MIS 2.0?
info@valkwelding.com
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-é'\hl?_'__ic_an Isvejser og limer
robotter fra Valk Welding

Valk Welding har leveret to lignende robotkonfigurationer til automati-

PICANOL

producenter af vaevemaskiner. Ifglge indkgbs- og produktionschef Geert Grundlagt i 1936 med hovedkontor i Belgien
Tanghe er det forst og fremmest takket vaere Valk Weldings tekniske know- > 2000 ansatte, > 35 nationaliteter pa verdensplan
14 produktionssteder pa verdensplan
installeret base af over 175.000 vaevemaskiner
Konsolideret omsaetning i 2014: 418,2 millioner euro
processen. Noteret pa Euronext
www.picanol.be

sering af svejse- og limningsprocessen hos Picanol, en af verdens stgrste

how og fleksible tilgang, at Picanol nu ejer bade et fleksibelt svejserobot-
system og en yderst innovativ robotlgsning til automatisering af limnings-

Picanol var pa udkig efter en robotintegrator, der kunne automatisere virksom-
hedens svejse- og limningssystem. Robotintegratoren skulle ogsa vaere villig til at
samarbejde med tredjepart pa grund af limpéferingen. Til trods for et yderst "lean &
mean" og staerkt automatiseret produktionssystem foregik svejsningen stadig delvist
manuelt og transportrullerne blev stadig limet fuldstaendigt manuelt. Geert Tanghe:
"Indtil for nylig var limning af harde materialer til de glatte valser en traditionel
proces, som stod i skarp kontrast til resten af produktionsprocessen. Vi ville indfgre
en ny limningsproces og forbedre kvaliteten ved at automatisere processen. Vi ville
delvist erstatte og udvide den eksisterende svejserobot til svejsning af konstrukti-
onsdelene og transportrullerne.”

Veaevemaskiner med 15 forskellige arbejdsbredder

To typer af veevemaskiner med 15 forskellige arbejdsbredder bygges pa nuvaerende
tidspunkt pa fabrikken i leper, Belgien. Picanols mest avancerede vaevemaskiner
udferer over 1000 slag/min., hvilket stiller meget hgje krav til vaevemaskinernes
drivkomponenter og stabilitet. Drivkomponenterne skal ikke kun veere staerke og
slidsteerke: de skal ogsa vaere lette for at kunne modsta maskinens hurtige bevaegel-
ser. Maskinens stabilitet sikres ved hjaelp af sidedele, der er fremstillet af stgbte dele.
Alt stobe-, dreje- og slibearbejde er udfert internt i 75 ar.

Valg af leverandar

Geert Tanghe: "Valk Welding er et velkendt maerke i regionen og det geelder ogsa

for leverandgrerne af vores pladekomponenter. Vi bad Valk Welding og et par andre
robotintegratorer om at udarbejde et tilbud pé en neglefeerdig l@sning pa vores
problem. Limpafgringen kraever en saerlig manipulator, der ikke som standard indgar
i tilbuddene fra de fleste robotintegratorer. Udviklingen af svejsefiksturerne og pro-
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Stoffet til en
tredjedel af
alle cow-
boybukser i
hele verden

er vaevet pa
vaevemaskiner
fra Picanol.

grammeringen var ogsa omfattet af totalentreprisen, og
robotleverandgren skulle ogsa vaere villig til at samar-
bejde med leverandgren af det limpafgringssystem, som
skulle integreres. Kun Valk Welding accepterede det og
havde ingen problemer med at udvikle et skraeddersyet
system.”

2 Robotsystemer pa en H-ramme

Den robotkonfiguration, som Valk Welding leverede

til robotstyret svejsning af transportruller og traver-

ser (stabilisatorrer) i mal pa 1,5 til 5,6 m leengde, har

et design, som svarer til konfigurationen til limning.
Begge systemer bestar af en robot p& en H-ramme (fast
torsionsramme med manipulatorer i den gvre ende og
to teleskopiske tryklejer) i en speciel konstruktion. De
to robotter er af typen Panasonic TA-1400. Rullerne
blev tidligere svejset ved hjaelp af en svejsemaskine med
en forzeldet controller, der ikke kunne opgraderes. Ogsa
flangerne blev stadig svejset manuelt til stabilisatorrgre-
ne. Geert Tanghe: "Tanken var at reducere det manuelle
arbejde og dermed forbedre kvaliteten.”

Svejserobotsystem

| det svejserobotsystem, som Valk Welding leverer, flyt-
tes en Panasonic TA-1400 svejserobot pa en 6 meter
lang integreret bane for at svejse rer og transportruller
pa op til 5,6 meters laeengde pa 2 jigstationer. Manipula-
torerne i begge sider har et fast hoved og er monteret
pa de yderste ender med et teleskopisk trykleje. Dette
gor det muligt at svejse bade de korteste og de laengste
transportruller og stabilitetsror pa et enkelt system.
Valk Welding sergede ogsa for udvikling og levering af
svejsefiksturerne og programmeringen af svejserobotten
til de 2 typer og 15 forskellige leengder.

Robotsystem til limning

Geert Tanghe: "l vores vaevemaskiner transporteres det
veevede stof ud af maskinen ved hjaelp af 3 transportrul-
ler. Disse skal vaere daekket med grove tekstiler for at
opné det ngdvendige greb. Indtil for nylig limedes tek-
stilerne manuelt fast pa rullerne og daekningen. Det var
ikke kun et tidskraevende arbejde; der var den ulempe,
at det var vanskeligt at udskifte daekningen pa et senere
tidspunkt. Derfor begyndte vi at anvende en 2-kom-
ponents epoxylim som alternativ.” Delta Application
Technics, som har specialiseret sig i design og produk-
tion af paferings- og doseringssystemer til vaesker og

pasta, blev bedt om at udvikle en lgsning for at pafere limen
ngjagtig og automatisk pa metaltransportrullerne, saledes at
limen er jeevnt fordelt. "Integration af doseringssystemet i
det samme automatiserede system fra Valk Welding har gjort
det muligt at klare sig med stort set det samme robotsystem,
hvilket var en stor fordel, nar det handler om vedligeholdelse
og anvendelse. Alt der skulle gares var at erstatte svejsebraen-
deren med en limdispenser."

@get kvalitet

Geert Tanghe: "Valk Welding tilpassede sit koblingssystem for
svejsebraenderen pa Panasonic svejserobotten for at kunne
montere limdispenseren. En specialudviklet manipulator sikrer,
at metaltransportrullerne drejer hurtigt, mens robotten ger en
linezer bevaegelse. Afdaekningen kan derefter vikles pa direkte
manuelt, mens manipulatoren drejer langsomt. Den nye lim-
ningsproces har forbedret vedhaeftningen betydeligt og dermed
kvaliteten. Robotten pafgrer limen jeevnt pa en méde, der aldrig
ville veere mulig med manuel pafering. Alt i alt er denne anven-
delse den mest innovative af slagsen, som vi har hos Picanol."

e den mest innovative af slagsen, som vi har hos Picanol."
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TYSKLAND

System Trailers Fahrzeugbau GmbH
bygger komplette trailere og seet-
tevogne til lastbilproducenter. Virk-
somheden arbejder hele tiden pa at
producere store volumener og et bredt
udbud sa konkurrencedygtigt som
muligt. Den tyske trailerproducent har
reduceret sine gennemlgbstider med
30 % siden man valgte at installere
svejserobotsystemer fra Valk Welding.
Men virksomheden har stgrre ambitio-
ner. | et samarbejde med Valk Welding
@nsker System Trailers at forbedre kva-
liteten og reducere omkostningerne
yderligere.

)

ennemlgbstid reduceret

v

Den tyske virksomhed System Trailers Fahrzeugbau GmbH bruger
svejserobotter til svejsning af bjeelker

Der er skarp konkurrence mellem trailerbyg-
gerne. System Trailers i Twist, Tyskland, har
naet en markant position som uafhaengig pro-
ducent af trailere og saettevogne. Pa fabrikken
fremstilles der 60 til 70 trailere om ugen. 70 %
af virksomhedens omsaetning genereres i ud-
landet. Direktgr Ralf Saatkamp: "Vores strategi
er at muligggre gunstige betingelser for ind-
keob og yderste effektive produktionsproces-
ser ved at kombinere efterspgrgslen fra flere
forskellige lastbilproducenter. Saledes kan vi
tilbyde kunderne en ensartet og hgj kvalitet til
gunstige priser." System Trailers har tilpasset
sin organisation, produktion og datamatisering
til et bredt udbud i et produktionsmiljg med
store volumener.

Programmer naesten uden korrek-
tioner pa svejserobotten

System Trailers har allerede anvendt svejsero-
botter til at svejse bjaelker og chassiskompo-
nenter, da man skiftede til et svejserobotsy-
stem fra Valk Welding. Ralf Saatkamp: "Da vi
fremstiller et stort antal forskellige trailere, er
den tid, det tager at omkonfigurere svejsero-
botten, en afggrende faktor. Vi ledte efter en
partner, som kunne opsatte hele programme-
ringssystemet pa en fleksibel made. | denne
henseende udmaerkede Valk Welding sig

ved sit offline-programmeringssystem DTPS.
Bortset fra at investere i et svejserobotsystem
til svejsning af bjaelker, er vi ogsa gaet over til
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offline-programmering. Svejserobotten kan
arbejde med programmerne naesten uden at
der skal foretages korrektioner. Det fgrste svej-
serobotsystem fra Valk Welding og de kreative
idéer, som virksomheden anvender for at
udnytte svejserobottens muligheder mere ef-
fektivt, gjorde et dybt indtryk pa os."

Tre identiske svejserobotsystemer
To ar senere leverede Valk Welding endnu

to af de samme svejserobotsystemer. Alle

tre svejserobotsystemer er opsat til at svejse
bjeelker med en standardlaengde pa 13,65 m.
De sidste to svejserobotter er placeret ved si-
den af hinanden i en hgjre og venstre version.
Bjaelker, som svejses pa den hgjre svejserobot,
stilles automatisk pa skra og transporteres til
det andet svejserobotsystem, hvor den anden
side kan svejses. Det er blandt andet takket
vaere denne logistiske automatisering, at det
er lykkedes System Trailers at reducere gen-
nemlgbstiden for bjaelker med 30 %.

Samarbejde

Ralf Saatkamp: "Vi har en meget effektiv
opsatning. Da vi ngjagtigt kan overvage
fremstillingen af et stort antal produkter i en
produktionsproces med store volumener, kan
vi tilbyde kunderne fordele bdade med hensyn
til omkostninger og kvalitet. Vi har truffet et
bevidst valg om ikke at markedsfgre vores
produkter under eget varemaerke. 95 % af alle
trailere, som vi fremstiller, er forsynet med
kundernes logoer, nar de forlader fabrikken.
Det saetter os i stand til at fremstille kunde-
specifikke produkter under meget gunstige
betingelser. Det ggr vi fordi vi vil have et

teet samarbejde med kunderne for bedre at
kunne opfylde deres behov og gnsker. Dette
er grundlaget for vores samarbejde med Valk
Welding."

Automatisk programmering
"Vores malsaetning er at fortsaette med at
@ge vores omsaetning. For tiden har vi kun én
medarbejder, der kun bruger 2 dage om ugen
pa offline-programmering i DTPS. Men vi vil
stadig integrere programmeringen i arbejds-
processen i endnu hgjere grad. Med dette
mal for gje har vi nu et teet samarbejde med
Valk Welding for at automatisere programme-
ringen af svejserobotterne med APG baseret
pa CAD-data, som er koblet til ERP. Ogsa pa
dette omrade var virksomhedens saerskilte
egenskaber tydelige. Foruden virksomhedens



Ralf Saatkamp: “Det fgrste svejserobot-
system fra Valk Welding gjorde et dybt
indtryk pa os.”

ekspertise omfatter dette ogsa motivation,
innovation og forngjelsen ved at komme med
Igsninger."

Svejsesgm overvagningssystem
med Arc-Eye lasersensor

Det naeste skridt er anvendelsen af svejsesgm
fugefglgesystemet Arc-Eye. Toleranceforskelle
og spaendinger, der opstar under svejseproces-
sen, kraever at det kontrolleres, om svejsesgm-
mens position svarer til den programmerede
position. Afvigelser kan ikke forudses, hvilket
betyder, at programmet kun kan rettes bag-
efter. Til dette formal anvender Valk Welding
Quick Touch (tradsggning) og Arc-Sense for

at lokalisere og derefter fglge svejsesgmmen.
For at fremskynde denne proces og forbedre
svejsekvaliteten yderligere, vil System Trailers
bruge Valk Weldings Arc-Eye svejsesgm. Arc-Eye
lasersensoren er monteret foran svejsebraende-
ren og den laver cirkelformede scanninger for
at tage et komplet 3D-billede af svejsespmmen.
Ralf Saatkamp: "Arc-Eye systemet sikrer alts3,
at svejserobotten fglger svejsespmmen ngjag-
tigt, sa der laves en driftssikker svejsesgm. Det
har ogsa gjort det muligt for os at tage endnu et
skridt hen imod at reducere cyklustiden.
www.system-trailers.de

Robotlgsninger til

Industri 4.0
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Valk Welding arbejder hele tiden pa udviklingen af hardware- og software-
Igsninger for yderligere at forbedre produktionseffektiviteten inden for
svejseautomatisering. Forenklet og selv automatiseret programmering i APG
(Automated Programm Genration), CMRS (Custom Made Robot Software)

og DTPS (Desk Top Programming and Simulation) er vigtige emner, som Valk
Welding har udviklet i la=ngere tid til dette formal under overskriften 'Robot-
Igsninger til Industri 4.0'. Det har givet kunderne muligheden for at gge deres
produktion, forbedre deres fleksibilitet i et automatiseret produktionsmiljg,
automatisere enkeltstyksproduktionen ved hjzelp af svejserobotter samt opna

"one piece flow"-produktion.

System Trailers, et eksempel pa brugen af
svejserobotter til enkeltstyksproduktion

Lignende softwareudviklinger og samord-
ning af data i stor stil (Internet of Things

- tingenes internet) stgttes af udviklere

af strategier i store banker og offentlige
myndigheder som eksempler pa andre
brancher under overskriften"Industri 4.0".
Industri 4.0 er et rammekoncept omkring
ngglebegreberne fleksibilisering og opti-
mering med henblik pa baeredygtig vaekst
i industrien. Adriaan Broere: "Dette er en
stor udfordring for sektoren og er en af de
vigtigste strategier for vores organisation.
Til dette formal yder vi en stor indsats
inden for softwareudvikling, saledes at

vores kunder kan fremstille produkter til en

konkurrencedygtig kostpris.

Robotlgsninger til Industri 4.0:
Er det noget for din virksom-
hed?

Hidtil har mulighederne for automatisk
programmering veeret begraenset til virk-
somheder, som fremstiller egne produkter.
Van Hool (producent af lastbiler og busser),
System Trailers (trailerbygning), Auping
(senge), Thyssen Krupp Encasa (trap-
pelifte), Profielnorm (mezzaningulve) og
Voortman (stdlrammer) er gode eksempler
pa virksomheder, hvor Valk Welding al-
lerede har gjort dette muligt ved hjzelp af
softwarelgsninger.

Automatisering i DTPS

Med henblik pa ogsa at ggre disse valgmu-
ligheder tilgeengelige til en bredere mal-
gruppe, arbejder Valk Welding pa mader til
yderligere automatisering af hele arbejds-

Enkeltstyksproduktion hos Royal Auping

forberedelsen i programmeringssystemet
DTPS. Adriaan Broere: "Til dette formal
har vi etableret et teet samarbejde med
Panasonic Welding Systems i Japan.
Men dette forudsaetter, at programmerne
kan overfgres til robotten direkte 1:1
uden at manuelle korrektioner er ngdven-
dige. Dette er kun muligt ved at kalibrere
svejserobotsystemer i kombination med
svejsespmsfglgesystemer."

Mere information?
info@valkwelding.com
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Sma produktserier pa bestilling takket vaere svejserobotter

X B

Valk Welding har udfgrt et enestaende projekt for den tjekkiske leverandgrer VOP,
hvor 21 forskellige typer braandstoftanke til gaffeltrucks svejses dggnet rundt med
Panasonic svejserobotter pa et nasten ubemandet lager. Projektet er et eksempel

pa omfattende og meget fleksibel datamatisering. VOP har saledes gget sin kapacitet

med 60 % og reduceret gennemlgbstiderne med 40 % i forhold til den eksisterende
svejserobot. Ved hjaelp af dette system sigter VOP mod at opfylde produktionsmalet

pa 35.000 enheder om aret.

www.youtube.com/valkwelding:
Welding of fuel tanks

Foruden at fremstille kgretgjer til forsvars-
ministeriet, leverer VOP ogsa artikler som
f.eks. braendstoftanke til gaffeltrucks og
landbrugskgretgjer. Da Caterpillar gav virk-
somheden status som certificeret leverandgr
sidste ar, ggedes produktionsmalet pa 22.000
enheder markant til 35.000 enheder om aret.
Denne status medfgrte ogsa, at visse enheder,
som stadig blev svejset manuelt og andre der
blev svejset pa en eksisterende IGM-robot,
fremover skulle svejses pa et helt nyt produk-
tionssystem. Ingenigr Mr. Hornik: "Derfor var
vi pa udkig efter en Igsning, der gjorde det
muligt for os at ggre dette produktionsteknisk
i samme produktionsomrade."
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Stor erfaring med robotter

VOP havde allerede over ti ars erfaring med
robotter, da de fgrste robotsystemer fra Valk
Welding blev taget i brug i 2006, og siden

da har VOP givet Valk Welding ordre pa at
konvertere to eksisterende IGM-svejserobot-
systemer med svejserobotter fra Panaso-
nic. Takket veere dette samarbejdsforhold
blev Valk Welding ogsa bedt om at udvikle et
nyt produktionssystem til svejsning. Projektin-
genigrerne hos Valk Welding CZ organiserede
projektet helt under eget ansvar og i tilbuds-
fasen samarbejdede de ogséd med lokale
virksomheder. Kun svejserobotcellerne blev
leveret fra Alblasserdam i Holland.

1?'."'
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OP svéiser doegnet rundt med
g gget produktion og maksimal

fleksibilitet y

cCZ

VOP CZ, SP beskaeftiger over
800 mennesker, som sam-
men leverer en bred vifte af
professionelle tjenester pa
ovennavnte omrader.

Stor fleksibilitet

Pa trods af de store produktionsmaengder var
stor fleksibilitet et af de vigtigste punkter pa
VOP's gnskeliste. | alt skulle der svejses 21 for-
skellige typer pa bestilling og pr. produktserie,
og det skulle ogsa vaere muligt at bearbejde
enkelte enheder. Lgsningen var et central-
lager, som blev anvendt som bufferlager til de
formonterede tanke. Hver tank kan transpor-
teres fra lageret til svejserobotten ved hjzlp
af et ubemandet transportsystem for at blive
svejset og derefter leveret til en outputstation
ved hjzelp af samme transportgr.




Logistisk automation

For at kunne klare tilstraekkeligt mange tanke i 2 daghold til
svejseproduktion om natten, er cellen udstyret med syv op-
spaendingsstationer, hvor tankene bliver monteret og spaendt
pa en palle. Transportgren gemmer hver palle pa lageret

med plads til i alt 72 paller pa to etager. Fordelene ved denne
opsaetning er, at pallerne hurtigt kan byttes og at hver palle er
lettilgeengelig og at der ikke laengere star Igse tanke pa fabrik-
ken.

To identiske robotceller

For at kunne na den gnskede svejsekapacitet er der opstillet
to identiske svejserobotceller, som begge er udstyret med en
centreret manipulator. Det giver mulighed for at placere tan-
kene pa en sadan made, at Panasonic TA 1900 svejserobot-
terne kan na alle punkter fra den bedste mulige svejseposition.
Den gennemsnitlige gennemlgbstid blev saledes reduceret til
12 minutter. Indtil da tog den manuelle svejsetid 51 minutter,
og svejsningen pa IGM-robotten tog naesten 18 minutter. Tak-
ket veere disse tidsbesparelser kunne man na den ggede arlige
produktionskapacitet. Valk Weldings softwareprogrammgrer
havde allerede forberedt svejseprogrammerne til de fleste
tanke. Tankene blev samlet og opspaendt i to skiftehold og
derefter svejst i nattens Igh. Dette sker fuldstaendig ubeman-
det. Pa denne made behgver svejserobotterne ikke at vente pa
operatgren.

40 % tidsbesparelse

Hele systemet blev fgrst testet i 3 maneder og det er taget

i brug i sommer. Anvendelsen af den nyeste Panasonic
WGS3 lysbuesvejsningsteknologi reducerede gennemlgbstiden

Wi 'El"j (Vi
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endnu mere end forventet. En gennemlgbstid pa 11 minutter
betyder, at VOP har opnaet en tidsbesparelse pa 40 % i forhold
til den aeldre svejserobot. Ingenigr Sturala: "Anvendelsen af
svejserobotter er under alle omsteendigheder en forudsaet-
ning for at kunne opna dette produktionsvolumen pa grund af
robotternes hastighed og kvalitet, men generelt star vi ogsa
over for en mangel pa professionelle svejsere og tilstraekkeligt
kvalificerede folk, der kan betjene maskinerne."

Fleksibel reaktion pa markedets efterspargsel
VOP betragter det som en ren ngdvendighed at have et svejse-
produktionssystem som dette, ikke kun for at kunne klare det
gnskede produktionsvolumen, men ogsa for at kunne reagere
pa markedets efterspgrgsel fleksibelt og hurtigt. Hr. Hornik: "Vi
kan forberede et stort antal tanke pa vores lager og svejse dem,
nar der er behov for det; dette szetter os i stand til at levere
tankene til kunderne hurtigt og til tiden." Med denne svejse-
produktionscelle er VOP langt forud sin tid og VOP vil beholde
sit produktionsanlaeg i Tjekkiet.

WWW.VOp.CZ
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Slidte kabler,
skjulte omkostninger

Da antallet af svejserobotter i produktionssystemer stiger, fokuserer virksomheder

i stadig hgjere grad pa vedligeholdelsesomkostningerne. Udskiftning af de kabler,

der transporterer svejsetraden fra tromlen til svejserobotterne, er en dyr affaere.

De steder, hvor svejsetraden er mest udsat for friktion, f.eks. i korte sving, med-

forer ikke kun stort slid pa kablerne, men overbelaster ogsa tradmotoren. Derfor

anvender mange virksomheder i bilindustrien Wire Guide-moduler. Modulerne

fierner friktioner i sving og vinkler, sa kablerne holder lengere og dette reducerer

vedligeholdelsesomkostningerne betydeligt. Store virksomheder, der anvender

flere svejserobotter, er nu ogsa ved at opdage fordelene ved disse Wire Guide-

modauler.

Lightweight durable
polymer body l

with bearings

Wire from source

Heavy duty rollers

Conduit connection
going to feeder

Wire Guide-moduler er tradfremfgrings-
elementer med 45 graders rullelejer, som

gor det muligt at lede svejsetraden gennem
korte sving uden at der opstar friktion. Wire
Guide-modulerne er en del af Wire Wizard-
programmet til tradfremfgring, og de bestar
af et letvaegts polymerlegeme med rullelejer,
som leder svejsetraden gennem sving naesten
uden friktion.

Disse sving er forbundet med de velkendte
Wire Wizard-kabler. Selve kablerne sikrer, at
der opstar meget mindre friktion ved fremfg-
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ring af svejsetraden end hos konkurrerende
maerker, og traden transporteres med ringe
kraft over stgrre afstande fra tromlen frem til
svejserobotten eller andre svejseanvendelser.

Besvar fglgende spgrgsmal for at se, hvor

meget du kan spare:

- Hvor ofte skal kablerne skiftes ud?

- Hvor meget nedetid medfgrer dette for
svejserobotten?

- Hvor mange mandetimer tager det?

WELD WIRE DISPENSING SYSTEM

Mere information?
info@wire-wizard.eu

Test hos VW

Et pilotforsgg, som for nylig er udfgrt hos
Volkswagen, viste, at kablerne kun skulle
udskiftes hver andet ar efter installation
af Wire Guide-modulerne i stedet for hver
anden uge.

Situation: Tromlen er placeret
pa en portalkran over robotten.
Tradkablet laver et sving pa 180 ° fra
svejsetradstromlen og ledes derefter ned

i svejserobotcellen. Ved at erstatte dette
sving pa 180 grader i tradkablet med fire
sammenkoblede moduler, reduceredes
tradmotorens strgmforbrug fra 0,7 A til 0,2
A, og forbruget blev pa dette niveau. Tidli-
gere erstattede Volkswagen tradkablerne
hver anden uge, fordi motorens strgmfor-
brug ellers oversteg 0,7 A, hvilket med-
fgrte tradbrud og produktionsafbrydelser.

| den nye situation forbruger tradmotoren
0,2 A og selv efter to ars brug var det ikke
ngdvendigt at udskifte tradkablerne.
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Flere applikationseksempler:
www.wire-wizard.eu/gallery/
wire-guide-modules-in-use



Hvad er nyt 1 DTPS?

Hvert ar taler Valk Welding med DTPS-brugere om de seneste udviklinger

Med over 300 virksomheder, der anvender offline-programmering og simulerings-

softwaren DTPS til offline-programmering af deres Panasonic svejserobotsy-

stemer, er DTPS et af de mest anvendte systemer pa dette omrade. Valk Welding

inviterer hvert ar licenstagere til en informativ DTPS-brugerdag for at tale om de

seneste udviklinger inden for offline-programmering, og beder brugerne om deres

feedback. I slutningen af maj i dette ar kom nzesten 80 besggende fra forskellige

lande til den sjette DTPS-brugerdag i Alblasserdam, Holland.

Valk Welding og Panasonic Welding
Systems arbejder kontinuerligt pa at udvide
softwaren med funktioner, der forenkler
programmeringen og overvagningen af svej-
seprocessen. Til dette formal arbejdes der for
tiden pa et nyt management informations-
system, som skal give adgang til de vigtigste
data i realtid. Se side 3 for oplysninger om
MIS 2.0.

Mange nye funktioner

Den nye version indeholder et veerktgj til at
fremskynde den grafiske visning, nar man
roterer, panorerer og zoomer ind/ud pa kom-
plekse 3D-modeller.

Der er ogsa en ny makrofunktion, der ggr det
muligt at modificere et program, herunder
automatisering af forskellige former for
opgaver sasom overfgring af programmer,
spejling, udveksling af eksterne aksedata, sgg
og erstat-operationer m.m. Kunderne kan

nu ogsa foretage komplette parametriske
Igsninger i DTPS uden hjzelp fra Valk Weldings
softwareingenigrer. Makroerne deles i det in-
terne forum med andre brugere, og brugerne
kan kontakte Valk Weldings ingenigrer for
support, hvis der er behov for det.

Et andet nyttigt vaerktgj, som forenkler
programmeringsprocessen, er en genvej til
maling af pladetykkelsen. Dette viser direkte,
hvor tyk en bestemt del af pladen er, hvilket
senere kan bruges til at veelge de passende
svejseparametre. Den vigtigste fornyelse er
programmering med Teach Navi 2.0, som
gor det muligt at positionere de eksterne
rotationsaksler fuldautomatisk for svejsning i
position PA eller PB.

Ved at udvide funktionaliteten pa denne
made sikrer Valk Welding og Panasonic
Welding Systems hele tiden, at brugerne kan
fa flere funktionaliteter ud af deres program-
meringssoftware.

Er du interesseret i mere information?
info@valkwelding.com

Panasonic svejse-
robotter + DTPS, det
eneste alt-i-ét system

DTPS saetter virksomheder i stand til

at programmere de mest komplekse
arbejdsemner uden at skulle afbryde
svejserobotten, hvilket er ngdvendigt
ved programmering med en teach-pen-
dant. Sa snart et arbejdsemne er blevet
importeret i 3D fra et CAD-system som
Creo, Solid Works, Solid Edge, Inventor,
NX, Catia, osv., angiver arbejdsplanlaeg-
ningen svejsepositionen pa skarmen,
herunder de gnskede svejseparametre.
Da softwaren ogsa giver mulighed for
effektiv 3D-simulation med kollisionsde-
tektering, kan programmerne kontrol-
leres ned til den mindste detalje, fgr

de sendes til svejserobottens styring.
Skabelonerne kan ogsa designes og
testes ved hjzelp af DTPS, fordi planlaeg-
ningsveerktgjet registrerer samtlige af
svejseprocessens data. Det betyder, at
DTPS, kombineret med Panasonic
lysbuesvejsningsrobotter, er det eneste
alt-i-ét-system og samtidigt det mest
effektive og fleksible system til robots-
vejsning.

DTPS-brugerdag 2015
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Stgrre preecision med nyt svejsefilter

Speedglas har udviklet et nyt svejsekassette kit kaldet 9100XXi med automatisk
nedblzaending til fint svejsearbejde. Det nye filters specialudviklede optik ggr det
muligt for svejsere at se flere detaljer, sa de fuldt ud kan koncentrere sig om svejse-
forberedelserne, svejsepositionen, inspektion af de faerdige svejsninger og pracisi-
onsslibning.

Speedglas 9100XXi svejsekassette
kittet

Med det nye 9100XXi er det lettere for svejsere
at skelne mellem farver i deres arbejdsomgi-
velser, sasom farvede betjeningspaneler pa
svejsemaskiner.

Svejsefilterets eksterne betjeningselementer til
slibepositionen og hukommelsesfunktionerne
er omfattet af det nyudviklede sglvfarvede
frontpanel 9100XXi, som anvendes sammen
med svejsefilteret 9100XXi.

Fordelene ved svejsekassette

kittet 9100XXi

- skarpere kontrast

- naturlige farver

- slibeposition

- hukommelsesfunktion

- automatisk taend/sluk funktion

- kompatibelt med Speedglas 9100/9100 Air
0g 9100-QR
Mere info: AVL@valkwelding.com

Speedglas svejsekassette kittet 9100XXi
Saelges nu via Valk Welding.

[
HOLLAND

Opfalgningsordrer fra VDL Groep

Valk Welding har modtaget opfglgningsordrer pa levering af svejserobotsystemer
til to driftsselskaber i den hollandske VDL-Groep. VDL-Groep udvikler, fremstiller
og szelger halvfabrikater, busser og andre slutprodukter og monterer ogsa biler.
Dette familiefirma har i alt 87 driftsselskaber i 19 lande, og beskaeftiger ca. 10.400
medarbejdere. Valk Welding er en svejserobotintegrator, der opererer fra egne
virksomheder i flere lande i og uden for Europa. Valk Welding har installeret over
2500 svejserobotsystemer hos forskellige kunder, hvilket ggr virksomheden til en af
de stgrste aktgrer inden for svejserobotintegration og en af de stgrste uafhaengige
leverandgrer af svejsetrad i Holland.

| fjor leverede Valk Welding et svejserobotsy-
stem til VDL Containersystemet i Hapert, Hol-
land. Takket veere muligheden for offline-pro-
grammering og gode erfaringer med systemet,
skal Valk Welding nu levere to multifunktio-
nelle svejserobotsystemer til VDL Bus Modules
i Valkenswaard og VDL Staalservice i Weert. Le-
veringen omfatter Panasonic svejserobot-
ter, der er monteret pa en E-formet torsionsfri
rammekonstruktion i en enkelt og en dobbelt
version. VDL Bus Moduler vil anvende det nye
svejserobotsystem til at svejse delkomponen-
ter til fremstilling af busser.
www.vdlgroep.com

www.youtube.com/valkwelding:
Welding of Automatic Guided Vehicles (AGV's)

Messekalender

Metavak
Gorinchem, Holland
27.-29. oktober 2015

Tolexpo 2015

Paris-Nord Villepinte, Frankrig

17.-20. november 2015

Smart Industry Event

Rotterdam, Holland
08 december2015

Sepem Industries Nord-Ouest

Rouen, Frankrig
26.-28. januar 2016

TechniShow 2016

Utrecht, Holland
15.-18. marts 2016

Industrie Paris

Paris-Nord Villepinte, Frankrig

Kolofon

Valk Welding NL
Staalindustrieweg 15
Postbus 60

2950 AB Alblasserdam

Tel. +31 (0)78 69 170 11
Fax +31 (0)78 69 195 15

Valk Welding BE
Tel. +32 (0)3 685 14 77
Fax +32 (0)3 685 12 33

Valk Welding FR
Tél. +33 (0)3 44 09 08 52
Fax +33 (0)3 44 76 23 12

info@valkwelding.com
www.valkwelding.com

Q+

4.-8. april 2016

Elmia Automation

Jonkoping, Zvenska
10.-13. maj 2016

Valk Welding DK
Tel. +45 64 42 12 01
Fax +45 64 42 12 02

Valk Welding CZ
Tel. +420 556 73 0954
Fax +420 556 73 1680

Valk Welding DE
Tel. +49 172 272 58 21
Fax +31 (0)78 69 195 15

Valk Welding PL
Tel. +48 696 100 686
Fax +420 556 73 1680

Valk Welding SE
Tel. +46 73 332 04 40

"Valk Mailing" udgives hvert halve
ar af Valk Welding Danmark og
bliver sendt gratis til alle deres

forretningsforbindelser. Vil De

w

gerne modtage "Valk Mailing"
fremover? Send da en e-mail til

info@valkwelding.com

Produktion:

Steenkist Communication

(www.steencom.nl)
og Valk Welding

The strong connection




