








ARC-EYE Adaptiv

Die SchweiR- und Pendelparameter kdnnen auch automatisch
angepasst werden. Das ARC-EYE Adaptive Welding Plug-in passt in
Echtzeit Parameter wie SchweilRgeschwindigkeit, Schweillstrom,
SchweiBspannung, Pendelamplitude und mehr an. Damit werden selbst
komplexeste SchweiRungen fiir das Roboterschweilen verfigbar, auch
in schwierigeren Materialien wie Edelstahl oder an Werkstiicken mit
groBeren und unregelmaligen Toleranzen.

Unregelmafige Spaltmalie, abweichende Schweilnahtvorbereitung
oder Verzug durch den SchweilRprozess kénnen zu einer Abweichung
der SchweiBnahtgeometrie (Nahtform) fihren. Schon eine kleine
Geometrieabweichung kann schnell zu einer Volumenabweichung

von 40 bis 80 % fiihren. Dies erfordert nicht nur deutlich mehr
Schweimaterial, sondern moglicherweise auch eine andere Art des
SchweilRens. Mit dem Adaptive Plug-in erkennt der Lasersensor ARC-EYE
CSS die Nahtform und passt das Schweillprogramm automatisch an.

Die Funktion Adaptives SchweilRen kann gleichzeitig mit der ARC-EYE
CSS SchweiBnahtverfolgung genutzt werden und sorgt fiir eine optimale
Position und Ausrichtung des Schweillbrenners.

ARC-EYE Adaptive - Die Fahigkeit des Roboters, die Schweil3parameter automatisch
an Anderungen der Fugengeometrie anzupassen.

In der Praxis

Bei der deutschen KSK Vlassenroot, die unter anderem die Kranausleger
fir Liebherr-Krane herstellt, werden aufgrund der hohen Krafte an diesen
Kranauslegern sehr strenge Anforderungen an das SchweiRen gestellt. Da
Baugruppen aus einer Kombination von Guss- und Walzteilen nie zu"100 %
passen, wurden sie bisher nur manuell geschweil3t. Dank des Einsatzes von

ARC-EYE CSS und dem Adaptive Plug-in, werden die Kranausleger von KSK

Vlassenroot nun erfolgreich auf SchweiRrobotern
von Valk Welding geschweift: Dadurch kann eine
hohere und konstante Schweilqualitat gewahrleistet
werden. Inzwischen wiinschen mehrere Kunden

des Unternehmens, dass auch andere Teile auf die
gleiche Weise geschweilt werden.



The strong connection
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