7-920¢ - Suesie 9z

IiLino

publicerad av Valk W

VALK (1l



Innehall

4 TK Home Solutions svetsar hundratals 1 8 Om fem ar finns det ingen svetsverkstad

unika rorsektioner om dagen kvar som fortfarande kor utan robot

6 Inte bara svetsen, utan hela processen 2 O Siffror som styr din produktion
8 En vaxande robotsvetsverkstad 2 2 Svetsteknik som grund for kvalitet fran
Triptis
Kara lasare,
1 O Svetsning och logistik som ett

produktionsflode 24 Efter tretton ar mer avkastning fran

1 2 C-Metal automatiserar storskaligt

svetsarbete for Oosterweel-projektet

Valk Mailing har sammanstallts med omsorg
av Valk Welding. Fran idé till skapande har vart
team arbetat hart for att forverkliga denna
tidning och forse dig med relevant information,
inspiration och insikter i svetsteknikens och
automationens varld. Om du har nagra fragor,
kommentarer eller forslag ar du valkommen att
kontakta oss pa info@valkwelding.com. Tack till
alla medarbetare och partners som har bidragit

till den har tidningens framgang.
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Framfor dig ligger den andra Valk Mailing for 2026, redan den
tjugosjatte argangen. Alla dessa ar har vi genom denna tidning
delat vara kunders berattelser, och dven denna gang kommer
de fran hela Europa. Nér jag laste dem lade jag marke till en
rod trad: mjukvara gor allt oftare skillnaden.

Kent Stainless programmerar med ARP en ny ram pa minuter
i stéllet for timmar. Tretton ar efter anskaffningen far Onillon
et Fils pl6tsligt ut 30 % fler timmar ur samma svetsrobot,
enbart genom ett mjukvarusteg. Och med vart Management
Information System synliggor vi vad en installation verkligen
presterar, anda ner till den enskilda svetsen.

Den utvecklingen stannar inte vid svetsroboten. Hos Meijer
Metal bildar svetsrobotar, AGV:er och lagertorn ett enda
produktionsflode, och Dekk Pipes kombinerar skédrning,
svetsning och hantering i en integrerad anlaggning. Mjukvara
och hardvara vaxer samman, och Al-teknik ger den rorelsen
en extra skjuts. Vi investerar medvetet i det, for har ligger er
avkastning for de kommande aren.

Anda &r det inte tekniken som avgér framgéngen, utan
manniskan. Varje automatiserat steg gor helheten starkare

och samtidigt lite mer komplex. Operatoren som forstar
processen, programmeraren som genomskadar produktens
logik, planeraren som laser siffrorna: de gor skillnaden.
Darfor investerar vi kraftigt i utbildning och i medvetenhet pa
verkstadsgolvet, hos vara kunder och hos oss sjdlva.

Till den medvetenheten hor ocksa omsorgen om data. Den
som digitalt hanterar produktionsdata, robotprogram och
kundritningar maste ocksa skydda dem. Jag ar stolt 6ver
att Valk Welding har uppnatt ISO 27001-certifieringen for
informationssakerhet: ett konkret steg for att aven digitalt
infria det fortroende ni visar oss.

Det som tilltalar mig mest i dessa beréttelser: vara kunder
vdljer inte en maskin, utan en partner. TK Home Solutions
uttrycker det tréffande: hos Valk Welding spelar det ingen
roll vilken avdelning man talar med, alla ar tillgangliga. Den
kulturen &r vart viktigaste kapital.

Mjukvara, hardvara och méanniskor som gar framat
tillsammans: sa starker vi den europeiska tillverkningsindustrin
och hjélper vara kunder att konkurrera pa den globala niva dar
de ar verksamma varje dag. Jag onskar er trevlig lasning.

Sven Akkerman (CFO Valk Welding)
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unika rorsektioner

om dagen

Nederldnderna

TK Home Solutions, en del av TKE, tillverkar trapphissar i Krimpen aan

den Ussel for varje trappa och varje hem, och dessa anvands varlden over.
Detta skraddarsydda tillvigagangssatt gor att manniskor kan fortsatta bo
bekvdamt och sdkert i det hem de kanner till, dven nar det inte langre ar
enkelt att ga i trappor pa egen hand. Eftersom ingen trappa ar den andra
lik, ar ingen rérsektion heller den andra lik. For TK Home Solutions innebar
det hundratals rérsektioner om dagen, var och en 100 % kundspecifik.

Mjukvaran gjorde skillnaden

Ar 2010 gick TK Home Solutions éver fran manuell till robotstyrd
svetsning av dessa rorsektioner. Svetsroboten gav hastighet och jamn
kvalitet, men inga ror ar nagonsin exakt lika. Varje ror skulle darfor
behova ett eget svetsprogram, och med hundratals ror om dagenvar
det helt enkelt inte genomforbart. Valk Welding utvecklade darfor
mjukvara som laser in ritningen for varje kundspecifik trappa, kanner
igen avvikelserna och automatiskt anpassar svetsrobotens program
darefter. Resultatet ar att ratt program star klart for nastan varje rér pa
ett 6gonblick. ”"Denna specifika mjukvaruutveckling och dess integration
var avgorande for produktionsprocessens framgang”, sager Fred

Melkert, projektledare hos TK Home Solutions.

Det var mojligt eftersom bada parter tog sig tid att forsta varandras
omrade. TK Home Solutions 6ppnade upp logiken bakom sin produkt,
och Valk Welding 6versatte det till robotens och mjukvarans méjligheter.
Denna 6msesidiga 0ppenhet har sedan dess forblivit grunden.

Maskiner som klarar morgondagens tillvaxt

TK Home Solutions blickar langt framat. Tillvaxtplaner backas upp av
analyser och prognoser, och produktionsresurserna anpassas darefter.
Dar omkring 300 ror om dagen tidigare svetsades, ligger ambitionen nu
pa 600 till 700 enheter om dagen.
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For att sakerstalla kontinuiteten och
trygga tillvaxtambitionerna for de
kommande aren satte sig de bada
parterna ner tillsammans igen. Tack
vare ett partnerskap dar kunskap om
produkten, mjukvaran och processen
finns hos bada sidor kunde samtalet
direkt ga pa djupet.

Tva parter som fér varandra framat
Vad som foljde var
brainstormingsessioner som Fred
Melkert beskriver som oerhort
vardefulla. Dessa samtal om
produktionens framtid skapade
samtidigt utrymme att ta upp fragor
fran den dagliga verksamheten, till
exempel atkomligheten for vissa
rortyper. Dessa vagdes mot de tekniska
framstegen under de senaste aren,
vilket 6ppnade nya mojligheter.

Det samarbetet gav upphov till flera
ytterligare utvecklingar, bland annat hur
réren spanns fast och en uppstalining
med tva arbetsstationer per installation.
Denna uppstallning majliggdr snabbare
omstallningar och 6kar svetsrobotens
driftcykel, medan ett medvetet val
mellan vanster och hoger station dven
gynnar atkomligheten for specifika
rortyper. Ett fint resultat av att tanka
och testa tillsammans.

Teknik pa senaste niva

Svetsprocessen utvecklades i takt

med detta. De nya installationerna ar
utrustade med svetsprocessen Super
Active Wire, som ger snygga svetsar och
i stor utstrackning eliminerar behovet
av for- och efterbehandling kring

svetsstank. TK Home Solutions arbetar
dven med den senaste generationen

av ARC-EYE-lasersensor, som utan
anstrangning foljer rérens kurvor, dven i
de svaraste lagena.

Ett partnerskap genom hela
organisationen

Samarbetet |[6per genom alla

nivaer i bada organisationerna.
Mjukvarukollegor fran Valk Welding fick,
tillsammans med TK Home Solutions
IT-avdelning, hela filhanteringen
uppdaterad till aktuell standard, och pa
verkstadsgolvet uppstod, i samrad med
operatorerna, idén att pa skarmar visa
hur mycket langre roboten fortfarande
ska kora. Det ger 6verblick och sinnesro
nu nar de driver fyra stationer. Fred
Melkert tycker det ar anmarkningsvart
att kontakten &r lika naturlig pa alla
nivaer, fran mjukvaruutvecklaren till
den tekniska direktoren. Det [6nade
sig under omstallningen, som holl
tidsplanen utan att produktionen

stod still lange, och det har I6nat sig
sedan dess ocksa. Overenskommelser
halls, och det bygger fértroende. ”Valk
Welding lamnar en inte i sticket nar val
signaturen ar satt pa pappret.”

Fred Melkert beskriver darfor de nya
installationerna som en samskapelse:
tva foretag som vet vad de gar for, litar
pa varandras expertis och tillsammans
har byggt en produktionsuppstéallning
som later TK Home Solutions kora 40 %
mer output och blicka mot framtiden
med tillforsikt.

www.tke-homesolutions.nl
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Inte bara svetsen,

“Roboten ska aldrig behéva

vénta pd en ram. Och
operatoren ska aldrig behéva sta
och titta pa ndéir roboten svetsar.”

- Declan Heffernan, Director of Engineering and
Operations

ARP

utan hela processen

Hur tva robotsystem skapade disciplin i hela

fabriken hos Kent Stainless

Irland

Kent Stainless i Ardcavan, Irland, har sedan 1982 designat
och tillverkat skriaddarsydda konstruktioner i rostfritt stal
och kolstal. Utdver sitt eget sortiment av Kent-produkter
fokuserar féretaget fraimst pa Mission Critical-sektorn, med
starkt fokus pa halvledar- och likemedelsindustrin, samt en
snabbt vaxande narvaro inom datacentersektorn.

“Svetsning ar karnan i allt vi gor. Rostfritt stal forlater
ingenting. Kvaliteten pa svetsen ar kvaliteten pa produkten.
Svetskapaciteten avgor darfor hur mycket arbete vi tar oss an
och hur bra vi gor det”, séger Declan Heffernan, Director of
Engineering and Operations.

Hantverk under press

Erfarna rostfritt stal-svetsare ar en bristvara, och Kent Stainless
tillvaxt stotte mot gransen for tillgangliga svetstimmar. For
halvledarindustrin tillverkar féretaget moduldra ramar i stora

Valk Mailing 2026-2

volymer, med sndva toleranser och nastan varje ram individuellt
konfigurerad. Heffernan: “Vi sokte tre saker. Kapacitet som
vaxer med oss utan att vara beroende av arbetsmarknaden,
jamn svetskvalitet och en produktionsprocess vi kan planera.”

Tva system, en princip

Ar 2023 tog Kent Stainless ett FRAME-H-system i drift. Ar 2025
foljde ett TRACK-FRAME-E, dar roboten rér sig langs en rals och
betjanar tva arbetsstationer.

Bada systemen arbetar enligt samma princip. Roboten svetsar
vid den ena stationen medan operatoren laddar den andra.
Laddningen kostar darmed ingen produktionstid, och roboten
svetsar nastan kontinuerligt. TRACK-FRAME-E har en VWPR-
brannare med integrerad rokutsugning. Den fangar upp
svetsrok direkt vid kallan, sa att operat6ren inte kommer i
kontakt med skadliga partiklar.

“Roboten ska aldrig behdva védnta pa en ram. Och operatéren ska
aldrig behova sta och titta pa nar roboten svetsar”, sager Heffernan.

Programmering utan stillestand

Kent Stainless programmerar robotarna med ARP (Automatic

Robot Programming). Programvaran genererar automatiskt ett
komplett robotprogram utifran en 3D CAD-modell. Programmeraren
kontrollerar det, varefter det gar till roboten. Det gor
offlineprogrammering upp till tio ganger snabbare. Rekordet hos Kent
Stainless ligger nu pa 22 nya ramar per dag.

Detta gor dven robotsvetsning attraktivt for engangsorder,

och partistorlek ett ar normen hos Kent Stainless.
“Programmeringskostnaderna per ram ar minuter, inte timmar,

utan provbit och utan stillestand. Vi svetsar en engangsorder lika
ekonomiskt som en upprepad order. Programmering har gatt fran att
vara en produktionsflaskhals till en del av konstruktionsarbetet.”

Disciplin i hela fabriken

Den storsta effekten fanns uppstréms. “For att mata en robotcell korrekt
maste man batcha: kapning, forberedelse och haftsvetsning i batcher.
Roboten har infort den disciplinen i hela férberedelseprocessen, och

vara forberedelsetimmar per ram sjonk omedelbart.”

Kent

Cellen levererar ocksa ett matt som Kent Stainless kan lita pa. “Vi vet
vad ett skift producerar, och vi férbinder oss till leveranstider.” Eftersom
varje svets ar identisk syns den forutsagbarheten aven i kvaliteten.

Internt har rollerna forandrats. Erfarna svetsare gér nu det arbete som
deras hantverk kraver, och operatorer kor cellerna. Inom féretagets
egen konstruktionsavdelning har ett robotic engineering-team vuxit
fram for programmering, kalibrering och processutveckling.

Framat tillsammans

“Valk Welding har varit en partner danda fran borjan, snarare an en
leverantor. ARP-utbildningen gjorde snabbt var personal sjdlvstandig,
och for support far vi ingenjérer som forstar svetsteknik, inte bara
robotar. Beviset ar att vi kom tillbaka fér det andra systemet.”

Kent Stainless ser fortfarande utrymme i cellerna och fér in fler
produktfamiljer till robotarna. Automation ar en pelare i strategin
fram till 2030. Heffernan ger foretag som borjar automatisera ett
rad: “Automatisera flodet, inte bara svetsen. Kép en robot enbart for
svetsen och du blir besviken. Kép den for vad den gor med din fabrik,
och du kommer aldrig att se tillbaka.”

www.kentstainless.com

Titta pa videon:




En vaxande

DTPS

robotsvetsverkstad

Lettland och Tjeckien

RK Metals, en del av UPB Group, ar en av flera lettiska tillverkare
som kombinerar egen produktion med rollen som generell
underleverantor inom stalbearbetning. Nar féretaget 2021 sokte
en partner for att starta upp sin robotsvetsverksamhet, stod det
infor tre utmaningar samtidigt: en viaxande brist pa svetsare,
press att forbattra svetsverkstadens effektivitet och behovet

av att korta ledtiderna. ”Vart samarbete med Valk Welding har
alltid varit professionellt, och varje 16fte som getts har hallits,”
sdger projektledare Ritvars Viss, vice teknisk direktér pa RK
Metals, som sammanfattar fyra ars samarbete.

Stalkonstruktioner och maskiner fran Grobina

RK Metals har sin bas i Grobina i regionen Dienvidkurzeme

i vastra Lettland, inte langt fran hamnen i Liepaja, och ingar

i UPB Group. Foretaget grundades 1993 och har under mer

an trettio ar vuxit till en av de ledande baltiska tillverkarna

av stalkonstruktioner och maskindelar. Bland annat bar
foretagets stalkonstruktioner upp Citygate-byggnaden i Sverige
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— Skandinaviens hogsta kontorsbyggnad; dessutom levererar
foretaget infrastrukturprojekt och skraddarsydda maskindelar

till kunder i Skandinavien och langre bort. Over 200 personer
hanterar har hela cykeln fran design via produktion till montering.

Pa jakt efter en partner, inte bara en maskin

RK Metals valde sin leverantér med omsorg. Efter att ha bedémt
ldget pa bade den lettiska och den europeiska marknaden

foll valet pa Valk Welding — de avgorande faktorerna var

deras praktiska angreppssatt och vilja att genomféra alla
nddvandiga livedemonstrationer och tester. Provsvetsning

och demonstrationer agde rum vid Valk Welding CZ:s tekniska
center i Paskov, dar kunden med egna delar kunde verifiera att
den foreslagna l6sningen skulle fungera. “Efter flera manaders
sokande efter den optimala |6sningen valdes och bestélldes
robotsystemet TRACK-FRAME-E, eftersom det passade perfekt in
i var plan att automatisera svetsningen av sma och medelstora
komponenter — vilket var dar vi ville borja,” sager Ritvars Viss.

_._,':'E;E? e -

“Det som borjade som en enda
arbetsstation for att starta robotiseringen
har pa sa sdtt inom tva ar utvecklats till
-en védxande_robotsvetsverkstad.”

Stranga godkdnnandetester och fértroendebyggande
Eftersom detta var RK Metals forsta steg mot robotisering
stdllde kunden upp stranga godkdnnandekriterier. Fortroendet
byggdes gradvis, steg for steg. Leveransen 2023 inneholl

dven en kontroll for att sakerstalla cykeltidsefterlevnad pa en
mindre men relativt komplex svetsad enhet — med andra ord
en garanti for att roboten kunde hantera en verklig detalj inom
den tid och med den kvalitet som kravdes. Stora och komplexa
svetsade stalenheter svetsas vid arbetsstationen; operatoren
positionerar delen och startar programmet, medan roboten
konsekvent levererar samma svetskvalitet, oavsett hur manga
svetsare foretaget har tillgangliga vid ett givet tillfalle.

Fullstandig offlineprogrammering
Off-machine-programmering med DTPS-mjukvaran

spelade en avgorande roll. Systemet levererades med
fullstandiga offlineprogrammeringsmajligheter, vilket
innebdr att produktionsprogram kunde skapas utan att stéra
svetsarbetsstationen. Leveransen omfattade utbildning for
bade operatdrer och programmerare, samt en fullstandig
Overlamning pa plats. Under de féljande cirka tva aren fick
installationen fullt stod fran Valk Welding.

”Under dessa ar hade jag regelbunden kontakt med flera
programmerare fran Valk Weldings tjeckiska och polska
team, och jag gick forstas dven utbildning vid det tekniska

centret i Paskov; ingen utbildning kan dock nagonsin tacka
alla situationer som kan uppsta. Sarskilt fjarrsupporten, det
kan jag nu saga a kollegornas vagnar pa Valk Welding, har
definitivt paskyndat var resa mot robotisering av svetsningen
av vara delar,” férklarar Uldis Kausis, programmerare av
svetsrobotar. Fokuset pa teknik i robotiseringen och ett
starkt fokus pa svetsning, med alla dess specifika krav, gjorde
det mojligt for RK Metals att integrera robotsvetsning i sina
processer relativt snabbt och smidigt.

En andra, storre robot efter tva ar

Erfarenheten av det forsta systemet ledde till ett varaktigt
intresse for processforbattring hos RK Metals — vilket tva

ar senare resulterade i beslutet att bestélla ytterligare en,
storre robot for storre svetsade enheter. Robotsystemet
TRACK-Y-RL-FH bestalldes i slutet av 2025 och installerades i
augusti 2026, aterigen efter en grundlig driftsattningsprocess.
Det som borjade som en enda arbetsstation for att starta
robotiseringen har pa sa satt inom tva ar utvecklats till en
vaxande robotsvetsverkstad.

”Narhelst problem uppstod under de senaste fyra arens
samarbete lamnades vi aldrig att klara oss sjalva, utan fick

alltid professionellt stod,” tillagger Ritvars Viss.

www.rkmetals.lv
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ning och logistik

- som ett produktionsflode

| hallen hos Meijer Metal fortsitter svetsrobotarna att ga, dven
nér den sista operatéren har gatt hem. Ingen gaffeltruck som
kér fram svetsmallar eller pallar, ingen vantetid vid till- och
bortforsel. AGV:er kor material till svetsrobotanlaggningarna,
hamtar svetsade produkter och for halvfabrikat till de
automatiserade lagertornen. Svetsprocessen styr takten,
logistiken foljer efter.

Automatiseringen stannar inte vid svetsroboten

Runt varje svetsrobot sker det standigt logistiska rorelser.
Material kommer in, produkter gar ut igen och halvfabrikat
lagras tillfalligt. Om en av dessa lankar stannar upp, stannar

till slut aven produktionen. Materialbrist, vantetider och
onddiga gaffeltruckrorelser sanker robotens produktion, hur val
svetsprocessen i sig an ar installd.

Valk Mailing 2026-2

‘Precis dar ligger KUMATECHS styrka. Foretaget automatiserar

den interna logistiken kring produktionsceller med AGV:er,
palldispensrar och automatiserade lagertorn. Material finns
alltid tillgangligt vid ratt tidpunkt, sa att svetsroboten kan
fortsatta producera.

Hos Meijer Metal fortsatter robotarna att producera obemannat
Vid inképet av en ny svetsrobot tittade Meijer Metal inte enbart
pa svetsroboten, utan direkt pa en helhetslosning. Valk Welding

och KUMATECH utformade tillsammans en helt automatiserad

produktionsprocess. Logistiken kring svetsrobotarna

ar automatiserad med AGV:er och automatiserade
lagertorn. AGV:erna skoter transporten mellan de olika
svetsrobotsystemen, frasceller, lagertorn och en kantrobot.
Darigenom har produktionscellernas drifttid 6kat och Meijer

Metal kan nu producera dygnet runt, sju dagar i veckan,
utan att medarbetare behover vara pa plats nattetid.

Styrkan i denna l6sning ligger alltsa inte i en enda maskin,
utan i samspelet mellan robotisering och intern logistik.
Forst ndr bada fungerar somlost tillsammans presterar
produktionsprocessen optimalt.

Automatisera steg for steg

Att automatisera innebdr inte automatiskt ett stort och
komplext projekt. Bade Valk Weldings svetslosningar och
KUMATECH:S logistiksystem kan borja i liten skala och
implementeras steg for steg i produktionsprocessen.
Systemen ansluter till befintliga maskiner, robotar och ERP-
system. Hos Meijer Metal vaxer darfor uppstallningen i takt
med produktionen.

En integrerad process

Valk Welding och KUMATECH arbetar mot samma mal. En
produktionsmiljo dar processerna forloper forutsagbart,
sakert och effektivt. Valk Welding svarar for produktionens
hjarta, KUMATECH haller det hjartat slaende. Pa sa satt
uppstar inte en samling |6sryckta automatiseringslosningar,
utan en enda process dar tekniken helt star i produktionens
tjanst. En svetsrobot ger forst maximal avkastning nar dven
logistiken runt omkring ar helt samordnad.

“Styrkan i denna
I6sning ligger alltsa
inte i en enda maskin,
utan i samspelet
mellan robotisering
och intern logistik.”

Titta pd videon:
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C-Metal
automatiserar
storskaligt
svetsarbete for
Oosterweel-
projektet

Svetsrobotar sdnker C-Metals

produktionstid fran 90 till 8 timmar

Belgien

For produktionen av tusentals stalkomponenter till den antwerpska
Oosterweel-forbindelsen investerade C-Metal i Temse i en
helautomatiserad svetsrobotanldggning. Den 36 meter langa anldggningen
med tva svetsrobotar utgor ett viktigt steg i den fortsatta moderniseringen
av stalproduktionen. Tack vare investeringen kan féretaget producera storre
volymer snabbare, mer konsekvent och med hogre kvalitet. Det forsta
uppdraget dr direkt imponerande: produktionen av tusentals forstyvare till
ROCO-asarna som anvinds i djuptunneln vid Oosterweel-projektet.

For C-Metal ar denna investering mer an en teknisk uppgradering. Foretaget
sokte ett satt att kombinera den vaxande efterfragan fran komplexa
stalbyggnadsprojekt med en alltmer anstrangd arbetsmarknad. Att hitta
erfarna svetsare och montorer blir ndmligen allt svarare, samtidigt som
kunderna staller hogre krav pa kapacitet, kvalitet och leveranssakerhet.

Mer kapacitet med samma personal

Automatisering ses ofta som en ersattning for manuellt arbete, men hos
C-Metal var utgangspunkten precis den motsatta. Robotanlaggningen
anskaffades for att 6ka produktionskapaciteten och genomfora storre projekt
i egen regi. Det skapar utrymme for fortsatt tillvaxt och fler arbetstillfallen.

Genom att automatisera repetitiva svetsuppgifter kan medarbetarna i hogre

grad fokusera pa arbetsforberedelse, kvalitetskontroll, programmering och
processoptimering.

Valk Mailing 2026-2
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“Tack vare investeringen
kan foretaget producera
storre volymer snabbare,
mer konsekvent och med
hogre kvalitet.”

Ett projekt som kraver konstant kvalitet

Anlaggningens forsta tillimpning géller produktionen av
ROCO-asar till Oosterweel-forbindelsen. Dessa stalbalkar
ingar i stodkonstruktionen for tunnelutgravningen och maste
uppfylla stréanga kvalitetskrav under hela projektet.

Just i den hér typen av storskaliga infrastrukturprojekt ger
robotsvetsning viktiga fordelar. Dar manuell svetsning alltid
ar beroende av mansklig variation, utfor en robot varje svets
enligt exakt samma parametrar. Det ger en jamn svetskvalitet,
hogre reproducerbarhet och en lagre risk for avvikelser.

Dessutom ger den anvanda svetstekniken ett djupare
intrangning i fogen. Darmed kan samma styrka uppnas med
kortare svetslangd och farre svetsvary, vilket direkt bidrar till
en effektivare produktionsprocess.

Produktionstiden sjunker fran 90 till 8 timmar

Projektets omfattning gor automatiseringens effekt omedelbart
synlig. Till Oosterweel-férbindelsen svetsas cirka 17 000
forstyvare. Med en traditionell produktionsmetod skulle detta
motsvara omkring 827 kilometer svetsarbete. Tack vare den
djupare intrangningen och robotarnas effektiva svetsstrategi
minskas den nddvandiga svetslangden till ungefar halften.

Den storsta vinsten ligger dock i produktionstiden. Dar

den manuella produktionen av en enda as tar omkring

90 arbetstimmar, uppnar de tva robotarna samma
produktion pa cirka atta timmar. Det innebar inte bara en
betydande kapacitetsokning, utan dven en mer férutsagbar
produktionsprocess och en storre leveranssakerhet gentemot
kunden.

Flexibel anvandning foér framtida projekt

Aven om anliggningen for narvarande anvands for
Oosterweel-projektet ser C-Metal mojligheterna som betydligt
bredare. Robotanlaggningen utvecklades for att effektivt
producera skilda stalkonstruktioner och utgor en viktig
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byggsten i den fortsatta automatiseringen av fabriken.

Tack vare kombinationen av kapacitet, flexibilitet och konstant
kvalitet forvantar sig foretaget att dven anvanda anlaggningen
for framtida projekt, bland annat fér underjordiska
konstruktioner, parkeringshus och andra komplexa
infrastrukturtilldmpningar.

Trygghet genom starkt stod

Valet av Valk Welding grundades fran borjan pa trygghet i
supporten. Denna trygghet var avgérande for att projektet
skulle kunna lyckas med tillforsikt. Valk Welding stéttade
C-Metal intensivt under uppstartsfasen och fortsatte att géra
det dven darefter.

Kombinationen av Valk Weldings anlaggningskunskap och
C-Metals starka svetskunnande och ingenjorskonst sakerstéller
en smidig kunskapsoverforing och en garanterad produktivitet.

Samarbete mellan manniska och teknik

Projektet hos C-Metal visar att robotisering inte handlar
om att ersatta yrkesskickliga medarbetare, utan om

att starka deras mojligheter. Genom att automatisera
repetitiva uppgifter skapas utrymme for fortsatt tillvaxt,
hogre produktkvalitet och battre kontroll 6ver planering
och kapacitet. For foretag som moter arbetskraftsbrist,
strangare kvalitetskrav och 6kande produktionsvolymer kan
automatisering vara ett viktigt steg mot en framtidssaker
produktionsmiljo.

Med denna investering bekraftar C-Metal sin ambition att
genomféra komplexa stalbyggnadsprojekt effektivare, med
hogre kvalitet och storre tillforlitlighet. Kombinationen av
hantverkskunnande och avancerad automatisering ska aven
framover gora det moijligt for foretaget att framgangsrikt
genomfora stora infrastrukturprojekt.

www.c-metal.eu

|
|
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Om fem ar finns det ingen
svetsverkstad kvar som
fortfarande kor utan robot

Finland

Alvarin Metalli och Konepaja Tremec betjanar internationella
OEM-kunder med medeltunga svetsade och bearbetade
produkter. Omkring 160-170 personer arbetar pa de tva
anldggningarna, med detaljstorlekar som strécker sig fran
navstora komponenter till 15 meter langa konstruktioner. Valk
Welding-robotcellen som togs i drift i Karvia varen 2026 &r
koncernens fjarde svetsrobot och betjanar produktionen for
bada foretagen. Driftschef och vd for Konepaja Tremec, Arttu
Alvari, forklarar varfor robotisering inte langre ar ett val.

En ny svetsrobot varje ar

"Vi tillverkar framst svetsade och bearbetade delar, ramar och
sammansattningar av dessa”, beskriver Arttu Alvari.

Robotisering har drivits malmedvetet redan innan Valk Welding-
cellen kom, med malet att investera i en ny svetsrobot varje ar.
"Robotiseringen skulle hantera utmaningarna med
produktionsflode, effektivitet och jamn kvalitet”, sdger Alvari.
”Sedan kommer de ekonomiska 6vervagandena: farre timmar per
detalj och maojligheten att producera mer med samma golvyta och
samma antal medarbetare.”

Foretaget hade redan erfarenhet av tva andra robotleverantérer.
”Nar vi strategiskt hade beslutat att expandera svetsrobotik och
svetsautomation ordentligt, ville vi ocksa bredda var kunskap om
vad Valk Welding erbjuder och skaffa praktisk erfarenhet av det”,
sager Alvari.

Robotmarket ar inte podngen

”Jag kdnner att robotmarket inte dr podngen i svetsautomation
— det handlar om allt annat runt roboten. I slutdndan svanger
varje robot bara en svetspistol. Det som spelar roll &r vad som
hander runt omkring och hur det hanteras — till exempel

programmeringen, sa att arbetet blir effektivt.” Malet ar ambitiost:

dven sma serier ska svetsas av robot. | cellen i Karvia skots
programmeringen med Valk Weldings offlineprogrammering
ARP, sa att program genereras utifran produkternas 3D-modeller,
utanfor cellen. "Allt annat spelar en verkligt viktig roll for oss: hur
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programmeringen fungerar och hur tillverkningen av den forsta
detaljen gar”, sager Alvari. “For oss spelar mjukvaran en enorm roll
— det absolut viktigaste i borjan. Nar produkterna borjar upprepa

sig blir den rollen naturligt mindre.” Effekten syns redan i vardagen.

"Tack vare programmeringen har troskeln for att skicka enkla
detaljer till roboten definitivt sankts.”

De svaraste detaljerna hanteras forst

"Vi har inte skickat nagra 6vningsdetaljer till cellen. De allra forsta
jobben som skickades dit var verkligen komplexa och utmanande
detaljer”, sager Alvari. ”"Den klarade dem dnda férvanansvart

bra. Om vi hade skickat enkla féremal dit hade det inte bevisat
nagonting alls.” Cellen kors i tva skift.

Ett bakslag 16st inom en timme

Driftsattningen gick som planerat tills ett fel uppstod vars orsak
inte var omedelbart klar. En servicetekniker fanns pa plats inom en
timme efter samtalet.

"Jag har képt sa manga maskiner och utrustningar att jag vet att
de inte alltid gar smidigt. Det som verkligen spelar roll ar vad som
gors nar saker inte gar smidigt”, sdger Alvari. "Det togs pa allvar,
och arbetet med det pabérjades direkt, dven om ingen annu riktigt
visste vad som pagick. Sammantaget gav det ett riktigt gott intryck
att bakslaget, trots allt, hanterades riktigt bra.” Tidspressen var
hog, eftersom cellens kapacitet redan hade salts till kunder innan
installationen.

”Vad galler Valk har jag inget att anmarka pa hur det gick. Allt
gick som utlovat, problem l6stes, de togs upp direkt, och kunden

»on

lamnades inte ensam med problemet.” ”“Det som verkligen

spelar roll &r hur kunden tas om hand, bade under séljprocessen
och sarskilt efterat — sa att man inte bara blir staende och ser
baklysena férsvinna. Ett problem dyker alltid upp forr eller senare,
och sdllan nér det inte dr brattom. Det &r da man inte ska lamnas

ensam att undra.”

ALVARIN

METALLI OY

Valk Welding ser det som en fordjupning av
partnerskapet. “De har en vision om att investera

i en ny svetsrobot varje ar, och kraven som stalls

pa leverantdrer av svetsautomation ckar ar for ar.
Samtidigt fordjupas samarbetet, och bada sidor
fokuserar pa basta majliga resultat. Det ar givande for

oss ocksa”, sager Samuel Karjalainen, Sales & Customer
Relations, Valk Welding.

Kunder efterfragar redan robotsvetsning

”Bland vara kunder har det de senaste aren funnits

en vdaxande 6nskan om att fa sina produkter
robotsvetsade”, sager Alvari. “Serieprodukter har
forstas robotsvetsats lange, men intresset ar nu stort
dven for smaserier och fler unika produkter.”

Utover robotcellen har foretaget ocksa gatt dver till Valk
Weldings solida trad, bade pa robotar och vid manuell
svetsning. “Goda erfarenheter, sarskilt med roboten.
Vid manuell svetsning var skillnaden inte lika stor,
men med roboten markte vi tydligt att vissa problem
minskade efter tradbytet.”

Att inte svetsa med robot ar inget alternativ

”Min syn ar att det inom fem, som mest tio ar, inte
kommer att finnas nagon svetsverkstad kvar som inte
svetsar med robot. Da maste man sluta svetsa. Att inte
svetsa med robot for atminstone en del av arbetet ar
inget alternativ”, sager Alvari.

Han tror dock inte att manuell svetsning kommer

att forsvinna. “Det tar verkligen inte bort behovet av
manuell svetsning. Pa valdigt fa detaljer nar en robot
hundra procent. Det kommer alltid att behovas viss
manuell svetsning, viss efterbearbetning och visst
omddéme.”

www.alvarinmetalli.fi

“Jag kéinner att
robotmdrket inte dir
podngen i svetsautomation
— det handlar om allt
annat runt roboten.”

— Arttu Alvari
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Siffror som styr din
produktion

Forra numret handlade om Automatic Robot Programming (ARP): mjukvara som
automatiserar programmeringen av din anldaggning. Den hér gangen star Management
Information System (MIS) i fokus. Dar ARP avgér hur snabbt du kommer fran ritning till
svetsprogram, visar MIS vad dina anldggningar faktiskt presterar darefter. Valk Welding
utvecklar MIS helt sjalva, sa allt fran utveckling till service stannar i samma hander.

grymm * T Wil ny

“Hos Power Packer hittar teknisk
specialist Peter Meijering inom nagra
[m]yH =] musklick produktionstidpunkten,
materialavvikelsen och svetsparametrarna

Titta pd videon:

De flesta foretag vet exakt vad som har producerats. Hur
anlaggningen presterade under tiden forblir ofta osynligt: vantetid
pa tillforsel, en omstalining som tar ldngre tid an planerat, ett fel
som aterkommer oftare dn man trodde. MIS registrerar detta och
ger dig underlaget for riktad optimering och investeringar som
matchar vad din marknad efterfragar.

En kdlla, anvdndbar for alla

MIS samlar all robotdata pd en och samma instrumentpanel,
tillganglig fran dator, mobil eller surfplatta. Din operator ser den
anldggning han just da arbetar med, din planerare de historiska
data han baserar sin planering pa, din ledning féregaende ars
resultat. Hos JOOP, OEM-underleverantér av stalkomponenter,
ger det enligt teknisk kommersiell radgivare Elbert van Zanten
samma realtidsinsyn i svetsproduktionen som deras eget
mjukvarusystem for arbetsforberedelse. Tillsammans ger de tva
instrumentpanelerna JOOP kontroll 6ver hela processen, fran
STEP-fil till levererad produkt, grunden som foretaget bygger sin
tillvéxt som Industri 4.0-leverantér pa.

Bevis vid varje svetspunkt

Via produktsparbarhet skapar MIS automatiskt en kronologisk
datalogg for varje svetsad produkt, anda ner till installda och
faktiska svetsparametrar per svets. For kunder som levererar

for en specifik produkt. ”

till branscher med hoga kvalitetskrav ar det avgérande. Hos
Power Packer hittar teknisk specialist Peter Meijering inom

nagra musklick produktionstidpunkten, materialavvikelsen och
svetsparametrarna for en specifik produkt. Det snabbar vasentligt
upp bedémningen av paverkan och risk vid en kvalitetsfraga.

Vid driftstopp fungerar det pa samma satt: vad som gick fel, vad
felmeddelandet ar, hur mycket tid det har kostat och hur ofta felet
aterkommer, och hittar pa sa satt I6sningen snabbare.

Kontroll pa lang sikt

Dulasta anvander MIS-data varje vecka i métena med
ledningsgruppen. Vd Roelof Dunnink ser en tydlig foérbattring i
robotarnas tillganglighet och farre driftstopp, i stallet for 16sa
lappar som kom bort. Hos Faymonville ger MIS enligt Lukas

Kriiger I16pande insyn i statusen for alla robotar, dar vecko- och
skiftanalysen hjalper till att optimera produktionen pa lang sikt och
den strukturerade feldversikten snabbar upp problemldsningen.

Det MIS synliggor ar utgangspunkten for resten av din
automatisering. Mjukvaran kring svetsroboten utvecklas snabbt,

medan tillforlitlig produktionsdata fortsatter att vara grunden.

Vill du upptécka vad MIS kan betyda for din produktion? Vara
specialister visar det garna i en demonstration.
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 Fliegl

INNOVATING

Svetsteknik som grund
for kvalitet fran Triptis

Tyskland

Fran en nedgangen DDR-reparationsverkstad vixte

en av Europas ledande trailertillverkare fram: Fliegl
Fahrzeugbau i Triptis i Thiiringen har i 6ver 30 ar

byggt slapvagnar och pahdngsvagnar for transport-

och byggbranschen. Svetstekniken star i centrum for
produktionen — fran handsvetsning under de forsta aren
till dagens moderna svetsrobotar.

Fran nybérjare till topp-5-tillverkare

1975 lade Josef Fliegl grunden till dagens foretagsgrupp

i Kastl i Bayern — till en borjan med jordbruksslapvagnar.
Hans son Helmut 6vertog 1991 tillsammans med sin hustru
Margit en tidigare jordbruksreparationsverkstad i Triptis
fran Treuhand och grundade Fliegl Fahrzeugbau den 15

juli 1991. Den forsta slapvagnen, en vit tandem-lagbyggd

slapvagn, lamnade garden redan 1991. Redan 1992 féljde
den forsta raka lagbyggda trailern som den forsta egna
innovationen fran Triptis.

Uppgangen fortsatte sedan snabbt: 2005 6ppnade det
toppmoderna Verk Il direkt vid motorvagen A9 for storskalig
serieproduktion. 2014 lade Fliegl med det nygrundade Fliegl
Metallfertigung grunden till robotiseringen av produktionen
och satsade pa den modernaste svetstekniken. Idag har
Fliegl omkring 250 medarbetare vid huvudkontoret i

Triptis, och riknat med partnerfabrikerna i Osterrike och
Bosnien-Hercegovina ar det ungefar 500 i hela Europa.
Varje ar lamnar langt 6ver 5 000 fordon Fliegls fabriker —i
genomsnitt cirka 25 per dag enbart fran Triptis.

Svetsteknik i centrum for produktionen

Den som gar genom hallarna i Triptis forstar snabbt varfor
Fliegl star for kvaliteten “Made in Germany”: svets, montering
och slutmontering utgor karnan i bada fabrikerna. Inom
ramen for investeringsprogrammet “Fit 2030” bygger Fliegl for

narvarande om sin huvudanlaggning.

Foretaget investerar dven kraftigt i produktionstekniken: sedan
februari 2026 tar tva nya svetsrobotar fran Valk Welding har
tagit 6ver svetsningen av tippflak i aluminium och stal till
semitrailers i Verk Il. Maximilian Fliegl betonar att kvaliteten
pa varje enskild svetsfog — till exempel varmetillforsel och
fogtjocklek — darmed kan sparas fullt ut. Tack vare robotarna
kan komponenter som tidigare kopts in i framtiden tillverkas i
Triptis i hogsta kvalitet.

Konstruktion med hal — och utan rost

Teknik och konstruktion gar hand i hand hos Fliegl. Bland de
mest kdnda egenutvecklingarna finns det patenterade Curved
Chassis med rund, flat ramhals samt den koniska tippflaket,

som sparar vikt utan att dventyra stabiliteten. Over 50
europeiska patent vittnar numera om innovationskraften fran
Triptis. Aven ytbehandlingen hér till svetskompetensen: fére
lackeringen blastras stalflaken med en blandning av runt och
kantigt korn — en metod som Fliegl effektivt férebygger rost pa
sina fordon med.

Brett produktsortiment for transport och bygg

Fran Triptis levererar Fliegl idag ett nastan komplett sortiment:
flak- och skjutpresenningsslap, pahangsvagnstippar, lagbyggda
trailers, containerchassin, tandemsldpvagnar, vaxelflak,
avfallsfordon samt fordon for virkestransport. Utover storserier
utvecklar foretaget riktade innovationer for marknaden —
senast till exempel ett chassi utvecklat sarskilt for eldragfordon
eller ett kemichassi for tankcontainertransport. Darmed

forblir Fliegl trogen sin linje: innovation, tillverkningsdjup och
svetskvalitet “Made in Triptis”.

www.fliegl-trailer.de
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Efter tretton ar mer
avkastning fran
samma svetsrobot

Onillon et Fils far ny avkastning frdn en befintlig

svetsrobot efter tretton ar

Frankrike

Onillon et Fils har varit verksamt inom fransk
metallbearbetning sedan 1976. Familjeféretaget, som
grundades av Onillon senior och i dag drivs av hans tva
barn, borjade som en lassmedsverkstad och vaxte till

en specialist pa svetsade beslag for trakonstruktion.
Fokus ligger pa beslag for tillverkare av limtra: féretag
som limmar samman trdalameller till konstruktioner
med spannvidder pa 8 till 20 meter, i vissa fall upp

till 40 meter. Det segmentet star i dag for 90 % av
omséttningen och sysselsdtter omkring 35 medarbetare.

Mangfald ar typiskt for produktionen. Onillon et Fils
tillverkar bade enstaka delar och storre serier, fran
transportoérsdelar till gangbroar, pontoner och racken.

Néstan allt ar specialtillverkat och produceras just-in-time.

Den mangfalden kréaver en flexibel produktionsprocess.

Forsta steget: robotsvetsning 2013

Av det skdlet valde Onillon et Fils redan 2013
svetsautomation med en TRACK-FRAME-E fran Valk
Welding. Malet var att svetsa de sma och medelstora
serierna, framst produkter med langa svetsfogar som
tog mycket tid for hand. Roboten visade sitt varde

men kordes inte fem dagar i veckan. Anledningen lag i
specialtillverkningen: varje serie kravde ett nytt program,
och programmeringen vid roboten tog relativt lang tid. | en
produktionsprocess med korta ledtider innebar detta att
arbete som roboten i princip kunde klara av blev ogjort.

Andra steget: automatisk programmering

Den troskeln blev utgangspunkten for nasta steg. Onillon
et Fils ville undersoka om Automatic Robot Programming
(ARP) kunde snabba upp programmeringen. Med ARP

Valk Mailing 2026-2

skapar operatorerna inte langre svetsprogrammet vid
roboten sjalv, utan i mjukvaran. Innan roboten startar
behover de bara kontrollera programmet och starta det.

Effekten marktes snabbt. Operatoren behovde bara en
halv dags utbildning. “Det var en positiv férandring for
operatoren,” sager foretaget. “Allt han nu behdver gora
ar att kontrollera programmet innan det kors. Som ett
resultat har robotens drifttid 6kat med cirka 30 %.” Sedan
starten i februari 2026 har Onillon et Fils redan skapat 91
svetsprogram med ARP.

Den hastigheten har ocksa 6ppnat upp arbete som
tidigare blev ogjort. Eftersom ett program nu ar klart
pa kort tid kan Onillon et Fils robotisera fler sma och
medelstora serier. Och eftersom programmering

inte langre ar en flaskhals kan foretaget till och med
schemaldgga en produkt pa roboten i sista stund. “Tack
vare programmeringens snabbhet kan vi lagga delar

pa roboten i sista minuten och hantera en bradskande
order,” tillagger foretagets vd.

Ny avkastning fran en befintlig cell

Pa sa satt visar Onillon et Fils att automatisering inte dr en
engangsinvestering utan en kontinuerlig process. Samma
ambition som ledde féretaget till sin forsta svetsrobot

for tretton ar sedan gor nu att just den installationen
producerar mer an nagonsin. Den som redan arbetar

med en robotcell beh6ver darfor inte vanta pa en ny cell
for att ta ett steg framat. Ibland ligger vinsten enbart i
mjukvaruutvecklingen.

www.metallerie-onillon.fr

METALLERIE DECOUPE LASER

“Sedan starten i februari
2026 har Onillon et
Fils redan skapat 91

svetsprogram med ARP.
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Helautomatiserad

prefabricering av sprinklerror

Over 500 svetsade rérstosar per dag

Polen

Dekk Pipes Prefabrication &r ett snabbt vixande polskt féretag med site i Trzcianne, i Podlasievojvodskapet, som specialiserar sig pa
prefabricering av rorkomponenter avsedda bland annat for sprinkleranlaggningar och andra brandskyddssystem. De prefabricerade
komponenterna anvinds bade i projekt inom DEKK-koncernen och levereras till kunder pa internationella marknader.
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The strong connection

Evenemang och massor

12.10 - 14.10

20.04 - 23.04

15.03 - 18.03

Sepem Angers (FR)

Urban Steel (DE)

Global Industrie (FR)

26.10 - 29.10

13.05 - 14.05

-26.03

24.03

BlechExpo (DE)

DIRA Robotbrag (DK)

Machineering (BE)

05.10 - 07.10

06.04 - 09.04

HiTech & Industry (DK)

Industrial spring (PL)

www.valkwelding.com

F6lj oss pa Linkedin och Instagram @valkwelding




