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inden for svejseautomatisering

Agrostroj Pelhfimov, Centraleuropas stgrste underleverandgr med en arlig omsaet-

ning pa ca. 185 millioner euro og naesten 2000 ansatte, er begyndt at investere i

svejserobotsystemer fra Valk Welding. Det fgrste af i alt tolv systemer er nu leveret.

Agrostroj Pelhfimov, som allerede har mere end et hundrede svejserobotsystemer i

drift, har dermed taget et afggrende skridt mod en hgjere produktivitet og fleksibili-

tet, hovedsagelig ved anvendelse af offline-programmering.

Foruden levering af dele til fabrikanter af last-
biler, bygge- og anlaegsmateriel og gaffeltrucks,
bygger Agrostroj Pelhfimov komplette land-
brugsmaskiner til fabrikanter af landbrugsma-
skiner (se www.agrostroj.cz), bl.a. selvkgrende
mejetaerskere, centrifugalslamaskiner, jord-
bearbejdningsmaskiner og ggdningsspredere,
som produceres fra bunden i dele, forsynes

med coating og samles pa industrikomplekset
pa 175.000 m?2. Disse transporteres derfra til
slutforhandleren eller importgren. Til dette
formal har virksomheden en egen transport-
afdeling med 100 lastbiler, af hvilke nogle er
forsynet med reklameskilte, der promoter det
nye partnerskab med Valk Welding.
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Investering i Valk Welding svejserobotter giver

hgjere produktivitet

Betydelig stigning i d&rsomseaetningen

Med en omsatningsstigning fra 14 millioner euro i 1997 til

ca. 185 millioner euro sidste ar, er det tydeligt, at Agrostroj
ekspanderer lynhurtigt. Til trods for dette er personalebestan-
den i denne periode steget fra 1.200 til 1.965 ansatte, hvilket
er mindre end det, man normalt kunne forvente i forhold

til en sadan omsaetningsstigning. Det er et resultat af den
omfattende automatisering, som blev indfgrt pa afdelingerne
pladebearbejdning, overfladebehandling og svejseproduktion.
Virksomheden har 36 laserskaeremaskiner, over et hundrede
svejserobotter, store bearbejdningscentre og en Eisenmann
coatinglinje med en kapacitet pa 6 x 2,5 m, som er udstyret
med de nyeste produktionsteknologier som f.eks. et KTL pri-
ming neddykningspumpesystem og pulverlakering.

Stgrste arbejdsgiver i omradet

Til hver OEM-kunde er der en projektgruppe, som ledes af en
erfaren ingenigr, der er ansvarlig for konstruktion, bearbejd-
ning og produktion. Hele ordreadministrationssystemet for
OEM-partnerne er fuldstaendigt integreret i ERP-systemet hos
Agrostroj Pelhfimov. Kommerciel direktgr Jaroslav Haban siger:
"Takket vaere denne omfattende service kan vores OEM-part-
nere fuldt ud koncentrere sig om deres kerneopgaver sdsom
design, markedsfgring og salg."

Virksomheden er ogsa omradets stgrste arbejdsgiver, og 42 %
af medarbejderne har en mellemlang eller hgjere teknisk ud-
dannelse og gennemsnitsalderen er 36. "Det er et resultat af
vores personalepolitik, som tager sigte pa et aktivt samarbejde
med skoler for erhvervsuddannelser.
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Steerk global position

Ifglge virksomhedens ejer og administrerende direktgr
Lubomir Stoklasek har firmaet opnaet en staerk konkurren-
ceposition takket veere den hgje veerditilvaekst i hele produk-
tionskaeden, fra konstruktionen til den afsluttende montage
og direkte levering til importgren. Da alle komponenter bliver
produceret internt, kan Agrostroj Pelhfimov opna bade store
logistiske fordele og en hgj grad af fleksibilitet og sikkerhed i
produktionen. Sdledes er det lykkedes underleverandgren at
opbygge et staerkt og langvarigt partnerskab med sine OEM'er,
hvilket gav Agrostroj muligheden for at udvikle sig til Europas
stgrste underleverandgr. "Vi har intet at frygte fra konkurren-
cen, heller ikke fra Kina eller Tyrkiet", siger Stoklasek.

Pladebearbejdning som kernevirksomhed
Agrostroj har et stort antal maskiner til skaering (36 laserskae-
remaskiner), bukning og svejsning af pladedele og bearbejder
over 50.000 tons stal om aret. Dermed er pladebehandling det
vigtigste led i produktionskaeden. | den nyeste produktionshal
med et gulvareal pa 30.000 m?2 har produktionen udviklet sig
til et produktionssystem baseret pa "Lean"-principperne. Den
avancerede automatisering af produktionen giver Agrostroj
fordelene ved en leverandgr af store systemer, der ggr det mu-
ligt for virksomheden at producere hurtigere, mere fleksibelt
og mere effektivt end konkurrenterne.




Robotisering af svejseproduktionen
Svejserobotsystemer dominerer de fleste produktionslinjer.
Derfor foregar svejseproduktionen pa et hgjt niveau hos
Agrostroj. Virksomheden har allerede brugt noget tid pa at
sgge en anden leverandgr af svejserobotter med viden om
og erfaring med offline-programmering og som kan opfylde
Agrostrojs krav. | samtaler med Valk Welding viste det sig,

at der ved anvendelse af Valk Weldings systemer kan opnas
mange fordele med hensyn til konceptet, programmerings-
metoden, hastigheden, svejsesgmsovervagning m.m. | 2013
leverede Valk Welding CZ den fgrste svejserobotcelle til
produktionslinjen. Personalet fra Valk Welding CZ program-
merede de f@rste produkter offline, saledes at cellen direkte
kunne bruges til produktionen. Resultaterne opfyldte kvali-
tets- og produktivitetskravene og var afggrende for ordrer pa
yderligere svejserobotsystemer fra Valk Welding.

(Agrostroj PelhFfimov]
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Service og support

Mens systemerne bliver bygget i Holland, yder Valk Welding
direkte kundeservice fra sin filial i Mosnov (Ostrava-omra-
det). Jakub Vavrecka, som er ansvarlig for Valk Welding CZs
aktiviteter, siger: "Vi giver de mennesker, der arbejder med
vores svejserobotsystemer i Tjekkiet, Slovakiet og Polen,
fuld opbakning. Saledes kan vi veere sikre p3, at svejserobot-
systemerne anvendes optimalt. Det intensive samarbejde
har gjort det muligt hurtigt at Igse eventuelle problemer,
som hidtil er opstaet."

Op mod en fordobling af omseetningen
Agrostrojs ejer Stoklasek siger: "Pa nuvaerende tidspunkt
bearbejder vi 50.000 tons stal om aret. Baseret pa vores

Administrerende direktgr Stoklasek siger: "Vi ser ogsa
svejserobotter fra Valk Welding hos vores kunder"

malsaetning om at fordoble vores omsaetning i 2020, vil forbruget
stige med 20.000 tons om aret. For tiden samarbejder vi med en
reekke kunder om at forberede nye produkter. Pa grund af komplek-
siteten kan det tage 2 til 3 ar, fgr vi kan starte pa at producere i serie.
Vi har ogsa brug for moderne teknologi, herunder svejserobotter, for
alle de nye produkter.

Fordelene ved svejserobotsystemerne fra Valk Welding og deres op-
bakning gjorde det muligt at starte produktionen meget hurtigt. Det
saerlige, avancerede offline-programmeringssystem, "Quick Touch"-
systemet til overvagning af svejsetraden, og mange andre specielle
funktioner, har ydet et steerkt bidrag til dette. Pa grund af svejserobot-
systemernes driftssikkerhed, og det faktum, at vi i stadig hgjere grad
ser svejserobotsystemer hos vores kunder, mener vi, at partnerskabet
mellem Agrostroj og Valk Welding vil veere til gensidig fordel."

N
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- Ny generation af Panasonic svejserobotter
EUROPA lgen hurtigere

Da Panasonic Welding Systems introducerede TAWERS svejs-
erobotten i 2005, udigste Panasonic en sand revolution inden
for robotsvejsning takket vaere integrationen af svejsestrgmkilde
og robotstyring. Med den regnehastighed, som denne integra-
tion resulterede i, dannede Panasonic grundlaget for udvi-
klingen af nye softwarestyrede funktioner. Pa den sidste Euro-
Blech, verdens stgrste messe indenfor metalpladebearbejdning,
introducerede Panasonic TM- og TL-serien som efterfglgeren
til denne succesfulde serie.

Lige som TAWERS (TA-serien) er den nye TM-serie udviklet med szerligt
henblik pa lysbuesvejsning og stadig den eneste svejserobot med en
svejsestrgmkilde og robotstyring, der er integreret i én CPU. | den nye
TM-serie er hastigheden, accelerationen og decelerationen gget yderli-
gere, hvorved ydelsen er blevet forbedret endnu en smule. Hastigheden
pa bevaegelsen af de tre vigtigste akser pa robotten er igen steget med
22 % i forhold til TA-serien.

Nyhed: hybrid-model

En nyhed er ogsa hybrid-modellen, hvor slangepakken med styringskab-
ler og svejsestrgmkablet bliver fgrt gennem den hule robotarm, mens
tradkablet fgres eksternt udenom for at undga, at traden snor eller vrider
sig. Hvad angar funktionaliteten er TM-serien identisk med G3-, WG3- og
WGH3-serien. Hvad angar funktionaliteten er TM-serien identisk med
G3-serien (til svejsning med en ekstern strgmforsyningskilde), WG3-se-
rien (med integreret strgmkilde pa 350 ampeére ) og WGH3-serien (med
integreret strgmkilde pa 450 ampére).

Svejserobotterne i TM-serien kan leveres med en raekkevidde pd 1400  Specifikt til anvendelser, hvor der kraeves en stgrre raekkevidde, tilbyder

mm (TM-1400) og 1800 mm (TM-1800). Dermed har Panasonic Panasonic foruden TM-serien ogsa TL-serien med en laengere arm.
svaret pa de tiltagne krav, der stilles pa markedet med hensyn til TL-serien kan leveres med en reekkevidde pa 1.800 og 2.000 mm, hvor-
hgjere produktivitet, lavere produktionsomkostninger og en bedre ved tradtilfgrslen sker udelukkende pa ydersiden.

svejsekvalitet.

Ny montagehal Alblasserdam
taget i brug

| det sidste kvartal i 2014 har Valk Welding taget sin tredje
erhvervsbygning i brug i Alblasserdam, Holland. Takket
vare denne montagehal med et gulvareal pa 1700 m?

er Valk Welding i stand til at kunne opfylde det stadigt
voksende efterspgrgsel efter svejserobotanlaeg i ind- og
udlandet. Pa nuvaerende tidspunkt bygges der i monta-
gehallen fgrst og fremmest svejserobotanlaeg. Monta-
gehallen giver mulighed for en storstilet opstilling af de
forskellige anlaeg. Pa grund af denne opstilling bruges der
40 % mindre tid pa den interne transport af anlaeg.

Effektivt og baeredygtigt arbejde Fuldsteendig optaget
I den nye hal har forskellige bzaeredygtige installationer fundet an- Pa grund af den eksplosive stigning i antallet af ordrer og den ved-
vendelse. Hallen er eksempelvis forsynet med energibesparende varende trend i 2015, er hallen allerede fuldstaendig optaget med
LED-belysning og regnvand opsamles i sakaldte "gravandstanke", montagen af svejserobotanlaeg. Derfor star ombygningen af det
sa vandet kan bruges til at skylle toiletterne. Endvidere anvendes forste halkompleks gverst pa dagsordenen.
der et yderst effektivt system til energibesparende varmecirkula-

tion om sommeren. g
(Jubie/  "valk Welding buildings 2015"
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Voksende ordreportefalje
farer til oprettelse af Valk
Welding Deutschland GmbH

Siden Valk Welding i 2012 har vaeret aktiv pa det tyske marked
bade kommerciel og teknisk, er salget af svejserobotsystemer til
tyske aftagere tiltaget betydeligt. J6rn Lotas og Remco H. Valks
anstrengelser i de seneste 3 ar har fgrt til en “installed base” pa
over 60 svejserobotanlaeg.

| det fgrste kvartal i 2015 er der allerede leveret 4 svejserobotanlaeg til
tyske aftagere, og ordreportefgljen for dette marked er ogsa substan-
tiel. Valk Welding har nu oprettet Valk Welding Deutschland GmbH for
optimalt at kunne stgtte dette hurtigt voksende marked og hurtigt og
korrekt at kunne opfglge alle aktiviteter pa det tyske marked. Det giver
mulighed for at forstzerke salgsteamet og det tekniske team med lokale
tyske medarbejdere og at opbygge en egen filial. Den fgrste servicemon-
tor er allerede begyndt i maj.

| overensstemmelse med Valk Weldings udviklinger pa tveers af Europa
undersgges der pa nuvaerende tidspunkt, hvor Valk Welding agter at
indrette en egen filial. Indtil videre er det hensigten at veelge et sted

i Hannover-omradet for saledes at kunne betjene det tyske marked i
Midt- og Nordtyskland hurtigt og effektivt.

| takt med indfgrelsen og leveringen af flere svejserobotsystemer med
det DTPS-offline programmeringssystem, som er udviklet af Valk Wel-
ding og Panasonic, pa det tyske marked, er mange virksomheder i
Tyskland, som allerede har brugt svejserobotter, skiftet til Valk Weldings
systemer. For disse virksomheder har forbedringen af effektiviteten ved
hjeelp af offline programmering og den udmaerkede support for denne
teknologi, altid veeret en vigtig grund til at veelge Valk Weldings syste-
mer. Iszer fabrikanter og underleverandgrer i lastbils- og trailerbranchen
og landbrugssystemer danner et steerkt voksende kundesegment.

www.youtube.com/valkwelding:
"DTPS introduction Movie 2015"
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Steerk stigning i salg af legeret svejsetrad med et hgjt nikkelindhold

Som stgrste uafhaengige leverandgr af massiv svejsetrad i Eu-
ropa er Valk Welding en af de fa leverandgrer, der foruden sve-
jsetrad i stal, aluminium og rustfrit stal ogsa kan levere legeret
svejsetrad med et hgjt nikkelindhold fra lager. Disse specielle
svejsetrade finder isaer anvendelse ved pa svejsning af stalele-
menter for at ggre disse bestandige over for hgje temperaturer
og kemikalier.

| det fgrste kvartal i 2015 konstaterede Valk Welding, at efterspgrgslen efter
legeret svejsetrad med et hgjt nikkelindhold er steget betydeligt, hvorved
ordretilgangen pa denne type svejsetrad endda overgik ordretilgangen i
aret fgr. Denne igjnefaldende stigning skyldes ifglge Valk Weldings chef for
svejseudstyr og -materialer Henk Visser udskudt vedligeholdelse af bl.a. af-

faldsforbreendingsanlaeg (waste-to-energy), hvor denne svejsetrad anvendes
til pa svejsning af rgr, som derefter samles til komplette kglevandspaneler i
disse anlzeg. Desuden skifter mange energiproducerende virksomheder til
miljvenligere affaldsforbraendingsanlzeg. “I den forbindelse spiller kvalitet,
pris og leveringstid altid en vigtig rolle. Valk Welding bestiller pa arsbasis hos
en af de bedste producenter en stor mangde og derfor kan virksomheden
betinge sig de bedste betingelser. Til et stort antal kunder i Nordvest-Europa
leverer vi pa arsbasis store maengder NiCrMo-3 (Inconel-625) til bygning af
nye affaldsforbraendingsanlaeg. | den forbindelse er det faktum, at vi altid
sgger en logistisk fleksibel Igsning i et tet samarbejde med producenten, af
afggrende betydning, fordi det medfgrer en staerk binding til vores kunder.
Og det er endnu et bevis pa vores ‘ledemotiv’: ‘strong connection’, fra start
til slut!”

www.valkwelding.com/dk/udstyr-og-materialer/svejsetrad
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varmevekslere

ADK Techniek udvikler kundespecifikke Igsninger for auto-
matiseringen af svejse- og skaereanvendelser sasom skaere-/
fikseringssystemer, svejsesgijler, laengdesvejsere, drejebaenke
til svejsning og en kombination af disse. Det anleeg, som ADK
Techniek i ar har bygget for GEA Bloksma B.V. i Almere, Hol-
land, er et repraesentativt eksempel pa det. Til samme fabri-

Fortjenesten ligger i det ngjagtige
udsnit

De industrielle varmevekslere fra GEA Bloksma
B.V. anvendes bl.a. til opvarmning og kgling af
skibsmotorer. Til sdadanne systemer stilles der
strenge krav til teethed, hvorved svejsesgm-
mens kvalitet er en kritisk del i produktionspro-
cessen. Den skaere-/fikseringsenhed, som ADK
Techniek tidligere havde leveret til skaering af
udsparinger i skrogdele, skulle i sidste ende
erstattes med en ny efter 22 ar. Rob Groot:

“Vi har stillet strengere krav til en ny maskine
med hensyn til ngjagtighed, programmering
og handtering. Udgangspunktet er altid, at ud-
sparingerne og svejseforberedelsen skal vaere
af hgj kvalitet. Jo bedre de vinkelrette flanger
passer i skroget, desto bedre er svejsningens
kvalitet og man skal bruge mindre svejsetilsats-
materiale, hvilket medfgrer, at en efterbe-
arbejdning praktisk taget ikke er ngdvendig.
Derfor ligger gevinsten i et ngjagtigt udsnit.”
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Specialmaskine fra ADK skeerer,
positionerer og fikserer rgrdele til

S\

Bedre svejseforberedelse med den
nyeste plasmaskareteknologi

| det nye anlaeg skeeres udsparingerne i skroget
ved hjzlp af et plasmaskaeresystem (tidligere
blev udsparingerne skaret ved hjzelp af auto-
genskeering) for at forbedre ngjagtigheden.
Henry van Schenkhof fra ADK Techniek: “For

at sikre, at anlaegget har en lang holdbarhed,
har vi anvendt HiFocus 161i neo plasmaskae-
resystemet fra Kjellberg, som er ‘Rolls Royce’
blandt plasmaskaeresystemerne.

HOLLAND

kant af industrielle varmevekslere byggede ADK Techniek et
anlaeg til skaering af udsparinger, placering og forfiksering af
flanger pa tykveeggede rgrdele. Ved anvendelse af det nyeste
plasmaskzeresystem HiFocus 161i neo fra Kjellberg opnar
virksomheden nu en hgjere ngjagtighed og hgjere skaerehas-
tighed uden naevnevaerdig efterbearbejdning.

www.youtube.com/valkwelding:
"Cutting, positioning and tack welding
machine ADK Techniek“

iy

Enkel programmering

Et af de krav, der stilledes til det nye system,
var brugervenlighed og enkel programmering.
| betragtning af de sma antal, der skal skaeres,
og at der nogle gange ogsa kun skal skaeres en-
kelte eksemplarer, skal programmeringen ske
hurtig og veere ukompliceret. Den software,
som ADK Techniek har udviklet til dette formal,
ggr det muligt, at operatgren kun skal indtaste
specifikke mal som rgrets laengde og diameter
og udsparingernes diameter og position. Pa
grundlag af disse data genererer softwaren
automatisk skaereprogrammet og sgrger for
en kobling af parametrene sasom skaerebraen-
derens radius og vinkel, hovedrgrets diameter,
diameteren pa de hul, der skal skaeres, saddel-
formen pa rgr-flangeforbindelserne, som skal
skeaeres, skaerebraenderens afstand i forhold

til arbejdsemnet, rotationsbevaegelserne, hul-
lernes lineaere position m.m.
www.gea-heatexchangers.com
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Specialbygget lgsninger til
automatisering af svejsning
og skaering applikationer

Siden Valk Welding-gruppens overtagelse af

ADK Techniek i 2012, har virksomheden faet

flere ordrer pa store anlaeg. Eksempler herpa

er en komplet produktionslinje for Hazeleger
Metaalbewerking til mekanisk faerdigsvejsning af
bl.a. vaesketanke i rustfrit stal og 6 store anlaeg
med svejsesgjler for Huisman. Integrationen i
Valk Welding-organisationen har givet virksom-
heden mange fordele. Teknisk radgiver Henry van
Schenkhof og driftsleder Arie Stam: “Blandt andet
takket vaere denne integration i Valk Welding-
gruppen er ADK Techniek blevet endnu mere inte-
ressant som partner til stgrre virksomheder, og
via Valk Weldings filialer i mange lande nar vi en
stgrre malgruppe. Ved at bygge kundespecifikke
anlaeg og udvikle software til sadanne anvendel-
ser, indtager ADK Techniek en unik position og er
virksomheden et supplement til moderselskabet
Valk Weldings lgsninger inden for svejseroboti-
sering.

Specialfremstillet

Stgrstedelen af de leverede maskiner bygges efter
kundespecifikationer. Arie Stam: “Vi fokuserer pa
automatiseringslgsninger til specifikke produkt-
grupper, hvor der for det meste skal positioneres
og svejses meget. Hvor kunderne ikke kan produ-
cere det gnskede produkt ved hjeelp af standard-
maskiner, udvikler vi kundespecifikke Igsninger,
som specifikt er tilpasset kundens produktionsfor-
hold og gnsker. Her ligger ADK Techniek’s styrke.
Vi er fra gammel tid kendt for hgj kvalitet og solid
konstruktion, hvilket star garant for at maskinerne
har en lang holdbarhed. Vi holder stadig fast ved
dette udgangspunkt. Vi gar altsa stadig ikke pa
kompromis med kvaliteten, selvom det nogle
gange kan veere fristende at anvende billigere
komponenter.”

www.adktechniek.nl

Driftsleder
Arie Stam
og teknisk
radgiver
Henry van
Schenkhof

Seks store svejsetarne
anlaeg til Huisman

Huisman afgav en ordre pa bygning af 6 store svejsetarne anlaeg til ADK.
Huisman, som er en global aktgr inden for design og bygning af udstyr til on-
og offshore-industrien, gnskede pa nogle af sine filialer at rade over identiske
anlaeg til UP-pulversvejsning af dele til store konstruktioner.

Svejsesgjleanlaeggene er halvautomater, som er drevet elektrisk ved hjzelp af 3 aksler. 5
ud af de 6 anlaeg har et effektivt arbejdsomrade pa 5 x 5 m, og 1 et effektivt arbejdsom-
rade pa 10 x 10 m. Dette saetter Huisman i stand til at svejse store dele til tunge konstruk-
tioner og maskiner til bygge- og anlaegsvirksomhed.

V. =

Aluisman
Arc-Eye svejsesgmover-
vagningssystem
Der leveres 3 svejsesgjleanlaeg med den
nye ARC-Eye lasersensor fra Valk Wel-
ding for at kunne fa erfaring med over-
vagning af svejsespmme ved hjzelp af
en lasersensor. For de to virksomheder
er det den fgrste anvendelse af ARC-Eye
pa sub-arc pulversvejsesystemer.

Det udstyr, som er leveret af Huisman,
er ofte det mest kritiske udstyr om bord
pa offshore-anlaeg, hvor iszer svejse-
kvaliteten spiller en afggrende rolle.
Bl.a. ADK systemernes hgje soliditet og
dermed ogsa en hgj palidelighed har
for Huisman vaeret grund til at afgive
ordren pa bygning af de 6 svejsetarne
anlaeg til ADK Techniek.

www.huismanequipment.com
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HOLLAND

Skridt til egen produktion™
Ignner sig for Santbergen
Rolcontainers &

At blive ‘specialister inden for rullecontainere’, det er hvad Vincent, Edwin og Re-
becca Santbergen ville med virksomheden, da de overtog den fra deres far Hans.
Indtil da koncentrerede Santbergen Rolcontainers sig udelukkende om istandsaet-
telse af rullecontainere, bade pa det egne vaerksted og pa stedet hos kunderne.
Edwin Santbergen: “Af istandsaettelsesarbejdet har vi leert, hvor mange ting der
stadig kan forbedres pa en rullecontainer. Med denne knowhow startede vi pa at
udvikle vores egne rullecontainere, i begyndelsen kun til demonstrationer og i min-
dre serier. Det fgrte hurtigt til stgrre antal. Siden da vokser antallene arligt med 15
%. Derudover er istandsaettelse, modificering og udlejning af rullecontainere stadig
vigtige stgttepiller for virksomheden”.
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Rebecca, Edwin og Vincent Santbergen ved siden
af den nye svejserobot

12008 besluttede den hollandske virksomhed Sant-
bergen sig til foruden at istandsaette rullecontainere
ogsa selv at producere rullecontainere. Dette skridt
har givet familiefirmaet i Breda, Holland, mange
fordele. Med arlige vaeksttal pa 10 til 15 % "ruller"
der nu tusindvis af rullecontainere og andre logistiske
hjelpemidler ud af produktionshallerne. Sidste ar
tog virksomheden en Valk Welding svejserobot med
to arbejdsstationer i brug for at kunne holde trit med
svejsearbejdet. | betragtning af de positive marked-
sudviklinger forventer brgdrene Vincent og Edwin
Santbergen, at der bestemt vil komme forandringer i
det i Ipbet af de naeste ar.

Aflaste kunder

“I Holland er der ca. fire producenter af rullecontainere ak-
tive, som vi agter at skille os ud fra ved at veere totalleveran-
dor. Det ggr vi ikke kun ved at levere hollandske produkter i
topkvalitet, men ogsa ved at levere skreeddersyede Igsninger,
handtere korte leveringstider og vores vaerdsatte reparati-
onsservice. Samtidig kan kunderne henvende sig til os for

en eller nogle rullecontainere eller andre logistiske hjzel-
pemidler, samt for at leje diverse typer af rullecontainere,
eksempelvis for at kunne klare midlertidige travle perioder.
Pa denne made bevaeger vi os altid ind pa nye markeder, hvor
der fgrhen aldrig blev anvendst rullecontainere. Yderligere
automatisering af produktionen er ngdvendig for at kunne
blive ved med at levere en hgj kvalitet, og for fortsat at kunne
konkurrere prismaessigt”, forklarer Vincent Santbergen.

Tilegnede sig fagrst erfaringer med en
gammel svejserobot

For ti ar siden prgvede virksomheden at tage de fgrste skridt
i retning af automatisering af svejseproduktionen ved at
anskaffe en gammel ABB svejserobot. Edwin Santbergen:
“Det var meningen at vi skulle tilegne os noget erfaring med
den gamle svejserobot fgrst. Men vi indsa hurtigt, at den
gamle teknik ikke laengere var i overensstemmelse med den
nuvaerende digitale arbejdsmade. Hvis vi gnskede at opgra-
dere denne robot, sa ville vi bruge stadig flere penge pa et
forzeldet system. Det var signalet for at lede efter noget nyt.
Alcomij, en virksomhed, som vi samarbejder med, anbefalede
os at ga i lag med Valk Welding pa grund af deres tekniske
ekspertise, service, uddannelser og store palidelighed.”



Santbergen
relcontalhers

A family Company
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Svejserobot pa en H-ramme

| begyndelsen overvejede brgdrene Santbergen
et koncept for en svejserobot udstyret med et
fordrejebord. Men Valk Welding kom med et

helt andet forslag: En svejserobot monteret pa
en H-ramme, som man kan producere med pa

to sider og som giver mere plads til tilfgrsel og
bortledning af materialer og det feerdige produkt.
Vincent Santbergen: “Fordi produktionen bliver
@get mere end to gange, skal man tage hensyn til
det. Hele svejserobotanlaegget blev kgrt ind her
pa rammen, inklusive Panasonic TA1400 WG
svejserobot, kontrolenhed, en tromle svejsetrad
og gardin- og lysbombeskyttelse. De to sider er
udstyret med en arbejdsstation med manipulator,
sa svejserobotten optimalt kan na alle siderne.
Alle svejsearmaturer med et enkelt klemsystem
har vi lavet selv.”

Opleering i umiddelbar neserhed

“Vi har fulgt et programmerings- og operatgr-
kursus hos Valk Welding i Alblasserdam sammen
med nogle handsvejsere. | begyndelsen gruede vi
virkelig for det: Alt var nyt, ogsa selve program-
meringen pa en teach-pendant. Men kurset var
meget leererigt og ferte umiddelbart til, at vi fik
tillid til Valk Welding. Vi har eksempelvis selv pro-
grammeret rammerne til rullecontainerne, som
nu bliver produceret i store serier pa svejserobot-
ten. Da vi har tilegnet os det i stadig hgjere grad,
udvider vi det nu til andre dele i sma seriestgr-
relser”

Yderligere automatisering

Edwin Santbergen: “Efterhanden lagde vi maerke
til, at vi ikke hurtigt nok kunne forsyne svej-
serobotten med tilstraekkeligt materiale. Den
eksisterende bandsav, hvor vi var ngdt til at laegge
hvert enkelt rgr i med handen, var det svageste
led i produktionskaeden. Problemet blev afhjulpet
med den nye savautomat med bundtmagasin. Nu
tager svejserobotten sig af den ekstra produktion
foruden det arbejde, som pa nuvaerende tids-
punkt stadig bliver udfgrt af handsvejserne. Men
forskellen i kvaliteten i forhold til robotten er stor.
Derfor vil vi producere flere rammer ved hjzlp af
svejserobotten. Vi forventer, at alt svejsearbejde
vil veere robotiseret i Igbet af to ar”
www.santbergenrolcontainers.nl

Svejserobot nummer

EUROPA

300 pa H-ramme

Tolv ar efter leveringen af den f@rste svejserobot pa en H-ramme, har Valk Wel-

ding i ar leveret svejserobotanleeg nummer 300 baseret pa dette vellykkede kon-

cept. Med udviklingen af en svejserobot monteret pa en torsionsstiv H-ramme,

var Valk Welding den fgrste robotintegrator, der introducerede dette koncept.

Konceptet, som senere ogsa har faet et alternativ i form af en E-rammeopstil-

ling, er i tidens Igb blevet kopieret af adskillige robotintegratorer.

En svejserobot pa en fast ramme har den
fordel, at bade svejserobot, kontrolenhed,
opspaendingsborde, manipulatorer og sik-
kerhedsindhegninger er monteret som en
komplet konfiguration, og kan installeres
hos slutbrugeren. Det giver ikke bare for-
delen ved en hurtig opstilling hos kunden,
men ogsa muligheden for at flytte cellen pa
et senere tidspunkt og tage den i brug igen
med det samme. Det medfgrer en betyde-
lige besparelse med hensyn til omkostninger
og tid ved en intern flytning.

Opstillingen i en H-ramme med to opspan-
dingsstationer overfor hinanden ggr det
muligt at opspande et arbejdsemne eller

udtage emnet pa den ene station, mens
robotten svejser pa den anden. Derudover
kan logistikken med hensyn til Igse kompo-
nenter og svejsede arbejdsemner finde sted
pa begge sider af svejserobotinstallationen,
hvilket giver stgrre frihed logistisk set.

Valk Welding H-rammer kan som standard
fas i versioner med en arbejdsleengde pa
2.500 og 3.000 mm. Versioner med en
linezer flytning pa op til 6 meter (total
opspaendingsleengde af det produkt, der skal
svejses, er 8.000 mm) er allerede leveret af
Valk Welding.

www.youtube.com/valkwelding
‘Production of frames of seats for buses’

Valk Welding svejsetrad i ny

emballage

Sidste ar startede vi pa at skabe én enhed for
alle virksomhedens tilkendegivelser. Efter at
bl.a. vores hjemmeside, dokumentation og
reklamer har faet et nyt design, gnsker vi, at
ogsa emballagen til svejsetrad og svejseudstyr
og -materialer far det samme, flotte design.
Siden slutningen af februar er bade embal-
lagerne til svejsetrad i tromler og pa spoler
udfgrt i det nye design. Svejsetradens kvalitet,
mal og vaegte er dog uzendret. De er stadig de
samme som saedvanlig.
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Wire Wizard har udviklet et tradtransportkabel med
saerligt henblik pa at forbedre tradtransporten mel-
lem tradmotoren og robotsvejsebraenderen. Den nye
E-Power Torch Liner er afledt af den eksisterende sorte
tradkabel og har en patenteret spiralformet viklet
indervaeg, som er forsynet med en "smooth wire liner
coating", som sikrer, at friktionen reduceres til et
minimum. Pa den made kan svejsetraden transporte-
res lettere igennem kablet og tradfremfgringsmotoren
skal levere mindre ydelse.

Ny trad liner sgrger for optimal trad transport mellem
tradmotor og robotsvejsebraender

Power Torch Liner er afskaermet med en tyk ydervaeg. | en sam-
menlignende test med gennemfgring af en svejsetrad med en
diameter pa ¢ 1,2 mm ved en hastighed pa 4,5 m/min, hvorved
torch lineren er lagt i en cirkel tre gange, er svejsetraden ved
anvendelse af Power Torch Liner udsat for 72 % mindre friktion
end ved et tradtransportkabel af et konkurrerende maerke.
info@wire-wizard.eu

Svejsetrad tilfagres svejserobotten gennem korte sving

Lightweight durable
polymer body l

Conduit connection
going to feeder

Heavy duty rollers
with bearings

Wire from source

Med Wire Wizard tradfremfgringssystemer tilbyder
Valk Welding en Igsning til at transportere svejsetrad
fra tromlen (eller spolen) frem til svejserobotten,
praktisk talt uden friktioner. Wire Wizard har udviklet
Wire Guide-modulerne specifikt til situationer, hvor
svejsetraden skal transporteres til svejserobotten gen-
nem korte sving. Dermed elimineres naesten fuldstaen-
dig risikoen for friktion pa steder, hvor kablet snor sig.
Ingen friktion er ensbetydende med nul driftsforstyr-

relser og dermed @get produktion!

Af tests og praktiske undersggelser, som disse virksomheder har udfgrt
med Wire Guide-modulerne, fremgar, at Wire Guide-modulerne
vurderes som baeredygtige og omkostningsbesparende.
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Rullelejerne i Wire Guide-modulerne sikrer, at traden kan fg-
res gennem det korte sving uden friktion. P4 denne made kan
traden transporteres med samme kraft over stgrre afstande
fra tromlen frem til svejserobotten eller til andre svejseap-
plikationer. Det giver mulighed for, at tromlen med svejsetrad
kan placeres et sted, som er nemt at komme til med en gaf-
feltruck. 452 modulerne kan viderekobles til sving pa 90°, 135°
og 180°.

Wire Wizard-produktchef Peter Haspels siger: “I praksis kgrer
tradkablerne ofte gennem de mest underlige sving. Netop pa
disse steder kan friktion ikke undgas og der opstar skade pa
tradkablerne. Med Wire Guide-modulerne har Wire Wizard
udviklet en innovativ Igsning pa dette problem. Nogle virk-
somheder i bilindustrien anvender Wire Guide-moduler i stor
malestok og har kunnet realisere en betydelig omkostnings-
besparelse pa den made. Kabler behgver ikke at blive skiftet
ud sa hurtigt og der er faerre problemer i forbindelse med
tradfremfgringen, fordi Wire Guide-modulerne eliminerer
friktionen i svingene. Saledes spares der bade pa arbejdskraft
og omkostninger for kabler, samt cyklustiderne for svejsero-
botterne er hgjere.”

Hvis du gnsker mere information, kan
du sende e-mail til Peter Haspels:
info@wire-wizard.eu

Se ogsa:
www.wire-wizard.eu/gallery/
wire-guide-modules-in-use

Ny Wire Wizard-brochure
Powerpoint-praesentation af Wire Wizard
www.valkwelding.com/dk/
udstyr-og-materialer/wire-wizard



http://www.valkwelding.com/dk/ udstyr-og-materialer/wire-wizard
http://www.valkwelding.com/dk/ udstyr-og-materialer/wire-wizard

www.youtube.com/valkwelding
" Welding of Alu tanks"

i

STOKOTA

Stokota, en international producent af industrielle
kegretgjer og logistisklgsninger, har i sin polske filial
taget et nyt svejserobotinstallation fra Valk Wel-

ding i brug, som Stokota anvender til at svejse hele

opbygningen til tankvogne med.

Svejserobot med XYZ-bevaegelser
De trailere, pahaengsvogne og opbygninger,
som Stokota producerer efter kundespecifi-
kationer, varierer meget med henblik pa mal,
udfgrelse og sammensaetning af materialer.
Stokota gnskede at feerdigsvejse braendstof-
tanke i aluminium. Efter en grundig projekt-
analyse, som blev foretaget af Valk Weldings
tjekkiske/polske division, viste det sig hurtigt,
at Stokota kun kunne udfgre den gnskede
produktion ved hjzelp af en svejserobot pa en
XYZ-portalkonstruktion. Denne konstruktion er
udstyret med 2 arbejdsstationer og har en total
lengde pa 32 m. Pa grund af portalkonstruk-
tionens X-, Y- og Z-bevaegelser er tankvognene
tilgeengelige fra alle sider. | den forbindelse
kunne Valk Welding falde tilbage pa erfaringer
med tidligere projekter, som er realiseret for
lignende store produkter.

tankvogne med robot

Stokotas ledelse har allerede i leengere tid haft planer om at gennemfgre en produkt-
ionsforggelse ved hjeelp af robotautomatisering i fabrikken i Elblag, Polen. CEO Ronald

Lefebvre siger: “Pa grundlag af en intensiv markedsundersggelse blev vi opmaerksomme

pa Valk Welding, som ikke blot kunne levere et svejserobotanlaeg, men ogsa var parat til i
et samarbejde med os at starte et projekt for at kunne fa bugt med alle produktionspro-

blemer, som opstar ved svejsning af trailere og pahangsvogne i aluminium.”

Arc-Eye lasersggesystem

Det viste sig hurtigt, at svejsesgmsformene

og svejsesgmsforberedelsen for Stokotas pro-
dukter var af en sadan type, at et fglgesystem
var absolut uundveerligt for at kunne svejse de
store aluminiumstankvogne ved hjzlp af en ro-
bot. Derfor er robotsvejseanlaegget hos Stokota
udstyret med Arc-Eye lasersggesystemet.

Teknologier for aluminium-
svejsning

Svejserobotanlaegget er udstyret med teknolo-
gier for MIG-aluminiumsvejsning, bl.a. 'Spiral
Weave', som anvender forskellige tradhastighe-
der under svejserobottens pendulbevaegelser.
Herved kan aluminiummets oxidhud forbraen-
des ved en hgjere spaznding, mens smeltnin-
gen af tilfgrselsmaterialet realiseres i en anden
cyklus af en pendulbevaegelse. Bl.a. pa grund af

disse avancerede teknologier for aluminiums-
vejsning, som indgar i Panasonic svejse-
robotsystemet, er implementeringen af dette
komplekse robotanlzeg til svejsning af yderste
komplekse produkter blevet en succes.

Ogsa det faktum, at operatgrerne blev oplaert
pa deres modersmal af medarbejdere af Valk
Welding CZ og PL, har i hgj grad bidraget til
det.

Stokota bygger ogsa tankvogne til tankning
af civil- og militaerfly. Ogsa i dette hurtigt
voksende markedssegment for Stokota har
svejserobotanlaegget bevist sin nytte. Alle 30
tanke til det belgiske flyvevaben har svejsero-
botten faerdigsvejst hurtigt og effektivt.
www.stokota.com
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Valk Welding sponsorerer sports-
begivenheden "Teamzeilen Rotterdam"

Valk Welding har som hovedsponsor tilknyttet sig "Nederlands Studenten Kampi-
oenschap Teamzeilen" (Hollandske studerendes mesterskab i teamsejlads), som
fandt sted 25. og 26. april pa sgen Kralingse Plas i Rotterdam, Holland. Ved denne

begivenhed keempede hold fra de hollandske studerendes sejlklubber om titlen Hol-
landsk studerendes Mesterskab i teamsejlads!

Ved holdsejlads keemper to hold med hver

to bade mod hinanden pa en kort straekning,
hvorved holdene ggr det sa vanskeligt som mu-
ligt for hinanden for ikke at komme i mal som
sidste. Dette format handteres ogsa ved "Ne-
derlands Studenten Kampioen Teamzeilen".

Valk Welding sponsorerer allerede Valk Wel-
ding Matchrace holdet, som deltager i diverse
sejlevents i ind- og udlandet. Sejlsporten har
altid veeret en del af Valk Weldings DNA, iszer i
familien Valk. Derfor er Valk Welding et kendt
navn i kapsejladsens verden.

Remco H. Valk: “Ved kapsejlads og iseer ved
holdsejlads kommer det an pa holdets sam-
arbejde. Det bedste resultat kan kun opnas
gennem et teet samarbejde mellem forsejl- og

storsejltrimmer og styrmand. Der ligger en
steerk forbindelse med maden, hvorpa vi hos
Valk Welding altid prgver at opna det bedste
resultat for kunden. Ved at sgrge for, at vores
medarbejdere, leverandgrer og kunder samar-
bejder optimalt, opnar vi det maksimale resul-
tat. Ved som leverandgr at tenke i de samme
baner som kunderne, levere support af hgjeste
kvalitet, kommunikere intensivt og involvere os
i kundens produkt, opbygger vi et steerkt band
med kunden. Hidtil har det resulteret i langva-
rige forhold mellem kunder og leverandgrer.
Det prgver vi at bringe til udtryk med vores
slogan “The strong connection”.
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teamzeilen
rotierdam

Alpe d’'HuZes’: cykle mod kreeft

I ar sponsorerer Valk Welding for fgrste gang et hold af 36 cykelryttere og Igbere, der
tager udfordringen Alpe d’Huez over en rute pa 14,4 km op. ‘Alpe d’HuZes’ er en begi-
venhed, hvor cykelryttere og Igbere kaemper sig op pa dette franske bjerg 6 gange for
at hverve penge til det hollandske fond "K.W.F. kankerfonds". Hgjdeforskellen pa Alpe
d’Huez er 1061meter, og der er 22 harnalesving og en gennemsnitlig stigning pa 8 %.

Alpe d'Huez bestiges seks gange
Valk Welding sponsorerer holdet ‘36Knopen’
(36 knob), som er en gruppe af 36 cyklende
sejlere. Fordi gruppens medlemmer oprinde-
ligt er sejlere, cykler gruppen fra sejlklub til
sejlklub. 150 km fra Loosdrecht til Sneek og 200
km fra Loosdrecht til Paterswolde (Groningen).
Pa nuveaerende tidspunkt treener gruppen hardt
under mottoet “At give op er intet valg” for at
na det endelige mal. Valk Welding naerer varme
fglelser for dette velggrende formal.
www.opgevenisgeenoptie.nl

Messekalender

Ouest Industries 2015
Rennes, Frankrig
2-4 Juni 2015

Vision & Robotics
Veldhoven, Holland
3-4 Juni 2015

Technische Industriéle Vakbeurs
Hardenberg, Holland
1-3 September 2015

MSV Brno

Brno, Brno, Tjekkiet
14-18 September 2015

HI Messe 2015

Herning, Danmark
22-24 September 2015

Welding Week 2015

Antwerpen, Belgien
20-22 Oktober 2015

Metavak
Gorinchem, Holland
27-29 Oktober 2015

Tolexpo 2015
Villepinte, Frankrig
17-20 November 2015

Kolofon

Valk Welding NL
Staalindustrieweg 15
Postbus 60

2950 AB Alblasserdam

Valk Welding DK
Tel. +45 64 42 12 01
Fax +45 64 42 12 02

Valk Welding CZ
Tel. +420 556 73 0954
Fax +420 556 73 1680

Tel. +31 (0)78 69 170 11
Fax +31 (0)78 69 195 15

Valk Welding BE
Tel. +32 (0)3 685 14 77
Fax +32 (0)3 685 12 33

Valk Welding DE
Tel. +49 172 272 58 21
Fax +31 (0)78 69 195 15

Valk Welding FR
Tél. +33 (0)3 44 09 08 52
Fax +33 (0)3 44 76 23 12

Valk Welding PL
Tel. +48 696 100 686
Fax +420 556 73 1680

Valk Welding SE
Tel. +46 73 332 04 40

info@valkwelding.com
www.valkwelding.com

Q+ "Valk Mailing" udgives hvert halve

ar af Valk Welding Danmark og

bliver sendt gratis til alle deres

m forretningsforbindelser. Vil De

3 gerne modtage "Valk Mailing"
Tube

fremover? Send da en e-mail til

info@valkwelding.com

Produktion:

Steenkist Communication
(www.steencom.nl)
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