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Det svenske marked varmer op for
SVENSKA robotteknologi fra Valk Welding
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Yngve Saarela von Prorob Teknik AB:
,2Med svejserobotsystemerne fra Valk Welding kan vi
lgfte svejseautomatiseringen op pa et hgjere niveau.”

Pa spgrgsmalet, hvor Prorob Teknik ser forskellen
mellem Valk Weldings robotteknologi og andre pro-
ducenters robotteknologi, svarer Yngve Saarela helt
tydeligt: “I Sverige er der kun et lille antal producen-
ter og robotintegratorer aktive. Og de tilbyder alle de
samme produkter. Inden for offline-programmering,
svejsespmovervagning og afbrydelse af braenderen
er niveauet af systemerne fra Valk Welding signi-
fikant hgjere. Alle komponenterne kommer fra én
producent og de er perfekt afstemte efter hinanden.
Desuden har Valk Welding et teet samarbejde med

Panasonic, der som eneste producent har udviklet
sine robotter med saerligt henblik pa lysbuesvejsning.
Det kan man se pa integrationen mellem strgmekil-
den, robotstyringen og anvendelserne for specifikke
svejseprocesser, som er blevet mulige takket vaere
denne proces. Hele systemet er kalibreret af Valk
Welding, hvilket sikrer, at robotterne altid er ngjag-
tige og at svejseprogrammerne, uden rettelser, kan
anvendes pa robotten. Det er noget, som er unikt for
svejserobotsystemer fra Valk Welding.”

www.prorob.se

Prorob Teknik AB en Valk Welding have already created a sales and support

centre in Sweden which will be located in Vackelsang (30 km south of Vaxj6)”

Efterspgrgsel hos eksisterende robotbrugere
Prorob Teknik forventer, at iseer eksisterende robotbruger
hurtigt vil genkende de kendetegn, som Valk Welding ud-
maerker sig ved i forhold til andre producenter: “De kender
jo deres egne systemers begraensninger. Pa markedet
hersker der stadig den overbevisning at det ikke er muligt
at arbejde 100 % offline. Man accepterer det faktum, at
stadig mange punkter skal korrigeres i et offline program pa
robotten, mens offline programmer, der er skrevet i DTPS,
hvilket er resultatet af samarbejdet mellem Valk Welding
og Panasonic, kan anvendes 1 pa 1 pa robotten. Selv
midlertidige malaendringer i produktet tilpasses automatisk
i DTPS i svejseprogrammet til robotten. At Valk Welding
endnu ikke er velkendt pa det svenske marked er ikke noget
problem for vores kunder. Den kendsgerning, at Prorob
Teknik tilbyder en mere effektiv Igsning med systemerne fra
Valk Welding, er afggrende for kunden.”

Svejsesgmovervagning sikrer hgj svejsekvalitet
At skrive et godt svejseprogram er én ting, men at sgrge for,
at robotten praecist fglger svejsesgmmen, er noget andet.
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Malafvigelser, der er opstaet pa grund af ungjagtigt pladear-
bejde eller udvidelse af materialet pa grund af opvarmning
under svejsningen, skal altid kontrolleres fgrst. Med "touch
sensing"-metoden quick touch og Valk Weldings egne Arc-
Eye lasersensor svejsespmovervagningssystem, tilbyder
Valk Welding en teknologi, som satter robotten i stand til
ngjagtigt at fglge svejsespmmen, hvilket i sidste ende giver
den hgjeste svejsekvalitet. Ogsa med hensyn til dette punkt
er teknologien, som Valk Welding leverer, overlegen”, frem-
haever Yngve Saarela.

Support fra fgrste hand

Hvad angar fgrstelinjes service og salgssupport vil Prorob
Teknik i opstartsfasen blive bakket op af Valk Weldings filial
i Danmark. Marcel Dingemanse, filialmanager i Danmark
og ansvarlig for det skandinaviske marked, siger: “Det er
vores opgave at dele vores erfaringer med Prorob Teknik.
Saledes vil de, pa samme made som vi, trin for trin tilegne
sig teknikken indtil de naesten kan fungere fuldsteendigt
selvsteendigt. Det er et spgrgsmal om at laere af hinanden
og vokse sammen.”



Forste ordrer 1 Sverige for
Valk Welding

Robert Nylander, vaerkstedschef hos Bollnds
Verkstad Production AB og
Yngve Saarela, Prorob Teknik

BOLLNAS VERKSTAD
PRODUCTION AB

——

SVENSKA

Den svenske virksomhed Bollnds Verkstad programmerer

fremover offline

Bollnas Verkstad Production AB, som er underleverandgr fra Alfta,
har bestilt den fgrste Valk Welding svejserobotkabine i Sverige.
Virksomheden er specialiseret i udvikling, konstruktion og fabrikation
af rammer og maskiner til skovbrug. Virksomheden havde allerede
ABB svejserobotsystem, hvoraf en raekke produkter ved leveringen
allerede var blevet programmeret af Prorob Teknik. Derefter blev nye
produkter programmeret af operatgrerne hos Bollnas Verkstad Pro-
duction direkte pa robotten. Direktgr og indehaver Robert Nylander
siger: “For nogle produkter varede det godt 14 timer pr. produkt. Og
al den tid stod svejseproduktionen pa robotterne stille. Til det sggte
vi en mere effektiv Igsning. Pa fagmessen Elmia praesenterede Prorob
Teknik os for Valk Welding og lade os stifte bekendtskab med DTPS-
offline programmeringssystemets muligheder.” Det har fgrt til en
ordre pa et nyt svejserobotanlaeg bestaende af en Panasonic TA 1800
svejserobot, som er ophaengt pa en brokonstruktion pa en L-formet
manipulator, som kan manipulere arbejdsemner pa op til 1,5 ton.
“Ved hjzelp af dette anlaeg kan vi ogsa svejse det stgrste produkt pa
robotten. Maskinrammen, som vi tidligere svejsede manuelt i Igbet

To svejserobotsystemer til
Henjo Platteknik

En efterfglgende ordre til en svejserobot leveres til Henjo Platteknik
AB, en leverandgr af avancerede metalpladekonstruktioner. Med
100 ansatte og en omsatning pa 130 millioner svenske kroner, le-
verer Henjo Platteknik til store kunder, herunder ABB, Atlas Copco,
Electrolux, Cargotec og Komatsu. Pa sit produktionssted i Ljungby
har Henjo meget avancerede produktionsfaciliteter til metalplade-
bearbejdning og slutbearbejdning, herunder ogsa nogle svejsero-
botter, herunder en raekke svejserobotter fra Yaskawa, Migatronic
og derefter ABB.

Anders Larsson, CEO for Henjo Platteknik AB, siger: “Vi investerede i
de to robotter med seerligt henblik pa at rationalisere det eksiste-

EdHenjo

af 24 timer, svejser vi nu pa Valk Welding svejserobotten i Ipbet af 6,5
timer.”

Af de 25 medarbejdere er mere end halvdelen beskaftiget med svej-
searbejde. Robert Nylander: “Svejsearbejde udggr altsa den vigtigste

del af produktionen. Takket vaere svejserobotautomatiseringen kan vi
opna en betydelig tidsbesparelse. Gennemlgbstiden for rammerne bliver
kortere og arbejdsomkostninger pr. produkt reduceres ogsa markant. Det
gkonomiske udbytte er endnu stgrre, hvis vi kan spare mange timer ved
programmeringen.”

Det nye svejserobotanlaeg er installeret i uge 46. | september deltog de
to operatgrer Patrik Woxberg og Magnus Engstrom et kursus i offline
programmering Valk Welding i Alblasserdam, Holland. | mellemtiden har
operatgrerne programmeret de fgrste produkter i DTPS, med hjaelp fra
Prorob Teknik og specialisterne fra Valk Welding. Det er hensigten fgrst
at hgste erfaringer med programmeringen og svejserobotanlagget og
derefter gradvist at forgge det antal produkter, som skal bearbejdes af
svejserobotten. www.hollnasverkstad.se

fektiv udnyttelse af udstyret og fleksibilitet. Vi ser frem til yderligere at
rationalisere vores produktion med robotsystemer fra Valk Welding, og

rende manuelle svejsearbejde. Grunden til at vi valgte systemet
fra Valk Welding, er fordi det passer perfekt i vores nuvaerende
produktionshal. Plads er en meget afggrende faktor for os. Offline
programmering er en anden stor fordel, nar det handler om ef-

vi haber, at det er begyndelsen af et langvarigt samarbejde mellem vores
virksomheder. Det er derfor, vi bestilte den anden robotsystem, der skal

leveres og november i vores anlaeg baseret pa de erfaringer, vi samledes

med det fgrste system leveret af Valk Welding." www.henjo.se
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POLEN

Remco H. Valk, CEO Valk Welding og Tomasz Pyka

Valk Welding "flyttede" sammen med nogle europaeiske multinationale
selskaber med til Polen, da disse selskaber dbnede en egen filial i Polen.
“Reha-Pola, en virksomhed i den belgiske koncern Vermeiren, var en af
de fgrste, som vi leverede en svejserobot til i 1989. Siden da har vi leveret
den 14. svejserobot til Reha-Pola. Med etableringen af Valk Welding CZ
sad vi, set fra Ostrava, teet pa metalindustrien i Sydpolen. Det resulterede
i en ordre pa et stort svejserobotanlag til Wielton. Nu er vi ogsa fast leve-
randgr til Wielton, efter at have leveret den 17. svejserobot. Valk Welding
har installeret i alt over et hundrede svejserobotter i Polen og vedligehol-
der ogsa disse robotter.

Med sine ngglefaerdige svejserobotanlaeg fokuserer virksomheden fgrst
og fremmest pa firmaer, der forarbejder forholdsvis sma serier. “Vi ser
det som vores opgave at Igse kundens problemer og i feellesskab at finde
frem til den bedste Igsning. Til dette formal har vi over 850 ars intern
erfaring med robotter og vi ekspederer de lokale virksomheder pa deres
modersmal og i henhold til deres egen kultur fra vores egne filialer.

Det gor os hurtig og fleksibel — og det er der et stort behov for i mange
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Valk Welding vil skabe sig et
godt ry i Polen

Tomasz Pyka, den fgrste polske medarbejder

Valk Welding har ansat Tomasz Pyka som den fgrste polske medarbej-
der. Med over 12 ars erfaring med svejse- og skaerebearbejdninger og
robotteknologi er Tomasz Pyka en velkendt personlighed i den polske
svejseindustri. Som European Welding Engineer (EWE) - pa dansk "euro-
paeisk svejsetekniker" - har han bl.a. arbejdet hos Béhler Thyssen og
Fazos. Tomasz vil styrke Valk Welding-gruppen i Polen for at understgtte
dem i alle kommercielle og tekniske aktiviteter.

Med den officielle abning af Valk Welding PL Sp z.0.0. og
ansattelsen af Thomasz Pyka som fgrste polsk medarbejder i
maj i ar, har Valk Welding taget det naeste skridt i at skabe sig
et godt ry som en vigtig aktgr pa svejserobotiseringens omrade
i denne region.

“1 Polen saetter vi fokus pa mellem- og high-end svejserobotsy-
stemer, men ikke i hgj grad pa anvendelser til bilindustrien. Da
vi er specialiseret i disse mellem- og high-end systemer, kan vi
spille en supplerende rolle ved siden af de lokale robotintegra-
torer”, sagde CEO Remco H. Valk.

mellemstore og sma virksomheder”. Sadan forklarer Remco H. Valk Valk
Weldings position.

At Valk Welding pa denne made havner i de lokale Panasonic-forhand-
leres arbejdsomrade, accepterer Valk Welding som et faktum. Remco
Valk: ‘Jeg tror ikke mere i segmentering i lande: At inddele salgsomrader
pa grundlag af lande er foraeldet. Det er meget bedre at fokusere pa de
kompetencer, som der er behov for. For nylig bad den polske repraesen-
tation af Panasonic os om at overtage et projekt i Gdansk, som var alt
for stort for dem. Ogsa i Tyskland har Panasonics en egen filial. Det er dog
ikke ensbetydende med, at vi skal undga Tyskland. Panasonic fokuserer
mere pa bilindustrien, mens vi fgrst og fremmest er interesserede i sma
og mellemstore privatejede virksomheder, som der er rigtigt mange af i
de fleste europaiske lande — og som med deres specifikke gnsker passer
udmaerket til den made, vi er vant til at arbejde pa.’

| ar har Valk Welding PL praesenteret sig for anden gang pa den interna-
tionale svejsemesse Expo WELDING, som fandt sted i Selisia, Polen, fra
den 14. - 16. oktober. www.valkwelding.com

Wielton og Valk Welding starter teknisk

Ogsa erhvervslivet i @steuropa oplever ulemperne ved manglen pa unge
kvalificerede fagfolk. Dels fordi den polske regering overdrager speci-
fikke uddannelsesopgaver til erhvervslivet. Den polske szettevognsbyg-
ger Wielton SA har derfor taget initiativet til at stimulere den tekniske
undervisning ved at indrette et sarskilt teknisk undervisningslokale for
uddannelsen til montgr-/maskinmontgr og robotoperatgr. Til dette for-
mal stillede Valk Welding et brugt og en istandsat weldingrobot instal-
lation og programmeringssoftware til radighed.



Fejring af Valk Welding CZ’s
10-ars-jubileeum

Med 10 medarbejdere og egne faciliteter til salg, treening og
servicesupport, forsyner Valk Welding CZ det gsteuropzeiske
omrade helt selvstendig med svejserobotsystemer og svejseud-
styr og -materialer. | sommer fejrede den tjekkiske filial sit10-ars
jubileum ved tilstedeveerelse af sine fgrste kunder i Tjekkiet,
PWS (Panasonic Welding Systems), nogle leverandgrer og en
raekke hollandske kolleger. | Igbet af de sidste 10 ar har teamet
installeret hundreduvis af svejserobotsystemer hos tjekkiske,

| august 2004 besluttede Richard Mares, Jakub Vavrecka og
Remco Valk som fgrste robotintegrator til at starte en egen
filial i Tjekkiet. Malsaetningen var i fgrste instans lokalt at
kunne understgtte hollandske og belgiske virksomheder,
som havde flyttet deres produktion til dette omrade. Men
desuden ogsa for at kunne salge deres systemer til lokale
virksomheder. Filiallederen Jakub Vavrecka siger: “De al-

[2004

Remeon
Jakub
Richared

Valk Welding CZ Et eksempel for filialerne i andre lande

Valk Welding CZ . I
is10Qyears old
2004-2014 TIEKKIET

polske og slovakiske virksomheder, herunder velkendte virksom-
heder som fx Wielton, Huisman, VOP, CIEB, Prosvar, Bosal m.m.
Ifglge filialchefen Jakub Vavrecka skyldes succesen ikke kun
systemernes hgje ydelser, men fgrst og fremmest det fremra-
gende samarbejde med kunder, leverandgrer og medarbejderne
i Valk Weldings gvrige filialer. “Dette samarbejde er unikt og
dette budskab udbreder vi ogsa gerne i vores payoff the strong
connection.”

' Lo bvenc

- Men til gengeeld har vi reservedele og et stort forrad af svej-
setrad. Nu har vi altid et forrad af hundrede tons svejsetrad
pa lager, sa vi kan levere de fleste typer massiv svejsetrad i
Igbet af en eller to dage.

2014

CEO Remco H. Valk siger: “Med vores tjekkiske filial kan vi

years ekspedere fremstillingsindustrien i @steuropa pa deres eget

lerfgrste kunder lagde hurtigt maerke til, at Valk Welding
sammenlignet med de lokale robotleverandgrer havde et betydeligt
forspring inden for svejserobotisering. Dette resulterede i flere ordrer
fra leverandgrer og producenter fra bilindustrien (bygning af personbi-
ler, lastbiler og busser).”

Fra sin erhvervsejendom i naerheden af Ostrava lufthavn tager Valk Wel-
ding CZ sig nu af salg, service og traening for det gsteuropaeiske marked.
Kun konstruktionen og samlingen sker hos Valk Welding i Alblasserdam
(Holland). Jakub Vavrecka: "Her lagerfgrer vi altsa ingen svejserobotter.

undervisningslokale i Polen

@ Den 1. september i ar blev det nye undervisningslokale officielt taget i

brug pa teknikskolen i Wielun ved tilstedevaerelse af undervisningsmi-
nisteren, lokale byradsmedlemmer og indbudte. Wielton SA er en af
Polens st@rste saettevognsbyggere og den st@rste arbejdsgiver i byen
Wielun. Med dette initiativ vil Wielton sikre, at medarbejderstaben kan
opretholdes pa langt sigt.

Takket veere det langvarige samarbejde med Valk Weldings tjekkiske
filial kunne klassen udstyres med et svejserobotanlaeg fra Valk Welding.

sprog og i henhold til deres kultur. Til dette formal har vores
tjekkiske medarbejdere opbygget et hgjt videnniveau pa bade robot- og
svejseomradet samt inden for programmering. Fra Alblasserdam (Hol-
land) tilbyder vi direkte support og sgrger vi for, at alle medarbejdere
holder sig ajour med de nyeste udviklinger. Saledes kan det tjekkiske
team operere helt selvstaendigt og dermed er det et eksempel for
filialerne i de gvrige lande, som vi vil abne i Danmark og Frankrig, og
fremover ogsa i Polen, Tyskland og Sverige.”

www.valkwelding.com - www.robotizace.cz

WIELTON &

Wielton investerede 60.000 euro og Valk Welding en istandsat wel-
dingrobot installation i tekniklokalet, hvor der er plads til 24 lzrlinge
mellem fjorten til seksten ar. | klasselokalet er der ogsa opstillet en
Wielton saettevogn, som udggr en del af undervisningsprogrammet.
De 24 |zrlinge uddannes i en moderne virksomhed med udsigt til

de bedste karriereforlgb og praktikprogrammer hos virksomheder,
Wielton har indgdet et samarbejde med, samt mulighed for at deltage
i stipendier i udlandet.

www.wielton.com

VALK MAILING 2014-2
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F/erde s‘vejserobot til t]ekklsk _. \

| ar modtog den tjekkiske producent af fgrerszeder til fragt-
vogne CIEB prisen Cekia stability award. Denne prestigefyldte
pris, som tildeles solide og palidelige leverandgrer, er kun
forbeholdt et lille antal entreprengrer i Republikken Tjekkiet.
Ifglge George Mikala, CEO for CIEB, har rammernes konstante
svejsekvalitet ydet et markant bidrag til det. Virksomheden
tog det f@grste svejserobotsystem fra Valk Welding i brug i

Den fjerde svejserobot, som Valk Welding
leverede i ar, er af samme type som den,
der leveredes i december 2012. Begge er
udstyret med en Panasonic TAS00WG3
svejserobot. "Disse svejserobotanlzaeg er
konfigureret til svejsning af rammer til
passagersaders ryglaen. Vi var ngdt til at
installere den fjerde arbejdsstation for

at kunne sikre stigningen i produktionen,
"siger George Mikala, CEO for CIEB.

Fortsat samarbejde med Valk
Welding

Som det ogsa er tilfeeldet hos mange andre
kunder, er investeringen i et svejserobot-
anlaeg ofte begyndelsen af et langvarigt
samarbejde. Det geelder ogsa samarbejdet
med CIEB, som tog de fgrste skridt hen imod
svejserobotisering i 2006. De fgrste 2 svejse-
robotceller pa en H-rammekonstruktion og
Panasonic VR006 L-svejserobotter fgrte

a VALK MAILING 2014-2

produqent CIEB

l

George Mikala, CEO from CIEB

2006. | mellemtiden star der allerede fire svejserobotsyste-
mer hos CIEB. Foruden at producere med en konstant svej-
sekvalitet kunne virksomheden gge produktionen betydeligt
takket vaere svejseautomatiseringen. Pa arsbasis forlader der
120.000 til 140.000 rammer fabrikken i Brandys i Tjekkiet.
Foruden passager- og fgrersaeder producerer CIEB ogsa di-
verse dele til seeder og gvrige komponenter til bilindustrien.

ikke kun til en bedre svejsekvalitet, men ogsa
til en stor og effektiv produktionsstigning.
Desuden eliminerer robotsvejsningen men-
neskelige fejl.

300 % hurtigere

CEO George Mikala siger: "Over halvdelen af
hele svejseproduktionen foregar nu ved hjzlp
af svejserobotterne. Svejserobotter fra Valk
Welding er cirka 300 % hurtigere end manuel
svejsning.

En svejserobot, som bruges i skifteholdsar-
bejde med tre skift, producerer den samme
maengde som ni kvalificerede svejsere. P.t.
producerer virksomheden 8 til 15 szt seede-
rammer pr. dag til 2000 til 3000 busser pr.

ar, som svarer til ca. 120.000 til 140.000 ram-
mer pr. ar. CIEB leverer rammerne til store
producenter sasom IVECO, SOR, TATRA, LIAZ,
AUTOSAN, SKODA, SAAB, OPEL m.m.

P>
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Jos Hendrickx (1), koordinator af afdelingen
tankbygning og ingenigr Daniel Kemp,
produktionschef for afdelingen

industrielle kgretgjer

(o] L
Se ogsa videoen pd vores Youtube-kanal,
www.youtube.com/user/valkwelding
"Production of frames of seats for busses"

Seeder til de Olympiske Lege og
Dakar Rally

Takket veere den hgje kvalitet fik CIEB ordren
til at levere saderne til det tjekkiske hold,
der deltog Paris-Dakar rallyet. Ogsa atle-
terne, der deltog i de olympiske lege i Sochi
og de paralympiske lege, blev transporteret
i busser, som var udstyret med sader fra
Brandys. Busserne anvendes nu til bytrans-
port i Moskva og St. Petersborg. "Ogsa alle
lokomotiver i metroen i Moskva er udstyret
med fgrersaedet fra vores fabrik og det er vi
stolte af," siger George Mikala.

Succes pa markederne og et stigende
produktionsvolumen rejser spgrgsmalet

om at videreudvikle virksomheden og dens
produktionssystemer. Derfor vil svejserobot-
ter sikkert fortsat finde anvendelse hos CIEB
i den naermeste fremtid. www.cieb.cz

BELGIEN

11997 formulerede bestyrelsen af den belgiske virksomhed Van Hool NV, producent

af busser og industrielle kgretgjer, gnsket om fortsat at investere i produktions-

processer og udviklingen af nye teknologier og produktsortimenter for at kunne

vokse yderligere pa det internationale plan. Dette resulterede bl.a. i, at Van Hool NV

investerede i den fgrste svejserobot fra Valk Welding. Dermed dannede de to parter

grundlaget for et arelangt samarbejde inden for svejserobotisering. “Vi holder hin-

anden alert ved at saette malet hgjt.” Sadan beskriver Daniél Kemp, Manufacturing

Manager Commercial Vehicles, samarbejdet.

Ved at investere i den f@rste svejserobot tilhg-
rer Van Hool ogsa til de f@rste brugere pa off-
line programmeringens omrade. Daniél Kemp:
“Det gav os muligheden for effektivt at svejse
sma antal pa robotten. Selvom operatgren i
begyndelsen brugte mere tid pa programme-
ring end svejsning. Takket vaere den evolution,
som offline programmeringssoftwaren DTPS
har gennemgaet, er det nu omvendt. Offline
programmering har vist sig at veere ét af de
vigtigste emner i automatiseringsprocessen.
Internt programmerer 1 medarbejder pa
fuldtid (og 2 medarbejdere for at kompensere
for spidsbelastninger) for at lade 12 robotter
kgre i fuld produktion. Men nu er vi ogsa i faerd
med at automatisere selve programmeringen.
Som én af verdens fgrste virksomheder skal vi
begynde pa at arbejde med APG (Automatic
Path Generator), hvormed vi tager det naeste
skridt til at reducere programmeringstiden
yderligere.” Automatic Path Generator (APG)
er et toolkit, som Valk Welding har udviklet,
med open source-software, som kunder kan
programmere deres egen specifikke robot-
software med. APG genererer automatisk
komplette programmer til svejserobotten, pa
grundlag af data fra CAD og Excel.

Manuelle svejsere ved siden af
svejserobotter

Pa afdelingen industrielle kgretgjer bruges der
p.t. 12 svejserobotter, hvoraf de tre stgrste
finder anvendelse til bygning af chassiser. Til

trods for automatiseringen er der hos virksom-
heden stadig ansat 300 manuelle svejsere. Jos
Hendrickx, koordinator af afdelingen tankbyg-
ning, siger: “Isaer svejsning af tanke i rustfrit
stal kan ikke automatiseres let, fordi der stilles
hgje krav til tankenes teethed.” De f@rste
anlaeg fra 1998 er stadig i brug og der er altid
nye udfordringer for os inden for automatise-
ringen.”

Producere i Vesteuropa

Pa markedet er meget arbejde blevet flyttet

til lavlgnningslandene. Daniél Kemp: “At
producere konkurrerende i Vesteuropa er kun
mulig ved at automatisere processerne. En stor
forskel er dog, at vi kan fremstille kvalitets-
produkter lavet efter mal og i stor variation pa
grund af omfattende investeringer i automa-
tiseringsteknologi. Vi bygger altsa alle trailere
og tankvogne efter kundespecifikationer, mens
andre producenter hovedsagelig fremstil-

ler standardprodukter. Derfor er vi ngdt til
fortsat at investere i produktionsteknologi, nye
produkter og nye markeder, pa samme made
som vi satte os det som mal dengang i 1998.

Pa dette omrade ser jeg mange ligheder med
Valk Welding. Samtidig har vi begivet os pa nye
markeder, og begge firmaer har gennemgaet
en gennemgribende teknologisk evolution og
organisationerne er vokset voldsomt pa begge
sider. Saledes bygger vi sammen og hver for sig
pa vores fremtid.”

www.vanhool.be
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Profielnorm automatiserer svejseproduktion

Masseproduktion

af sma serier

Hvis man som en virksomhed vil levere et kvalitetsprodukt og
dermed vil give kunden vare for pengene, skal produktionen
og organisationen veere perfekt afstemte til det. Det lykkedes
for Profielnorm i Tholen i den hollandske provins Zeeland ved
kontinuerligt at investere og dermed skille sig ud fra andre
virksomheder i mezzaningulvbranchen. For nylig har virksom-
heden investeret meget i automatisering og certificering af

svejseproduktionen. Men den automatiske programmering,

Med sine mezzaningulve tilbyder Profielnorm
smarte Igsninger pa pladsproblemer i bygge-
branchen og industrien - til en overkommelig
pris. Med et modulzert system bestdende af
koldbearbejdede dragere, spaer og svejsede
s@jler leverer virksomheden en skraeddersyet
konstruktion til hvert projekt. Sgjlerne skal
udstyres med hoved- og bundplader, som har
forskellige tilslutninger og mal. For hvert pro-
jekt betyder det, at et stort antal variabler af
et produkt af samme type skal programmeres
og opspandes. Til dette formal anvendte Pro-
fielnorm indtil for kort siden en OTC-svejse-
robot, som skulle programmeres saerskilt for
hver sgjle. Ingenigr Peter Flikweert siger: "Til
trods for fordelen ved at kopiere og indsaette
Igse programblokke, varede programmeringen
lenge. Desuden havde robotten ikke noget
system til sggning af svejsessmmen, og efter
noget tid reduceredes robottens ngjagtighed,
hvilket kraevede, at robotten skulle program-
meres pa ny. Robotten skulle simpelthen
skiftes ud.”

g VALK MAILING 2014-2

&
geeft uw bedrijf de ruimte

@nske om enkel programmering
Profielnorm havde besluttet sig til at kgbe

et nyt svejserobotanlaeg og dermed ville
Profielnorm komme et skridt videre i automa-
tiseringen. Jos Schot, administrerende direktgr
hos Profielnorm: “Det var vores gnske, at ope-
ratgren hurtigt skulle kunne vaelge et program,

som Valk Welding har udviklet til svejserobotten, svejser
Profielnorm nu sma serier med minimale omstillingstider.
Dermed lykkes det for Profielnorm automatiseret at svejse
mange forskellige produkter inden for et stort volumen. Det
er et vellykket projekt, som bl.a. er gjort muligt takket vaere
hard- og softwarelgsningen fra Valk Welding og den flles
udvikling af svejsefixturen.

uden fgrst at gennemga mange indregulerings-
og indstillingstrin. Det kraever en robotintegra-
tor med stor viden om software for at kunne
realisere dette rent softwareteknisk. Da vi
spgte en passende leverandgr, opdagede vi, at
Valk Welding i den henseende har et forspring
i forhold til konkurrencen. Efter at vi havde set
nogle eksempler pa projekter, som Valk Wel-
ding havde realiseret, havde vi fuld tillid til det.
Pa grundlag af deres programmeringssystem
DTPS har Valk Welding i Ipbet af de seneste ar
udviklet en reekke softwaremoduler, hvor-
med programmeringen af lignende produkter
kan blive automatiseret. Det unikke ved det
er, at vi kan indbringe vores egen specifikke
viden om svejsning, og bagefter kan vi tilpasse
datene selv.

APG (Automatic Path Generator)
Automatic Path Generator (APG) til DTPS er
et toolkit, som Valk Welding har udviklet,
med open source-software, som kunder kan
programmere deres egen specifikke robot-



Operatgr indtaster
produktspecifikationer
og antal

Genererer automatisk
svejsestien baseret pa
produktspecifikationer
og basisprogrammer

DTPS indeholder en
database med et basis-
program til hver
forbindelse

Robotcontroller

@ software med. APG genererer automatisk

komplette programmer til svejserobotten,
som foruden positionering af svejsebraende-
ren ogsa omfatter den rigtige braandervinkel
og de rigtige svejseparametre sasom strgm-
styrke, spaending, parametre for weaving og
opfyldning af kratre m.m. APG fungerer pa
samme made som CMRS (Custom Made Robot
Software) som en plug-in i DTPS.

Softwarestruktur i lag

Paul van den Bos, teamleder af softwareaf-
delingen hos Valk Welding, siger: “Vi valgte

en softwarestruktur i lag, som er sammensat
af modulerne CMRS, APG, DTPS og robot-
softwaren. Dertil har vi registreret svejsepro-
grammerne til alle forbindelser i en database

i DTPS. Pa input-siden har vi med CMRS lavet
en enkel skeerm til indtastning af data, hvor
operatgren oplyser sgjletype, afstivning, bund-
og topplade, hvilken sgjlelaengde det drejer
sig om, samt hvilke antal der skal svejses. Pa
skeermen gengives den valgte sgjleforbindelse
ogsa grafisk, siledes at operatgren direkte kan
kontrollere, om modellen passer.

Efter indtastning af oplysningerne henter APG
(pa baggrunden) de ngdvendige basispro-
grammer fra databasen i DTPS, og genererer,
baseret pa disse oplysninger, automatisk
svejsestien til svejserobotten.”

To stationer

For at sikre, at robotten kan fortsaette med at
svejse, mens sgjlerne opspaendes eller tages
ud, er anlaegget udstyret med to monterings-
baenke pa henholdsvis 4,5 og 7,5 m, som betje-
nes af en Panasonic TA 1900 svejserobot pa en
bane pa 12 meter. Svejserobotten er udstyret
med en Valk Welding robotsvejsebraander med
pneumatisk afbrydelse, som sikrer, at robotten
i tilfeelde af et eventuelt sammenstgd star stille
gjeblikkeligt, og at svejsebraenderen ikke bliver
deformeret. For fejlfri tradfremfgring er der
placeret et Wire Wizard tradfremfgringssystem
mellem tromlen med svejsetrad og robotten.

Fixturen er en feelles udvikling
Profielnorm har udviklet fixturen i et taet
samarbejde med Valk Welding og i sidste ende
har Profielnorm bygget den selv. Ingenigr
Peter Flikweert siger: ”Vi gnskede at kunne
opspaende fire sgjler ved siden af hinanden

og fa robotten til at haegte og sammensvejse
dem. Valk Welding kontrollerede i DTPS, om
svejserobotten kunne na alle steder. | fgrste
instans viste det sig ikke at veere tilfaeldet. Efter
at have undersggt nogle alternativer, kom vi

i sidste ende frem til en karrusel, som giver
tilstraekkelig tilgeengelighed med 4 sgjler. Fix-
turen bestar af top-, bund- og stgttedele, som

kan indstilles i leengderetningen. Fixturen er la-
vet til et maksimalt sgjlemal pa 160 x 160 mm;
til mindre mal bruger vi fyldeblokke. Fordelen
ved fire sgjler pr. station er, at svejsetiden pr.
station er lidt laengere, saledes at operatgrer
ikke sa ofte skal ga frem og tilbage mellem de
enkelte stationer.”

NEN 1090-certificeret

Profielnorm tilhgrer den fgrste gruppe af
virksomheder, som er certificeret for den nye
NEN 1090 og den tilhgrende I1SO-standard
(NEN1090-2 og ISO 3834), som fra 1. juli
kraeves til byggekomponenter. En IWT (In-
ternational Welding Technologist - pa dansk
svejsetekniker) har skrevet specifikationerne
til den. Administrerende direktgr Jos Schot
siger: “Vores mission er, at vi gnsker at skabe
et teet forhold til kunden med vores systemer,
og udstraler kvalitet og palidelighed. Takket
veaere certificeringen er vi velforberedte og
velorganiserede for markedet. Heri ser jeg
ogsa overensstemmelser med Valk Weldings
organisation.”

“I mellemtiden er den fgrste station pa 4,5 m
fuldsteendig optimeret og vi kopierer den helt
over til stationen pa 7,5 m. | et senere stadium
er der stadig plads til en anden identisk celle.
www.profielnorm.com
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ACO Engineering anvender Arc-Eye
lasersensor til at svejse varmevekslere

Den danske ACO Engineering er toneangivende i design og bygning

af termoplader, som koncernen anvender bl.a. i varmevekslere til
procesindustrien. Af de godt 100 medarbejdere er 80 mand hele tiden
beskaeftiget med svejsning af de tyndvaeggede termoplader i rustfrit
stal. Koncernen har allerede i laengere tid vaeret i faerd med at robo-
tisere denne proces, men bliver gang pa gang konfronteret med det
problem, at svejserobotten ikke kan blive ved med at fglge svejsesgm-
men. Takket vaere anvendelsen af Arc-Eye lasersensoren svejser ACO
Engineering nu de fgrste termoplader ved hjalp af en svejserobot.

Termopladerne er sammensat af tyndvaeggede plader i rustfrit stal, som svejses
langs alle kanter. Pa grund af den ringe tykkelse og den store varmeanvendelse slar
pladerne sig hurtigt under svejsningen. Det er et stort problem, nar denne proces
gnskes robotiseret, fordi krumningen ikke kan forudses, hvilket ggr det umuligt at
korrigere afvigelser i svejseprogrammet. Kun en lasersensor pa robotten er i stand

I
Pierre thneau

'og Michel Devos|

Etienne Chombar og
Peter Pittomvils

I
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Arc-Eye system til dette
formal i den grad, at laser-
sensoren kommunikerer
direkte med robottens
styring. Arc-Eye lasersen-
soren er monteret foran
svejsebraenderen og laver
et fuldsteendigt 3D-billede
af svejsesgmmen med cir-
kulaere scanninger, uden
indflydelse fra refleksio-
ner fra det rustfrie stal.
Dermed afggr Arc-Eye,
hvilken bane svejserobot-
ten skal fglge for at opna
en driftssikker svejsesgm.

Ulrik Nielsen,
design engineer at ACO

yderligere

FRANKRIG

Nu er det igen et ar siden at Valk Welding startede sin
egen filial i Frankrig. Med filialen i Lacroix Saint Ouen
er Valk Welding nu placeret teettere pa kunderne i
Frankrig og Belgiens sydlige del. Michel Devos, filial-
leder Frankrig, siger: "Nu kan vi hjeelpe vores fransk-
talende kunder med oplaering i og demonstrationer af
svejserobotter i vores demolokale. Desuden har vi et
magasin til lagring af svejsetrad, saledes at vi ogsa hur-
tigt kan levere svejsetradene. Samlingen af svejsero-
botanlaeggene foregar stadig i Alblasserdam (Holland),
hvor vi nu rader over et samlet gulvareal pa 5.000 m2,
fordi vi har bygget et nyt erhvervskompleks."

Stigende efterspgrgsel efter svejserobotsystemer pa
det industrielle marked har allerede fgrt til en markant
stigning af aktiviteterne og tilliden. Derfor har Valk

til blive ved med at fglge svejsessmmen. Valk Welding har videreudviklet deres

SRC BYE ©

Valk Welding France ekspanderer

Welding France for nylig ansat to unge ingenigrer for
yderligere at understgtte virksomhedens kommercielle
aktiviteter. Michel Devos: "For kort tid siden er Pierre
Martineau og Etienne Chombar tiltradt vores franske
hold. De er begge ansvarlige for kundekontakten i
Frankrigs vestlige hhv. gstlige del.

Peter Pittomvils, filialleder Belgien og ansvarlig for nog-
le globale kunder, siger om det: "Disse nye rekrutter
udggr en ny generation af Valk Welding, som udstréler
dynamik, standhaftighed, udholdenhed og faglig viden,
netop hvad vi skal bruge for at kunne realisere vores
malsaetninger. "De to nye teknikere har afsluttet den
prestigefyldte uddannelse Lycee Professionnel Marie
Curie i Nogent sur Oise. Dér har de gennemfgrt studiet
i Robotics & Vision og har faet arbejdserfaringer hos

P



Svejserobot betjener to mon-
teringsbaenke pa 6,5 m

De varmevekslere, som foruden i pro-
cesindustrien ogsa finder anvendelse

i fedevare- og mejeriindustrien samt
den kemiske industri, skal opfylde de
strengeste krav, som foreskrives i disse
sektorer. Derfor sammensvejses ter-
mopladerne ved hjalp af TIG-svejsning
for at undga risikoen for uteethed. Valk
Welding svejserobotanlaegget er derfor
udstyret med en TIG-robotsvejsebraen-
der og betjener to monteringsbaenke pa
6,5 m laengde hver, som betjenes af ro-
botten pa en bane pd 14 m. Dermed kan
ACO Engineering svejse bade de stgrste
termoplader pa 6 x 2 m og mindre vari-
anter ved hjzelp af robotten.

Svejserobotten er fire gange
hurtigere

En varmeveksler bestar af 50 til 200
plader. At svejse en stor termoplade
manuelt langs alle kanter kraever hurtigt
2 timer. Det g@r svejserobotten nu pa en
fierdedel af tiden, med en hgj malengj-
agtighed og en konstant svejsekvalitet.
Dermed realiserer ACO Engineering ikke
kun en omkostningsbesparelse, men
opnar ogsa en betydelig forbedring af
kvaliteten. Takket vaere anvendelsen af
svejserobotanlagget kan koncernen nu
gge produktionen yderligere og nogle
handsvejseren kan nu bruges til at ud-
fgre mindre ensidigt arbejde.
www.aco-engineering.dk

bl.a. Peugeot. Med disse unge talenter
haber Valk Welding yderligere at inten-
sivere sine aktiviteter i Frankrig. Remco
H. Valk, CEO for Valk Welding-koncer-
nen, sagde fglgende ved abningen sid-
ste ar: "Det er vores mal i Igbet af tre ar
at opna en markedsandel pa godt 25 % i
Frankrig. Derfor har vi brug for alle tools
for at opna dette. Hidtil har vi allerede
realiseret en omsaetningsstigning pa

25 % i forhold til 2013. Vi overvejer at
ansaette endnu flere nye medarbejdere
i fremtiden.

www.valkwelding.fr

Med Wire Wizard tradfremfgringssystemerne
tilbyder Valk Welding en Igsning til at trans-
portere svejsetrad fra tromlen (eller spolen) til
svejserobotten, praktisk taget uden friktioner.
Ingenigrerne fra Wire Wizard har udviklet Wire
Guide-modulerne for at muligggre dette i en
situation med korte sving eller hvor svejsetra-
den skal transporteres over stgrre afstande.
Baggrund for udviklingen: Ingen friktion = ingen
driftsfejl og ingen vedligeholdelse= mere pro-
duktion. Wire Wizard-produktchef Peter Haspels
siger: “I praksis kgrer tradkablerne ofte gennem
de mest underlige sving. Netop pa disse steder
kan friktion ikke undgas og opstar der skade pa
tradkablerne. Med Wire Guide-modulerne har
Wire Wizard udviklet en innovativ Igsning pa
dette problem. Nogle virksomheder i bilindustri-
en anvender Wire Guide-moduler i stor malestok
og har dermed kunnet realisere en betydelig om-
kostningsbesparelse. Kabler behgver ikke at blive
udskiftet sa hurtigt og der er faerre problemer

i forbindelse med tradfremfgringen, fordi Wire
Guide-modulerne eliminerer friktionen i svin-
gene. Saledes spares der bade pa arbejdskraft og
omkostninger for kabler, samt cyklustiderne for
svejserobotterne er hgjere.”

Bilindustrien sparer -
omko&nmger med Wire

EUROPA

En raekke virksomheder i bilindustri-
en har kunnet realisere en markant
omkostningsbesparelse ved at
anvende Wire Guide-moduler. Wire
Guide-moduler er tradfremfgrings-
elementer pa 452 med rullelejer,
som muligger at traden fgres gen-
nem korte sving uden friktion. Wire
Guide-moduler udggr del af Wire
Wizard-programmet, der bestar af
tradfremfgringssystemer.

Af tests og praktiske under-
spgelser, som disse virk-
somheder har udfgrt med
Wire Guide-modulerne,
fremgar, at Wire Guide-modulerne vurderes som
bzeredygtige og omkostningsbesparende.

WELD WIRE DISPENSING SYSTEM

Takket veere rullelejerne i Wire Guide-modulet
kan traden transporteres med samme kraft over
stgrre afstande fra tromlen til svejserobotten
eller til andre svejseapplikationer. Det giver
mulighed for, at tromlen med svejsetrad kan
placeres et sted, som er nemt at komme til med
en gaffeltruck.

45° modulerne kan viderekobles til sving pa 90°,
135° og 180°.

Flere eksempler pa anvendelser kan ses pa:
www.wire-wizard.eu/gallery/
wire-guide-modules-in-use

FHvis du gnsker mere information, kan du sende
e-mail til Peter Haspels: info@wire-wizard.eu

Lightweight durable
polymer body i

Heavy duty rollers
with bearings

Wire from source

Conduit connection

going to feeder
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HOLLAND

Tubeworkx

your tube our fechnology

Tubeworkx skifter
til Valk Welding

Valk Welding investerer i et staerkt band med sine kunder, ikke kun ved at levere
svejserobotsystemer, men iszer ved at yde fremragende support. Bade i op-
startsfasen og derefter kan kunderne altid regne med fuld support for svejsning,
robotsvejsning og programmering. De fleste kunder opnar dermed et hgjt afkast
af deres investering. “Dette faktum har vi lagt maerke til”, forteeller Dieks Prenger,
administrerende direktgr hos Tubeworkx. Denne leverandgr af dele til centralvar-
meanlag, bil-, truck- og busindustrien, medicinalindustrien og hydraulikbranchen
fra Almelo, Holland, som allerede anvendte flere celler fra Yaskawa Motoman,
investerede i ar i en svejserobotkabine fra Valk Welding. Denne bestar af en
Panasonic TA 1800 svejserobot pa en bane, som betjener 2 arbejdsstationer med
horisontalt roterende manipulatorer, hvorpa der svejses dele med en maksimal

produktlaengde pa 2.500 mm.

Dieks Prenger, som i 2004 overtog virksom-
heden sammen med kompagnonen Marc ter
Horst, og som under det nye navn Tubeworkx
satte fokus pa rgrformede produkter, vil veere
den fgrende virksomhed i produktionstek-
nologi pa dette marked. “Vi har opbygget

en udmaerket konkurrenceposition sam-
menlignet med lavignningslande takket vaere
produktion dggnet rundt alle ugens syv dage,
hgj leveringspalidelighed og levering "lige til
tiden”, forklarer Dieks Prenger.

Med hensyn til kapacitetsudvidelsen tvivlede
virksomheden pa om de skulle fortszette sam-
arbejdet med den eksisterende leverandgr

pa grund af virksomhedens erfaringer med
support. Dieks Prenger: “Det faktum, at Valk
Welding er toneangivende i denne branche,
blev allerede bevist ved de fgrste prgvesvejs-
ninger. Kommunikationen var direkte og
hurtig, svejsekvaliteten af prgveemnerne var

perfekt og demonstrationen af maskinerne

i Alblasserdam gjorde et stort indtryk pa os.
Med den nye svejserobot har vi faet den ny-
este teknologi, som ikke kun byder pa mere
funktionalitet, men ogsa mere betjenings-
komfort.”

Nu produceres der 25 forskellige produkter
hos Tubeworkx ved hjzlp af den nye svej-
serobot. “Det er allesammen regelmaessigt
tilbagevendende ordrer, som vi har program-
meret offline. Takket veere Valk Weldings
systemer kan vi genanvende de eksisterende
programmer uden nogen som helst &endrin-
ger. Vi gnsker at automatisere svejsearbejdet
til endnu flere produkter pa denne made,
men det har vi ikke plads for tiden. Sa snart
som nybygningen er faerdig, far vi muligheder
for yderligere vaekst,” kigger Dieks Prenger
frem.

www.tubeworkx.com

Messekalender

Sepem Industries
Douai, Frankrig
27-29 januar 2015

Ouest Industries
Rennes, Frankrig
2-4 june 2015

Vision & Robotics
Veldhoven, Holland
3-4 june 2015

HI Industrie 2015
22-25 september 2015
Herning, Danmark

MSV Brno
Brno, Tjekkiet
5-9 oktober 2015

Welding Week 2015
Antwerpen, Belgien
20-22 oktober 2015

Kolofon

Valk Welding NL
Staalindustrieweg 15
Postbus 60

2950 AB Alblasserdam

Valk Welding DK
Tel. +45 64 42 12 01
Fax +45 64 42 12 02

Valk Welding CZ
Tel. +420 556 73 0954
Fax +420 556 73 1680

Tel. +31 (0)78 69 170 11
Fax +31 (0)78 69 195 15

Valk Welding BE
Tel. +32 (0)3 685 14 77
Fax +32 (0)3 685 12 33

Valk Welding DE
Tel. +49 172 272 58 21
Fax +31 (0)78 69 195 15

Valk Welding FR
Tél. +33 (0)3 44 09 08 52
Fax +33 (0)3 44 76 23 12

Valk Welding PL
Tel. +48 696 100 686
Fax +420 556 73 1680

Valk Welding SE
Tel. +46 73 332 04 40

info@valkwelding.com
www.valkwelding.com
"Valk Mailing" udgives hvert halve

Q+ ar af Valk Welding Danmark og
bliver sendt gratis til alle deres
forretningsforbindelser. Vil De

m gerne modtage "Valk Mailing"
fremover? Send da en e-mail til
info@valkwelding.com

Production:

Steenkist Communication
(www.steencom.nl)

and Valk Welding

The strong connection




