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The strong connection
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Twoja przysztos¢ w spawalnictwie

Przemyst przechodzi transformacje. Innowacje pojawiajg sie w
szybkim tempie, a firmy majg wiecej mozliwosci niz kiedykolwiek
wczesniej, aby usprawnic swojg produkcje, zwiekszyc jej
bezpieczeristwo i zrbwnowazony charakter. Wiele mozliwosci pojawia
sie rowniez w dziedzinie spawania.

Chociaz rzemiosto i precyzja zawsze miaty kluczowe znaczenie,
spawanie zrobotyzowane oferuje obecnie mozliwos¢ potgczenia

tych wartosci z szybkoscig, spdjnoscia i elastycznoscia. Pozwala to
firmom poprawié jakos¢, zoptymalizowac procesy i lepiej reagowac na
zmieniajacy sie rynek.

Stata jako$¢ spawania niezaleznie od dostepnosci doswiadczonych
spawaczy

Spawanie zrobotyzowane zapewnia state efekty wysokiej jakosci

— niezaleznie od wielkosci serii lub pory dnia. W przeciwienstwie
do spawania recznego, ktdre zalezy od umiejetnosci i dostepnosci
doswiadczonych pracownikéw, automatyzacja zapewnia precyzje i
powtarzalnosc¢ za kazdym razem.

Wigksze bezpieczenstwo i lepsza ergonomia w miejscu pracy
Zadania ciezkie lub szkodliwe dla zdrowia przejmuja roboty. Nie tylko
zmniejsza to ryzyko wypadkow przy pracy, ale takze poprawia warunki

pracy pracownikow.

Nizsze koszty dzieki wiekszej wydajnosci

Dzieki mniejszej liczbie awarii, mniejszej ilosci napraw i wyzszej
wydajnosci robot spawalniczy moze przyczynic sie do strukturalnego
obnizenia ceny produktu. Inwestycja zwraca sie dzieki bardziej
stabilnemu i wydajnemu procesowi produkcyjnemu.

Elastyczna reakcja na zmieniajace sie zapotrzebowanie na produkcje
Nowoczesne roboty spawalnicze mozna szybko skonfigurowac i sg one
odpowiednie dla szerokiej gamy serii i konfiguracji produktéw. Umozliwia
to elastyczng produkcje bez kompromisow w zakresie jakosci lub

terminéw dostaw.

Rozwigzanie problemu braku wykwalifikowanych pracownikéw
Dostepnos¢ doswiadczonych spawaczy maleje. Spawanie
zrobotyzowane oferuje skalowalne rozwigzanie, ktére gwarantuje
zdolnos¢ produkcyjng nawet w przypadku braku personelu. Zapewnia
to ciggtosc produkcji.

Zautomatyzowane spawanie nie zastepuje umiejetnosci
rzemieslniczych, ale jest sposobem na ich wsparcie. Firmy, ktére w
nie inwestujg, budujg Srodowisko produkcyjne gotowe na wyzwania
jutra.

Zautomatyzowane spawanie nie
zastepuje umiejetnosci rzemiesiniczych,
ale jest sposobem na ich wsparcie.
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Firma Valk Welding zapewnia
pewnos¢ wilasciwego wyboru,

poniewaz spoina to cos
o 1 wiecej niz tylko potgczenie.

Lider w dziedzinie
technologie
spawania

Spoina nigdy nie jest tylko potgczeniem. Jest ona decydujacym
czynnikiem wptywajacym na bezpieczenstwo, funkcjonalnosc i
wyglad produktu. Niezaleznie od tego, czy chodzi o konstrukcje,
ktére muszg spetniac surowe normy, czy tez widoczne potaczenia,
ktére muszg by¢ estetyczne, jakos¢ spoiny ma decydujace
znaczenie.

Dlatego kazdy udany projekt automatyzacji zaczyna sie od
wiasciwego wyboru procesu spawania. Wybér ten nie jest
szczeg6tem technicznym, ale strategiczng decyzja, ktéra ma
bezposredni wptyw na jakos$¢ produktu, termin dostawy i
niezawodnos¢.

Firma Valk Welding petni role kompasu przy wyborze tego procesu.
Oferujemy dogtebng wiedze na temat technologii spawania,
wieloletnie doswiadczenie praktyczne i silny nacisk na wspétprace.
Pomagamy klientom nie tylko w wyborze odpowiedniego procesu
spawania, ale takze w jego pomysinym wdrozeniu w ich srodowisku
produkcyjnym.

Dzieki potgczeniu technologii i zaangazowania wspodlnie tworzymy
proces, w ktérym spawanie zapewnia wytrzymatosé, jakos¢ i wyglad
wymagane przez Panstwa produkt.

Aby moc reagowac na przyszte potrzeby klientéw, firma Valk
Welding rozszerzyta swojq wiedze specjalistyczng w zakresie
spawania fukowego o spawanie laserowe i spawanie tworzyw
sztucznych. Techniki te oferujg nowe mozliwosci w zakresie precyzji,
wyboru materiatu i optymalizacji procesu. Oznacza to, ze nie tylko
nadazamy za duchem czasu, ale takze aktywnie ksztattujemy
przysztos¢ spawania.
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TAWERS TIG

SP-MAG proces

HD-MAG proces

Proces spawania tukowego
Firma Panasonic nieustannie pracuje nad rozwojem
zaawansowanych proceséw spawalniczych. Celem jest

zaoferowanie najbardziej odpowiedniego procesu spawania dla

kazdego zastosowania i kazdego materiatu. Wspotpracujemy z
Panstwem, aby osiggng¢ najlepszy rezultat.

Unikalne potaczenie robota, sterowania robotem, zZrodta
spawalniczego i podajnika drutu w jednym urzgdzeniu oferuje
niezréwnane korzysci. Technologia ta jest szybsza i lepsza,

a wszystko pochodzi od jednego producenta. Technologia
TAWERS Fusion integruje sterowanie robotem ze sterowaniem
zrédtem spawalniczym i tgczy wszystkie parametry sterowania
w jednym urzadzeniu. Zapewnia to 250-krotnie szybsza
komunikacje i eliminuje opdznienia w przeptywie informacji
miedzy poszczegdlnymi komponentami.

Roboty spawalnicze sg wyposazone w rézne standardowe
funkcje, ktére optymalizujg proces. Nalezg do nich funkcja
automatycznego restartu w przypadku bteddéw przy starcie,
wyswietlanie kata nachylenia palnika w celu rownomiernego

spawania oraz funkcja flying start w celu skrécenia czasu cyklu.

Ponadto dostepna jest funkcja automatycznego cofania drutu,
zapewniajgca idealny start kolejnej spoiny, oraz funkcja Weld
Navigation, ktéra stuzy jako przewodnik w celu uzyskania
idealnych parametréw spawania. Mozliwe jest réwniez
spawanie punktowe i spawanie LowPulse.

Oproécz standardowych funkcji Panasonic oferuje szereg innych
interesujgcych opcji. Nalezg do nich proces Panasonic HD Mag
do stali nierdzewnej oraz funkcje spawania Stitch Pulse i Pulse
Mix. Dzieki temu masz pewnos¢, ze Twéj proces spawania
bedzie najwyzszej jakosci i spetni wszystkie wymagania i
przepisy obowigzujace w Twojej branzy.

1mm

2mm 3mm +

|OUYDD| - | m—

TIG AC-TIG 5
Q

®

Super-Active-Aluminium 17,

O

MIG AC-Puls (@)

AWP-MIG DC-MIG DC-Pulse g
=3

Zi-Active yARVS Q

MAG S-AWP-MAG Hot-Active

Spawanie laserowe

Valk Welding oferuje catkowicie bezpieczne rozwigzanie
(spetniajace wszystkie wymagania dotyczace wydania deklaracji
zgodnosci CE) dla pracownikdw, optymalng wydajnosé i jakosé¢
spawania dzieki 100% integracji oraz mozliwos$¢ spawania z
dodatkiem materiatu lub bez niego. Programowanie offline
zapewnia krotszy zwrot z inwestycji. Ponadto Valk Welding
oferuje kompleksowe wsparcie serwisowe, a na zyczenie rowniez
rozwigzania obejmujgce przyrzady spawalnicze.

Potaczenie wydajnego lasera, zaawansowanej optyki i skutecznego
chtodzenia sprawia, ze rozwigzanie spawania laserowego

. TAWERS standard . Active technology

HD-Pulse

. Specials

Swiattowodowego Valk Welding jest solidnym i uniwersalnym
wyborem do réznych przemystowych zastosowan spawalniczych.

Rozwigzania spawania laserowego firmy Valk Welding oferuja:

e  Catkowicie bezpieczne rozwigzanie dla pracownikdéw

e Optymalng wydajnos¢ i jakosé spawania dzieki 100% integracji

e Zdodatkiem materiatu lub bez

e Krétszy zwrot z inwestycji dzieki programowaniu offline

e Petna pewnosc dzieki wsparciu serwisowemu firmy Valk
Welding

e Rozwigzania obejmujgce przyrzady spawalnicze (w razie
potrzeby)

Zgrzewanie tworzyw sztucznych

Firma Valk Welding zaprojektowata kompletne rozwigzanie
automatyzacyjne do spawania tworzyw sztucznych. Robot jest
wyposazony w przemystowg aplikacje do ich spawania, ktéra
przyspiesza proces i zapewnia wiekszg precyzje.

Do spawania tworzyw sztucznych za pomocg robota wykorzystuje
sie zgrzewarke ekstruzyjng napedzang silnikiem bezszczotkowym,
specjalnie zaprojektowang do uzytku z robotem.

Aby uzyskaé wysokiej jakosci i wytrzymate zgrzewy, zaréwno
materiat podstawowy, jak i materiat wypetniajgcy musza miec

odpowiednia temperature.

Wazna jest predkos¢ naktadania spoiny, a takze odpowiedni
nacisk, z jakim spoina jest dociskana do materiatu podstawowego.
Byto to wyzwaniem, zwtaszcza przy zmianie kierunku spawania.
Dzieki uchwytowi Valk Welding robot spawalniczy moze
kompensowac¢ zmiany odlegtosci w dwdch kierunkach. Oba sg
sterowane pneumatycznie, aby zapewnic staty nacisk spawania.
Gorgce powietrze, ilos¢ materiatu i predkos¢ spawania mozna
regulowac niezaleznie, co pozwala na spawanie naroznikéw bez
ryzyka przypalenia materiatu podstawowego lub stopienia zbyt
duzej ilosci materiatu.
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Robot

Valk Welding zapewnia pewny i
spokojny proces. Dzieki temu nasi
klienci moga skupi¢ sie na wtasnej
produkcji, nie martwigc sie o
technologie, ktdra za nig stoi.

Aby instalacja robota
spawalniczego byta stabilna

i niezawodna, konieczna jest
doskonata koordynacja miedzy
robotem, procesem spawania

i oprogramowaniem. Dlatego
firma Valk Welding swiadomie
zdecydowata sie na unikalng
technologie robotow firmy
Panasonic, ktéra podobnie

jak my projektuje i produkuje
wszystko we wtasnym zakresie.
Ta kombinacja zapewnia
bezproblemowe rozwigzanie
typu plug-and-play, w ktérym
wszystkie komponenty sg idealnie

dopasowane. Jedna technologia,

jeden podmiot odpowiedzialny,
jeden kontakt.

Seria Panasonic TAWERS

Seria robotéw spawalniczych Panasonic TAWERS
to skrét od ,,The Arc Welding Robot Series”

(seria robotow do spawania tukowego) i jest to
pierwszy i jedyny system robotéw na swiecie, ktory
wykorzystuje jeden procesor do w petni cyfrowego
sterowania robotem i zrodtem energii. Technologia
falownika 100 kHz oferuje réwniez wyjatkowe
mozliwosci w szerokim zakresie procesow

spawalniczych. Seria Panasonic TAWERS™ obejmuje

rézne modele robotéw z jednostkami sterujgcymi
WG i WGH. Roboty spawalnicze serii Panasonic
TAWERS™ pozwalajg wptywac na kluczowe
czynniki dziatalnosci, takie jak jakos$¢, doktadnosc,
elastycznos¢ i czasy cyklu.

Bedziemy wspotpracowad z Paristwem przy
wyborze odpowiedniego rozwigzania dla Panstwa
potrzeb i wymagan. Ponizej znajduje sie przeglad
dostepnych opcji.

Kalibracja robotow

W firmie Valk Welding wszystkie dostarczane
roboty sg kalibrowane w celu zapewnienia
optymalnej wydajnosci. Nasza unikalna procedura
integruje wszystkie elementy mechaniczne podczas
okreslania punktu zbiorczego narzedzia (TCP).
Dzieki temu roboty mogg pracowac z prawdziwg
precyzjg. TCP jest kluczowym parametrem dla
robota spawalniczego, poniewaz okresla potozenie
fuku spawalniczego na palniku spawalniczym.

produkcji i wzrostowi kosztow.

SeriaTM

Seria TM z wewnetrznym, zewnetrznym lub
hybrydowym prowadzeniem wiazki kablowej
Seria TM jest dostepna z wytrzymata, szybko
wymienialng wigzka kablowg Valk Welding VWPR
poprowadzong przez ramie robota (wewnetrzna,
z naciskiem na zmniejszenie liczby potencjalnych
kolizji samej wigzki) i poza ramieniem robota
(zewnetrzna, z naciskiem na niezawodnosc
podawania drutu).

W przypadku rozwigzania hybrydowego poza 3 3
ramieniem robota przebiega tylko prowadnik drutu Wewnetrzny zespot przewodow
spawalniczego. Przewody pragdowe, gaz ostonowy,
sprezone powietrze i chtodzenie wodne przebiegaja
przez ramie robota. Hybrydowy wigzek kabli, dzieki Seria TL
swojej mniejszej masie i wiekszej elastycznosci,
jest idealnym rozwigzaniem dla szybkich robotéw
Panasonic, zapewniajgcym optymalng dostepnosc
czesci. Efektem jest dtuzsza zywotnos$¢ wigzki kabli i
gwarancja najbardziej stabilnego podawania drutu.

Seria TL
Seria TL oferuje te same funkcje co seria TM, z ta
réznica, ze wigzka kabli jest zawsze prowadzona

zewnetrznie wzdtuz ramienia robota. Seria TL jest

ponadto bardziej kompaktowa i ma catkowicie o Wieksza noénosé

symetryczng konstrukcje, co jest szczegdlnie «  Symetryczna konstrukcja dla

korzystne w przypadku lustrzanego odbicia optymalnego wykonywania odbi¢

Prawidtowo zdefiniowany i skalibrowany TCP programow. lustrzanych programéw spawania
zapobiega ztej jakosci spoin, wydtuzeniu czasu «  Tylko zewnetrzne prowadzenie
zespotéw przewodow
Maksymalna Maksymalny Maksymalna L.
L. . L. Powtarzalnos$¢ Waga robota
nosnosé zasieg predkos¢
TM-1100 6 kg 1.163 mm 180m/min. +/- 0,08 mm +/- 156 kg
TM-1400 6 kg 1.437 mm 180m/min. +/- 0,08 mm +/-170 kg HH-020L
TM-1600 4 kg 1.639 mm 180m/min. +/- 0,08 mm +/- 180 kg
TM-1800 6 kg 1.809 mm 180m/min. +/- 0,08 mm +/-215 kg
TM-2000 6 kg 2.011 mm 180m/min. +/-0,1 mm +/-217 kg
TL-1800 8 kg 1.801 mm 180m/min. +/- 0,08 mm +/- 215 kg
TL-2000 6 kg 1.999 mm 180m/min. +/- 0,15 mm +/-216 kg
TS-800 8 kg 841 mm 180m/min. +/- 0,05 mm +/- 55 kg
TS-950 8 kg 971 mm 180m/min. +/- 0,05 mm +/-56 kg
LA-1800 26 kg 1.801 mm 180m/min. +/- 0,07 mm +/-320 kg
HH-020L  20kg 3281mm  180m/min. +/-0,15 mm +/-535 kg *  Maks. nosnosc 20 kg.
e Maks. zasieg 3,281 mm.
. e  Realizacja tych samych wtasnosci
YS-080G3 80 kg 2.240 mm 180m/min. +/- 0,15 mm +/- 620 kg spawania jak seria TM/TL.
HS-220G3 220 kg 2.666 mm 180m/min. +/- 0,15 mm +/- 955 kg

Zewnetrzny zespot przewodow

Seria TS

-

Mozliwo$¢ montazu na podtodze,
suficie i na $cianie

Duza predkosé¢

48% mniejsza powierzchnia pod-
stawy

Odpowiedni do Super Active,
TAWERS-TIG/TAWERS

Robot do manipulacji
YS-080G3

Hybrydowy zespét przewodéw
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Seria LA
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Najlepszy w swojej klasie pod
wzgledem nosnosci, predkosci i
zasiegu

Wysoka doktadnosé
pozycjonowania przy spawaniu i
manipulacji

Synchronizacja z robotem
spawalniczym przy manipulacji
spawanym elementem

Robot do manipulacji

HS-220G3

Maks. no$nos¢ 80 kg.

Maks. zasieg 2.240 mm.
Synchronizacja z robotem
spawalniczym przy manipulacji
spawanym elementem

Maks. no$nosé¢ 220 kg.

Maks. zasieg 2,666 mm.
Synchronizacja z robotem
spawalniczym przy manipulacji
spawanym elementem



Urzgdzenie spawalnicze VWPR QE

Dazymy nie tylko do stworzenia idealnego robota spawalniczego,
ale takze do perfekcji catego urzadzenia spawalniczego. To
zintegrowane podejscie pozwala nam osiggna¢ wyraznie wyzszy
wskaznik OEE (Overall Equipment Effectivity — ogdlna efektywnosé
sprzetu) i strukturalnie niskie TCO (Total Costs Of Ownership

— catkowity koszt posiadania) dla maksymalnej wydajnosci i
minimalnych kosztéw eksploatacji.

Firma Valk Welding produkuje unikalne rozwigzania palnikéw
do zrobotyzowanych systemdw spawalniczych, wyposazone
w pneumatyczny uchwyt bezpieczenstwa, wytrzymata wigzke
przewodow o dtugiej zywotnosci, precyzyjny mechanizm
mocowania drutu oraz szybko wymienng szyjke palnika.

Ztacze antykolizyjne VWPR QE

Zfacze antykolizyjne VWPR QE odgrywa w tym zakresie kluczowa
role. Z jednej strony zawiera ztgcze Quick Exchange do wigzki
przewoddw, dzieki czemu wymiana wigzki przewododw jest
niezwykle tatwa, bez koniecznosci korygowania punktu TCP.

Z drugiej strony oferuje zalete polegajgcg na tym, ze palniki

szybka wymiana
palnika

opatentowany me-
chanizm zacisku drutu

VWPR QE Wewnetrzny

spawalniczego

VWPR QE Zewnetrzny

spawalnicze mozna szybko wymieniaé, réwniez bez zmiany TCP.

Oba elementy uchwytu bezpieczenstwa zapewniajg, ze po
wymianie palnika spawalniczego lub wigzki przewoddw nie ma
potrzeby sprawdzania ani modyfikowania programoéw robota.
Uchwyt bezpieczenstwa jest dostepny dla wszystkich konfiguracji:
wewnetrznej, zewnetrznej i hybrydowej.

Maksymalna wydajnos¢ spawania dzieki Valk Welding VWPR
Servo Pull

Dzieki podawaniu drutu napedzanego serwomotorem w niewielkiej
odlegtosci od procesu spawania, przenosimy procesy spawania MIG
i TIG z dodatkiem drutu na najwyzszy poziom. Osiggamy to poprzez
wyeliminowanie ruchu drutu w wigzce kablowej. To najnowsze
osiggniecie w potaczeniu z platformg TAWERS, w ktorej robot,
zrédto energii i silnik drutu sg sterowane przez jeden procesor,
przenosi Twoje zastosowania spawalnicze na niespotykany dotad
poziom.

zespot przewodow

longlife z szybkg wymiang

skalibrowane
precyzyjne
pneumatyczne
ztgcze antykolizyjne

VWPR QE Servo Pull lll

Palnik VWPR QE MIG I

Kompletna seria palnikdéw spawalniczych do réznych proceséw
spawalniczych jest teraz dostepna w standardzie. Palniki
spawalnicze VWPR charakteryzuja sie precyzyjng kalibracjg, ktora
jest wykonywana w standardzie i zapewnia, ze palniki mozna
szybko wymienia¢ bez koniecznosci przeprogramowywania.
Palnik VWPR QE MIG Il stanowi wazng podstawe tego procesu.

Cechy palnika spawalniczego VWPR QE MIG II:

Innowacyjna konstrukcja z mniejszg liczbg czesci
zuzywajgcych sie, co zmniejsza potrzebe konserwacji
Trzy mozliwe pozycje koncowki pragdowej: wystajaca poza
dysze gazowag, rowno z dysza lub wpuszczona

Dtugie konicodwki pragdowe i optymalne chtodzenie uchwytu
koncowki prgdowe;j

Oddzielne doprowadzenia gazu ostonowego do koncéwki
pradowej, niezalezne od drutu spawalniczego

Srodek narzedzia (TCP) pozostaje niezmieniony
Uniwersalne mocowanie dyszy gazowej

Standardowe prowadniki Valk Welding

Adapter ,Quick Exchange” VWPR, kompatybilny z
istniejgcym sprzetem spawalniczym VWPR

Palnik VWPR QE TIG Il

Palnik VWPR QR TIG Il zostat specjalnie
opracowany do spawania cienkosciennego TIG
z zimnym drutem, co zapewnia wysokg jakos¢
spoin bez rozpryskow. Palnik ten zapewnia
stabilne podawanie drutu, co jest niezbedne
do uzyskania doskonatych wynikéw spawania
materiatow cienkosciennych.
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Konfigur-
acja

Kazde srodowisko produkcyjne
jest inne, podobnie jak kazdy
produkt, ktéry ma by¢ spawany.
Aby osiggna¢ maksymalne
wyniki, niezbedna jest
konfiguracja, ktdra idealnie
odpowiada Twojej sytuacji.

Firma Valk Welding opracowuje
kompletne systemy spawalnicze,
ktére sg dostosowane nie

tylko do produktu, ale takze

do dostepnej przestrzeni i
proceséw logistycznych w
Panstwa zakfadzie.

o

]
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Obejrzyj film

FRAME-Table

1l

FRAME-H

FRAME-C

Firma Valk Welding jako pierwsza wprowadzita mobilne, w petni obrabiane sztywne ramy jako
podstawe swoich systemoéw zrobotyzowanych.

Ta innowacja nie tylko skraca czas uruchomienia, co prowadzi do nizszych kosztéw i mniejszych
zaktocen w produkcji, ale takze pozwala firmie Valk Welding zaprogramowac z wyprzedzeniem
wymagany produkt w ramach zaméwionego systemu zrobotyzowanego. Ponadto wewnetrzna
optymalizacja produkcji jest bardzo tatwa, poniewaz caty system mozna samodzielnie przenosic.

Dzieki temu rozwigzaniu oraz naszemu unikalnemu systemowi kalibracji robotéw przenoszenie
produkcji miedzy réznymi systemami lub urzadzeniami produkcyjnymi jest tatwe i nie wymaga
ponownego programowania, a produkcje mozna rozpocza¢ od zaraz.

FRAME-E FRAME-C+FW

(Ferris Wheel)

JWVY DIUDZDIMZOY - g0

FRAME-IT FRAME-IT+H
ze stotem indeksujacym ze stotem obrotowym i
robotem po srodku

FRAME-IT+L FRAME-IT+H
z L-manipulatorem ze stotem obrotowym |
robotem z tytu




Rozwigzania TRACK-FRAME sg wyposazone w podtuzny tor po ktorym porusza sie robot. To idealne potgczenie

optymalnej dostepnosci i mozliwosci pracy z dtuzszymi elementami spawanymi, zachowujac jednoczesnie mobilnosé
koncepcji ramowej stanowiska pracy. TRACK-FRAME mozna konfigurowa¢ do dtugosci 12 metréw w celu zamocowania
elementu spawanego.

Sprawd? rozwiqzanie
TRACK-FRAME w akcji

Opcjonalnie mozna dowolnie ustawi¢ fozysko i manipulator na catej dtugosci instalacji, dzieki czemu rozmiar obszaru
roboczego mozna tatwo dostosowac do wymiarow produktu lub przyrzadu spawalniczego.
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TRACK-FRAME-C

TRACK-FRAME-E TRACK-FRAME-E SPECIAL TRACK-FRAME-C+FW
(Ferris Wheel)

TRACK-FRAME-C-MCB
{z ruchomym przeciwtozyskiem) (z ruchomym przeciwtozyskiem)
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%




Torowiska
jednoosiowe

Torowiska
dwuosiowe

Torowiska
trzyosiowe

Track FS series

TRACK-YZX-RL-FSM

. . . Aby umozliwi¢ w 100% programowanie offline, nasze
Track FS series Track FH series Track PH series

TRACK-Y-RL-FSM ‘]

torowiska spetniajg najwyzsze wymagania jakosciowe w
TRACK-Y-RL-FHM TRACK-Y-RL-PHM zakresie dokfadnosci i trwatosci, dzieki czemu wirtualny

-2 ™

Swiat programowania dokfadnie odpowiada rzeczywistemu
systemowi. Dostarczylismy juz ponad 40 000 metréw torowisk
do naszych zrobotyzowanych stanowisk. Krotko mowigc,

nasze koncepcje sprawdzity sie juz w praktyce. Mimo to nadal
pracujemy nad poprawa jakosci i rozwojem nowych mozliwosci,
aby sprostac stale zmieniajagcym sie wymaganiom rynku.

WDV L BIUDZDIMZOY ~ g0 s

e Nasze konstrukcje sg spawane przez robota Valk Welding

e W petni obrabiane w celu uzyskania precyzyjnego wyniku
e Zoptymalizowane uziemienie

Track FS series Track FH series

TRACK-YX-RL-FSM TRACK-YX-RL-FHM TRACK-YZ-RL-FHM-BACK TRACK-YZ-RL-FHM-FRONT. TRACK YR-RL-FHM
Track FH series Track PH series
TRACK-YZX-RL-FHM-BACK TRACK-YRZ-RL-FHM TRACK-YRX-RL-FHM TRACK-YXZ-RL-FHM TRACK-YXZ-RL-PHM
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Standardowe ramy dla manipulatoréw

Inteligentne pozycjonowanie dla wyzszej jakosci, oszczednosci

czasu i bezpieczeﬁs’rwo Dwuosiowy pozycjoner Dwuosiowy Trzyosiowy pozycjoner
typu DropCenter pozycjoner typu-L typu Ferris Wheel

Optymalne pozycjonowanie elementéw jest niezbedne do zapewnienia wydajnego i wysokiej jakosci procesu spawania. Dzieki
zastosowaniu pozycjonerdow, ram mocujgcych i przyrzagddéw zapewniamy, ze kazdy produkt jest zawsze w najlepszej pozycji do
spawania, automatycznie i bezpiecznie.

Urzadzenia pozycjonujace
Dostepne w standardzie z
nosnoscig od 250 kg do 25 000

kg. Jestesmy réwniez w stanie
znalezé rozwigzanie dla zastosowan
powyzej 25 ton.

Konstrukcja przyrzadu spawalniczego
Oprzyrzadowanie spawalnicze jest niezbednym narzedziem w

procesie spawania. Jego gtéwnym zadaniem jest umieszczenie
elementu wzgledem robota w odpowiedniej pozycji, aby
Manipulator Pacman proces spawania byt precyzyjny i spéjny. Oprzyrzagdowanie

Pozycjonery TT-I
Opatentowany manipulator rur TT-I firmy pomaga réwniez utrzymac element w odpowiedniej pozycji
Valk Welding do spawania czotowego rur podczas procesu spawania i zapobiega niepozgdanym ruchom

,niekoniczacych sie” lub przesunigciom.

Oprdécz pozycjonowania elementu obrabianego, przyrzad
spawalniczy odgrywa rowniez kluczowg role w prawidtowym
montazu elementu obrabianego. Utrzymujac rézne czesci
elementu obrabianego w miejscu, przyrzad zapewnia, ze

s one zmontowane w prawidtowej konfiguracji, a produkt
korncowy miesci sie w tolerancjach wymiarowych.

Oprzyrzadowanie pomaga réwniez sprawdzi¢, czy wszystkie
czesci s obecne, i zapewnia, ze zadnej czesci nie brakuje
lub jest nieprawidtowo umieszczona. Jest to wazne dla

zachowania jakosci i integralnosci produktu.
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Bezpieczenstwo jako podstawowy wymaég

Bezpieczne srodowisko pracy jest waznym warunkiem atrakcyjnego srodowiska produkcyjnego. Nie
tylko po to, aby przestrzega¢ obowigzujgcych przepisow, ale takze po to, aby stworzy¢ sSrodowisko pracy,
w ktorym ludzie czujg sie komfortowo i bezpiecznie.

Firma Valk Welding pomaga przedsiebiorstwom w poprawianiu bezpieczenstwa dzieki rozwigzaniom,
ktére sprawiajg, ze srodowisko pracy staje sie bardziej przejrzyste, ergonomiczne i bezpieczne. Dzieki
temu staje sie ono bardziej atrakcyjne dla pracownikdw, poprawia sie dostepnosé personelu i mozna
kontynuowac produkcje z czystym sumieniem.

(&)

. Drzwi przesuwne
10sec przycisk

Kolumna $wietlna

Jednostka
Start / Stop

Szybko
otwierajace sie

rolowane drzwi
Wiszgce lamele

Bariery swietlne

Odcigganie dymdéw spawalniczych
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W zaleznosci od konfiguracji instalacji firma Valk Welding oferuje rézne
rozwigzania w zakresie odsysania dymow spawalniczych. Obejmuja
one zaréwno elementy state do zamknietych kabin, jak i elementy

ruchome, ktdre poruszajg sie wraz z robotem po szynach.

Rozwigzanie VWPR z wbudowanym odciggiem dymoéw spawalniczych

Aby zapewnic¢ optymalng ochrone operatoréw robotéw, firma Valk Welding opracowata palnik VWPR z wbudowanym systemem odsysania
dymoéw spawalniczych.

We wspétpracy z niezwykle precyzyjna jednostka odciggowa stworzyliSmy system, ktory zapewnia bezpieczenstwo operatora, zapobiega
bezposredniemu kontaktowi z zanieczyszczeniami i moze by¢ elastycznie stosowany w systemie zrobotyzowanym:

*  Najbardziej wydajne i najskuteczniejsze urzadzenie na rynku

e Specjalnie zaprojektowane do filtrowania nawet najmniejszych i najbardziej szkodliwych czastek

e Zawiera system bag-in/bag-out do bezpiecznej konserwacji urzgdzenia

e Kompatybilny z palnikiem VWPR MIG Il FE

e Wykorzystuje automatyczny system czyszczenia filtrow za pomocg sprezonego powietrza
Urzadzenie odciggowe VWPR ATMOFLOW komunikuje sie bezposrednio z robotem podczas
procesu spawania
W oparciu o standardowy palnik VWPR MIG Il zachowasz te same czesci zamienne i obnizysz
catkowity koszt posiadania
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Jako partner technologiczny nieustannie wprowadzamy innowacje i
mozemy zwiekszy¢ zwrot z inwestycji zarowno dzieki standardowym
rozszerzeniom i akcesoriom, jak i unikalnym rozwigzaniom opracowanym
przez firme Valk Welding.

1. Mechaniczna oczyszczarka
Mechaniczna oczyszczarka palnika z frezem, dysza rozpylajaca ptyn
antyodpryskowy i zewnetrzng oczyszczarka dyszy gazowej palnika

2. Automatyczny system wymiany palnikow (TES)
Do automatycznej wymiany palnikdw, na przyktad z MIG na TIG lub ze
standardowych na specjalne palniki.

3. Automatyczny system wymiany elektrody (TEES)
Do automatycznej wymiany elektrody wolframowej miedzy cyklami
produkcyjnymi.

4. System wymiany koncéwek

System wymiany koricéwek do wymiany koricéwek pragdowych. Sktada
sie z systemu do demontazu i montazu dyszy gazowej, mechanicznego
magazynu do wymiany koncéwek pradowych, czujnika monitorujgcego i
obrotowej jednostki czyszczgcej do czyszczenia koncowek.

5. System wymiany drutu (WES)
System wymiany drutu umozliwia automatyczne przetaczanie miedzy dwoma
réznymi drutami spawalniczymi, na przyktad stalowym i nierdzewnym.
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Zobacz wiekszos¢

z tych systemow w E
akcji

Mozna réwniez automatycznie przetgczac sie miedzy beczkami z drutem
spawalniczym, gdy jedna z nich jest pusta. Wszystko to mozna wykonac przy
uzyciu tej samego wigzki przewoddw i palnika spawalniczego.

6. System automatycznego przetaczania wigzki
przewodow (CAS)

Podczas automatycznego przetgczania miedzy MIG a TIG z HF (jonizatorem)
i z drutem zimnym wazne jest, aby podawanie drutu byto izolowane od
zestawu kabli MIG ze wzgledu na wysokg czestotliwos$¢ pracy jonizatora.
Przetacznik wigzki kabli umozliwia uzycie jednego drutu spawalniczego
zaréwno do MIG, jak i TIG HF poprzez przesuniecie odpowiedniego
przewodu drutu spawalniczego do jego podawania.

7. System wymiany kamery ARC-EYE

System ten poprawia dostepnos¢ palnika spawalniczego tam, gdzie jest

to konieczne, poniewaz ARC-EYE mozna tatwo zdjg¢ w sytuacjach, gdy

jego uzycie jest ograniczone ze wzgledu na ograniczong dostepnosc.
Wszystkie funkcje sterowania ARC-EYE sg w petni zintegrowane z systemem
wymiennym, co umozliwia szybkie i efektywne przejscia bez ograniczen
funkcjonalnosci.

8. Obrotowa kamera ARC-EYE

Obrotowa kamera ARC-EYE to rozwigzanie, ktore zapewnia maksymalng
elastycznos¢ w okreslaniu idealnej pozycji spawania za pomocg kamery
laserowej ARC-EYE. Poniewaz kamera moze obracac sie wokét palnika
spawalniczego, zapewnia to petng swobode ruchu w celu doktadnego
ustawienia kamery i palnika wzgledem spoiny.

o
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Czujniki w robocie do spawania tukowego sg wazne o
z wielu powoddéw. Moga wykrywac odchylenia w (ND
przygotowaniu poszczegdlnych czesci, odksztatcenia 2
spowodowane doptywem ciepta podczas spawania ®
oraz nieprawidtowe umiejscowienie wynikajgce %
z niewtasciwego zastosowania oprzyrzagdowania o)
spawalniczego. Czujniki te mogg pomaoc robotowi w 5
automatycznym dostosowaniu parametréw spawania <

do zmian w geometrii spoiny, poprawiajagc w ten
sposéb jakos¢ spoiny.

Czujniki sg niezbedne, zwtaszcza gdy:

e  Tolerancje czesci sg duze

*  Umiejscowienie spawanych czesci jest
niestabilne

e Podczas spawania dochodzi do deformacji czesci

e W jednym urzadzeniu mogg by¢ umieszczone
rézne wersje produktu

Quick Touch Sensing, pewnos¢ przy kazdym

spawaniu

Dzieki funkcji Quick Touch Sensing robot przed spawaniem wykonuje
inteligentny pomiar za pomoca drutu spawalniczego jako czujnika.
W ten sposdb okresla sie doktadng pozycje spoiny, niezaleznie od
niewielkich odchylen w obrabianym elemencie lub mocowaniu.

Ten automatyczny pomiar drutu jest szybki, doktadny i w petni
zintegrowany z cyklem spawania. Wynik?

Robot automatycznie dostosowuje program i zapewnia statg jakos¢
spoiny nawet w przypadku odchylen w potozeniu przygotowanego
elementu spawanego.

Quick Touch Sensing zapobiega niespodziankom podczas spawania,
tworzac podstawe niezawodnej i powtarzalnej produkcji.

ERaE O\

Wiecej informacji o Quick
E Touch Sensing



mozliwe!

Tam, gdzie konczy sie klasyczne monitorowanie spoiny, ARC-EYE idzie dalej

L

Zrobotyzowané<", .
spawanie, ktore
wczesniej nie byto

\

Oprdcz wyszukiwania za pomocg dyszy gazowej i wyszukiwania za pomocg drutu spawalniczego (Quick Touch), firma Valk Welding

opracowata system monitorowania spoiny ARC-EYE, laserowy system czujnikéw ARC-EYE CSS.

ARC-EYE CSS

Wiele produktéw jest trudnych do zautomatyzowania ze wzgledu na

odchylenia wystepujgce podczas spawania, takie jak odksztatcenia lub
ciezkie do przewidzenia odchytki. Czujnik laserowy ARC-EYE CSS pokonuje
te bariere: system ten umozliwia precyzyjne, niezawodne i automatyczne
spawanie tych trudnych produktow, otwierajgc tym samym drzwi do catej
nowej grupy zastosowan.

ARC-EYE CSS (Circular Scanning Sensor) prowadzi robota w czasie
rzeczywistym podczas spawania i hieustannie monitoruje spoine. Tam,
gdzie konczy sie tradycyjna detekcja spoiny, ARC-EYE CSS kontynuuje
prace. Wyobraz sobie trudne sytuacje, takie jak:

e Aluminium lub materiaty cienkoscienne, ktére szybko ulegaja
deformacji

e Waskie lub zmienne otwory

e Spoiny czotowe, mate spoiny V lub spoiny naktadajace sie

Dzieki tej detekcji w czasie rzeczywistym nie ma juz potrzeby

wykonywania pomiardw z wyprzedzeniem ani recznego korygowania

tolerancji w programie spawania. Robot dostosowuje sie automatycznie —

bezposrednio podczas spawania — co prowadzi do:

*  Wyzszej jakosci spoiny

*  Mniej generowanego odpadu i poprawek

*  Niezawodna automatyzacja, nawet przy zmiennosci produktéw

*  Mozliwosci automatyzacji nowych wariantéw produktow, ktére
wczesniej nie nadawaty sie do spawania robotem

Bezpieczenstwo jest rowniez gwarantowane: ARC-EYE CSS wykorzystuje
laser o niskiej mocy (5 mW), dzieki czemu system jest rozwigzaniem klasy
3R. Oznacza to, ze nie jest konieczne stosowania dodatkowej ochrony, a
cela pozostaje kompaktowa, przejrzysta i bezpieczna.

ARC-EYE CSS udostepnia spawanie zrobotyzowane znacznie szerszej
gamie produktow, a tym samym wiekszej liczbie firm niz kiedykolwiek
wczesniej.

ARC-EYE Adaptive

Parametry spawania i zakosowanie palnika mogg byc¢
rowniez ustawiane automatycznie. Opcja ARC-EYE
Adaptive Welding ustawia parametry, takie jak predkosé¢
spawania, prad spawania, napiecie spawania, amplituda
wychylenia i inne, w czasie rzeczywistym. Dzieki temu
mozliwe jest spawanie zrobotyzowane nawet w przypadku
najbardziej skomplikowanych spoin, a takze trudniejszych
materiatdw, takich jak stal nierdzewna, lub elementéw o
wiekszych i nieregularnych tolerancjach.

Nieregularne przygotowanie powierzchni spawanych,
odchylenia w przygotowaniu spoiny lub odksztatcenia
spowodowane procesem spawania mogg prowadzié
do odchylen w geometrii spoiny (ksztatcie spoiny).
Nawet niewielkie odchylenie geometryczne moze
szybko doprowadzi¢ do odchylenia objetosciowego od
40% do 80%. Wymaga to nie tylko znacznie wiekszej
ilosci materiatu spawalniczego, ale takze innej metody
spawania. Dzieki opcji Adaptive laserowy czujnik ARC-
EYE CSS rozpoznaje ksztatt spoiny i automatycznie
dostosowuje program spawania.

Funkcje Adaptive Welding mozna stosowac jednoczesnie
z monitorowaniem spoiny ARC-EYE CSS, co zapewnia
optymalne potozenie i orientacje palnika spawalniczego.

ARC-EYE Multi-pass

Jesli podczas spawania wielowarstwowego zmienia sie
objetosé poszczegdlnych sekcji, konieczne jest roztozenie
spoin w poszczegdlnych sekcjach w rézny sposob. Moze
to wymagac roznych strategii spawania dla kazdej sekcji.
Inzynierowie firmy Valk Welding pracujg obecnie nad
adaptacyjnym mapowaniem spoin, ktére automatycznie
oblicza i generuje kazdg spoine, warstwa po warstwie.
Podczas lub po spawaniu spoiny korzeniowej czujnik ARC-
EYE CSS skanuje ksztatt spoiny i na podstawie tych danych
oblicza najbardziej odpowiedni rozktad spoin. Uwzglednia
przy tym zmieniajacg sie objetos¢ spoiny oraz minimalne/
maksymalne doprowadzenie ciepta na jedng spoine.
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Oprogra-
mowanie

Oprogramowanie Valk Welding
odgrywa coraz wazniejszg role
w zarzadzaniu i optymalizacji
procesu produkcyjnego.
Automatyzacja przygotowania

i wykonywania pracy zmniejsza
liczbe bteddw i oszczedza cenny
czas. Przeglad wydajnosci

i danych produkcyjnych w

czasie rzeczywistym umozliwia
wprowadzanie ukierunkowanych
zmian w procesach,
monitorowanie jakosci i
wdrazanie ciggtych ulepszen.

Dla firm posiadajgcych wiele
instalacji tworzy to skalowalne,
wydajne i przejrzyste srodowisko
pracy, w ktérym kluczowe
znaczenie maja standaryzacja,
kontrola'i wydajnosc.

Programowanie i przygotowanie produkcji Analiza
SFC
—_— 1> - ]
O e QO =
ARP  DTPS @\
/ MIS2.0
e /
\4 v _J
Klient Planista produkcji Operator

Programowanie robota

ARP - automatyczne programowanie
robotow

Automatyczne programowanie robotéw (ARP)

to zestaw rozwigzan, ktére upraszczajg proces
programowania offline i przyspieszaja go

nawet dziesieciokrotnie. Nie tylko znacznie
zwieksza to efektywnos¢ tego procesu, ale takze
sprawia, ze automatyzacja spawania staje sie
mozliwa dla produkcji pojedynczych elementéw.
Oprogramowanie ARP automatycznie generuje i
symuluje programy spawania na podstawie plikow
3D CAD lub innych Zrédet informacji, co oznacza,
ze nie jest wymagana rozlegta wiedza z zakresu
programowania. Wiele krokéw mozna rowniez
zautomatyzowac¢ w ramach serii produktéw, dzieki
czemu nie ma potrzeby tworzenia oddzielnego
programu dla kazdej wersji elementu.

DTPS - software do programowania

i symulacji na komputerze
stacjonarnym

DTPS (Desktop Programming and Simulation
Software) to petnoprawny system 3D CAD/CAM do
programowania i symulacji procesu spawania na

robotach spawalniczych Panasonic. Programowanie
offline zastepuje programowanie za pomoca
sterownika bezposrednio na robocie. Oznacza to,
ze produkcja nie musi by¢ przerywana z powodu
programowania i mozna osiggng¢ maksymalne
wykorzystanie robotéw spawalniczych. Dzieki

DTPS programisci mogg programowac nawet
najbardziej skomplikowane elementy na swoich
komputerach, bez koniecznosci zatrzymywania
robota spawalniczego . Po zaimportowaniu
elementu z systemu CAD programista moze okresli¢
strategie programowania, korzystajgc z wielu
zaawansowanych funkcji programu DTPS. Poniewaz
oprogramowanie oferuje wydajng symulacje 3D z
wykrywaniem kolizji, programy mozna sprawdzi¢ w
najdrobniejszych szczegétach przed wystaniem ich
do robota spawalniczego. Ponadto mozna réwniez
zaprojektowac i przetestowac oprzyrzgdowanie
spawalnicze. DTPS stanowi podstawe dla pracy
innych programéw.

O ©

Analiza procesu produkcyjnego

SFC - Shop Floor Control

Shop Floor Control, czyli SFC, to aplikacja do automatyzacji,
strukturyzacji i zarzgdzania srodowiskiem biurowym i
warsztatowym procesu spawania zrobotyzowanego. SFC
automatyzuje wszystko, od planowania po instrukcje dla
operatorow. Platforma wykorzystuje zdolnosé robotow
Panasonic do odbierania i wysytania danych na zywo. SFC jest
cennym dodatkiem, szczegdlnie dla firm posiadajacych wiele
stanowisk roboczych lub instalacji robotéw spawalniczych.

SFC zapewnia jasng i przejrzystg komunikacje w ramach

firmy. Produkcja moze by¢ organizowana za pomocg kodéw
kreskowych lub wczesniej zaplanowanych zestawdéw
produktow, ktére majg zosta¢ wyprodukowane. Operator za
pomocy kodu kreskowego lub zaplanowanej partii produkcyjne;j
automatycznie dostarcza instalacji zrobotyzowanej odpowiedni
i najnowszy zestaw programdw spawalniczych. Wszelkie

ulepszenia mozna przekazac programiscie za pomoca funkcji

czatu. Czaty te s3 automatycznie powigzane z odpowiednig
produkcja. Oznacza to, ze programista nie musi by¢ zawsze na
miejscu. Wszystko jest rejestrowane w sposéb przejrzysty, z
datg i godzing oraz w odpowiednim kontekscie.

MIS - Management Information System
Management Information System (MIS) to program
opracowany przez firme Valk Welding, ktory zapewnia firmom
W czasie rzeczywistym przeglad tego, co dzieje sie z instalacja
robota podczas produkcji. Z komputera, telefonu komérkowego
lub tabletu, w produkcji lub w podrézy.

Firmy, ktére uzywajg wielu robotéw spawalniczych, chca

miec lepszy wglad i kontrole na poziomie zarzadzania nad
wydajnoscig, przebiegiem procesu, konserwacja i danymi
spawalniczymi. Dane te sg potrzebne, aby mdc na czas
dostosowac proces i zwiekszy¢ wydajnosé, a takze sg niezbedne
do rejestrowania jakosci spawania poszczegélnych produktow.
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Oprogramowanie Valk Welding steruje
bezobstugowqg produkcjqg w firmie Meijer
Metal przez 24 godziny na dobe

Kiedy pracownicy firmy Meijer Metal w Sint Jacobiparochie rozpoczynajg swoj dzien pracy
rano, roboty spawalnicze pracujg juz przez catg noc. Cztery cele spawalnicze sg tadowane

i roztadowywane przez catg dobe za pomocg zautomatyzowanych woézkow bez udziatu
cztowieka. W ten sposéb firma buduje fabryke przysztosci, w ktérej znaczna czes¢ operacji jest
zautomatyzowana.

Obejrzyj film, aby zobaczyc to rozwigzanie w praktyce.

Customer ERP System

Fleet Manager

AGVs
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Drut spa-
walniczy

Centrum serwisowe drutéw spawalniczych

Centrum serwisowe drutéw spawalniczych oferuje przewidywalne i elastyczne dostawy
materiatéw spawalniczych bez udziatu stron trzecich. Dbamy o logistyke i jakos¢, dzieki czemu
Centrum serwisowe drutu otrzymujesz mate i duze ilosci drutu spawalniczego bezposrednio z magazynu.
spawalniczego firmy Valk
Welding oferuje niezawodne, Jako firma rodzinna z ponad 45-letnim doswiadczeniem oferujemy unikalne potgczenie wiedzy
przewidywalne i elastyczne na temat drutu spawalniczego i przemystowych robotéw spawalniczych. Nasze centrum
dostawy wysokiej jakosci serwisowe drutu spawalniczego jest wazng czeécia firmy Valk Welding, gdzie dostarczamy
drutu spawalniczego wysokiej jakosci druty spawalnicze.
bezposrednio z magazynu

i bez udziatu stron trzecich Centrum serwisowe drutéw spawalniczych posiada:

. Mozesz polegac na tym, *  Duze zapasy magazynowe

ze otrzymasz odpowiedni e Bezposrednie i elastyczne dostawy

drut, we wtasciwym czasie .

Planowane przetwarzanie logistyczne

Dystrybucja i obstuga klienta

i we wtasciwym miejscu, e Druty spawalnicze o statej jakosci

Obstuga klienta z

rzyczynia si
€O przyczynia sie do . wybranymi zapasami

Wykwalifikowany i pomocny zespét

stabilnego i wysokiej jakosci do Panstwa dyspozycji Dodatkowe zapasy na wypadek

nieprzewidzianych okolicznosci

on®

procesu spawania. Dzieki
naszej'statejjakosci drutu'i

profesjonalnemu; oddanemu Ustugi regionalne i indywidualne

zespotowi, ktory doskonale W przypadku pytan oraz wsparcia

dostosowuje drut'spawalniczy logistycznego i technicznego dotyczacego

do technologii Valk\Welding, wyboru drutu, oprécz naszych strategicznie

mozesz byc pewien jakosci zlokalizowanych centréw dystrybucyjnych w

spawania. Holandii, Czechach i Danii, mozesz réwniez

skontaktowac sie z jednym z naszych

SRS RNBEREEE RN

regionalnych centréw obstugi klienta we
Francji, Niemczech i Irlandii. Tutaj mozesz

konsultowac sie w swoim ojczystym jezyku
bez koniecznosci korzystania z posrednikow.

Nasze centrum w Irlandii posiada

réowniez dodatkowe zapasy na wypadek

nieprzewidzianych okolicznosci.
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Wire Wizard - podawanie drutu od Ado Z

Podawanie drutu nie musi by¢ zrodtem awarii lub opdznien. Dzieki produktom firmy Wire Wizard staje sie ono niezawodnym

ogniwem w stabilnym i wydajnym procesie produkcyjnym. Kazde rozwigzanie jest specjalnie zaprojektowane, aby zapobiegac lub

eliminowac problemy, takie jak przestoje, wahania jakosci spoin i niepotrzebne koszty konserwacji.

1. Kaptur

I-IT

2. Ztacze kaptura

O firmie Wire Wizard

0Od 1985 roku Wire Wizard jest Swiatowym liderem w dziedzinie
systemow podawania drutu. Marka jest aktywna w Europie od
1999 roku, gdzie stale ulepszamy nasze rozwigzania dzieki Scistej
wspotpracy ze specjalistami w dziedzinie spawania. To praktyczne
podejscie zapewnia nie tylko niezawodnos¢ techniczng: zapewnia
wyzszg wydajnosc robotéw spawalniczych, dtuzszg zywotnosc
urzadzen, mniej przerw i nizsze koszty konserwaciji.

Jeden system dla catej branzy spawalniczej

Rozwigzania Wire Wizard s3 w petni kompatybilne ze wszystkimi
typami robotéw spawalniczych, podajnikéw drutu i praktycznie
wszystkimi rozmiarami beczek lub szpul. Dla kazdego typu
zastosowania dostepny jest odpowiedni kaptur i ztgcze. W
potgczeniu z naszymi elastycznymi prowadnikami wszystkie
komponenty mozna tatwo i szybko potaczy¢, tworzac jeden
wydajny system.

Do zastosowan z drutami o wiekszych srednicach, takich jak
spawanie pod topnikiem (SAW), Wire Wizard oferuje réwniez
specjalng serie produktow odpowiednich dla drutéw o srednicy
do 5 mm.

3. Przewdd

4. Ztgcze przewodu

&

{

5. Ztacze podajnika

Inteligentna kombinacja w pieciu krokach

Podawanie przewoddéw nie musi by¢ skomplikowane. Dzieki
systemowi Wire Wizard mozna skomponowa¢ kompletne
rozwigzanie w zaledwie pieciu prostych krokach, dostosowane
do instalacji i Srodowiska pracy. Potgczenie uniwersalnych ztaczy,
przejrzystego wyboru komponentéw i szybkoztgczek zapewnia
przyjazny dla uzytkownika i fatwy w utrzymaniu system, ktéry
dziata niezawodnie w kazdych warunkach.

WIRE WIZARD

—

OdwiedZ naszq strone internetowg,

aby uzyskac¢ wiecej informacji
i zapoznac sie z petnq ofertq
produktow.
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Staalindustrieweg 15
2952 AT Alblasserdam

Tel. +31 78 69 170 11

Valk Welding BE
Tel. +32 3 685 14 77

The strong connection

Valk Welding FR
Tél. +33 344 09 08 52

Valk Welding DK
Tel. +45 64 42 12 01

Valk Welding CZ

Tel. +420 556 73 0954
Valk Welding DE

Tel. +49 152 29 109 708
Valk Welding PL

Tel. +48 696 100 686
Valk Welding SE

Tel. +46 510 48 83 80
Valk Welding IE

Tel. +44 28 3886 8139
Valk Welding FI

Tel. +358 3 4109 0466
info@valkwelding.com
www.valkwelding.com
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