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Automatisk robotprogrammering

med ArcNC




Trinene til et automatiseret svejserobotprogram

Import af del og celleopsatning
Efter import af STEP-filen findes
potentielle svejselinjer automatisk.
Bade svejsninger pa indersiden og Svei tri i

vejsegeometri og svejseproces
ydersiden af et produkt identificeres 1seg § svelsep ) o
nemt Bekraeft eller @ndr de automatisk fundne svejsninger. Du kan

' forlenge, forkorte, flette, opdele (haeft-svejsning) eller endda
. . programmere multi-pass-svejsninger. Bekrzaeft den gnskede

Placer delen i cellen og tilfgj ) N ) ) ] n
svejseposition. Veaelg et jobnummer og svejsehastighed, eller specificer

klemmer og fiksturer. ) )
dine svejseparametre fuldt ud.

“Svejserobotten giver en
produktivitet, der er 3-5 gange

hgjere end manuel svejsning.
ArcNC-softwaren komplementerer
dette med en bekvemmelighed

og omkostningseffektivitet, der er
naesten 9 gange hgjere end traditionel
robotprogrammering.”

Med ARP-software er automatisk programmering af multi-pass-
svejsninger muligt. Angiv antallet af pass og deres forskydning i forhold
til det f@rste pass, og resten klares automatisk.
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Lighedsdetektion
Softwaren kan identificere

lignende svejsninger, hvilket gor

det nemt for dig automatisk at

‘ArcNC for Panasonic’ er en banebrydende offline Hurtigere og mere gkonomisk

Offline robotprogrammering med ArcNC giver vaesentlige

) ) o ) anvende justeringer og parametre
programmerings software til robotsvejsning, der hjaelper pa alle svejsninger, der er ens og
adskillige virksomheder med at overvinde manglen pa i i . '

. g ' . glen p fordele sammenlignet med manuel og generel offline gentages pa tveers af delen.
svejsere og erfarne programmgrer til svejserobotter. Denne programmering. Det opnar ikke blot 3-5 gange hgjere

software har allerede demonstreret bemaerkelsesvaerdig produktions output end en manuel svejser, men reducerer

succes hos flere virksomheder. ogsa programmeringsomkostningerne betydeligt.

Sense-bevaegelser

Nem programmering af industrielle , ,
Wire-sense-bevaegelser genereres automatisk,

svejserobotter
Den globale mangel pa svejsepersonale er i nogen tid

Traening og service
For ArcNC for Panasonic foregdr traeningen via en online optimeret til ngjagtighed og tilgeengelighed.

tutorial-baseret uddannelse. For de fleste kunder er dette al Du kan ogsa angive brugerdefinerede sense-

blevet imgdekommet af svejserobotter. Dette har dog

fgrt til en mangel pa erfarne robotprogrammgrer. Som

folge heraf vender mange virksomheder sig mod simple
automatiseringssystemer, der ikke er specifikt designet

til svejseteknologi, hvilket resulterer i begraenset output,
effektivitet og levetid. Valk Welding sigter mod at holde
programmeringen af industrielle svejserobotter sa enkel som

den traening, der er ngdvendig. Hvor det er ngdvendigt, kan
et valgfrit halvdagskursus fglges. (sammenlignet med 3-5
dage for bade manuel og generel offline programmering).
Du kan deltage i denne traening eksternt eller pa stedet

i Alblasserdam. Derudover er vi fortsat tilgeengelige for
spgrgsmal eller andre henvendelser efterfglgende.

bevaegelser med et enkelt klik.

Kgr program
muligt. Er du interesseret i ArcNC for Panasonic eller har du brug for ~ B Fragram Fa
) ] ) > L Horme . Den resulterende
mere information? Du er velkommen til at kontakte os pa )
) ) ) ) v oSt w5 programfil kan
Fra smaserier til enkeltdele info@valkwelding.com eller drgfte muI.lghederne med din o 3 e ) ﬁ sendes direkte til
| samarbejde med ArcNC har vi udviklet ‘ArcNC for betroede kontaktperson hos Valk Welding. » L os1e v robotten eller til din

Panasonic,” en offline automatisk robotprogrammerings-
softwarelgsning (ARP). Den kombinerer fordelene

ved industrielle svejserobotter med ekstremt enkel
robotprogrammering. Dette opnas uden behov for en svejser
til stede og uden produktionsstop. Med denne fremgang er
serie- og enkeltdelsproduktion ikke laengere en hindring for
robotsvejsning.
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Programoversigt og bevagelsesplanlaegning
Softwaren kan nemt bestemme raekkefglgen af programmet

automatisk. Dette kan justeres manuelt, hvor det er ngdvendigt.
Tilfgj trad skeering, gas kop rensning og andre rutiner efter behov.

Robotbevaegelser beregnes automatisk og undgar kollisioner,
robotsingulariteter og overdreven kabelspaending/-straeekning.

eksisterende offline
programmerings
Igsning.
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