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Nasza gazetka Valk Mailing zostata starannie
przygotowana przez zespét Valk Welding.

0Od pomystu do wydania, nasz zespé6t ciezko
pracowat, aby dostarczy¢ istotnych informacji,
inspiracji i wgladu w $wiat technologii
spawania i automatyzacji. W przypadku
jakichkolwiek pytan, komentarzy lub sugestii
prosimy o kontakt pod adresem info@
valkwelding.com. Dziekujemy wszystkim
pracownikom i partnerom, ktorzy przyczynili

sie do sukcesu tego magazynu.
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Drogi Czytelniku,

Trzymasz w rekach nowe wydanie Valk Mailing. Wydanie,
ktore zabiera Cie w podréz przez pét roku, w ktérym wiele
sie wydarzyto —i w ktérym zrobilismy wyrazne kroki w
kierunku przysztosci. Zmiany, ktére sg dla Ciebie istotne,
poniewaz pokazuja, jak nadal inwestujemy w rozwigzania,
ktére czynig Twoja produkcje mocniejszg, bardziej
elastyczng i lepiej przygotowang na przysztosc.

Wiosna tego roku otworzylismy nasz oddziat Valk Welding
Finland — to wazny moment. Dzieki temu nowemu
oddziatowi wzmacniamy naszg lokalng obecnos¢ w Europie
Pétnocnej i jestesmy jeszcze lepiej przygotowani do
wspierania klientow w poblizu. Bycie blisko rynku, szybkie
reagowanie i prawdziwe rozumienie tego, co dzieje sie na
hali produkcyjnej: w to wierzymy.

Marzec 2026 to réwniez wyjgtkowy jubileusz: 65 lat firmy
Valk Welding. Kamien milowy, z ktérego jestesmy dumni.

Nie tylko ze wzgledu na to, co zbudowalisSmy, ale przede
wszystkim dlatego, ze motywuje nas do ciggtego patrzenia
w przysztos$¢. Innowacja, automatyzacja i nasz unikalny
koncept wynajmu RWAAS stanowig przewodnig ni¢ —i te
linie kontynuujemy niezmiennie.

W ciggu ostatnich kilku miesiecy wzieliSmy udziat w réznych
targach, w tym w naszym pierwszym udziale w MACH 2026
w Birmingham. Swiadomy krok skierowany na Irlandie

i Wielka Brytanie. Podczas tych targéw pokazujemy, jak
Valk Welding przyczynia sie do wydajnej i skalowalnej
automatyzacji spawania, dostosowanej do wyzwan dnia
dzisiejszego i jutra.

W tym numerze Valk Mailing znajdziesz wiecej informacji o
tych zmianach, uzupetnionych o case studies, innowacje i
nasza wizje przysztosci. Serdecznie zapraszam Cie do dalszej
lektury i odkrycia, co Valk Welding moze dla Ciebie oznacza¢.

Peter Pittomvils (CCO Valk Welding)
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Transformacja
technologiczna w prod
maszyn rolniczych

261 ]

Unia Group posiadajaca zaktady produkcyjne w czterech
lokalizacjach w Polsce, to jeden z najdtuzej dziatajacych
producentéw maszyn rolniczych w naszym kraju
(poczatki dziatalnosci siegaja 1882 roku). Dostarczajac
swoje wyroby na rynki krajowe i zagraniczne,
konsekwentnie realizuje strategie rozwoju opartg na
inwestycjach w nowoczesne technologie produkcyjne.
Jednym z kluczowych krokéw w ostatnich latach byty
duze inwestycje w park maszynowy i nowe technologie,
ktore w 2024 roku osiggnety wartosé 75 min zt.

Robotyzacja spawania jedna z kluczowych inwestycji
Decyzja o robotyzacji procesu spawania nie byta
przypadkowa. Jak podkreslajg przedstawiciele firmy,
byta ona poprzedzona szczegétowymi analizami
technologicznymi i ekonomicznymi. Zdecydowano

sie na dwa zrobotyzowane stanowiska. Jedno do
spawania mniejszych komponentéw, a drugie do
spawania wielkogabarytowych produktéw. Wazne
byto aby caty system wpasowany byt w struktury firmy,
bez koniecznosci kosztownej modernizacji. Jednym z
najwiekszych wyzwan byto znalezienie odpowiedniego
partnera technologicznego, aby sprostat stawianym
wymaganiom. Unia Group poszukiwata dostawcy,
ktéry nie tylko dostarczy sprzet, ale bedzie w stanie
zaprojektowac¢ kompleksowe rozwigzanie i uruchomi
produkcje seryjna. Po doktadnej analizie rynku oraz
przeprowadzeniu procedury przetargowej wybér padt na
firme Valk Welding.

Najwazniejsze doswiadczenie i elastyczne podejscie

To wtasnie doswiadczenie dostawcy, jego kompetencje
oraz zdolno$¢ do realizacji zaawansowanych projektow
dla duzych konstrukcji spawanych okazaty sie
kluczowe. Valk Welding zaproponowat rozwigzanie w
petni dopasowane do potrzeb klienta — obejmujace
zaréwno roboty spawalnicze, jak i cafg infrastrukture
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Robotyzacja spawania
bez problemoéw

Czechy

Svatavské strojirny, firma z ponad 30-letnig tradycja, od Spawanie zrobotyzowane pojawito sie w firmie juz ponad
wielu lat nalezy do grona uznanych producentéw konstrukcji pietnascie lat temu, kiedy kierownictwo zdecydowato sie
stalowych w zachodnich Czechach. Firma powstata w 1993 roku zautomatyzowac czeé¢ produkcji. Owczesna inwestycja

w zwigzku z prywatyzacjg dziatu utrzymania ruchu Sokolovska miata by¢ krokiem ku wyzszej jakosci i wydajnosci, jednak
uhelna a.s. Z pierwotnego warsztatu konserwacyjno- rzeczywistos¢ przyniosta rowniez szereg komplikacji. Przez
$lusarskiego Sokolovska uhelnd a.s. w latach 90. XX wieku kilka lat zespot bezskutecznie starat sie osiggnac stabilne
wytonito sie¢ nowoczesne przedsiebiorstwo maszynowe, dziatanie zakupionego systemu zrobotyzowanego. Gtéwnym
specjalizujgce sie w elementach spawanych dla budownictwa, problemem byta niewystarczajgca powtarzalnos$¢ programéw
techniki transportowej i produkcji na zamoéwienie. — robot potrafit poprawnie spawac jedynie bezposrednio

po zaprogramowaniu, lecz po pewnym czasie lub po
przestoju wyniki znacznie sie réznity. Programow nie dato sie
uruchomié¢ bez dodatkowych modyfikacji, co powodowato
opdznienia i wyzsze koszty dla firmy.

,Najwieksza trudnosc¢ polegata na tym, ze nie moglismy liczy¢
na to, iz program bedzie jutro dziatat tak samo jak dzisiaj.
Przy ponownym uruchamianiu wczes$niej zaprogramowanych
czesci czesto zaczynalismy niemal od poczatku” — méwi

inz. Vacek, dyrektor techniczny i jeden ze wspdtwiascicieli.
,Dostawca probowat rozwigza¢ niektdre problemy, ale
trwatego ich usuniecia nie udawato sie osiggng¢. W pewnym
momencie mieliSmy juz poczucie, ze robotyzacja jest raczej
ciezarem niz pomocy” — dodaje inz. Vacek.

Zasadnicza zmiana nastgpita w momencie, gdy

firma zdecydowata sie zwiekszy¢ moce produkcyjne.
Doswiadczenia z poprzednim rozwigzaniem sktonity do
sprawdzenia aktualnych mozliwosci tej technologii rowniez u
innych dostawcow.

Po prezentacji mozliwosci spawania, systemow eliminujgcych
niescistosci przy przygotowaniu produkcji, a zwtaszcza
mozliwosci programowania offline w centrum technicznym
Valk Welding w Paskowie, kierownictwo Svatavské strojirny
zdecydowato sie zakupic¢ dwie zrobotyzowane cele
spawalnicze wtasnie od tego dostawcy.

Pierwsza z nich sktada sie z zawieszonego robota Panasonic
umieszczonego na torze jezdnym, uzupetnionego o dwie
stacje z pozycjonerami w ksztatcie litery L, ktére mozna tatwo
przeksztatci¢ w pozycjonery jednoosiowe. Rozwigzanie to
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“Kiedy po raz pierwszy
uruchomilismy program
przygotowany offline i
stwierdzilismy, ze dziata
praktycznie bez ingerencji,
byt to moment, ktory
zmienit nasze spojrzenie
na robotyke”

- dodaje inz. Vacek.

umozliwia spawanie duzych i srednich podzespotéw réznego

typu. Druga stacja robocza to standardowy TRACK-FRAME-E,
przeznaczony dla mniejszych elementéw. Obie stacje robocze
wyposazone sg w niezawodne roboty spawalnicze Panasonic,
wraz z systemami do wyszukiwania pozycji poszczegdlnych
elementdw i precyzyjnej kalibracji, co umozliwia szybkie

i bezproblemowe programowanie offline przy uzyciu
oprogramowania DTPS.

To wtasnie to podejscie przyniosto firmie zasadniczy postep
jakosciowy. Programowanie offline umozliwia tworzenie,
testowanie i optymalizowanie kompletnego programu
spawalniczego bez przerywania produkcji i bez koniecznosci
poswiecania czasu produkcyjnego na programowanie
bezposrednio na maszynie. Dzieki precyzyjnemu modelowi
zrobotyzowanej stacji roboczej i zaawansowanej kalibracji
programy mozna przenosi¢ bezposrednio do produkc;ji z
minimalnymi, czesto zerowymi poprawkami.

,Kiedy po raz pierwszy uruchomiliSmy program przygotowany
offline i stwierdziliSmy, ze dziata praktycznie bez ingerencji,
byt to moment, ktéry zmienit nasze spojrzenie na robotyke”

— méwi inz. Vacek. ,,Nagle wiedzielismy, ze robot moze by¢
niezawodnym partnerem, a nie niepewnym eksperymentem.”
Wyniki pojawity sie bardzo szybko. Nowa stacja robocza do
spawania ram zostata uruchomiona w ciggu kilku dni od
instalacji i natychmiast rozpoczeta spawanie elementéw
seryjnych — bez koniecznosci dodatkowego strojenia, bez
powtarzajacych sie korekt i z trwale stabilnymi wynikami.

Dzi$ Svatavské strojirny ocenia robotyzacje od Valk Welding
jako jedng ze swoich udanych inwestycji. Wdrozenie nowe;j
technologii przyniosto stabilnos¢, wyzszg wydajnosc, krotsze
czasy produkcji, a przede wszystkim pewnos¢, ze raz stworzony
program wysokiej jakosci wytrzyma prébe czasu i mozna go
bez problemdw wdrozyé nawet po miesigcach czy latach.

WWW.SVSSro.cz
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do o potowe
wyzszej wydajnosc
dzieki spawaniu

zrobotyzowane

Irlandia

Kyte Powertech, irlandzki producent transformatoréw r izdzielczych zmagat sie z ciggtymi
spawaczy i zarzadzaniem
odukty stawaty sie coraz

o ich proces produkcyjny
system nie mogt

wyzwaniami zwigzanymi ze znalezieniem wykwalifikowan

rosnacymi zagrozeniami dla zdrowia i bezpieczenstwa, gdyz ic

wieksze. Dtugotrwate partnerstwo z Valk Welding zrewolucjonizo
— teraz dziata juz trzecia instalacja. Wedtug Kyte Powertech: ,Zaden i
zapewni¢ nam gwarancji, jakie oferowat Valk Welding.”

Transformatory dla infrastruktury krytycznej
Kyte Powertech to firma produkcyjna specjalizujaca sie w projektowaniu i wytwarzan
olejowych transformatoréw rozdzielczych. Zatozona w 1977 roku i z siedzibg w Cavan, fir
dostarcza swoje produkty przedsiebiorstwom uzytecznosci publicznej, projektom energii
odnawialnej oraz klientom przemystowym w Irlandii, Wie iej Brytanii i Europie. Z zaktadu

d 16 000 transformatorow.

produkcyjnego o powierzchni 17 500 m? rocznie wychodzi p

Asortyment produktéw obejmuje transformatory rozdzielcze m wane na stupach i w ziemi,

ia transformatorowe.

kompaktowe stacje elektroenergetyczne oraz specjalistyczne rozwig



Rosnacy popyt, rosngce wyzwania

Decyzja o automatyzacji wynikata z kilku zbieznych wyzwan.
Znalezienie i utrzymanie wykwalifikowanych spawaczy okazato sie
coraz trudniejsze. ,,SpedzaliSmy duzo czasu na szkoleniu spawaczy,
ktérzy odchodzili po krétkim czasie. Za kazdym razem zaczynaliSmy
od zera“— wyjasnia firma. Ponadto praca z poszczegdlnymi
spawaczami nieuchronnie prowadzita do zréznicowania jakosci

i produktu koricowego. Jednoczesnie rozmiar transformatoréw
caly czas sie zwiekszat. Wspétpraca z Valk Welding rozpoczeta sie
w 2020 roku od instalacji pierwszych dwdéch zrobotyzowanych
systemdw spawalniczych. To doswiadczenie stworzyto solidne
fundamenty dla kolejnych krokdw.

W petni kompleksowe rozwigzanie pod klucz

Przy trzeciej instalacji Kyte Powertech miat dodatkowe wymagania
techniczne. Konieczna byta integracja nowych technologii, w tym
systemu wymiany palnika do automatycznej zmiany na wezszy,
zakrzywiony palnik do trudno dostepnych spoin. Ponadto dodano
skaner laserowy ARC-EYE do $ledzenia spoin, a takze zintegrowane
rozwigzanie do odciggu dymu spawalniczego na palniku. To
rozwigzanie jest dla nas prawdziwg innowacja z perspektywy
bezpieczenstwa i higieny pracy. ,,Dla nas decydujaca byta rowniez
mozliwo$é¢ uzyskania 100% rozwiazania pod klucz. Zaden inny
system nie mogt tego doréwnac wraz z gwarancjami dostaw, jakie
mogt zapewnic Valk Welding.”

Madre przygotowanie, ptynne wdrozenie

Wdrozenie przebiegto wyjgtkowo sprawnie dzieki
przemyslanemu podejsciu. Kyte Powertech wystat z
wyprzedzeniem do Valk Welding w Holandii sczepione czesci do
testu fabrycznego odbioru. Dato to Valk Welding wystarczajgco
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ARC-EYE DTPS

duzo czasu na wczesniejsze przetestowanie i rozwigzanie
ztozonych kwestii. Dzieki oprogramowaniu DTPS programy
produkcyjne byty gotowe jeszcze przed instalacjg.

,Instalacja zostata w petni zakoriczona w ciggu dwutygodniowego
przestoju konserwacyjnego, z zapasem czasu. W poniedziatek po
przestoju produkowalismy*

Do 50% wyzsza wydajnos¢

Wyniki sg konkretne. Przy spawaniu zrobotyzowanym operator
zajmuje sie montazem i sczepianiem, po czym robot przejmuje
sam proces spawania. Podczas gdy robot pracuje, operator

juz sczepia kolejny produkt. W niektérych przypadkach
doprowadzito to do wzrostu wydajnosci nawet o 50%.

Oprocz wyzszej produktywnosci automatyzacja bezposrednio
przyczynia sie do bezpieczenstwa: dtugie czasy spawania,
zmeczenie spawaniem i powtarzajgce sie zadania, pomatu stajg
sie przesztoscia. ,,Zaden pracownik nie stracit pracy z powodu
automatyzacji. Uzywamy jej do wypetniania luk i przejmowania
zadan wysokiego ryzyka. “

Gotowi na przysztosé

Transformacja energetyczna napedza popyt na wieksze
transformatory. Kyte Powertech przewiduje to, wdrazajac dalszg
automatyzacje, a docelowo chce zrobotyzowac proces spawania
na wszystkich produktach.

www.kytepowertech.com

“Valk Welding umozliwit
nam wiekszq elastycznosc¢
dzieki krotszym czasom

realizacji. Jest to niezbedne,

aby dotrzymywac kroku
naszym klientom na szybko
zZmieniajgcym sie rynku. ”
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Automatyczne

programowanie

przekonuje
zespot w Vogt

Niemcy

Vogt Metallverarbeitungs-GmbH to niemiecka firma rodzinna

z siedzibg w Rosenberg-Sindolsheim. Peter Vogt i jego zespot
produkujg indywidualne elementy metalowe i podzespoty dla
przemystu, sektora biznesowego i budownictwa. Do ustug nalezg
planowanie, konstruowanie, prace laserowe i spawalnicze, obrébka
powierzchni oraz montaz. Majac okoto 100 lat doswiadczenia, firma
taczy nowoczesng produkcje ze zrownowazonymi koncepcjami
energetycznymi.

Vogt Metall in Form pisze nowy rozdziat w swojej historii produkcji:
jako pierwszy niemiecki klient firma wybrata w zesztym roku cele
spawalniczg RWAAS (Robot Welding As A Service) i tym samym
wykazata sie odwaga w zakresie innowac;ji. Decyzja zwrdcita sie
szybciej niz oczekiwano: juz cztery godziny po dostawie wykonano
pierwszg spoine. Stanowito to réwniez podstawe do scislejszej

L
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wspotpracy.

0Od projektu pilotazowego do strategicznej inwestycji
Wprowadzenie rozwigzania RWAAS byto poczgtkowo
zamierzone jako rozwigzanie prébne. Celem byto
przetestowanie mozliwosci spawania zrobotyzowanego i
programowania w rzeczywistych warunkach produkcyjnych,
bez wysokich inwestycji i z maksymalng elastycznoscia.
Dzieki modelowi ustug all-in firma Vogt
Metallverarbeitungs-GmbH mogta od razu skorzystac

z w petni zintegrowanego systemu spawalniczego,
obejmujgcego serwis, szkolenie i wsparcie. , Decyzja o
zakupie dodatkowych robotéw spawalniczych zostata
podjeta szybko, po pozytywnych rezultatach” — mowi Peter
Vogt. Prég klasycznych decyzji inwestycyjnych zniknat,
podczas gdy produktywnos¢ i pewnos¢ planowania
natychmiast wzrosty.

ARP jako technologiczny game changer

Decydujacym czynnikiem sukcesu byto oprogramowanie
do automatycznego programowania ARP (Automatic
Robot Programming), powered by ArcNC. Technologia
analizuje dane 3D CAD lub STEP, samodzielnie rozpoznaje
zfgcza spawalnicze i w bardzo krétkim czasie opracowuje
zoptymalizowane programy spawania. ,To, co wczesniej
wymagato czasochtonnego programowania, dzis przebiega
w duzej mierze automatycznie” — uzupetniajg programista
Robin Czernuschka i spawacz Daniel Neubert. Wtasnie w
przypadku czesci z wieloma wariantami lub mniejszymi
wielkosciami serii ARP otwiera nowe mozliwosci
efektywnosci. Dla klientéw oznacza to krotsze czasy
realizacji, krétsze czasy przezbrajania i znacznie wieksza
elastycznos¢ w produkgiji.

\/ vocr

METALL IN FORM

Szybkos¢ przekonuje

By¢ moze najbardziej imponujgcym dowodem na
wydajnos¢ rozwigzania byta ekstremalnie krotka

faza rozruchu. Zaledwie cztery godziny po dostawie
zrobotyzowanego systemu RWAAS wykonano pierwszg
spoine. Ta szybko$¢ w potgczeniu z inteligentnym
programowaniem przez ARP szybko doprowadzita do
wyraznego wniosku: spawanie zrobotyzowane to nie tylko
opcja, ale decydujgca przewaga konkurencyjna.

Konsekwentny dalszy rozwaj

Przekonany o efektywnosci, jakosci i przyjaznosci
programowania, ale takze o bliskiej wspoétpracy, Vogt
zdecydowat sie wybra¢ dodatkowe roboty. Z udanego
projektu pilotazowego wyrosta strategiczna rozbudowa
zdolnosci produkcyjnych z wyraznym naciskiem na
automatyzacje, skalowalnosé i odpornosé na przysztosc.

Przewaga konkurencyjna dzieki innowacji

Dzieki wprowadzeniu RWAAS i ARP firma Vogt
Metallverarbeitungs-GmbH mogta:

e uruchamiac procesy produkcyjne w ciggu kilku godzin;
e drastycznie zmniejszy¢ prace programistyczne;

e elastycznie reagowac na rézne czesci;

e minimalizowac ryzyko inwestycyjne;

e trwale podnosi¢ jakosc i odtwarzalnosé.

Vogt nadaje ksztatt elementom metalowym i tym samym
pokazuje, jak nowoczesne rozwigzania automatyzacyjne nie
tylko optymalizujg procesy, ale moga rowniez ksztattowac

prawdziwa przewage — od pierwszego punktu spawania.

www.vogt-metall.com
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Automatyzacja
finalnego wykonczenia

Od perfekcyjnej spoiny do perfekcyjnego wykonczenia w jednym rozwiqgzaniu.

Nie kazdy produkt wymaga obroébki po spawaniu. Jednak w
sektorach, w ktérych liczy sie kazdy detal — na przyktad przy
spawaniu sprzetu medycznego lub komponentéw pojazdéow —
widoczne spoiny muszg znikng¢, a powierzchnie musza zosta¢
rownomiernie wykonczone. Tradycyjnie wymaga to pracy recznej
wykonywanej przez specjalistow o doskonatej koordynacji
wzrokowo-ruchowej i duzym doswiadczeniu. Dzieki nowym
rozwigzaniom Valk Welding umozliwia automatyzacje finalnego
wykonczenia przy uzyciu sprawdzonych robotéw Panasonic. W ten
sposob sprawiamy, ze ten ostatni etap — podobnie jak w naszych
robotach spawalniczych — staje sie niezawodny, powtarzalny i
skalowalny.

Jeden kontakt o udowodnionej skutecznosci

Nasze rozwigzanie opiera sie na sprawdzonej skutecznosci systeméw
robotéw Panasonic, ktore od wielu lat stanowig serce procesu
spawania u wielu naszych klientow. Zalety oferowane przez

robot Panasonic w petni sprawdzaja sie teraz réwniez w procesie
wykoniczenia. Od spawania po wykanczanie, czynimy automatyzacje
technicznie spdjna i maksymalnie przewidywalng.

Jednoczesnie masz jednego doswiadczonego partnera
technologicznego. Oznacza to: jeden punkt wspdlny, jedna linie
wsparcia i jedng strone nadzorujaca caty proces. Od optymalizacji
programu spawania po regulacje narzedzi wykanczajacych; wszystkie
pytania trafiajg do jednego partnera, ktéry rozumie caty przeptyw
produkcji i pomaga uczyni¢ go mozliwie najbardziej wydajnym.

Dzieki temu zapewniamy optymalne i skuteczne dopasowanie
poszczegdlnych etapdw procesu. Perfekcyjne wykonczenie zaczyna sie
od perfekcyjnej spoiny.

Mozliwos¢ programowania offline

Dzieki zastosowaniu robotéw Panasonic programowanie offline w
oprogramowaniu DTPS jest mozliwe réwniez dla procesu wykanczania.
Dzieki temu sciezki wykoriczeniowe moga by¢ generowane
bezposrednio z linii (spawalniczych) w oprogramowaniu robota.
Poniewaz mogg one zosta¢ zaprogramowane i zweryfikowane offline
wczesniej, minimalizuje to przestoje na hali produkcyjnej. Skraca

to czas realizacji i zwieksza przewidywalnos¢. Ponadto operatorzy
pozostajg dostepni do wartosciowych zadan, podczas gdy robot
wykonuje konsekwentne i powtarzalne procesy wykonczeniowe.

Harmonic Finishing: perfekcja poprzez ciggtosc

W procesie wykariczania obowigzuje ta sama zasada, co przy spawaniu:
kazdy punkt rozpoczecia i zatrzymania stanowi ryzyko. Podczas
spawania sg to miejsca, gdzie pojawiajg sie btedy w tgczeniu lub
nieregularnosci wizualne. W wykanczaniu takie przerwy powodujg
réznice w strukturze i teksturze powierzchni.

Aby zagwarantowac najwyzsza jakos$¢, nalezy wyeliminowac te

krytyczne momenty.

Tak jak w spawaniu wysokiej klasy, idealna synchronizacja miedzy

ramieniem robota a poruszajgcym sie elementem jest niezbedna.

Oprogramowanie Harmonizer firmy Panasonic gwarantuje te

wspotprace.

e Jeden ptynny ruch: Robot i manipulator pracujg w petnej
synchronizacji, dzieki czemu narzedzie nigdy nie musi sie
zatrzymywac.

Gwarantowany rezultat: Dzieki statej predkosci i dociskowi na
catej powierzchni elementu koncowy wynik ulega znaczacej
poprawie.

Brak sladoéw rozpoczecia: Poniewaz robot pracuje w jednym
ciggtym przejsciu, powierzchnia pozostaje jednorodna i wolna od
widocznych przejsé.

0d koordynacji wzrokowo-ruchowej do statej powtarzalnosci
Automatyzacja procesow wykanczania jest wymagajaca, poniewaz
zazwyczaj wymaga ludzkiej koordynacji wzrokowo—ruchowej, aby
kompensowac réznice w spoinach i pozycjach. Dlatego kluczowym
warunkiem jest to, aby spoiny byty state i powtarzalne w catej

serii. W spawaniu zrobotyzowanym jest to fatwo osiggalne. Dzieki
tej niezawodnej i przewidywalnej podstawie robot moze uzyskac
stabilny i powtarzalny rezultat przy regulowanej i statej sile docisku.
W ten sposdb powstaje niezawodny proces wykanczania — rowniez
w przypadku bardziej ztozonych elementéw — bez zaleznosci od
subiektywnej oceny lub zmiennych umiejetnosci manualnych.

Gotowy na ostatni krok?

Z Valk Welding przeksztatcasz finalne wykonczenie w kontrolowany,
zautomatyzowany proces — od perfekcyjnej spoiny do perfekcyjnego
wykonczenia w jednym rozwigzaniu. Ciekawi Cie, co mozemy

zrobi¢ dla Twojego procesu? Zapraszamy do naszego centrum
demonstracyjnego, aby pokaza¢ Ci mozliwosci.

Valk Mailing 2026-1
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0d momentu uruchomienia pierwszego robota spawalniczego Panasonic model VR 25 lat
temu, Wartsila Nederland Kruiningen BV i Valk Welding Scisle wspoétpracuja w celu zarzadza
i optymalizacji procesu napawania duzych ttokéw. Obecnie, gdy analizowane s3 mozliwosci
naniesienia wigkszej ilosci napoiny w tym samym czasie, a jednoczes$nie konieczne jest obrabianie
mniejszej ilosci materiatu, wspétpraca wchodzi w kolejng faze. ,,Zawsze szukamy miejsc, w ktérych
mozna osiagna¢ dodatkowe korzysci dla klienta. W tym za‘i(resie Valk Welding — nawet po 25
latach — nadal wykazuje wysoka wartos¢ dodang”, méwi kierownik zespotu Jaap Weber.

W zegludze morskiej ttoki silnikéw okretowych mogg czasami osiggac rozmiary stolika kawowego.
Takie ttoki po pewnym czasie wykazujg znaczne zuzycie z powodu czesto wysokich temperatur.

W Kruiningen s one regenerowane poprzez toczenie, napawanie oraz ponowne toczenie, co
wydtuza ich zywotnos¢. Proces ten zostat opracowany 25 lat temu we wspotpracy z Valk Welding,
przy wsparciu dostawcy gazu ostonowego. ,,Méwimy tu o wiasciwych kombinacjach predkosci
obrotowej ttoka, ilosci gazu ostonowego oraz ustawiers maszyny spawalniczej, zapisanych w systemie
programowania offline DTPS.” DTPS.”




Obecnie mniejsze zuzycie ttokéw

Podczas gdy wczesniej ttoki w silnikach okretowych byty mocno
obcigzone i nalezato z nich zdejmowac¢ wiele milimetréw
materiatu, obecna generacja silnikow podlega mniejszym
obcigzeniom, a tym samym wykazuje mniejsze zuzycie ttokow.
,Dla nas oznacza to, ze musimy mniej toczy¢ i mniej napawac.
llo$¢ pracy jednak nie zmalata. Gdy tylko rowki sg zuzyte, ttoki

i tak do nas trafiajg. Rdznica w stosunku do wczesdniejszych lat
polega na tym, ze obecnie napawamy tylko to, co jest konieczne,
dzieki czemu obnizyliSmy emisje CO,. Regenerujemy, zachowujgc
istniejgce komponenty”, wyjasnia Jaap Weber.

Rozwdj od kontrolera G1 do kontrolera G4

Niedawno kolejny starszy robot spawalniczy zostat zastgpiony
najnowszg generacjg wyposazong w kontroler G4. ,Podczas gdy
dla nas wyzwaniem byto utrzymanie starszej generacji robotow
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Valk Welding — nawet po
25 latach — nadal wykazuje
wysokqg wartosc¢ dodang”

- kierownik zespotu Jaap Weber

spawalniczych w ruchu przy uzyciu posiadanych czesci

zamiennych, w odpowiednim czasie pozegnalismy starsze
modele VR. Dla naszych operatoréw oznacza to, ze
przeszli przez wszystkie aktualizacje — od modelu G1 do
modelu G4. To duzy krok, ale poniewaz ikony na teach
pendancie pozostaty takie same, wdrozenie przebiegto
catkiem sprawnie. Obecnie mamy nadal 2 roboty z
kontrolerem G1, 1 z G3 i nowy model G4, ktéry zastgpit
G2. Planujemy w najblizszych latach wymieni¢ pozostate
dwa starsze modele.”

20-30 godzin spawania na ttok

Cho¢ poczatkowo ze wzgledu na ciggtosé pracy
korzystano z dwdéch manipulatoréw, Wartsila szybko
doszta do wniosku, ze zyski wydajnosci byty ograniczone.
,,Przy 20-30 godzinach spawania na ttok drugi
manipulator pozostaje przez caty ten czas bezczynny.

Majac 3 roboty przeznaczone wytacznie do regeneracji
ttokdw, odnawiamy teraz ponad 250 ttokéw rocznie.
(Czwarty robot spawalniczy stuzy do spawania zaworow
okretowych.) Jesli chcielibysmy zwiekszy¢ te wydajnosc,
nalezatoby dodac kolejnego robota spawalniczego.

Inng mozliwoscia bytoby skrécenie czasu spawania, ale
wtedy napotykamy granice predkosci stapiania. Dlatego
wspolnie z Valk Welding analizujemy obecnie mozliwosci
obnizenia energii liniowej, aby mozna byto zwiekszy¢
predkosc. Dla ciggtosci i poprawy procesu zaangazowanie
dostawcy ma dla nas ogromne znaczenie. Dzieki ich
przyjaznemu podejsciu do klienta, wsparciu, serwisowi,
szkoleniom oraz specjalnemu drutowi spawalniczemu
wspotpraca z Valk Welding jest kluczowa dla ciggtosci i
jakosci”, podsumowuje Jaap Weber.

www.wartsila.com

e

WARTSILA
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Automatic Robot
Programming:
oprogramowanie
nadgzajgce za praktykqg

Kazdy, kto Sledzit rozwdj w Swiecie spawania zrobotyzowanego w ostatnich latach,
dostrzeze wyrazny trend: zapotrzebowanie na automatyczne programowanie rosnie,

a wzrost ten nie wykazuje oznak spowolnienia. Jak opisywaliSmy w poprzednich
wydaniach, Automatic Robot Programming w kréotkim czasie ewoluowat od obiecujacej
technologii do powaznego standardu w nowoczesnej automatyzacji spawania.

Kamien milowy w postaci przekroczenia ponad stu aktywnych licencji zostat niedawno
osiggniety — liczba, ktéra mowi sama za siebie.

Bardziej ztozone wyzwania wymagaja ostrzejszego oprogramowania
W miare jak ARP jest wdrazany szerzej, zmienia sie rowniez
charakter wyzwan, do ktdrych jest stosowany. Podczas gdy system
byt poczatkowo stosowany gtéwnie do stosunkowo prostych
sytuacji, ARP jest dzi$ coraz czesciej wykorzystywany w bardziej
ztozonych instalacjach i procesach produkcyjnych. Stawia to inne
wymagania przed oprogramowaniem. Nie tylko pod wzgledem
mocy obliczeniowej, ale w catym doswiadczeniu uzytkownika, od
sposobu budowania programu po sposoéb jego dostrajania na hali
produkcyjnej. Ta rzeczywisto$¢ doprowadzita w ostatnich miesigcach
do szeregu ukierunkowanych rozwigzan.

Przegladarka 3D zostata catkowicie przeprojektowana. Wizualizacje sg
doktadniejsze, interfejs jest bardziej intuicyjny, a praca ze ztozonymi
konstrukcjami jest w efekcie wyraznie bardziej przyjazna. Rownolegle
przeptyw pracy zostat gruntownie przejrzany: programy s tworzone
szybciej, a obliczenia dziatajg efektywnie;j.

Udoskonalenia touch sensingu, funkcjonalnosci, dzieki ktérej system
wykorzystuje fizyczny kontakt z przedmiotem obrabianym do bardziej

precyzyjnego programowania, sprawiajg, ze system jest bardziej

niezawodny, nawet w sytuacjach, gdy tolerancje sg ciasne. A
wraz z wprowadzeniem Similarity Detection wykonano znaczacy
krok naprzdéd. ARP automatycznie rozpoznaje podobne spoiny
w ramach konstrukcji. Korekty nie musza juz by¢ stosowane
spoine po spoinie; system identyfikuje podobienstwa i stosuje
zmiany do wszystkich pasujgcych wystgpien w jednym dziataniu.
Funkcjonalnos¢, ktéra bedzie dalej rozwijana w nadchodzgcych
miesigcach.

Kolejnym duzym osiggnieciem sg funkcje motion edit. Dzieki

tej funkcji programisci uzyskujg znacznie wieksza kontrole nad
ruchami robota. Wiecej dostosowan, wiecej kontroli, a zatem
wiecej mozliwosci dostosowania systemu do wymagan konkretnej
sytuacji. To wtasnie ten rodzaj funkcjonalnosci, o ktéry proszg
doswiadczeni programisci, i ktéry wywiera odczuwalny wptyw na
jakos¢ koricowego rezultatu.

Al: co$, co z nami zostanie na dtuzej

Kazdy, kto dzi$ pisze o tworzeniu oprogramowania, nie

moze tego ignorowac: sztuczna inteligencja zmienia sposéb
budowania i uzytkowania systemdw. Tzw. agenci Al, komponenty
oprogramowania wykonujgce zadania autonomicznie lub
aktywnie wspierajace programistdw, s wdrazane w coraz
wiekszej liczbie profesjonalnych srodowisk w celu automatyzacji
powtarzalnych czynnosci i usprawniania przeptywdw pracy.

To samo dotyczy $wiata automatycznego programowania
robotow. W nadchodzgcych miesigcach w tym obszarze zostang
poczynione znaczace inwestycje. Od agentéw Al odcigzajacych
programistow od powtarzajgcych sie zadan po inteligentniejsze
formy automatycznego programowania: osiggniecia bazujg na
istniejacych fundamentach i przesuwaja ARP wyraZznie naprzéd.
Ponadto trwajg aktywne prace nad zbadaniem, w jaki sposéb ARP
moze rozwijac sie wraz ze zmieniajgcymi sie wymaganiami rynku,
gdzie wezwania do bardziej ztozonych i szerszych zastosowan
automatycznego programowania robotow staja sie coraz czestsze.

Jest to cze$¢ szerszego ruchu. Oprogramowanie, ktdre nie nadaza
za tym ruchem, z czasem utraci swojg aktualnos¢. Aktywne
przyjecie tego trendu przez ARP nie jest zatem luksusem, lecz
koniecznoscia, aby zapewnic, ze system nadal bedzie oferowat
odpowiedzi na pytania zaréwno dzi$ jak i jutro.

FESFERETEUERENT I
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RAMLAB przyspiesza
miedzynarodowy
rozwoj w
automatycznym druku
3D i naprawach dzieki
strategicznej inwestycji
partnera Valk Welding

Po dziewiecioletniej udanej wspotpracy firma Valk Welding ogtosita strategiczng inwestycje w RAMLAB, pioniera

w dziedzinie Wire Arc Additive Manufacturing (WAAM). Dzieki tej inwestycji RAMLAB zyskuje mozliwos¢ dalszego
umacniania swojej pozycji Swiatowego lidera w automatycznym druku 3D metali i naprawach. Kapitat zostanie
przeznaczony na dalszy rozwdj zaawansowanych systeméw MaxQ 3D Print i MaxQ Repair firmy RAMLAB, z myslg o
zapewnieniu uzytkownikowi w petni zautomatyzowanego i przyjaznego doswiadczenia jakosciowego.

Wspotpraca miedzy Valk Welding a RAMLAB doprowadzita juz do dostarczenia dziesigtek systeméw WAAM klientom na
catym Swiecie. Na tej technologii polegajg wiodgce organizacje, takie jak Vallourec, DEEP Manufacturing i EWI.

Valk Mailing 2026-1
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Dzieki ptynnej integracji innowacyjnej technologii WAAM
firmy RAMLAB z rozwigzaniami zrobotyzowanymi Valk
Welding powstato inteligentne rozwigzanie umozliwiajgce
szybka, sterowang popytem produkcje i naprawe duzych
metalowych elementéw. Przektada sie to na znaczne
oszczednosci kosztow i czasu w przemysle wytwaorczym.
Inwestycja podkresla zaufanie Valk Welding do wizji i
przewagi technologicznej RAMLAB. Podczas gdy RAMLAB
umacnia swojg pozycje lidera rynku w technologii WAAM,
Valk Welding wzmacnia swojg obecnos¢ na innowacyjnym

i szybko rozwijajgcym sie rynku addytywnej produkcji i
napraw. Ponadto Ramlab moze jeszcze lepiej wspieraé swoich
klientéw w pracach drukowania i napraw, oferujgc wysokiej
jakosci, certyfikowany i niezawodny drut spawalniczy.

Most miedzy badaniami a przemystem

W 2025 roku RAMLAB dostarczyt robot MaxQ 3D Print
Panasonic do Johns Hopkins Applied Physics Laboratory (APL)
w Laurel w stanie Maryland w Stanach Zjednoczonych.

Dzieki systemowi MaxQ badacze APL dysponujg teraz
wszystkimi Srodkami do badania, testowania i walidacji
zaréwno napraw, jak i produkcji metalowych komponentow.
Gtownym celem tej wspotpracy jest wypetnienie luki miedzy
badaniami a praktycznym zastosowaniem. APL planuje
zidentyfikowac najskuteczniejsze sposoby wykorzystania

tych zaawansowanych mozliwosci dla MSP i ich partneréw

przemystowych. Poprzez usprawnienie zrobotyzowanych
procesow produkcyjnych inicjatywa ta zapewnia, ze sektor
pozostanie odporny i zaawansowany technologicznie.
Dostawa ta podkresla zaangazowanie RAMLAB i Valk Welding
w dostarczanie narzedzi niezbednych dla kolejnej generacji
innowacji przemystowych. Umozliwia to instytucjom takim
jak Johns Hopkins APL transformacje sposobu, w jaki
budujemy i utrzymujemy infrastrukture krytyczna.

KSB rozpoczeto automatyzacje z rozwigzaniem MaxQ cobot
W swiecie wysokiej jakosci pomp niemiecki producent KSB
stanat przed klasycznym wyzwaniem produkcyjnym: recznym
spawaniem zaslepek w celu uszczelnienia obudéw pomp.

Przed instalacjg MaxQ firma KSB polegata w tym procesie

na recznych spawaczach, jednak ze wzgledu na niespdjng
jakos¢ i niedobdr wykwalifikowanego personelu zdecydowata
sie na zmiane. Dzieki zastosowaniu cobota MaxQ Techman,
sterowanego oprogramowaniem MaxQ Repair, KSB w petni
zautomatyzowat przeptyw pracy przy spawaniu rowkow

typu V. Kamera 3D systemu tworzy model cyfrowy do
automatycznego wykrywania zaslepki, eliminujgc potrzebe
plikdw CAD. Oprogramowanie generuje nastepnie doktadne
Sciezki narzedzia dla cobota i gwarantuje wysokg jakos¢ spoin
dzieki regulacji w czasie rzeczywistym miedzy warstwami.

Dzieki temu rozwigzaniu KSB moze spawac zawory réznych
rozmiaréw trzy razy szybciej. Ponadto gwarantuje ono
stafg jakosé i tworzy miejsce pracy gotowe na przysztosé,
przyciagajgce kolejne pokolenie technicznego talentu.
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Silna, zorientowana
na przysztosc
podstawa dla 3
finskiego przemystu

Rozwdj Valk Welding Finland stanowi wazny moment z i, S,

zaréwno dla Valk Welding, jak i dla finskiego przemystu -

wytworczego. To, co rozpoczeto sie jako organiczne }
rozszerzenie miedzynarodowej grupy Valk Welding, w

krétkim czasie przeksztatcito sie w solidng podstawe do v“ ! L
dtugoterminowej wspoétpracy, postepu technologicznego oraz i
silniejszego partnerstwa z lokalnym finskim przemystem.
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Finski rynek od pewnego czasu potrzebowat partnera, ktory
wykracza poza standardowy sprzet lub prostg integracje
systemow. Valk Welding Finland zostato powotane doktadnie
w tym celu: aby dostarcza¢ firmom przysztosciowe
rozwigzania, ktére pasuja do ztozonych srodowisk
produkcyjnych. Nie poprzez jednorazowe wdrozenia, lecz
poprzez zrbwnowazong, opartg na technologii wspodtprace.

Dla Valk Welding wzrost nigdy nie jest celem samym w sobie,
lecz naturalnym rezultatem ,,robienia wtasciwych rzeczy”.
Reakcja finskiego rynku przekroczyta wszystkie oczekiwania.
To, co miato by¢ spokojnym poczatkiem, szybko przeksztatcito
sie w silny wzrost, napedzany zaréwno przez srednie firmy
produkcyjne, jak i duzych graczy przemystowych.

Od integratora do partnera technologicznego

Szybki rozwdéj w Finlandii wynika z fundamentalnie

odmiennego sposobu dziatania. Valk Welding to nie jest

tradycyjny integrator systemoéw, lecz partner technologiczny.

Oznacza to:

e  ekspertéw w procesie spawania i budowanie naszych
rozwigzan automatyzacji na tej gtebokiej wiedzy
procesowej — a nie odwrotnie,

*  zaawansowane i “first time right” programowanie offline,

*  bezproblemowg integracje oprogramowania i proceséw
produkcyjnych,

e wysokiej jakosci rozwigzania zrobotyzowane
odpowiednie dla nowoczesnych wyzwan przemystowych,

e dostarczanie wszystkiego z jednego Zrédta oraz petne
wsparcie klientéw od A do Z przez caty czas trwania
projektu.

Podczas gdy niektdrzy dostawcy skupiajg sie na pojedynczych
projektach, Valk Welding postrzega potrzeby klienta jako
jeden kompletny ekosystem: jak rozwijaé, optymalizowaé

i zapewniac¢ produkcje w dtugim okresie. Valk Welding
Swiadomie wybiera wspdtprace z firmami, ktére wierza w
trwatg relacje: The strong connection. W ten sposdéb firma
kontynuuje budowe modelu, ktéry sprawdzit sie w catej
Europie.

W pierwszym roku dziatalnosci Valk Welding Finland zdobyto
zaufanie kilku firm, w tym rodzinnej firmy Mantsinen,
producenta duzych maszyn do przetadunku materiatow.
Fabryka Mantsinen znajduje sie we wschodniej Finlandii, w
Ylamylly.

Miedzynarodowy producent kontraktowy Hanza Mechanics,
specjalizujgcy sie w inzynierii mechanicznej i elektronice,
réwniez wybrat Valk Welding jako dostawce swoich nowych
stanowisk do spawania zrobotyzowanego. Dostawy

Valk Mailing 2026-1

Hanza obejmujg rozwigzania pod klucz, w tym przyrzady
spawalnicze oraz programy do spawania robotami. Hanza
posiada fabryki m.in. w Joensuu i Oulainen.

Ponadto kilku podwykonawcoéw, producentéw
kontraktowych oraz producentéw maszyn i urzgdzen wybrato
nas jako swojego partnera, powierzajac Valk Welding
rozwigzanie swoich wyzwan zwigzanych z automatyzacjg

spawania.

“Przyszfosc rysuje sie bardzo
obiecujgco zarowno dla
finskich producentow jak i
dla Valk Welding Finland.”

Szybka rozbudowa lokalnej obecnosci

Ze wzgledu na szybko rosnace zapotrzebowanie, Valk

Welding przyspiesza obecnie inwestycje we witasny

obiekt w Finlandii. Nowa lokalizacja bedzie petni¢ funkcje

kompletnego centrum, obejmujgcego:

e lokalng sprzedaz i wsparcie techniczne,

e szeroki asortyment czesci zamiennych i drutu
spawalniczego do szybkich interwencji,

e nowoczesne Centrum Technologiczne do szkolen i
demonstracji.

To doskonale odpowiada potrzebie szybkiej reakcji, wsparcia

w lokalnym jezyku oraz fizycznej bliskosci — aspektéw

kluczowych dla finskich klientdw.

Rosngacy zespot z naciskiem na jakos$¢

Zespot w Finlandii juz sie podwoit i nadal rosnie. Obowigzuje
jedna wyrazna zasada: inwestowanie w odpowiednich ludzi.
Fundament naszego firiskiego zespotu — Samuel Karjalainen,
Teemu Rusi i Jyri Luhtio — tworzg uznane, najlepsze w
branzy nazwiska fiskiego przemystu metalowego. Ta
selektywnos$¢ gwarantuje, ze wysoki poziom jakosci i
niezawodnosci, z ktérego Valk Welding jest znane w catej
Europie, jest w petni zapewniony réwniez w Finlandii.

Finski oddziat jest wspierany przez dziesieciolecia
doswiadczenia, wymiany wiedzy i wspotpracy w ramach catej
grupy Valk Welding.

Sita zrobotyzowanej automatyzacji spawania

W branzy, ktéra mierzy sie z globalnym niedoborem
wykwalifikowanych spawaczy, zrobotyzowana automatyzacja
spawania stanowi rozwigzanie, ktére stato sie niezbedne.
Systemy Valk Welding sg solidne, modutowe i

zaprojektowane z silnym naciskiem na elastycznos¢
oraz dtugoterminowa niezawodnos¢. £aczg inteligentng
integracje z przyjazng obstuga, czynigc automatyzacje
dostepna i skalowalng dla szerokiego zakresu $rodowisk
produkcyjnych.

Tym, co naprawde wyrdznia nasze rozwigzania, jest ich
bezprecedensowa elastycznosc. Nasze systemy sg w stanie
efektywnie obstugiwac nawet produkcje jednostkowg —
przesuwajac granice klasycznej robotyzacji i redefiniujac to,

Hanza Mechanics

czego moze o0siggnac¢ zautomatyzowane spawanie.

Dla finskich firm produkcyjnych stanowi to kluczowy krok w
kierunku produkcji odpornej na przyszte wyzwania.

Valk Welding Finland rozwija sie na fundamencie, ktéry jest
zaréwno silny, jak i zrbwnowazony: potgczeniu krajowej

i miedzynarodowej wiedzy, lokalnego zaangazowania,
technologii wysokiej jakosci oraz sity The strong connection.
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The strong connection

Targi i wydarzenia

Welding Week
19.05 - 21.05 (BE)

Elmia Automation
19.05 - 22.05 (SE)

Sepem Brest
02.06 - 03.06 (FR)

Alihankinta
29.09 - 01.10 (FI)

Welding Week
01.10 - 03.10 (NL)

MSV Brno
06.10 - 09.10 (CZ)

Sled? nas na Linkedin i Instagramie @valkwelding

Expowelding
13.10 - 15.10 (PL)

Euroblech
20.10 - 23.10 (DE)

Journée du Metal
03.12 (BE)

www.valkwelding.com





