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Keltech utmarker sig tack vare stod
Valk Welding
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| mer dn ett decennium har globala leveranskedjor kimpat med
brist pa svetskapacitet. Féretagen kan knappt halla jamna steg
med efterfragan pa svetsade produkter. Vissa foretag talar till och
med om en svetskris. Den alltid proaktiva irlandska leverantoren
Keltech sag i detta hot en méjlighet att kombinera avancerad
svetsrobotteknik och gammaldags hantverk. Pa sa satt har Keltech
lyckats erbjuda sina kunder en stabil férsérjning. “Vart foretag har
upplevt en rekordstor tillvaxt under de senaste 12 manaderna.
Utan stodet fran Valk Welding hade detta inte varit méjligt”, sager
Seamus Lawlor, Director Of Business Development pa féretaget.

Tillsammans med Senior Process Engineer Piotr Starosciak ar
Seamus Lawlor ansvarig for implementeringen av robotsvetsning
inom Keltech. “Var industri har ett verkligt svetsproblem. Brist pa
kompetens ar den framsta drivkraften. Svetsare fran Centraleuropa
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har atervant till Kontinentaleuropa och den yngre generationen
ser inte detta yrke som ett [6nsamt alternativ. Efter COVID-19 tog
vi steget att expandera med 50 000 m2, med mojlighet till 30 nya
svetsbas och utrymme f6ér toppmoderna robotsvetsystem som helt
och hallet ar avsedda for svetsning.

Foredragen leverantor av globalt kinda OEM-marken.

Foretaget, som ar en foredragen leverantor till globalt kinda OEM-
marken, ar specialiserat pa tillverkning av ljuddampade kapslingar,
hydraul- och brénsletankar, hytter och telekomkapslingar. “Vi
tillverkar komplexa metallkonstruktioner fér bland annat Caterpillar,
Combilift, Moffett, Manitou, Liebherr och Volvo CE. Vi har full
kapacitet har for att leverera helt fardiga och belagda produkter fran
koncept till verklighet”, forklarar Lawlor.

Ho6g blandning, Iag volym

“Den nya K3-anlaggningen behovde vara en blandning av manuell
och robotsvetsning for att kunna vaxa utan att vara alltfor
beroende av manuella svetsare. Den férsta utmaningen var att
overga fran manuell till robotsvetsning for hydrauliska tankar och
gaffeltruckdelar i en hog variation av 13g volym. Under aren innan
hade vi tagit kontakt med robotintegratorer och valde till slut Valk
Welding som var leverantor, sager Piotr Starosciak. “De hade ett
annat koncept och ett annat sitt att manipulera och kunde ocksa

ge oss den nédvandiga supporten.”

Stod fran Valk Welding

Utspritt 6ver aret levererade Valk Welding tva identiska system
som bestar av en Panasonic TM-svetsrobot pa en bana och

en “Dropcenter” pa vilket arbetsstycket monteras. “Dar andra
robotintegratorer bara forklarar hur deras robot fungerar, larde
Valk Welding oss hur man svetsar en produkt pa roboten. Vi
ville alltsa inte bara kdpa svetsrobotar utan dven kunskapen.
Efter installationen av den forsta roboten tillbringade darfor tva
specialister fran Valk Welding tva veckor i huset for att guida oss
steg for steg i offlineprogrammering, fixturer, fogsokning och
korrigering. Efter fyra veckor hade vi fatt tillrackligt med kunskap
och erfarenhet for att borja arbeta sjadlvstandigt, men vi lar oss
fortfarande varje dag”, fortsatter Piotr Starosciak.

A

Keltec

Kapaciteten for en kund nastan tredubblades

“Var storsta utmaning var att svetsa fast tankarna pa roboten utan
lackage. Efter flera justeringar i programmen lyckades vi minska
detta till maximalt endast ett lackage, vilket &r en enorm skillnad
jamfort med tidigare. Efter tryckprovet kan vi reparera detta
snabbt om det behdvs.” Genom finjusteringar lyckades vi ocksa
minska svetstiden med 30 procent, vilket gjorde att vi kunde oka
kapaciteten fran 48 till 120 tankar per vecka for en viss kund.

Flexibel produktion

“Nar vi installerade den andra svetsroboten var malet att

kunna robotsvetsa fallskydd for gaffeltruckar utéver tankar.

For detta larde vi oss, aterigen med stod av Valk Welding, hur
man programmerar en ny produkt och dven hur man éverfor
svetsprogrammen for tankarna fran en robot till den andra. En
stabil leverans av hog kvalitet dr vad vara kunder kraver. Med
var senaste investering i svetsrobotteknik i kombination med
vara skickliga arbetare kan vi nu uppfylla detta”, avslutar Seamus

Lawlor.

www.keltech.ie

600 km svetsning Gr 2022, 7.500
ton stdl per dr, 800-1000 tankar per
vecka.

DTPS
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Halvering av
produktionstiden
for LAG Trailers

En optimeringsprocess har avsevart minskat produktionstiden
hos LAG Trailers. Det sista steget togs nyligen med
installationen av tva svetsrobotar fran Valk Welding. Pa

detta satt vill den storsta europeiska byggaren av tankbilar i
aluminium fortsatta att vaxa.

“Nagon som arbetade hér for tio ar sedan kdnner inte ldngre igen
fabriken”, sager Rob Ramaekers, VD for LAG Trailers. Han star vid
produktionslinjen framfor en svetsrobot fran VALK Welding som
nyligen togs i drift. Varje ar rullar cirka 2 000 tankbilar ut fran
fabriken i Bree (Belgien) dar 420 personer arbetar. LAG Trailers ar
den storsta tillverkaren av tankvagnar i aluminium i Europa.

For tio &r sedan inledde LAG, som &r en del av den stora
kinesiska transportfordonstillverkaren CIMC, en imponerande
optimeringsprocess. Foretaget lade ut produktionen av
hundratals komponenter pa entreprenad till andra foretag i
regionen. Dom avyttrade ocksa en rad tillaggsprodukter for att
helt och hallet fokusera pa byggandet av tankbilar, som de har
specialiserat sig pa sedan 1947.
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Standardisering

Under omorganisationen infordes grenade produktionslinjer
och foretaget overgick till en modular konstruktion av sina
tankvagnar. Alla dessa andringar okade avsevart effektiviteten
och minskade produktionstiden. Till exempel tillverkar LAG
Trailers i dag en tilt-bulk trailer pa 250 timmar, medan det
tidigare tog 800 timmar.

“Standardisering ar grunden for framgang”, sager Leon Bokken,
foretagets produktionschef. “Det har ocksa gjort det mojligt att
infora svetsrobotar.” Den forsta roboten vdlkomnades 2020 och
den andra féljde 2022. LAG har fem produktionslinjer dar man
bygger brénsletrailers, tanktrailers, bulktrailers, bulkcontainrar
och containerchassin. En av robotarna anvands pa
produktionslinjen for aluminiumtankar fér bulktrailers, medan
den andra anvands pa produktionslinjen for bulkcontainrar.

Anpassad svetsrobot

“Svetsning av aluminiumtankar innebér flera utmaningar”,
sager Peter Pittomvils, kommersiell chef fér Valk Welding, som
levererade de bada svetsrobotarna. Valk Welding utvecklade
skraddarsydd svetsutrustning som tillverkades internt.

“Detta gjorde det ocksa mojligt for oss att gora anpassade
svetsbrannare for svaratkomliga stallen.”

Roboten ar utrustad med en ARC-EYE-laserkamera som
klarar aluminiumreflektioner bra. Kameran fangar inte
bara upp positionsavvikelser, utan kan vid behov, med den
valfria Adaptive-funktionen, daven fanga upp variationer i

Titta pd videon

svetsfogarnas geometri, t.ex. varierande spalter, genom
att justera svetsparametrarna i realtid. LAG:s utmarkta
forberedelser kraver i vilket fall som helst inte denna funktion.

Fler fordelar

Med svetsroboten sparar LAG Trailers tva svetsare pa sina tva
produktionslinjer. Att spara pa personalkostnaderna var dock
inte huvudmalet med robotiseringen, betonar Rob Ramaekers.
“Bra svetsare ar mycket svara att hitta, och om man har dem ar
det bast att anvdanda dem till arbete dar de ar oersattliga.” Han
namner ocksa en jamn svetskvalitet som ett viktigt mervarde
med robotarna.

Pittomvils far ofta h6ra samma argument fran kunderna. Med
den allt stramare arbetsmarknaden for tekniker upplever
Valk Welding, som har nio filialer 6ver hela Europa, en enorm
efterfragan pa flexibla svetsrobotar. Foretaget ar verksamt
inom manga sektorer och pa grund av sin omfattande
erfarenhet av trailer- och tankbyggnation var kopplingen till
LAG snabbt klar. Valk Welding ar kdnt inom Europa for sina
mycket flexibla svetsrobotar och har numera dven losningar
dar svetsrobotarna programmeras helautomatiskt.
Svetsrobotarna togs emot av personalen pa nolltid.
Svetsprogrammen skapas helt offline tack vare Valk Weldings
unika kalibreringsteknik. “Programmeringen fungerar precis
som Legobyggandet”, avslutar Ramaekers. “Du drar ihop de
nodvandiga modulerna och svetsprogrammet skapas.”

www.lag.eu
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ARC-EYE

Korrigering i realtid av fogarnas

form vid oregelbundna spalter

Sa lange delarna passar perfekt ihop racker det att s6ka med gaskapan eller traden (Quick-Touch) for att mata avvikelser i svetsfogens
lage sa att roboten automatiskt kan justera den i svetsprogrammet. Med V-, I- och upphdjda svetsar, oregelbundna spalter och
deformationer pa grund av krympning eller varmetillforsel blir det dock mycket svarare och ibland till och med oméjligt att svetsa

dessa svetsar med svetsroboten. Anviandning av svetsroboten i sadana fall dr fortfarande inte jamférbar med hastigheten och

flexibiliteten hos en erfaren manuell svetsare. ARC-EYE Adaptive plug-in som Valk Welding utvecklat for sitt svetsfogsparningssystem

ARC-EYE CSS dndrar nu detta.

ARC-EYE CSS ar ett lasersensorsystem, monterat pa
robotsvetsbrannaren, som registrerar avvikelser i svetsfogens
lage under svetsningen och korrigerar dem i realtid. Detta
eliminerar behovet av manuella programkorrigeringar och okar
processhastigheten. Med ARC-EYE Adaptive plug-in kan ARC-
EYE CSS nu ocksa anvandas for att korrigera svetsar med storre
toleranser i realtid. Darfér kan arbetsstycken som tidigare endast
kunde svetsas manuellt nu svetsas pa roboten tack vare denna
utveckling.

ARC-EYE Adaptive plug-in kdanner igen geometrin.

Pa grund av en oregelbunden spalt, en avvikande
svetsfogpreparering eller distorsion orsakad av sjalva
svetsprocessen kan svetsfogens geometri (fogform) avvika. En
liten geometrisk avvikelse kan snabbt leda till en volymavvikelse
pa 40-80 %. Detta innebar alltsd att det behdvs mycket mer
svetsmaterial och troligen ett annat satt att svetsa. Med den
adaptiva insticksmodulen kdanner ARC-EYE CSS-lasersensorn
ocksa igen fogformen och justerar automatiskt svetsstrémmen,
svetsspanningen, svetshastigheten och pendlingsrorelsen i
svetsprogrammet i enlighet med detta. Arbetsstycken med
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storre och oregelbundna toleranser kan darmed nu svetsas
robotmassigt. | praktiken innebar detta att leverantorer och
OEM:er kan garantera sina kunder en hogre och jamnare
“robotkvalitet”.

Real-Time Adaptive Multi-Layer

For avvikelser pa nagra millimeter kan svetsvolymen latt
fordubblas. Med sadana skillnader i geometri kan Real-
Time Adaptive Multi-Layer automatiskt ta hansyn till denna
volymskillnad.

Real-Time Adaptive Seam Mapping.

Nar volymen under flerlagerssvetsning skiljer sig at per lager ar
det nodvandigt att férdela svetsarna olika per lager. Darfor kan
det vara nodvandigt att anvdanda en annan svetsstrategi per lager.
For detta scenario arbetar nu ingenjorer pa Valk Welding med
Adaptive Seam Mapping dar varje svets, lager for lager, berdknas
och genereras automatiskt. Under eller efter rotsvetsen skannar
ARC-EYE fogens form och anvander dessa data for att berdkna
den bast passande svetsfordelningen. Denna berakning tar sedan
hansyn till den varierande svetsvolymen och minsta/maximala
tilldtna varmetillforsel per svets.

ARC-EYE CSS:

e Ger en korrekt positionerad svetsfog

e Aven pa reflekterande material som rostfritt stal och
aluminium.

e Inga manuella programkorrigeringar

e Inga komplicerade svetsfixturer

e Okar processhastigheten.

e Okar processens noggrannhet.

e  Forhindrar onddiga kassationer.

e Utvidgar svetsrobotarnas anvandningsomrade avsevart.

o (Okar OEE (total utrustningseffektivitet).

Praktiskt exempel pa svetsning av kranbommar

Pa det tyska foretaget KSK Vlassenroot, som bland annat tillverkar
kranbommar till Liebherr-kranar, stalls mycket stranga krav pa svetsningen
pa grund av de hoga krafterna pa kranbommarna. Eftersom aggregaten
ar tillverkade av gjutet och valsat stal stéangs springorna aldrig till 100
procent, och fram till nyligen svetsades de uteslutande for hand. Nar
KSK Vlassenroot kunde svetsa kranbommarna robotmassigt kunde
leverantoren garantera en hogre och konstant svetskvalitet. Tack vare
anvandningen av ARC-EYE CSS och Adaptive plug-in svetsas dessa
kranbommar nu framgangsrikt pa svetsrobotar fran Valk Welding.
Samtidigt kraver fler kunder att dven andra delar svetsas pa detta satt.
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En robot goér vad 6
manuella svetsare kan goéra

| ndra samarbete med Valk Welding har den danska leverantéren
NG Metal A/S lyckats géra 6vergangen fran manuell svetsning till
robotsvetsning for kritiska delar av kranarmar. “Dar vi tidigare
behovde 6 manuella svetsare for att svetsa en komplett del klarar
roboten nu det arbetet pa ett skift. Med den hoga svetskvalitet
som roboten levererar kan vi nu uppfylla bade dom héga
kvalitetskraven och vi kan producera sadana kritiska delar pa ett
konkurrenskraftigt satt internt.”

| detta syfte har NG Metal investerat i tva svetsrobotsystem

fran Valk Welding forra aret, ett TRACK-Y- och ett FRAME-H-
koncept. Forutom den danska fabriken har leverantoren dven en
produktionsanldggning i Ukraina, ndra den polska gransen. Dar,
med 220 anstallda, tillverkas forutom produkter fér bland annat
butiksinredningar dven bomdelar fér sma mobilkranar. “Sarskilt nar
det géller de utdragbara inre och yttre bomdelarna har var kund
mycket hoga kvalitetskrav pa svetsningen, eftersom dessa kranar
anvands for att lyfta en person med sma skapbilar som till exempel
anvands for underhall av gatubelysning eller fonsterputsning.”

Mest tekniska kunskaper i ukrainsk anlaggning

Regner Ditlev Dahl, forsaljningschef for gruppen: “I var
produktionsanlaggning i Ukraina har vi arbetat med cirka fyra
svetsrobotsystem fran Valk Welding sedan 2015. Det &r ocksa
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dar all kunskap och erfarenhet av programmering finns. Om vi
ocksa vill kunna arbeta konkurrenskraftigt i Danmark var det
inte bara nddvandigt att investera i svetsrobotar, utan det var
ocksa nédvandigt att ta med sig den kunskapen till Danmark.
Detta sker naturligtvis inte 6ver en natt, och darfor anlitade vi
externa specialister och programmerare fran Valk Welding under
uppstartsperioden.”

Inférande av Super Active Wire-processen

Forutom ratt svetsystem, offline-programmeringssystem och system
for sékning av svetsfogar hade Valk Welding ocksa en viktig roll att
spela nar det gallde att bestamma den lampligaste svetsprocessen.
Utgangspunkten var svetsning av tunt 1,5 mm tjockt hoghallfast

stal till 8 mm tjockt flansmaterial. Allan Nielsen pa Valk Welding DK:
“Utmaningen var att uppna tillracklig penetrering i 8 mm-materialet
utan att bréanna bort 1,5 mm-materialet. For att uppna detta
anvande vi Panasonics Super Active Wire Process (SAWP) med Servo
Pull Ill-bréannaren for att fa mycket exakta parametrar. Eftersom
SAWP-svetsningsprocessen for den har tillampningen kraver en
mycket exakt position av svetstraden och sjdlva produkten ligger
langt utanfor toleransomradet var det nédvandigt att anvénda vart
system for snabbsokning. SAWP minskar ocksa stank med 99 %.”

Hog jamn svetskvalitet

Pa Servo Pull lll-svetsystemet ar tradmatningsmotorn monterad
nara brannaren, vilket ger en konstant tradmatning och en

exakt riktpunkt for tradspetsen. Detta gor att vi kan stélla

in parametrarna mycket exakt och uppna ett mycket stabilt
resultat.” For att sdkerstalla hog jamn svetskvalitet for kunden
var NG Metal tvunget att satta upp helt nya svetsprocesser
WPS/WPQR vid 6vergangen fran manuell till helautomatisk
svetsning. “Var kund, en stor OEM, ar nu mycket nojd. Vi ar forst
i Europa med att svetsa dessa delar pa roboten.”

NG METAL

Kort aterbetalningstid

“Tidsstudierna i programmeringsfasen visade pa en
aterbetalningstid pa 1,5 ar. Det ar extremt kort! Med

det har projektet har NG Metal och Valk Welding bevisat
genomfdrbarheten, och tack vare automatiseringen kan
kapaciteten 6kas, mindre efterbehandling kravs, kvaliteten kan
hojas och kostnadsbesparingar kan realiseras”, avslutar Regner
Ditlev Dahl.

www.ng-dk.com
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Kemeling
plastpionjar med
robotsvetsning

Storre kvantiteter och stérre
dimensioner tack vare anvéndning av

robotar

Kemeling Kunststoffen i Naaldwijk utvecklar och tillverkar
hoégkvalitativa industriella plastbehallare, tankar, brunnar,

lador och skap i plast med hjilp av en robot. Foretaget

var pionjar pa detta redan fér sex ar sedan och har nu tre
svetsrobotinstallationer med vilka runda och rektangulara
plastprodukter tillverkas i stérre antal. “Robotarna stoder de
anstéllda och tar 6ver arbetet dar det blir monotont. Med hjalp av
robotarna kan vi nu betjana nya marknader med storre kvantiteter
och storre dimensioner, vilket vi tidigare inte var utrustade for,
sager agaren Robert Kemeling.

Kemeling Kunststoffen tillverkar plastprodukter for bland annat
tradgardsodling, batbyggeri, vattenrening och brandbekdmpning.
Framst for forvaring av fasta och flytande @mnen. Féretaget
tillverkar dessa produkter till stor del av platta plastskivor av PE, PE
och PP med en tjocklek pa mellan 6 och 30 mm. Skivorna skars till
och frases till konturer, varefter de enskilda komponenterna satts
ihop till en slutprodukt med hjalp av termisk svetsning.

Egenutvecklat

Robert Kemeling: “For att sammanfoga plastdelarna med hog
kvalitet kravs en certifierad svetsare. Men hanteringen av
svetsextrudern ar ocksa ergonomiskt kravande, sarskilt vid stérre
mangder och dimensioner. Var idé var darfor att implementera en
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robot med en svetsextruder for att initialt automatisera monoton
svetsning. Efter att ha experimenterat med en begagnad robot
overldmnade vi vart koncept till robotintegratéren Valk Welding.
De utvecklade det till en fungerande robotcell med vilken vi kunde
svetsa runda tankar pa upp till 3 m ¢ bade invandigt och utvandigt
med roboten placerad pé en bas. Bordet roterar med en hastighet
som extrudern kan halla jamna steg med”.

Nya méjligheter
“Med roboten uppnadde vi betydande besparingar i
arbetskostnader och kunde 6ka kvaliteten. Produktionskapaciteten
Okade eftersom en anstalld nu kunde arbeta med tva brickor
samtidigt. Dessutom arbetar roboten i en konstant oavbruten
rorelse, vilket resulterar i en jamn och hog kvalitet. For vara
anstadllda innebar detta mindre pafrestningar. Det stod snart klart
for oss att anvandningen av roboten
erbjod nya mojligheter att uppfylla
krav som vi tidigare inte hade
uppfyllt. Till exempel tillverkade vi
200 tankar for en algodling och 6ver
200 skotrar med plastbehallare for
PostNL.”

KEMELING

kunststoffen

Tekniken

En bra plastsvetsning beror pa tre variabler:
temperatur, hastighet och svetstryck. Tillsammans
ar dessa faktorer nyckelfaktorer for en bra
plastsvetsning. Robotplastsvetsning anvander

en borstlos extruderingssvetsmaskin som ar
sarskilt utformad fér robotanvandning. Vid
extruderingssvetsning férvarms materialet

med varmluft och sammanfogas genom att
plastsvetstraden laggs till.

For att skapa en bra och stark svets maste bade
grundmaterialet och fyllnadsmaterialet ha ratt
temperatur. Hastigheten med vilken svetsen
appliceras och darmed robotarmen ror sig ar viktig.
Liksom ratt tryck med vilket svetsen trycks mot
grundmaterialet. Sarskilt nar svetsriktningen dndras
var detta tidigare en utmaning att uppratthalla ett
korrekt svetstryck. Med Valk Welding verktygshallare
kan svetsroboten hantera avstandsandringar i tva
riktningar genom en linjar vagn och en pivot. Dessa
ar bada pneumatiskt styrda sa att ett konstant
svetstryck realiseras. Varmluften, materialmangden
och svetshastigheten kan justeras oberoende av
varandra, vilket gor det mgjligt att svetsa horn utan
risk for att branna grundmaterialet eller smalta ner
for mycket material.

Still sid. 14 =9
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Professionalisering

Kort darefter flyttade foretaget till en storre lokal med plats for
ytterligare en storre liknande robotcell. Kemeling digitaliserade
ocksa produktionen, h6jde organisationen till en hégre niva
och utokade frasavdelningen. “Dessa investeringar har lett till
en professionaliseringsstravan som har gjort det mojligt for oss
att uppna en héalsosam forsaljningstillvaxt pa 55 % under de
senaste sex aren.

Tredje robotcell for rektanguldra produkter.

Under de senaste tva aren har Kemeling arbetat med att
férbereda en robotcell for att dven kunna termosvetsa
rektanguldra produkter. “Tankar fér vattenbehandling och
sprinklertankar”. Under tiden finns nu en stor installation, ocksa
fran Valk Welding, pa plats for detta andamal, dar roboten
hanger i en galge som ror sig langs en bana. Pa sa satt kan
roboten na alla positioner i produkten med svetsextruderm. Vi
hade inte kunnat gora sa stora produkter utan robotarna”.

Med bara en robot dr man inte dar

“Det mesta av kunskapen och erfarenheten handlar om hur
man kompenserar for den storleksférlust som uppstar pa grund
av smaltning. Vi har registrerat den kunskapen i Valk Weldings
programvara for offlineprogrammering och simulering. Detta
ger ocksa mojlighet till parametrisk programmering. Med detta
gor vi skraddarsytt arbete baserat pa standardisering. Det
racker med att justera endast dimensionerna. Darfér behover
man inte programmera om helt och hallet varje ny produkt.
Programvaran ar alltsa en viktig del av processen. Enbart en
robot racker inte till”, betonar Robert Kemeling.

Manniskan fortsatter att leda

Robotarna har tagit over en stor del av det monotona arbetet
fran de certifierade svetsarna. “Men manniskan ar fortfarande
den ledande faktorn i produktionen. Vi ser anvandningen

av robotarna som stédjande, med fokus pa samarbete.
Medan robotarna svetsar gor vara anstéllda de forberedande
uppgifterna och de mer specialiserade operationerna. Vinsten
ligger i besparingar i arbetskostnader, hogre jamn kvalitet,
storre kvantiteter och avlastning av vara anstdllda. Med de
tre robotinstallationerna ar vi 6ppna for nya marknader och
produkter”, avslutar Robert Kemeling.

www.kemeling.nl

DTPS
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Ett pariserhjuls-
koncept for

lantbruksmaskiner
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Metallbau Diekmann GmbH &r ett medelstort foretag
som dr verksamt inom platbearbetning. Deras kunder

kommer huvudsakligen fran féljande omraden:
jordbruksteknik, fordonstillverkning, solenergiindustrin
samt ventilations- och virmekonstruktion. Men

dven specialomraden inom maskinbyggnad som t.ex.
transformatorkonstruktion, inklusive: svetsning,
laserprofilering, borrning, sagning, kantning, bockning
och dven riktrullar for stal, rostfritt stal, galvaniserat
material och aluminium.

Inom nyckelomradet robotiserad svetsning utokades
kapaciteten ytterligare med ytterligare en installation av
en Valk Welding-robot. Denna robotinstallation som ar
konstruerad i ett pariserhjulskoncept koptes in for bade
enstycksproduktion och serieproduktion.

Q METALLBAU

> DIEKMANN

Ralf Diekmann sager: “Vi valde denna konstruktion eftersom
utrymmesbehovet pa installationsplatsen var viktigt.
Dessutom kunde vi tack vare den flexibla installningen av
bordets bredd 6verta var befintliga mallkonstruktion. Med
Valk Weldings off-line-programmering kan vi skapa nya
produkter medan roboten svetsar. Och vi svetsar dnda stora
produkter pa den stora Valk Welding-anlaggningen.

Med cirka 15 manuella svetsare och 3 svetsrobotar tillverkas
artiklarna i tvaskift.

Vi har aterigen bestamt oss for Valk Welding fér denna
robotanlaggning, eftersom servicen och den tekniska
kompetensen var dvertygande, sager Andreas Uhlhorn,
arbetsledare for metallkontruktioner pa Diekmann. For oss,
men ocksa for Valk, ar det manniskorna och samarbetet som
raknas. Detta ar fortfarande en avgérande punkt vid sidan av
all fantastisk teknik.

Foretaget grundades 1946 av Josef Diekmann. Det som da
var en liten smedja har vuxit till ett valetablerat foretag som
fér narvarande sysselsatter cirka 100 personer. Pa en yta pa

over 27 000 kvadratmeter, varav 9 700 kvadratmeter ar tackta

produktionsytor med omfattande lagerkapacitet, tillverkar
Diekmann kompletta enheter, serier eller enstyckstillverkning
enligt kundens specifikationer. Leveranser till kunder fran hela
Tyskland sker med foretagets egen fordonsflotta.

www.metallbau-diekmann.de

Verkstdllande direktér: Ralf Diekmann framfér en annan

robotanldggning, ddr stérre enheter tillverkas.

GMBH
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Okad produktionseffektivitet
pd Chemet S.A.

CHEMET-koncernen, som omfattar CHEMET S.A. i Polen och CHEMET
GLI SAS i Frankrike, dr Europas storsta leverantor av ett komplett
utbud av produkter och tjdnster for LPG och andra flytande gaser. | dag
ar foretaget den storsta europeiska tillverkaren av I6sningar for lagring
och transport av LPG, som tdcker nastan hela distributionskedjan: fran
stationdra hushallstankar till flaskor, stora lagringstankar, moduler

for LPG stationer, tankbilar och tankar for jarnvagstransporter.
CHEMET-koncernen har nastan 80 ars erfarenhet av konstruktion,
utveckling och tillverkning av tryckkarl for olika farliga medier (LPG,
LNG, ammoniak, klor, vite). CHEMET erbjuder sina tjinster bade till
multinationella och enskilda kunder.

| borjan fanns det farhagor

Inférandet av den nya robotsvetsningstekniken vackte till en borjan
manga farhagor. Svetsning av delar till jarnvagsvagnar kraver extremt
strikta standarder och uppratthallande av snéva toleranser. Nivan
hojs ocksa av det mycket viktiga faktum att det ror sig om tankvagnar
som anvands for att transportera farliga amnen. “Efter en inledande
analys av de delar, underenheter och sammansattningar som vi ansag
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hade storst chans att lyckas inledde vi diskussioner med Valk Welding
for att identifiera alla vara krav samt de potentiella risker som kunde
uppsta under projektet. Genomforandet av robotstationer for svetsning
av enheter och underenheter av tankfasten och bilramar var en
extraordindr utmaning”, sager Artur Lepszy, svetstekniker pa CHEMET
S.A.

Inférande av en robotarbetsstation i tillverkningen

“For att 6ka fortroendet for att implementeringen av en

ny robotsvetsteknik ska lyckas ar det klokt att dra nytta av
yrkesverksammas erfarenhet och expertis. Vart val var sjalvklart.
Utrustningen kdptes som en komplett station inklusive implementering
i produktionen. For att se om leverantéren uppfyllde vara krav utférde vi
svetstester pa vara arbetsstycken hos Valk Welding. De utférda testerna
gjorde det maijligt for oss att finjustera specifikationsparametrarna for
de enskilda arbetsstationerna sa att de helt uppfyllde kraven och malen
for robotisering av hela processen.” - Sdger Michal Majzner, senior
konstruktor med ansvar for implementeringsprocessen for svetsrobotar
p& CHEMET S.A.

CHEMET anpassade robotsvetsningen under en redan befintlig
produktionsprocess. Man utformade ocksa svetsfixturer for att
kldmma fast de delar som ska svetsas i ramar, vilket gor hela
processen sa repeterbar som mojligt. Valk Welding programmerade
hela svetsprocessen for de delar som CHEMET valt ut for
robotstationen. Detta gjorde att produktionen kunde starta nastan
omedelbart.

Virtuell offline robotprogrammering ar en mycket anvandbar funktion
for sa stora och komplexa program. Som ett resultat av detta tar det
bara nagra minuter i stéllet fér timmar att andra eller forbattra ett
arbetsprogram.

Uppgifter for svetsrobotar pa CHEMET

Robotar gor det mojligt att avsevart paskynda produktionsprocessen,
eliminera repetitiva och langvariga méanskliga arbetsuppgifter

och, viktigast av allt, sakerstilla hog och reproducerbar kvalitet pa
svetsforbanden. For narvarande svetsar robotar bussningar och
stodpinnar for LPG-tankar, delar av vagnsramar som underenheter
och stora delar av vagnsramar (s kallade skenor) pa vilka tryckkarl
monteras.

Stora dimensionsavvikelser - kan roboten hantera det?

“Att konstruera nya verktyg har bidragit till att minska avvikelserna,
men vi kan inte minska dem till noll. Darfér maste roboten vara
utrustad med en komplett uppsattning sensorer sa att den sjalv

kan 6vervaka arbetsstyckets position och automatiskt korrigera
rérelsebanan. Detta inbegriper anvandning av “Touch Sense” teknik
for svetstraden. Det unika med “Touch Sense” i Valk Welding-
svetsroboten ligger i den 6kade detektionsspanningen, vilket avsevart
Okar noggrannheten och repeterbarheten i detekteringen, dven pa
starkt férorenade arbetsstycken”, sager Pawet Katuza, chefssvetsare pa
CHEMET S.A.

Forandringar till foljd av robotar

Foretagets malkriterium fore inférandet av robotarbetsstationen var
att 6ka produktionskapaciteten med minst 50 %. Men framfor allt
hojdes ocksa kvaliteten avsevart tack vare den totala repeterbarheten
i hela processen. “Robotiseringsprocessen ar en kontinuerlig process
dar tekniken standigt utvecklas och problem l6ses som tidigare inte
ansags relevanta eller ens uppmarksammades. Hittills ar vi anda
mycket ndjda med robotiseringen av utvalda arbetsstationer, eftersom
den inte bara gor produktionen mer flexibel och snabbare, utan

ocksa okar kvaliteten pa de produkter som CHEMET tillverkar”, sager
Katarzyna Gtowik - teknisk direktér pa CHEMET S.A.

Varfor Valk Welding?

Samarbetet med leverantdren av robotinstallationen slutar inte i
samband med att roboten képs, utan planeras som en kontinuerlig
process. Det borjar med den gemensamma utvecklingen av konceptet
for den mest optimala basen, foljt av valet av lampliga verktyg,
darefter ett omfattande och effektivt genomforande av projektet i
verkligheten och avslutas med utbildning av de anstallda som skoter
den robotiserade anlaggningen. Det tekniska genomforandet av
programmen vid uppstarten av stationen ar en sak, en annan - lika
viktig - ar leverantorens installning till stod efter forsaljningen. Teamet
pa Valk Welding ger stod nar det géller att skapa nya program och ta
over roboten for att arbeta med realiseringar for nya produktgrupper.
“Det som var avgorande for vart beslut var Valk Weldings erfarenhet
av svetsning av enorma konstruktioner, deras kunskaper om
programmering och tillgang till DTPS-programvara for virtuell offline
robotprogrammering i 3D”, sager Artur Lepszy CHEMET S.A.

Framtidsplaner

“Baserat pa den forvarvade kunskapen och fardigheterna funderar
vi standigt pa att uttka antalet robotinstallationer i var organisation.
Vi vet redan att det finns en mycket stor sannolikhet for att viinom
en snar framtid aterigen kommer att kunna skriva om en lyckad
implementering av fler robotar pa var produktionslinje.” - sager
Michal Majzner CHEMET S.A.

www. chemet.eu
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Robotsvetsning blir ett
maste fér burel group

Bristen pa svetsare, ekonomin, flexibiliteten, smidigheten
och arbetskvaliteten hos en robotsvetscell fran Valk Welding
fick lantbruksmaskintillverkaren Burel Group att utoka sitt
samarbete med den nederldndska leverantoren.

Burel Group, med 300 anstéllda och en total forsaljning pa dver

65 miljoner euro, grundades 1936 inom jordbrukssektorn. Med

tre anlaggningar i Frankrike och en i Italien ar detta familjeagda

foretag specialiserat pa konstruktion, tillverkning och férsaljning
av traktormonterade maskiner for jordbearbetning, sadd och

gbdsling. Verkstdaderna levererar varje ar 4 000 samaskiner,
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gbdselspridare, harvar, tallrikar och pinnar hela varlden,
eftersom 6ver 60 procent av maskinerna exporteras.

| Chateaubourg (35) har Burel Group en fabrik pa 20 000 m? som
invigdes 2011 for tillverkning av sina maskiner.

Fabriken arbetar i 2x8-timmarsskift med majlighet att arbeta

i 3x8-timmarsskift fér montering, pa vissa pressar och
svetsrobotar.

“Vid fabriken i Chateaubourg utférs flera aktiviteter:

formning med bockning, stansning och forberedelse av
elementen for svetsning. Efter svetsning skickas detaljerna till
maleriavdelningen med blastring och ytbehandling. Nar de &r
fardiga fors delarna vidare till monteringslinjerna”, férklarar Eric
Massard, svets- och produktionsingenjor.

“Samtidigt som man behaller ett litet fotavtryck ar
robotsvetsning nodvandig eftersom det ar svart att hitta
kvalificerade operatorer, sarskilt for svetsade detaljer som kraver
sarskild visuell uppmarksamhet eller hogt mervarde.

Pa senare tid har vi 6vervagt att installera ett flexibelt och
mandvrerbart system som lampar sig val fér sma serier med
snabba verktygsbyten. Systemet ar utrustat med en dubbelrulle
som gor det mojligt att byta trad pa mindre dn tva minuter”,
fortsatter han.

Varen 2021 investerade Burel-gruppen i ett fullt utrustat
arbetsrum (hantering av angor, rorlig lyftkran, digitalisering) for
att inrymma den robotsvetscell som utformats av Valk Welding.

Enheten innehaller en roterande lagesstallare av L-typ med tva
stationer for att lasta in och ta ut delar i cellen medan roboten
svetsar. Den sexaxliga roboten svetsar pa ena sidan medan
operatéren rengdr och tar bort den fardiga enheten pa den andra
sidan. Darefter laddar operatoren néasta del pa en jig och fixerar den
innan han byter mellan de tva stationerna.

| kombination med lagesstallaren, som har tva roterande axlar, en
vertikal och en horisontell, innehaller systemet totalt atta axlar.
Cellen ar utrustad med snabb fixturvaxling med hjalp av tre
nollpunktscentreringsenheter. Dessa tillval minskar de icke-
produktiva tiderna till mindre &n tio minuter vid omstallningar.
Cellen &r helt sluten sa att den uppvarmda verkstadsluften inte sugs
ut. En tillforsel av uteluft gor det majligt att behandla angor och
spara energi i samband med uppvarmning av byggnaden.

Den ekonomiska, robusta och tillforlitliga Valk-svetscellen bearbetar
for narvarande 15 olika delar med cykeltider pa mellan 1,5 och 55
minuter.

Cellen producerar bland annat en komplex svetsad enhet, en
vagkrok. Denna del, som anvéands intensivt, maste alltid vara
mattstabil och regelbunden, eftersom den tillhandahaller den
direkta vagningsfunktionen pa sortimentets godselfordelare.

“Vi utformar vara redskap internt. Efter offlineprogrammeringsfasen
(DTPS) valideras redskapen och integreras sedan i produktionen”,
forklarar Marvin Hillion, tekniker for produktionssvetsmetoder pa
UAP.

“Svetsarna maste vara absolut kontrollerade utan porositet. Vi
markte faktiskt att en del rost kom ut ur svetsarna. Vi ar darfor
vaksamma pa deras kvalitet genom att undvika skarpa kanter och
genom att ta bort minsta lilla hal dar KTL-beldaggningen inte kan
komma in med risk for att starta en korrosionspunkt”, fortsatter han.

Sedan 2019 har Burel Group faktiskt erbjudit sina kunder en
sjuarig garanti mot korrosion. Och precis som vid svetsning ar
férberedelserna av delarna fore malning mycket noggranna fér ett
resultat som maste uppfylla detta krav.

Det vi uppskattar med Valk Welding ar deras stora beharskning

av yrket och deras genuina stod, eftersom de ar svetsspecialister
snarare dn robotar. Tack vare detta samarbete kan vi bearbeta plat
fran 1 mm tjocklek till plat med en tjocklek pa upp till 35 mm for
chassin och strukturer”, avslutar Eric Massard.

www.sulky-burel.com
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Robot forbereder

komponenter for |6dning

Flexibla metallslangar och flexibla element ar viktiga komponen-
ter for manga industrier, bland annat bilindustrin, kemiindustrin,
petrokemisk industri och energiindustrin. Witzenmann, som
grundades 1854 och har sitt sate i Pforzheim i Tyskland, har
specialiserat sig pa tillverkning av dessa komponenter och ar en
av varldens ledande tillverkare.

Foretaget erbjuder ett brett sortiment av produkter, inklusive
metallslangar, expansionskopplingar, flexibla metallkopplingar
och andra flexibla komponenter. Dessa produkter anvands i olika
tillampningar som vatten- och gasdverforing, ventilation och
luftkonditionering samt vid distribution av dessa medier inom
bilindustrin.

Ar 1993 grundades Witzenmann Opava, som med tiden har blivit
en fullvirdig medlem av Witzenmann-koncernen, som bestar av
22 fabriker i 17 lander.
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Mellan 2008 och 2018 sag Witzenmann Opava-fabriken en
betydande 6kning av leveranser specifikt till fordonsindustrin, vid
en tidpunkt da arbetsloshetsnivaerna nadde rekordlaga nivaer och
det praktiskt taget var en 6vermansklig uppgift att hitta tva hander
till att arbeta.

Det var 2018 som Witzenmann-fabriken i Opava beslutade att det
var nédvandigt att automatisera/robotisera atminstone en del av
de arbetsuppgifter som kravs for produktion av komponenter som
anvands inom bilindustrin. Dessa komponenter utgoér en viktig del
av portfoljen fér denna bransch.

Relativt sma och till synes enkla komponenter som maste
sammanfogas ordentligt innan de bearbetas i I6dugnarna blev
en utmaning for svetsroboten, som valdes ut som det idealiska
verktyget for att effektivisera produktionen.

Richard Mares, ansvarig for projektet pa Valk Welding, sager:

“Det har ar konstruktioner dar komponenter av olika tjocklek
sammanfogas och komponenter dar det &r svart att garantera
ideala toleranser (sarskilt fogen mellan materialen), vilket &r
noédvandigt for en tillforlitligt repeterbar robot TIG-svetsning.
Det var darfor nodvandigt att hitta I6sningar for att eliminera
dessa problematiska punkter.”

“Under omfattande tester pa Valk Weldings tekniska

center uppnaddes detta och alla toleransfel i
produktionsférberedelserna kompenserades med hjalp av
lampliga programmeringstekniker och utmarkta kunskaper om
svetsprocessen”, tilldgger Richard Mares.

| borjan av sommaren 2019 kunde det forsta Frame-E
robotsystemet installeras, utrustat med en Panasonic TM-
1600G3 industrirobot och komplett utrustning for TIG-svetsning
(Panasonic YC-300BZ3 svetsaggregat med tillbehor), inklusive
en VWPR-TIG-brannare som utvecklats av Valk Welding.
Detta robotsystem &r utrustat med tva arbetsstationer, som
ar tillgangliga genom en dérr med snabbfaste. Denna I6sning
verkar vara idealisk for svetsning med relativt korta cykeltider
och eliminerar avsevart icke-produktiva tider, vilket gor

att operatorerna kan skota bada stationerna med minimal
anstrangning.

Ganska snart efter installationen av sitt forsta robotsystem for
svetsning bedomde Witzenmann fordelarna med systemet

som mycket positiva och beslutade att skapa en ny tjanst som
processpecialist/chef for robotik/automatisering, som ar Martin
Spila¢ek. Under hans 6verinseende installerades ytterligare

tre robotarbetsstationer for TIG-svetsning med ett liknande
koncept inom bade Witzenmann Opava och Witzenmann
Slovakia.

Eftersom aptiten vaxer med maten, det saknas fortfarande
tillrackligt med hart arbetande hander, och positiva exempel

i synnerhet, lyckades Spildéek och hans kollega Alexander
Benda implementera 2 Techman cobots som levererats av Valk
Welding som flexibla operatérer av CNC-verktygsmaskiner och
bockmaskiner under 2022. Tack vare dessa cobotars rorlighet ar
det mojligt att anvanda dem vid de maskiner dar det behovs.
Martin Spild¢ek sammanfattar: “I Valk Welding har vi hittat

en sann partner for robotik. De guidade oss genom alla

 WITZENMANN

managing flexibility

inledande fallgropar och gjorde det majligt for oss att pa
relativt kort tid infora var forsta robottillampning, vilket har
effektiviserat var produktion avsevart. Under de senaste
fyra aren har vi tillsammans med vara partner fran Valk
Welding (sarskilt tack vare trion Richard Mares, Jakub Kovar
och Jan Sindel) framgéngsrikt genomfért flera robot- och
cobotapplikationer.”

www.witzenmann.cz
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Med Partner Zone fortsditter
Valk Welding att bygga en stark

koppling genom en allt-i-ett-

programvaruplattform.

Valk Welding
Partner Zone

For att kunna betjana nuvarande kunder
med programvara fran Valk Welding
battre och snabbare nu och i framtiden
presenterar Valk Welding Partner Zone.
Denna onlinekommunikationsplattform
ger tillgang till all information om

vara programvarulésningar, inklusive
DTPS offlineprogrammering, QPT

Quick Programming Tools, ARC-EYE
lasersparningskamera med Adaptive
Welding, MIS (Management Information
System) och SFC (Shop Floor Control).

Uppdateringar och bibliotek

Partnerzonen skapades for att ge kunderna
annu battre service. Med riktad dtkomst

kan varje kund snabbt fa tillgang till ratt
information. Exempelvis hittar MIS-anvandare
de senaste widgetarna, DTPS-anvandare

med ett supportavtal laddar ner verktyg som
gor att de kan programmera effektivare,

och kunder med ett laservisionssystem

hittar den senaste informationen om
ARC-EYE. Partnerzonen ar en plats dar
kunderna kan hitta all viktig programvara och
dokumentation.

Plattform for framtiden

Med partnerzonen fokuserar Valk Welding

pa framtiden, Valk Welding vill tillhandahalla
en allt-i-ett-plattform dar information kan
erhallas saval som delas. Alternativ som ett
forum, DTPS VR-zon och lagring av de senaste
DTPS-programmen &r nagra av de mojligheter
som vi for narvarande undersdker och/eller
testar.

Har du ett DTPS-supportavtal, en ARC-EYE,
MIS eller SFC, men arbetar dnnu inte med
Valk Weldings partnerzon och ar intresserad
av att gora det? Da kan du kontakta oss via
DTPS@valkwelding.com, vara kollegor hjalper
dig gdrna.

DTPS star for Desktop Programming
and Simulation Software och ar

programvaran for offlineprogrammering

av Panasonic-svetsrobotar.

Evenemang

och mdssor
2023

Mix Noordoost
10.05 - 11.05'(NL)

Schweissen & Schneiden
11.09 - 15.09 (DE)

Hi Tech & Industry
Scandinavia
03.10 - 05.10 (DK)

Sepem Industries
10.10 - 12.10 (FR)

Metavak
10.10 - 12.10 (NL)

MSV Brno
10.10-13.10 (C2)

Welding Week
21.11- 22.11 (BE)

www.valkwelding.com
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