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Programiscii operatorzy firmy Metal-Fach

po ufﬁéﬂomlenlu produkciji seryjnej

@ Cigg dalszy ze
strony tytutowej
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Kazdy program musiat by¢ nastawiany recznie, co za-
bierato duzo czasu, i nie byt w stanie zapewnic¢ powta-
rzalnej wysokiej jakosci produkowanych elementdw.
Metal-Fach chce dostarczac elementy o najwyzszej
jakosci, wiec potrzebuje tylko sprawdzonych rozwigzan
pozwalajacych spetni¢ okreslone wymagania. Zasto-
sowanie robotow spawalniczych odgrywa kluczowg
role zaréwno dla jakosci, jak i wydajnosci produkcji. Z
tego powodu firma Metal-Fach rozpoczeta intensywne
poszukiwanie sprawdzonego i rzetelnego partnera w
tej dziedzinie.

Ztozona faza testow

Firma Valk Welding przeprowadzita szereg prezentacji
spawania produktow dostarczonych przez Metal-Fach
w swoim centrum technicznym. Przeprowadzono
réwniez wiele wizyt referencyjnych u klientéw, ktérzy
uzywaja zrobotyzowanych systemoéw Valk Welding.
Zaprezentowano rowniez proces programowania ele-
mentu ramy przyczepy offline w programie DTPS.

Po przeprowadzeniu wizyt referencyjnych oraz wielu
préb spawania, Metal-Fach wybrat technologie i
,know-how” Valk Welding. Od momentu pierwszych
rozméw z firmg Metal-Fach do momentu podpisania
pierwszego zamdwienia uptynety dwa lata. Ten czas
byt bardzo potrzebny, aby mozna byto zbudowac
odpowiednie relacje miedzy firmami, polegajgce na
obopdlnym zaufaniu. Pozwolit on réwniez firmie Me-
tal-Fach przygotowac zmiany w konstrukcji wyrobow,

aby utatwi¢ programowanie tychze elementéw na
zrobotyzowanych systemach spawalniczych.

Uproszczenie programowania

Uproszczenie programowania i mozliwos¢ spawania
duzych ram o wysokiej jakosci, znalazty sie na szczycie
listy zyczen producenta maszyn. Valk Welding, jako
europejski integrator systemow zrobotyzowanych,

z daleko idacq specjalizacjg w robotyce spawania,
oferuje oprogramowanie DTPS - doskonate rozwigza-
nie w dziedzinie wirtualnego programowania robotéw
offline. DTPS jest jednym z najczesciej uzywanych sys-
temdw na terenie Europy, o czym swiadczy ponad 750




sprzedanych licencji. Program ten zostat opracowany w Scistej wspotpracy
pomiedzy inzynierami z firmy Panasonic i Valk Welding, aby w elastyczny
sposob utatwic i zautomatyzowac procesy spawania.

Wyszukiwanie spoiny

Aby uzyska¢ wysoka jakos¢ produkeji podczas spawania duzych ram,
wazne jest aby robot spawalniczy sprawdzit odchytki wymiarowe na
spawanym przedmiocie i jesli to konieczne, skorygowat miejsce potoze-
nia spoiny w programie spawania. Valk Welding wykorzystuje systemy
wyszukiwania spoin Quick Touch. W tym przypadku, robot spawalniczy
najpierw mierzy, przez dotyk drutem spawalniczym, potozenie spawa-
nego elementu i poréwnuje znalezione pozycje z zaprogramowanymi
pozycjami. Wszelkie odstepstwa sg automatycznie korygowane przez

< MiTi-FacH

oprogramowanie w catosci lub czesci programu, dzieki czemu robot
spawalniczy doktadnie odnajduje miejsce utozenia spoiny. Gwarantu-
je to zachowanie wysokiej jakosci spawania.

Pierwszy system

Firma Metal-Fach zdecydowata sie na zakup pierwszego zrobotyzo-
wanego systemu spawalniczego do spawania ram przyczep rolni-
czych. Dzieki temu systemowi, firma uzyskata dwukrotny wzrost
wydajnosci. System ten okazat sie duzym sukcesem i Metal-Fach
zdecydowat sie na jego rozszerzenie o jeszcze jednego robota spawal-
niczego, ktéry pozwoli w petni wykorzystaé¢ mozliwosci stanowiska i
prowadzenie procesu spawania w dwdch celach niezaleznie.

Kolejne instalacje robotéw spawalniczych

Kolejne dostarczone instalacje zrobotyzowanych stanowisk realizo-
waty proces spawania zaréwno kompletnych wielkogabarytowych
elementéw ram przyczep i platform, ale takze mniejszych podzespo-
téw. Zainstalowano réwniez 4 zrobotyzowane systemy w zaktadzie
Metal Fach produkujacym kotty centralnego ogrzewania.

Programowanie w trybie offline

Metal-Fach bardzo mocno wykorzystuje programowanie offline w
programie DTPS. Ten program 3D bardzo utatwit prace programi-
stom. DTPS wykorzystywany jest réwniez do modyfikacji programdw,
ktére byty napisane online za pomocg panelu sterujgcego robota
(Teach Pendanta).

Nic bez super zatogi

Zmiana technologii spawania to nie tylko roboty i manipulatory,
oprogramowanie i zmiany w logistyce czy konstrukcji. Elementem
bardzo istotnym w tej uktadance jest stworzenie wtasciwego zespotu
ludzi, ktérego wiedza, wzajemne zrozumienie oraz przede wszystkim
determinacja sg podstawa sukcesu. Bez stworzenia tej ,super zatogi”
tak szybkie wdrazanie spawania zrobotyzowanego i uruchamianie
seryjnej produkgcji nie byto by mozliwe.

Trzeba tez nadmienic, ze wielkos$¢ inwestycji firmy METAL-FACH w
zrobotyzowane stanowiska byta bardzo duza, jednak prognozuje sie,
ze inwestycja ta zwrdci sie w ciggu 3,5 do 5 lat. Nie nalezy réwniez
zapominad, ze dzieki zrobotyzowaniu produkcji, znacznie poprawity
sie warunki pracy zatogi, jak rowniez nastgpit bardzo duzy skok tech-
nologiczny, nie tylko w zakresie spawalnictwa, ale réwniez na innych
etapach produkgcji.

www.metalfach.com.pl
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Czeska spotka Benekov s.r.o., jeden z wiekszych europejskich producentéw
kottéw, musiata uporac sie z brakiem wykwalifikowanych spawaczy recznych,

 Firma j_%enekov potroita wielkosé
produkciji kottow

podczas gdy popyt na produkowane przez spétke kotty znacznie wzrést. Z tego

powodu spotka rozpoczeta zrobotyzowang automatyzacje produkcji. Firma Valk
Welding dostarczyta instalacje robota spawalniczego pod klucz, wyposazonego
w 2 stacje robocze, gdzie kazda zawierata manipulator dwuosiowy typu drop-
center. W firmie Benekov obecnie spawa sie trzy czwarte wszystkich rodzajow
produktéw w duzo krétszym czasie i po nizszych kosztach. W tym roku firma
planuje wyprodukowa¢ miedzy 3.500 a 4.000 tysigce kottow.

Benekov projektuje, produkuje i sprzedaje
kotty do ogrzewania zasilane paliwami
statymi, takimi jak pelet drzewny i wegiel.
Firma mocno inwestuje w rozwdj nowo-
czesnych kottéw automatycznych i jest
jednym z pionierow w Europie w dziedzi-
nie kottdw na biomase. Program subwen-
cji spowodowat gwattowny wzrost popytu
w krajach Europy Srodkowej na nowe kotty
produkowane zgodnie z Dyrektywa Ecode-
sign. Wtasciciel Leopold Benda mowi: "Juz
w roku 2012 rozwazaliSmy uzycie robotow
do produkcji spawalniczej. Jednak brako-
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wato odpowiedniego impulsu. Mielismy
wystarczajacg liczbe spawaczy recznych i
nie byliSmy zainteresowani takg inwesty-
cja. Az do lat 2015-2016, gdy produkcja
zwiekszyta sie czterokrotnie i doswiadczyli-
Smy braku recznych spawaczy."

Spodobato sie nam rozwigzanie
pod klucz z Valk Welding

Od tej chwili firma Benekov zaczetfa roz-
wazac¢ mozliwosci robotyzacji proceséw
spawania w swojej fabryce. Rozpoczety sie
rozmowy z Valk Welding CZ. Dyrektor ds.

b@nekov

marketingu Kldra Seitlova: "Skoncentro-
walismy sie na rynku, tym bardziej, ze byta
to powazna inwestycja. Chcielismy jednak
najlepszych rozwigzan dla naszej spotki.
Projekt pod klucz firmy Valk Welding byt
najlepszym rozwigzaniem. Dostawca nie
tylko miat zbudowac kompletng cele, ale
takze opracowac program spawania dla
produktu, ktéry chcielismy spawac z uzy-
ciem robota. Dostarcza takze niezbednego
wsparcia w fazie poczatkowej. Byta to dla
nas wazna zaleta. Wizyta w centrali Valk
Welding w Holandii potwierdzita nasze
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www.youtube.com/valkwelding:
Welding of sections of boilers for coals

spawania jednego kompletnego kotta, do
produkcji ktérego robot spawalniczy byt
uzywany przez pierwsze 10 miesiecy. Kamil
Kubesa, Dyrektor Technologiczny: “Obecnie
robot spawalniczy spawa okoto 10 réznych
kottéw. Wykwalifikowany pracownik sto-
sunkowo szybko nauczyt sie programowac
spawane elementy na robocie spawalni-
czym. Operator wczesniej pracowat jako
spawacz.”

Dodatkowe zdolnosci produkcyijne
WHtasciciel Leopold Benda: "Robot spawal-
niczy jest obecnie uzywany na dwie zmiany
przez okoto 20 godzin dziennie. Pozwolito to
nam na stworzenie dodatkowych zdolnosci
produkcyjnych, co wymagatoby zatrudnie-
nia 6 spawaczy recznych. Innymi stowy, 2
spawaczy produkuje tyle samo przy pomocy
robota spawalniczego, co 6 zawodowych
spawaczy recznych, zapewniajac stale wyso-
kg jakos¢ spawania."

wyobrazenie o profesjonalnej i stabilnej orga-
nizacji i daleko id3gcej specjalizacji w robotyza-
cji spawalnictwa."

Robot spawalniczy na ramie typu E
i dwie stacje robocze

Pod koniec roku 2015 zostat dostarczony
pierwszy system zrobotyzowany, sktadajacy sie
z 6-osiowego robota spawalniczego Panasonic
TL 2000WG3 na ramie typu E. Robot spawal-
niczy porusza sie po torze i pracuje na dwdoch
stanowiskach wyposazonych w manipulatory
dwuosiowe. Ze wzgledu na ztozone ksztat-

ty wewnetrznego i zewnetrznego ptaszcza
obudowy kotta wybrano manipulator typu
drop center. Umozliwia on obracanie ele-
mentu obrabianego we wszystkich pozycjach,
tak wiec robot spawalniczy moze optymalnie
siegng¢ we wszystkie miejsca, ktdre maja byc
pospawane. Dzieki dwdm stacjom, robot spa-
walniczy moze prowadzi¢ produkcje na jednej
stacji, podczas gdy na drugiej stacji zmieniany
jest obrabiany element.

Programowanie
Firma Valk Welding dostarczyta program

Robot jest obstugiwany wytacznie
PrZez najlepszych spawaczy recznych
Klara Seitlova: "Robot jest obecnie obstugi-
wany przez czterech pracownikdw. Sg nimi
najlepiej wykwalifikowani spawacze reczni.
Do poprawnego programowania robota
spawalniczego jest niezbedna wiedza z
zakresu spawalnictwa. Zawodowiec wie
doktadnie jak nalezy zaprogramowac palnik
robota i w jakiej kolejnosci programowany
jest najbardziej korzystny rozktad ciepta w
obrabianym elemencie."
www.benekov.com
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HOLANDIA

Podwajajac obroty w ostatnich trzech latach, firma KUBO,

producent szklarni z regionu Westland w potudniowo-zachod-

niej czesci Holandii, doswiadczyta probleméw zwigzanych

ze zdolnoscig produkcyjna. “Przede wszystkim osiggnelismy
maksimum jesli chodzi o wyposazenie w urzgdzenia do spa-
wania recznego,” wyjasnia szef dziatu zakupow Ger Helder-
man. Dlatego w poprzednim roku firma KUBO przestawita sie
na spawanie zrobotyzowane. Firma Valk Welding dostarczyta
2 identyczne cele, z dwoma stanowiskami roboczymi — kazda
o dtugosci 7,5 m. W ten sposéb firma KUBO wykonata pierw-
szy krok w kierunku robotyzacji prac spawalniczych.

Szklarnie sg produktem eksportowym w Holandii, a ich producenci
odnoszg sukcesy na rynku. Zaréwno wykonawca jak i dostawcy insta-
lacji dla wytwarstwa szklarni sg w wiekszosci ulokowani w regionie
Westland, w potudniowo zachodniej czesci Holandii. Firma KUBO,
ktorej projekty sg sprzedawane na catym Swiecie, jest jedng z wioda-
cych firm w tym obszarze. Dostarczajac rozwigzania dostosowane do
klienta, osiggnieto wzrost sprzedazy powierzchni uzytkowej z 90 na 170
hektaréw w latach 2015-2016. Celem zaspokojenia rosnacego popytu,
firma zreorganizowata sie w 2017 roku, inwestujac w laser do rur,
instalacje robota spawalniczego, a cyfryzacja przygotowania produkcji
nabrata tempa.

Problem braku zdolnosci produkcyjnych nie moze
by¢ rozwigzywany przez zatrudnianie pracownikow
tymczasowych

Firma KUBO zwykta byta osigga¢ korzysci, korzystajac z elastycznego
systemu produkcji. “Problem polega na tym, ze dostepnosc certyfiko-
wanych spawaczy jest ograniczona, nawet w agencjach zatrudnienia.
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FULL SERVICE GROW CONCEPTS

Dlatego, gdy ilo$¢ prac spawalniczych wzrosta, szybko osiggnelismy
naszg maksymalng zdolnos¢ produkcyjng. Powtarzalne prace moga by¢
wykonywane przez robota spawalniczego. Dodatkowo, robot spawal-
niczy wykona je bez zadnego problemu, co oznacza wzrost jakosci i
precyzji. Byt to dla nas impuls, aby zaprosic paru integratoréw robotow,
celem zapoznania sie z ich ofertg. W ramach naszej wewnetrznej grupy
roboczej mielismy wrazenie, ze najbardziej odpowiada nam podejscie
firmy Valk Welding. Know-how, roboty Panasonic, ktére sg specjalnie
dedykowane do zrobotyzowanego spawania, wirtualne programowanie
robotéw offline DTPS, wraz z adaptacjami wykonanymi przez Valk We-
Iding, w skrdcie: wszystko byto odpowiednie” wyjasnia Ger Helderman.

Zastosowanie robota wymaga wiekszej doktadnosci
przygotowania produkcji

“Wiedzielismy co chcielismy osiggna¢, a firma Valk Welding przedsta-
wita klarowny projekt, sktadajacy sie z dwéch celi zrobotyzowanych
umieszczonych tytem do siebie. Wkrétce zorientowalismy sig, ze przy-
gotowanie oprzyrzagdowania spawalniczego, to zupetnie inna historia,


http://www.vdsculemborg.com 

co ostatecznie kosztowato nas wiecej uwagi, niz przewidywalismy. Dodatkowo, spawa-
nie za pomocg robota wymaga wiekszej doktadnosci sktadania elementéw niz ta, do
ktorej bylismy przyzwyczajeni. Kilka milimetréw nie stanowito dla nas problemu, gdyz
taka rozbieznos¢ byta fatwa do naprawienia podczas spawania recznego. Rury, ktére
byty ciete za pomocg plazmy, okazaty sie nie by¢ dos¢ precyzyjne dla robota. Problem
ten rozwigzali$my w ten sposdb, ze zainwestowaliSmy w laser do ciecia rur.”

“Opanowanie technologii wymaga czasu”

Okazato sie, ze przekazanie urzadzen do eksploatacji miato wptyw zaréwno na pracow-
nikow jak i na logistyke. Pan Helderman kontynuuje: “Uzywamy robota spawalniczego
przez pot roku i nadal jestesmy w potowie procesu przejscia od spawania recznego do
zrobotyzowanego. Obecnie mamy do czynienia z sytuacja, gdzie robot jest programo-
wany przez spawaczy recznych. Jest to proces, podczas ktérego nie mozna sie spie-
szyé. Wydaje sie, ze bedziemy potrzebowac jeszcze jednego roku, aby przearanzowac
wszystko, zaréwno logistyke, produkcje jak i przygotowanie pracy.”

Wyzsza wydajnosé
Przenoszac dziat ekspedycji w inne miejsce w parku przemystowym, uzyskano prze-

strzen dla dalszego rozwoju, co umozliwito zainstalo-
wanie robotéw spawalniczych. Obie instalacje robotéw
spawalniczych majg dwie stacje robocze. Dzieki temu
wzrosty znacznie zdolnosci produkcyjne. “Obecnie spa-
wamy rury i ciegna za pomoca robotéw spawalniczych.
Kiedy uzywamy robotéw do spawania, czas trwania jed-
nego cyklu jest teraz znacznie krétszy. Dlatego mozemy
planowac szybsze zmiany w produkcji. Kolejnym plusem
jest to, ze dzieki robotom spawalniczym nie zdarzajg

sie juz btedy wymiaréw. Wczesniej, spoina mogta by¢
przypadkowo pominieta i trzeba byto wykonywac potem
naprawy podczas montazu. Teraz to sie juz nie zdarza”
moéwi pan Helderman.”

Nowy projekt - kratownice

“W ubiegtym roku przetworzylismy 9.000 ton stali gal-
wanizowanej, a duzg cze$¢ procesu stanowito spawanie.
Mowimy gtéwnie o rurach i kratownicach. Jesli chodzi

o kratownice, to sg one wciaz ciete i perforowane, i w
tym przypadku tolerancje sg zbyt duze aby zastosowac
roboty spawalnicze. Dzieki procesom wykonywanym

za pomocg urzadzenia do obrébki rur, mozemy juz

teraz rozpoczaé proces spawania na zrobotyzowanych
stanowiskach spawalniczych, ale duze przyspieszenie
produkcji uzyskamy dopiero wtedy, gdy zoptymalizujemy
caty proces. Dzieki pomocy firmy Valk Welding, robimy
duzy krok w kierunku optymalizacji “ podsumowuje Ger
Helderman.

www.kubogroup.nl
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Sekura Cabins
Sekura Cabins specjalizuje sie w
projektowaniu, rozwoju i catoscio-
wej produkcji kabin o wysokiej
jakosci, dla pojazdéw przemysto-
wych i pojazdéw do przewozenia
wielkogabarytowych fadunkéw
specjalnych, zamawianych przez
duzych dostawcow. W sumie 15
réznych rodzajow kabin, o zrézni-
cowanych wielkosciach serii, jest
dostarczanych w ciggu 14 dni od
przyjecia zamowienia. Spawanie
ram zgodnie z norma ISO 3834
- elementem determinujacym
jakos¢ produkgji.
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Robot spawa kompletne kabiny
w firmie Sekura Cabins

Dotychczas kabiny byty sczepiane i spawane recznie, a roboty spawalnicze byty stosowane

wylacznie do spawania podzespotéw. Obecnie w firmie Sekura Cabins sa w catosci spawane

przez roboty. W tym celu, Sekura Cabins A/S w Randers (Dania) zaczeta uzywaé nowej instala-

cji zrobotyzowanego stanowiska spawalniczego, dostarczonego przez Valk Welding. Zautoma-

tyzowano takze proces wymiany kabin na réznych stanowiskach roboczych. W tym celu zain-

stalowano system transportowy do wymiany palet. Dzieki temu, firma Sekura Cabins uczynita

duzy krok w kierunku poprawy organizacji procesu produkgji i jakosci swoich produktow.

Roboty spawalnicze na bazie ramy typu H

Roboty spawalnicze Panasonic TA-1900 spawa-
ja elementy 2D ram i podzespotéw na trzech
istniejacych instalacjach robotéw spawalniczych,
na bazie ramy typu H. Sg one dostarczane do wy-
dziatu gdzie ramy sg sktadane i spawane recznie z
innymi elementami. Po malowaniu proszkowym
ramy sg wykanczane podczas montazu.

Zapobieganie odchytkom wymia-
rowym

Doradca Michiel Som w imieniu Standard Invest-
ment: “Po przejeciu dziatalnosci firmy Sekura z
grupy Bosal na poczatku 2017 roku, przyjrzelismy
sie procesowi produkcji. Okazato sie, ze procesy
spawania byty szczegdlnie istotne, gdyz jakos¢
zalezata wytgcznie od spawaczy recznych. Istniato
ryzyko powstawania odchytek wymiarowych.
Chcemy wyeliminowac to ryzyko dzieki spawaniu

kabin w catosci przez roboty spawalnicze.

W szczegdlnosci wazna role spetnia tutaj funkcja
wyszukiwania dotykowego Touch Sensing (za
pomoca drutu spawalniczego).”

Obnizka kosztéw

Drugim waznym powodem dla spawania kabin w
catosci przez robota jest otrzymywanie tadniej-
szego i bardziej gtadkiego wygladu lica spoiny na
zewnatrz kabiny. “Poniewaz nie trzeba juz wykan-
czac spoin, nie trzeba juz wykonywa¢ koricowego
szlifowania i piaskowania” wyjasnia Michiel Som.

Robot spawalniczy bazujacy na
systemie XYZ

Aby umozliwi¢ optymalny dostep do kazdego
elementu kabiny, Firma Valk Welding wybrata roz-
wigzanie polegajgce na tym, ze robot spawalniczy
jest zawieszony w szubienicy XYZ, a kabiny s



Sekura

Cabins

obracane za pomoca trzytonowego manipula-
tora. Wczesniej firma Valk Welding dostarczyta
taki system do firmy produkcyjnej Sjérring w
Danii. Cho¢ w tamtym przypadku zainstalowa-
no manipulator dziesieciotonowy.

Skrécony czas trwania procesu
Kabiny sg sczepiane na oddzielnym wydziale,
a nastepnie sg uktadane na paletach systemu
transportowego i za pomocg zautomatyzowa-
nego stotu, umieszczane na manipulatorze.
Ideg takiego rozwigzania systemu transportu,
z dwoma rzedami i automatycznym wymie-
nianiem palet jest umozliwienie rozszerzenia
systemu o dwie identyczne instalacje robota
spawalniczego z drugiej strony w przysztosci.

[ Michiel Som: "Funkcja wyszukiwania doty- ]
kowego Touch Sensing (za pomocg drutu
spawalniczego) odegrata szczegdlng role
przy znacznych odchytkach wymiarowych

Dyrektor zarzadzajgcy Carsten Tonnes mowi:
“Kazda kabina jest konstruowana na zamodwie-
nie, wielkosci serii nie muszg wptywac na czas
trwania procesu. Aby skrdcic czasy trwania
produkgji, skracajac czas trwania procesu
spawania, zaczeliSmy stosowac programowa-
nie offline DTPS. Poza tym system XYZ jest zbyt
skomplikowany dla programowania online.
Aby nauczyc¢ sie szybszej pracy z wykorzysta-
niem robota i oprogramowania DTPS, opraco-
walismy nowe programy robota spawalniczego
wraz ze specjalistami z Valk Welding DK.”

Dostosuj projekt
“Poniewaz kabiny sktadajg sie z profili rur o
réznych rozmiarach i grubosciach scianek,

mamy do czynienia ze spawaniem duzych
przestrzennych konstrukcji. Aby rozwigzac ten
problem, obecnie pracujemy nad poprawa
przygotowania produkcji. Nastepnym krokiem
bedzie ciecie elementdéw profili za pomoca
lasera , tak aby mozna byto “zatrzasngc”
elementy zamiast je sczepia¢. Ponadto chcemy
stosowac DTPS na etapie przygotowania
produkcji tak, aby mdc sprawdzi¢ dostepnosé
robota do spawanego elementu na wczesnym
etapie. Duzg pomocg w tym przypadku moze
by¢ zastosowanie idei wirtualnej rzeczywisto-
Sci,” konkluduje Michiel Som.

www.sekura.dk

Cela produkcyjna dla IB Andresen Industri A/S

Firma Valk Welding zainstalowata robota do manipu-

lowania i spawania w celi produkcyjnej w firmie Ib

Andresen Industri w Danii. Poniewaz jest to dtugotermi-

nowe zamowienie duzych ilosci takich samych produk-

tow, dostawca wybudowat w tym celu oddzielng cele

produkcyjna.

Cela produkcyjna w firmie Ib Andresen Industri dziata catko-
wicie bez udziatu ludzi, w petni ciggtym trybie pracy. Recznie

sg jedynie dostarczane materiaty i usuwane gotowe produkty.
Dostawca zrobotyzowat nawet giecie blach. Wysoki stopien
automatyzacji wynikt z duzego portfela zamoéwien dla sektora
transportu, energii wiatrowej i stonecznej, budownictwa i ogél-
nego przemystu. Poza tym, firma b Andresen Industri ma wtasna
spotke zajmujaca sie obrdbka stali, gdzie stal jest rozwijana ze

ZWojow i cieta na mniejsze elementy.

VALK MAILING 2018-2 g


http://www.sekura.dk
http://www.iai.dk

>

CZECHY
REPUBLIKA

77X PEAPE

METAL

PEaPE METAL zajmuje sie spawaniem ram

motocyklowych dla koncernu Peugeot

Peugeot Motorcycles

Peugeot Motorcycles to filia znane-

go na catym Swiecie francuskiego
koncernu samochodowego, produ-
kujaca mniejsze motocykle i skutery
na rynek europejski. Peugeot to
najstarsza na swiecie firma produ-
kujaca skutery, moggca pochwali¢
sie bogataq historia, nacechowana
postepem technologicznym w

obszarze produkgcji.
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Firma dostawcza PEaPE METAL s.r.o. z siedzibg w kraju potudniowomorawskim w

Czechach, prowadzi dtugotrwaty wspétprace z Peugeot Motocycles w ramach pro-

dukcji ram dla motocykli i skuteréw marki Peugeot. Jak zaznacza wtasciciel firmy,

Rudolf Pefinka: ,W naszej pracy dazymy do zapewnienia naszym klientom abso-

lutnej i niepodwazalnej jakosci”. Robot spawalniczy firmy Valk Welding odgrywa

kluczowgq role w tym procesie”.

Szeroki wachlarz produktow

Oprocz gotowych ram dla motocykli i skute-
réw marki Peugeot, PEaPE METAL produkuje
takze krazki liniowe dla przemystu stocznio-
wego, czesci do maszyn rolniczych i pojazdéw
ciezarowych, komponenty na potrzeby branzy
elektrotechnicznej, meble metalowe oraz
pompy hamulcowe dla pojazdéw marki Tatra
i Karosa. Okoto 30% produkcji eksportowane
jest do Francji, 15% do Holandii, a pozostate
produkty trafiajg na rynek czeski.

Korzystanie z robota spawalniczego
kluczem do sukcesu

Firma PEaPE METAL poswiecita p6t roku na
przygotowania do rozpoczecia produkcji.
Swiezo wybudowane miejsca pracy zostaty
uzupetnione o nowy sprzet, w tym roboty spa-
walnicze. ,Stata i wysoka jakos¢ spawania to
wymog bezpieczenstwa narzucony przez pro-
ducenta. Wszystko musi by¢ w 100% sprawne.
Aby spetni¢ te wymagania, konieczne jest sto-
sowanie robotéw spawalniczych. W ramach
przygotowan nawigzaliSmy wspétprace z firma
Valk Welding podczas targéw MSV w Brnie.

Wizytacja w siedzibie gtéwnej Valk Welding
w Holandii przewazyta o decyzji w sprawie
zainwestowania w dwa roboty spawalnicze z
systemem cel spawalniczych H-3100".

Dtugofalowa wspodtpraca

Rudolf Pefinka: ,Wspétpraca z marka Peugeot
to dtugofalowy projekt, ktdry oczywiscie chce-
my jak najdtuzej utrzymad. Dlatego doktadamy
staran, aby przewyiszy¢ oczekiwania tej firmy.
Opracowalismy nowe warianty produkcji

w oparciu o modele 3D ram. Po wdrozeniu
caly proces stat sie bardziej wydajny, tafszy i
sprawniejszy w produkgji. Tak, jestesmy nie-
wielka firma, ale petng nietuzinkowych ludzi!”.

Bardziej wydajny proces produkcji
Firma Peugeot wykonywata spawanie ram we
Francji w oparciu o roboty Motoman. Rudolf
Pefinka: ,,Zaplanowalismy proces spawania w
oparciu o wtasne spostrzezenia. Okazato sie,
7e poprzez wdrozenie naszej metody praca,
ktérg we Francji wykonywato siedem robotéw
spawalniczych, w naszej firmie mogta by¢
wykonywana tylko przez dwa. Testowe ramy



byty dobrej lub nawet lepszej jakosci, co
umozliwito nam rozpoczecie produkcji”.

Roboty spawalnicze od firmy
Valk Welding

Cele spawalnicze H-3100 posiadajg dwa
stanowiska naprzeciwko sobie, a stoty
robocze majg rozmiary 3 x 1 m; oba ob-
stugiwane sg przez roboty TA-1800 WG.
Manipulatory z serii PanaDice mozna
obcigzy¢ do 500 kg, z kolei ramy wazg
okoto 300 kg. Ramy motocyklowe na
stotach roboczych o wymiarach 3 x 1 m
sg spawane jednym ruchem przez robota
spawalniczego Panasonic. Uzyskanie tego
samego efektu wymagato we Francji

pracy az 7 robotéw spawalniczych.

PEaPE METAL posiada certyfikat jakosci
EN ISO 3834-2 dotyczacy spawania mate-
riatéw metalowych. Dotyczy on rowniez
spawania z wykorzystaniem robotéw.

Kompletna technologia od
jednego dostawcy

PEaPE METAL produkuje ramy dla trzech
réznych modeli skuteréw marki Peugeot:
trzykotowego Metropolis 400, a takze
SATELIS 125 i SATELIS 400. W najbliz-
szej przysztosci planujemy rozpoczecie
kilku nowych projektéow, co wigze sie z
inwestycjg w dodatkowe roboty spawal-
nicze. ,W ramach tych przedsiewzie¢

[ Rudolf Pefinka: ,Praca,ktérg we ]

Francji wykonywato siedem robo-
tow spawalniczych, w naszej firmie
mogta by¢ wykonywana tylko przez

Valk Welding bedzie wytgczonym dostawca robotow
spawalniczych. Kompletna technologia dostarczana jest
przez jednego dostawce. Roboty spawalnicze zapewniaja
wysoki poziom elastycznosci podczas produkcji oraz
moga by¢ tatwo projektowe pod konkretne zadania. Ro-
boty spawalnicze firmy Valk Welding to dla nas idealne
rozwigzanie” — ttumaczy Rudolf Pefinka.
www.peape-metal.cz
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Laser - Jat d'eau - Pliage - Tubas

Specjalizujaca sie w cieciu firma DCoup
Laser rozwija sie dzieki zainstalowaniu

robota spawalniczego

Szybka dostawa lasera do ciecia o wysokiej jakosci, w krétkim
czasie zapewnita gwattowny rozwaj belgijskiego dostawcy
DCoup Laser. W minionym roku poczyniono krok w kierunku
robotyzacji spawalnictwa, podczas gdy giecie, wiercenie czy
spawanie s dodatkowymi operacjami wykonywanymi w fir-

mie. W tym czasie cela robota spawalniczego dostarczona przez

Valk Welding byta intensywnie uzywana do spawania elemen-

tow do powazniejszych zastosowan.

Spotka DCoup Laser we Florennes nalezy do braci Frédérica and Cédrica
Demarche. W osiem lat mtodzi przedsiebiorcy wybudowali imponujacy
park maszynowy, w ktérym dominujg urzadzenia takie jak laserowe
urzgdzenia TRUMPF do ciecia blach i rur oraz magazyn STOPA z 2.000
ton blach. Ogromne zdolnosci wytwdrcze w dziedzinie ciecia, powo-
duja takze konieczno$¢ wykonywania prac zwigzanych ze sczepianiem

i spawaniem. Frédéric Demarche méwi: " W ostatnich latach, na
okreslonych rynkach wzrést popyt na produkty spawane. Aby zaspokoi¢
potrzeby naszych klientéw zdecydowalismy o zainwestowaniu w spawa-
nie zrobotyzowane, celem poprawy jakosci produkowanych elementéw
przeznaczonych dla maszyn ciezkich i sektora budownictwa. "
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Szeroki wachlarz odbiorcéw

Klienci DCoup Laser sg bardzo zréznicowani, od sektora medycznego do
lotnictwa, wyttaczania, rolnictwa i budownictwa. "Produkujemy unika-
towe serie o réznych wymiarach," wyjasnia Frédéric Demarche. Firma
DCoup Laser intensywnie automatyzuje sie na wszystkich frontach.

W ten sposdb, wszystkie elementy obrabiane i materiaty bedace w
firmie sg automatycznie lokalizowane. Spétka jest takze certyfikowana
na zgodnos$¢ z normg EN 1090. Sukces firmy jest jednak warunkowany
gtéwnie przez wiedze i doswiadczenie w zakresie zarzadzania procesami
i programowania. "Naszym celem jest komunikowanie sie z klientem
tak szybko, jak to jest mozliwe oraz zapewniac najkrétsze mozliwe czasy
dostawy."

Panasonic TM-1600WG3 z PanaDice 250

"W oparciu o opinie i obstuge posprzedazowg, zdecydowaliSmy o
zakupie robota spawalniczego w firmie Valk Welding. Cela sktada sie z
robota spawalniczego Panasonic TM-1600WG3 i stotu montazowego o
wymiarach 2500 x 1250 mm, obracajgcego sie o 360 ° z manipulatorem
PanaDice 250. Pozwala to na spawanie réznych elementéw o zmieniaja-
cych sie seriach i wymiarach, a robot spawalniczy moze tatwo dosiegna¢
wszystkich miejsc elementéw obrabianych."

Eatwosc programowania

"Aby programowac i uzywac poprawnie robota spawalniczego, przeszli-
$my szkolenie w Valk Welding w Holandii. Po odbiorze nasi pracownicy,
specjalisci w spawaniu szkolili sie w zakresie uzytkowania i progra-
mowania robota. Robotem spawalniczym zarzgdzamy w tatwy sposdéb
z biura lub bezposrednio na stanowisku, gdzie operator programuje
osobiscie, dzieki przenosnej licencji oprogramowania DTPS."

"Nasze doswiadczenia z pracy z firmg Valk Welding sg bardzo pozy-
tywne. Firma Valk Welding jest wedtug nas bardzo profesjonalna jesli
chodzi o robotyzacje spawalnictwa oraz reaguje szybko na nasze nowe
zapytania i specjalne wymagania odnosnie napraw lub konserwacji,"
podsumowuje Frédéric Demarche.

www.dcouplaser.be
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20. rocznica partnerstwa "Strong Connection"
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The strong connection

Dzieki inwestycji w pierwszy robot spawalni-
czy Valk Welding juz w roku 1998, obie spét-
ki zbudowaty fundament dla dtugotrwatej
wspotpracy w dziedzinie robotyzacji proce-
sow spawania. W minionych 20 latach Valk
Welding dostarczyt 24 systemy z robotami
spawalniczymi Panasonic, z ktérych ponad
potowa pracuje w dziale pojazdédw przemy-
stowych. Peter Pittomvils, dyrektor oddziatu
w Belgii: “Generacje dostarczone przez nas
w ciggu 20 lat S$wiadczg o ewolucji zaréwno
w dziedzinie technologii jak i innowacji.”

Wczesni nasladowcy
Firma Van Hool nalezy takze
do grupy “wczesnych nasla-
dowcow” czyli pierwszych
uzytkownikéw programowa-
nia offline. Daniél Kemp, Szef
Produkcji Pojazdéw Prze-
mystowych méwi: “Dzieki programowaniu
offline moglismy efektywnie spawac¢ mate
serie produktéw. Nawet jesli na poczatku
operator spedzat wiecej czasu na progra-
mowanie offline niz na uczenie robota za
pomoca Teach Pendanta. Teraz jednak, dzie-
ki ewolucji systemu programowania offline
DTPS, sytuacja sie odwrdcita. Programowa-
nie offline okazato sie jednym z najwazniej-
szych punktéw w procesie automatyzacji.”
Firma Van Hool jako jedna z pierwszych
zaczeta stosowac system APG (Automatic
Path Generator — automatyczny generator
Sciezki spawania). AGP to opracowany przez

z firma Van Hool

Minionego lata firmy Valk Welding i Van Hool obchodzity 20 rocznice wspétpracy

zwanej "Strong Connection". Firma Van Hool jest jednym z wiodacych producentéw

pojazdow przemystowych, autobuséw i autokaréw w Europie. Specjalnie z tej okazji,

japonski zarzad firmy Panasonic przyjechat aby podziekowac firmie Van Hool za ta

intensywng wspoétprace.

Valk Welding zestaw narzedzi na bazie
specjalnego oprogramowania open source,
ktére moga by¢ uzywane przez klientéw do
tworzenia wtasnego oprogramowania robo-
ta. APG automatycznie generuje petny pro-
gram dla robota spawalniczego w oparciu o
dane z CADa i Excela. “Dzieki temu mozemy
skrdcic czas potrzebny na programowanie,”
wyjasnia Daniél Kemp.

Dostosowanie do potrzeb i duza
réznorodnosé

Daniél Kemp méwi: “Wazna cechg odroz-
niajgca pojazdy przemystowe produkowane
przez firme Van Hool jest to, ze wszystkie
przyczepy i cysterny sg produkowane na
zamodwienie, podczas gdy inni producenci
wytwarzajg zwykle produkty standardowe.
Automatyzacja jest warunkiem konkurencyj-
nosci w Europe Zachodniej. Dzieki powazne-
mu inwestowaniu w technologie zautoma-
tyzowane mozemy produkowac wyroby

o wysokiej jakosci i duzej réznorodnosci,
tworzone na zamowienie. Dlatego inwestu-
jemy nadal w technologie produkcji, nowe
produkty i nowe rynki. Tak jak zatozylismy w
roku 1998. W tym zakresie widze duze po-
dobienstwa z Valk Welding. W tym samym
czasie weszlismy na nowe rynki, obie firmy
przeszty duza technologiczng ewolucje oraz
obie organizacje zanotowaty silny rozwaj.

W ten sposéb powiekszamy nasze wspdlne
mozliwosci w przysztosci, a takze obu firm
jako takich.”

www.vanhool.be

Zbiorniki ze stali nierdzewnej dla BASF
'Gwiazdami programu' sg 3 duze systemy robotow
spawalniczych do spawania kompletnych zbiorni-
kéw ze stali nierdzewnej, o bardzo wysokiej jakosci
i unikatowej elastycznosci dzieki 100% programo-
waniu offline, automatycznemu programowaniu,
$ledzeniu spoiny za pomoca lasera i znakowaniu za
pomoca technologii atramentowej , inkjet”.

Jos Hendrickx, szef IV oddziatu produkcji zbiorni-
kéw mowi: “Byto to dla nas jedno z pierwszych
duzych zamoéwien, gdzie musielismy spawac ele-
menty stalowe w zbiornikach ze stali nierdzewnej.

Utrzymanie ciggtego procesu z uzyciem robota
spawalniczego powoduje okreslone problemy.
Valk Welding rozwigzat ten problem dostarczajac
robota z systemem automatycznej wymiany drutu.
Poza tym wazne jest aby zarzadzac tolerancjami w
produkcji tak duzych zbiornikéw, o dtugosci 13 m i
Srednicy 2.4 m. Sensor laserowy Arc-Eye dostar-
czony przez firme Valk Welding, ktdéry skanuje
miejsce utozenia spoiny podczas spawania, zapew-
nia doktadne odwzorowanie ksztattu spawanego
elementu, przez robot spawalniczy, co gwarantuje
statg jakos¢. Pracujemy obecnie nad projektem
dostawy 600 zespotdw zbiornikdw, przez ostatni
rok dostarczyliSmy juz pierwsze 200 jednostek."
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Firma Frisomat w ramach projektu
modernizacji wymienia robota spawalniczego

Firma Frisomat, producent konstrukcji hal stalowych, planuje podwoi¢ obroty w ciggu 5
lat. Aby to osiggnaé, w ostatnich kilku latach, firma intensywnie pracowata nad automa-
tyzacja i poprawa wielu istotnych komponentéw procesu produkcji. Przyktadem moze tu

by¢ wymiana dwéch robotéw spawalniczych IGM, wyposazonych w spawalnicze zrédta
pradu firmy Fronius, na system robota spawalniczego zaoferowany przez Valk Welding.
Szef produkcji Gunther Vergauwen powiedziat “Ten pojedynczy robot spawalniczy jest

bardziej wydajny niz dwa roboty spawalnicze IGM, a takze dzieki niemu mamy wieksze

mozliwosci wykonywania réznych kombinacji programow.”

Firma zatozona 40 lat temu przez jej obecnego
dyrektora generalnego Guya Somersa, jest na
dobrej drodze do osiggniecia swoich celéw.
Dzieki krétkiemu czasowi realizacji, duzej szyb-
kosci konstruowania i dostarczaniu zestawdow
kompletnych i tatwych do transportowania,
firma zanotowata znaczny wzrost zamoéwien.
Firma Frisomat ma gtéwng fabryke w Belgii,
gdzie wykonuje wszystkie elementy — od
stupow po dzwigary do elementéw elewacji

w budynkach. W przeciwienstwie do wiekszo-
$ci wykonawcow, firma Frisomat produkuje
wiekszos¢ elementéw konstrukcyjnych przede
wszystkim ze stali galwanizowanej, walcowa-
nej na zimno, a nie z profili walcowanych na
goraco. Jest ona lzejsza, a wykroje i otwory
mogg by¢ wykonywane na linii profilowania.

Proces spawania musiat by¢
bardziej efektywny

Elementy konstrukcyjne s3 mocowane za
pomoca srub i nakretek do spawanych ele-
mentdw fgczonych na placu budowy. Przez
zastosowanie robota Panasonic AW 7000,
firma Frisomat wykonata pierwszy krok w kie-
runku robotyzacji procesu spawania juz w roku
1991. Dalszy silny rozwdj skutkowat wymiang
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tego robota na dwa roboty IGM, gdzie kazdy
wyposazony byt w dwa stanowiska robocze.
Gunther Vergauwen komentowat “Roboty te
wykonywaty swojg prace poprawnie, jednakze
ich programy nie byty wymienne, a w przypad-
ku duzych serii nie mozna byto wykorzystywac
wszystkich czterech stanowisk do produkcji
tego samego elementu. Nie bylismy elastyczni.
Ponadto chcielismy zintegrowa¢ planowanie
produkcji spawalniczej z cyfrowym sterowa-
niem procesem produkcji. Programowanie of-
fline jest lepszym wyborem. Na tym poziomie
technologii i wydajnosci byliSmy gotowi do
modernizacji. ”

Spodobato sie nam podejscie firmy
Valk Welding

Gunther Vergauwen obejrzat filmy prezen-
tujace systemy robotéw spawalniczych na
kanatach YouTube firmy Valk Welding oraz
odwiedzit wiele rekomendowanych zaktadéw
w Belgii. “Szczegdlne wrazenie wywart na
mnie system, ktéry zobaczytem w fabryce Van
Hool. Podejscie firmy Valk Welding jest wyjat-
kowo profesjonalne podczas projektowania,
rozruchu i programowania.”

Robot spawalniczy na ramie typu E
i oprogramowanie DTPS

W ubiegtym roku oba roboty IGM zostaty
zastgpione przez catkowicie nowy system,
skfadajacy sie z jednego robota spawalniczego
Panasonic TL-1800WG3 na ramie typu E, gdzie
robot spawalniczy porusza sie po torze i ob-
stuguje dwa stanowiska. Gunther Vergauwen
kontynuowat “Zmodyfikowalismy caty osprzet
spawalniczy z powodu innego sposobu moco-
wania. Byt to takze odpowiedni czas na wpro-
wadzenie nowego typu elementu tgczacego.
Mozemy teraz uzywac obu stanowisk dla tych
samych lub réznych elementéw. Dzieki krdtkie-
mu czasowi konwersji, jestesmy teraz duzo
bardziej elastyczni. Uzywamy nowych celi na
dwie zmiany, co gwarantuje lepsze wykorzy-
stanie zdolnosci produkcyjnych. Obecnie uzy-
wajgc robota spawalniczego spawamy wiecej
elementdw, niz wczesniej na dwdch systemach
IGM. Dlatego wykonujemy mniej spawania
manualnego. Zauwazalna jest réwniez po-
prawa jakosci spawania dzieki zastosowaniu
technologii spawania Panasonic i na skutek
mniejszej ilosci odpryskéw, nie mamy prawie
zadnych prac wykonczeniowych do wykonania
po zakonczeniu procesu spawania.”



Programowanie off-line jest odpowiednie dla cyfryzacji
Caty proces produkcji w firmie Frisomat jest sterowany przez proces
planowania produkcji. Wszyscy operatorzy otrzymujg polecenia produk-
cyjne z systemu ERP (z ang. ERP zarzadzanie zasobami przedsiebiorstwa)
na stanowisku pracy. “Zapobiega to popetnianiu btedéw wymiarowania

i wykonywaniu otworéw w niewtasciwych miejscach. Elementy taczace,
ktére byty wczesniej programowane na robocie, obecnie sg programo-
wane w biurze. Operator wykonuje wyfacznie drobng korekte pierwszego
wdrazanego programu.” Poza tym 4 operatoréw i 3 spawaczy uczest-
niczyto w kursie w firmie Valk Welding, ktérego celem byto nauczenie
obstugi oprogramowania offline DTPS. “Doswiadczenie w spawaniu jest
warunkiem zasadniczym, gdyz nalezy znaé poprawng kolejnos¢ spawania
oraz wiasciwe utozenie palnika spawalniczego wzgledem spawanego
elementu,” wyjasnit Gunther Vergauwen.

W kierunku stali o wysokiej wytrzymatosci

Coraz wiecej elementdw konstrukgji jest obecnie produkowanych ze stali
o wysokiej wytrzymatosci S550, dzieki ktérej znacznie mozemy obnizy¢
wage konstrukgji. Stale ST235 i ST252 sg przetwarzane wytgcznie w celu
licowania fasad, konstruowania rynien itp. Jedna z linii obrébki ksztatto-
wej wymagata modernizacji, tak jak jednostka do punktowania na linii
obroébki ksztattowej. Inwestycje w linie do obrébki ksztattowej sg czescia
procesu modernizacji catego procesu produkcji. Robot spawalniczy, gie-
tarki i prasa krawedziowa sterowana numerycznie (CNC) sg czescig tego
samego pakietu. Dzieki modernizacji osiggnelismy wiekszg efektywnos¢,
elastycznosé, krotsze czasy realizacji i wyzsza jakosSc.

www.frisomat.com

et il bl

Beztarciowe prowadzenie drutu na
zrobotyzowanym stanowisku spawalniczym

Frisomat stosuje drut spa-
walniczy Valk Welding SG2 o
Srednicy 1,2 mm do wszyst-
kich procesow spawania
elementéw taczacych. W celu
zapewnienia beztarciowego
prowadzenia drutu do robota
spawalniczego, ktory porusza
sie po torowisku, podajnik
drutu zostat wyposazony

w elementy systemu Wire
Wizard. Dzieki zastosowaniu
specjalnych prowadnikow
drutu i pneumatycznego silni-
ka wspomagajgcego podawa-
nie drutu, mozemy podawac
drut spawalniczy na dalekie
odlegtosci. Beczke z drutem spawalniczym mozemy umiescic¢
w fatwo dostepnym miejscu na zewnatrz celi — dzieki czemu
ciezkie beczki z drutem nie muszg przemieszczac sie wraz z
robotem spawalniczym.
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Firma Valk Welding dostarczyta dwa systemy robotéow
spawalniczych do Jumbo Stillads A.S., duniskiego lidera w
produkcji rusztowan aluminiowych. Projekt ten jest jednym z
pierwszych, w ktérym firma Valk Welding zastosowata system
Panasonic Active Wire do spawania aluminium. W systemie
Active Wire uzywa sie specjalnego uchwytu robota ze zinte-
growanym systemem podawania drutu.

Active Wire Aluminium

Systemy Active Wire stosowane do tej pory przez Valk Welding byty prze-
znaczone do cienkosciennych elementéw ze stali i stali nierdzewnej. Alu-
minium wymaga innego oprogramowania i spawania za pomocg procesu
MIG, gdzie gaz ochronny nie zawiera zadnego gazu aktywnego.

Ad Kruithof, starszy programista w firmie Valk Welding, majacy ponad
30-letnie doswiadczenie w dziedzinie programowania, powiedziat “Réznica
w aplikacji dla aluminium polega na tym, ze materiat ten ma nizsza tem-
perature topienia niz stal lub stal nierdzewna. Na poczatku ciepto wnika
szybciej do materiatu i nalezy bra¢ to pod uwage. W Jumbo Stillads, po
intensywnych badaniach prowadzonych w zaktadzie doswiadczalnym w Al-
blasserdam, uzyliSmy drutu aluminiowego do spawania o $rednicy 1,2 mm.”

Interfejs tatwy w obstudze

Oba systemy robotéw spawaja takie same produkty w ciggtym systemie
dwuzmianowym, gdzie produkty réznia sie pod wzgledem szerokosci lub
dtugosci. Aby umozliwi¢ operatorowi szybka zmiane miedzy réznymi
rodzajami produktdw, firma Valk Welding opracowata tatwy w obstudze
interfejs (HMI) na bazie CMRS. Aby wprowadzi¢ wymagany program oraz
dokonac¢ wyboru wyszukiwania dotykowego za pomocg dyszy gazowej lub
drutu, pracownicy mogg uzy¢ panelu dotykowego.

Nie jest wymagana umiejetnosé programowania

tatwy w obstudze interfejs umozliwia spawanie produktéw o zmiennych
wymiarach za pomoca robota bez posiadania wiedzy w dziedzinie progra-
mowania przez osobe pracujacg na tym stanowisku. Marcel Dingemanse,
Dyrektor Oddziatu firmy Valk Welding DK wyjasnia “Pracownicy nie muszg
niczego programowac na tym systemie, wybieraja jedynie odpowiednie
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Spawalnie rusztowan aluminiowych
za pomoca Active Wire Process

funkcje z dotykowego interfejsu,
jednak minusem takiego podejscia
jest to, ze nie znajg innych funkgji
ze standardowego teach pendanta
robota. W przypadku awarii jest
lepiej, gdy pracownik wie jak uru-
chomié robota i wie jak pracowac
ze standardowym teach pendan-
tem. Zorganizowalismy wiec dla
firmy Jumbo krotkie szkolenie w
tym temacie.”

Kompaktowe rozmiary
waznym kryterium

Ze wzgledu na ograniczong prze-
strzer w firmie Jumbo Stillads,
cele muszg by¢ kompaktowe.
Jedna cela ma jedno stanowisko

i jest zamykana drzwiami szybko-
zamykajgcymi sie, co zapewnia
minimalne zajecie powierzchni.
Druga cela jest zbudowana w
oparciu o jeden uktad ramy typu
H z dwoma stanowiskami. Obie
cele uzywaja robota spawalnicze-
go Panasonic TM-1800WG3, a
elementy spawane sg pozycjonowane za pomoca manipulatora PanaDice
250-IV.




Active Wire process

Active Wire jest to proces opraco-
wany przez firme Panasonic, gdzie
spoina jest wykonywana z wprowa-
dzeniem bardzo mate;j ilosci ciepta,
aby umozliwi¢ szybsze spawania
materiatéw cienkosciennych bez
odksztatcen i z matg iloscig odpry-
skow spawalniczych. Sterowany
cyfrowo proces spawania wspot-
pracuje z aktywnym systemem
sterowania podawaniem drutu,
gdzie zintegrowany silnik zapewnia,
ze drut spawalniczy wykonuje ruchy
oscylacyjne z duzg czestotliwoscia.
Zapewnia to stabilny transfer kropli
i matg ilos¢ wprowadzonego ciepta.
Zasada dziafania procesu jest taka
sama dla stali, stali nierdzewnej i
aluminium.

www.jumbo.as

montuje drugg instalacje

Zamowienie na wymiane konstrukcji stalowych sygnalizatoréw na autostradach byto

powodem zainwestowania w robotyzacje procesow spawania w szwedzkiej firmie

Hoganas Verkstad w 2016 roku. Wysoki stopien trudnosci, ktory dla innych dostawcow

byt przeszkodg, dla dyrektora generalnego Dag Richardsson okazat sie wyzwaniem.

Poniewaz firma Hoganas Verkstad odnosita sukcesy w dziedzinie zrobotyzowanego
spawania certyfikowanych konstrukcji stalowych, przez drastyczne zwiekszenie zamo-
wien od klientéw, firme dotknetly problemy z niewystarczajacq zdolnoscig produkcyjna.

Minionego lata firma Valk Welding dostarczyta drugg identyczng instalacje.

Istniejgce konstrukcje stalowe sygnalizatoréw
nie spetniajg warunkéw najnowszych norm UE.
Dag Richardsson méwi: “ Otrzymalismy zamo-
wienie w roku 2016 takze dlatego, ze jestesmy
jednymi z nielicznych, ktérzy potrafig spawac
zgodnie z normg EN-1090. Z powodu ilosci i du-
zej roznorodnosci produkowanych elementéw
zainteresowaliSmy sie robotyzacjg spawania. Nie
mielismy zadnego doswiadczenia w tej dziedzi-
nie, i dodatkowo, produkt byt skomplikowany
dla robota spawalniczego.”

Duzy poziom trudnosci

Najwiekszg trudnosc sprawiaty przede wszyst-
kim duze tolerancje wokét potgczen pretéow na
okragtych profilach rur. “Przy recznym spawa-
niu duze tolerancje mogty byc¢ przez spawacza
zniwelowane przez odpowiednie korekty
podczas spawania, ale odchytki te byty zbyt
duze dla robota spawalniczego. Rozwigzania
poszukalismy razem z Valk Welding DK. Obecnie
stosujemy wyszukiwanie dysza gazowa oraz
przestawiliSmy sie na system wyszukiwania spo-
in za pomoca drutu (Quick-Touch). Dzieki temu
takze spetniamy wysokie wymagania dotyczace
spoin z wiasciwym przetopem,” wyjasnia Dag
Richardsson.

Poprawa wydajnosci

Dzieki krétkiemu cyklowi pracy, robot spawal-
niczy produkuje cztery do szesciu razy wiecej w
poréwnaniu do pracy recznej. W zwigzku z tym
zdolnosé produkcyjna moze znacznie wzrosngc.
Cela robota spawalniczego obecnie pracuje 75
godzin tygodniowo. Jednakze wkrétce odkryto,
ze obtozenie instalacji robota spawalniczego
byto tak duze, ze firma Hoganas Verkstad do-
Swiadczyta problemoéw ze zdolnos$ciami produk-
cyjnymi. “Na chwile obecna ratuje nas druga,
identyczna cela, gdzie mamy jeszcze miejsce na
obrébke innych elementéw za pomoca robota.”

[ Zdolnosci produkcyjne robota spawal- ]
niczego sq cztery do szesciu razy wiek-
sze w poréwnaniu do pracy recznej.

Utrzymac¢ produkcje

“Dzieki automatyzacji spawalnictwa, mozemy
konkurowac z krajami o niskich dochodach

jak Polska. Nasi klienci odnoszg duze korzysci
ze wspotpracy ze szwedzkim dostawcg, gdyz
automatycznie mogg lepiej sterowac logistyka,
jakoscig, oraz terminowoscig dostaw.", podkre-
$la Dag Richardsson.

www.hoganasverkstad.se


http://www.hoganasverkstad.se

speqahstycznych rodzajow
drutéw spawalniczych

Niemiecki producent materiatéw dodatkowych do spawania Fliess GmbH jest
wysoko cenionym producentem drutéw spawalniczych, a w szczegélnosci do
spawania stali stopowych o podwyiszonej wytrzymatosci. Firma ta dziata w tej
dziedzinie od ponad 100 lat i jako jedna z pierwszych w latach szescdziesigtych
wprowadzita drut na szpulach. Obecnie, firma Fliess dysponuje magazynem
6.000 ton materiatu bazowego, z ktérego moze wyprodukowac piecdziesigt
rodzajow materiatow spawalniczych, w réznych srednicach.
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Ogromny magazyn i zarzadzanie jakoscig pod-
czas procesu produkcji stanowi o sile firmy.
Walcoéwka ktorg firma stosuje, jest dostarcza-
na w zgodnie ze specjalnymi kodami wytopu,
od 150 do 170 ton. Alexander H. Fliess :
“ustalamy recepture odpowiednig dla danego
klienta dla kazdego kodu wytopu, dla ktérego
wczesniej wykonujemy testy, aby upewnic sie,

FLIESS

SINCE 1915

ze kod wytopu odpowiada zgdanej specyfi-
kacji w stu procentach. Scista kontrola jakosci
jest standardowym sktadnikiem procesu, kté-
ry jest powtarzany na kazdym etapie produk-
cji. Nasi klienci wymagajg bardzo wysokiego
poziomu bezpieczenstwa, wiec nie mozemy
pozwoli¢ sobie na ryzyko zmiany materiatu
lub odchytek jakosciowych.”

Druty spawalnicze do stali o wyso-
kiej wytrzymatosci

Jednoczesnie z rozwojem stali o wysokiej
wytrzymatosci w minionych 40 latach, firma
Fliess opracowata receptury dla stali stopo-
wych o podwyzszonej wytrzymatosci. Ale-
xander H. Fliess mowi: “Tylko w ostatnich 6 la-
tach sprzedaz tych produktéw nabrata tempa.
W momencie gdy klient okresla wymagania,
dostawa musi mie¢ zawsze takg samg jakos¢.
Dostawcy materiatéw wsadowych sg takze
zobowigzani do dotrzymania odpowiedniej ja-
kosci. Mozemy dostarczy¢ zamdwiony drut w
ciggu 2 tygodni, przetwarzajac go z materiatu
bazowego. Jezeli wymagany drut, w szpulach
lub w beczkach, dostepny jest na magazy-

nie, mozemy dostarczy¢ go do klienta nawet
nastepnego dnia. W ten sposéb budujemy
trwate relacje z klientami.”



Biznes rodzinny

Firma Fliess jest, podobnie jak Valk Welding,
firmg rodzinng, gdzie Alexander H. Fliess, jako
czwarta generacja, zarzadza firmg wraz z Dr.
Albrechtem Bornerem i Olafem Penningiem.
Alexander H. Fliess: “Pewnos¢ przysztosci jest
istotna dla kazdej firmy rodzinnej. Poczucie

Alexander H. Fliess:
“Koncentrujemy sie na jakosci”

1 h A

dumy gra wazna role. Zaréwno dla pracowni-
kéw jak i naszych klientow, jest to wazne dla
ciggtosci wspotpracy.”

Zwiekszenie wspolpracy

Firma Fliess koncentruje sie na produk-

cji, podczas gdy Valk Welding ma bardziej
intensywny kontakt w rynkiem. Remco H.
Valk méwi: “Razem z Fliess chcemy wyprze-
dzad rosngcy popyt na specjalistyczne druty
do spawania stali o wysokiej wytrzymatosci.
Z powodu bliskich zwigzkéw z firma Fliess,
mozemy reagowac elastycznie na potrzeby
rynku i zapewni¢ naszym klientom optymalne
doradztwo i wsparcie, oraz szybkie dostawy
wysokiej jakosci drutu spawalniczego.”
www.fliess.com

/

(od lewej): Henk Visser and Remco H. Valk from Valk Weldif, Alexander H. and Hel

Partner dostarcza |
spawania stali o wysokiej
wytrzymatosci

Firmy Valk Welding i Fliess beda mocniej wspétpracowaé w dziedzinie dostaw
drutu do spawania stali o wysokiej wytrzymatosci. Firma Fliess GmbH jest
producentem specjalnych rodzajéow drutéw spawalniczych do okreslonych
celéw, miedzy innymi do spawania stali o wysokiej wytrzymatosci. Podczas
dostarczania instalacji robotéw spawalniczych Valk Welding obserwuje
rosnacy popyt na zrobotyzowane spawanie elementéw konstrukcyjnych z
wysokowytrzymatej stali, w zwigzku z tym chce dostarcza¢ odpowiedni do

tego celu drut spawalniczy o wysokiej jakosci.

Remco H. Valk méwi: “Poniewaz wzrosto
zuzycie stali o duzej wytrzymatosci, row-
niez nastgpit postep w dziedzinie specjal-
nych drutdéw i ich zuzycie takze wzrosto.
Dostarczajac jednoczesnie instalacje
robotow spawalniczych i drut do spawania
stali o wysokiej wytrzymatosci, mozemy
zaoferowac naszym klientom rozwigzanie
o wysokiej jakosci. W ostatnim czasie do-
starczylismy do wielu klientéw wiele insta-
lacji robotéw spawalniczych wykorzystu-
jacych druty do spawania stali o wysokiej
wytrzymatosci produkc;ji firmy Fliess. Sg

to miedzy innymi producenci konstrukcji
dzwigow (zurawie przejezdne) i konstrukcji
przyczep do transportu ciezkiego."



http://www.fliess.com

JAPONIA

Firma Panasonic przesyla gratulacje
z okazji 30 rocznicy wspotpracy

We are very happy to have 30 years celebration together with Valk

Welding.

| started supporting European market in 2005
and | have more than 10 years with you.

As | remembered, | learned a lot of thinking
way of management from you.

My current management way was influenced
from you.

| have a lot of experience with you till now.
One of the most impressed activity is your
“Usersclub”.

It was well organized professionally and | was
surprised that one of customer explained his
experience to use our equipment to others.

They are proud of corporation with Valk
Welding and they are willing to disclose their
production improvement way.

| understood that your customers fully trust
you and you have very strong relationship with
customers.

I’'m sure that you will grow next 20 years for 50
years anniversary with strong relationship with
customers and innovative technology.

Best regards,
Ken Dobashi

Congratulations and thank you very much for 30 years business relation-
ship between Valk Welding and Panasonic.

Along with remarkable growth of Valk Welding
in last 30 years, Panasonic robot sales has been
also increased. We really appreciate it.
Equipment industry is normally very much
affected by economic fluctuation, but Valk We-
Iding has been made a grows steadily.

It was from 2006 to 2013 | had been working
with Valk Welding.

In that period, we had faced the Lehman shock
financial crisis and too much strong yen.

Most of management people of the company
suffered by difficulty and become very passive

but Mr.Remco Valk dealed with many things
positively.

| remember well about robot exchange pro-
gram which try to proceed to replace old robot
with new robot.

With excellent leadership of CEO Mr.Remco
Valk, President Mr.Adriaan and all of Valk We-
Iding employees worked hard altogether and
overcome these difficulties.

| think aggressive action like this is one of the
factor of Valk Welding making growth steadily.

| have already retired but | still remember the
days | worked with Valk Welding and | am grate-
ful to Valk Welding.

Valk Welding has been asking strong request
with Panasonic and it has been helping our ro-
bot business growth. We sincerely appreciate it.

30th anniversary is just one passing point.

| hope to celebrate 50 years and 100 years an-
niversary for the future by giving us continuous
request from Valk Welding from now on.

Sincerely,
Koichiro Masai
Your friend

Targi i wydarzenia

Sepem Industries
Douai, Francje
29-31 styczen 2019

Machineering 2019

Brussel, Belgia
27-29 marzec 2019

Brabantse Metaaldagen
's Hertogenbosch, Holandia

10-12 kwiecieri 2019

MSV Brno 2019

Brno, Czechy Republika
7.-11. pazdziernik 2019

Stopka redakcyjna

Valk Welding CZ s.r.o.
Podnikatelsky

aredl 323/18

CZ-742 51 Mosnov
Ceska Republika

tel: +420 556 730 954

info@valkwelding.cz
www.valkwelding.com
www.robotizace.cz

Valk Welding PL
Tel. +48 696 100 686

Valk Welding NL
Tel. +31 (0)78 69 170 11
Fax +31 (0)78 69 195 15

Valk Welding BE
Tel. +32 (0)3 685 14 77
Fax +32 (0)3 685 12 33

Valk Welding FR
Tél. +33 (0)3 44 09 08 52
Fax +33 (0)3 44 76 23 12

Valk Welding DK
Tel. +45 64 42 12 01
Fax +45 64 42 12 02

Valk Welding DE
Tel. +49 172 272 58 21
Fax +31 (0)78 69 195 15

Valk Welding SE
Tel. +45 64 42 12 01

Valk Mailing jest publikacjg firmy
Valk Welding B.V. i jest bezptatnie
wysytany do klientoéw i partnerow

biznesowych. Jezeli chciatbys
w przysztosci otrzymywac Valk
Mailing prosze wysta¢ maila na

adres: info@valkwelding.com

Tresc i wydanie:

Steenkist Communicatie

& Valk Welding

The strong connection



