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SNADNE PROGRAMOVANI
PRO SVAROVACI ROBOTY

Aby svarfovaci robot mohli programovat
i pracovnici bez specifickych znalosti
v oboru techniky svafovani, vyvinula

P

firma Panasonic pro své nové fizeni
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© Valk Welding
Veskera prava vyhrazen

V praxi svafovaci roboty ¢asto progra-
muji technicky Skoleni odbornici
— stfedoskolaci a vysokoskolaci — s
nékolikaletou zku3enosti ve svafovaci
technice. Mladych technikil s touto
Grovni vzdélani vsak pfichazi stale méné.
Navic se subdodavatelé ve sféfe malého
a stfedniho podnikani stavi k robotickému
svafovani dosud zdrZenlivé. Program G3 Weld
Navigation ma zpfistupnit pouziti svafovacich

robot( pro tuto skupinu bez zavislosti na
personalu se specidlnimi znalostmi. Firma
Valk Welding jim dodéva zvlastni dimenzi
souCasnym systém(m softwaru pro
programovani svafovacich robotd.

Program G3 Weld Navigation pfedstavuje
standardni funkci v novém fidicim systému
Panasonic G3.




NOVINKY

G3 - NOVA GENERACE RIZENI SVAROVACICH

ROBOTU

Firma Panasonic vyvinula nové ovladani G3 svych
svarovacich robotd. Nové Fizeni svarovacich roboti Pana-
sonic G3 je nasledovnikem deset let starého ovladani G2,
jichZ bylo v tomto obdobi na celém svété prodano mnoho
tisic exemplari. Reprezentativni pro novou generaci je
neobycejné vykonny CPU, ktera umozZiiuje diky vyssi ry-
chlosti a vypocetni kapacité enormni vykonovy skok.

T1 Pulse ® [nvalid OVYalid Pulse @ lnvalid OValid
Joint ||-ioinl | Joint Tap joint -
Thickness1(T1) Isj o Thicknessi(T1) [ 1.5 o
Thickness2(T2) IE.ﬁ m Thickness2(T2) 7.6 nm
Leg length(S) IE- L] Leg langth(S) 3.4 mm
Throat(a) 4.31 L Throat{a) 1.45 L
Weld speed F-m n/min Hald spood Fﬁ n/min
Recommend condition Recommend condition Standard
Current 306 A Voltage 27.1 ¥ Weld speed 0.60 m/min Current 128 A Yoltage 16.6 ¥ Weld speed 0.60 m/min
Torch angle(deg) 45 deg Torch angle(deg) 70 deg
Offset Ll= 0.0 em LZ= 0.6 mn Mffsat Ll= 0.0 sm LZ2= 0.0 mm
® | caneel | |

Hlavni procesor (CPU) je Sestkrat rychlejsi nez predchozi
generace. Programové piikazy pro ovladani a pohyb robota
tak mohou byt proto provadény jesté jemnéji a presnéji,
€imzZ lze dale rozvijet moZnosti specifickych softwarovych
funkci. Navic je moZné se svafovacimi roboty G3 TAWERS

dosahnout vétsich zrychleni a zkratit tak vedlesi ¢asy o cca
10%.

V PRIPADE G3 JIZ NENT NUTNE NASTAVOVAT SVAROVACI PARAMETRY

PRO KAZDY JEDNOTLIVY PROGRAM ANI VYUZIVAT TABULEK. TO PRO-

GRAMOVANI NEJEN ZNACNE ZJEDNODUSUJE, ALE PREDEVSIM VELICE
URYCHLUJE.

Rychlejsi a snadnéjsi programovani

Programem G3 Weld Navigation dodava firma Panasonic pro-
gramovani novou dimenzi. Bylo-li dfive nutné pro kazdy program
pro svafovaci robot nastavit vSechny svafovaci parametry nebo
vyuZivat tabulek, s programem G3 Weld Navigation to jiZ neni nutné.
To programovéni nejen velice zjednodusuje, ale predevsim znacné
urychluje. G3 Weld Navigation usnadriuje ‘zacatecnikovi’ osvojit si
programovani. Diky vy$si vypocetni kapacité reaguje ovladani navic
mnohem rychleji.
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SOFTWARE TAKE POSKYTUJE RADY PRO
SPRAVNY UHEL HORAKU A 'OFFSET' TCP s
CILEM ZISKAT DOKONALY SVAR.

ws %

35% kratsi €as spousténi

Diky vy33i vypocetni kapacité nového ovladani G3 probiha komu-
nikace se svafovacim robotem mnohem rychleji nez u pfedchozi
generace fizeni G2. To umoZiiuje nejen neobycejné pfesné
vypocitavat drahu, ale i rychlejSi zobrazeni vyobrazeni na displeji.
Start celého systému ja teké vice neZ o0 35% urychlen.

exxe

80% nizsi rozstfik s Active Wire

Dalsi novinkou je doplnék Active Wire, ktery je moZno volitelné
dodat k fizeni G3. PFi Active Wire se svarovaci drat podavan
pferuSované se zpétnym pohybem, ¢imZ se p¥i procesu svafovani

doséhne o 80% nizsiho rozstfiku. To pfinasi optimalni vysledky
svarovani zvlasté u tenkosténné a nerezové oceli.

[Standard TAWERS] [Active TAWERS)]

B

gas Vg ) Ly
]

mixed

gas

(80/20)

Hardware dale zdokonaleno

Co se tyce hardwarové techniky, je nova generace G3 standardné
vystavena ethernetovym sifovym pfipojenim a pamét je mozZno
pruzné rozsitit pomoci SD a USB 2.0. Panasonic taktéz vylepsil
pfistupnost jednotlivych komponent v hlavni skfini fidiciho
systému a tim znac¢né usnadnil Gdrzbu. Controller G3 je vybaven
chladicim systémem se vstupem vzduchu na obou stranach jed-
notky a dvojitym filtracnim systémem, takZe k elektronice nem(ze
proniknout prach, ¢imz se dale zvysuje spolehlivost zafizeni.




HAESEVOETS PRACUJE

RYCHLEJI S G 3

Firma Panasonic Welding Systems jiZ uvolnila omezeny
pocet systémii G3 pro oficialni zahajeni prodeje k 1. zafi.
Firma Haesevoets z belgického Herk-de-Stadu, ktera se
rozhodla nahradit ¢tyfi systémy pro robotické svafovani Pa-
nasonic, se tim stala prvni firmou v Evropé, jeZ méla jiZ dfive
mozZnost ziskat zkuSenosti s novym fizenim G3.

Haesevoets patfi k vétsim subdodavatellim v oboru zpracovani
kovl v Belgii a je v automatizaci svafovani se svymi 24 svafovacimi
roboty Panasonic a 25 letou zkuSenosti s témito zafizenimi
prikopnikem v tomto oboru. Generalni feditel Benny Vaesen

se plivodné domnival, Ze zjednoduSeny postup programovani
programem G3 Weld Navigation nepfinese odbornikovi s velkymi
zkuSenostmi ve svafovani Zzadné zvlastni vyhody. “Dnes v3ak vime
vic. Od doby, co se pouZivaji nové svarovaci roboty s ovladanim
G3, obsazuji se nové svarovaci roboty vZdy jako prvni. PfestoZe
odbornik pfednastaveni vlastné nepotfebuje, funguje G3 Weld
zabyvat pouze svafovaci drahou, kterou je tfeba naprogramovat.
Na zakladé typu spojeni a druhu materialu nastavi ovladani samo

§,\>AESWDETS

technické parametry svafovani, jako je intenzita proudu, napéti a
rychlost svafovani. Komunikace se svafovacim robotem probiha
ocividné mnohem rychleji neZ u pfedchozi generace ovladani (G2).
Je to patrné jiz jen na vyobrazenich na displeji, kterd se objevuji
bez zpozdéni. Zavérem lze fici, Ze s ovladanim G3 lze reagovat jeSté
rychleji a pruznéji na pozadavky trhu. Myslim si, Ze pro podniky,
které zvaZuji automatizaci pomoci robotd, jsou vyhody systému G3

Weld Navigation jeSté vétsi.“ vysvétluje Benny Vaesen.

BENNY VAESEN, GENERALN{ REDITEL FIRMY HAESEVOETS: "OVLADANI A
PROGRAMOVANI SE LZE POMOCI G3 WELD NAVIGATION NAUCIT RYCHLEJI A
SNADNEJ!I, URCITE TO PLATI PRO ODBORNIKY BEZ ZKUSENOSTI S TECHNIKOU

SVAROVANI,”

VALK WELDING STALE POSILUJE VE VYCHODNI EVROPE

Jakkoliv je Valk Welding prostfednictvim své vlastni pobocky
(2004) stale svym zplisobem novackem na trhu ve vychodni
Evropé. Dafi se pracovnikl ceské pobocky neustale posilovat
svij podil na tomto trhu

Po pocatcich spojenych zejména

s projekty pro priimysl nakladnich
automobild se v pribéhu nékolika
let portfolio projekt realizovanych
zejména v Ceské republice, na
Slovensku a v Polsku rozsifilo na
v této chvili desitky spokojenych
uZivateld robotickych feSeni Valk

tickych systémd po systémy vétsi
i opravdu velké. Kombinace
zkuSenosti z lokalniho trhu a
zkuSenosti ziskanych v ramci
projektd realizovanych po celé
Evropé v ramci Valk Welding je
divodem dspéchu a spokojenosti
nasich zakaznikd a tim i Gspéchu

Welding ve vSech specializacich naseho.”
kovozpracujiciho pramyslu. Valk
Welding v této chvili obsluhuje ve  Naskok ve znalostech

zminéném regionu vice nez 250
instalovanych svafovacich robotd.
Zastoupeni Valk Welding na

trhu s robotickymi svafovacimi
aplikacemi zejména Ostravském
(Moravskoslezkém regionu) se

za poslednich 7 let stalo velmi
vyznamnym.

“Diky naskoku, daném predevsim
know-how naSich holandskych
kolegdl jsme od pocatku mohli
nasim zakaznikdm nabidnout
provéfena a kvalitni feSeni. Toto
vedlo k tomu, Ze stejné jako nasi

ManazZer pobocky Valk Welding
CZ, zodpovédny za vychodoe-
vropské aktivy, Jakub Vavrecka,
fika: “Portfolio nasich projektd
za sedm let nasi pfitomnosti

na vychodoevropském trhu se
opravdu rozrostlo do zajimavych
rozmérd. Od malych po velké
firmy. Od vyrobk( produkovanych
v malych seriich po hromadnou
vyrobu v automobilovém pramyslu.
0d malych standardnich robo-

kolegové v jinych zemich jsme
mobhli znacce Valk Welding vybud-
ovat velmi dobré renomé, v cemz
jak v&fim Gspésné pokracujeme.
Dosavadnim nejvétsim prelomem
v nasich aktivitach bylo zprovoz-
néni technického centra a
skladového zazemi v roce 2009

v blizkosti ostravského letisté.
VyuZivanim téchto prostor se
Skala sluZeb poskytovanych pfimo
v Ceské republice, na Slovensku a
v Polsku. znac¢né rozsitila a kazdy
den se presvédcujeme o tom,

Ze je velmi pozitivné vnimana ze
strany naSich zdkaznikd.”

vano spravnymi lidmi. Jsem hrdy
na fakt Ze za uplynulych vice

nez sedm let se ndm podafilo
vybudovat opravdu kvalitni a
silny tym zaméstancd , pro které
je prace ve vSech pripadech vice
nez jen obycejné zaméstanani.
Pro kaZdého z nich je spokojenost
zakaznika nejvy$si metou a kazdy
novy “problém” vyzvou, kterou

je tfeba prekonat. V&fim Ze toto

je zaklad 100% dGvéry nasich
zakaznik( v nase feSeni a nasi
podporu pfi feSeni pfipadnych
problémd . Tato ddvéra je pak
zakladem nasich Gspécht na poli
jak robotického svafovani tak
spotfebniho materialu.”
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Duvéra nejen v obchodnich
vztazich pfedevsim

“Jakékoliv technické zazemf

a zajisténi je pouze “mrtvym
Zelezem” pokud nenf obsluho-

Svaiovaci drat - skladem v Ceské
republice

"Zminénym vytvorenim
skladového zazemi jsme otevreli
dalsi moznosti rlistu a rozsitent
nasich aktivit. V soucasné

chvili disponujeme v MoSnové
skladovou zédsobou cca 100 t
svarfovacicho dratu rlznych typd

a rozmér0. Diky této zasobé jsme
schopni béhem 1 — 2 dnd uspoko-
jit témér kazdy pozadavek nasich
zakaznikd kdekoliv ve zminéném
regionu. Diky (zké spolupraci
vsch skladovych mist Valk Welding
jsme velice rychle schopni reago-
vat na poZadavek na neskladové
poloZzky."

¢
]
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KOMPLETNI AUTOMATIZACE

VALK WELDING AUTOMATIZUJE SVARECSKOU

VYROBU U THYSSENKRUPP ENCASA

S vyuzitim ¢tyf svafovacich instalaci a automatizace programovaciho postupu

se firmé Valk Welding podafrilo u ThyssenKrupp Encasa v Krimpen aan den

1)ssel (NL) zrealizovat tovarnu sni. Vyrabéji se zde soucasti kolejnic pro

schodistové vytahy, a to zcela automaticky podle specifikace zakaznika v séri-

ovosti - jedna. Reditel Erik Steenkamer: “Diky této automatizaci jsme schopni

wws

pokryt vyssi poptavku na trhu a zarucit vysokou kvalitu, aniz bychom byli

odkazani na stale hife dostupné kvalitni svafece.*

et 8
-
- Lwe |

REDITEL ERIK STEENKAMER: "DIiKy TETO AUTOMATIZACI
JSME SCHOPNI POKRYT VY357 POTAVKU NA TRHU A ZARUCIT

Schodistovy vytah se musi pro kazdy dim
vyrab&t na miru, a proto Zadny kolejnicovy
systém neni stejny. Vyroba segmentd, ze
kterych se tento systém sklada, je proto
urcovana predevsim kusovou vyrobou.
ThyssenKrupp Encasa vytvofil spolu s Valk
Welding koncept, kdy se vSechna geome-
tricka data ze soubor( CAD plné automa-

ticky pfevadéji na svareci programy pro
roboty. Pfitom se déla rozdil mezi rovnymi
a zahnutymi kolejovymi segmenty, které se
svareji na svarecich robotech s 2D respek-
tive 3D upfnanim. Oddéleni IT obou dvou
firem Gzce spolupracovala, aby takovéto
automatizované programovani umoznila.
Svéafeci programy se generuji automaticky.
Data z aplikace CAD se pouzivaji pro

VYSOKOU KVALITU."

generovani programl jak pro ohybaci stroj,
svareci roboty i fezanf ¢asti ozubnice. Valk
Welding vyvinul inteligentni software, aby
bylo moZno plné automaticky programovat
osmi aZz devitiosé robotické systémy. Tento
software rozpozna sam, o jaky typ vyrobku
se jedna, a vypocita pro néj optimalni
postup. Pokud by kv(li procesu volného

ohybani prece jen pfi vypocitanych progra-
mech doS3lo ke kolizi, potom software tento
problém signalizuje a pfijde automaticky s
feSenim, které se kolizi vyhne.

Mass Customization

Valk Welding pFitom vyuZil systém
Panasonic DTPS a Automatic Program
Generation (APG), coZ je soustava

nastrojd, kterou vyvinul Valk Welding pro
automatické generovani program(. Aby
vystup ICT systém( od ThyssenKrupp
Encasa bezproblémové spolupracoval s
programovanim, vytvofil Valk Welding ¢ast
softwaru pfimo pro tyto Gcely; jedna se o
tzv. Custom Made Robot Software (CMRS).
V oddéleni vyroby jiz tedy neni tfeba nic
programovat. KaZzdy vyrobek je opatfen
carovym kédem, diky némuz si zaméstnanci
ThyssenKrupp Encasa mohou vyvolat
program pro pfislusné opracovani (ohybani
a svareni). Tento zpdsob prace je zaloZen
na principu ,Mass Customization®, coz
znamena, Ze je mozno vyrobky specifi-
kované zakaznikem vyrabét sériovym
zplsobem.

Automatic Program Generation (APG)
Automatic Program Generation (APG)

je dalsi sada néastroj(, kterou vyvinula
firma Valk Welding a s jejiZ pomoci lze na
zakladé dat z ERP, systémi CAD a exce-
lovych tabulek automaticky generovat
svareci programy. Vedle program( pro
svareci roboty obsahuje tato sada rovnéz
umistovani hofaku, Ghel svafovani a
spravné svareci parametry, jako jsou sila



ThyssenKrupp Encasa vyrdbi

schodistoveé vytahy. S rostoucim
poctem starych lidi ve spolecnosti
roste rocni poptdvka o 4 aZ 5
procent a tim i objem vyroby.

proudu, napéti, parametry rozkmitu, para-
metry plnénf krateru atd. APG poskytuje
tu vyhodu, Ze na programovani staci i
méné kvalifikovany personal. Navic zde pfi
pfipravé prace dochazi ke znacné Gspore
casu.

Ctyfi instalace svafecich robotii

Ve zcela modernizovaném oddéleni vyroby
kolejnicovych soucasti u ThyssenKrupp
Encasa dochazi k ohybani trubek a

ozubic, které se poté stehuji a za pomoci
svafovacich robotd finalné svafuji . Pro
tyto Gcely dodal Valk Welding celkem ctyFi
instalace svarecich robot(.

Aby mohly byt ohnuté ¢asti kolejnic na
svarecich robotech dokonceny, opatfila je

firma Valk Welding dvojitymi manipulatory,
tak aby byla zajisténa dostupnost svaru
svafovacim hotakem v idealnf pozici. Pro
velmi sloZité a velké komponenty je Ctvrty
robot vybaven vertikdlnim pojezdem pro
vySkovy pfesun.

Na pracovisti mezi dvémi stanicemi si
operator ze systému vyzvedne zakazky. |
zde je s pfislusnym dilem kolejnice spojeny
carovy kod, takZe operatorovi staci, kdyz si
vyvola pfislusny program a upevni opraco-
vavanou soucast.

Pfedtim, neZ mohou zadit svaret, svareci
roboty nejprve zkontroluji, zda u kolej-
nicovych soucésti nedoslo k odchylkdm

od pozadovanych rozmérd a tvard. Kvali
tomu jsou hofaky svafecich robotd vyba-
veny vizualnim systémem (rotujici laser
CSS WeldSensor od OST-SmartLine), ktery
v ramci kazdé zony scanuje svary a auto-
maticky koriguje mozné odchylky oproti
svafecimu programu.

Prvni zkuSenost se svarecimi roboty

Firma ThyssenKrupp Encasa aZ do této
doby neméla zkuSenost s nasazenim
svarecich robotd. Cely proces probihal
rucné. Nyni se casti kolejnic rucné pouze
stehuji. P¥i vybéru dodavatell se vyrobce
schodistovych vytahl zamé¥il predevsim na
specialisty se zkuSenosti v oblasti svarfecich
robotd, ktery by byl schopny programovani
upravit podle potfeb vyrobniho procesu.
Reditel Erik Steenkamer: “Valk Welding

je na trhuzndma a je od nas vzdalena na
dojezd pouhych tficet minut. UZ od faze
navrh( Valk Welding aktivné spoluuvaZoval
nad tim, jak bychom mohli IT procesy

vzajemné propojit. A o to ndm Slo. Dodat
svafeci robot umi mnoho dodavateld, ale
udélat z néj dobfe fungujici aplikaci je
jina véc. Diky svym odbornym znalostem v
oblasti svareni a IT a intenzivni spolupraci
se ndm podafilo dospét k Gspésnému
konci.”

Tovarna budoucnosti

Aby skute¢né mohla zrealizovat tovarnu
budoucnosti, digitalizovala firma
ThyssenKrupp Encasa také cely proces
zaméfovani. V jeho ramci je kazdy projekt
stanovovan podle systému EZEE survey
pomoci digitalni kamery. Specialni software
interpretuje digitalni fotografie a prevadi
tato data na 3D model schodi3té. V ramci
pfipravnych praci se zde ¢asti kolejnic
generuji ve specialni FLOWCAD aplikaci.
ThyssenKrupp Encasa se tak povedlo, Ze
cely proces zamérfovani a dimenzovani
Casti kolejnic zkratila z nékolika tydnd na
par hodin, pficemzZ nejvétSim pfinosem
byla eliminace chyb. Diky digitalnimu
zaméfovani, automatickému programovani
p¥i pfipravnych pracich a robotizaci celého
procesu svareni se firmé ThyssenKrupp
Encasa témér zcela podafilo naplnit zadani
vybudovat tovarnu budoucnosti.

www.tkacc.nl

Film zafizeni je uveden na:
www.valkwelding.cz/video-tke
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SPOTREBNIi MATERIAL PRO SVAROVANI

VLASTNI ZNACKA SVARECICH HORAKUO —
VYROBKY PRO DLOUHODOBE POUZIVANI

e

To, Ze Valk Welding dava prednost kvalité podloZené know-how pied nizkou
cenou, je pro Anne van Loon diivodem, aby jeSté jednou zdiraznila image kvality
svarfovacich hofakd Valk Welding. Anne van Loon odpovida u spolecnosti Valk
Welding za svarovaci horaky, brusné dily, spray proti rozstfiku a bezpeénostni
produkty 3M. Kromé prodeje pres vybrané dealery se vétSina produktii dodava
pfimo velkym koneénym uZivatelim. Valk Welding chce pomoci vyrobki s vlastni
znackou dodavat na trh kompletni program vyrobkd a uvést Valk Welding na trh

jako kvalitni znacku.

STVORENO PRO DLOUHODOBE POUZiVANI

Svarovaci horéaky Valk Welding jsou vyrabény némeckym vyrobcem. Znama
némecka presnost je také zarukou robustniho naradi, uréeného k dlouhodobému
pouZivani. “NaSe svafovaci horaky se nepouZivaji pro jednorazové prace, na

to si radsSi poridte levny ¢insky vyrobek,” vysvétluje Anne van Loon. “Svarovaci
horaky Valk Welding jsou odolné a to je diivod, proc tento vyrobek nasi dealefi radi
prodavaji. Ze nemohou konkurovat co do ceny vyrobkim v nizké cenové tfidé, pro
né neni dlleZité." PFi poskozeni nebo opotiebeni se Casto jesté vyplati vyrobek
opravit, k emuZz nabizi Valk Welding opravarensky servis. Hofaky Valk Welding se
dodavaji v provedeni s chlazenim plynem nebo vodou, od 170 do 500 Ampérd.
Vice informaci lze ziskat od Anne van Loon: AVL@valkwelding.com

NOVE SVAROVACI KUKLY SPEEDGLAS 9100

Valk Welding je jednim ze 30 autorizovanych dealerd

bezpecnostnich produktl 3M. Spolecnost Valk Welding
dodava jak svafovaci helmy Speedglas tak prachové masky,
usni chranice a bezpecnostni bryle z programu 3M. Nova

SPRAY PROTI ROZSTRIKU VALK
WELDING

Mnoho zakaznikd

vi, Ze spole¢nost

Valk Welding dodava
spray proti rozstfiku v
rozpraSovacich. Ale uz
méné zakaznikd vi, Ze jej
Valk Welding dodava také
v kanystrech po 5, 10, 20
nebo dokonce 200 litrech.
To je vyhodné feSeni pro
velkospotrebitele.

VLK WELD ]
A TS PATIFL

je série svafovacich kukel Speedglas 9100, ktera je
vylepSena hlavné co se tyce pohodli noSeni. Proto

Welding dodava tyto safovaci kukly ze zasob, nabizi
12 mésicl zaruku ode dne prodeje a podporu vlast-
niho opravarenského servisu.
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vyvynula firma 3M pro svafovaci kukly Speedglas — _—
3M novy pasek na hlavu, ktery nejenom odstranuje =—— s %
tlak na citlivych bodech, ale navic, a to hlavné, se A
da otevfit ve vSech pozicich bez toho, aby docha- = § N
zelo k zatiZeni Sije. Svafovaci kukla je standardné —— . h
vybavena automaticky zatemnujicim se svafovacim el — :
filtrem a lze ji rozSifit pomoci motorové pohanéné |
ochrany dychani 3M™ Adflo™ nebo pomoci regulo- . 1
vaciho ventilu €erstvého vzduchu 3M™ Fresh-Air™ p SRl
C. Tim nabizi 3M svafovaci kuklu, kterd optimalné _—
chranf o¢i, obli¢ej a dychani. Svafovaci kukly —

PREDCHAZEJTE POSKOZENI DYCHACICH CEST

V prosttedi, kde se brousi, feZe, vrta,
svafuje apod., zlstava ve vzduchu
jemny prach, ktery zplsobuje poSkozeni
dychacich cest. Spolecnost Valk Welding
proto dodava prachové masky 3M s
rznym stupném ochrany, které brant
pdsobeni jemného prachu na vase
zaméstnance. Také pro prachové masky
3M plati, Ze jsou urceny pro opakované
pouZiti a nabizi pfijemny uZivatelsky
komfort.



SVAROVACI DRAT

DISTRIBUCE SVAROVACIHO DRATU VALK
WELDING NYNI V CELE EVROPE

2 w2

Firma Valk Welding jiZ dodava svarovaci drat velké ¢asti Evropy, ¢imZ se

¢ owe

distribu¢ni oblast rozsitila daleko mimo Benelux. Chceme tak byt nejen
schopni obsluhovat nase mezinarodni zakazniky, ale vyuZit i moZnosti
dalsiho rozsifovani odbytového trhu v celé Evropé. Aby dokazala rychle
dodavat a ziskavat logistické vyhody, vytvorila firma Valk Welding zasoby

u svych pobocek v Dansku, Ceské republice a Francii. V poboéce v Ceské
republice je trvale uloZena zasoba sto tun, diky éemuz je firma Valk Welding

vy  wewos

schopna rychle dodavat nejbéznéjsi druhy v oblasti vychodni Evropy.

STALA A VYSOKA KVALITA

Valk Welding patii k nejvétsim nezavislym dodavateldm
plného svafovaciho dratu v Evropé. Diky tomu mdZe
Valk Welding klast na vyrobu svarovaciho dratu vysoké
poZadavky. Vysledkem je svafovaci drat s konstantni dobrou
kvalitou. V disledku toho je rozmezi, v némz m(ize pohy-
4 bovat obsah jednotlivych pfimési, u svafovaciho dratu firmy
wm”ﬁ Valk Welding nejuzsi na trhu. Valk Welding kromé toho
SCHWER zarucuje, e svarovaci drat v jejich sudech se odviji naprosto
FiL pERS bez torze. Stru¢né feceno, vyrobek vysoké kvality pro malo-i

velkospotrebitele, dodavany podle ISO 9001.

WELPING WIRE
FIL DE SOUDAGE

PODAVANI
VZDALENOST S POMOCI WIRE GUIDE

Specificky pro podavani dratu ze
sudu ke svarovacimu robotu dodava
Valk Welding celosvétové nejcastéji
pouzivané systémy pro podavani
dratu Wire Wizard. Tyto systémy, pro
néz ma firma Valk Welding zastoupeni
pro Evropu, Rusko, Stfedni vychod

a Afriku, zajistuji bezproblémové
podavani dratu pfi automatitovanych
procesech.

Novinkou v této chvili je inovativni systém
Wire Guide Module. Ten vyuZiva lozZiskové
mechanismy, které umoZnuji svafovacit
drat vést vsemi zakfivenimi takrka bez
tfeni. Diky tomu lze svarfovaci drat do-

pravovat do vzdalenosti 30 i vice metr( .

90°

SVAROVACIHO DRATU NA VET

Standardni Ghlovy parametr modulu pro
vedeni dratu Wire Guide Module je 45° a
je mozno ho spojovat a vytvaret zakfiveni
90°, 135°, 180°. Modul se montuje pfimo
na konus sudu a je vhodny pro ocelovy i
hlinikovy drat.

Vyhody

e Eliminuje tfeni dratu v zakfivenich a
rozich pfi podavani dratu

e Umoznuje preklenout dlouhé vzdale-
nosti 30 i vice metrQ

e ZvySuje Zivotnost vedeni

e Je znacné levné;jsi nez alternativni
metody

Dva moduly 452 Wire Guide Modules
kombinované pro vytvoreni zakriveni

v 7

=]

CERTIFIKACE

Veskeré svarovaci draty firmy Valk Welding certi-
fikuji renomované instituce jako je TOV, Lloyd’s
Register of Shipping, Deutsche Bundes Bahn
(DB), Bureau Veritas, Germanischer Lloyd. Draty
jsou opatfeny znacenim CE.

Modul 45° Wire Guide
Module namontovany na
krytu sudu s drdtem

VALK MAILING o 2011
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AUTOMATIZACE PRI VYROBE OCELOVYCH KON

SVAROVACI ROBOTICKE
OCELOVE KONSTRUKCE

INDIVIDUALNI VYROBA POMOCI CMR

Svarfovani montovanych ocelovych konstrukci je pro fadu stavite
fetézce. Rucni svafovani dlouhych svarii je velice narocné na pra
procesu, ta vsak poskytuje omezeny pfinos, protoZe programova
nizky, zabere mnoho casu. Soubor nastroji APG (Automatic Prog
Valk Welding, poskytuje moZnosti automatizovat proces progra

Ze je mozné rychle a efektivné zhotovit pomoci svarovacich robo

Reprezentativnim pfikladem pouziti tohoto systému je robotickeé
danské firmé vyrabéjici ocelové konstrukce Thyssen Staal A/S.

Pro ddnského stavitele hal Thyssen Staal doddvad Valk Welding
robotické zafizeni pro vyrobu kusovych montovanych nosniku.

Thyssen Staal A/S je podnik pro vystavbu
hal s vlastnim vyrobnim zafizenim. Pokusy
svafovat montované konstrukce s vyuZitim
robotizace svafovaciho procesu provadél
podnik jiZ dfive. Po Gpadku dodavatele, se
vSak ukazalo, Ze firma nem(ze v disledku
uzavieného a nepfistupného softwarového
systému zafizeni dale rentabilné vyuZivat.
Vlastnik Hans Jgrn Thyssen proto vznesl

na nové zafizeni pozadavek, aby pro-
gramovani bylo provadéno pomoci softwaru
s otevienym zdrojovym kédem /open source
software/. Firma Valk Welding proto vyvinula
programovaci systém na zakladé offline
programovaciho systému DTPS firmy Pana-
sonic v kombinaci s APG. Pro tento offline
programovaci systém vytvoril Valk Welding
specialné pro firmu Thyssen softwarovou
nastavbu, kdy staci zadat pfes rozhrani GUI
(graphical user interface) pouze rozméry.
Svarovaci programy se pak vytvofi zcela
automaticky.

Open Source

Daniél de Baat, softwarovy inZenyr u firmy
Valk Welding, napsal makra pro open source
software v jazyku Visual Basic. “Open source
software obsahuje informace specifické

pro zakaznika pro svafovani sloZenych
konstrukci. Ty jsou napsany specialné pro
spolecnost Thyssen Staal a zakaznik je

mUZe sam spravovat a kontrolovat, anizZ je
zavisly na tfetich osobach. Zakaznik si diky
tomu mGzZe sam urcit vlastni proménné.
Popis svafovacich parametr(l, umisténi
svarovaciho hofaku, Ghel hofaku, intenzita
proudu, napéti atd. jsou uloZeny v programo-
vacim systému DTPS, ktery tvofi zaklad
vybaveni. Pro montovanou konstrukci stact
firmé Thyssen Staal zadat pouze délky a
polohy pficnych spojd, které je tfeba svafit.
Software pak automaticky generuje pro-
gramy, na zdkladé kterych se midZe svafovaci
robot pustit do prace.”

i
: i -
= =
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Svafovani s 1,3 m/min

Spojeni s ERP/Excelem

Pro navrh ocelové konstrukce je tfeba mit k
dispozici dlouhy seznam parametrd monot-
vanych nosnikl , v ném? je uveden pocet
sekci, délek a pozic dild, které je tfeba smon-
tovat. Tento seznam existuje v podob€é v ex-
celovské tabulky a popisuje celou vyrabénou
konstrukci.. APG tento seznam nacte a
provede na zakladé téchto dat automatické
vygenerovani program{ pro svafovaci robot.
Diky tomu mohla spole¢nost Thyssen Staal
celou pfipravu prace znacné zkratit.

Kompletni zafizeni se sklada ze dvou up-
inacich mist o rozméru 13 a 9 metr( a dvou
svafovacich robotll zavéSenych na specialni
konstrukci. Takto zavéSeni roboti poté mo-
hou pojizdét po podélném, pojezdu o délce
32m. Pracovni obdlka pouZitych robotli ma
prdmér témér 4m. Diky integraci svafovaciho
zdroje a ovladani robotu v jediné rychlé
CPU dosahuji svafovaci roboty svafovaci
rychlosti 1,3 m/min. Vysoka rychlost byla
soucasné vyznamnou podminkou pro
rentabilitu takovéto investice. Pro zajisténi
shody naprogramované pozice svarového

spoje se skute¢nou pozici pouZiva firma Valk
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ld hal dosud nejkritictéjsim ¢lankem celého vyrobniho

i i cas. Je proto nasnadé automatizace tohoto svarovaciho
ni variabilnich kombinaci, jejichz vyrabény pocet je €asto
ram Generation), ktery vyvinuli softwarovi inZenyfi firmy
ovani mimo jiné v oblasti ocelovych konstrukci do té miry,
U svafence iv kusové vyrobé.

svarovaci zafizeni, které firma Valk Welding dodala

7

Welding plné automaticky systém sledovani
svarového spoje, ktery pozici méfi pomoci
napéti oblouku. Tuto metodu vyhledavani
svafovacim dratem (seam tracking) mezitim

pouZiva fada zakaznikd firmy Valk Welding.

Kvalitni podpora dodavtele - podminkou pro
firmu Thyssen

Podle Hanse Jgrna Thyssena je jednim z
nejvyznamnéjsich kritérii pro volbu doda-
vatele jeho schopnost poskytnout se svou
organizaci dostate¢nou podporu pfi feseni
problémovych situaci. “Firma Valk Welding
to dokonale zvladla kombinaci poskytovani
technické podpory ze svého hlavniho sidla

v Nizozemsku a podporou poskytovanou ze
své pobockyv Dansku. Kromé toho pochazi u
firmy Valk Welding jak zafizenf, tak software
z jediné organizace. Tim ma zakaznik jediny
kontaktni bod,” zd(iraziiuje Hans Jgrn
Thyssen.

Spoluprace s firmou Voortman

Firma Valk Welding mezitim ziskala nové
zakazky na dodavku obdobnych zafizeni pro
zakazniky, mimo jiné ve Francii a Belgii.

| spoluprace s firmou Voortman Automa-
tisering, které firma Valk Welding dodava
fezaci roboty pro ocelové konstrukce, vede
k prohloubeni kontakt(lv oboru ocelovych

"S TIMTO ZARIZENIM MAME K DISPOZICI VSESTRANNE A EFEKTIVNI RESENI, KTERE JE ZALOZENO
NA OTEVRENE ARCHITEKTURE, KDE MUZE PROGRAMATOR S DOBROU ZNALOST/ EXCELU A VISUAL
BASIC SNADNO VYTVORIT PROGRAM PRO SVAROVACI ROBOT",

ZDURAZNUJE HANS J@RN THYSSEN.

konstrukci, které vSechny potfebuji svafovaci
roboty se zakaznicky specifickym softwarem
pro kusovou vyrobu svych produktd.

Rezaci roboty pro ocelové konstrukce

Firma Valk Welding konstruuje a dodava ro-
boty pro plazmové fezani ocelovych profild
pro systémy firmy Voortman. Kromé Fezani
taktéz znaceni na profilech.

Voortman dodal do soucasné doby po celém
svété jiz vice nez 25 téchto systémd, mimo
jiné svému sesterskému podniku Voortman
Staalbouw. Viz rovnéz film na strankach:
www.valkwelding.cz/video-v808m

ULOHA SOFTWARU STALE VYZNAMNEJS{

Poté, co svarfovaci roboty v kovoprimyslu
umoznily rozséhlou automatizaci ve
vyrobnim oddéleni, soustfeduje se pozor-
nost nyni stale vice na programovani. V této
oblasti jeSté existuje prostor ke znacnému
zvySeni efektivity. Firma Valk Welding
poskytuje pro tyto Gcely jiz dobrych patnact
let programovaci systém DTPS, jimz lze
svafovaci roboty Panasonic programovat
mimo vyrobu. ProtoZe diky programdm
vytvorenym offline miZe robot svafovat
ihned takrka bez korekci, pfinasi pro-
gramovaci systém velkou Gsporu ¢asu pfi
vyrobé. Stalé zdokonalovani softwaru DTPS
umoznuje, aby cely proces programovani
probihal stale rychleji. Cas programovani v

soucasné verzi mohl byt proto silné zkracen
a ¢ini dnes ve srovnani s minulosti pouhou
desetinu.

DalSi automatizace

Vyvoj na trhu vSak vyzaduje, aby se

proces programovani dale zkracoval a
zjednodusSoval. Proto se stala horkym téma-
tem automatizace programovani. Firma Valk
Welding poskytuje s vytvorenim softwaru
CMRS a APG automatizaci programovani

na zakladé dat z CAD, ERP, Excelu a SQL.
Takovyto software slouzi predevsim pro
variabilni vyrobu vyrobk stejného druhu,
jak tomu byva u vyrobci s vlastnim vyrob-
kem. Vystiznymi pfiklady jsou vyroba rostl

(Dejo), ocelovych nosnikl (Leenstra), plotd
(Betafence), zvedacich plosin pro nakladni
automobily (Dhollandia),

vysokozdviznych vozikd (MCFE)

a kolejnicovych dild pro
schodistové vytahy
(ThyssenKrupp Encasa).

VALK MAILING g 2011
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SISMO POUZIVA ODPOROVE SV
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IDEAL PRO JEDINECNY KONSTRUKENI SYSTEM

Sismo, belgicky vyrobce konstrukénich
systémi, zadal firmé Valk Welding
zakazku na dodavku odporové

2% ¥

svarecky Ideal GAO 512. Sismo pouZije
odporovou svarecku Ideal pro vyrobu
plochych galvanizovanych siti z

ocelového dratu.

I v oboru svafovani se poptavka pro au-
tomatizaci pomoci robot( silné zvy3uje.
Valk Welding v prvni poloviné roku 2011
pfijala rekordni poCet zakazek na roboticka
zafizeni. Podle Remco H. Valka, CEO firmy
Valk Welding, je to ¢astecné disledkem
toho, Ze se dohani obdobi v primyslu, po

Zakladni strukturu konstrukéniho systému
SISMO® tvofi trojrozmérny modul, modul
SISMO®. Modul se sklada z galvani-
zovaného rastru z ocelového dratu. Na
vnéjsich strandach se instaluji vypliové
panely. Ty ¢inf z rastru uzavienou konstrukci
vyplnénou strukturnim materidlem (beto-
nem). Ocelové draty funguji jako vyztuz a
kotveni pro zpracovavany material.

Pro zvySeni kapacity a rychlosti vyroby

ve svém vyrobnim zavodé v belgickém
Kalken-Laarne chce Sismo pouzit odpo-

rovou svarecku Ideal GAO 512. Svarecka
umoznuje vyrabét dvojdimenzionalnf rastry

do Sitky 1,2 m a délky 6 m pfi pouZiti
dratu s @ 2 aZ 4 mm. Podélny a pficny drat

vox

se svaruje elektrodami kfizové pomoci
stfidavého proudu.
Zafizeni bude instalovano v poloviné zafi.

www.ideal-werk.com

PRODEJ ROBOTLU LAME NOVE REKORDY

Celosvétové se v uplynulém roce prodalo vice neZ 115.000 robotd pro primyslové
aplikace. Podle federace IFR, International Federation of Robotics, se ofekava,

.o

Ze se v tomto roce prodej zvysi o dalSich 10 aZ 15%. PfestoZe poptavka po
automatizaénich systémech je nejvétsi v Cing, da se oznacit za pozoruhodny i
pocet 30.000 robotii, které se v roce 2010 prodaly v Evropé. Trh tim dohani, co

zameskal v krizovych letech 2008-2009.

letech zaviené penéZenky. Dal3i ¢ast jde na
Gcet mimotradné poptavky ze zemi, v nichz
Valk Welding v uplynulych letech intenzifi-
kovala prodej. Firma Valk Welding si buduje
misto na trhu zvlasté v Némecku a ve Francii
a v soucasné dobé svij podil na ném jesté
stéale rozsifuje.

Zatimco Valk Welding v uplynulych letech
dodala mimo Benelux velkou ¢ast systémi
pro robotické svafovani nizozemskym a bel-
gickym mezindrodnim koncernim, nardst
poptévky a realizovanych obchod( s lokal-
nimi zékazniky je v této chvili enormnf.

DODAVKA ROBOTU PO TSUNAMI DOSAHLA RYCHLE SVE

PUVODNI UROVNE

Tsunami, kterd po¢atkem brezna smetlo
cast japonského severovychodniho pobreZi,
méla kromé vSech obéti a nicivych G¢inkd
také ddsledky pro velkou ¢ast primyslové
vyroby v této casti zemé. Podniky sidlici

v této oblasti a dodavajici soucastky a
komponenty velkym vyrobciim OEM, mimo
jiné automobilovému prdmyslu a stro-
jirenstvi, znicila v nékterych pfipadech
zcela nebo ¢astecné zaplava bahna.

Néktefi velci vyrobci, mimo jiné Sony a
Toyota, byli pfinuceni nékteré své vyrobni
Gseky zastavit. Rovnéz firma Panasonic
Welding Systems, vyrobce svarovacich
robot(l Panasonic, nebyla dlouho schopna
v dlsledku nahlého pFeruseni dodavky dild
Cast své produkce expedovat.

Jako vétSina japonskych podnikd i firma
Panasonic Welding Systems najala nékteré
staré pracovniky pro odstranéni logis-

tického zmatku. Zpomaleni se diky tomu
omezilo na 10 dni. Pak bylo moZno vyrobu
opét zahajit. Aby zabranila pfipadnému
zpozdéni dodacich lh(t, pfiobjednala firma
Valk Welding k jiZ objednanym 40 robotdm
dal3ich 35 robotd.

Valk Welding vyjadrila pfi oficialni oslavé
své 50leté existence japonskym koleglim
firmy Panasonic Welding Systems svoji

soustrast v souvislosti s ob&tmi tsunami.



5O0LETE VYROCI

Valk Welding hledi zpét na zdafilou oslavu své 50leté
existence. V poslednim bfeznovém tydnu pozvala firma 50
Valk Welding své zakazniky na navitévu do svého Years

sidla v Alblasserdamu . Dodavatelé, zakaznici i byvali %

zaméstnanci vyuZili pfileZitosti nahlédnout do zakulisi m
montaze robotickych systémi a distribuce spotifebniho in welding
materialu.

Oficialni oslavu jubilea zahajil den dodavateld, na ktery byli po-
zvani vsichni dodavatelé. Firma Valk Welding tim chtéla zdGraznit
dlouholeté vztahy s poCetnou skupinou svych dodavateld. Vztah(
budovanych na zékladé vzajemné spoluprace.

Ze vSech partnerd, ktefi pfijali pozvani, stoji za zminku na prvnim
misté navstéva z japonské firmy Panasonic. Zatimco vétSina ja-
ponskych vyrobcd kvili nedavnému tsunami svoji vlast neopustila,
ucinil Koichiro Masai, president firmy Panasonic Welding Systems
vyjimku a oslavy jubilea se zicastnil. Firma Valk Welding je jednim
z nejvétsich nezavislych systemovych integratord tohoto vyrobce
a pan Masai vyjimecny vztah firmy Valk Welding s jejim japonskym
dodavatelem ve svém projevu jesté jednou zvlasté zddraznil.
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UsSPESNY PROGRAM

PRODLOUZEN

Program vymény, zvany Replacement
Program, ktery firma Valk Welding pfed
dvéma lety zahdjila s dodavatelem
Panasonic Welding Systems Japan, bude
prodlouZen. Program vymény, uréeny
plvodné pro pfijimani zpét starych
svafovacich robotl Panasonic, byl pfijat
tak Gspésné, Ze Replacement Program byl
roz§iten i na roboty jinych vyrobcd. To mélo
za nasledek, Ze firma p¥ijima mimo jiné
roboty firem Cloos, ABB, Yaskawa-Motoman,
Fanuc, OTC, IGM a Kuka.

V ramci programu Replacement Program
mohou podniky za velice pfiznivych podmi-
nek nahrazovat své vyslouZilé svafovaci

VALK WELDING FORUM

Firma Valk Welding zahéjila letos na jafe
provoy diskusniho féra pro svafovaci
roboty, kde si spolu mohou zakaznici
vyménovat zkuSenosti a klast dotazy
jinym uZivateldm svafovacich robotd a
pracovnikiim firmy Valk Welding. Férumje
po prihlaseni pfistupné zakaznikdm firmy

USPORA ENERGIE AUTOMATICKYM

VYMENY VELETRHY A AKCE

METAVAK 2011
Gorinchem, Nizozemsko
8. - 10. listopadu 2011

_eco
ideas

VALK WELDING DTPS USERSCLUB
Alblasserdam, Nizozemsko
23. listopadu 2011

TECHNI-SHOW 2012
Utrecht, Nizozemsko
13 - 16. bfezna 2012

roboty za svafovaci roboty nejnovéjsi gene-
race Panasonic TAWERS G3.

Pfijimani robot( je souCasti vyménného
programu, kdy specializovany podnik zbavi
ovladaci skiiné plasté a diky tomu pak
zajisti ekologickou likvidaci elektronickych
komponentd.

INDUSTRIE PARIS
Pafiz, Francie
26 - 30. bfezna 2012

VIDEO ARCHIV

Na www.valkwelding.cz/videos/
naleznete kratké filmy

o aktualnich projektech

s roboty

TIRAZ
"Valk Mailing" je ob¢asnik vydavany firmou
Valk Welding a je zasilan zdarma viem
obchodnim partnerd. Pokud si pfejete tento
casopis v budoucnosti také dostavat napiste
na info@valkwelding.cz

Valk Welding . Pro programovaci systému

DTPS bylo rovnéz vytvofeno samostatné
specialni forum, kde si mohou vyménovat
zkuSenosti a klast dotazy uZivatelé DTPS.
Férum je pfistupné pouze prostfednictvim
pfihlaSovaciho kédu.

Valk Welding CZ s.r.o0.
Podnikatelsky areal 323/18
CZ-742 51 MoSnov

Ceska Republic

tel: +420 556 730 954

fax: +420 556 731 680

info@valkwelding.cz
www.valkwelding.com
www.robotizace.cz

VYPINANIM FUNKECE SVAROVACIiCH ROBOTU

Aktualnim tématem je v primyslu jiz delsi
dobu sniZovani spotfeby energie, a to nejen
kvali ochrané Zivotniho prostfedi, nybrz i z
toho dlvodu, Ze podniky chtéji sniZit stéle
rostouci ndklady na energii. Velké mnoZstvi
proudu spotfebovavaji pfedevsim stroje

a zarizeni, kterd jsou zapnutéa cely den.
Firma Panasonic si stanovila za cil sniZit
jak emise CO2 ve vSech svych vyrobnich
zafizenich, tak spotfebu energie svych
vyrobkd.

Z tychZ dlivod( vyvinula firma Valk Welding
automaticky systém pro vypinani svych
svafovacich robotd. Systém je moZno

nyni ziskat jakoZto funkci 'auto-shut

down’ (funkci automatického vypinani)

na svarovacich robotech typu Panasonic
Tawers. Funkce automatického vypinani
automaticky vypina robotické zafizeni

Nizozemsko:

Valk Welding B.V.

P.0. Box 60

2950 AB Alblasserdam
Tel. +31 78 69 170 11
Fax +31 78 69 195 15

_eco
ideas

Belgie:
Tel: +32 (0)3 685 14 77

(v€etné vodniho chlazenf a dal3ich peri- Fax:+32 (0)3 6851233

fernich komponentd), jakmile zafizent
x-pocet minut neprovadi Gkony p¥i vyrobé.
Tento interval lze nastavit. Zvlasté u
zafizeni s neplanovanymi prostoji pfinasi
nova funkce automatického vypinant
znacénou Gsporu energie. Funkce byla
mezitim instalovana u nékterych nizozems-
kych zakaznik( firmy Valk Welding. Mate
zajem i Vy? PoSlete v tom pfipadé poptavku
na elektronickou adresu info@valkwelding.
com a uvedte poznadmku o automatickém
vypinani.

Francie:

Valk Welding France

Tel. +33 (0)3 20 10 00 39
Fax +33 (0)3 20 10 01 12

Dansko:
Valk Welding DK A\S
Tel +45 64421201
Fax +45 64421202

Obsah a vyroba:
Steenkist Communicatie,www.steencom.nl
& Valk Welding



