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_aﬁ__wspélpracy’podrgosi technologie
robotéw spawalniczych
- na wyzszy poziom

Ponadto w numerze: 30 lat temu firma Valk Welding wprowadzita roboty spawalnicze japonskiego produ-
IVlermeiren, jeden z pierwszych Klientéw ....... 3 centa Panasonic na rynek krajow Beneluksu. Od tej chwili, obie spétki blisko wsp6t-
- VWCO prezentuje urzadzenia TM-cobot na pracowaty w sferze rozwoju innowacji w dziedzinie robotyzacji w spawalnictwie.

targach TechniShOW .........cccoeveeveeieieierinnne. 4-5 Podczas gdy firma Panasonic rozwineta swoje roboty spawalnicze do obecnej gene-
- Robot spawalniczy spawa ramy krzeset........... 6 racji spawalniczych systeméw zrobotyzowanych TAWERS ze zintegrowanym zZrédtem
- Serie robotow TM & TL do spawania tukowego 7 pradu, firma Valk Welding zapewnita elastyczne ich uzytkowanie i zastosowanie

- Specjalisci w dziedzinie produkcji kot robia krok technologii sensoréw i réznych aplikacji oprogramowania. Uzyskano dzieki temu

w strone robotyzacji spawania ........c.ccecenee. 8 . . are o . ae P . .. . .
3 T technologie, ktora umozliwia setkom przedsiebiorcow zorganizowanie ich codziennej

- Mata firma przetrwata dzieki robotowi ,
g g produkcji w bardzo efektywny sposéb.

SpawalniGzEMUL A........... 2 e A elenennnnss 9

- Clemens Technologies spawa doskonale bez Przed nawigzaniem wspétpracy z firma Panasonic, firma Valk

Sledzenia SPoin .....cccceevvevierenieeninineniene 10-11 Welding przez dziesie¢ lat sprzedawata roboty spawalnicze firm
- Firma ROBIN korzysta z najnowszej Cloos i IGM. Remco H. Valk wyjasnia , Europejscy producenci
TEE 2 T o o oo P TP N 12-13 robotéw wéwczas budowali 200 robotéw rocznie, podczas gdy
- Najnowsza technologia pod klucz w systemach wielko$¢ produkgji japoriskich producentéw robotdéw wynosita
spawania zrobotyzowanego firmy ponad 500 urzgdzen na miesigc. Dlatego, w tych czasach, ich
Valk Welding .......cccoeeveveveieeeiieceeeeeeee 13 niezawodnos¢ dziatania byta wyzsza, niz urzadzen budowanych w
- Urzadzenie spawalnicze do wykonywania spoin Europie. Ponadto roboty japonskie byty znacznie tansze. Dla nas
wzdtuznych odgrywa istotng role w produkgji byty to dobre argumenty aby dodac roboty spawalnicze produko-
blach platerowanych .......ccccocovvverrriennne. 14-15 wane w Japonii do naszego programu sprzedazy”.
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- Firma Henjo spawa ztozone elementy z uzyciem

dwdch manipulatoréw dwuosiowych typu Drop
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@ Cigg dalszy ze
strony tytutowej

Pionierzy w dziedzinie robotéw spawalniczych

Sprzedajac pierwsze generacje robotéw spawalniczych na rynku holender-
skim w latach siedemdziesigtych i osiemdziesigtych, firma Valk Welding

stata sie jednym z pionierow w tej dziedzinie. Dzieki temu, firma Valk

Welding moze dalej rozwijac swojg wiedze i doswiadczenie na tym polu i

uzyskac przewage nad innymi dostawcami. Kolejny przetom nastgpit wraz z

wprowadzeniem robotéw spawalniczych firmy Panasonic na rynek krajow

Beneluksu. W samym roku 1990 firma Valk Welding sprzedata 90 robotéw

spawalniczych Panasonic AW660 i stworzyta podstawe dla diugoterminowej

wspotpracy z wieloma klientami. Z tego powodu firma Valk Welding stata

sie jednym z najwiekszych odbiorcow systeméw spawalniczych firmy Pana-

sonic w Europie, co takze doprowadzito do bliskiej wspotpracy w rozwoju

sprzetu i oprogramowania do programowania offline DTPS.

Wraz ze sprzedazg 3000 robotéw spawalniczych Panasonic

w minionych 30 latach, wspoétpraca miedzy firmami Panaso-

nic i Valk Welding wkroczyta w nowy wazny etap.

Mata wielko$¢, duza réznorodnoéé
Firma Valk Welding wprowadzita roboty
spawalnicze firmy Panasonic do Europy Srod-
kowej, w czasie gdy w przemysle nastgpita
zmiana trendu, z produkcji wielkoseryjnej

do matoseryjnej, o duzej réznorodnosci.
Zadaniem firmy Valk Welding byto przystoso-
wanie robotow spawalniczych do tej zmiany.
Wprowadzenie programowania offline za
pomocg DTPS (Desk Top Programming System)
odegrato kluczowg role w tym, nad czym obie
spotki blisko wspoétpracowaty przez minione 22
lata. DTPS, wykorzystywany przez ponad 700
uzytkownikow jest obecnie jednym z najcze-
Sciej stosowanych systeméw programowania
offline robotéw spawalniczych w Europie.

Komplementarnos¢

Zdolnosci firmy Valk Welding do komplemen-

tarnosci w tym, co jest juz mozliwe w dziedzi-

nie robotéw spawalniczych, szczegdlnie deter-
minowaty wspotprace w ciggu ostatnich 30 lat.

,,Podczas gdy Panasonic buduje standardowy

produkt w duzych ilosciach, firma Valk Welding

zapewnia elastyczng aplikacje i integracje
zrobotyzowanych systemdw spawalniczych
pod klucz, dodajac sprzet i oprogramowanie

opracowane przez nas” wyjasnia Remco H.

Valk wymieniajac dodatkowe produkty z oferty

firmy Valk Welding:

e Uchwyty robotéw Valk Welding z pneuma-
tycznym ztgczem antykolizyjnym i zacisk
mocujacy drut spawalniczy w palniku

e System wyszukiwania dotykowego spawane-
go elementu Quick Touch Sensing

e System ochrony programu (Program Protec-
tion System), ktéry umozliwia kalibrowanie
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robota lub osi zewnetrznych natychmiast po
kolizji lub przesunieciu

e System zarzadzania jakoscig (Quality Mana-
gement System)

e Oprogramowanie robota dostosowane indy-
widualnie do klienta CMRS (Custom Made
Robot Software)

e Automatyczne generowanie programu robo-
ta APG (Automatic Programming Generator)

* Kamera skanujaca - laserowy system $ledze-
nia spoin Arc-Eye

¢ System zbierania danych wydajnosci zrobo-
tyzowanego stanowiska - MIS (Management
Information System)

Takze dzieki powyzszym innowacjom firma

walk welding

Valk Welding podniosta proces zrobotyzo-
wanego spawania na wyzszy poziom, gdzie
mozna optymalizowac jakos¢, efektywnosé
oraz elastycznos¢. Produkcja nawet pojedyn-
czych elementéw z wykorzystaniem robota juz
nie jest wyjatkiem.
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Grensverleggend in mobiliteit BELGIA

Vermeiren, jeden z pierwszych klientéw

Firma Vermeiren, belgijski producent wézkéw inwalidzkich i Srodkéw czystosci, byta jedng z pierwszych

spotek, ktore kupity robota spawalniczego Panasonic AW7000 podczas wprowadzenia robotoéw spawal-

niczych firmy Panasonic na targach Techni-Show w roku 1988. Od tego momentu firma Vermeiren nabyta

6 robotéw spawalniczych Panasonic w firmie Valk Welding do produkcji prowadzonej w Belgii, z ktérych

czes¢ poiniej zostata przewieziona do Polski, w ramach przenoszenia produkcji, gdzie nastepnie dostar-

czono 20 nowych jednostek. ,,Dobrym powodem dla ktérego wybralismy firme Panasonic byta korzystna

cena oraz wsparcie firmy Valk Welding” méwi kierownik dziatu R & D Patrick Jespers, ktéry w tym czasie

zajmowat sie zakupem pierwszego robota w 1988 roku.

Ze wzgledu na rosnaca konkurencje z
krajéw o niskich ptacach, firma Ver-
meiren byta zmuszona do krytycznego
przegladu kosztéw produkcji. Chociaz
giecie i spawanie ram sg jedynie
niewielkg czescig procesu produkgji,
zrobotyzowanie procesu spawania
przyniosto znaczgce oszczednosci.
Szes¢ lat pdzniej, z powoddw duzo
nizszych ptac, producent wézkéw
inwalidzkich zdecydowat sie w

catosci przenies¢ produkcje do Polski.
,Tapicerka, produkcja két i montaz po-
zostajg czynno$ciami wymagajacymi
duzego naktadu pracy, ktéry nie daje
wiele mozliwosci dla automatyzacji”
wyjasnia Patrick Jespers.

Zadecydowata cena

,To rzeczywiscie byt pierwszy robot
przez nas kupiony. Oznacza to, ze
praca z robotami byta dla nas w tym
czasie kompletng nowoscig. Wybor
firmy Panasonic, zamiast producenta
niemieckiego, zostat dokonany gtéw-
nie z powodu ceny. Nasi pracownicy
mogli takze uczestniczy¢ w szkoleniu
w siedzibie Valk Welding w Belgii,

w miejscowosci Schoten, ktora jest
blisko naszej fabryki” wyjasnia Patrick
Jespers. W tym czasie roboty miaty
dwa stoty indeksujace ustawiane
pneumatycznie, a rama typu H jeszcze
nie byta dostepna. Dlatego pozycjono-
wanie robotow i stotéw musiato by¢

www.vermeiren.be

wykonane mozliwie najdoktadniej, tak
aby istniejace programy mogty byé
wymieniane miedzy systemami robo-
tow w mozliwie najwiekszym zakresie.

Utworzenie Reha-Pol-A

Do naszej fabryki w Polsce, otwartej
w potowie 1994 roku, przenieslismy
kilka robotow spawalniczych z fabryki
w Kalmthout w Belgii. Instalacja w
Polsce byta wykonana przez pracowni-
kéw firmy Valk Welding. Wim Rombe-
ek, ktéry w tym czasie pracowat jako
doradca w firmie Valk Welding mowi
,Firma Valk Welding pomogta w de-
montazu systemoéw robotéw w Belgii
w taki sposdb, aby ich uruchomienie
w Polsce byto mozliwie najtatwiej-
sze. W tym czasie montazysci z firmy
Valk Welding pokonywali okoto 1000
km, jezdzac do Polski wraz z naszymi
pracownikami, w celu wykonywania
dalszych prac. Stopniowo obowigzki
te byly przejmowane przez miejsco-
wych pracownikéw, zaréwno z firmy
Vermeiren jak i specjalistow w dzie-
dzinie spawania z firmy Valk Welding
z Czech”.

Najwieksza fabryka w Polsce

W Polsce zlokalizowane jest obecnie
najwieksza fabryka firmy Verme-
iren. Mowi Patrick Jespers ,\W Belgii
wykonujemy wytgcznie adaptacje i
dopasowanie wozkéw inwalidzkich

i Srodkdw pomocniczych. Wprowa-
dzenie robotéw spawalniczych w
firmie Reha-Pol-A nie jest tak bardzo
uzasadnione kosztami pracy, ktdre

sg waznym czynnikiem w Europie
Srodkowej, lecz przede wszystkim
wydajnoscia. ,,Ponad 20 celi robotéw
spawalniczych zapewnia stale wysoka
wydajnos¢ podczas pracy na 3 zmiany
i nie mozna tego zastgpic¢ spawaniem
recznym. Dodatkowo, stata wysoka
jakos¢ spawania odgrywa wazng role
w tym przypadku”.

Ciagla innowacyjnos¢

Od poczatku w roku 1994, firma

Valk Welding dostarczyta 23 roboty
spawalnicze, zastepujac technicznie
przestarzate roboty spawalnicze no-
wymi. ,Starsze modele kontynuowaty
produkcje do momentu gdy w koncu
zaczety stwarzad zbyt wiele proble-
mow w eksploatacji. To ze robot
obniza swojg wartos$¢ w ciggu kilku lat
nie jest powodem aby od razu wymie-
nia¢ go na nowy” konkluduje Patrick
Jespers. Najstarszy, stale pracujacy
robot spawalniczy firmy Panasonic w
firmie Reha-Pol-A jest z roku 1996.
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Coboty TM: Pierwsze
na Swiecie roboty
wspolpracujace ze

ROBOT

standardowo zinte-
growanym systemem

wizyjnym

Coboty TM

produkowane przez firme
Techman Robot: sita zintegro-
wanego systemu wizyjnego

Prezentujac osiem urzadzen typu TM-cobot o specjalnych
zastosowaniach, firma VWCO, cze$¢ grupy Valk Welding,

collaborative robots
Roboty wspdtpracujace (collaborative robots), w skrécie zwane

cobotami, tarisze niz roboty przemystowe, sg gotowe do natychmia- wprowadzita urzadzenia TM-cobot na targach Techni-
stowego dziatania oraz sa programowalne w przyjazny dla uzytkownika Show (Holandia). Podczas tych targéw, organizowanych
sposob. Dlatego coboty sg coraz czesciej wigczane w linie montazowe dla przemystu wytwérczego w krajach Beneluksu, wielu

i stosowane do zatadunku, montazu i do innych zastosowan. Roboty

) - S ) o . dostawcow zaprezentowato urzadzenia typu cobot, wsréd
wspotpracujace spetniajg najnowsze wymagania w dziedzinie bezpie-

czeristwa i sa w zwigzku z tym odpowiednie do stosowania w $rodo- ktérych urzadzenia TM-cobot, firmy Techman Robots,
wisku produkecyjnym, wspdtpracujac z pracownikami bez koniecznosci stanowity wyjgtkowgq oferte. Dzieki zintegrowanej funkcji
stosowania dodatkowych srodkéw ochrony. Smart, TM-cobot moze rozpoznawacé wzory, lokalizowaé
A obiekty, odréznia¢ barwy, odczytywac kody kreskowe, itd.

< VW >
c 0 distributed by Valk Welding
A 4
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Mozliwoéci zintegrowanego systemu wizyjnego

Firma Techman Robots opracowata coboty TM jako
jeden kompletny system. Uzyskano w ten sposob
sytuacje, w ktorej system wizyjny jest zintegrowa-
ny w 100% z urzadzeniem i oprogramowaniem.
Dzieki temu uzytkownik ma do dyspozycji uniwer-
salny system o duzych mozliwosciach w zakresie
rozdzielczosci, wraz ze wszystkimi funkcjami, jakich
mozemy oczekiwac po systemie wizyjnym. Celem
zademonstrowania mozliwosci tego urzadzenia,
firma VWCO pokazata pare zastosowan, w ktérych
TM-cobot samodzielnie umieszczat domino w od-
powiednich miejscach, sortowat kolorowe pionki,
uktadat mate pudetka jedno na drugim, robit kawe
i drukowat logo. Aby udowodni¢, ze TM-cobot
potrafi znalez¢ dowolnie dostarczane elementy,
zwiedzajgcy mogli sami przestawiac elementy w
wybranym przez siebie kierunku. Bez problemu
roboty TM-cobot byty nadal zdolne do znalezienia

nowych pozycji. Anton Ackermans z firmy VWCO:
,,Dzieki zintegrowanemu systemowi wizyjnemu
TM-cobot jest zawsze zdolny do doktadnego okre-
slenia wtasciwej pozycji. A takze chwytak zawsze
podniesie produkt w Srodku lub tak, jak to zostato
zaprogramowane. Dlatego produkty te nie musza
by¢ umieszczane w zaprogramowanych wstepnie
pozycjach. TM-cobot najpierw skanuje lokalizacje,
a nastepnie okresla ich doktadng pozycje. Skutkuje
to ogromna wygoda i oszczednoscig czasu podczas
programowania”.

Zgodnos¢

Urzgdzenia TM-cobot moga by¢ wyposazone w
specjalne chwytaki. Rdznia sie one od chwytakéw
montowanych na robotach przemystowych tym,
ze ich sita i nacisk sg nastawne i nie mogg mie¢

ostrych ksztattéw. Sita i nacisk sg ste-
rowane za pomoca oprogramowania
TMFlow, podczas gdy sita chwyta-
kéw na 0$ moze by¢ nastawiona w
przedziale od 3 do 15 kg. Zaleta jest
taka, ze mozna regulowac¢ nacisk, z
ktérym chwytak robota typu cobot
podnosi produkt. Anton Ackermans
z firmy VWCO: ,,Najnowszym osia-
gnieciem tutaj jest programowalny
w fatwy sposéb chwytak Co-Act
firmy Zimmer, pracujacy na bazie
10-link. Chwytak Co-Act zawiera
sitowniki i czujniki, ktére umozliwiaja
zastosowanie aplikacji podnoszenia

i umieszczania produktéw o duzym
zakresie szerokosci”.

Latwo$¢ programowania

Roboty wspdtpracujace TM-cobot
moga by¢ programowane w prosty
sposéb. Ramie cobota moze by¢
recznie prowadzone do dowolnej
pozycji i nauczone, a takze ustawione
punkt po punkcie (programowanie
prowadzone recznie). Programy
moga by¢ optymalizowane, a ruchy
moga udoskonalane pod wzgledem
szybkosci i czasu, uzywajac note-
bookéw i tabletow. Z tego powodu
TM-cobot sg tatwe i szybkie w ob-
studze nawet dla oséb niemajacych
doswiadczenia w programowaniu ro-
botéw. Podstawowych zadarh mozna
nauczy¢ sie w ciggu jednego dnia.

Idea cobotéw TM-cobot jest oparta na
trzech zasadach: inteligentny, prosty i
bezpieczny (Smart, Simple, and Safe).

Inteligentny
(Smart)

Standardowy, wbudowany system wizyjny
jest zintegrowany zaréwno z urzadzeniem
jak i oprogramowaniem. Dzieki funkcji
Smart, coboty typu TM-cobot mogg
rozpoznawac wzory, lokalizowac obiekty,
odrdzniac barwy, czytac kody kreskowe,
itd

| Bezpieczny
(Safe)

W przeciwienstwie do robotow prze-
mystowych, coboty typu TM-cobot sg
automatycznie i w bezpieczny sposéb
zatrzymywane jesli sg obcigzane ponad
ustalong wartosc.

Prosty
(Simple)

Powodem dla ktérego coboty typu TM-
cobot s3 tatwiejsze w obstudze jest intu-
icyjna funkcja nauki. Ramie cobota moze
by¢ recznie prowadzone do dowolnej
pozycji i ustawione punkt po punkcie.

Programowane
bez kodu

Dzieki rewolucyjnemu, tatwemu w
obstudze interfejsowi, praktycznie kazde
zadanie w dziedzinie automatyzacji moze
by¢ opracowane z uzyciem notebooka lub
tabletu. W tym celu teach pendant robota
nie jest potrzebny. Roboty wspotpracujgce
typu TM-cobot s3 tatwe i szybkie w obstu-
dze, nawet dla 0sob bez doswiadczenia w
programowaniu robotéw. Podstawowych
zadan mozna sie nauczy¢ w ciggu jednego
dnia.

www.vwco.nl

< VW >
c 0 distributed by Valk Welding
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" __ll__}_f-Robot spanhzy spawa ramy kresel

Firma Van der Sluis uzywa zrobotyzowanego systemu spawalniczego,

//

dostarczonego przez firme Valk Welding

Na rynku projektowania mebli, firma VDS Van der Sluis
jest znana od ponad 70 lat. Spé6tka opracowuje i produ-
kuje stalowe meble dla dobrze znanych marek. W pro-
cesie produkcji czynnosci wykonywane podczas obrébki
rur, takie jak ciecie, giecie, wiercenie, spawanie i nakta-
danie powtok lakierniczych sg najbardziej oczywistymi
etapami, w ktérych automatyzacja moze zaoszczedzi¢

W przesztosci firma VDS Van der Sluis, oprocz produkcji mebli do
szkot i biur, sprzedawata produkty takze pod swojg markg, obecnie
producent koncentruje sie catkowicie na produkcji. Wtasna marka
jest obecnie sprzedawana przez partnera, firme Casala, dla ktorej
Van der Sluis produkuje krzesta i stoty. ,Jestesmy mocni jesli cho-
dzi o produkcje z rur i drutu, gdzie wszystkie operacje wykonujemy
samodzielnie. Nadrzednym celem jest stata, wysoka jakos¢ od pro-
jektu do produkcji i dostawy. Nasza niezawodnos¢ jest wyzsza niz
98.5%. Dzieki tej jakosci, produkujemy dla wielu klientow réwniez
z zagranicy” wyjasnia Niek van der Sluis.
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koszty pracy. ,,0 skroceniu czasu produkcji decyduje robot spa-
walniczy a nie pracownik. Dodatkowo oprocz kosztéw, chodzi o
powtarzalng, wysoka jako$¢, jaka mozemy zagwarantowac dzieki
zastosowaniu robotéw spawalniczych” moéwi dyrektor i wiasciciel
firmy Niek van der Sluis. W ciggo kilku ostatnich lat, VDS zakupit
cztery zrobotyzowane systemy spawalnicze, dzieki ktorym moze
spawac 50.000 ram krzeset rocznie dla rosngcego rynku mebli.

Lata do$wiadczen w dziedzinie robotéw spawalniczych

Van der Sluis ma wieloletnie doswiadczenie i wiedze techniczng w dziedzi-
nie giecia, spawania i wykanczania materiatéw rur i drutéw. Wszystkie ramy
krzeset, stotéw, stotkdow barowych i tawek sg spawane i powlekane, a takze
catkowicie wykarnczane samodzielnie przez firme. ,Uzywalismy robotéw
spawalniczych na wczesnym etapie. Podczas pierwszego etapu wymiany

w roku 2011, zmieniliémy dostawce na firme Valk Welding, co skutkowato
zakupem kilku robotéw spawalniczych. Wszystkie cele s3 wyposazone w
roboty spawalnicze ze stanowiskami roboczymi po obu stronach robota.
Gdy pracownicy zatadowujg i roztadowujg spawane elementy, robot spawa
ramy na stanowisku po drugiej stronie”, mowi Niek van der Sluis.




Stét indeksujacy skrocit odleglosci

Czwarta instalacja zawiera robota spawalniczego
Panasonic TA-1400WG3 na cokole i dwa stanowi-
ska robocze na stole indeksujagcym. ,Aby poprawié
przeptyw pracy na stanowisku, zdecydowano sie
na zastosowanie stotu indeksujacego, gdzie robot
spawa po jednej stronie stotu, a na drugiej stronie
odbywa sie zaktadanie i zdejmowanie spawa-
nych elementéw. Dzieki temu mozna byto skrécié
odlegtosci jakie pokonujg operatorzy. Dodatkowo,
w celu uzyskania optymalnej dostepnosci, do mani-
pulowania produktami wybrano pozycjonery typu
L” wyjasnia Alex Hol, doradca techniczny w firmie
Valk Welding.

Préba stosowania Active Wire Process

Jeden z rodzajéw ram z rur cienkosciennych, o
grubosci 2 mm i Srednicy ¢ 40 mm, jest obecnie
spawany z uzyciem procesu TIG. Niek van der Sluis
wyjasnia ,Robimy to, aby mozliwie maksymalnie
ograniczy¢ poprawki. Jednak kosztuje to catkiem
duzo czasu (pieniedzy). Dlatego wraz z firmg Valk
Welding rozpoczelismy proby z zastosowaniem
procesu MIG wraz z procesem Active Wire Process”.
Active Wire Process jest pofgczeniem procesu SP-
MAG i sterowania podawaniem drutu, w ktérym
drut spawalniczy jest podawany w tyt i w przdd z
duzg czestotliwoscig. Active Wire Process umozliwia
spawanie materiatéw cienkosciennych szybciej i bez
odpryskow, wiec poprawki s minimalne”.
www.vdsculemborg.com

Panasonic

Serie robotow ‘
TM & TL do spawania lukowego

Roboty Panasonic do spawania tukowego,
wraz z oprogramowaniem i konfiguracja celi
stworzonej przez firme Valk Welding tworzg
doskonale wspotpracujacy zestaw. Firma
Valk Welding dodaje wtasne technologie,
takie jak uchwyt spawalniczy, kalibracja, sys-
tem ochrony programu (Program Protection
System) oraz systemy wyszukiwania dotyko-
wego i $ledzenia spoiny, tak aby umozliwic¢
osiggniecie maksymalnej wydajnosci robota
spawalniczego. Firma Panasonic oferuje
sze$¢ réznych typow obecnej generacji
robotow serii TAWERS ™ TM/TL, ktére réznia
sie sposobem prowadzenia przewodow
pradowych, gazu ostonowego, sprezonego
powietrza, chtodzenia wod3 i drutu spawal-
niczego.

Seria robotéw TM - wewnetrzne lub
zewnetrzne prowadzenie przewoddéw
Podstawowy model serii TM jest dostepny z zesta-
wem przewoddw prowadzonym przez ramie robota
(wewnetrzny) lub na zewnatrz ramienia robota
(zewnetrzny).

Seria robotéw TM - model hybrydowy
Ponadto, program robotéw spawalniczych
zawiera wersje hybrydowg, w ktérej na zewnatrz
ramienia robota prowadzony jest wytgcznie prze-
wod prowadzacy drut spawalniczy, a przewody
pradowe, gazu ostonowego, sprezonego powietrza i
chtodzenia wodg przechodzg przez ramie. Przewdd
prowadzacy drut jest lekki i tatwiej porusza sie we
wszystkich osiach ruchu niz caty zestaw. Takie roz-
wigzanie eliminuje catkowicie ,skrecanie sie” drutu
spawalniczego podczas obrotu ostatniej osi.

Seria robotéw TL

Jako nastepca serii robotéw Panasonic TA, seria TL
zostata zmodyfikowana pod wieloma wzgledami,
takimi jak wiekszy zasieg roboczy, bardziej wydajny
system prowadzenia przewoddw opracowany przez
Valk Welding, a takze poprawiony system podawa-
nia drutu. Obstuga robotéw spawalniczych z serii
Panasonic TAWERS™ TL pozwala na wptywanie

na wazne elementy zarzadzania, takie jak jakosc,
doktadnos¢, elastycznosé i czas cyklu, dzieki czemu
mozna uzyskac optymalng wydajnos¢ automatyza-
cji procesow spawania.
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DM ) wheol

Specjalisci w dziedzinie produkgji ket i’oiq
krok w strone robotyzacji spawania

DM Wheel Systems w holenderskim miescie
Boxtel, projektuje i produkuje kofa do
wozkow transportowych, obrotowe kétka
samonastawne i specjalne kota dla systemow
logistycznych, kolejek gorskich, wozkow
samojezdnych (AGV) i systemdw sprzedazy
wysytkowej. Po fuzji 10 lat temu, firma zdecy-
dowata sie na modernizacje logistyki i maszyn
lub na przeniesienie produkcji do kraju o
niskich ptacach. Frank van Schaaijk moéwi: ,,Z
tego powodu, w tym czasie, wszyscy zaczeli
produkowaé w Chinach. Dzieki utrzymaniu
produkgji, jako nieliczni w naszym kraju,
moglismy obstugiwac rynek duzo szybciej
dzieki krétkim czasom dostawy. Okazato sie
potem, ze byta to dobra decyzja. Dodatkowo,
zdaliSmy sobie sprawe z tego, ze bylibysmy
mniej narazeni jesli dostarczalibysmy kom-
pletne systemy zamiast standardowych kot.
Oznaczato to, ze musielismy takze wykonywac
formowanie wtryskowe, laserowe ciecie i
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Podjecie strategicznej decyzji dotyczacej prowadzenia OEM z catym systemem i

utrzymanie produkcji we wtasnym kraju przyczynito sie do osiggniecia zysku w firmie
DM Wheel Systems. Przy wzroscie o 70% w ostatnich czterech latach, nie mozna
byto unikng¢ wykonania kroku w kierunku automatyzacji w dziedzinie spawania.

,»0siggneliSmy punkt zwrotny juz dawno, ale potrzeba co najmniej roku zanim robot

spawalniczy zacznie dziata¢ petng parg u nas. Zgtebienie problemu, wykonanie te-

stow i szkolenie ludzi wymaga czasu. Poniewaz nie mieliSmy zadnego doswiadczenia

w dziedzinie robotéw spawalniczych, proces zajgt nam rok, ale nastepne kroki, ktore

podejmiemy, beda znacznie szybsze” méwi Frank van Schaaijk, ktéry prowadzi firme

wraz ze swoim bratem Christianem van Schaaijkiem.

spawanie. Od roku 2013, dzieki inwestycjom,
znaczaco pobudzilismy naszg produkcje i logi-
styke oraz zwiekszylismy liczbe zatrudnionych
do 27 oséb.

Duza zmiana

Firma DM Wheel Systems obecnie posiada
nowoczesny magazyn, nowoczesne maszyny
pozycjonujace, urzagdzenia do ciecia laserowego
oraz system tukowego spawania zrobotyzo-
wanego firmy Valk Welding. ,,Na poczatku,
robota uzywalismy do spawania duzych serii
produktéw, ale teraz mamy wieksze doswiad-
czenie w obstudze systemu, wiec potrafimy
programowac szybciej nowy produkt, i coraz
wiecej produktow bedzie spawanych z uzyciem
robota. W ramach grupy produktéw mamy

do czynienia z duzg zmiennoscig wymiardw i
bardzo zmieniajgcymi sie wielkosciami serii.
Wymaga to wysokiego stopnia elastycznosci w
automatyzacji” méwi Frank van Schaaijk

Cela robota spawalniczego z odciagiem
dymoéw spawalniczych

System spawania zrobotyzowanego skfada sie
z robota spawalniczego Panasonic TAWERS
TM-1400WG3 z dwoma obrotowymi stotami
umieszczonymi obok siebie. Cela jest catkowi-
cie zamknieta i zabezpieczona z przodu przez
szybko przesuwajace sie drzwi. ,Emitowane
dymy spawalnicze sg odciggane i filtrowane.
Filtr jest automatycznie czyszczony w momen-
cie gdy zmniejsza sie sita zasysania. Czgsteczki
pytu zebrane na filtrach sg wéwczas zbierane i
usuwane jako odpady. Majac taki system - nie
bedzie szkodliwych dymdw spawalniczych na
stanowisku pracy i w powietrzu zewnetrznym”
wyjasnia Frank van Schaaijk.

Znaczne oszczednosci czasu

Specjalista w zakresie produkcji kot dostarcza
takze specjalne kota dla rynku atrakcji (lunapar-
koéw). ,Wdwczas masz do czynienia z duzymi



predkosciami i duzym tadunkiem uzytecz-
nym. W tym przypadku jakos$¢ spawania
musi by¢ zawsze najwyzsza. Obecnie
mozemy to zagwarantowac stosujgc robot
spawalniczy. Ponadto, stosujac robota,
uzyskujemy znaczng oszczednos¢ czasu
gdy spawamy ‘rame’ takich duzych koét.
Spawanie za pomocg robota spawalnicze-
go trwa 7 minut, podczas gdy spawanie
reczne zajetoby okoto 45 minut”. Ogdlnie
rzecz biorgc, system spawania zroboty-
zowanego firmy Valk Welding okazat sie
by¢ najnowoczesniejszym rozwigzaniem
automatyki przemystowej w dziedzi-

nie spawania. Robot zapewnia ptynng
integracje z naszym procesem produkc;ji.
Obecnie juz nie mozemy sie obej$¢ bez
tego rozwigzania. Powinnismy byli zacza¢
wczesniej”

www.dmwheelsystems.com

Mata firma przetrwata —
dzieki robotowi spawalniczemu

Firma Metall.be, mata spétka produkujaca ogrodzenia i sprzedajaca je przez inter-
net, zainwestowata rok temu w robot spawalniczy. Oprdcz ciecia i giecia, spawanie
jest jedng z najwazniejszych operacji wykonywanych w tej firmie. Do tej pory, do
wykonywania tego zadania, firma Metall.be zatrudniata czterech petnoetatowych
spawaczy. Naczelny dyrektor i wiasciciel Stephan Laschet méwi ,,Po przejsciu jed-
nego z naszych spawaczy na emeryture, staneliSmy przed prawdziwym problemem.
Bardzo trudno byto znalez¢ wykwalifikowanych spawaczy, za to tatwiej byto zatrud-
ni¢ mtodych ludzi dobrych w programowaniu. Z tego powodu podjeliSmy decyzje o

wykonywaniu wszystkich prac spawalniczych za pomocg robota”.

Zatrudniajac 10 pracownikow, firma Metall.be
rocznie przetwarza 360 ton stali do produkgji
szerokiego asortymentu ogrodzen. Jest to inte-
resujaca ilos¢ z punktu widzenia inwestowania
w robot spawalniczy. Podczas dnia otwartego
w firmie zlokalizowanej w regionie, Stephan
Laschet zobaczyt jak firma zautomatyzowata
swoja produkcje za pomoca robota spawal-
niczego z firmy Valk Welding. ,Jesli to dziata

u nich, powinno by¢ takze odpowiednie w
naszej szczegolnej sytuacji” pomyslat Stephan
Laschet. , Byto nas sta¢ na taka inwestycje, ale
nie mielismy wcale doswiadczenia z robotami
spawalniczymi. Firme Valk Welding znalismy
takze z czasopism technicznych. Z tego powodu
zaprosilismy firme Valk Welding oraz odwie-
dzilismy ich gtéwng siedzibe w Alblasserdam
(Holandia) w potowie pazdziernika 2016 roku”.

Szybka dostawa

,Peter Pittomvils, dyrektor oddziatu Valk
Welding w Belgii przedstawit oferte na robot
spawalniczy zdwoma stanowiskami umiesz-
czonymi obok siebie. Wszystko zamocowane
na sztywnej ramie typu E. Firma Valk Welding
byta w stanie szybko dostarczy¢ system. Byto
to wazne dla nas, aby miec dziatajgcy robot
spawalniczy przed poczatkiem sezonu. Z tego
powodu szybko podjelismy decyzje” wyjasnia
Stephan Laschet.

Przyrzady mocujace

,Wczesniej stosowalisSmy suporty przyrzagdow
mocujacych i podktadki odpowiednie dla
réznych modeli. Po zainstalowaniu robota w
zimie, zaprogramowaliSmy pierwsze produkty i

zdefiniowalismy je za pomoca teach pendan-
ta. Naszym celem byto uzyskanie wszystkich
elementéw spawanych w catosci przez robota
i byliSmy w stanie to osiggnac¢. Ponadto mogli-
Smy poddac¢ galwanizacji kompletne elementy
ogrodzen bez koniecznosci wykonywania
przerébek”.

Spawacze zostali zastapieni

,Obecnie na stanowisku zrobotyzowanym
pracuje pracownik bez doswiadczenia w spa-
walnictwie. Jeden ze spawaczy pracuje w innej
firmie, a inny ma nowe stanowisko w naszej fir-
mie. Jedynie mate serie produktéw sg spawane
recznie przez pracownikéw wykonujacych
takze piaskowanie. Ogodlnie, robot wykonuje
prace spawalnicze za 2,5 spawaczy recznych. W
marcu 2017 roku byliSmy juz w trakcie petnej
produkcji na ten sezon”.

Elastycznosé

Teraz, rok pdzniej, pracownicy Metall.be
uzyskali wieksze doswiadczenie w pracy z
uzyciem robota spawalniczego. ,W tej chwili
spawamy kilka roznych typow na jednym
przyrzadzie mocujacym, ktéry jest odpowied-
ni dla szerokich jak i waskich elementéw. W
miedzyczasie opracowaliSmy nowy przyrzad
mocujacy, umozliwiajacy spawanie wiekszych
i dtuzszych ogrodzen za pomoca robota. W
ten sposéb jesteSmy w stanie uzywac robota
spawalniczego w elastyczny sposéb” wyjasnia
Stephan Laschet.
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Perfect

Clemens Technologies spawa doskonale

Sczep elementy, umocuj je na stanowisku robota spawal-
niczego, wprowadz program i zacznij spawac. Tak prosta
jest codzienna produkcja w fabryce maszyn Clemens w
niemieckim Wittlich. Od momentu, gdy spétka zaczeta sto-
sowac system robota spawalniczego z firmy Valk Welding,

Sledzenie spoin podczas spawania wiekszosci produktow za

Clemens Technologies produkuje maszyny do uprawy winogron,
takie jak maszyny do uprawy ziemi, przechowywania, zbioru i
procesu sadzenia. Jeszcze dwa lata temu w firmie Clemens wszyst-
kie produkty byty spawane recznie. Ze wzgledu na wprowadzenie
nowych produktéw i aktywnej dziatalnosci na rynkach zagranicznych,
obroty wzrosty z 10 milionéw w 2009 roku do 23 milionéw w roku
ubiegtym.

Przejécie na spawanie zrobotyzowane

Wraz ze wzrostem potrzeb w zakresie spawania, nadszedt czas do
uczynienia kroku w strone spawania zrobotyzowanego. ,Zawsze
poszukujemy nowoczesnych technologii i od dawna chcielismy
zastosowac robota spawalniczego. Oferta niemieckiego integrato-
ra nie spetniata catkowicie naszych oczekiwan. Kto$ poradzit nam
skontaktowanie sie z przedstawicielami firmy Valk Welding. Ich
otwarte podejscie przekonato nas najbardziej. Przedstawiono nam
funkcjonalne i proste rozwigzanie, ktére odpowiadato nam doskona-
le. Od stycznia 2016 roku dysponujemy zrobotyzowanym systemem
do spawania, sktadajgcym sie z robota spawalniczego Panasonic
TM-1800 WG3, zainstalowanego na ramie typu H ze stanowiskiem
roboczym o dtugosci 2.500 mm po obu stronach, wyposazonym w
pozycjoner PanaDice 500. Mate wymiary celi byty wazng zaletg ze
wzgledu na ograniczong powierzchnie dostepna w fabryce” mowi
szef produkcji Rainer Nau.
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bez sledzenia spoin

pomoca robota spawalniczego nie jest wymagane. ,,Przy do-
ktadnym przygotowaniu tolerancje sg tak mate, ze programy
spawania robota mogg by¢ wykonane wprost 1 do 1 przez
urzadzenie, bez poprawek” wyjasnia Otmar Meiers, szef

produkcji dziatu spawania.

Maksymalna dostepnos¢

Innym waznym wymaganiem firmy Clemens byt fakt, ze robot musiat
by¢ zdolny do spawania takze w waskich szczelinach miedzy dwoma
elementami, ktérych rozstaw wynosit 55 mm. ,Ten przypadek
zachodzi w wiekszosci naszych urzadzen do uprawy ziemi. Firma
Valk Welding mogta to zapewnié, co zostato udowodnione podczas
realizacji zaméwienia” wyjasnia Rainer Nau.

Maly, funkcjonalny i prosty

Otmar Meiers i Rainer Nau, ktérzy wspdlnie prowadzili proces
zakupu, optowali za urzadzeniem Panasonic typu TM z wewnetrz-
nym zestawem przewoddw, w ktérym wszystkie przewody zasila-
nia, chtodzenia uchwytu, sprezonego powietrza i drut spawalniczy
biegng wewnatrz ramienia robota. Standardowo wszystkie roboty
spawalnicze oferowane przez Valk Welding sg wyposazone w ztacze
antykolizyjne z pneumatycznym czujnikiem, ktére zostato opracowa-
ne i wyprodukowane przez Valk Welding. W wypadku kolizji robot
zatrzymuje sie natychmiast, a nastepnie operator moze od razu po-
nownie uruchomic robota, bez potrzeby ponowne;j kalibracji. Otmar
Meiers moéwi: ,,Poczatkowo myslelismy, ze uzywanie robota spawal-
niczego bedzie skomplikowane, ale okazato sie, ze tak nie jest. Cata
instalacja jest prosta, wiec system mogt byc zintegrowany w krétkim
czasie. Poniewaz dwdch pracownikéw przeszto szkolenie w firmie
Valk Welding w Alblasserdam, wszystko przebiega bez zaktdcen”.




50% szybciej

Firma Clemens produkuje wszystkie standar-
dowe elementy na zapas, wiec mogg one by¢
dostarczone, na zadanie, wprost do dziatu
montazu. Ponad 85% prac spawalniczych jest
wykonywane przez robota. System spawania
zrobotyzowanego jest obecnie w petni wyko-
rzystywany na dwie zmiany. Oznacza to serie
srednio 200 do 300 elementdéw, wyjgtkowo
do 2.000 elementéw. Proces spawania recz-
nego jest stosowany wytacznie podczas prac
specjalnych. ,W poréwnaniu do spawania
recznego, uzywajac robota spawalniczego
oszczedzamy 50% czasu” méwi Rainer Nau.
www.clemens-online.com

Kierownik produkcji Rainer
Nau: ,,Nie moglibysmy produ-
kowac bez robotow spawalni-
czych”

Drut do spawania firmy Valk Welding
Do spawania zrobotyzowanego firma Clemens
stosuje drut spawalniczy SG2 and SG3 firmy
Valk Welding. Otmar Meiers wyjasnia ,,Pierw-
sze testy drutu firmy Valk Welding przeszty
catkiem dobrze: spawalnosc¢ i
podawanie byto lepsze niz to, do
czego bylismy przyzwyczajeni,
€O 0znacza, ze nie mielismy
zadnych nieprzewidzianych
przestojéw. Dodatkowo
1 oprocz drutu
spawalniczego w beczkach
do zrobotyzowanego
spawania, uzywamy
takze drutu
spawalniczego Valk
Welding na naszym
wydziale spawania
recznego”.
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Po kilku latach doswiadczen z robotami spawalniczymi, francuski
dostawca, firma ROBIN szukata mozliwosci podwyzszenia jakosci,
a takze wydajnosci produkcji. Doprowadzito to do zainwestowa-
nia w instalacje robota wraz z programowaniem offline z firmy
Valk Welding, odpowiedniego do spawania metodami MIG i TIG.
»,Nowa instalacja robota spawalniczego musiata by¢ odpowiednia

Wzrost jakosci i wydajnosci produkdji

Firma ROBIN korzysta z najnowszej technologii

dla szerokiej gamy produktow i materiatéw, a ponadto zapewniac
100% programowalnos¢ offline. Przekonalismy sie, ze firma Valk
Welding oferujac swoja technologie z unikatowymi rozwiaza-
niami wyszukiwania spoiny i programowania offline, pozwala na
wykonanie kroku naprzéd w dziedzinie spawania zrobotyzowane-
go” oswiadcza dyrektor naczelny firmy ROBIN.

Rodzinna firma, ulokowana we francuskim regionie Vendée, dostawca
przemystowych produktéw z blach metalowych dla réznych sektoréw
przemystu, od maszyn rolniczych do konstrukgji stalowych oraz od
wyposazenia ulic do pojazdéw przemystowych. Na powierzchni 9.000
m?, wyposazonej w maszyny do ciecia laserowego, giecia, spawania i
montazu, pracuje 65 oséb. Wielkos¢ produkcji, z uzyciem stali, stali nie-
rdzewnej i aluminium, zmienia sie od prototypow do produkcji seryjnej.

Wieloletnie do$wiadczenie z robotyzacjg spawania

ROBIN stosuje roboty spawalnicze od 2000 roku, z ktérych do ubiegtego
roku w produkcji funkcjonowaty jeszcze trzy systemy. ,,Problem byt taki,
ze istniejgca technologia spawania nie zapewniata oczekiwanej jakosci
w przypadku produktéw ze stali nierdzewnej. Przestarzata technologia
stwarzata nam problemy z wyszukiwaniem spoiny. Ponadto moglismy
wykonywaé wytgcznie spawanie metoda MIG, podczas gdy potrzebo-
walismy duzo spawa¢ metoda TIG” wyjasnia pan Robin.

Wymagana wysoka jako$¢

Nowy system spawania zrobotyzowanego musi by¢ odpowiedni do spa-
wania zaréwno metoda MIG jak i TIG. ,,Produkt wymaga zastosowania
obu proceséw spawania i z tego wzgledu konieczne byto zapewnienie
szybkiego przetgczania miedzy procesami. Dlatego chcieliémy osiggna¢
wyzszg jakos¢ spawania w przypadku stali nierdzewnych oraz lepszg po-
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wtarzalnos$é w poszczegdlnych fazach produkcji. Od kilku lat sprawdzali-
$my technologie i rozwigzanie systemu spawania zrobotyzowanego ofe-
rowane przez Valk Welding. W tym czasie zbudowalismy relacje opartg
o wzajemne zaufanie. Czuliémy, ze firma Valk Welding z jej technologia

i wiedzg byta krokiem naprzdd, a wizyta referencyjna u kilku klientow i
ich gtéwnym biurze w Holandii to potwierdzita” stwierdza Pan Robin.

Spawanie tukowe wedlug firmy Panasonic

Valk Welding w swoich systemach zrobotyzowanych stosuje roboty

do spawania fukowego firmy Panasonic. Firma Panasonic opracowata

je specjalnie do wykonywania proceséw spawania tukowego, a takze
Panasonic sam produkuje wszystkie elementy i oprogramowanie. Robot
spawalniczy, spawalnicze Zzrédto pradu, kontroler robota, podajnik
drutu i oprogramowanie sg optymalnie do siebie dopasowane. Firma
Panasonic stata sie jednym z najbardziej innowacyjnych producentéow w
tej dziedzinie.

Kompletna instalacja na jednej ramie

Caty system, sktadajacy sie z robota spawalniczego Panasonic TL-1800
WG3 i dwéch stacji roboczych o dtugosci 3.500 mm kazda, umozliwiaja-
ce manipulowanie elementami o ciezarze do 1000 kg, jest zbudowany
na sztywnej ramie typu E. Poniewaz wszystkie elementy sktadowe
stanowiska zainstalowane sg na jednej ramie, utatwia to uzyskanie



Najnowsza technologia pod klucz w systemach
spawania zrobotyzowanego firmy Valk Welding

Roboty do spawania tukowego Panasonic najlepsze w swojej klasie

Roboty firmy Panasonic sg zaprojektowane specjalnie do wyko-

nywania procesow spawania tukowego, zawierajg komponenty i

oprogramowanie wtasnej produkcji. Robot spawalniczy, spawalnicze

Zrodto pradu, sterowniki, system podawania drutu, pozycjonery i

oprogramowanie sg optymalnie dopasowane do siebie.

* Jakos¢ spawania bez odpryskow

* Duze przyspieszenie i szybkosci przemieszczania (do 180 m/min)

* Nizsze koszty eksploatacji

* katwosc¢ obstugi i programowania

e Zintegrowanie spawalnicze zrédto pradu w kontrolerze robota

* Zintegrowany system rejestracji i monitorowania danych

* Procesy MIG, MAG, TIG prowadzone przy pomocy tylko jednego
urzadzenia

Latwe programowanie (Easy Programming) dzieki Valk Welding
Przyjazne oprogramowanie jest bardzo wazne dla elastycznych
aplikacji systeméw spawania zrobotyzowanego firmy Valk Welding.
Firma Valk Welding, w Scistej wspdtpracy z firmg Panasonic, opra-
cowata Easy Programming, w ktérym cata wiedza i doswiadczenie
sg zawarte zarowno w standardowych (DTPS) jak i dostosowanych
do klienta modutach oprogramowania. W ten sposob Valk Welding
ufatwia i upraszcza programowanie. Na najwyzszym poziomie funk-
cji Easy Programming, roboty spawalnicze s3 nawet programowane
automatycznie na podstawie danych 3D CAD.

Kalibracja w Valk Welding

Ponowne kalibrowanie robota jest procesem czasochtonnym, a w przy-
padku niektérych robotow nie jest nawet mozliwe. W tym celu firma Valk
Welding opracowata inteligentny system ochrony programu (Program Pro-
tection System), ktéry umozliwia ponowne kalibrowanie robota, nawet 15
minut po kolizji, wymianie lub przemieszczeniu, celem minimalizacji czasu
postoju i unikania ponownego programowania.

Uchwyty spawalnicze firmy Valk Welding

W swoich systemach spawania zrobotyzowanego, firma Valk Welding
stosuje wtasne, opracowane u siebie uchwyty spawalnicze, wyposazone
w pneumatyczne ztgcze antykolizyjne, zespét przewoddw, opatentowany
mechanizm zaciskowy drutu spawalniczego w palniku i szybkg wymiane
palnika.

Sledzenie spoiny w Valk Welding

Aby sprawdzi¢ poprawnos¢ pozycjonowania spawanego elementu,
oprécz wyszukiwania dotykowego przy uzyciu drutu spawalniczego lub
dyszy gazowej, firma Valk Welding opracowata dodatkowo laserowy
system $ledzenia Arc-Eye, ktéry monitoruje potozenie spoiny w czasie
rzeczywistym i prowadzi robota spawalniczego wzdtuz miejsca w ktérym
powinna by¢ wykonana spoina, korygujac niedoktadnosci pozycjonowa-
nia spawanego elementu.

oszczednosci w obszarze logistyki i ograniczenie wymaganej powierzch-
ni na hali produkcyjnej, zajmowanej przez system. Ponadto mamy mniej
naktadéw na programowanie i kalibracje systemu - rama moze by¢
przesuwana w catosci (jako kompletny system) z miejsca na miejsce i
moze by¢ natychmiast ponownie wtgczona do pracy, bez kalibrowania
catego systemu i koniecznosci wykonywania zmian w programie.

Programowanie offline

Programowanie offline pozwala na programowanie zrobotyzowanego
systemu bez koniecznosci przerywania produkcji, ktéra akurat odbywa
sie na robocie, co znacznie zwieksza wydajnosé pracy. Majac ponad 750
uzytkownikéw, oprogramowanie do programowania off-line DTPS (De-
sktop Programming System) firmy Panasonic jest jednym z najczesciej
stosowanych systeméw oprogramowania offline robotéw spawalni-
czych w Europie. ,,Dwdch naszych pracownikéw od kilku lat zbierato
doswiadczenie w programowaniu, obstugujgc cele naszych robotéw
spawalniczych, ktére byty gtéwnie przeznaczone do spawania elemen-
tow ze stali. Tydzien przed instalacjg nowego robota spawalniczego,
uczestniczyli oni w dwudniowym szkoleniu w firmie Valk Welding, a
ponadto dodatkowe dwa dni byty przeznaczone na szkolenie w naszej
fabryce po uruchomieniu systemu. Po kilku miesigcach od zainstalo-
wania zrobotyzowanego systemu, miato miejsce dodatkowe, koricowe,
trzydniowe szkolenie. Przede wszystkim chcieliSmy zapoznac sie ze

sprzetem i procesem TIG.” wyjasnia Pan Robin.

Szybka zmiana miedzy MIG i TIG

Jedna z zalet systemu Panasonic jest mozliwos$¢ stosowania proceséw
spawania MIG i TIG z uzyciem tego samego spawalniczego zrodta
pradu, przewodow i systemu podawania drutu. Nalezy jedynie zmienié¢
polaryzacje zrédta pradu. Dzieki szybkiemu montazowi palnika w ztgczu
antykolizyjnym Valk Welding, zmiana uchwytéw spawalniczych jest
bardzo tatwa. Zajmuje tylko kilka sekund. Ponadto robot po wymianie
palnika nie wymaga ponownej kalibracji.

Zwiekszona wydajnos¢

W codziennej praktyce roboty spawalnicze Panasonic oferujg znaczng
poprawe jakosci wykonanych spoin, redukcje odpryskéw i stabilne
jarzenie sie tuku spawalniczego. Wysoka predkosc¢ urzagdzenia zaréwno
podczas ruchdéw przejazdowych robota spawalniczego jak i podczas
spawania pozwala na znaczne zwiekszenie wydajnosci. Co wiecej, wy-
szukiwanie dotykowe spawanego elementu za pomoca dyszy gazowej
lub drutu spawalniczego (Quick Touch) zapewnia niezawodnos¢ procesu
i duzy stopien powtarzalnosci. tatwos¢ stosowania, w tym kalibracji,
umozliwia operatorom wykonywanie ich codziennej pracy w sposéb
niezalezny.

www.robindecoupe.com
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Firma ADK Techniek opracowata specjalny
stol z system uchwytéw mocujacych dla
Shockwave Metalworking Technologies BV

Urzadzenie spawalnicze do wykonia
spoin wzdluznych odgrywa istotngrole w
produkdji blach platerowanych

W gateziach przemystu, takich jak budowa statkéw lub petro-
chemia, do ochrony przed korozjg, wysokimi temperaturami lub
wysokim cisnieniem sg stosowane blachy platerowane. Holender-
ska firma Shockwave Metalworking Technologies BV specjalizuje
sie w produkgji specjalistycznych materiatow platerowanych za
pomoca zgrzewania wybuchowego. SMT zwrdcita sie z prosba

do firmy ADK Techniek, bedacej czescig grupy Valk Welding, o
opracowanie specjalnego urzadzenia do wykonywania spoin
wzdtuznych w wysokiej jakosci blachach z metali niezelaznych, o

wymiarach standardowych i wiekszych, przed platerowaniem bla-
cha stalowg, z zastosowaniem metody zgrzewania wybuchowego.
Dla tej specjalistycznej aplikacji, firma ADK Techniek dostarczy-

ta system spawalniczych zaciskdw mocujacych, umozliwiajacy
spawanie na dystansie do 10 m, wyposazony w laserowy system
sledzenia spoin Arc-Eye oraz urzadzenie do spawania plazmowego
Plasma Keyhole welding.

‘Wi A

VALK MAILING 2018-1




Spajanie wybuchowe jest metoda tgczenia
oparta na procesie zgrzewania, w ktérym
ptaskie materiaty tworza potgczenia atomowe
pod wptywem wysokiego cisnienia. Technika ta
jest gtéwnie stosowana do zgrzewania dwdch
blach réznoimiennych, na przyktad aluminium

i stal i/lub Inconel i stal. Platerowane blachy
uzyskane w wyniku zastosowania tego procesu
sg stosowane nie tylko do budowy statkéw i w
petrochemii, ale takze w przemysle naftowym i
gazowniczym, w instalacjach do odsalania wody
morskiej, hutnictwie, hydrometalurgii, wytapia-
niu aluminium, energetyce i innych gateziach
przemystu w ktérych korozja, temperatura i ci-
$nienie odgrywajg podstawowg role. Firma SMT
jest jednym z niewielu dostawcow w Europie,
wykonujgcych i dostarczajacych blachy platero-
wane o dtugosci do 10 m i szerokosci 2,5 m.

Wymiary standardowe to za mato
Dyrektor firmy SMT Reinier Hofstede: ,Ze
wzgledu na zastosowania o duzej skali, rynek
wymaga blach platerowanych o dtugosci do 10
metréw i szerokosci 5 metréow. Jednakze blachy
z metali niezelaznych o wysokiej jakosci, jak
aluminium, tytan, Inconel, itd., sg wytgcznie
dostepne w standardowych wymiarach, dtugos¢
do 1,5 metra oraz szeroko$¢ 2 metry. Za pomo-
cg dobrego spawalniczego uchwytu mocujacego
mozna doskonale potaczyé blachy z materiatow
niezelaznych, stosujac proces spawania plazmo-
wego z oczkiem i uzyska¢ wieksze dtugosci, a
duzg zaletg jest brak koniecznosci dostarczania
blach o grubosci do 8 mm ze spoinami wykona-
nymi wstepnie”.

Poprawianie jakosci

Do niedawna firma SMT zlecata te ustugi. ,Gdy
wykonujemy te prace sami, mozemy zaosz-
czedzi¢ na kosztach transportu oraz poprawié
jakos¢ spawanych blach. Warunkiem uzyskania
wysokiej jakosci jest zastosowanie optymalnych
uchwytéw mocujacych, doskonata gtad-

kos¢, optymalne chtodzenie, minimalna ilo$¢
wprowadzonego ciepta i zapewnienie natych-
miastowej korekty kazdego odchylenia pozycji
zfgcza spawanego” wyjasnia dyrektor Hofstede.
,Firma ADK Techniek, bedaca czescig grupy
Valk Welding, majgca ogromne doswiadczenie
w konstruowaniu spawalniczych zaciskéw mo-
cujacych, mogta spetni¢ te wymagania, majac
wymagang wiedze w dziedzinie spawalnictwa,
zapewniajac konieczne wsparcie oraz jest uloko-
wana niedaleko od nas”.

Plazmowy uchwyt spawalniczy porusza
sie na dystansie okoto 10 metréw

Firma ADK Techniek skonstruowata liniowy
system spawania na bazie ramy o dtugosci po-
nad 10 metrdéw, na ktérej zainstalowano szyne
spawalnicza, zespdt mocujgcy oraz nastawny,
serwomechaniczny suport X-Y z chtodzonym
wodg uchwytem do spawania plazmowego.
Zaciski mocujgce sterowane pneumatycznie,
poruszajace sie niezaleznie, umozliwiajg spa-
wanie blach z metali niezelaznych o grubosci

od 3 do nawet 8 mm bez odksztatcen. Elemen-
ty blach sg podparte przez belke, pod ktérg
znajduje sie, na catej dtugosci, chtodzona woda
miedziana podkfadka. Blachy sg spawane za
pomocg procesu spawania plazmowego Plasma
Keyhole welding, co gwarantuje spawanie ze
100% przetopieniem.

System §ledzenia spoin Arc-Eye

Celem upewnienia sig, ze uchwyty plazmowe
poruszajg sie wzdtz spoiny na catej dtugosci 10
metréw, zaréwno w kierunku poziomym jak i

W pionie zastosowano system sSledzenia spoin
za pomocg skanera laserowego Arc-Eye. ,Gdy
spawa sie dwie blachy na dtugosci, wdwczas
spoina nigdy nie jest prosta. Zastosowanie
laserowego systemu $ledzenia spoin Arc-Eye
zapewnia korygowanie kazdego odksztatcenia w
czasie rzeczywistym. To réwniez umozliwia pro-
wadzenie procesu spawania w sposob ciagty, co
ma istotny wptyw na jakos¢ potaczenia” méwi
Reinier Hofstede.

Znacznie skrécony czas trwania procesu
System spawania wzdtuznego jest uzywany
przez kilka dni w tygodniu i poza oszczednosciag
w kosztach transportu i poprawie jakosci, znacz-
nie zaoszczedzit czas. Teraz, poniewaz spawamy
sami blachy z materiatéw o wysokiej jakosci i

o duzych wymiarach, mozemy istotnie skrocic¢
czas trwania catego procesu.
www.smt-holland.com

Dziatalnos¢ firmy ADK Techniek

w pelni zintegrowana

Firma ADK Techniek specjalizuje sie opra-
cowywaniu i budowie wyspecjalizowanych
urzadzen spawalniczych, przeznaczonych
do wykonywania procesow spawania i cie-
cia. Specjalistyczna wiedza ADK Techniek
w tym zakresie, jest cennym uzupetnie-
niem dziatalnosci firmy Valk Welding. Od
momentu przejecia ADK Techniek przez
Valk Welding w 2012, spétka uzyskata kilka
zamowien na duze instalacje wyspecjalizo-
wanych urzadzen spawalniczych.

W tym czasie spotka w petni wigczyta sie w
organizacje firmy Valk Welding. Doradca
techniczny Henry van Schenkhof i dyrektor
Arie Stam mowig ,,Jako czesc grupy Valk
Welding obstugujemy teraz duze firmy
oraz moglismy rozszerzy¢ nasza grupe
odbiorcow poza granicami Holandii”.
Konstruujgc instalacje dostosowane do
potrzeb klienta i oprogramowanie dla
takich zastosowan, firma ADK Technology
ma unikatowq pozycje i stanowi wazne
uzupetnienie spotki macierzystej Valk
Welding w tworzeniu zrobotyzowanych
systemow do spawania.
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)‘1rma Henjo spawa zlozone elementy z
uzyciem dwéch manipulatoréw dwuosi-

owych typu Drop Center

Firma Henjo Platteknik AB, dostawca produk-

tow z blach i kompletnych zespotéw spawanych,
zlokalizowana w Ljungby w Szwecji, od dtuiszego
czasu uzywa robotéw spawalniczych. Gdy spotka

zaczeta cztery lata temu szuka¢ nowego robota,
podstawowym wymaganiem byto programowa-
nie offline. Kalle Meijer, kierownik produkcji w firmie Henjo méwi ,,Wtasciwe rozwia-

zanie znalezliémy w systemie robota spawalniczego firmy Panasonic ze zintegrowanym
programowaniem offline. Od tego czasu, dzieki programowaniu offline, mozemy
spawac mate partie produktow bez zadnych przestojow!”.

,Programowanie offline byto na gtéwnym
miejscu naszej listy wymagan, gdyz do tej pory
spedzaliSmy mndstwo czasu na programo-
waniu poprzedniej generacji naszych robo-

tow spawalniczych. Jako dostawca, musimy
produkowac réznorodne komponenty. Z tego
powodu bardzo wazne jest, aby czas urucha-
miania nowych programow byt krétki. Ponadto,
innym istotnym aspektem jest doktadnos¢.

W przypadku programowania offline nalezy
upewnic sie, ze wirtualnie zaprogramowany
element odpowiada temu, co w rzeczywistosci
produkuje robot spawalniczy.-100% programow
utworzonych przy pomocy oprogramowania
DTPS offline moze by¢ uzyte do obstugi robota,
bez potrzeby wykonywania poprawek. Bylismy
i nadal jestesmy pod wrazeniem dokfadnosci
oprogramowania DTPS. To byt decydujacy
czynnik wyboru firmy Panasonic. Czy to dziata?
Oczywiscie, uzywamy go codziennie!” wyjasnia
Kalle Meijer.

Valk Welding zainstalowata robota spawalni-
czego wraz z oprogramowaniem DTPS oraz
zapewnita szkolenie i wsparcie podczas procesu
przekazania go do eksploatacji. Instalacja
sktada sie z robota spawalniczego Panasonic
TA-1800WG3 poruszajgcego sie po torowisku i
dwach stanowisk umieszczonych obok siebie.

Caty system jest zbudowany na ramie typu E,
ktdra jest bardzo tatwa w instalacji i mozemy
ja przemiesci¢ w razie koniecznosci w inne
miejsce, bez ponownego programowania/kali-
browania istniejgcych programow.

Jedna stacja wyposazona byta w pozycjoner
jednoosiowy, a druga w dwuosiowy mani-
pulator typu Drop Center. Kalle Meijer méwi
,,Przy tej konfiguracji moglismy spawac dwa
rézne elementy w tym samym czasie. Dzieki
Drop Centre, robot ma maksymalny dostep do
ztozonych produktéw. Z tego powodu, w tym
roku podjelismy decyzje o wyposazeniu dru-
giego stanowiska w Drop Center. Ten krok byt
spowodowany rosngcym zapotrzebowaniem na
elementy, dla ktérych wymagany jest pozycjo-
ner o dwdch osiach. Podobnie jak w przypadku
wymagania wiekszej elastycznosci”.

,Dodatkowo oprdcz pracownika zajmujacego
sie programowaniem offline sg jeszcze operato-
rzy zaangazowani w proces. Po zainstalowaniu
celi zdwoma manipulatorami dwuosiowymi,
zaczelismy dobrze funkcjonowac kazdego dnia,
mogac przenosic programy z jednego stano-
wiska na drugie na zasadzie kopiuj-wklej, bez
koniecznosci wykonywania zadnych poprawek”.
www.henjo.se

Targi i wydarzenia
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Veldhoven, Holandia
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Expowelding 2018
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