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Rostouci roboticka svarovna

Valk Mailing je pfipravovan spolecnosti Valk
Welding. Od konceptu aZ po vytvoreni nas

tym pracuje na realizaci tohoto zpravodaje,
aby vam poskytl relevantni informace,

inspiraci a novinky ze svéta svarovaci techniky:
a robotizace svarovani. V pripadé jakychkoli
dotazti, pfipominek nebo navrhli nas nevéhejte
kontaktovat na adrese info@valkwelding.com.
Dékujeme vSsem zaméstnanciim a partnerdm,

kteri se podileli na vzniku tohoto vydani.
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zakdzano, pokud neni pisemné dohodnuto

jinak. VSechna prava vyhrazena
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Valk Welding NL
Staalindustrieweg 15

NL- 2952 AT Alblasserdam
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www.valkwelding.com
Tel. +31 78 69 170 11

Valk Welding BE
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Po ttindctiletech lepsi vyuZiti stejného

svarovaciho robota

Valk Welding DK
Tel. +45 64 42 12 01

Valk Welding CZ
Tel. +420 556 73 0954

Valk Welding DE
Tel. +49 152 29 109 708

Valk Welding PL
Tel. +48 696 100 686

Valk Welding SE
Tel. +46 510 48 88 80

Valk Welding IE
Tel. +44 28 3886 8139

Valk Welding FI
Tel. +358 3 4109 0466

tohoto magazinu pfibéhy nasich zakaznikd, a i tentokrat
pochazeji z celé Evropy. Pfi ¢teni mé zaujala jedna spolecna
linie: software stale Castéji rozhoduje o rozdilu.

Kent Stainless naprogramuje s ARP novy rdm za minuty
misto hodin. Onillon et Fils ziskava tfinact let po pofizeni
najednou o 30 % vice hodin provozu ze stejného svarovaciho
robotu, a to Cisté diky softwarovému kroku. A diky nasemu
Management Information System zviditelfiujeme, co
instalace skutecné dokaze, az na tGroven jednotlivého svaru.

Tento vyvoj se nezastavuje u svarovaciho robotu. U Meijer
Metal tvofi svarovaci roboty, AGV a skladovaci véZe jeden
vyrobni tok, a Dekk Pipes kombinuje fezani, svarovani

a manipulaci v jedné integrované instalaci. Software a
hardware se k sobé pfiblizuji a technologie Al dava tomuto
pohybu dalsi impuls. Védomé do toho investujeme, protoze
pravé zde lezi vas vynos pro nadchazejici roky.

Uspéch viak neurcuje technika, ale ¢lovék. Kazdy
automatizovany krok ¢ini celek vykonnéjsim a zarover o néco

pravé oni délaji rozdil. Proto vyrazné investujeme do skoleni
a do povédomi na vyrobni hale, u nasich zakaznikd i u nas
samotnych.

K tomuto povédomi patfii péce o data. Kdo digitalné
spravuje vyrobni data, robotické programy a vykresy
zékaznik(, musi je také chranit. Jsem hrdy na to, Ze Valk
Welding ziskal certifikaci ISO 27001 pro bezpecnost
informaci: konkrétni krok, jak i digitalné naplnit davéru,
kterou v nas vkladate.

Co mé na téchto pribézich nejvice oslovuje: nasi zakaznici

si nevybiraji stroj, ale partnera. TK Home Solutions to
vystihuje vystizné: ve Valk Welding nezalezi na tom, s kterym
oddélenim mluvite, kazdy je pristupny. Tato kultura je nas
nejdulezitéjsi kapital.

Software, hardware a lidé, ktefi postupuji spole¢né vpred:
takto posilime evropsky zpracovatelsky primysl a pomahame
nasim zakazniklm konkurovat na globalni Grovni, na které
denné pUsobi. Preji vam prijemné Cteni.

Sven Akkerman (CFO Valk Welding)
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prefabrikace potrubi
sprinklerovych instalaci

Vice nez 500 navarenych hrdel denné

Polsko

Dekk Pipes Prefabrication je rychle rostouci polska spolecnost se sidlem v Trzcianne, ve Podlaském vojvodstvi, specializujici se
na prefabrikaci potrubnich dild uréenych mimo jiné pro sprinklerové instalace a dalsi systémy pozarni ochrany. Prefabrikované
dily se vyuZivaji jak v projektech realizovanych v ramci skupiny DEKK, tak jsou dodavany zakaznikiim na mezinarodni trhy.
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TK Home Solutions.

denné svaruje

stovky unikatnich
trubkovych segmentu

Nizozemsko

TK Home Solutions, soucast TKE, vyrabi v Krimpen aan den lJssel
schodistové vytahy pro kaZdé schodité a kazdy domov, které se
vyuzivaji po celém svété. Tento individualni pFistup umoziuje lidem
i nadale pohodIné a bezpecné bydlet vdomé, ktery znaji, i kdyz uz
samostatné zdolavani schodl neni snadné. ProtoZe Zadné schodisté
neni stejné, neni stejny ani Zadny trubkovy segment. Pro TK Home
Solutions to znamena stovky trubkovych segmenti denné, kazdy ze
100 % na miru zakaznikovi.

Software znamenal rozdil

V roce 2010 presla spolecnost TK Home Solutions z ruc¢niho na
robotické svarovani téchto trubkovych segmentl, Svarovaci robot
pfinesl rychlost a stabilni kvalitu, Zadné dvé trubky si vSak nikdy néjsou
Uplné stejné. Kazda by tak potfebovala vlastni svafovaci program, a-pji
stovkdch trubek denné to prosté nebylo proveditelné. Valk Welding
proto vyvinul software, ktery nacte vykres kazdého zdkaznicky
specifického schodisté, rozpozna odchylky a podle nich automaticky
upravuje program svarovaciho robota. Diky tomu je pro témér kazdou
trubku okamzité pripraven spravny program. ,Tento konkrétni vyvoj
softwaru a jeho integrace byly rozhodujici pro Uspéch vyrobniho
procesu,” fika Fred Melkert, projektovy manazer u TK Home Solutions.

To bylo mozné diky tomu, Ze si obé strany nasly ¢as porozumét oboru
té druhé. TK Home Solutions odkryla logiku stojici za svym produktem
a Valk Welding ji preloZil do moznosti robota a softwaru. Tato
vzajemna otevrenost zUstava zakladem dodnes.

Stroje, které zvladnou rist i zitra

TK Home Solutions se diva daleko dopredu. Plany rdstu jsou podloiény
analyzami a progndzami a vyrobni kapacity jsou tomu pfizptsobeny.
Zatimco dfive se svarovalo kolem 300 trubek denné, nyni ambice mifri
na 600 az 700 kusG denné.
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Aby zajistily kontinuitu a zabezpecily
rdstové ambice pro nadchazejici roky,
sesly se obé strany znovu u jednoho
stolu. Diky partnerstvi, v némz znalost
produktu, softwaru i procesu existuje
na obou stranach, mohl jit rozhovor
rovnou do hloubky.

Dvé strany, které se navzajem
posouvaji vpied

Nasledovaly brainstormingové
schlzky, které Fred Melkert
oznacuje za mimoradné cenné. Tyto
rozhovory o budoucnosti vyroby
zaroven hned vytvofily prostor

pro otazky z kazdodenni praxe,
napriklad dostupnost urcitych typt
trubek. Ty byly zvaZovany spolecné s
technologickym vyvojem poslednich
let, coz otevielo nové moznosti.

Tato spoluprace pfinesla nékolik
dalSich vylepseni, mimo jiné zpUsob
upinani trubek a usporadani se

dvéma pracovisti na jedno zafizeni.
Toto usporadani umozniuje rychlejsi
prestavby a zvySuje vytiZzeni svafovaciho
robota, zatimco cilena volba mezi
levym a pravym pracovistém zaroven
zlepSuje dostupnost u konkrétnich typ(
trubek. Pékny vysledek spolecného
promysleni a testovani.

Technologie na nejnovéjsi urovni
Svarovaci proces se vyvijel spolu s
tim. Nova zafizeni jsou vybavena
svafovacim procesem Super Active
Wire, ktery produkuje Cisté svary a
do znacné miry odstrarnuje potrebu

predbézného a nasledného osetreni
kvili svarovacim rozstfikim. TK Home
Solutions rovnéz pracuje s nejnovejsi
generaci laserového senzoru ARC-
EYE, ktery bez potizi sleduje zakfiveni
trubek i v nejndrocnéjsich polohach.

Partnerstvi napfi¢ vSemi oddélenimi
Spoluprace prostupuje vsemi
urovnémi obou organizaci. Softwarovi
kolegé z Valk Welding spolecné s

IT oddélenim TK Home Solutions
dostali celé zpracovani soubort na
aktudlni uroven, a ve vyrobé vznikl,

po domluveé s obsluhou, napad
zobrazovat na obrazovkach, jak dlouho
jesté robot pobézi. To poskytuje
prehled a klid, nyni kdyzZ je v provozu
Ctyfi stanice. Fred Melkert povazuje
za pozoruhodné, Ze kontakt je stejné
pfirozeny na kazdé urovni, od vyvojare
softwaru azZ po technického reditele.
To se vyplatilo béhem prechodu, ktery
zUstal v harmonogramu bez dlouhého
zastaveni vyroby, a vyplaci se to i od té
doby. Dohody se dodrzuji, a to buduje
daveéru. ,Valk Welding neodejde,
jakmile je podpis na papiru.”

Fred Melkert proto nové instalace
popisuje jako spole¢né dilo: dvé

firmy, které védi, co dokazi, davéruji
si navzdjem v odbornosti a spolecné
vybudovaly vyrobni usporadani, diky
némuz TK Home Solutions dosahuje o
40 % vyssiho vykonu a s divérou hledi
do budoucnosti.

www.tke-homesolutions.nl
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“Robot by nikdy nemel
cekat na vyrobek. A obsluha
by nikdy neméla jen stat a
sledovat, jak robot svaruje”

- Declan Heffernan, Director of Engineering
and Operations

ARP

Nejen svar, ale cely proces

Jak dva robotické systémy zavedly disciplinu v celé tovdarné Kent Stainless

Irsko

Spolecnost Kent Stainless v irském Ardcavanu navrhuje a
vyrabi od roku 1982 zakazkové konstrukce z nerezové a
uhlikové oceli. Kromé vlastni fady produktl Kent se spolecnost
zaméruje predevsim na sektor Mission Critical, se silnym
diirazem na polovodi¢ovy a farmaceuticky primysl a rychle
rostouci pfitomnosti v sektoru datovych center.

,Svarovani je jadrem vseho, co délame. Nerezova ocel
neodpousti nic. Kvalita svaru je kvalita produktu. Svarovaci
kapacita proto urcuje, kolik prace pfijmeme a jak dobre ji
odvedeme,” fika Declan Heffernan, technicky a vyrobni feditel.

Remeslna zruénost pod tlakem

ZkusSeni svareci nerezové oceli jsou nedostatkovym zbozim a rist
Kent Stainless nardzel na dostupné kapcity. Pro polovodic¢ovy
pramysl vyrabi spole¢nost moduldrni ramy ve velkych
objemech. Témér kazdy ram je individualné konfigurovan

Valk Mailing 2026-2

a predevsim vyrabén ve velmi presnych tolerancich. Pan
Heffernan zminuje: ,Hledali jsme tfi véci. Kapacitu, ktera s nami
roste, aniz by zavisela na trhu prace, konzistentni kvalitu svarti a
vyrobni proces, ktery dokazeme planovat.”

Dva systémy, jeden princip

V roce 2023 uvedla Kent Stainless do provozu systém FRAME-H.
V roce 2025 nasledoval TRACK-FRAME-E, u néhoz se robot
pohybuje po pojezdu a obsluhuje dvé pracovni stanice.

Oba systémy funguji na stejném principu. Robot svafuje na
jedné stanici, zatimco obsluha naklada druhou. Nakladani

tak nestoji Zzadny vyrobni Cas a robot svari témér nepretrzité.
TRACK-FRAME-E ma hofak VWPR s integrovanym odsavanim
zplodin. Ten zachycuje svarovaci zplodiny pfimo u zdroje, takze
obsluha nepfichdzi do kontaktu se Skodlivymi ¢asticemi.

“Robot by nikdy nemél ¢ekat na vyrobek. A obsluha by nikdy neméla
jen stat a sledovat, jak robot svafuje” fikd Declan Heffernan.

Programovani bez prostoju

Kent Stainless programuje roboty pomoci ARP (Automatic Robot
Programming). Tento software automaticky vygeneruje kompletni
roboticky program na zédkladé 3D CAD modelu. Programator jej
zkontroluje, poté je predan robotu. To urychluje offline programovani
az desetkrat. Rekord Kent Stainless nyni ¢ini 22 novych ramd denné.

Diky tomu je robotické svarovani atraktivni i pro kusovou vyrobu

a velikost davky jedna je u Kent Stainless normou. ,,Naklady na
programovani na jeden ram jsou v minutach, ne v hodinach,

bez zkusebniho kusu a bez prostojl. Svarime kusovy ram stejné
hospodarné jako opakovanou zakazku. Programovani se z vyrobniho
uzkého hrdla presunulo do konstrukce.”

Disciplina v celé tovarné

Nejvétsi efekt se projevil v predchozich fazich. ,,Aby byla roboticka
bunka spravné zdsobena, je tfeba pracovat v davkach: fezani,
priprava a stehovéni v davkach. Robot tuto disciplinu vynutil v celém

pfipravném procesu a nase pripravné hodiny na rdm okamZité klesly.

Burika rovnéz poskytuje Cislo, na které se Kent Stainless mGze

I(ent'

spolehnout. ,Vime, co vyrobi jedna sména, a zavazujeme se
k dodacim termin(m.” Protoze je kazdy svar identicky, tato
predvidatelnost je vidét i na kvalité.

Interné se zménily role. Zkuseni svareci nyni vykonavaji praci,

kterou vyZaduje jejich femeslo, a obsluha Fidi burky. V ramci
vlastniho konstrukéniho oddéleni spolecnosti vznikl tym robotického
inZenyrstvi pro programovani, kalibraci a vyvoj procesu.

Spolecné vpred

,Valk Welding byl od zac¢atku partnerem, nikoli jen dodavatelem.
Skoleni ARP rychle ucinilo nase lidi sobéstaénymi, a pro podporu
mame inZenyry, ktefi rozumi svafovaci technologii, ne jen robotdm.
Dukazem je, Ze jsme se vratili i pro druhy systém.”

Kent Stainless stale vidi v burikach prostor a privadi k robotim dalsi
rodiny produkt(. Automatizace je pilitem strategie az do roku 2030.
Pan Heffernan dava spolecnostem, které zacinaji s automatizaci,
jednu radu: ,Automatizujte tok, ne jen svar. Kupte si robota jen kvdli
svaru a budete zklamani. Kupte si ho kvali tomu, co udéla s vasi
tovarnou, a nikdy se neohlédnete zpét.”

www.kentstainless.com

Podivejte se na video:
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- Symbidza svarovani

a logistiky

V hale spolecnosti Meijer Metal svareci roboty pokracuji v
provozu, i kdyZ posledni operator uz odesel domd. Zadny
vysokozdvizny vozik s Fidicem, AGV vozi material ke svarecim
robotickym instalacim, odebiraji svarené vyrobky a odvazeji
polotovary do automatizovanych skladovacich vézi. Svarovaci
proces urcuje tempo, logistika ho nasleduje.

Automatizace nekonci u svareciho robotu

Kolem kazdého svareciho robotu neustale probihaji logistické
pohyby. Material prichazi, vyrobky zase odchazeji a polotovary
se docasné skladuji. Zastavi-li se jeden z téchto ¢lankd,
nakonec se zastavi i vyroba. Nedostatek materialu, cekaci doby
a zbytecné pohyby vysokozdviznych vozik( snizuji produkci

robotu, at je samotny svarovaci proces sefizen sebelépe.

Pfesné v tom spociva sila spole¢nosti KUMATECH. Firma
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automatizuje vnitini logistiku kolem vyrobnich bunék pomoci
AGV, paletovych davkovacli a automatizovanych skladovacich
vézi. Materidl je vzdy k dispozici ve spravny okamzik, takze

svareci robot mlzZe nepretrzité vyrabét.

U spolecnosti Meijer Metal roboty dale vyrabéji bez obsluhy
Pti pofizovani nového svareciho robotu se Meijer Metal nedival
jen na samotny svareci robot, ale rovnou na celkové reseni. Valk
Welding a KUMATECH spolec¢né navrhly zcela automatizovany
vyrobni proces. Logistika kolem svérecich robot( je
automatizovdna pomoci AGV a automatizovanych skladovacich
vézi. AGV zajistuji pfepravu mezi nékolika svarecimi robotickymi
systémy, frézovacimi burikami, skladovacimi véZzemi a jednim
ohybacim robotem. Diky tomu se zvysila vyuZitelnost vyrobnich
bunék a Meijer Metal nyni mize vyrabét 24 hodin denné, 7 dni
v tydnu, aniz by v noci museli byt pfitomni zaméstnanci.

Sila tohoto reseni tedy netkvi v jediném stroji, ale ve
spolupraci mezi robotizaci a vnitini logistikou. Teprve kdyZ obé
slozky do sebe zapadaji, funguje vyrobni proces optimalné.

Automatizace krok za krokem

Automatizace neznamend automaticky velky a slozity projekt.
Jak svarovaci reseni spolecnosti Valk Welding, tak logistické
systémy spolecnosti KUMATECH mohou zacit v malém a byt
do vyrobniho procesu zavadény krok za krokem. Systémy se
napojuji na stavajici stroje, roboty a ERP systémy. U spolecnosti
Meijer Metal proto sestava roste spolecné s vyrobou.

Jeden integrovany proces

Valk Welding a KUMATECH sméruji ke stejnému cili. Vyrobni
prostredi, ve kterém procesy probihaji predvidatelné,
bezpecné a efektivné. Valk Welding se stara o srdce vyroby,
KUMATECH toto srdce udrzuje v chodu. Nevznika tak soubor
izolovanych automatizacnich feseni, ale jeden proces, ve
kterém je technika pIné ve sluzbdach vyroby. Svareci robot
pfindsi maximalni vynos teprve tehdy, kdyz je i logistika kolem
néj pIné sladéna.

“Sila tohoto reseni
tedy netkvi v jediném
stroji, ale ve spolupraci
mezi robotizaci a
vnitrni logistikou.”

Podivejte se na video:

m|P=n
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Rostouci roboticka

svarovna

Lotyssko a Ceskd republika

Spolecnost RK Metals, ktera je soucasti skupiny UPB Group, patfi
mezi fadu lotysskych vyrobcd, ktefi kombinuji vlastni vyrobu s

roli generalniho subdodavatele v oblasti zpracovani oceli. Kdyz
spolecnost v roce 2021 hledala partnera pro zahajeni provozu
robotického svarovani, fesila hned tfi problémy najednou: rostouci
nedostatek svarecu, tlak na zvyseni efektivity svarovaci dilny a
potiebu zkratit dodaci Ihity. ,,Nase spoluprace se spole¢nosti Valk
Welding byla vidy profesionalni a kazdy slib byl dodrien,” fika
projektovy manazer Ritvars Viss, zastupce technického feditele
spolecnosti RK Metals, a shrnuje tak ctyfi roky spolecné prace.

Ocelové konstrukce a stroje z Grobiny

Spolecnost RK Metals sidli v Grobiné v regionu Dienvidkurzeme v
zapadnim Lotyssku, nedaleko pristavu Liepaja, a je soucasti skupiny
UPB. Spolecnost byla zaloZena jiz v roce 1993 a za vice ne? tficet
let se vypracovala na jednoho z prednich pobaltskych vyrobct
ocelovych konstrukci a strojnich dild. Jeji ocelové konstrukce mimo
jiné podpiraji budovu Citygate ve Svédsku — nejvyssi kancelarskou
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DTPS

budovu ve Skandinavii; spole¢nost navic doddva komponenty

pro infrastrukturni projekty a strojni dily na miru zdkazniktim ve
Skandindvii i mimo ni. Vice nez 200 zaméstnancl zde fidi cely cyklus
od navrhu pres vyrobu az po montaz.

Hledame partnera, ne jen stroj

Spolecnost RK Metals si svého dodavatele peclivé vybirala. Po
zhodnoceni situace na lotysském i evropském trhu padla volba na
spolecnost Valk Welding — rozhodujicimi faktory byly jeji prakticky
pristup a ochota provést vsechny pozadované praktické ukazky a
testy. Zkusebni svary a ukazky se konaly v technickém centru Valk
Welding CZ v Paskové, kde si zakaznik mohl na svych vlastnich dilech
ovérit, ze navrhované feseni bude fungovat. ,Po nékolika mésicich
hledani optimalniho feseni byl vybran a objedndan roboticky systém
TRACK-FRAME-E, protozZe dokonale vyhovoval nasemu planu
automatizovat svafovani malych a stfedné velkych dilG — a pravé tim
“« i

jsme chtéli zacit,” fika Ritvars Viss.

“To, co zacalo jako jedina
pracovni stanice pro zavedeni
robotizace, se tak béhem dvou
let promeénilo v rozristajici se

robotickou svarovnu.”

PFisné prejimaci zkousky a budovani divéry

Jelikoz se jednalo o prvni krok spolecnosti RK Metals smérem k
robotizaci, stanovil zakaznik prisna kritéria pro prejimku. Davéra
se budovala postupné, krok za krokem. Soucasti dodavky v

roce 2023 byla také kontrola dodrZeni ¢asu cyklu na mensi, ale
relativné sloZité svarfované sestavé — jinymi slovy zaruka, Ze robot
zvladne zpracovat realny dil v poZzadovaném case a v pozadované
kvalité. Na pracovisti se svaruji také vétsi a sloZité ocelové
svarované sestavy; obsluha umisti dil a spusti program, zatimco
robot konzistentné zajistuje stejnou kvalitu svaru, bez ohledu na
to, kolik svare¢d ma spolec¢nost v daném okamziku k dispozici.

Kompletni offline programovani

Klicovou roli sehralo programovani mimo stroj pomoci
softwaru DTPS. Systém byl dodan s plnymi moznostmi offline
programovani, coZz znamena, Ze vyrobni programy bylo mozné
vytvaret bez naruseni provozu svarovaciho pracovisté. Soucasti
dodavky bylo Skoleni jak pro operatory, tak pro programatory,
stejné jako kompletni predani na misté. Nasledujici vice nez
dva roky, byla ze strany Valk Welding poskytovana podpora pfi
provozu dodaného pracovisté.

LV pribéhu téch nékolika let jsem byl v pravidelném kontaktu s
nékolika programatory z ¢eského a polského tymu spolecnosti
Valk Welding a samoziejmé jsem se zucastnil Skoleni v

technickém centru v Paskové; Zzadné skoleni vsak nikdy nemuze
pokryt vSechny situace, které mohou nastat. Zejména vzdalena
podpora —nyni mohu fici od kolegli ze spolec¢nosti Valk Welding —
rozhodné urychlila nasi cestu k robotizaci svarovani nasich dilG,”
vysvétluje Uldis Kausis, programator svarovacich robot(. Ddraz
na technologii v oblasti robotizace a silné zaméreni na svarovani
se vsemi jeho specifickymi pozadavky umoznily spole¢nosti RK
Metals relativné rychle a hladce integrovat robotické svarovani
do svych proces.

Druhy, vétsi robot po dvou letech

ZkuSenosti s prvnim systémem vedly ve spole¢nosti RK Metals

k trvalému zdjmu o zlepSovani procest — a to vyvrcholilo o

dva roky pozdéji rozhodnutim objednat dalsi, vétsi robot pro
svarovani rozsahlejsich sestav. Roboticky systém TRACK-Y-RL-FH
byl objednan na konci roku 2025 a nainstalovan v srpnu 2026,
opét po dlkladném procesu uvedeni do provozu. To, co zacalo
jako jedina pracovni stanice pro zavedeni robotizace, se tak
béhem dvou let proménilo v rozrlstajici se robotickou svafovnu.

,Kdykoli béhem poslednich ¢tyr let nasi spoluprace vznikly
problémy, nikdy jsme na to nebyli ponechani sami a vidy jsme

dostali odbornou podporu,” dodava Ritvars Viss.

www.rkmetals.lv
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C-Metdl
automatizuje
svarovani pro
velky antverpsky
projekt
Oosterweel

Svarovaci roboty zkracuji vyrobni ¢as

C-Metalu z 90 na 8 hodin

Belgie

Pro vyrobu tisicd ocelovych dilti pro antverpské spojeni Oosterweel
investovala spolecnost C-Metal v Temse do plné automatizovaného
svarovaciho robotického pracovisté. 36metrové zafizeni se dvéma
svafovacimi roboty pfedstavuje dlleZity krok v dal$i modernizaci
vyroby. Diky této investici mlZe spolecnost vyrabét vétsi objemy
rychleji, konzistentnéji a s vyssi kvalitou. Prvni zakazka je hned na
zacatku impozantni: vyroba tisicli vyztuh pro vaznice ROCO pouZivané
v projektu hlubokého tunelu Oosterweel.

Pro C-Metal je tato investice vice nez technologickd modernizace.
Spolec¢nost hledala zpUsob, jak sladit rostouci poptavku z komplexnich
ocelarskych projektd se stale napjatéjsim trhem prace. Nalézt zkusené
svareCe a montéry je totiz stale obtiznéjsi, zatimco zakaznici kladou
vyssi naroky na kapacitu, kvalitu a spolehlivost dodavek.

Vice kapacity se stejnymi zaméstnanci

Automatizace je ¢asto vnimana jako nahrada manualni prace, avsak u
C-Metalu byl pfistup pfesné opacny. Robotické pracovisté bylo poftizeno
za Ucelem zvyseni vyrobni kapacity a realizace vétsich projektd
vlastnimi silami. Tim vznikda prostor pro dalsi rlst a nova pracovni mista.

Automatizaci opakujicich se svafovacich praci se zaméstnanci
mohou vice vénovat pfipravé prace, kontrole kvality, programovani a

optimalizaci procesu.
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“Diky této investici mizZe spolecnost
vyrabét vétsi objemy rychleji,
konzistentnéji a s vyssi kvalitou.”

Projekt vyZadujici stalou kvalitu

Prvni aplikace zafizeni se tyka vyroby vaznic ROCO pro
spojeni Oosterweel. Tyto ocelové nosniky jsou soucasti
podplrné konstrukce tunelového vykopu a musi po celou
dobu projektu splfiovat pfisné pozadavky na kvalitu.

Pravé u tohoto typu rozsahlych infrastrukturnich projekt
pfindsi robotické svarovani zasadni vyhody. Zatimco rucni
svafovani vidy z(stava zavislé na lidské variabilité, robot
provadi kazdy svar podle naprosto stejnych parametrd. To
vede ke konzistentni kvalité svaru, vyssi reprodukovatelnosti
a nizsimu riziku odchylek.

PouZita svafovaci technologie navic zajistuje hlubsi zavar
spoje. Diky tomu lze dosdahnout stejné pevnosti s mensi
délkou svaru a méné svarovacimi prichody, coz pfimo
prispiva k efektivnéjSimu vyrobnimu procesu.

Vyrobni ¢as klesa z 90 na 8 hodin

Rozsah projektu okam?zité ukazuje dopad automatizace. Pro
spojeni Oosterweel se svaruje priblizné 17 000 vyztuh. Pri
tradi¢nim zpUsobu vyroby by to odpovidalo pfiblizné 827
kilometriim svatrovani. Diky hlubsimu zavaru a efektivni
svarovaci strategii robotU se potrebna délka svaru zkracuje
priblizné na polovinu.

Nejvétsi prinos vSak spociva ve vyrobnim ¢ase. Zatimco
rucni vyroba jedné vaznice vyzaduje pfiblizné 90 pracovnich
hodin, dva roboty dosahnou stejné vyroby priblizné za osm
hodin. To znamena nejen vyrazné zvyseni kapacity, ale i lépe
predvidatelny vyrobni proces a vyssi spolehlivost dodavek
vUci zakaznikovi.

Flexibilni vyuziti pro budouci projekty

Ackoli je zafizeni v soucasné dobé nasazeno pro projekt
Oosterweel, vidi C-Metal moZznosti mnohem Sifeji. Robotické
pracovisté bylo vyvinuto tak, aby efektivné vyrabélo
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rdznorodé ocelové konstrukce, a tvofi ddlezity stavebni
kamen v dalsi automatizaci zavodu.

Diky kombinaci kapacity, flexibility a stalé kvality spolecnost
ocekava, Ze zatizeni nasadi i u budoucich projektd, mimo jiné
pro podzemni konstrukce, parkovaci domy a dalsi komplexni
infrastrukturni aplikace.

Jistota diky silné podpore

Volba spolecnosti Valk Welding byla od poc¢atku zaloZzena

na jistoté podpory. Tato jistota byla rozhodujici pro to, aby
projekt mohl s divérou uspét. Valk Welding intenzivné
podporoval C-Metal béhem nabéhové faze a pokracoval v
tom i poté.

Kombinace znalosti instalace ze strany Valk Welding a silnych
svarovacich znalosti a inZenyrskych dovednosti C-Metalu
zajistuje plynuly pfenos know-how a zaruéenou produktivitu.

Spoluprace mezi lidmi a technologii

Projekt u C-Metalu ukazuje, Ze robotizace neznamena
nahrazeni odbornych pracovnik, ale posileni jejich
schopnosti. Automatizaci opakujicich se ¢innosti vznika
prostor pro dalsi rlist, vyssi kvalitu produktG a lepsi kontrolu
nad planovanim a kapacitou. Pro spolecnosti, které celi
nedostatku pracovnich sil, pfisnéjsim pozadavkim na kvalitu
a rostoucim vyrobnim objem(m, mdze byt automatizace
dalezitym krokem k vyrobnimu prostiedi pfipravenému na
budoucnost.

Touto investici C-Metal potvrzuje své odhodlani realizovat
komplexni projekty efektivnéji, kvalitnéji a spolehlivéji.
Kombinace femeslIné zrucnosti a pokrocilé automatizace by
méla spolecnosti umoZznit i v budoucnu Uspésné realizovat
velké infrastrukturni projekty.

www.c-metal.eu
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Za pét let nebude
fungovat zadna svarecska
dilna bez robota

Finsko

Alvarin Metalli a Konepaja Tremec obsluhuji mezinarodni

OEM zakazniky se stiedné tézkymi svafovanymi a obrabénymi
vyrobky. Na obou pracovistich pracuje zhruba 160-170 lidi,
pficemz velikost dilt saha od komponentt velikosti pésti aZ po
15metrové konstrukce. Roboticka burika Valk Welding uvedena
do provozu v Karvii na jafe 2026 je ¢tvrtym svafovacim robotem
skupiny a zajistuje vyrobu pro obé spoleénosti. Provozni feditel
a generalni reditel spolecnosti Konepaja Tremec Arttu Alvari
vysvétluje, pro€ robotizace uz neni otazkou volby.

Jeden novy svarovaci robot rocné

,Vyrdbime predevsim svafované a obrabéné dily, ramy a sestavy
z nich,” popisuje Arttu Alvari. Robotizace byla cilevédomé
prosazovana jesté pred prichodem bunky Valk Welding, s cilem
investovat kazdy rok do jednoho nového svarovaciho robota.
,Robotizace méla resit vyzvy spojené s prlichodnosti vyroby,
efektivitou a stalou kvalitou,” fika Alvari. ,,Pak prichazeji financni
Uvahy: méné hodin na dil a moZnost vyrabét vice se stejnou
plochou a stejnym poctem lidi. Firma uz méla zkusenosti se
dvéma jinymi dodavateli robotd. ,,Jakmile jsme se strategicky
rozhodli vyrazné rozsitit svarovaci robotiku a svarovaci
automatizaci, chtéli jsme si také rozsifit znalosti o tom, co nabizi
Valk Welding, a ziskat s tim praktické zkusenosti,” fika Alvari.
Znacka robota neni podstatna

,Mam pocit, Ze ve svafovaci automatizaci neni podstatna znacka
robota — jde o vSechno ostatni kolem robota. Nakonec kazdy robot
jen macha horakem. DlleZité je, co se déje kolem néj a jak je to
fizeno — napriklad programovani, aby byla prace efektivni.”

Cil je ambicidzni: robotem se maji svafovat i malé série. V burice

v Karvii probiha programovani pomoci offline programovani ARP
od Valk Welding, takZe programy se generuji z 3D model( vyrobku
mimo buriku.

,,Pro nas je opravdu dulezité vsechno ostatni: jak funguje
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programovani a jak probiha vyroba prvniho dilu,” fikd Alvari. ,,Pro
nas hraje software obrovskou roli — na zac¢atku to nejdalezitéjsi
ze vieho. Jakmile se vyrobky zacnou opakovat, tato role pfirozené
klesa.”

Efekt je vidét uz v kazdodennim provozu.

,,Diky programovani se prah pro posilani jednoduchych dild k

Ill

robotu jednoznacné snizi
Nejtézsi dily se fesily jako prvni

Do buriky jsme neposlali Zadné cvi¢né dily. UpIné prvni zakézky,
které tam sly, byly opravdu slozité a narocné dily,” fika Alvari.
,,Presto si s nimi poradil prekvapivé dobre. Kdybychom tam poslali
jednoduché kusy, nic by to nedokazalo.”

Burika bézi ve dvou sménach.

PotiZ vyfeSena do hodiny

Uvedeni do provozu probihalo podle planu, dokud nenastala
porucha, jejiz pficina nebyla hned jasna. Servisni technik byl na
misté do hodiny od zavolani. ,,Koupil jsem tolik stroju a zafizeni,
Ze vim, Ze nejedou vZdy hladce. Opravdu zaleZi na tom, co se dél3,
kdyZz nastane problém,” fika Alvari. ,Bylo to brano vazné a hned se
na tom zacalo pracovat, i kdyZ jesté nikdo porfadné nevédél, o co
jde. Celkové to zanechalo opravdu dobry dojem, Ze se potiz, pres

¥

véechno, vyresila opravdu dobie.” Casovy tlak byl vysoky, protoze
kapacita buriky uz byla prodana zakaznik(im pred instalaci. ,,Pokud
jde o Valk Welding, nemam co vytknout tomu, jak to probihalo.
Vsechno slo podle slibu, problémy se fesily hned a zakaznik

nezlstal s problémem sam.”

,Opravdu zalezi na tom, jak je o zdkaznika postarano, jak béhem
prodejniho procesu, tak zejména po ném — aby ¢lovék nezdstal
jen koukat, jak mizi zadni svétla. Problém se dfiv nebo pozdéji
vzdycky objevi, a malokdy zrovna, kdyZ neni spéch. Tehdy by
Clovék nemél zlistat sdm a jen se ptat.”

ALVAIRRIN

METALLI OY

Valk Welding to vnima jako prohloubeni partnerstvi.
,,Maji vizi investovat kazdy rok do jednoho nového
svarovaciho robota a naroky kladené na dodavatele
svarovaci automatizace rok od roku rostou. Zarovern se
spoluprace prohlubuje a obé strany se soustiedi na co
nejlepsi vysledek. To je pfinosné i pro nas,” fika Samuel
Karjalainen, Sales & Customer Relations, Valk Welding
Finsko.

Zakaznici uz zadaji robotické svafovani i pro malé
série

»Mezi nasimi zakazniky v poslednich letech roste prani
nechat si vyrobky svafit robotem,” fika Alvari. ,Sériové
vyrobky se samoziejmé svaruji robotem uz dlouho,
ale zajem je ted'silny i 0 malé série a vice kusovych
vyrobk(.” Kromé robotické buriky firma preslaina
plny drat Valk Welding, jak u robot(, tak pfi ru¢nim
svafovani. ,,Dobré zkusenosti, zejména s robotem. U
rucniho svarovani nebyl rozdil tak velky, ale u robota
jsme jasné zaznamenali, Ze se po vymeéné dratu snizily
urcité problémy.”

Nesvarovat robotem neni moznost

»MUj ndzor je, Ze za pét, nejpozdéji za deset let,
nezlistane zadna svaredska dilna, ktera by nesvarovala
robotem. V tu chvili bude nutné se svarovanim prestat.
Nesvarovat robotem alespon ¢ast prace neni moznost,”
fika Alvari.

Neveéri vsak, ze ruéni svarovani zmizi. ,To rozhodné
neodstranuje potiebu rué¢niho svarovani. U velmi malo
dild dosahne robot sta procent. Vzdy bude potreba
néjaké rucni svarovani, dokoncovaci prace a Usudek.”

www.alvarinmetalli.fi

“Mam pocit, Ze ve
svarovaci automatizaci
neni podstatnad znacka
robota — jde o vSsechno
ostatni kolem robota.”

— Arttu Alvari
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Cisla, ktera ridi
vasi vyrobu

Minulé vydani se vénovalo systému Automatic Robot Programming (ARP): softwaru, ktery

automatizuje programovani vaseho zafizeni. Tentokrat je v centru pozornosti Management
Information System (MIS). Zatimco ARP urcuje, jak rychle se dostanete od vykresu ke
svarovacimu programu, MIS ukazuje, co vase zarizeni skutecné dokazou poté. Valk Welding
vyviji MIS zcela sam, takZe vSe od vyvoje aZ po servis zustava v jednéch rukou.

“U firmy Power Packer najde technicky

[w]yiH =] nékolika kliknuti mysi okamzik vyroby,
odchylku materidlu a svarovaci
[=] . parametry konkrétniho vyrobku.”

Vétsina firem presné vi, co bylo vyrobeno. Jak si pfitom zafizeni
vedlo, zUstava Casto skryté: ¢ekaci doba na dodavku materidlu,
prestavba, ktera trva déle, nez bylo planovano, porucha, kterd se
opakuje Castéji, nez jste si mysleli. MIS toto zaznamenava a dava
vam podklady pro cilenou optimalizaci a investice odpovidajici
pozadavkim vaseho trhu.

Jeden zdroj, vyuZitelny pro vSechny

MIS shromazduje veskerd roboticka data na jednom dashboardu,
dostupném z pocitace, mobilu nebo tabletu. Vas operator vidi
zarizeni, na kterém pravé pracuje, vas planovac historicka data, z
nichz vychazi pfi planovani, vase vedeni vysledky za uplynuly rok.
U firmy JOOP, OEM dodavatele ocelovych komponentd, to podle
technického obchodniho poradce Elberta van Zantena poskytuje
stejny prehled o svarovaci vyrobé v redlném case jako jejich
vlastni softwarovy systém pro pfipravu prace. Oba dashboardy
dohromady davaji firmé JOOP prehled nad celym procesem, od
souboru STEP aZ po dodany produkt, coz je zaklad, na kterém
firma stavi sv(j rist jako dodavatel v duchu Priimyslu 4.0.

Dukaz u kazdého svarového bodu

Diky sledovatelnosti produktu MIS automaticky zaznamenava
chronologicky datovy zaznam pro kazdy svareny vyrobek, véetné
nastavenych a skute¢nych svafovacich parametr( u kazdého

specialista Peter Meijering béhem

svaru. Pro zékazniky dodavajici do odvétvi s vysokymi naroky na
kvalitu je to rozhodujici. U firmy Power Packer najde technicky
specialista Peter Meijering béhem nékolika kliknuti mysi okamzik
vyroby, odchylku materialu a svarovaci parametry konkrétniho
vyrobku. To vyrazné urychluje posouzeni dopadu a rizika pfi
reklamaci kvality. U poruch to funguje stejné: co se pokazilo,
jaké je chybové hlaseni, kolik ¢asu to stalo a jak ¢asto se porucha
opakuje, coz pomaha najit feseni rychleji.

Piehled i v dlouhodobém horizontu

Dulasta pouziva data z MIS kazdy tyden na poradach s vedenim.
Reditel Roelof Dunnink pozoruje zietelné zlep$eni dostupnosti
robot a méné poruch v porovnéni s obdobim, kdy tato data byla
zaznamenavana rucné. U Faymonville poskytuje MIS podle Lukase
Krligera Zivy prehled o stavu vSech robot(, pficemz tydenni a
sménova analyza pomdha dlouhodobé optimalizovat vyrobu a
strukturovany prehled poruch urychluje feseni probléma.

To, co MIS zviditelruje, je vychozim bodem pro zbytek vasi
automatizace. Software kolem svarovaciho robota se rychle vyviji,
pricemz spolehliva vyrobni data zUstavaji jeho zakladem.

Chcete zjistit, co MIS mlZe znamenat pro vasi vyrobu? Nasi
specialisté vam to radi ukazi.
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Flieg/

TRAILER

INNOVATING

Svarovaci technika jako
zaklad kvality z Triptisu

Némecko

Z chatrajici opravarenské dilny z dob NDR se stal jeden

z prednich evropskych vyrobctli navési a privésu: Fliegl
Fahrzeugbau v durynském Triptisu vyrabi jiz vice nez 30
let privésy a navésy pro dopravu a stavebnictvi. Ve stfedu
vyroby stoji svafovaci technika — od ruc¢niho svarovani v
pocatcich aZ po dnesni moderni svafovaci roboty.

0d novacka k vyrobci top 5

V roce 1975 polozil Josef Fliegl v bavorském Kastlu zaklad
dnesni skupiny firem — zpocatku se zemédélskymi privésy.
Jeho syn Helmut prevzal v roce 1991 spolu se svou Zenou
Margit byvalou zemédélskou opravédrenskou dilnu v Triptisu
od Treuhandu a 15. ¢ervence 1991 zalozZil spolecnost Fliegl

Fahrzeugbau. Prvni, bily tandemovy podvalnik, opustil dvar
jesté v roce 1991. Jiz v roce 1992 nasledoval rovny navés
podobného typu, jako prvni vlastni inovace z Triptisu.

Vzestup poté rychle pokracoval: v roce 2005 byl pfimo u
dalnice A9 otevren ultramoderni zavod Il pro velkosériovou
vyrobu. V roce 2014 polozil Fliegl s nové zaloZzenou
spolecnosti Fliegl Metallfertigung zaklad robotizace vyroby a
vsadil na nejmoderné;si svarovaci techniku. Dnes zaméstnava
Fliegl v centrale v Triptisu kolem 250 zaméstnanc, v ramci
celé Evropy je to s partnerskymi zavody v Rakousku a Bosné
a Hercegoviné kolem 500. Ro¢né opusti zavody Fliegl vice nez
5000 vozidel — v praméru asi 25 denné jen z Triptisu.

Svarovaci technika ve stfedu vyroby

Kdo prochazi halami v Triptisu, rychle pochopi, pro¢

Fliegl predstavuje kvalitu ,,Made in Germany*“: svarovna,
montaz a finalni montaz tvofi jadro obou zavodu. V ramci
investicniho programu ,,Fit 2030“ nyni Fliegl prestavuje své
hlavni sidlo.

Spole¢nost vyrazné investuje i do vyrobni techniky: od
unora 2026 prebiraji v zavodé Il dva nové svarovaci roboty
od Valk Welding svarovani hlinikovych a ocelovych koreb
pro navésové sklapéce. Maximilian Fliegl zddrazriuje, ze
diky tomu je kvalita kazdého jednotlivého svaru — napriklad
vnesené teplo a velikost svaru — zcela dohledatelna. Diky
robotlm Ize komponenty, které se dosud nakupovaly, nové
vyrabét pfimo v Triptisu v nejvyssi kvalité.

Konstrukce s otvory — a bez rzi

U Fliegl jdou technika a konstrukce ruku v ruce. K
nejzndméjsim vlastnim vyvojim patii patentovany Curved
Chassis s kulatym, plochym hrdlem rdmu a kénicka sklapéci

korba, ktera setfi hmotnost, aniz by narusila stabilitu.

Vice nez 50 evropskych patentl dnes svédci o inovacni

sile Triptisu. Ke svafovaci kompetenci patfi i povrchova
Uprava: pred lakovanim jsou ocelové korby otryskany smési
kulatého a hranatého zrna — postupem, kterym Fliegl
ucinné predchazi korozi svych vozidel.

Siroké produktové portfolio pro dopravu a stavebnictvi

Z Triptisu dodava Fliegl dnes témér kompletni sortiment:
valnikové a plachtové navésy, naveésové sklapéce,
podvalniky, kontejnerové podvozky, tandemové privéesy,
vyménné podvozky, vozidla pro likvidaci odpadu i vozidla
pro prepravu dreva. Kromé velkosériové vyroby vyviji
spolecnost cilené inovace pro trh — naposledy napriklad
podvozek vyvinuty specialné pro elektrické tahace nebo
chemicky podvozek pro prepravu kontejnerovych cisteren.
Fliegl tak zdstava vérny své linii: inovace, maximalni mira

vyroby vlastnimi silami a kvalita svarovani ,,Made in Triptis”.

www.fliegl-trailer.de

Valk Mailing 2026-2 25



VNI"VN 2

FETALLERIE [ l'.‘EmF‘F LASER

Po trinacti letech
lepsi vyuziti stejného
svarovaciho robota

Onillon et Fils po tfindcti letech vyuzivd stdvajiciho

svarovaciho robota daleko efektivnéji.

Francie

Onillon et Fils plsobi ve francouzském kovozpracujicim
pramyslu od roku 1976. Rodinna firma, kterou zalozil
Onillon senior a dnes ji vedou jeho dvé déti, zacinala jako
zamecnicka dilna a vyrostla ve specialistu na svafované
kovani pro dievéné konstrukce. Zaméruje se na kovani
pro vyrobce lepeného lamelového dieva: firmy, které
lepi dfevéné lamely dohromady a vytvareji konstrukce

s rozpétim 8 az 20 metrd, v nékterych pfipadech az 40
metrl. Tento segment nyni tvofi 90 % obratu a poskytuje
praci pfiblizné 35 zaméstnancim.

Pro vyrobu je typicka rozmanitost. Onillon et Fils vyrabi

jak jednotlivé kusy, tak vétsi série, od dild dopravnikl po
lavky, pontony a zdbradli. Témér vse je vyrabéno na zakdzku
a produkovédno metodou just-in-time. Tato rozmanitost
vyzaduje flexibilni vyrobni proces.

Prvni krok: robotické svafovani v roce 2013

Z tohoto duvodu se Onillon et Fils rozhodl jiz v roce 2013
pro automatizaci svafovani pomoci TRACK-FRAME-E od
Valk Welding. Cilem bylo svafovat malé a stfedné velké
série, zejména vyrobky s dlouhymi svary, které ru¢né
zabiraly hodné casu. Robot se osvédcil, ale nepracoval pét
dni v tydnu. Dlvodem byla zakdzkova vyroba: kazda série
vyZadovala novy program a programovani u robotu zabiralo
pomérné hodné casu. Ve vyrobnim procesu s kratkymi
prabéznymi dobami to znamenalo, Ze prace, kterou by robot
v zasadé mohl zvladnout, byla provedena jinym zpGsobem.

Druhy krok: automatické programovani

Tato hranice se stala vychozim bodem pro dalsi krok.
Onillon et Fils se rozhodl zjistit, zda by Automatic Robot
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Programming (ARP) mohl urychlit programovani. S ARP jiz
operatofi nevytvareji svarovaci program pfimo u robotu,
ale v softwaru. Pfed spusténim robotu staci program pouze
zkontrolovat a spustit.

Efekt se projevil rychle. Operator potfeboval pouze paldenni
zaskoleni. ,,Byla to pro operatora prospésna zména,” uvadi
spolecnost. ,,Nyni staci, aby pred spusténim program
zkontroloval. Diky tomu se provozni doba robotu zvysila
priblizné o 30 %.“ Od zahdjeni v Unoru 2026 jiz Onillon et Fils
vytvoril s ARP 91 svarovacich programd.

Tato rychlost také otevrela praci, kterd se roboticky délat
nevypldcela. ProtoZe je program nyni pfipraven v kratké
dobé, mlze Onillon et Fils robotizovat vice malych a
stfednich sérii. A protoZe programovani jiz neni Uzkym
hrdlem, mdzZe spolecnost napldnovat vyrobek na robotu i
na posledni chvili. ,Diky rychlosti programovani mdzeme
umistit dily na robota na posledni chvili a vyfidit naléhavou
zakazku,” dodava reditel spolecnosti.

Nové vyufziti stavajici buriky

Onillon et Fils tak ukazuje, Ze automatizace neni jednorazova
investice, ale nepretrzity proces. Stejnd ambice, ktera pred
tfinacti lety privedla spolecnost k prvnimu svarovacimu
robotu, dnes vede k tomu, Ze stejné zafizeni produkuje vice
nez kdy driv. Kdo jiz pracuje s robotickou burikou, proto
nemusi ¢ekat na dalsi buriku, aby udélal krok vpred. Nékdy

spociva prinos pouze ve vyvoji softwaru.

www.metallerie-onillon.fr

“Od zahajeni v unoru
2026 jiz Onillon et
Fils vytvoril s ARP 91
svarovacich programif
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The strong connection

15.03 - 18.03 20.04 - 23.04 05.10 - 07.10

Global Industrie (FR) Urban Steel (DE) HiTech & Industry (DK)
24.03 - 26.03 13.05 - 14.05 12.10-14.10
Machineering (BE) DIRA Robotbrag (DK) Sepem Angers (FR)
06.04 - 09.04 14.09 - 17.09

Industrial spring (PL) MSV Brno (CZ) 26.10-29.10

BlechExpo (DE)

Sledujte nds prostrednictvim Linkedin a Instagram @valkwelding www.valkwelding.com

Veletrhy a vystavy, kde se mtiZzeme taky setkat: —0






