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Automatisk handtering

Indtil nu blev modulerne svejset i handen.

Nar der ses bort fra montering og indledende
fastggrelse blev modulerne svejset pa 6 %
time i svejsebokse. Louis: "Modulerne blev
fastspaendt i en ramme og i et drejebord. Efter
en raekke svejsninger blev modulerne manuelt
positioneret til at afbalancere varmepafgring
sa effektivt som muligt. Det er det, der tog
mest tid. Efter manuel svejsning af moduler-
ne, var vi endvidere ngdt til at korrigere deres
rethed. Robotsvejsesystemet vi har investeret
i, svejser ikke hurtigere, men tidsbesparelsen
skyldes hovedsageligt det automatiske hand-
teringsmodul.
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Hgj fleksibilitet

Vores vigtigste krav svejserobotsystemet var
at veere brugbart for alle de moduler, vi laver
her. Det betyder, at det skal veere muligt at
positionere bade det lille modul pa 2,5 x 2,5
m samt det pa 2,5 x 5 m. Investeringen var
derfor kun for ét projekt, men en investering
i at producere mere intelligent og billigt. Svej-
serobotten skulle ogsa vaere i stand til at nd
begge sider af modulerne. Det var dét, vi bad
Valk Welding om. Deres ide vr at levere hele
systemet, herunder offline-programmering og
malesystem. Spandesystemet og udskift-
ningssystemet til modulerne er designet og
leveret af VDL Bus Chassis selv", siger Louis
de Jong.

Frit beveegelig over 11 akser
Systemet, som Valk Welding leverede seks
maneder senere, bestar af en Panasonic-

HOLLAND

"Med robotten svejsning vi nu
modulerne 32 % af tiden"

TL-2000WGH3-robot, der positioneret kom-
plet med en hgjde- og sideforskydning over
en bane. Dette ggr det muligt for robotten
at bevaege sig frit over ni akser for optimal
tilgaengelighed. Modulerne, der er fastspaendt
i en ramme og monteret i en C-ramme, er
placeret ved en tung positioneringsenhed,
der bevaeger sig over to akser. Vi producere-
de selv konstruktionen til rammerne og den
pneumatiske fastspaending, forklarer medar-
bejderne Roel Bullens og Jos van Dijk fra VDL
Bus Chassis.

Kort omstillingstid

Louis de Jong: "Med kun én fastspaendings-

made pa svejserobotsystemet er det en logi-
stisk udfordring at minimere omstillingstiden
for rammer med moduler. Til dette formal
har vi udviklet vores eget skinnesystem, hvor
rammerne er flyttes pa vogne. Vognene
bliver i gjeblikket stadig kgrt manuelt ind i cel-
len, men ideen er, at vi i sidste ende vil veere i
stand til at styre dem med fjernbetjening, sa
operatgren ikke laengere skal ga ind i cellen.
Vi udviklede ogsa spaendesystemet, hvori vi
bruger luftcylindre fra koncernens buskon-
struktionsprocesser. Alt i alt har vi formaet at
skifte en komplet ramme pa tre minutter".

Samarbejde med programmering
Brugen af svejserobotsystemet kraever stgrre
programmeringsviden. Erfaringer udveksles i
denne forbindelse med andre VDL-virksomhe-
der. "De hjaelper os nu med programmeringen
af de nye moduler. Hensigten er at bringe

alle aspirerende programmgrer i VDL-koncer-

nen, der arbejder med DTPS, i kontakt med
hinanden naeste ar. Dette er i overensstem-
melse med VDLs mantra: "Styrke gennem
samarbejde". Det er ogsa vigtigt at inddrage
konstruktgrerne i denne proces. | forbindelse
med udviklingen af de nye moduler skal de
tage hensyn til robottens evner", understre-
ger Louis de Jong.

Louis de Jong: "Investeringen var ikke
kun til ét projekt, men en investering
i at producere mere intelligent og
billigt."

BUS & COAGH

Division af VDL Bus & Coach
VDL Bus Chassis samler det komplette
buschassis i Eindhoven, til hvilke stalkom-
ponenterne leveres af andre VDL-selskaber
i koncernen. VDL Bus Chassis er forsynings-
selskabet i VDL Bus & Coach-divisionen,
der bygger sine busser i Heerenveen,
Valkenswaard og Roeselare. Chassiser eks-
porteres ogsa til kunder uden for

VDL Bus & Coach.
www.vdlbuscoach.com
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http://www.vdlbuscoach.com

HOLLAND

| Ipbet af det seneste 1,5 ar er blevet oprettet en raekke Fieldlabs i Holland, som har Fleldlabs
til formal, at fremme Smart Industri. Smart Industri gor det muligt at etablere

produktionsprocesser mere effektivt, fleksibelt og baeredygtigt samt med mere underStgtter

. . . - . . . - '

tilpasning til variabler. Dette fgrer til nye produktionsmetoder, nye forretningsmo SMV ernes
deller og nye sektorer som igen resulterer i nye muligheder for produktionsindus- . .

trien. Valk Welding er, pa grund af sin ekspertise og erfaring inden for robotteknol- lnnovatlonS'
ogi og integration af digitalisering, nu taet involveret i to Fieldlabs, som allerede har processer

genereret konkrete resultater.

Eksempler pa Smarte Industrier er industrier, der har etableret eks-
tremt fleksibel produktionskapacitet gennem omfattende digitalisering
og er saledes i stand til rentabelt at levere "skreeddersyede produkter
og tjenesteydelser til alle deres kunder (massetilpasningsmuligheder).

Produktionsprocesser kan ggres hurtigere og mere
effektive

Nyskabelser inden for digitalisering, robotteknologi, sensorteknologi,
bzeredygtighed og 3D-print ggr det muligt at ggre produktionsprocesser
hurtigere og mere effektive. Dette kan fremskynde tilgeengeligheden
af produkter (kortere leveringstid), forbedre kvaliteten og muligvis
reducere kostprisen.

Valk Welding har gennemfgrt en raekke projekter inden for dette
omrade i de seneste ar, og virksomheder er nu i stand til at produce-
re enkelte emner i et automatiseret miljg. Sammenkaedning af data,
robotteknologi og brug af sensorteknologi spiller en afggrende rolle i
denne forbindelse.

Ggr nye teknologier tilgaengelige for SMV-sektoren
Nye teknologiske alternativer giver nye muligheder for produktions-
industrien generelt og SMV-sektoren i seerdeleshed. Men det kraever
masser af viden om disse nye teknologier for at kunne udnytte mulighe-
derne. Det er isaer en udfordring for SMV-sektoren at fa fat i denne
viden. De Fieldlabs, der er ved at blive etableret ovpa tveers af Neder-
landene, vil fungere som en drivkraft for Smart Industri og vil hjelpe
SMV-sektoren med at implementere nye teknologier.

Fieldlabs er praktiske miljger, hvor virksomheder og forskningsinstitu-
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tioner udvikler, tester og implementerer intelligente produkter og tek-
nologier. Der er i gjeblikket 15 Fieldlabs i Nederlandene, der fokuserer
pa specifikke regionale klynger og delprocesser. Valk Welding er, med
sin viden og erfaring inden for robotteknologi og intelligente Igsninger
inden for automatisering af svejseproduktion, teet involveret i de to
Fieldlabs, Sustainability Factory og Additive Manufacturing.

Innovationsfokus pa
den maritime industri

Additive Manufacturing Fieldlab

Additive Manufacturing Fieldlab ved RAMLAB (Rotterdam Additive
Manufacturing Laboratory) pa RDM-campus i Rotterdam blev oprettet
for at fortsaette udviklingen af 3D-metalprintning af unikke og ofte
stgrre dele med svejserobotter. RAMLAB er det andet Fieldlab, hvor
Valk Welding deltager.

Havnerelaterede virksomheder samarbejder i dette Fieldlab med
forskningsinstitutioner om udvikling af viden inden for 3D-metalprint,
3D-scanning, 3D-design og certificering. Deres mal er at producere
dele til udskiftninger og reparationer i skibe og offshore-installationer
pa efterspgrgsel med henblik pa at reducere leveringstiderne af disse
produkter. Nedetid pavirker skibe og offshore-installationer udggr en
stor udgiftspost i havneindustrier



Svejserobotten, som Valk Welding har udviklet til 3D-metalprint, dan-
ner grundlag for dette. Teknikken med 3D-metal udskrivning med en
svejserobot er baseret pa Wire Arc Additive Manufacturing-teknologi
(WAAM). Svejserobotterne er i stand til at svejse fra ét til adskillige kilo
materiale i timen med en normal svejsetrad. Dette ggr det muligt at
fremstille volumingse dele pa op til ca. 2 x 2m med lavere omkostnin-
ger og hurtigere end med nuvaerende teknologier.

Konkrete resultater

Maritime virksomheder som Huisman, Heerema og Keppel Verolme
deltager i dette med konkrete eksempler pa produkter. De fgrste dele,
der skal printes med svejserobotter er en dobbelt-kurvet del inspireret
af et blad pa et skibs propel og en lgftekrog.

Dele som denne ville normalt blive bearbejdet og feerdiggjort fra en
stpbning. Det ville normalt tage fra uger til flere maneder at levere en
feerdigstgbt komponent. Svejserobotterne udfgre testemnet pa et par
timer, hvorefter det blev slebet og poleret.

RAMLAB

T ) A

Sustainability Factory -
TIMA-projektet

Det fgrste Fieldlab som Valk Welding allokerewr sin viden og erfaring in-
den for implementering af svejserobotteknologi er Sustainability Factory.
Dette er det Fieldlab, der kgrer projektet "Applied Innovations Maritime
Automation" (TIMA), hvor Sustainability Factory i Dordrecht arbejder
med partnere om udvikling, prototyper og afprgvning af nye metoder til
produktion af skibe og skibskomponenter. De teknologiske nyskabelser
findes hovedsageligt i evnen til automatisk at svejse store skibskompo-
nenter baseret pa CAD-data.

Fieldlab-projektetet TIMA har ogsa et socialt og paedagogisk aspekt. Det-
te aspekt centrerer om spgrgsmalet "Hvordan far vi zeldre medarbejdere
med om bord pa nye processer og automatisering?"

Projektet varer i alt 3 ar, hvoraf de seks maneder allerede er gaet. Delta-

gerne forventer at kunne praesentere de fgrste konkrete resultater efter

toar.

Feldch
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SVENSKA

Hoganas Verkstad er enestaende
1 regionen med en svejserobot til
sma serier

Dag Richardsson:”Vi er

nu en leverandgr, der kan

levere certificerede svejste
produkter med robotten.”

Pa trods af en hgj forekomst af robotter i Sverige, har
landet meget fa leverandgrer, der bruger en svejse-
robot til sma serier. Den svenske leverandgr Hoganas
Verkstad er dog en undtagelse. Virksomheden befinder
sig i en unik position takket vaere indfgrelsen af en
Valk Welding-svejserobotinstallation og det faktum,

at de har en bearbejdningsafdeling under samme tag.

Hoganas Verkstad fik en ordre pa udskiftning af gitterkonstruk-
tioner til vejskilte pa svenske motorveje, fordi de eksisterende
konstruktioner ikke laengere opfylder de nyeste EU-direktiver. Dag
Richardsson: Vi var en af de fa virksomheder, der var i stand til at
levere disse gitterkonstruktioner i henhold til EN-1090. Pa bag-
grund af det store antal og den store grad af variation involveret
begyndte vi straks at kigge pa brugen af en svejserobot. Pa det
tidspunkt havde vi absolut ingen erfaring med svejserobotter og
hvad mere er, var produktet ganske kompliceret til robotsvejsning.
Takket veere de muligheder Valk Welding tilbyder til offline-pro-
grammering og s@gning af svejsespmme, vendte vi hurtigt tilbage
til dem. Et referencebesgg hos Henjo, en anden svensk leverandgr,
sammen med en salgsrepraesentant fra Valk Welding var afggren-
de for os".

Nem programmering

”Nar man bruger en robot til svejsning af sma serier, ma program-
meringstiden ikke overstige den tid, det tager at svejse produktet i
handen. Dette kraever et offline-system, som er hurtigt og bruger-
venligt. Vi mener, at Valk Welding giver de bedste muligheder for
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Hoégands Verkstad er nu i stand til at levere certificeret
svejsearbejde for sma serier med en hgj og ensartet sve-
jsekvalitet. Adm. Dir. Dag Richardsson: ”Vi kan nu levere
certificeret svejsearbejde til en konkurrencedygtig pris.
Pa den made haber vi at bringe arbejde, der nu udfgres i
udlandet, tilbage til Sverige”.

offline-programmering. Med DTPS, deres offline-software, er det
muligt at bruge svejserobotten til en raekke forskellige seriestgrrel-
ser. Til dels takket vaere de nyttige veerktgjer overtager softwaren
meget arbejde fra programmgren, sd selv sveert tilgengelige
positioner kan programmeres hurtigt og nemt. Valk Welding
leverede svejserobotinstallationen, herunder programmerne til en



www.youtube.com/valkwelding:
A customers journey into welding
automation

produkter MAG-svejses. “Et af vores an-
dre vigtige krav var en hurtig og effektiv

sgge rutine til svejsesgmme. Som fglge
er en af verdens fgrende aktgrer inden for jernpulver. Pa Héganas Verkstads 7.500 af det store antal variationer og forskelle

Hoganas Verkstad opstod fra det tidligere vaerksted hos 250-arige Hoganas AB, som

m2 store facilitet kan de udfgre bearbejdning, slibning, haerdning, i tolerancer, var der en stor risiko for
robotsvejsning ved siden af sgm geome-
trien. Valk Welding bruger deres egen
"Quick Touch" 3D trad sgge system, som
straks @endrer programmet ved enhver
konstateret dimensionsafvigelse. Det er
et perfekt system, som far svejserobotten
til at fglge svejsespmmen praecist”, siger
Dag Richardsson.

blaesning, reparation og svejsearbejde med den 50-mand arbejdsstyrke.
www.hoganasverkstad.se

Leder efter nye forretningsmu-
ligheder
”Produktionen af gitterkonstruktioner er
den fgrste ordre, som vi brugte svejsero-
botten til, og vi er nu pa udkig efter nye
forretningsmuligheder. Vi kan komme
ind pa nye markeder, hvilket er godt for
virksomhedens vaekst. Det faktum at vi
har en bearbejdnings- og en svejseaf-
deling under samme tag, g@r os unikke i
indledende serie pa i alt 400 gitterkonstruktioner. ngsporing Sverige, og det giver os mulighed for at
Valk Welding DK var en stor stgtte i opstartsperio- Svejserobotten, Panasonic TM-1800WG3, levere certificeret svejsearbejde af en hgj
den. Efter denne indledende periode var vi i stand bevaeger sig langs en 14 meter lang bane. | kvalitet til en konkurrencedygtig pris”,
til selv at programmere variationerne”, forklarer kombination med manipulatoren har den opti- forklarer Dag Richardsson.
Dag Richardsson. mal adgang til hver position pa arbejdsemner
op til en maksimal leengde pa 12 meter. Alle
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BELGIE

Producent af kontorler
sgger maksimal fleksibilitet
med ny svejserobot

ROBBERECHTS

Jef Van Gael, Manager:
"Pris og levering er vigtige
aspekter, nar det kommer til
at opretholde en konkurren-
cefordel pd dette marked”.

Robberechts har nylig leveret en ordre pa 1.200
kabinetter, skriveborde og skuffer inden for 4
uger, hvoraf nogle var efter mal. "Det ma ikke
ske for ofte, men det viser, hvad vores virksom-
hed er i stand til", siger Jef van Gael. Kontorin-
dretning er producentens kerneforretning og
producerer omkring 20.000 kontormgbelenhe-
der under private label til den professionelle
kontorbranche i Frankrig og Benelux. Benene
til disse enheder fremstilles i 250 varianter, og
stellene varierer ogsa i bredde og hgjde. Hver
enkelt variant kraever et szerskilt svejseprogram
og en sarskilt konfiguration f svejseophanget.
Jef Van Gael: "Indtil for nylig gjorde vi dette
manuelt med en teach pendant. Det er maske
muligt at indlzese tilbagevendende programmer
i denne hurtigt, men man kan kun programme-
re et nyt produkt, nar svejserobotten ikke er i
drift. Panasonics DTPS-software ggr det muligt
for os at ggre dette helt uden for robotten".
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Den belgiske kontormgbelproducent, Robberechts, har planer om at at optimere

fleksibiliteten i sine produktionsprocesser yderligere for at beskzeftige sig med sit

store antal produktvarianter. Til dette formal har virksomheden for nylig bestilt to

nye svejserobotceller, hvor programmerne til svejserobotten genereres pa baggrund

af CAD-data. Det nzeste skridt er at automatisere konfigurationen af svejseophaeng

servo-mekanisk Jef Van Gael, Direktgr for CPIMs procuktion, investeringer, pro-

dukt- og procesudvikling: "Pris og levering er vigtige aspekter, nar det kommer til at

opretholde en konkurrencefordel pa dette marked”.

Stor variation inden for samme
familie

Forskellene i malene pa de rgrformede ben

og stel til kontormgbler kan vaere sma, men
hver enkelt stgrrelsesforskel i en af rgrsiderne
kraever endnu et svejseprogram. "Da vi foretog
investeringer i nye robotsystemer fra Valk
Welding, skiftede vi derfor til offline program-
meringssoftware med Panasonics DTPS-soft-
ware. Dette har markant gget arbejdstiden

pa svejserobotter, men programmeringstiden
for alle varianter tegner sig stadig for en stor
maengde tid brugt pa forberedende arbejde.
Valk Welding kan tilbyde deres APG-Igsning til
at automatisere programmeringen, men vi har
set en made, hvorpa vi selv kan udvikle dette
med vores egen software", forklarer Jef Van
Gael.

Geometrier fra CAD-data

Rgrene er forhandsskaeres med rgrlasere med
udskaering af en trekant pa tre sider, saledes at
svejserobottens operatgr nemt kan bgje rgret

90 grader. De U-formede ben fastggres derefter
pa ophanget, sa de kan svejses pa tre sider af
robotten. Svejseprogrammerne er baseret pa
CAD-datageometrier, for hvilke der programme-
res en ny svejsebraenderposition i Robberechts
software for den interne og eksterne vinkel.
Positionerne knytte til de rette svejseparame-
tre i DTPS. Vi startede med APG til automatisk
programmering, men har siden udviklet vores
eget program til dette. Alt i alt sparer dette en
masse programmeringstid pa jobforberedel-
sen", understreger Jef Van Gael.

To identiske svejserobotceller
Robberechts havde stadig et Valk Welding-ro-
botsystem fra ar 2000 med 4 stationer, der
betjenes af en svejserobot. Jef Van Gael: Den
gamle Panasonic AW-660 var klar til at blive
udskiftet. For at fa alt helt opdateret, har vi
investeret i fuldstaendig fornyelse for at arbejde
med den nyeste teknologi. | stedet for 1ét
svejserobotsystem med fire stationer, valgte

vi to identiske svejserobotceller hver med to



stationer. Dette skyldtes tanken om altid at
duplikere strategiske produktionsprocesser, sa
der ikke var nogen nedetid i tilfeelde af produk-
tionsrelaterde funktionsfejl. Desuden giver de
to svejserobotsystemer os mere plads til af- og
paleesning” .

Universelt opheeng og Sieg-
mund-bord

Den ene af de to parallelle stationer har et
universelt opghaen, og den anden et fast
Siegmund-bord. Begge stationer er udstyret
med styrbare arbejdsemnemanipulatorer. En
Panasonic TM-1800WG over en 8 m bane
forsyne begge stationer pa skift. Jef Van Gael:
"De universelle ophaeng kan bruges til dele, der
anvendes i mange mgbler. Derfor producerer
vi dem i serier pa 100 til 1.000. Vi bruger Sieg-
mund-bordet til unikke emner. Pa denne made
vi bevarer maksimal fleksibilitet".

Automatisk konfiguration af svejse-
ophaeng

| gjeblikket indstiller operatgrerne ophangene
manuelt. Jef Van Gael: "Ved mindre breddefor-
skelle betyder dette, at operatgrerne nu kan
justere spaenderne mekanisk.

Pa trods af implemen-
tering af et system med
hurtig udskiftning vil vi i
sidste ende ogsa ger-

ne automatisere vores
system med servo-meka-
nisk implementering af
fikseringskonfiguration,
hvor konfigurationen er
knyttet til svejserobottens
programmer. Nar vi har gjort det, vil vi ogsa
veere i stand til at fa svejset enkelte emner pa
robotten.

Leder efter lignende produkter

Den omfattende digitalisering af nye arbejder
har kraftigt reduceret efterspgrgslen pa kon-
torskabe. Jef Van Gael: Det er derfor, vi leder
efter lignende produkter, som vi kan lave ud af
stal til hospitaler, skoler mv. Kontormgbler er
dog stadig vores kerneforretning. Med vores
nuvzaerende produktionsmetode ser fremtiden
lys ud. Iszer de nye svejserobotsystemer ggr det
muligt for os at producere konkurrencedygtigt
og i hgj kvalitet uden at ga pa kompromis med
fleksibiliteten.

www.robberechts.be

Unge studerende praver kraefter med robotteknologi

Indtil for nylig var de teknisk faglig uddannelser
kun i meget lav grad forbundet med aktuel fag-
lig praksis, som ofte bruger nyere teknologier,
der endnu ikke er del af en teknisk uddannelse.
Erhvervslivet, uddannelsesinstitutioner og
offentlige myndigheder har derfor ivaerksat
forskellige initiativer for at forbedre forbin-
delsen mellem teknisk uddannelse og faglig
praksis. | Igbet af de seneste tre ar er regionale
uddannelsesprogrammer blevet opstartet
forskellige steder i Nederlandene, hvor brugen
af robotter indgar i pensum. Regional Training
Centre Da Vinci College i Dordrecht er en af de
mange tekniske uddannelsesinstitutioner, hvor
studerende nu leerer at arbejde med robotter
fra Valk Welding pa Sustainability Factory. Pa
Sustainability Factory leerer de studerende at
arbejde med moderne produktionsteknologier,
der producerer mere med mindre energi. | den
forbindelse yder svejserobotter et bidrag til en
baeredygtig produktion. De studerende er ogsa
i stand til at arbejde pa virkelige opgaver fra
virksomheder.

Farste studerende arbejder nu hos
Valk Welding

Jan van Persie er den fgrste studerende, der

nu arbejder hos Valk Welding under dette
undervisningsprogram. Jeg har laert en masse
fra kandidater med en hgjere faglig uddannelse

pa Sustainability Factory samt
fra opgaver hos Valk Welding
opgaver. Det har hjulpet mig

til at lande mit f@rste job, der
indebzerer en kombination af 4
dages arbejde og 1 dags under-
visning. Jeg @gnsker at fortsaette
min udvikling hos Valk Welding
som specialist i robottekno-
logi", siger Jan van Persie. Jan
inspirerede sin medstuderende,
Marcel Jobse, til ogsa at komme
og arbejde hos Valk Welding.
Der er ogsa studerende fra an-
dre uddannelser, der vil komme
til at arbejde hos Valk Welding
efter endt praktikophold eller
studieopgaver. Adriaan Broere
var selv hos Valk Welding efter at have afsluttet
sit praktikophold.

Direkte beskaeftigelsesegnede

Valk Welding bidrager til uddannelsesprogram-
mer ved at fa sit eget personale til at holde gee-
steforelaesninger. Remco Valk: Vi vil gerne se,
at den unge generation af teknikere i regionen
bliver treenet med det udstyr, vi samler her. Et
traeningsprogram pa Sustainability Factory i
kombination med at arbejde hos os danner et
godt partnerskab. Fordelen er, at disse elever

e \ZWALL UF FAMIC -B-h: :

’mm@g—:\ [ welding| =

(Venstre mod hgjre): Jan, Marcel, Marc, Job,
Siebe og Roaldo

er direkte beskaeftigelsesegnede. Unge er den
naturlige tilstremningskilde af nye teknikere.
De unge er vokset op i den digitale verden og
ser anderledes pa visse ting, fordi de aldrig har
staet over for tidligere tiders udfordringer".
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Faymonville svejser

komplet chassis med robot

Efter at have svejset underenheder pa robotter i mange ar har Faymonville,

som producerer trailere og specialvogne, har nu bestilt et stor svejsero-

botanlaeg til at svejse komplette chassiser. Dette har gjort det muligt for

virksomheden at forbedre effektiviteten af sin produktion af sma svejsese-

rier markant for at opretholde sin konkurrenceevne i Belgien og styrke sin

position i Europa.

Faymonville beskaeftiger 760 personer
fordelt pa fem lokaliteter i Belgien,
Luxembourg, Polen og Rusland og
producerer over 2.000 enheder om aret.
Virksomheden har specialiseret sig i
specialfremstillede anhaengere til saer-
transport, som konstrueres med store
variationer. CombiMax er den nyeste
koncept: Et specialvognssystem til tung
transport, der bestar af standardiserede
moduler. Faymonville tilbyder saledes

et specialvognssystem, der kan samles
fleksibelt efter kundens behov. Sammen
med universalkoblingen er dette koncept
unikt og revolutionerende inden for
transportverdenen.
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Yves Faymonville: “Svejsning
er en afggrende del af vores
produktion.”

FAYMONVILLEY .

TRAILERS TO THE MAX

Designet til svejserobotteknologi

Yves Faymonville, driftslede og medejer: ”Svejs-
ning er en afggrende del af vores produktion.
Det er derfor, vi har brugt Valk Weldings robotter
i 20 ar til svejseproduktion af "mindre" kompo-
nenter op til 1500 kg. Indfgrelsen af COMBIMAX
gav anledning til tanken om at bruge robotten

til at svejse komplette samlinger. Hvert modul er
derfor udformet til at blive svejset med robot".
COMBIMAX-modulerne bliver i gjeblikket stadig
svejset i hande, men siden markedslanceringen,
har vi arbejdet pa konceptet med et nyt svej-
serobotanlaeg.

8,5 x 27 meter svejserobotanleeg
Valk Welding har i sidste ende bygget et
svejserobotanlaeg bestaende af flere stationer,
saledes at robotten ogsa kan svejse underen-
heder i forbindelse med chassisandringer.

Det overordnede anlaeg maler ca. 8,5 x 27 m. med
CE-beskyttelse.

Det store og tunge chassis positioneres med to syn-
kront drevne manipulatorer der er i stand til at positi-
onere op til 10.000 kg med en maksimal chassislaeng-
de pa 12 meter. To svejserobotter er monteret pa en
portalkrankonstruktion baseret pa XYZ-konceptet,
saledes alle svejsepositioner er optimalt tilgeengelige.
| betragtning af den tunge transport pa offentlig vej
har svejsekvaliteten afggrende betydning for Fay-
monville. Derfor anvendes der ogsa en svejseproces
med "dyb penetrering", der leveres som standard
med Panasonics WGH-robotter. Denne garanterer

en meget dyb fusion, saledes at svejsesgmklar-
g@ringen ogsa kan tilpasses pa en sddan made, at
svejseomkostninger nedbringes markant. En perfekt
svejseposition er af afggrende betydning her, hvilket
er grunden til der er valgt et system med i alt 22
frihedsgrader.




Programmering

Offline-programmering var ngdvendigt pa
grund af produktionernes meget sma serier
og stgrrelser/lave vaegt. Dette var ogsa en

af de afggrende grunde til, at dette projekt
blev udfgrt sammen med Valk Welding. Bade
softwarens brugervenlighed og Valk Weldings
knowhow er af stor betydning. DTPS-soft-
waren er den rgde trad, der Igber gennem den
igangvaerende udvikling i retning mod stgrre
fleksibilitet.

Tyk plade

De tunge konstruktioner kraever bade intelli-
gente sggealgoritmer for at holde sig inden for
produktets tolerancer samt svejsninger i flere
lag i stort set alle tilfaelde. Traditionel program-
mering ville kraeve enorme mangder tid. Pana-
sonic tilbyder “Thick Plate Software Solutions”

der er udviklet seerlit til anvendelsesformal
som disse. Faymonville bruger denne software
til at programmere et nyt produkt hver dag og
er nogle af de bedste til at udnytte muligheder-
ne i denne unikke software.

Fastholdelse af konkurrenceevnen
Svejserobotanlaegget er installeret pa den
belgiske virksomhed. Yves Faymonville: “De
hgje lpnomkostninger ggre Blllingen til vores
dyreste produktionslokalitet. Den bedste
made at forbedre denne situation var ved at
forbedre svejserobotanlaegget. Vi har veeret i
stand til i hgj grad at reducere gennemlgbstid
og leveringstider og har ogsa opndet omkost-
ningsbesparelser. Valk Welding har gjort dette
for os fra design til implementering, og leverer
ogsa efterssalgssupport."

I hele Europa

Faymonvilles anhaengere szlges over hele ver-
den via et forhandlernetvaerk. Faymonville har
selv et forretningssted i Rusland. Yves Faymon-
ville: Vi planlaegger at samle en bestemt type
af specialvogne der og fremstille de ngdvendi-
ge delkomponenter her".
www.faymonville.com
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SKOTLAND

Simon Harrison: ”Valk
Welding er en fantastisk
virksomhed”

Had-Fab Ltd., som beskaftiger 145
personer, og som er en af de stgrste le-
verandgrer i det sydlige Skotland, bruger
en svejserobot fra Valk Welding til en
stor ordre for renovering af London Un-
derground. ”Vi kunne ikke finde nok folk
til at svejse 15.000 konsoller. Til sa stor
en mangde er det alligevel meget bedre
at bruge en svejserobot. Valk Weldings
robotsystem og offline-programmering,
kombineret med den personlige tilgang,
gav os det bedste udgangspunkt. Vi vil
nu gge brugen af svejse- og skaererobot-
ter”, forklarer direktgr Simon Harrison.

HAD-FAB'IR

LIMITED

"Robotisering vil forme vores fremtid”

Had-Fab designer, fremstiller og konstruerer
stal- og aluminiumskonstruktioner, arbejder
primaert i strgmtransmissions- og distributi-
onsindustrien samt jernbane- og telekommu-
nikationssektoren. Leverandgren konstruerer
pyloner, tarne og baerende konstruktioner,
samt sekundaere stalkonstruktioner, herun-
der trapper, stiger og broer, til disse sektorer.
Had-Fab fik for nylig en ordre pa at svejse
15.000 konsoller til renovering af London
Underground. ”I dag er der naesten ingen, der
betragter sadan en mangde som en udfor-
dring. Derfor besluttede vi at investere i en
svejserobot. Imens vi sa pa, hvad de velkendte
robotintegratorer kunne tilbyde, blev vi ved
med at stgde pa samme problem”, sagde
Simon Harrison.

Alt-i-ét system

Voortmans britiske forhandler radede Simon
Harrison til at tale med Valk Welding. Simon
Harrison fortzeller "Jeg besggte Valk Weldings
stand pa EuroBLECH-messen i Hannover og
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fortalte dem, hvad jeg ledte efter. Deres tilgang
og deres alt-i-ét system tiltalte mig med det
samme. Isaer deres offline-programmeringssy-
stem, som man kan bruge til at programmere
robotten, udvikle svejseforme og planlaegge
produktionen, sikrer at man udnytter svejsero-
botten optimalt. Da de havde en svejserobot
pa en H-rammekonstruktion pa lager, var vi i
stand til at komme i gang forholdsvis hurtigt.
Da vi samlede installationen i Alblasserdam,
var vi ogsa i stand til at tage et kig bag kulisser-
ne hos Valk Welding, hvilket forsikrede os om,
at vi havde truffet det rigtige valg.

En udfordring for unge medarbej-
dere

Simon Harrison mener, at teknologien og alt
involveret i processen med at svejserobotise-
ring er noget, der begejstrer unge medarbejde-
re. ”De har erfaring med at bruge computere
og ser det som en udfordring at programmere
svejserobotten, designe svejseforme og starte
og styre hele produktionsprocessen. Dette

giver dig mulighed for at give unge medarbej-
dere en chance for at fa erfaring med og viden
om ny teknologi”, forklaret Simon Harrison.

Personlig tilgang

Harrison fandt Valk Weldings personlige tilgang
venlig og aerlig. “Det er en virksomhed, der

er en forngjelse at ggre forretninger med.
Kombinationen af en personlig tilgang og den
teknologi, som virksomheden tilbyder, ggr Valk
Welding til en fabelagtig virksomhed”, siger
Simon Harrison.

Robotprojektet skal fortsaettes
Svejserobotten pa en H-rammekonstrukti-

on anvendes i dag kun til svejseordren pa
ophangsbeslagene, men derefter vil den blive
anvendt til andre produkter. “Og det vil ikke
kun veere store serier. Vi gnsker ogsa at begyn-
de at bruge svejse- og skaererobotter til stgrre
produkter. De indledende drgftelser med Valk
Welding har allerede fundet sted”.
www.hadfab.co.uk
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Remco H. Valk
AT om Brexit
Remco H. Valk ser stadig masser af
muligheder for at levere svejserobotsy-
stemer til Skotland, Irland og England.
”| tilleeg til det faktum, at det bliver
svaerere og sveerere at finde lokale folk
til svejsearbejde, vil billig arbejdskraft
0gsa vaere sveerere at fa adgang til som
folge af Brexit, fordi det ikke leengere
vil veere sa nemt at fa en opholdstil-
ladelse. Som fglge heraf vil der veere
langt faerre svejsere, der er villige til at
arbejde for en lav timelgn, og behovet
for svejserobotter vil stige tilsvarende”,
forventer Remco H. Valk.

Kunstvaerk i Lelystad bygget af
Had-Fab

Had-Fab har ogsa lavet billedet 'Exposure’
pa deemningen i Lelystad (Holland).
"Exposure’, der viser en sammenkrgbet
mand, er skabt af den britiske kunstner
Antony Gormley. Hele strukturen vejer 60
tons og er udelukkende fremstillet pa Had-
Fab naer Edinburgh og blev leveret usamlet
til Lelystad og opbygget der i 2010.

Det franske marked

haler ind

FRANKRIK

Da Valk Welding France pabegyndte sine aktiviteter i 2013, forventedes arbejdssty-
rken at vokse fra 10 til 15 personer i Igbet af de nzeste 5 ar. Aktiviteterne og salg af

svejserobotsystemer til franske virksomheder er nu vokset sa kraftigt, at antallet
af medarbejdere beskzeftiget med det franske marked pa en daglig basis allerede
narmer det forventede medarbejder antal. Michel Devos, filialdirektgr hos Valk

Welding France, identificerer teknologien og tilgangen, som Valk Welding bruger til
at hjeelpe virksomheder i de gvrige europaeiske lande med deres robotteknologi,
som de vaesentligste arsager til denne vaekst. Valk Welding har givet en stor del af

det franske marked en brat opvagnen.

Mens Valk Welding fokuserede pa at udvikle
Igsninger til fleksibel automatisering af svej-
seproduktion, fokuserede franske robotinte-
gratorer mere pa stor serieproduktion, f.eks.

i bilindustrien, end pa mindre serier i den
franske SMV-sektor. Valk Welding sa dette som
en mulighed for at udfylde hullet og tilbyde

sin ekspertise og systemer til den franske
SMV-sektor Franske SMV'er var ofte ikke
opmarksomme pa mulighederne ved fleksibel
automatisering. Den franske produktionsindu-
stri stod ogsa over for faldende seriestgrrelser,
just-in-time-levering og ordreproduktioner.
Mens de belgiske og hollandske producenter
og leverandgrer allerede havde tilpasset en
stor del af deres robotautomatisering til dette,
halter de franske SMV'er stadig bagefter pa
dette omrade. Et fokus pa fleksibel svejsero-
botautomatisering abner et stort potentiale for
Valk Welding France”, forklarer Michel Devos.

Et kontaktpunkt for hele projektet
"Franske selskaber betragter ogsa vores "alt
under ét tag"-formel som veerende enestaen-
de: et enkelt kontaktpunkt for hele projektet,
herunder eftersalgsservice. Det samme gzlder
for hardwaren: Bade svejserobot og strgm-
kilde danne ét enkelt, fuldt afstemt system,

til hvilket vi har tilfgjet vores robotbraender,
braenderholder, kalibreringssystem og endda
vores eget laserkamera (Arc-Eye) som et unikt
veerktgj", forklarer Michel Devos. "Og som

en familieejet SMV med korte linjer har vi et
begraenset hierarki og feerre interne formalite-

(Fra venstre til hgjre):
Michel Devos, Anais Luel,
ny backoffice-assistent,
Quentin Carvalho, ny
salgssupporter

og Etienne Chombar.

ter end de fleste franske virksomheder, hvilket
g@r os i stand til at arbejde mere beslutsomt
og lydhgrt.

Devos navner MIC Tolerie som et eksempel pa
et fransk selskab, der producerer sma serier,
og som allerede havde vaeret pa udkig efter en
automatiseret Igsning i mange ar. Virksomhe-
den fandt frem til Valk Welding via en artikel

i et fagblad. Valk Welding var endelig i stand
til at opfylde dette krav. Det er noget, vi havde
brugt ar pa at lede efter”, siger Régis Porcher
fra MIC Tolerie.

Skarp veekst inden for 3 ar

Valk Welding France har nu udvidet sin organi-
sation markant for at tjene flere franske virk-
somheder. En arbejdsstyrke pa 15 mennesker
beskaeftiger sig nu med den daglige forretning
vedrgrende det franske marked. Back-office,
servicesupport, softwaresupport, demoer og
salg leveres helt uafhaengigt hos Valk Welding
Frances lokaliteter i Lacroix-Saint-Ouen. Vi
udarbejder vores egne tilbud og kontrakter -
kun systemernes supporten og konstruktion
varetages i Nederlandene", forklarer Michel
Devos.
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Bilindustrien efterspgrger
ogsa fleksibilitet

POLMOstréow producerer en bred vifte af udstadningsrer i sma serier

Robotautomatisering er allerede veletableret i den polske bil-
industri. Det er netop i denne sektor, at robotautomatisering er
naasten et must, nar det kommer til at holde kvaliteten oppe og
leveringstiderne nede. Polske POLMOstréw, der er den stgrste
producent af udstgdningsrgrsystemer i Central- og @steuropa,
begyndte at anvende robotter fra Valk Welding allerede for fem ar
siden, hvilket gjorde det muligt at opbygge en konkurrencemaes-
sig fordel. Otte robotter fra Valk Welding arbejder nu "arm i arm"
d@gnet rundt pa fabrikken i Ostrow.

POLMOstrow producerer og leverer udstgdningsrgrsystemer og har opereret
pa dette marked i over 40 ar. Produktionen spaender fra 8.000 til 10.000
enheder om dagen. Dette belgber sig til et stalforbrug pa 60 tons om dagen.
"Vores sortiment omfatter omkring 3.000 modeller og komponenter"”,
forklarer Marek Stefanski, teknisk chef hos POLMOstréw. "Det store udvalg
betyder, at vi er ngdt til at etablere produktion for en stor variation og sma
serier. Kvalitet og leveringstid er altafggrende for vores kunder. Procedurerne
for replikering af produkterne og garanterede leveringstider er meget fglsom-
me aspekter i bilindustrien”.

Ensartet kvalitet

Medarbejdernes faerdigheder spiller en afggrende rolle i denne henseende.
"Det er nu blevet meget vanskeligt at finde kvalificeret personale, isaer svej-
sere, siger Marek Stefanski, og fortsaetter: "Det indebzaerer en stor risiko at
stole pa medarbejdernes faerdigheder. Produkternes gentagelsesngjagtighed
bestemmes af medarbejderens evner. Medarbejdere har forskellige tilgange
til detaljerne, er langsommere end robotten og kan ikke arbejde alle ugens
dage. Derfor begyndte vi at overveje robotautomatisering i en tidlig fase".

Omfattende udveelgelsesprocedure

Der er ikke plads til at prgve sig frem i bilindustrien, hvor konkurrenterne
konstant ander dig i nakken. Derfor indledtes udvaelgelsen af en palidelig
leverandgr af industrirobotter med en omfattende udvaelgelses- og testpro-
cedure.

Beslutningen om at robotisere blev taget pa et tidspunkt, hvor selskabet
beskaeftigede omkring 600 medarbejdere, herunder 200 svejsere", siger den
tekniske chef. Valget af leverandgr til svejserobotsystemer blev truffet pa
baggrund af en grundig analyse af de tekniske muligheder og leverandgrens
kompetencer. Svejsning af lydpotter involverer tyndvaeggede dele og korte
svejsninger. Efter en raekke succesfulde tests udfgrt pa Valk Weldings demo-
center i Tjekkiet besluttede vi at arbejde videre med denne robotintegrator",
siger Marek Stefanski.

Fleksibelt system

Vi gnskede at implementere et omfattende system, som vi kunne bruge til at
svejse bade eksisterende og nye produkter ved hjzelp af vores egne hard-
ware- og softwaremuligheder. "Vi leverede en enkel konfiguration, der bestar
af en robot med to arbejdsstationer udstyret med manipulatorer”, forklarer
Jakub Vavrecka, leder af Valk Welding CZ. "Et af kundens vigtige krav var
maksimal fleksibilitet, nar det kom til hurtigt omstilling til et andet produkt.
Vi anbefalede at bruge Quick Touch (tradsggning) for at deekke de dimensio-
nerende tolerancer", forklarer Jakub Vavrecka.
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M Servicetekniker til Polen

Efter starten pa salgsaktiviteterne i Polen
udfgrte, Thomas Pyka, filialdirektgr i Polen,
et stort stykke pionerarbejde pa det polske
marked. Med stgtte fra Valk Welding CZ
s.r.o. er antallet af svejserobotsystemer le-
veret til polske virksomheder steget kraftigt.
Remco H. Valk: "Ordreindgangen gar godt,
herunder en stor ordre pa fire svejserobot-
systemer, som vi vil levere dette efterar til
en polsk virksomhed pa den gstlige graense.
Dette grunden til at styrke vores team med
en lokal servicetekniker til vedligeholdelse
og samarbejde om udbredelsen af alle Valk
Welding-installationer i Polen.

POLEN

Marek Stefanski er enig: Da vi pabe- Langsigtet partnerskab
gyndte samarbejdet med Valk Welding,  vij er af den opfattelse, at vores erfaring
var vi stadig ikke helt sikre pa, hvad vi og samarbejde med industrien er dét,
kunne forvente. Den fgrste svejserobot e gor os i stand til gkonomisk at
blev succesfuldt idriftsat i 2010. Valk tilpasse vores sortiment til kundens be-
Welding leverede programmeringen hov ved brug af mulighederne og for-
og svejsefikstur til de fgrste produkter. delene ved robotteknologi", siger Jakub
Til de efterfplgende produkter patog Vi vayrecka. "Sammen er det lykkedes os
os selv dette, sa vi selv kunne udvide at oprette produktionen optimalt. Jeg
antallet af produkter pa svejserobotten o gverbevist om, at dette har bidraget
trin for trin. Valk Welding-konceptet til succesen for POLMOstréw som
gav os maksimal fleksibilitet. | de virksomhed", tilfgjer han.
efterfplgende ar udvidede vi antallet www.polmostrow.pl
af svejserobotter til de nuvaerende 8
systemer".

POLMOstrow er den eneste pro-
Servicesupport ) :
og reservedele ducent af udstgdningssystemer i
Marek Stefanski regionen, der anvender robotter.
fremhaever ogsa det Det giver POLMOstréow en konkur-

professionelle samar-
bejde efter installation
af svejserobotcellerne.
Eftersalgsservice omfatter ikke kun
undervisning af personale mhp. brug
af svejserobotterne, men ogsa treening
efter personaleandringer. Vedligehol-
delse af robotterne blev ogsa udfgrt

til perfektion. Reservedelsdepotet

pa fabrikken i Ostrow blev oprettet til
dette formal". Det betyder, at alle de
dele, der er ngdvendige for standard-
vedligeholdelse er tilgaengelige med
det samme. Leverandgren kan levere
resten fra lager. "Vi er et selskab, der
selv kan Igse en masse ting", siger
Marek Stefanski. "Vi er meget tilfredse
med det gode partnerskab med Valk
Welding", tilfgjer han.

rencemaessig fordel!

Robotternes kvalitetog hastighed er de vigtigste
aspekter for POLMOstrow
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BELGIE

HOLLAND

Belgisk ambassadar besgger
Valk Welding

| forbindelse med et besgg i den innovative industri og den maritime sektor i
Drechtsteden-regionen i begyndelsen af dette ar, besggte den belgiske ambassadegr,
hr. Chr. Hoornaert, Valk Welding. Sammen med handelsdelegation fra Flandern og
medlemmer af byradet i Drechtsteden udforskede ambassadgren mulighederne for
at udvide samarbejdet med innovative virksomheder, der har forbindelse til den
maritime sektor. Belgien og Nederlandene arbejder allerede sammen pa dette om-
rade. Valk Welding er en af de meget fremtidsorienterede virksomheder med tzette
forbindelser til Belgien baseret pa handel eller belgiske aktiviteter.

Direktgr Adriaan Broere er Mr. Chr. Hoornaert instruktioner
at programmere svejserobotten

Efter at have praesenteret virksomheden, gav administrerende direktgr Remco H. Valk og
direktgr Adriaan Broere fra Valk Welding gruppen et kig bag robotsvejseteknologien kulisser.

Valk Welding har leveret svejseudstyr og, senere, robotsystemer i Belgien i over 50 ar, og har med
naesten 1.000 installerede svejserobotter dybe rgdder i den belgiske produktionsindustri. Med
virksomheder som Oceanco, Damen Shipyards, Heerema og leverandgrer, er skibsbygningsindu-
strien isaer steerkt repraesenteret i Drechtsteden-regionen. "En af os"-mentaliteten, der praeger
regionen, er en del af forklaringen pa det skarpe fokus pa regionalt samarbejde. Virksomheder i
regionen gar sammen om at fortsaette med at styrke sektoren med innovative teknologier.
Samarbejdet med Belgien i den maritime sektor giver regionen nye muligheder", konkluderer
Remco H. Valk.
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Hardenberg, Holland

19-21 September 2017

Schweissen & Schneiden

Essen, Tyskland

25-29 September 2017

MSV
Brno, Tjekkiet
09-13 Oktober 2017

Metavak

Gorinchem, Holland

31 Oktober - 2 November 2017

Kolofon

Valk Welding NL
Staalindustrieweg 15
Postbox 60

NL-2950 AB Alblasserdam

Tel. +31 (0)78 69 170 11
Fax +31 (0)78 69 195 15

Valk Welding BE
Tel. +32 (0)3 685 14 77
Fax +32 (0)3 685 12 33

Valk Welding FR
Tél. +33 (0)3 44 09 08 52
Fax +33 (0)3 44 76 23 12

info@valkwelding.com
www.valkwelding.com

Valk Welding DK
Tel. +45 64 42 12 01
Fax +45 64 42 12 02

Valk Welding CZ
Tel. +420 556 73 0954
Fax +420 556 73 1680

Valk Welding DE
Tel. +49 172 272 58 21
Fax +31 (0)78 69 195 15

Valk Welding PL
Tel. +48 696 100 686
Fax +420 556 73 1680

Valk Welding SE
Tel. +45 64 42 12 01

"Valk Mailing" udgives hvert halve
ar af Valk Welding Danmark og
bliver sendt gratis til alle deres

forretningsforbindelser. Vil De

gerne modtage "Valk Mailing"
fremover? Send da en e-mail til

info@valkwelding.com
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og Valk Welding

The strong connection
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