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Valk Mailing har sammanstallts med omsorg

av Valk Welding. Fran idé till skapande har vart
team arbetat hart for att férverkliga denna
tidning och férse dig med relevant information,
inspiration och insikter i svetsteknikens och
automationens varld. Om du har nagra fragor,
kommentarer eller forslag ar du valkommen att
kontakta oss pa info@valkwelding.com. Tack till
alla medarbetare och partners som har bidragit

till den har tidningens framgang.
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Kara lasare,

Valkommen till den forsta utgavan av Valk Mailing ar 2024.
Vi dr glada 6ver att kunna dela denna nya utgava med dig,
full av inspirerande @mnen och innovationer.

| den héar utgavan fokuserar vi pa kraften i total automation
och hur den omvandlar produktionsprocesser. Vi visar hur
obemannad produktion mojliggors av vara avancerade
logistikldsningar.

Vi diskuterar ocksa hur Automatic Robot Programming
(ARP) underlattar 6vergangen till robotsvetsning for
leverantorer och underleverantorer. Vi har ett sarskilt
fokus pa féretag som valjer produktion med hég mix/lag
volym eller som enbart producerar on-demand. Vi kommer
att visa hur var teknik kan hjdlpa dem att 6vervinna bristen
pa manuella svetsare eller att ga ifran serieproduktion och
bli mer flexibla i sina produktionsprocesser.

Dessutom lyfter vi fram Valk Weldings roll som
teknikpartner for andra integratorer. Vi ar stolta dver

de samarbeten vi har byggt upp och ar glada dver att
vara tekniska I6sningar i allt hogre grad tillfor varde till

tillverkningsindustrin over hela varlden.

Vi ar ocksa stolta 6ver att kunna presentera en annan
varldsnyhet: laserkameran ARC-EYE CSS med funktionerna
Adaptive Welding och Automatic Multipass. Denna
banbrytande teknik lovar att lyfta den tunga svetsindustrin
i en hog mix/lag volym som ofta &r typisk for denna typ av

industri.

Marknaden férandras, men pa Valk Welding fortsatter vi
att ga framat och tanja pa granserna. Vi fortsatter att vaxa
med vara kunder och utdka var geografiska rackvidd, och
innovation ar fortfarande en prioritet for att ytterligare
starka var lojala kundbas.

Vi hoppas att du uppskattar den har utgavan av Valk
Mailing. Trevlig lasning!

Peter Pittomvils (CCO Valk Welding Group)




Obemannat robotsystem
med en 72-pallars buffert

Nederlédnderna

Lacom Machinefabriek B.V. ar en nederldandsk metallspecialist
med en unik kombination av CNC-svarvning, frasning och
automatiserad robotsvetsning pa sin produktionsanldggning i
Budel. Ar 1999 vilkomnade féretaget sin forsta Valk Welding-
robot, och sedan borjan av 2023 har obemannad svetsning blivit
verklighet tack vare ett nytt system med 72 pallpositioner. Driek
Lammers, teknisk direktér pa Lacom, berédttar mer om detta.

Tillsammans med Valk Welding och Kuunders Technoworks har
Lacom utvecklat ett unikt koncept for logistisk automatisering.
Robotsystemet omfattar ett 30 meter langt lagerstéll som
innehaller pallar med produkter som fasts i fixturer. “En skyttel kér
obemannat genom lagret, tar pallar fran lagret och placerar dem
pa svetsroboten”, forklarar Driek Lammers. “Svetsroboten kdnner
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igen produkten, mater den, lokaliserar eventuella avvikelser i
svetsfogarna och borjar sedan svetsa. Darefter transporterar
shutteln bort produkten och hamtar nasta. Vi bestammer sjalva
produktsekvensen med hjalp aven HMI.”

Flexibel och rymlig lagring

Tack vare automatiserad logistik kan Lacom lagra produkter som
ar upp till 7 meter hoga pa nagon av sina 72 pallplatser. Varje

plats kan lagra en lang produkt pa upp till 3 meter och 1 500 kg,
eller tva kubiska produkter pa 1,5 meter per sida. Lacom tillverkar
huvudsakligen sma produktserier av komplexa svetsaggregat (hog
mix, 1ag volym), bade for underleverantdrer och for sina egna
svetsade delar av Kinetic lastbilskranar, som foretaget har tillverkat
helt internt sedan 2020.

Snabbare programmering med DTPS

Lacom anvander programvaran DTPS for offline-programmering i
kombination med ARC-EYE-systemet for sparning av fogar.

Driek Lammers sager: “Vi var forbluffade. Programmering fran ett
offlinepaket, lokalisering av produkter med sparningssystemet
och svetsning, det dr fenomenalt. Kvaliteten pa arbetet ar

ocksa fantastisk. Eftersom vi vatlackerar manga produkter for
slutkunder kan vi definitivt se skillnaden mot manuell svetsning.
Kunderna betalar for kvalitet och det ar darfor vi inte svetsar
nagon del av vara egna produkter fér hand.”

Obemannad svetsning 24/7

Valk Welding-robotcellen kan svetsa obemannat dygnet runt
tack vare automatiska system for byte av trad och svetspistol.
“Roboten kan byta sex svetspistoler”, sager Driek Lammers, “det
ser man knappast nagon annanstans.” Lacom kommer att utféra
4 000 svetstimmar per ar med en robot, vilket motsvarar

10 000 timmars manuell svetsning med sex svetsare.

En robot svetsar lika mycket som

6 manuella svetsare pa ett dr!

YLACOM

“Viville inte ha en storre svetsavdelning och det finns inte fler
tillgdngliga svetsare har. Nu dr vara genomloppstider otroligt
hoga, och dven stélltiderna for vara bemannade svetsrobotar
har minskat eftersom vi nu kan férse dessa robotar med fler
fixturjiggar per produkttyp.”

Redo for framtiden

For narvarande tillverkar Lacom fler och fler fixturer for ett
okande antal nya leveransprodukter och forbereder sig for annu
hogre produktivitet. “Tack vare det har systemet har vi en mycket
hog kontinuitet och leveranssakerhet, vilket gor att vi kan fasa

ut fler och fler bemannade svetsrobotar. Nar roboten nar sin
maximala kapacitet kan vi vaxla och skala upp mycket snabbt med
|aga installationskostnader, eftersom allt redan &r forberett for en
andra Valk Welding-robotinstallation”, avsljar Driek Lammers.

www.lacom.nl

Se videon fran
Lacom hdr
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En entreprenors ¢
insikter fran 77-c
Bengt-Olof Ham

Sverige

Den svenska teknikentusiasten Bengt-Olof Hammar vaxte upp med
att dgna sin lediga tid at att meka med Meccano-uppsattningar.
Vid bara 16 ars alder lyckades han reparera sin personliga Indian-
motorcykel pa 1 200 cc. Artionden senare, vid 77 ars alder,
fortsdtter han att finna lyckan inom det tekniska omradet som
framgangsrik VD och dgare av Hammar Group, varldens ledande
tillverkare av sidlastare. Inspirerade av hans resa bad vi honom om
hans bésta rad till blivande entreprendrer.

Vad har bidragit mest till din framgang som entreprenor?

“Nastan varje dag nar jag gar till jobbet tycker jag om det. Som dgare
har jag kunnat 6verlata manga uppgifter till mycket bra manniskor
som har varit med mig under lang tid - manga i tjugo till trettio

ar. Vi ar som en familj, och alla ar jamlika, vilket ar viktigt for var
verksamhet. Att ha nagon som man kan lita pa och fa rad av ar ocksa
avgorande: ndr man investerar mycket pengar i en ny byggnad kan
man inte forutse hur marknaden kommer att se ut tolv manader
senare. Det ar darfor jag personligen tror att en annan anledning till
var framgang ar Guds valsignelse.”

Du fortsatter alltid, dven nar du &r dldre. Varfor ar det sa viktigt for
foretag att fortsitta framat?

“Att sta stilla och inte vdxa innebar enligt min mening att langsamt
forsvinna. Jag vill att allt ska fortsatta att vaxa och jag har alltid
planer for hur det ska vaxa: med nya marknader, nya produkter, nya
medarbetare och ny teknik. Om vi féljer samma vag som alla andra
kommer vi att uppna samma resultat som alla andra.
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“Att sta stilla och inte
véxa innebdr enligt
min mening att
langsamt férsvinna.”

- Brengt-Olof Hammer, VD och
dgare av Hammar Group

Men om vi ligger i fra
det som ar framtiden. D
och jag vill gdrna vinna.”

Har Hammar Group och Valk Weld
“Ja, vi vardesatter bada att leve

mycket, och vi a
letade efter en sorte!
detta inte var deras expe
i 0S, genom att tavlai tio o
bést i nagon av dem. Om du spe
resultat. Sa i stallet for att ha manga produkter och en lite

har vi bade en global marknad och ar mycket specialiserade.”

www.hammarlift.com

Hammar har fem viktiga rad till unga eller blivande entreprendrer:

1. Varinte for bred, utan specialisera dig pa en sak.

2. Hall produktionen inom féretaget for att kontrollera kvalitet och tider.

3. Minimera ditt beroende av banker for att undvika problem senare.

4. Hall dig borta fran agenturer och arbeta direkt med slutanvandarna for att
lara, anpassa, vara flexibel och ha lojala saljare.

5. Ga och exportera. Med olika marknader har du fler ben att sta pa och de
kommer inte att veta hur stort ditt foretag ar.

Valk Mailing 2024-1



DTPS ARC-EYE

Andra svetsroboten ger 25-
30% produktionsokning hos
Container Modul

Polen

Container Modul tillverkar specialplattformar och lastvixlarcontainrar for lastbilar, och sedan 2020 dven slipvagnar. Ar 2022 képtes
den forsta svetsroboten for produktion av containerkomponenter, och ett ar senare beslutade foretaget att investera i en stor
svetsstation for kompletta storskaliga produkter.

Container Modul sysselsatter cirka 170 personer och levererar sina produkter framst till den skandinaviska marknaden och i mindre
utstrackning till Tyskland och Schweiz. “Var prioritet ar att skraddarsy vara produkter efter kundernas individuella behov”, sager
Katarzyna Okun, chef fér Ryman-anlaggningen. “Vara produkter kdnnetecknas av hog volym och |ag taravikt. Vi uppnar lag vikt genom
att anvanda hoghallfast stal med hog notningsbestdandighet och hardhet.” Roboten maste uppfylla dessa krav genom att automatiskt
korrigera svetspistolens rorelsebana (tack vare justering av dimensionstoleranser for stora produkter) och svetsa material som ar svara
att svetsa, samtidigt som den mojliggor enkel och snabb programmering av nya produkter.

Valk Mailing 2024-1

= Titta pd videon

Lagarbete har gett resultat

“Innan vi kopte den foérsta roboten hade vi ingen erfarenhet

av robotsvetsning. Att samordna alla aktiviteter och skaffa

oss ratt kompetens visade sig vara den storsta utmaningen”,
sager Piotr Hawrylak, chef for teknik och produktion. Container
Modul valde en stegvis strategi for robotsvetsning och

kopte forst en mindre station och sedan en storre. Den lilla
stationen svetsar containerkomponenter och reservdelar till
containrar som servicedelar, medan den stora stationen svetsar
kompletta fordonscontainrar. Svetsfixturerna som monterats
pa lagesstallaren har konstruerats och tillverkats internt av
Container Modul. Genom att besoka foretag som anvander
Valk Weldings robotsystem kunde de vélja det mest optimala
konceptet for svetsjiggar.

Kvalitet ar viktigt

“Vi lagger stor vikt vid kvaliteten pa vara produkter, vilket ar
en av vara sarskiljande egenskaper och konkurrensférdelar”,
sager Piotr Hawrylak. Korrekt forberedelse av de delar som
ska svetsas ar viktigt vid manuell svetsning for att sakerstalla
hog kvalitet, men det ar annu viktigare vid robotsvetsning. Det
hjalper till att na full produktion pa robotstationen snabbare
och att uppna ratt kvalitet och effektivitet. Tidigare processer
som precisionsskarning eller platbockning ar ocksa viktiga for
slutresultatet. Att anpassa produktionen for robotsvetsning
kraver ibland strukturella forandringar av de tillverkade delarna,
men allt i syfte att uppna en optimerad design som minskar
produktionskostnaderna samtidigt som kvaliteten forbattras.

Produktionsdkning med 25-30%

“Den viktigaste fordelen ar mojligheten att 6ka produktionen
med 25-30%. Med tanke pa den radande bristen pa
kvalificerade svetsare ar detta ett stort plus.

Operatoren behover inte vara svetsare, sa det ar |attare att
hitta en sadan person pa arbetsmarknaden”, forklarar Piotr

1 CONTAINER
» MODUL

Hawrylak. Container Modul har redan tre kvinnor anstdllda

som robotoperatérer, och de gor ett utmarkt jobb. For att
underlatta arbetet vid robotstationen ar den utrustad med

ett antal funktioner som underlattar programmerings- och
svetsprocessen. Det handlar om virtuell robotprogrammering
offline med programvaran DTPS, men ocksa om full
sensorfunktionalitet som Quick Touch Sensing och laserkameran
ARC-EYE. Dessa funktioner ar viktiga verktyg for robotsystemen
fran Valk Welding hos Container Modul.

Att vilja ratt integratér

Container Modul bérjade fundera pa robotsvetsning av sina
produkter for flera ar sedan. “Vi pratade med ett féretag om
att inféra detta i vara produkter, men projektet blev inte av
eftersom de inte kunde uppfylla vara krav”, sdger Tomasz
Piskorz, produktionschef. “Efter nagra ar dok fragan upp igen
och vi bérjade leta efter ett foretag igen. Vi bjod in flera foretag
till diskussioner, daribland Valk Welding. Vi var tvungna att tacka
nej till manga féretag pa grund av deras bristande erfarenhet
av att svetsa produkter som liknar vara. Genom samtal och
referensbesok pa foretag dar Valk Welding hade installerat sina
robotar insag vi att detta var ratt vag att ga”, avslutar Tomasz
Piskorz.

www.cmodul.pl

“Offline DTPS-programmering
minskar implementeringstiden
och moéjliggor snabba justeringar

av robotprogrammet.”

- Tomasz Koztowski, robotprogrammerare pd
Container Modul.

Valk Mailing 2024-1 a



&

ARC-EYE

En teknikpartner
for integratorer till
tillverkare

Som integrator av svetsrobotar vill du inte ga miste

om ett lovande projekt pa grund av brist pa teknik.
Samarbete tar dig langre, och det ar darfor Valk
Welding stoder Panasonics integratorer och andra
foretag over hela varlden med sin egen svetsteknik, sina
programvarulésningar och fogsparningssystem. Tva av
vara partners berdttar mer om detta.

Orion Automation Systems Pty Ltd, distribut6r av
Panasonics svetsrobotsystem i Australien och Nya
Zeeland, stod infor en stor utmaning 2016 med
robotsvetsning av stora aluminiumstrukturer. Foretaget
bestamde sig for att samarbeta med Valk Welding. Deras
skal? “Eftersom Valk helt fokuserar pa robotsvetsning och
ARC-EYE:s sparningsformaga var ett viktigt krav for det
har projektet”, forklarar Jeff Fordham, teknisk direktor.

Partner inom kamerateknik

Sedan dess har Qrion Automation Systems levererat
laserkamerasystemet ARC-EYE, som ar sarskilt lampat for
kundernas tillverkning av reflekterande aluminium. “Det
ar ett viktigt verktyg for komplexa konstruktioner i en
miljo med hog mix och lag volym”, sager Jeff Fordham,
“och det starka partnerskapet mellan Valk Welding och
Panasonic Japan sakerstaller en somlds integration av
bade hard- och mjukvara.”

Gemensamma krafter

Voortman Steel Machinery, en ledande tillverkare av
stalbearbetningsmaskiner, och Valk Welding har arbetat
tillsammans sedan 2009 for att utveckla Voortman
“Fabricator” - ett svetssystem for konstruktionsstal dar de
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manga olika typerna av anslutningar ar en utmaning. Det
handlar inte om repetitiv och forprogrammerad svetsning
utan om realtidsanalys per montering med hjalp av "
Voortmans programvara. Det intuitiva handhavandet so
stdds av programvaran lyfter Voortman Fabricator till en
niva som saknar motstycke i branschen.

Programvara och kunskap
Enligt Gerald Pas, Project Buyer R&D, var valet av Valk
Welding snabbt gjort. “Det var en win-win-situation for
bdda parter: med var programvara och den samlade
kunskapen hos Valk skapade vi en komplett svetsrobot.”
Gerald betonar ocksa att en hog niva av 6msesidigt
fortroende etablerades: “Det kanske inte ar vart eget
credo, men jag vagar pasta att var relation bygger pa ett \R
starkt band.” '

Fler och fler forfragningar | '.*
Valk Welding far fér narvarande fler och fler forfragningar fq
om samarbete. “Med vara unika I6sningar 6kar andra r

Panasonic-integratorer varlden dver sina chanser att

SRRERRRRASARRARRRRRERARRRRRERY
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vinna storre ordrar”, sager Peter Pittomvils, CCO, med

stolthet i rosten. “Detta nya satt att arbeta tillsamman
ger bara fordelar for dem sjdlva, deras kunder, Panaso
och, naturligtvis, for oss. Starka tillsammans!”

www.voortman.net ‘

www.orionautomation.com.au

Titta pévideorna



Optimering av

svetsrobotsystem: oka
din effektivitet och den
sociala stabiliteten

Svetsautomation med robotar ar redan effektivt, men

kan vi inte géra det annu battre? Vad hander om vi gor
vara robotsvetsinstallationer till en integrerad del av ett
automatiserat ekosystem och siktar pa en helt obemannad
svetsprocess? Genom att optimera bade robotarna och
logistiken runt dem kan man avsevart 6ka svetsrobotarnas
effektivitet och samtidigt framja social och ekonomisk
hallbarhet. Lat oss férdjupa oss i hur detta ar mojligt.

Tank dig ett lagerstall som ar somlost kopplat till dina
svetsrobotar. Dessa stall kan effektivt lagra svetsjiggar,
forberedda arbetsstycken och fardiga arbetsstycken, vilket
minimerar den tid som kravs for att samla material och

okar robotens produktivitet. Integrationen kan ske via

en traditionell transportor eller AGV (Automated Guided
Vehicle), dar AGV ger extra flexibilitet och dven kan anvandas
for andra produktionssteg. Du hittar ett framgangsrikt
exempelprojekt pa sidan 4.

Vertikalt utnyttjande av utrymmet

Genom att integrera svetsrobotar i ett lagringssystem
maximerar du det tillgangliga utrymmet utan att férlora i
flexibilitet. Och om golvyta ar ett problem for ett specifikt
projekt kan du dven arbeta pa hojden, vilket ytterligare 6kar
effektiviteten. Med hjalp av programvara kan transportorer
eller AGV:er enkelt lagra dina produkter pa hog hojd i 6nskad
produktsekvens. Vi har redan genomfort flera framgangsrika
projekt med den har metoden.

En social buffert

Forutom att 6ka effektiviteten ger 6vergangen till en
24/7-16sning (utan ytterligare svetsrobotar) en annan viktig
fordel: social stabilitet. Den automatiserade |6sningen
fungerar som en “social buffert”, vilket innebar att
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fluktuationer i arbetsbelastningen inte paverkar sinnesfriden
inom foretaget. Pa sa satt kan obemannade maskiner enkelt
koras farre timmar nar det ar mindre att gora, utan att det blir
komplicerat att schemaldgga personal. Detta ar ett strategiskt
val i tider av arbetskraftsbrist, dar smart automation inte bara
Okar produktionseffektiviteten utan ocksa minimerar den
sociala paverkan.

Techman-cobotar med Al-driven vision

Utover vara losningar med industriella svetsrobotar far

vi inte glomma de kompakta Techman-cobotarna som
levererats av Valk Welding fran Alblasserdam. Dessa
samarbetande robotar anvander Al-driven vision for att ta
Over manga uppgifter fran operatérerna, till exempel exakt
positionering av arbetsstycken, detektering av svetsdefekter
och kvalitetskontroller. Detta minskar beroendet av mansklig
inblandning och 6kar enhetligheten.

Kundspecifik radgivning

Ar du nyfiken p3 hur ditt féretag kan dra nytta av dessa
tekniska och logistiska optimeringar? Valk Welding erbjuder
personlig radgivning om effektiviteten i din lagring,
produktfoérsorjning och produktionssteg. Pa sidan 4 kan du
lasa om ett praktiskt exempel hos Lacom Machinefabriek B.V.,
dar ett storskaligt projekt genomférdes med 72 pallplatser
och en obemannad svetsprocess som pagar dag och natt.

Se videos pd vdr logistik

16sning hdr

Valk Mailing 2024-1




Tillsammans med Valk Welding arbetar Luyckx med det omfattande

Helautomatisk multipass
svetsning av gravmaskinsarmar: prkes ot b

forsta svetsrobotprojekt med Valk Welding, ett kompakt TRACK-

FRAME-E-k t dtvad t iti : “Jag had
ARC-EYE CSS, Adaptiv och Multipass Adaptiv ONCEpt med tva dropeenter positionerare: 34g hade

Q -~ Q M d farenh Ik Weldi hvi det skulle fi
vart storsta system nagonsin N ————
ARC-EYE CSS-lasersensor, av vilken mer &n 200 et blev en perfekt introduktion till robotprocessen for vara
medarbetare och férberedde dem for ett mer komplext system.”

Belgien har levererats 6ver hela varlden. Den ger exakt
svetsfogssparning for reflekterande ytor, komplexa

svetsar och positionsavvikelser tack vare en cirkular ) ) ] R ) .
Den belgiska byggspecialisten Luyckx implementerar en av sina tva nya Valk Welding-installationer i &r. Detta &r det stérsta aktiva sensor med 3D-mitningar och korrigeringar i Med sin nya installation av gravmaskinsarmar har Luyckx tva

Adaptiv svetsning och Multipass-svetsning

svetsrobotsystemet i Belgien, med ett spar pa 82 meter och rorliga positioneringsanordningar med en total lastkapacitet pa 40 ton. realtid. Applikationerna Adaptive och Multi- vérldsnyheter: anvéndningen av bade Valk Welding flexibla

B&da systemen kommer att automatisera svetsprocessen for gravmaskinsarmar och tunga grivmaskinsskopor. “Efterfragan pa dessa Pass Adaptive for varierande geometrier utskar “roterande” ARC-EYE och programvaruapplikationen Adaptive
produkter dr enorm, vilket innebér att var arbetsbelastning 6kar”, sdger programmeraren och robotchefen Laurens Willemen. “Det kapaciteten ytterligare. Multipass for helautomatisk multipass svetsning. Detta gor det
hér projektet ar en mojlighet att minska arbetsbelastningen och leverera snabbare.” mojligt for ARC-EYE CSS att sjdlvstandigt bestdmma svetsfogarnas

volym och det antal svetslager som kravs. Laurens Willemen:
“Gravarmar har manga variationer och det tar mycket tid att
programmera dem manuellt. Med Adaptive Multipass kan vi nu
programmera vara armar baserat pa befintliga program med
minimalt tillagg av ny information.”

ARC-EYE
Flexibel med rorliga zoner

Installationen for gravmaskinsarmar kommer att placeras i en
forberedelsezon som kontinuerligt kan forlangas fran 42 till 65
meter. Den kan ocksa delas in i tre separata zoner med hjélp av
flyttbara zonavdelare. “Det gor att vi kan producera olika artiklar i
hela zonen och vid behov kalla in roboten for svetsning. Samtidigt
kan medarbetarna arbeta sakert i separata zoner eller lasta och
lossa delar”

Positionerare och instéllning

Bada systemen har en dubbel positionerare, som goér att Luyckx kan
positionera gravskopor pa upp till 5 ton optimalt fér robotarmen.
Det storsta systemet har dven tva 20-tons positionerare med
inbyggd hojdjustering, sa att en gravmaskinsarm eller bom pa upp
till 25 meter kan svetsas hela vagen runt. Robotarmen kommer
ocksa att utrustas med en specialbyggd gripare som automatiskt
placerar delar pa gravmaskinsarmen, till exempel fasten for

: " hydraulmontering.
Flyttbara positionerare

d en total
med en tota En enda kontaktpunkt

lastkapacitet pa 40 ton
P P Forutom de flexibla méjligheterna ser Luyckx aven andra fordelar

med samarbetet: “Pa Valk Welding &r nastan allt in-house, inklusive
programvaran, stromkallan och svetspistolen. Det innebar att vi

Dropcenter har en enda kontaktpunkt for fragor eller problem, vilket ar av

stort varde for oss. Vi har ocksa var egen instéllning att vi alltid

. tillhandahaller en bra service, sa naturligtvis forvantar vi oss
Flexibel med

samma sak som kund. Lyckligtvis ar servicen hos Valk Welding alltid
i toppklass.”

flyttbara zoner

www.luyckx.be
ARC-EYE
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ad meter pa mindre
an tiosekunder

Nederlédnderna och Tjeckien

Varje omrade av mansklig aktivitet har sina uppgifter, varav vissa ar ltta, medan andra ar en verklig utmaning. Att springa hundra meter pa under
tio sekunder ar inte omajligt, men det ar hogst osannolikt att en genomsnittlig person skulle klara av det. Robotsvetsning kan hantera nastan vad
som helst, men det finns nagra produkter dar automatisering inte ar latt och kan leda till atervdandsgrander, dven om det ar vettigt och levererar
vad som forvantas (hogre effektivitet och kvalitet). En sadan produkt har alltid varit, och ar fortfarande, fackverksbalken fér byggande av scen- och

scenkonstruktioner.

16 Valk Mailing 2024-1

Dessa byggsystem for bade sma och gigantiska scener, pa vilka

vi har sett manga rockstjarnor upptrada, tillverkas av AreaFour
Industries i Roudnice nad Labem. Frantisek Zykan, foretagets
grundare och dgare, sager: “Vanligtvis satter manniskor upp ett
huvudmal och arbetar sedan gradvis mot det. Jag gjorde inte pa
det sattet, jag satte upp delmal som jag gradvis uppfyllde. Pa sa
satt fortsatter jag att rora mig framat och mojligheterna kommer
av sig sjalva. Jag ser mer och mer av vad som ar mgjligt.” Ett av de
delmal han satte upp for sig sjélv var robotsvetsning av de balkar
som AreaFour tillverkar i Roudnice, vilket gjorde att han lag ett
steg fore alla andra.

Blod, svett och tarar

| borjan av projektet kunde ingen av de inblandade forutse

hur mycket arbete som skulle laggas ned pa de robotsvetsade
balkarna. Resultatet av AreaFour Industries och Valk Weldings
gemensamma anstrangningar i detta projekt ar 7 svetsrobotar
som for narvarande kan producera hundratals meter balkar per
dag. Adriaan Broere, CTO for Valk Welding Group, sager: “Under
projektets gang fanns det manga tillfdllen da det verkade som att
vi, trots den senaste tekniken vi har med Panasonics svetsrobotar,
trots decennier av erfarenhet av hardvara, programvara och
svetsning, inte skulle kunna leverera vad AreaFour forvantade sig
av projektet.”

Area
Four
Industries

Att I6sa det olosliga

“Men”, fortsatter Adriaan Broere, “tack vare det mycket goda
samarbetet med bade leverantdren av fastspanningslosningen,
Edco Techniek, och hela AreaFour Industries team under ledning
av Zykan och Zubor, lyckades vi alltid hitta en [6sning. Det har
projektet handlade inte om att leverera ett robotsystem, det
handlade om att hitta en |6sning pa ett till synes ol6sligt problem.
Och jag ar 6vertygad om att vi alla tillsammans lyckades springa
“hundra under tio”.

Att fa det att se enkelt ut

Vad betyder egentligen detta “hundra under tio” nar det galler
robotsvetsning? Det innebdr att man tar en produkt som inte ar
|att att forbereda for upprepad svetsning, hittar ett satt att fixera
denna produkt ordentligt sa att den kan monteras val, hittar

en konfiguration av svetsroboten sa att den tillforlitligt svetsar
aluminiumprodukten inte bara en gang, utan hundra eller tusen
ganger. Allt detta for att de som i slutandan certifierar och testar
denna produkt, som hdnger 6ver huvudena pa en folkmassa,

ska kunna sdga: Denna process ar tillforlitlig, vi kan hdnga denna
produkt éver manniskors huvuden utan bekymmer. Nar man sager
sa har verkar det ganska enkelt, precis som att se en idrottsman
springa hundra meter pa under tio sekunder.

areafourindustries.com
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Kommer manuell
svetsning att bli

overflodig for
u‘nderlevera ntorer?

\\
\Integrera re av svetsrobotar har stor nytta
av offline-prbgrammering, men tillverkning
av enstaka detaljer och sma serier (hég mix,
B 1ag volym) slépar fortfarande efter i detta
i -'a;vseende. For att gora robotsvetsning av dessa
produkter I6nsamt introducerar Valk Welding en
ARP-programvara med vilken underleverantorer
inom metallindustrin kan uppna ny flexibilitet
\‘och effektivitet.

mer an 35 ar har Valk Welding hjalpt olika
derleverantdrer inom metallindustrin
med tillférlitlig_a Panasonic skar- och
sve'tsrobotar, o‘ch sedan 1994 med expertis
inon:q offline-robotprogrammering. Eftersom
det krévs en utbildad programmerare for
att skapa ett nytt robotprogram har detta

= l hittills endast varit méjligt med erfarna

och védlutbildade medarbetare. Som ett
resultat-svetsas fortf\a‘rande en stor andel av
underleverantorernas produkter fér hand, vilket
ar nagot vi ar angeldgna om att atgarda med
tanke pa den pagaende bristen pa svetsare och
programmerare. Vart programvarusamarbete
“ArcNC for Panasonic” ar ett anvandarvanligt
verktyg for att utveckla robotprogram snabbare
och enklare utan intensiv utbildning.

Fordelarna med ArcNC for Panasonic

“ArcNC fér Panasonic férenklar
programmerihgsprocessen avsevart och ger
fler mojligheter till noggrann, snabb och hallbar

robotsvetsning.

Programvaran upptacker automatiskt svetsfogar
och ger olika forslag pa basta praxis, som du
manuellt kan godkanna eller skriva 6ver med
personliga krav, varefter programmet utvecklas
sjalvstandigt.

Tillampning och resultat

Programvaran har framgangsrikt anvants av flera
tillverkare inom metallindustrin och fortsatter
att utvecklas for att stédja programmeringen av
allt mer komplexa produkter. Det innebar att vi
standigt testar, forbattrar och implementerar nya
funktioner. En av vara kunder har redan minskat
sin programmeringstid med en faktor pa sex och
uppnatt en total utrustningseffektivitet (OEE) pa
over 80% med sitt robotsystem.

Behover jag flexibla svetsjiggar?

Integrerare som ar vana vid traditionella metoder
kan vara ovilliga att investera i flexibla svetsjiggar.
Lyckligtvis finns det manga mojligheter till
“design for tillverkning” (DFM), vilket gor att vi
kan designa om eller anpassa manga produkter
for att eliminera behovet av en jigg. Manga av
vara kunder anvander denna teknik och Valk
Welding ger garna rad om detta.

Valk Mailing 2024-1
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Ett komplett slapvagnschassi
svetsad pa 24 timmar

Nordirland

For 6ver fem ar sedan implementerade den nordirlandska
trailertillverkaren BMI Trailers sin forsta svetsrobot for svetsning
av delkomponenter, dven den forsta Valk Welding-svetsroboten i
Nordirland. Efter framgangen med detta steg beslutade de férra
aret att investera i ytterligare en imponerande installation. Med
den nya roboten svetsar foretaget nu hela karosseristrukturen
pa sina sldpvagnar avfallshantering, bade insidan och utsidan,
inom 24 timmar. Som ett resultat har BMI Trailers utokat sin
kapacitet och dr mindre beroende av den laga tillgangen pa
manuella svetsare. Detta har dock inte varit helt problemfritt,
vilket VD Brendan Mcllvanna papekar: “Att automatisera

”

svetsproduktionen pa den har nivan ar definitivt en utmaning.

BM:s forsta svetsrobot var sarskilt avsedd for sidovaggar, golv,
skiljevaggar och bakdorrar i aluminium pa trailers med walking
floor. “Det visade sig vara en framgang och en bra investering

for oss”, borjar Mcllvanna. “Efter bara sex manader hade vi
uppnatt full kontroll 6ver svetsprocessen, betydande forbattringar

Valk Mailing 2024-1

av svetskvaliteten och 6kad kapacitet. Detta har vi delvis att
tacka den hogkvalitativa servicen och mjukvarusupporten fran
Valk Welding for. Det var darfor vi vagade anta utmaningen att
installera ytterligare ett svetsrobotsystem fran dem.”

Tva separata produktionslinjer

BMI Trailers ar den storsta tillverkaren av sldapvagnar for
avfallstransporter, dven kallade ejektorer, i Europa. Den vdxande
efterfragan pa denna typ av sldpvagnar och bristen pa kvalificerade
svetsare var drivkrafterna bakom ytterligare automatisering av
deras svetsproduktion. “Med en andra svetsrobotinstallation ville
vi kunna svetsa hela karosstrukturen pa avfallsslapvagnarna med
en hog grad av flexibilitet”, sager verkstallande direktéren. “Och
pa grund av de stora dimensionerna var vi ocksa tvungna att bygga
en ny dedikerad verkstadsanlaggning. Detta gjorde det mojligt for
oss att omedelbart anpassa arbetsflodet sa att aluminiumdelarna
kunde svetsas parallellt med staldelarna.”

Imponerande i storlek

Valk Welding presenterade ett koncept dar hela
karosstrukturen byggs och monteras pa ena sidan, och
sedan roteras till den andra sidan for att svetsa bade
insidan och utsidan som en komplett enhet. Detta koncept
forverkligades slutligen i en YR-YXZ-RL-FH Track, utrustad
med en hdangande TL-2000WGH3 svetsrobot med en
akbana pa 16 m och en rackvidd pa 4,1 m i bredd. Ett
nedsankt golv kravdes ocksa for att karosstrukturen skulle
kunna rotera 360°. “Allt som allt en megastor installation
och en stor investering”, sager Mcllvanna.

En komplex uppgift

Enligt BMI Trailers ar det verkligen ingen enkel uppgift

att svetsa hela karosstrukturen i en nonstop-process:
“Komplexiteten ligger framst i programmeringen,

antalet svetspunkter och kompensering fér avvikelser

i svetsfogens position. Vi kan nu automatisera
programmeringsarbetet sa mycket som mojligt med
programvaran QPT (Quik Programming Tool), som
utvecklats av Valk Welding. Denna programvara gor det
mojligt att kopiera delar av program inom CADCAM DTPS-

DTPS QPT ARC-EYE

Av Erik Steenkist

systemet med hjalp av makron. Dessutom anvander Valk
Welding sitt ARC-EYE CSS-system for svetsfogsparning

for att sakerstalla att roboten foljer svetsfogen exakt vid
positionsavvikelser. Detta korrigerar eventuella avvikelser i
realtid med en lasersensor bredvid svetspistolen.”

Vart att vanta pa?

Avkastningen pa investeringen (ROI) for det har projektet
tog langre tid &n vantat. Brendan Mcllvanna forklarar:

“Ett ar efter att vi hade fatt igang systemet bad vi Valk
Welding om ytterligare stod for att forfina allt vi hade
programmerat sjdlva.” Forsamrade detta resultatet?
Absolut inte. “Efter 18 manader fungerade allt perfekt”,
avslojar han, “vilket innebar att vi nu kan svetsa hela
karossstrukturen pa 24 timmar non-stop.” Tack vare
samarbetet mellan Valk Weldings irlandska och hollandska
medarbetare och BMI:s programmerare har en solid
kunskapsbas byggts upp. Detta gor det maijligt for BMI att
nu utféra programmeringen av de komplexa produkterna
och att sjalvstandigt programmera efterfoljande produkter.

www.bmitrailers.com
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Rokutsug vid
svetspistolen

for robotsvets

I en milj6 dar farliga rokgaser anvands har skyddet av
svetsare alltid varit av stor betydelse och manga lander
skérper sin lagstiftning varje ar. Det &r inte utan anledning,
eftersom hédlsoeffekterna i samband med svetsrék kan
variera fran forgiftning till kroniska sjukdomar och mycket
mer. Engmar, ett franskt féretag som specialiserat sig pa
utsug av svetsrok, gick fére och utvecklade i samarbete med
Valk Welding en metod for utsug och filtrering av aven de
minsta partiklarna genom sjalva svetspistolen.

Varfoér rokutsug vid svetspistolen?

“Det forsta skalet ar alltid att skydda manniskor, dven nar

de inte svetsar”, sager Juliane Osmont, exportchef pa
Engmar. Deras kompakta ATMOFLOW-vakuumaggregat ger
imponerande precision och filtrerar bort upp till 98 % av
skadliga partiklar under svetsningen. “Utsug vid svetspistolen
ar det mest effektiva sattet att suga ut svetsrok eftersom

det suger direkt vid svetszonen”, sager Juliane Osmont. Det
innebar att roken inte hinner blandas med den omgivande
rena luften, sa det behovs bara en liten luftvolym for utsuget.
Under de kalla vintermanaderna har detta ytterligare en
fordel: “Eftersom den utsugna luftvolymen ar sa liten forlorar
foretagen inte mycket uppvarmd luft vid utsug utomhus.”

Vilken typ av I16sning erbjuder Engmar och Valk Welding?
Valk Welding hade utvecklat sin egen svetspistol med
rokutsug internt, vilket omedelbart fangade Engmars
uppmarksamhet: “Nar man sysslar med utsug av svetsrok
vet man hur en svetspistol maste se ut for att det hela ska
fungera. Och det var precis sa den sag ut.” Osmont forklarar
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varfor: “Robotsvetsning ar snabbare an manuell svetsning,
vilket innebar att det behovs en storre sfar for rokutsug.

For att uppna detta behover vi ett storre avstand mellan
svetspunkten och utsugspunkten. Och det ar just detta
avstand som goér Valk Welding-svetspistolen till en bra |6sning
for robotsvetsning.” De tva foretagen bestamde sig for att ga
samman och introducerade den mest kraftfulla och effektiva
utsugsenheten pa marknaden hittills: VWPR Fume Extraction
Atmoflow.

Vad gor VWPR Fume Extraction Atmoflow unikt?

Normalt kraver utsugning av svetsrok vid svetspistolen
anvandning av extra skyddsgas, vilket leder till hogre
kostnader. “Sa ar inte fallet med VWPR-svetspistolen”,
forklarar Sander Verhoef, R&D Manager pa Valk Welding och
utvecklare av svetspistolen. “Pa grund av det stérre avstandet
mellan sugpunkten och svetspunkten kan vi fortfarande
anvanda samma mangd skyddsgas.” Osmont tillagger en viktig
punkt om sakerhet: “Svetsrok bestar av mycket sma partiklar
och @nnu fler nanopartiklar. Dessa kan tranga djupare in i
kroppen, vilket gér dem till de mest skadliga. De flesta foretag
erbjuder bara ett filter for de stérre partiklarna, men vi har
ocksa ett specialfilter for de minsta skadliga partiklarna.”

Med ett ateranvandbart filter och ett bag-in/bag-out-system
sakerstdller Engmar ocksa att robotoperatérerna inte behdver
roéra vid dessa partiklar fran enhetens dammbehallare vid
underhall.

www.engmar.eu

Titta pd videon

“Utsug vid svetspistolen dr det
mest effektiva sdittet att suga
ut svetsrok eftersom det suger
direkt vid svetszonen”

- Juliane Osmont, Exportchef p Engmar

N
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Ett nyckelfardigt
svetsrobotsystem for
Kubotas traktorhytter

Frankrike

Kubota grundades i Japan 1890 och ar baserat i Frankrike sedan
1974 och saljer minigravmaskiner, traktorer och industrimotorer
i hela Europa via s3 manga som 650 distributorer. Ar 2022
levererade fabriken 2 000 traktorer till de europeiska,
amerikanska, australiensiska och japanska marknaderna. For att
sikerstilla kvaliteten pa sina M7-traktorhytter forlitar sig Kubota
pa Valk Welding for bade design och robotsvetsningstjanster
samt optimal eftermarknadsservice.

Under 2015 investerade Kubota Farm Machinery Europe (KFME) 57
miljoner euro i en ny fabrik i Bierne (59), som ligger ndra hamnen
i Dunkerque. Denna investering har gjort det lattare att importera
delar fran Japan och exportera fardigmonterade maskiner. Kubota
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M7 tillverkas pa denna nya 120 000 m? stora anldggning (inklusive
40 000 m? verkstader) i modeller som stracker sig fran 130 till

170 hk. “Ursprungligen importerades vara fardiga traktorhytter
fran Japan och vi behévde bara montera och mala dem”, minns
Benoit Frezel, bitrddande chef. “Men pa grund av de hoga
logistikkostnaderna och den lagring som kravs for manader av
pagaende arbete, beslutade vi 2018 att integrera svetsningen av
dessa pa KFME.”

800 svetsningar per hytt

Den hér typen av svetsning ar mycket krdvande eftersom den
kraver en ROPS-certifiering (Roll Over Protection System), en
sdkerhetsstandard for strukturer som &r utformade for att skydda

foraren om en maskin tippar over”, fortsatter Benoit

Frezel. Fran tillbeh6rsstod till stolpar kraver varje hytt cirka
90 staldelar med tjocklekar fran 1,2 till 9 mm. Varje hytt
kraver saledes 23 meter svetsning, fordelat pa 800 svetsar,
varav cirka trettio ar kritiska. | hjartat av den 1 100 m?
stora verkstaden finns en svetscell fran Valk Welding med
tva TM-2000WG-robotar som arbetar nastan symmetriskt
pa en bana for att utféra 60 % av det totala svetsarbetet.

Atta individuella svetsstationer

Automatiseringen ar mycket optimerad: under en
arbetscykel tillbringar robotarna mellan 60 och 70 % av

sin tid med svetsning, medan den aterstaende tiden dgnas
at luftrorelser. Uppstroms forsorjs robotcellen av atta
individuella svetsstationer som kravs for underenheter. For
att eliminera manuell hantering och samtidigt minimera
riskerna placeras alla monterade hytter pa jiggar som
flyttas av “MasterMover”-elektriska vagnar.

Fran robot till jigg

Forutom att designa robotsystemet och utveckla
programmen hanterade Valk Welding dven designen

och utvecklingen av svetsjiggarna, som ar nodvandiga
for att positionera delarna innan de robotsvetsas. “Valk
Welding har inte bara visat sig vara konkurrenskraftiga
nar det géller att installera den nyckelfardiga robotcellen,
utan ocksa nar det géller att stodja och optimera hela
produktionslinjen, fran de enskilda stationerna till de
speciella mobila jiggarna, vars precision har kontrollerats i
3D”, forklarar Benoit Frezel.

Utbildning och kvalitetssakring

Kubota kvalificerade sedan alla sina svetsare genom
ett godkant organ. Detta sakerstéller kontinuiteten

i produktionen samtidigt som en hog kvalitetsniva
uppréatthalls i hdndelse av problem med robotarna.
Svetsarna inspekteras genom tva kvalitetsportaler.

Under slipningsprocessen kontrolleras hytten for
eventuella rester av svetsstank. Efter tatning avfettas
varje hytt innan den fosfateras och malas. “Sedan
installationen av robotsvetsning 2020 har vi monterat
mer an 4.000 hytter utan nagra storre fel. Vi hade bara
ett tekniskt problem med en robot, som atgardades
inom 24 timmar. Redan da uppskattade vi Valk Weldings
utmarkta responstid”, sdger Benoit Frezel. For tio ar sedan
sysselsatte fabriken 100 personer, men idag producerar
250 anstédllda mellan fem och femton traktorer per dag,
beroende pa sdsong.

Vilbefinnande som en prioritet

Precis som resten av fabriken utmarker sig svetslinjen for
sin ergonomi och renlighet. Kubota ldgger stor vikt vid
valbefinnande pa arbetsplatsen, och som en del av detta
atagande har det japanska foretaget infort fyradagars
arbetsveckor per manad, foljt av en fjarde femdagars
arbetsvecka. KFME 6vervédger ocksa automatisering

av undermonteringsstationer i framtiden, och ett

annat projekt ar utvecklingen av en andra hyttmodell.
Fortsattning foljer!

ke.kubota-eu.com
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Automation
leder till
effektiv
svetsning av
gravskopor

Danmark

Sjorring Maskinfabrik brukade vara ovillig att rora
produktionen av sina gravskopor. Nu har foretaget helt
overgatt till robotautomation och har nyligen kunnat bevisa att
det ar Ilonsamt.

En produkt som tidigare tillverkades i lander med mycket
ldgre I6ner &n Danmark ar nu en del av Sjgrring Maskinfabrik
A/S portfolj. Forra aret dvertogs svetsspecialisten fran Thy

pa nordvastra Jylland av det svenska foretaget Steelwrist.

Det innebar ocksa ett fullstandigt 6vertagande av Steelwrists
skoptillverkning, inklusive deras sortiment av mindre och mer
priskdnsliga gravskopor med en langd pa upp till 1.500 mm.

| forvag hade man gjort berdkningar pa att anvandningen av
robotsvetsning skulle géra det mgjligt att konkurrera med
tillverkare i laglonelander.

Resultat i praktiken

Berdkningar ar en sak, men resultaten i praktiken kan vara
helt annorlunda. “Nu har vi verkliga produktionsdata som
visar att det verkligen har blivit som vi hade ténkt oss”, sager
produktionschefen Jens Holm, “med en kostnadsminskning
pa 23 procent jamfort med manuell svetsning.” De fantastiska
resultaten uppnaddes genom ett projekt som leddes av
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Ett omfattande utvecklingsarbete har utférts pa fixtursystemen for att uppnd en

sa automatiserad svetsprocess som mdgjligt.

svetsaren och projektledaren John Yde Hove, dar foretaget i juni
installerade tva robotsvetsceller i samarbete med Valk Welding
Denmark.

Mer flexibilitet med kompakta svetsrobotar

Projektet omfattar tva kompakta TRACK-FRAME-C
dropcenterlésningar med Panasonic robotar och ARC-EYE
adaptiv teknik. “Cellerna ar avskdarmade for att optimera
komforten for vara operatorer”, sdger John Yde Hove, “och

det ar mojligt att flytta offlineprogram fran cell till cell pa
operatdrsniva [enligt principen i Valk Welding’s Shop Floor
Control, red.]. Detta ger stor flexibilitet, eftersom operatorerna
kan fatta sina egna beslut och inte behdver planera arbetet tva
veckor i forvag for att fa det gjort i tid, vilket tidigare var fallet.”

En tredje investering

Den nya investeringen ar ocksa ett resultat av foretagets
erfarenhet av tva storre Valk Welding-installationer, som har
anvants for tillverkning av lastarskopor sedan 2012. Jens Holm
tillagger: “Vi har haft goda erfarenheter av Valk Welding-system
tidigare, och det har projektet ar ett nytt tillvagagangssatt for
0ss, sa vi lar oss hela tiden.”

Innovation behovs
Att uppna en hallbar organisation har varit en utmaning for
foretaget, sager de tva anstallda pa Sjgrring Maskinfabrik.
Jens Holm: “Eftersom vi arbetar med en produkt dar
marginalerna dar mindre an vad vi ar vana vid, har det kravts
mycket innovation for att hitta processer som gor att vi

kan forbli Ionsamma. Pa konstruktionssidan har vi arbetat
mycket med fixtureringen av delen, som baseras pa samma
kopplingspunkt, och nu kan operatérerna anvanda en enkel
men effektiv lyftvagn for att positionera artiklarna, istallet
for att behova anvanda en langsammare kranprocess.”

Ett nytt satt att ténka

Enligt John Yde Hove har den 6verlagset storsta
forandringen varit sattet att tanka. Han sager: “Vi maste
nu arbeta med flera svetsnivaer, dar till exempel visuella
defekter inte &r ett problem sa lange det forblir korrekt.
Medan vi inte accepterade nedatriktad svetsning pa

vara lastarskopor ar detta nu en mojlighet att lagga de
slutliga svetsarna som &r svara att na. Stillestandstid ar
extremt kostsamt.” Han sager att ndsta steg ar att fullt ut
implementera den adaptiva svetsprocessen ARC-EYE sa att
eventuella korrigeringar kan goras av svetscellen snarare
an av operatoren: “Den har produkten behdver helt enkelt
automatiseras fran borjan till slut.”

www.sjorring.com

Av Thore Dam Mortensen

Fran vdnster till héger: Sjgrrings produktionschef Jens Holm, robotprogrammerare

och operatér Michael Mose, teknisk konsult Alan Nielsen och forsdljningsingenjor
John Thura fran Valk Welding, Sjgrrings projektledare John Yde Hove. De star
framfér en installerad Valk Welding TRACK-FRAME-C Drop Centre-cell.

DTPS ARC-EYE SFC

Valk Mailing 2024-1
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The strong connection

Welding Week
14.05 - 16.05 (BE)

Elmia Automation
14.05 - 17.05 (SE)

Mix Noordoost
15.05 - 16.05 (NL)

F6lj oss pa LinkedIn @ ValkWelding

Evenemang och massor

Dira Business og Robotbrag
30.05 - 31.05 (DK)

Automatik Expo
10.09 - 12.09 (DK)

Welding Week Powered by NIL
01.10 - 03.10 (NL)
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MSV Brno
08.10-11.10 (C2)

Expowelding
15.10 - 17.10 (PL)

Euroblech
22.10 - 25.10 (DE)

www.valkwelding.com





